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CUIDADO

CUIDADO

EXONERACAO DE GARANTIAS : ESTA GARANTIA LIMITADA DA MIMAKI SERA A
UNICA E EXCLUSIVA GARANTIA E SUBSTITUI TODAS AS OUTRAS GARANTIAS,
EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO, MAS NAO LIMITADAS A QUALQUER
GARANTIA IMPLICITA DE COMERCIALIZACAO OU ADEQUAGCAO E A MIMAKI NAO
ASSUME E NEM AUTORIZA O DISTRIBUIDOR A ASSUMIR QUALQUER OUTRA
OBRIGAGAO OU RESPONSABILIDADE, NEM EFETUAR QUALQUER OUTRA
GARANTIA OU CONCEDER OUTRA GARANTIA ASSOCIADA A QUALQUER PRODUTO
SEM O CONSENTIMENTO PREVIO POR ESCRITO DA MIMAKI. EM NENHUM EVENTO
A MIMAKI SERA RESPONSAVEL POR DANO ESPECIAL, ACIDENTAL OU
CONSEQUENTE OU POR PREJUIZOS NO LUCRO DO DISTRIBUIDOR OU CLIENTES
DE QUALQUER PRODUTO.

Solicitacoes

» Este Manual de operacgdes foi cuidadosamente preparado para facilitar seu entendimento.
Porém, ndo hesite em contatar um distribuidor no distrito de seu escritério, caso vocé
tenha alguma duvida.

* As descrigbes apresentadas neste Manual de Operagbes estdo sujeitas a alteragdo sem
prévio aviso para melhoria.

* Geralmente, os nomes e designagdes referidas neste Manual de Operagbes sdo marcas
registradas ou comerciais dos fabricantes ou fornecedores.

Declaragcao da FCC (EUA)

Este equipamento foi testado e esta em conformidade com os limites para Classe A
dispositivo digital, de acordo com a Parte 15 das Regras da FCC. Esses limites séo
especificados para fornecer protecdo contra interferéncia prejudicial quando o
equipamento for operado em ambiente comercial. Este equipamento gera, utiliza e pode
irradiar energia de frequéncia de radio, se nao for instalado e utilizado em conformidade
com o Manual de Operagdes, pode causar interferéncia prejudicial as comunicagdes de
radio. A operagao deste equipamento em area residencial podera causar interferéncia
prejudicial que pode exigir que o usuario corrija a interferéncia, as suas custas.

Importante!

* No caso em que o cabo recomendado pela MIMAKI néo for utilizado para conexao deste
dispositivo, os limites estabelecidos pelas regras da FCC podem ser excedidos. Para evitar
isso, 0 uso de cabo recomendado pela MIMAKI é essencial para a conexao deste plotter.

Interferéncia em televisores e radios

O produto descrito neste manual gera alta frequéncia durante a operagéo.

O produto pode interferir em radios e televisores, se for instalado ou comissionado em
condi¢des inadequadas.

O produto nao é garantido contra qualquer dano ao radio de uso especifico e televisores.
A interferéncia do produto em seu radio ou televisor sera verificada ligando e desligando a
chave de alimentagao do produto.

No caso de produto ser a causa da interferéncia, tente eliminar tomando uma das
seguintes medidas corretivas ou algumas agdes combinadas.

* Mude a orientagdo da antena do televisor ou radio para encontrar uma posigdo sem
dificuldade de recepcéo.



* Separe o televisor ou radio do produto.
» Conecte o plugue do cabo de forga desse produto na saida que esta isolada dos circuitos
de alimentagao conectados ao televisor ou radio.

Sobre midia

Siga as regulamentagées locais para o descarte de folhas de rolo ou outras midias.



Prefacio

Parabéns por adquirir o plotter de corte CG-60SR.

O plotter de corte CG-60SR é altamente funcional com alta velocidade para detecgao de
marca de registro.

Leia atentamente este Manual de Operagdes e utilize seu plotter de maneira mais eficaz.
Leia atentamente este Manual de Operagdes, antes de iniciar a operagao do plotter.

Sobre este manual de operacoes

» Este Manual de Operagbes descreve a operagdo € manutencao do plotter de corte CG-
60SR (doravante referido como plotter).

* Leia e entenda plenamente este Manual de Operagbes antes de colocar a maquina em
funcionamento. Também é necessario manter este Manual de Operagbes sempre a mao.

* Providencie a entrega deste Manual de Operagbes a pessoa encarregada da operagao
deste plotter.

» Este Manual de Operagoes foi cuidadosamente preparado para facilitar seu entendimento.
Porém, ndo hesite em contatar um distribuidor em seu distrito ou nosso escritério, se vocé
tiver alguma duavida.

* As descrigdes apresentadas neste Manual de Operagdes estéo sujeitas a alteragcées sem
prévio aviso para melhoria.

* No caso em que este Manual de Operagdes esteja ilegivel por destruicdo ou perda por
incéndio ou quebra, adquira outra cépia do Manual de Operagdes de nosso escritorio.

A reprodugao deste manual € estritamente proibida.

Todos os direitos reservados. Copyright © 2006 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.



Recursos

Os recursos do plotter sdo descritos abaixo. Acompanhando o método de operacédo do
plotter explicado neste manual, ajudam a entender como usar adequadamente a maquina.

Olho Fotoelétrico

O sensor de alta precisdo para deteccdo de marca permite que o plotter leia
automaticamente a marca plotada nas folhas, compensar distancias, configurar a origem
da plotagem e corrigir a inclinagédo do papel.

Funcao do Retentor de Folhas Enroladas

O retentor de folhas enroladas ajuda o plotter a abastecer o rolo de papel sem desalinhar.
Além disso, a superficie aprimorada para folha solta reduz a taxa de ocorréncia de
atolamento de folha enrolada. Portanto, a probabilidade de ocorréncia de problemas
diminui.

Mecanismo de Mudangca de Dois Modos de Pressao de
Grampo

O sistema de grampo de folha incorpora o Mecanismo de Mudanga de Dois Modos de
Pressao de Grampo para ampliar a faixa disponivel para o tamanho da folha.

O modo de presséao forte aumenta substancialmente a pressdo do grampo para evitar o
deslizamento de folhas longas.

O modo de pressdo moderada evita que a midia fique riscada pelo rolete tracionador
durante a operagéo de plotagem.

Funcao de Carregamento Frontal
Vocé pode montar a mesa para colocar o rolo na Frente A para cortar a Frente A
carregada com a folha enrolada.

Plug-in do Software de Corte (FineCut) Acoplado
O plug-in do software FineCut facilita o corte fino dos caracteres ou ilustragées editados no
lllustrator ou CoreIDRAW.



Precaucodes de Seguranca

Pictogramas

Os pictogramas sao utilizados neste manual de operagbes para operagcao segura € para
prevenir danos no plotter. Os pictogramas e seus significados sao apresentados abaixo.
Leia e entenda plenamente antes de prosseguir para a leitura do texto..

Exemplo de pictogramas

Falha na observancia das instrugdes dadas com esse simbolo pode resultar
em morte ou danos graves ao pessoal. Certifique-se de ler e observar as
instrugcdes para a operagédo adequada.

Falha na observancia das instrugdes dadas com esse simbolo pode resultar
em danos ao pessoal ou danos a propriedade.

Caution
n i Esse simbolo indica que as informagdes sdo uteis para a operagao
portant’) | adequada do plotter.
Wl Esse simbolo indica que € importante ter as informagdes sobre a operacao
= = adequada do plotter.
h Utilize essas informagdes para sua operagao.
AT Indica a pagina de referéncia para o conteudo relacionado.
o

O simbolo * A ‘indica que a instrugbes devem ser obedecidas
estritamente conforme as instrugdes de CUIDADO (incluindo instrugdes
PERIGO e ADVERTENCIA). Um sinal representando precaucdo (o sinal
mostrado a esquerda adverte sobre tensdo perigosa) € mostrado no
triangulo.

O simbolo ® “indica que a agdo mostrada € proibida. Um sinal
representando uma agéo proibida (o sinal mostrado a esquerda proibe a
desmontagem) é mostrado no circulo ou ao redor.

O simbolo . “indica que a agcdo mostrada deve ser tomada sem falha
ou que as instrugbes devem ser obedecidas sem falha. Um sinal
representando uma instrugao particular (o sinal mostrado a esquerda instrui
para desplugar o cabo da tomada da parede) € mostrado no circulo.




& ADVERTENCIA

Nao desmonte nem remodele o plotter.

Manuseio do cabo de alimentagao

®

* Nunca desmonte nem remodele o plotter.
A desmontagem ou remodelagem pode
resultar em choque elétrico ou quebra da
maquina. Nao use o plotter em local umido.

©

+ Utillize o cabo de alimentagcdo que foi

fornecido. Cuidado para nao danificar,
quebrar ou pisar sobre o cabo de
alimentagdo. Se um material pesado for

colocado sobre o cabo de alimentagédo, ou se
for aquecido ou puxado, o cabo de
alimentagao pode romper, portanto, resultar
em incéndio ou choques elétricos.

Evite colocar o plotter em ambiente
umido.

‘j
* Nao jogue agua na maquina. O uso nesses

ambientes pode causar incéndio, choques
elétricos ou quebra do plotter.

No caso de ocorréncia de evento
anormal.

&

* O uso do plotter sob condigbes anormais em
que o dispositivo produz fumaga ou odor
estranho pode resultar em fogo ou choques
elétricos. Se houver tais anormalidades,
certifique-se de desligar a chave de
alimentagdo imediatamente e desplugue o
cabo da tomada da parede. Verifique primeiro
se o plotter ndo esta emitindo fumaga e
contate seu distribuidor para reparo. Nunca
repare seu plotter por conta propria, pois é
muito perigoso fazer isso.




A CUIDADO

Local exposto a luz
direta do sol

Na superficie inclinada

Local em que a
temperatura ou umidade
varia consideravelmente

* Use o plotter sob as
seguintes condigbes
—— ambientais:

= Ambiente de operagao:
20 a 35°C

35 a 65% (Rh)

* LUsze the plotter under
the following
environmental
conditions:

Operating environment:
20t035° C
35 to 63% (Rh)

@

Local com vibragao

similar.

Local exposto a fluxo
direto de ar de um
condicionador de ar ou

Ao redor do local em que
ha uso de chamas

Precaucgdes de Segurancga

A CUIDADO

Cuidado com as pe¢as moéveis

Folhas

AN

» Nao toque o rolete tracionador girando; sendo, vocé
podera machucar seus dedos ou sofrer corte nas unhas.

b

* Endireite as folhas da midia, se estiverem
consideravelmente curvadas, antes de usar para
impressao. Folhas muito tortas podem afetar o resultado
do corte (plotagem).

@

* Mantenha sua cabeca e maos afastadas de quaisquer
pecas moveis durante a operagdo de corte (plotagem);
sendo, vocé podera ter seu cabelo preso na maquina ou
sofrer ferimentos.

Cuidado com as facas

i

» Nao toque a lamina da faca, que é muito afiada.
» Nao agite nem torga o suporte da faca;




« Vista roupas adequadas. (Nao use roupas folgadas ou
acessorios, pois a lamina podera soltar.) Prenda cabelos
longos.




Etiquetas de Seguranca

Uma etiqueta de seguranga é colada no corpo do plotter. A etiqueta informa ao usuario
sobre possiveis riscos associados a maquina.

Certifigue-se de entender o significado correto da etiqueta de seguranga para evitar perigo.
Se a etiqueta de seguranca estiver ilegivel por causa de manchas ou descolada, adquira
uma nova em seu distribuidor local ou nosso escritorio. (Faga o pedido: N° M904451,
Etiqueta de segurancga)

Dependendo da época de fabricagéo, a etiqueta sera diferente. Ao encomendar a etiqueta,
peca pelo numero de ordem M904451.

CUIDADO

A F B
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Como ler este manual de
operacoes

Este manual apresenta a explicagdo sobre os caracteres exibidos e teclas utilizadas no
“Painel de exibicado” e além disso, os procedimentos operacionais.
Execute as operagbes confirmando quando forem utilizadas.
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Isso explica as generalidades
das fungoes.

Isso é o0 que vocé deve saber
antecipadamente.

Ele mostra o painel de
exibigao.

Esses sao os numeros de
procedimentos operacionais.

O gabinete mostra os botdes
na sentenca

Isso mostra o botdo no painel
de exibicao.




CAPITULO 1
Antes de Usar
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@3@'
Este capitulo descreve o nome das pecas e procedimentos de
configuragao

Verificagao dos acessOrios ........cccccevvrecnirreennneennn. 1-2
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Verificacao dos acessorios

Os artigos ilustrados abaixo séo fornecidos com seu plotter como acessoérios.
Verifique se as quantidades estdo corretas e a aparéncia. Se houver algum problema,

contate seu distribuidor.

Unidade principal

Lamina da faca

Suporte da faca

(para vinil) (Fornecido com
l&mina)
o
&=
I"H:II {"-.. .-';
i)
Caneta esferografica Adaptador de Tampa Base para colocar o
(Preto, item caneta rolete
comercializado) esferografica
(Montado de —f
f?.-} fabrica na il
unidade principal
{/ antes do
g expedicao)
Suporte para Folhas Lamina da faca Cabo de Plugue adaptador
para corte manual | alimentagéo aterrado

(Cinco laminas x
3 pecas)

7

(Nao é embalado e
depende do
destino)

P

&

—

CD-ROM

(USB Driver)
(Plug-in do software
FineCut)

Guia de
Referéncia
Rapida

Etiqueta de Seta

|

Linha da Caneta




Antes de Usar

Configuracoes e funcoes

THE FRONT

Carriage
The camiage camies the pen and
moves it up and down.( - P.1-5)

Power switch

power.( -~ P.2-9, 2-24)

Platen

The sheet of media moves along
the platen.

Grit roller

The grit rollers operate in combination with
the pinch rollers to feed the sheet. (7 P.1-6)

A Frente

Cperation panel

The plotter is operated and functions are set
on the operation panel.{ 7~ F.1-4)

Clamp lever

Pushing a lever down lowers
a pinch roller and retain the
sheet.

Pinch roller

The pinch rollers feed out the sheet while
pressing it against the grit rollers.( =7 P.1-6)

Carro
O carro carrega a caneta e se move
para cima e para baixo. ( P.1-5)

Painel de Operacgées

O plotter é operado e as fungbes séao
configuradas no Painel de Operagbées.( P.1-
4)

Chave de alimentacgao
A chave liga e desliga a forga.( P.2-9,
2-24)

Alavanca de fixagao
Empurrar a alavanca para baixo abaixa o
rolete de impresséo e retém a folha.

Porta moldes
A folha de midia se move ao longo do
porta moldes.

Rolete tracionador

Os roletes tracionadores operam
combinados com os roletes de
alimentagéo de folhas.( P.1-6)

Rolete de impressao
Os roletes abastecem com folhas
pressionando contra 0s roletes
tracionadores.( P.1-6)




THE REAR

Tray

Small teols, such as a retractable
knife and other cutters, may be
placed on the tray.

Clamp pressure lever

This lever adjusts the force by
which the clamp is held.
(7 PA-T)

A Traseira

USB interface connector

The USB interface connector.
Connected to the USE connector
of the host computer through a
USB interface cable.

{7 P1-9)

AC inlet

The power cable is connected to
the AC inlet.{ - P.1-9)

Bandeja

Ferramentas pequenas, como a faca
retratil e outras facas, podem ser
colocadas na bandeja.

Conector de interface USB

O conector de interface USB.

Conectado ao conector USB do computador
host por um cabo de interface USB.

(P.1-9)

Pressao da alavanca de fixagao
Essa alavanca ajusta a forca pela qual
0 grampo & preso.

(P.1-7)

Entrada CA
O cabo de alimentagao é conectado a
entrada CA. ( P.1-9)




Painel de Operacgoes

Display panel

key

The display panel indicates tool conditions such as  Use this key to enter function setting mode.

speed, pressure and offzet, fool coordinates,

functions and error messages.

key

Use this key for detection of the
shest or clearing of the
detection result.{ > P.2-16)

POWER lamp

This lamp lights up when
the power to the plotter is
tumed on.

JOG Key(GO(D CO00D

Each of these amow keys shifts the camiage or
sheet in the direction of the arrow or changes
settings (. P.1-4)

key

This key cancels the last input
value or retums the setting menu
to the immediate higher level in
the hierarchy.

Use the key to detect only the
shest width. |

: I HPEED | PRESS I GFFRET I : Fl:}gl':ﬁ
: [DOIOO000TI0) 5
n " REMOTE
N

"
SHEETSET  FUNCTION

TOOL FEED

-II----------H

o .
—

END

{FEWGTE Y key

This key switches the operation mode
between REMOTE mode and LOCAL mode.
If this key is pressed when the plotter is in
operation, the plotter will come to a halt.

Press the key again to restadt the
plotter,( =~ P1-10)

key

Use this key to select a tool and establish
tool conditions.

key

Press this key to execute sheet feeding.{:~ P.3-47)

key

This key registers the last input value as the
sefting value or retums the setting menu to
the immediate lower level in the hierarchy.
Use the key to comect the drifting of the
shest during cutting (plotting) operation.

Painel de exibigao

O painel de exibicdo indica as
condicdes da ferramenta como
velocidade, pressao e offset,

coordenadas de ferramenta, fungbes e
mensagem de erros.

Tecla Funcgio
Use essa tecla para introduzir o modo de
configuragao da funcgéo.

Tecla sHEET seT

Use essa tecla para deteccdo de folha
ou para limpar o resultado da
deteccdo.( P.2-16)

Tecla JOG

Cada uma dessas teclas de seta movem o
carro ou folha na direcdo da seta ou altera as
configuracgées.( P.1-4)

Lampada POWER
Essa lampada acende quando a
alimentagdo do plotter esta ligada.

Tecla eno

Essa tecla cancela o ultimo valor introduzido
ou retorna o menu de configuragdo ao nivel
imediatamente mais alto na hierarquia.

Use a tecla para detectar somente a largura da
folha.

TeclaremoTE
Essa tecla altera 0 modo de operagao

Tecla ENTER/HOLD
Essa tecla registra o ultimo valor inserido como




entre modo REMOTO e modo LOCAL.
Se essa tecla for pressionada quando o
plotter estiver em operagao, o plotter
ficara parado.

Pressione a tecla novamente para
reiniciar o plotter,( P.1-10)

valor de configuragdo ou retorna ao menu de
configuracdo para o nivel imediatamente
inferior na hierarquia.

Use a tecla para corrigir o rascunho da folha
durante a operagao de corte (plotagem).

TeclaTooL

Use essa tecla para selecionar a
ferramenta e estabelecer as condigbes
da ferramenta.

Tecla Feep
Pressione essa tecla para executar o
abastecimento de folhas.( P.3-47)

Teclas jog

As teclas de seta utilizadas s&o descritas na tabela abaixo.

Antes de Apods detectar | Ao selecionar | Ao selecionar
detectar uma uma folha uma fungao um valor de
folha configuragcao
— Detecta a Move o carro — —
4 I“(:g’ largura da folha. | para a esquerda.
— Detecta a Move o carro — —
-
L " largura e para a direita.
comprimento da
folha.
A Detecta a Move a folha Recupera a Seleciona o

largura da folha.

para a traseira

fungao anterior.

valor anterior.

i 3

(- do plotter.

.:ﬁ“ Detecta a Move a folha Se’le.cnona a Se’le.cnona o
largura e para frente do proxima fungdo. | proximo valor.

comprimento da
folha.

plotter.

Neste manual, as folhas de midia que n&do sejam as folhas enroladas s&o referidas como
folhas comuns ou folhas avulsas.




Configuragées e fungbes
Antes de Usar

Bandeja

Ferramentas pequenas, como a faca retratil, podem ser colocadas na bandeja.

Tray

Bandeja

Importante!

* Porém, mantenha a faca retratil ou qualquer outra faca fora do alcance de criangas, pois
pode ser perigoso.

* Nao coloque nenhum objeto pesado na bandeja; sendo, a tampa podera ser deformada e
ficar em contato com o carro.

Manual Cutter

This is used when cut a sheet.
(Blade is not attached for shipping)

Manual Cutter Cover

Upen this cover when replacing a manual
cutter blade.

Tool holder

You can fix a pen-type cutter for cutting and a
rellerball for plotting.

Light Pointer

Faca Manual
E utilizada para cortar uma folha.
(A lamina ndo acompanha o produto na expedigéo)

Tampa da Faca Manual
Abra essa tampa para trocar a lamina da faca manual.

Suporte de ferramenta
Vocé pode fixar uma faca tipo caneta para corte e esferografica para plotagem.

Indicador luminoso



O indicador luminoso acende a luz vermelha durante o posicionamento para deteccao de
marca de registro.

O indicador luminoso também acende antes de detectar a folha e apaga ao detectar a folha.
Porém, o indicador luminoso apaga automaticamente apds cinco minutos se nenhuma folha for
detectada. ( P.3-23)



Configuragoées e fungées
Roletes de impressao e roletes tracionadores

Alinhe o rolete de impressédo na largura da folha a ser colocada e mova até a posigao
adequada do rolete tracionador. A faixa de movimento do rolete de impressédo € mostrada
abaixo.

Mova o rolete de impressdo com base as medidas da marcas de orientagdo do rolete de
impressao.

| P P P
T /
Pinch roller 2 T Pinch roller 1
“PINCH ROLLERS GUIDE™ marks
Rolete de impressao 2 Rolete de impressao 1

Marcas de “ORIENTACAO DE ROLETES DE IMPRESSAO”

* Fique afastado dos roletes tracionadores que giram. Se vocé tocar os roletes
tracionadores que giram, podera ferir ou prender seus dedos entre os roletes tracionadores
que giram e o porta moldes.

+ Certifique-se de levantar os roletes sempre que a maquina néo estiver em operagao.
Senao, o rolete de impressao podera ficar deformado.

* Nunca coloque os roletes em qualquer posigdo que esteja desviado ou separado dos
roletes tracionadores. Se os roletes nédo estiverem colocados corretamente, eles poderao
causar erro e a folha nao sera detectada corretamente.

Marcas de “ORIENTAGAO DE ROLETES DE IMPRESSAOQ”
“PINCH ROLLERS GUIDE" marks

:/\-\l—"-——l

Pinch rﬂller—:ﬂ] [H:H]

Grit roller/_/l.o Kl lN Gl

Rolete de impressao

Rolete tracionador
OK NG



Configuragées e fungbes
Antes de Usar

Selecao da pressao do grampo

A pressao do grampo pode ser alterada em dois niveis utilizando a press&o da alavanca
de fixagdo. Selecione o nivel mais alto ou baixo de pressao do grampo que seja adequado
a folha a ser utilizada.

Modo alto Modo baixo

Aumente a pressao da alavanca de fixagao. Baixe a pressao da alavanca de fixagao.

» Certifique-se de colocar os grampos da esquerda e direita do mesmo modo para uso. Se
os modos de grampos forem diferentes, podera causar desalinhamento da folha.

Pressao do Aplicagao
grampo
Modo alto « Para cortar uma folha de PVC.

* Ao utilizar um folha de midia bem pesada (70 kg ou mais).

Modo baixo * Quando a impressao dos roletes na folha de midia precisa ser
minimizada.

A folha pode dobrar dependendo do tipo, comprimento, ou
largura da folha.

Sensor de folha

O sensor de folha detecta a presencga da folha e o comprimento da folha.
O sensor de folhas esta localizado na frente e atras da porta moldes, um para cada.

Sheet sensor

Sensor de folha




Borracha do rolete entintador

Plotagem e cortes sao realizadas na borracha do rolete entintador.
Se vocé desejar realizar PERFURACAO e corte de linha pontilhada, instale a Linha da
Caneta.

pen line rubber
borracha do rolete entintador

Ao realizar a PERFURAGAO ou MEIO CORTE.

1 Retire a borracha do rolete entintador.

(1) Insira a chave de fenda ou ferramenta equivalente no vao mostrado na ilustragdo acima.
(2) Levante a borracha do rolete entintador.

borracha do rolete entintador

2 Instale a Linha da Caneta.

* Instale a Linha da Caneta com o slot voltado para cima.




Importante!

Cuidado com os seguintes itens ao instalar a borracha do rolete entintador.

* A borracha do rolete entintador foi projetado para ser 10 mm mais curto que o slot do
plotter.

* Ao instalar a borracha do rolete entintador, certifique-se de empurra-lo no slot
suavemente e evitar puxa-lo de maneira forgada.

* Se a Linha da Caneta for puxada de modo forgado, a ponta da Linha da Caneta saira e
podera prejudicar a qualidade do corte.

* Guarde a Linha da Caneta que foi trocada.

* A Linha da Caneta é um artigo que sofre desgaste. Troque por um novo, se necessario.

S



Antes de Usar

Conexao dos cabos

Conexao de cabo USB

Quando desejar conectar um cabo USB, vocé devera observar as seguinte premissas.
Importante!

* Nao plugue nem desplugue qualquer cabo durante a transferéncia de dados.
+ Siga as instrugdes na tela de LCD se o assistente for exibido ao conectar o cabo USB.

Conexao de driver USB

Para conexao de driver USB, consulte o “Guia de Instalacdo de Driver USB” no FineCut
fornecido.

(1) Coloque o CD fornecido com FineCut no drive de disco.

(2) Clique [Conteudo do CD-ROM] no menu.

(3) Abra [usb11_installguid(en).pdf] para o plotter utilizado na pasta [Mimaki USB1.1
Driver].

Portas do Conector

Esse plotter utiliza o conector USB para conexao no computador host.

Importante!

» Conecte ou desconecte os conectores cuidadosamente. Se for uma forgca desnecessaria
for aplicada no conector, ela podera ser danificada.

Conexao do cabo de alimentacao

Apobs conectar o cabo de interface, vocé deve conectar o cabo de alimentagao.

Conecte o cabo de alimentagdo com o plugue na tomada com as seguinte especificagdes
de forca.

* Tensdo : AC100 - 240V + 10%

* Frequéncia : 50/60Hz

» Capacitancia : até 145 VA



s &)

A

Caution
L -

Certifique-se de conectar o fio terra.
* O uso sem o fio terra podera causar dano nesse dispositivo e ha risco choque elétrico,
que pode ser muito perigoso.

Com relagao ao uso de tomada com plugue de dois pélos, vocé deve conectar o
adaptador de aterramento auxiliar para o plugue do cabo de alimentagao.

» Aterre o fio verde (fio terra) do adaptador de terra. Se nao for possivel, consulte um
eletricista.




Modo de menu

Esse plotter é fornecido com os seguintes quatro modos:

Modo < NOT-READY >
O plotter fica nesse modo até que a midia seja detectada.
As outras teclas além de REMOTE s&o validas.

Modo < LOCAL >

O plotter entra nesse modo apds detectar a folha.

Todas as teclas sao validas.

O plotter pode receber dados do computador. Porém, ele nao realizara o corte (plotagem).
Esse modo permite as seguintes operagoes:

e Powen  SHEETSET - FUMCTION END
| seeso | press | | e W — {_1_:‘.! |
T TOMMImon R == L R o
REMGOTE ool FEED o | ENTER,/HOLE
L[_}‘ e @e (- |
A
6 3 2 5 4 1

(1) Pressione as respectivas teclas [JOG] para mover a folha ou carro aos poucos ou
configurar a origem.

(2) Pressione a tecla TOOL para selecionar a ferramenta ou configurar as condigdes das
ferramentas.

(3) Pressione a tecla SHEET SET para detectar a folha.

(4) Pressione a tecla FUNCTION para configurar as fungodes.

(5) Pressione a tecla FEED para abastecer as folhas pelo comprimento a ser utilizado.

(6) Pressione a tecla para que o plotter fique no modo REMOTE.

Modo < REMOTE >

O plotter executa o corte (plotagem) de acordo com os dados recebidos.

Ao pressionar a tecla REMOTE, a operagdo de corte sera interrompida e o plotter
retornara ao modo LOCAL.

Pressione a tecla REMOTE mais uma vez para suspender o corte.

Pressionar a tecla durante o corte fara o plotter ficar em estado ENTER/HOLD.( P.3-48)

Modo < FUNGCAO >

Para configurar o modo de FUNCAO, pressione a tecla FUNCTION quando o plotter
estiver no modo LOCAL.

Configure varias condi¢des de corte (plotagem) nesse modo.

Se houver dados para um corte que ainda nao foi finalizado, nesse caso, vocé n&o podera
alterar as configuragoes.

Nesse caso, aguarde o término do corte ou execute primeiro o [DATA CREAR] e inicie as
alteragbes das configuragoes.

(P.3-49)



CAPITULO 2
Operacoées Basicas

alg

F
é” Este capitulo descreve os procedimentos e configuragoes
desde a instalagao da ferramenta até a operacao de corte (plotagem).

R [V) (oo (=0 oY o T=T - Vo Lo J 2-2
Instalagao de ferramenta .........c.cccooiimreciiiiinrescn 2-3
Utilizacdo dafaca ...........couveeiiiiiiiiiieiiee e 2-3

Como instalar uma caneta esferografica ................ccccc 2-6
Montagem da faca manual. .........c.cccoorrireniiiinneeenee. 2-7

Ligar o equipamento..........cccccceeimvmeiiincennsnncennns 2-9
Configuracao das condicoes das

ferramentas ......c..ccovvveciiiiinneen. 210

Tipos de condicdes das ferramentas ............cccceeeeeeveeiinnnnnnnn. 2-10
Configuracao das condi¢des das ferramentas. ..........ccccccceeieeiiiiiiiiieeeee,
2-11

Carregando a folha ..............cciiiiiieeennnnnee. 2-13

Carregando a folha de papel (folha avulsa) .........c.......coooeees 2-16
Como colocar as folhas do rolo .............cceevvvvvveveeenennnee. 2-18

Teste de corte (plotagem).........ccccceiiiirieeeccciiinnecnnn. 2-20
Corte (plotagem) ......cceeeiiiiiieciiiirreecrr e 2-21

AJUSEE d8 OFgEM ..o 2-21

Iniciar o corte (plotagem) .......ccoooieiiiiiiei i, 2-22

Corte da folha (Corte manual) ...........ccccoeueee..... 2-23

Desligar o equipamento...........ccccccevimmeinirececsnennennn, 2-24



Fluxo de operacao

1 Instalagao de ferramenta
Veja "Instalagao de ferramenta” ( P.2-3)

2 Montagem da faca manual.
Veja "Montagem da faca manual."
(P.2-7)

3 Ligar o equipamento
Veja "Ligar o equipamento”
(P.2-9)

4 Configuracao das condi¢oes da ferramenta
Veja "Configuracédo das condi¢des das ferramentas”
(P.2-10)

5 Carregando a folha
Veja "Carregando a folha"
(P.2-13)

6 Teste de corte (plotagem)
Veja "Teste de corte (plotagem)"
(P.2-20)

7 Corte (plotagem)
Veja "Corte (plotagem)" ( P.2-21)

8 Desligar o equipamento Veja "Desligar o equipamento”
(P.2-24)



Operacoes Basicas

Instalacao de ferramenta

Para esse dispositivo, vocé pode utilizar as seguintes ferramentas.

Faca : Selecione este para cortar a imagem impressa na folha e para criar as letras para
corte na folha.

Caneta (esferografica) : Selecione este para “rascunho” e confirmar como sera realmente
o corte.

Pino de Perfuracao (opcional) : Selecione este para esbogar a linha de corte.

Utilizacao da faca

CUIDADO!

* Nao toque a lamina da faca com os dedos.

-> A porta afiada da faca pode causar ferimentos.

* Apds colocar a faca, nao balance a ferramenta.

-> A borda da faca pode aparecer e causar ferimentos.

Como instalar a lamina da faca

1 Retire o suporte da faca.

2 Afrouxe a porca de trava e puxe o botao de ajuste para fora
do suporte.

Lock murt
i \ Adjusting knob

Porca de trava
Botéo de ajuste

3 Insira a lamina da faca no botao de ajuste utilizando pingas.
.--;__jr"'



4 Aperte a porca de trava.



Instalacao de ferramenta

Ajuste da protrusao da lamina da faca

Ajuste a lamina da faca de acordo com os tipos de facas e a folha utilizada.

Apds o ajuste da protrusao da lamina da faca, configure as condi¢des de corte e conduza
o teste de corte para verificar a qualidade do corte.

Importante!
» Cuidado para que ndo haja protrusdo excessiva. Se a faca for utilizada com sua lamina

com protrusdo excessiva, a faca podera cortar o papel base, danificando a unidade
principal.

1 Retire o suporte da faca e afrouxe a porca de trava.

Lock nut
E?Erhﬁ:“l ~ ’r
N ‘“f@ U
'l G\

Porca de trava

2 Gire o botao de ajuste para ajustar a protrusao da lamina da
faca.

Adju;ting knob
= ""’_' AW,
{ *'h L %
’ﬂj
| !
\

Botéo de ajuste

3 Aperte a porca de trava para que a botao de ajuste nao gire.
Ajuste da protrusao da lamina da faca

7 &\
, r;g]' Tyﬁ(@

Importante!

* Veja o apéndice para o ajuste da lamina de outras facas, além dos produtos auxiliares
( P.5-4)

Protrus&o da lamina da faca = (Espessura do filme + Espessura do papel base)
2

» Porém, a espessura do filme deve ser < que a espessura do papel base.



Protrusédo da lamina da faca
Protruding amountJ\;_‘
of the cutter blade F
Filmn —Q— Cut amount

Bas-epaper""i

Filme Corte
Papel base

Para referéncia :
protrusdo da lamina da faca = 0,3 a 0,5 mm
(Troque a lamina quanto estiver gasta.)

Importante!

*» Ajuste a pressao da lamina para que a faca possa deixar um pequeno curso da faca na
folha.

» Se a espessura folha for menor que a espessura do filme, que ndo permita corte com a
qualidade correta, mude a protrusdo da lamina e vocé podera obter um resultado melhor.



Instalacao de ferramenta
Operagodes Basicas

Como instalar a faca

Importante!
* Instale a faca no suporte de ferramenta do carro. Certifique-se de inserir totalmente a
faca no suporte da ferramenta.

1 Insira a faca no suporte de ferramenta.
* Empurre a extremidade da faca contra o suporte.

2 Fixe o suporte da faca.

* Gire o suporte de dedo em sentido horario e fixe firmemente.

Importante!

* Fixe a faca firmemente. Caso contrario, ndo sera possivel obter corte preciso e de alta
qualidade (plotagem).



Como instalar uma caneta esferografica

Importante!

* Quando desejar utilizar uma caneta esferogréfica disponivel no mercado, vocé deve
utilizar a caneta de 8 mm a 9mm de didmetro. A qualidade da imagem depende da caneta.
(Recomendamos a caneta esferografica: comercializada pela Pentel Co., Ltd. cujo N° de
produto: K105-A, K105-GA)

» Com relagédo as canetas esferograficas mostrada abaixo, a caneta inclina para tocar a
tampa quando esta no adaptador da caneta (cuja circunferéncia do suporte da caneta
pode variar, a caneta cujo suporte possui cavidade e diferengas)

.
Uneven gauge With steps or bumps

NG NG

Calibre irregular Com degraus e saliéncias

1 Coloque a tampa no adaptador da caneta.
+ Utilize a tampa para ajustar a altura da caneta.

2 Insira a caneta no adaptador da caneta.
* Insira a caneta até que a cabega chegue na tampa.

3 Fixe a ponta da caneta.

* Aperte a rosca de fixagao em sentido horario.
» Cuidado para nao apertar excessivamente a rosca de fixagdo do adaptador da caneta. Se
apertar muito, a caneta esferografica pode quebrar.

4 Retire a tampa.

5 Insira o adaptador da caneta com a caneta inserida no

suporte de ferramenta.
* Certifique-se de que o colar do adaptador da caneta esta no suporte.
* Coloque o adaptador para que a rosca de fixagdo nao obstrua a operacao.

6 Gire o botao do suporte de ferramenta em sentido horario
para fixar a ferramenta.



Pen

Caneta

Adaptador de caneta
Rosca de fixagédo
Tampa

itis rested

Insira até firmar



Montagem da faca manual.

Operacoes Basicas

Montagem da faca manual.

Vocé pode utilizar a Faca Manual quando desejar cortar a folha apds o corte (plotagem).
(A lamina da faca n&o vem instalada de fabrica por motivos de seguranga. Instale a lamina
de acordo com os seguintes procedimentos.)

Cuidado!

* Nao toque a lamina da faca com os dedos.

-> A borda afiada da faca pode causar ferimentos.

* Apés instalar a faca, ndo mexa na Faca Manual.

-> A borda da faca pode aparecer e causar ferimentos.

1 Retire o tampa da Faca Manual.
(1) Insira a cabega plana no furo sob a tampa Faca Manual,

2 Retire a Faca Manual.

* Puxe o apoio para dedo e levante.
Apoio para dedo

3 Retire a “Lamina da faca para Faca Manual” dos acessorios e
dobre a lamina com um alicate de cuticula ou algo semelhante.

CAAATE

Flod a blade with &

bippes ot the ke Apare a lamina com um alicate de cuticula ou similar.



4 Coloque a lamina da faca.

(1) Remova o parafuso do rolete da faca.

(2) Insira a faca para que encaixe no slot,

(3) Coloque a parte convexa do rolete da faca voltada para a lamina da faca.
(4) Aperte o parafuso.

convexity part

@

57

L2
Sorew rr\.__, 55

. =) cutter blade
o =
R cutter roller

parte convexa
slot

lamina da faca
rolete da faca

parafuso

5 Montagem da faca manual no dispositivo.

(1) Segure a faca para que o parafuso fique proximo de voceé,
(2) Fixe o slot da Faca Manual com o do dispositivo,
(3) Monte a faca para até que vocé possa escutar o som de clique.

ction

Projecao do Slot

6 Cole a Etiqueta de Seta na tampa da Faca Manual

» Cole a Etiqueta de Seta (acessoérios), que indica a dire¢cdo do corte, de acordo com a diregdo
lamina da faca instalada.

-

I

=
h\
Paste the amow

sticker

Cole a Etiqueta de Seta




Operacoes Basicas

Ligar o equipamento

Importante!

* Antes de ligar o equipamento, verifique se os roletes estao levantados.

* Certifique-se de ligar o computador host antes de girar no plotter. Se essa ordem néo for
seguida corretamente, o plotter podera apresentar mau funcionamento.

* ApoOs desligar o equipamento, aguarde pelo menos cinco segundos antes ligar o
equipamento novamente.

1 Pressione o lado“ | ” da chave de alimentagao.

* Ao ligar o plotter, ele entrara no primeiro modo de operagao, que sera seguido pelos
modos subsequentes. Veja a pagina 1-15 sobre os modos de operagéo.

2 A lampada indicadora POWER acende (verde).

+ O ventilador de sucgéao de folhas gira.

3 Verifique separador para recepgao.

* As condicOes da ferramenta para a ferramenta selecionada atualmente aparece no visor
de LCD.
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Configuragao das condi¢cées das ferramentas

Configuracao das condicoes
das ferramentas

Vocé deve configurar as condi¢gdes das ferramentas ajustando para seu uso.

Tipos de condi¢coes das ferramentas

Os tipos de condigdes das ferramentas incluem condi¢des de corte, plotagem e perfuragéo.
Veja a P.2-10 sobre como configurar as condi¢cdes das ferramentas.

Tipos

Descrig¢ao

Condigao de Corte (CUT1 ~ CUT5)

[CLT‘ 20 050 D.320

CuTZ2 20 D80 O0.30

CUTZ2 05 150 0.30

CUTSs 20 070 0.30

[CLT4 20 060 D.30

Estas sao as condi¢bes ferramenta para
utilizar a faca.

GUT1 20 050 ©0.30

OFFSET

The distance from the center
of the cutter holder to the
cutter blade

PRESSURE

The pressure reguired

for cutting

SPEED
The speed of cutting

jj— Cutier holder
Blade tip
L

e OFFSET

OFFSET

A distancia do centro do suporte da faca para a
lamina da faca

PRESSAO

A pressao necessaria para corte
VELOCIDADE

A velocidade do corte

Ponta da lamina
Suporte da faca
OFFSET

Condigao de Plotagem (PEN)

FPEMN 40 080

Estas sao as condi¢bes ferramenta para
utilizar a caneta.

FEN 40 080 ]
—_—

You meed not o set OFFSET.
Vocé nao precisa configurar OFFSET.

Condicao de Perfuragao (PIN)

PIN 40 D80 DO2P

Estas s&o as condi¢bes ferramenta para
PERFURACAO.




FIN 40 080 :I:IZ:]
—_—

Pouncing interval value (P)
This is to set the interval of
pouncing.

Valor de intervalo da perfuragao (P)
Para configurar o intervalo de perfuragéo.

Condigao Corte (HALF)

HALF 20 040D O.

30

Estas sao as condi¢bes ferramenta para

efetuar um corte pontilhado.
Vocé deve configurar o corte pontilhado
para ON antecipadamente (P.3-54)

HALF 20 040 0.30

OFFSET
OFFSET

+ PIN e HALF nao s3o exibidos, a menos que as funcdes de [PERFURACAOQ] e [MEIO
CORTE] tenham sido configuradas. ( P.3-54, 3-56)



Configuragao das condicées das ferramentas
Operagodes Basicas
Configuracao das condigdes das ferramentas.

1 Pressione a tecla varias vezes para selecionar a condi¢cao da
ferramenta para configurar.

TOOL
D [CUTZ 20 08D O.320

* As condi¢cbes da ferramenta incluem [CUT1 a CUTY], condigdo de plotagem (PEN),
condicdo de PERFURACAO e condigao de corte (HALF).
* Selecione [CUT2] aqui.

oD oy =2

2 Pressione a tecla jog
VELOCIDADE.

para alterar o valor da

CUuT2 S50 080 0.30

©0»

* Aumente o valor para obter maior velocidade. Diminua o valor obter menor velocidade.
(Configure 20 a 30cm/s regularmente).

» O valor de configuragao : 1 a 10 cm/s (configuravel em 1cm/s)

15 a 60 cm/s (configuravel em 5cm/s)

3 Pressione a tecla & ou tecla jog para mover o cursor para
PRESSAO.

ENTES, E0LD
or [CUTE 50 D80D E.E-EI]

=

» Quando desejar retornar ao item de configurag&o anterior, pressione a tecla jog <

4 Altere o valor de PRESSAO utilizando a tecla jog ©22 ou
.

cuTZz 50 100 O.320

(002

» O valor de configuragao : 10 a 20g (configuravel em 2g) 20 a 100g (configuravel em

59)
100 a 400g (configuravel em 10g)



5 Pressione a tecla ou tecla jog = para mover o cursor para
OFFSET.

EWTE®. BOLE

(]

or cuT2 50 100 0O.30

(o] 2

* Quando desejar retornar ao item de configuragdo anterior, vocé deve pressionar a tecla
jog .

6 Pressione a tecla jog @2 ou O para alterar o valor de
OFFSET.

* O valor de configuragéo : 0,0 a 2,5 mm (configuravel em 0,05 mm)
» Se voceé selecionou a condigdo PERFURACAO (PIN) no Passo 1, vocé deve configurar o
intervalo de perfuracédo aqui. (O valor de configuragéo: 1 a 100 mm (1 mm))

[ ENTER/HOLD |

7 Pressione a tecla ou tecla jog ©*J para garantir o

valor configurado.

ENTER/H0LD

or cuT2 50 100 O.35

=p

x'-l"f_
A‘% + Se vocé selecionou a condicdo de plotagem (PEN) no Passo 1, considere
VELOCIDADE: 40cm/s e PRESSAOQ: 60 a 80g como valor de referéncia.

Importante!

» Configurar a condigdo de corte (CUT1 a 5 ou HALF) para simular a operagao de corte
(alinhamento da borda da lIamina) ( P.3-61) .

« Ao configurar a PRESSAO para até 20 g no Passo 4, vocé deve configurar a
VELOCIDADE para até 10 cm/s no Passo 2. Sendo, a configuragdo podera causar o
levantamento da ferramenta e plotagem manchada, bem como a falta de corte.

+ N&o ajuste o corte somente com a protrusdo da borda da faca enquanto a PRESSAO
(pressdo do corte) permanecer configurada como dura. Se o corte for com menos
protrusdo da borda da faca, mas com forte PRESSAO, um ruido estranho podera surgir
durante o corte. Além disso, pode haver atrito entre a parte inferior da faca e a folha, que
podem riscar a superficie da folha e assim, reduzir a qualidade do corte.



Operacoes Basicas

Carregando a folha

Tanto a folha solta (folha avulsa) como a folha enrolada podem ser carregadas no plotter.
Os roletes de impresséo e roletes tracionadores mantem a folha na posigao.
Coloque os roletes para que se ajustem a folha a ser utilizada.

Pinch roller

Clamp lever

Grit roller

Rolete de impressao
Alavanca de fixagao
Rolete tracionador

Largura disponivel da folha

mm polegada

Largura disponivel da folha | 90~740 24




Carregando a folha

Area maxima de corte

A area maxima de corte (a area em que o corte (plotagem) é permitido) varia dependendo
do local dos roletes de impressao e a origem. A porcédo branca da ilustragcdo mostrada
abaixo representa a area maxima de corte. ( P. 3.65)

A area em que o corte ndo € permitido é chamada de “area sem plotagem”.

Importante!

* Recomendamos que deixe um espacgo vazio na frente maior que 20 mm. (Configure a
funcdo EXPAND em “OFF.” P.3-36)

Se o espacgo na frente ndo for ampla o suficiente, podera fazer a folha levantar, o que pode
influenciar a qualidade da plotagem.

* No modo ampliado, é detectada a area definida com as bordas externas dos roletes de
impressao.

No modo normal, é detectada a area definida pelas bordas internas dos roletes de
impresséo.

(P.3-36)

A origem é configurada
no canto inferior direito

A origem é configurada
no centro da area.

da area.
Area maxima de corte 0,6m X 51m 0,6m X 3m
Expands : OFF
Rear non-plotting -
______________ , Ar area 30mm _'E S
| | HiE
A | A R
1 i !
.._! :t_,_I [« Finch roller Q 5,__1 .. ';
5mmi g ; Smm Rt
or E"I. =] 5 on A d
moret g, ] o= miore a j
’_| \\ ’_IIL;F\ * Mon-plotting area:
S : i Cutting width < * . amea where cutting is
Cutting width Onigin Origin nol permitied,
Mon-plotting area along MNon-plotting area along
the leading edge : 20mm the leading edge : 10mm
Expande : Expande :
OFF ON
Area
posterior
sem
plotagem
30 mm
Rolete de
impressao
5mm ou Comprimento Comprimento
mais do corte do corte
Largurado | Origem Largurado | Origem * Area




corte corte sem

plotagem:
area em
que o
corte néo
é
permitido.

Area sem plotagem ao longo da margem Area sem plotagem ao longo

frontal : 20mm da margem frontal : 10 mm

5 mm ou mais

Deteccao da folha

OO0,

A largura e comprimento da folha sdo detectados pressionando
por tecla OU END

, dependendo da folha que foi abastecida. ( P.2-15)

Importante!

* Apos detectar a folha comprimento, se os dados recebidos forem maiores que a folha, a
porcao de dados que excede o tamanho da folha ndo pode ser utilizada para corte.

Se o comprimento da folha nao for detectado, o plotter encerrara a operagao de corte
quando os dados ultrapassarem o tamanho da folha.

» Se a funcdo do sensor de folha for configurada como [OFF], ao pressionar a tecla

Ca3CI0 Djog LEND D 4 piotter efetuara a mesma detecgao de folha
como no caso de pressionar a tecla enn. (Somente a largura da folha é detectada.)

» O comprimento maximo que pode ser detectado nas extremidades da frente e atras da
folha de midia € de 3 m.

e S o N

t 3 m maximum

" Origin after
When the tail end of detection
the sheet is detected

3 m no maximo
Origem apos detecgao
Quando a extremidade posterior da folha é detectada



Carregando a folha de midia
Operagodes Basicas
Método de detecgao da folha

Ao colocar a folha de midia, as duas telas seguintes aparecem alternadamente no painel

de LCD.

Alinhe na direcdo da folha colocada e pressione as teclas jog 2 ., LX), L2 oy

A sheet is set from
the rear side.

Colocacao na traseira
A folha é colocada por tras.

F set

A sheet is set from

the front side.

Colocagéo na frente
A folha é colocada pela frente.

O plotter utiliza cinco métodos diferentes para detectar a folha de midia conforme

mostrado abaixo.

Tecla

1O Essa tecla

configura a folha
enrolada por tras.

Essa tecla
configura o descarte
por tras.

EMND

= Essa tecla
detecta somente a
largura da folha.

Método de
detecgao

ApOs a detecgao da
largura da folha, é
detectada a
extremidade frontal da
folha.

R

B
M

{1 Origin
o
Front side of the plotter

Origem
Frente do plotter

Apods a detecgdo da
largura, séo
detectadas as
extremidades frontal e
traseira da folha.

=4

Crigin

]
Front side of the plotter

Origem
Frente do plotter

A largura da folha é
detectada

R N
-
B Origin
T S N
Front side of the plotter

Origem
Frente do plotter

Exemplo de
exibicdo apés a
deteccgao de folha

Tecla o =
o Essa tecla Essa tecla
configura a folha configure o descarte
enrolada na frente. pela frente.
Método de ApOs a largura da folha | Apds a largura da folha

detecgao

ser detectada, a

ser detectada, a




extremidade posterior | extremidade frontal e
da folha é detectada. posterior da folha sdo
detectadas.

I—l
Origin

-

B

T Front side of the plotter
Front sige of In\e\plntter P
Origem

Origem Frente do plotter

Frente do plotter

Exemplo de tela
apos a deteccao
da folha

A=ttt B=113 ] [ A=587 B=123

Importante!

':ﬁ-E L.

» Se o comprimento detectado for 3 m ou mais, sera exibido “ **** ” no LCD.
» Se for utilizada uma longa folha de midia ou folha que ja tenha sido retirada da area
intermediaria, a detecgdo de folha exigira maior periodo de tempo. Nesse caso, o tempo
de detecgao pode ser reduzido ao detectar somente a largura da folha.




Carregando a folha de papel (folha avulsa)

1 Pressione a tecla sHEET SET para alterar para o modo NOT
READY.

* VVocé néo precisa fazer isso se ja estiver no modo NOT READY.
Inicie a operagéo a partir do Passo 2.

ROLL = R = LEAF ]

2 Carregue a folha no porta moldes.

(1) Empurre a alavanca de fixagao para cima para levantar o rolete de impresséo.

(2) Coloque a extremidade direita da folha considerando a nervura vertical do porta moldes
como medida.

Ou alinhe a extremidade préxima da folha em paralelo com o porta moldes.

3 Mova os roletes de impressao para que se ajustem a largura
da folha.

» Coloque cada um dos roletes de impressao a 5 mm ou mais, dentro da margem da folha;
senao a folha pode deslizar para fora dos roletes durante o abastecimento.
Ty

e

\_ N
P

4 Empurre a alavanca de fixagao para baixo para baixar o

rolete de impressao.

o

A
i
1
|

5
&



5 Pressione a tecla jog ou para selecionar “LEAF”.

* "Deteccao de folha" ( P.2-14)
« @ » 3 : No caso da folha ser carregada pela traseira

€¥ 3 : No caso da folha ser carregada pela frente

6 Inicie pela detecgao da folha.

* Apds concluir a detecgao da folha, o plotter executa a simulagdo da operagao de corte
(P.3-64) .
* Esse plotter ndo pode detectar o descarte de folha mais longa que 3m.

Dizplays the detected
size of the leaf sheet.

| A=G54 BE=458 |

C? Unit : mm

[CUT‘ 20 050D E.SD]

Displays the current
settings of tool conditions.

Exibe o tamanho detectado da folha.
Unidade : mm

Exibe as configuragdes atuais das condi¢des da ferramenta.



Carregando a folha de midia
Como colocar as folhas do rolo

Se vocé deseja utilizar a folha enrolada, vocé deve montar a base para colocar o rolo.

1 Levante a alavanca de fixacao.

2 Abaixe a base para colocar o rolo, encaixando na largura da
folha enrolada.

» Como a base para colocar o rolo possui ima, acople ao dispositivo e estara fixo.

* Fixe a base para colocar o rolo de 2 a 3 mm afastado da largura da folha. Se pressionar
muito ambas as extremidades podera impedir o giro do rolete e a prejudicara a
alimentacao da folha.

To slightly hit.

Encostar suavemente.

3 Levante a folha enrolada na base para colocar o rolo.
* Cuidado com o sentido da folha.

S~ \
DHIEQE‘ NE‘R



4 Troque o retentor da base para colocar o rolo.

* O retentor evita que a folha gire ao ser puxada para fora.
» Configurar a retentor facilita a manter a folha no Passo 5.

Locked as tilted
to the main unit. |"|' Locked as tilted
|| to the main umit.

Travado ao encostar na unidade principal. Travado ao encostar na unidade principal.

5 Puxe a folha para fora para manutencgao.

(1) Puxe a folha firmemente e preencha o espaco.

(2) Certifique-se de que a folha esta carregada, sem espaco e levante a alavanca de
fixagao.

» Quando estiver ligado, o ventilador de absorcao é acionado para absorver a folha
enrolada.

* Se estiver desligado, p ventilador de absorgao nido sera acionado. Dessa forma,
pressione a folha com sua mao esquerda para que nao deforme e levante a alavanca de
fixacao.

7 Instale o suporte de folhas na base do rolo conforme mostrado
na ilustracao.



Suporte de folhas

8 Pressione a tecla jog ou para selecionar [ROLL].

* "Deteccao de folha" ( P.2-14)
. - No caso da folha ser carregada pela traseira

. No caso da folha ser carregada pela frente

9 Inicio da detecc¢ao da folha.

* Apos exibir a largura da folha, o plotter executa a simulagédo da operagéao de corte ( P.3-
64) .

Digplays the detected
gize of the leaf sheet.

[ A=B54 B=458 ]

‘C7 Unit : mm

|CUT‘ 20 050 E.E-EIJ

Displays the current
settings of tool conditions.

Exibe o tamanho detectado da folha.
Unidade : mm
Exibe as configuragdes atuais das condi¢gdes da ferramenta.

1 O Pressione a tecla rFeep para puxar a folha no comprimento
que voceé deseja.

Importante!
* Antes de utilizar a folha enrolada, puxe a folha no comprimento desejado para obter

espaco suficiente. Ao carregar a folha, vocé pode verificar se a folha esta desalinhada ou
nao.



Teste de corte (plotagem)

Execute o teste de corte (plotagem) para confirmar as condi¢des da ferramenta.
Na Teste de corte, the plotter cuts two squares.

Importante!

* Quando a lamina da faca estiver gasta e cega, vocé pode usar temporariamente
ajustando o valor da PRESSAQ. Porém, é recomendavel substituir a I1amina da faca gasta
por uma nova para garantir uma qualidade satisfatéria no corte.

S

* Quando as condi¢des da ferramenta forem adequadas, os resultados do teste de
corte (plotagem) sao as seguintes:
Os dois quadrados sao cortados perfeitamente.
A base da folha permanece sem corte.
Nenhum canto dos quadrados fica arredondado.
Nenhum canto dos quadrados fica curvado.

1 Confirme se o plotter esta no modo local.

cuT1i1 20 050 O.30

2 Pressione a tecla FuncTion algumas vezes para selecionar

[SQUARE CUT].

FURCTION

3 Pressione a tecla enTER/HOLD.
* O plotter executara o teste de corte (plotagem) e voltara a exibir o modo local.

=

SQUARE CUT <ENT:=

Altere as configuragdes das condigdes de corte de acordo com os resultados do teste de

corte (plotagem).

Condicao do Corte

Causa

Solugao

Algumas partes sem corte.

A lamina flutua acima da
folha, pois a velocidade de
corte é muito alta.

Diminua a velocidade.

Aperte o parafuso borboleta
para o suporte de
ferramenta.

A folha base foi cortada.

Pressao muito alta.

Diminua a pressao.

Protrusdo da lamina da faca
€ muito grande.

Ajuste a protrusao da
I&mina da faca.

Alguns dos cantos do
quadrado estao
arredondados.

Valor de OFFSET incorreto.

Ajuste o valor de OFFSET
para que seja adequado a
I&mina da faca em uso.

Algum dos cantos

A protrusdo da borda da

Ajuste a protrusdo da




quadrados esta curvado. faca é muito grande lamina da faca.
A pressao de corte € mais

alta. Ajuste a pressao de corte.
O [valor OFFSET de
PRESSAO de Ajuste o valor de ADJ-PRS

COMPENSAGCAOQ] é maior. | OFS
Mais de dois dos itens
acima se enquadram nessa
categoria.

Operacoes Basicas
Corte (plotagem)

Vocé pode iniciar o corte (plotagem) apods terminar a instalagao da ferramenta, carregando
a folha e configurar as condigbes das ferramentas.

S

AQ * Verifique as seguintes configuragdes antes de executar o corte (plotagem).
Configuragao da origem ( P.2-21)

Configuracdo da origem de comando ( P.3-60)

Mudanga entre comandos ( P.3-60)

Prioridade de comandos ( P.3-60)

Configuracao da valor de resposta de tamanho maximo ( P.3-60)

Ajuste da origem

A origem é o ponto de referéncia para os dados de corte (plotagem).
Quando a origem for alterada, configure a nova origem antes de iniciar o corte (plotagem).

Importante!
* Altere a origem antes de fazer o plotter iniciar o corte para o proximo dado; senao o corte
sera executado pelo dado anterior.

1 Mova o cabegote ao ponto em que a nova origem sera

configurada.
SR N e N

CUT||CUT

New origin
Nova origem

- Mova o cabegote para a direita.

. Mova o cabegote para a esquerda.

@ . Alimente a folha para a traseira do plotter.




" W .

Cr ) . Alimente a folha para a frente do plotter.
» Sempre que pressionar a tecla TooL, a ferramenta sera movida para cima e para baixo,
alternadamente. Isso ajuda a configurar a origem em qualquer posi¢éo.correta.

2 Pressione a tecla enTER/HOLD para registrar a origem.

ENTEL B0LD [ cr ORIGIN *°
A=usxa B=""1®1 ]
cCuT 20 D80 E.E-IIIJ

* O painel de exibigdo mostrara primeiro a area de corte valida e entdo as condigbes da
ferramenta.



Iniciar o corte (plotagem)

1 Apods o término do ajuste da origem, pressione a tecla REMOTE.

REMOTE
if? CuTi " REMOTE

* A exibicdo muda para REMOTE.

2 Envio de dados ao plotter.

|CUT‘ * 1356KB ° J

When the cutter iz selected

lCUT‘ " REMOTE " J
When the pen is selected

[351 " REMOTE * ]

Quando a faca é selecionada

Quando uma caneta é selecionada

» Ao receber os dados, o plotter executa o corte (plotagem) enquanto exibe a quantidade
restante de dados.
* Ao término do corte (plotagem), o visor muda conforme mostrado a direita.

Interrompendo o corte (plotagem)
Para parar temporariamente o plotter durante corte (plotagem), pressione a tecla remote
uma vez. Ao pressionar novamente a tecla, o plotter resumira o corte (plotagem).

Importante!
* No caso em que a folha deslizar para for a do plotter durante operagéo de corte, desligue
0 equipamento imediatamente; sendo a unidade principal pode ser danificada.

e

= « O visor de LCD mostrara a seguinte mensagem de erro, se vocé tentar execute
alguma fungdo que possa iniciar alguma agdo durante a suspensdo temporaria ou
qualquer operagao que possa afetar o sistema de coordenadas de comando.

ERR34 DAT REMAIN

ERR34DATREMAIN

» Se a mensagem de erro aparecer, deixe o plotter concluir o corte da parte restante dos
dados ou interrompa o corte efetuando a limpeza dos dados ( P.3-49).



Corte (plotagem)
Operagodes Basicas

Corte da folha (Corte manual)

1 Confirme se o plotter esta no modo local.

CUuTi1 20 050 D.320

2 Insira o comprimento para abastecer a folha pressionando a
tecla jog 2,

U0

» Valor de configuragdo: 0,1 ma 51,0 m (0,1 m)

3 Pressione a tecla enter/HOLD OU tecla eno

ENTES,/EOLD

or
CHD

=

4 Pressione a tecla sHeeT seT.

ENTES, BOLD
@ ROLL =< R = LEAF

5 Segure a folha com a mao.
» Certifique-se de segurar firmemente para evitar que a folha levante.




6 Corte a folha

(1) Empurre a parte (A) da faca manual para baixo.

(2) Mova o carro e corte.
* Ao cortar a folha, cuidado com a dire¢cao da lamina da faca. O carro deve se mover na

diregdo que possa cortar.



Desligar o equipamento

Quando a plotagem for concluida, pressione o lado “ O ” da chave de alimentacdo para
girar e desligar.

1 Confirme se o plotter nao esta recebendo dados.

[CUT‘ * REMOTE -* ]

|CUT‘ 20 0580 E.3EI|

* Certifique-se que o visor esteja indicando REMOTE ou LOCAL.

2 Pressione o lado “ O ” da chave de alimentagao.

* A ldampada POWER no Painel de Operagdes apaga.
* Ap6s a energia ter sido desligada, aguarde pelo menos cinco segundos antes de ligar o
equipamento novamente.




CAPITULO 3
Funcodes uteis

o0
\;J_Q

é’ Este capitulo descreve os procedimentos para configurar
cada fungao e como operar o plotter de modo eficiente.

Fung¢oées no Modo Jog.............. 3-2

Ajuste daorigem ...........oeoeiiii 3-2

Alinhamento de eixo de dois pontos ..................... 3-3
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Funcoes no Modo Jog

. . A v 4 ] - . .
Pressione a tecla jog ( ) ! ( ) :I, ou @ no modo local e assim, vocé
pode inserir o modo jog, onde é possivel realizar as seguintes configuragdes.

Nomes de Fungao Conteudo Pagina de
referéncia
Ajuste da origem Configure o ponto do qual o plotter iniciara | P.3-2
o corte (plotagem).
Alinhamento de eixo de Se uma folha pautada for colocada, alinhe
dois pontos os eixos horizontal e vertical com as linhas
adequadas na folha. P.3-3
Area de corte Configure a area na qual o plotter | P.3-4
executara o corte (plotagem).
Indicador luminoso Essa funcdo serve para ligar e desligar | —
Aceso e Apagado (ON/OFF) o indicador luminoso.
(Pressione a tecla remoTte N0 Modo Jog.)
Levantar e Abaixar a Serve para levantar e abaixar a ferramenta. | —
caneta (Pressione a tecla TooL no Modo Jog).
Importante!

* Antes de configurar a fungdo no Modo Jog, Confirme se ndo ha dados de corte
(plotagem).

* Quando a origem ou qualquer outro ponto for configurado no Modo Jog, o centro da
ferramenta corresponde ao ponto configurado independentemente do indicador luminoso
estar aceso/apagado.

Ajuste da origem

1 Pressione a tecla rRemoTE
para configurar para o modo local.

REMOTE
Q cuT1 20 050 O0.20

» Confirme antes, pois se vocé pressionar a tecla rRemoTE para inserir o modo remoto, o
plotter ndo realizara o corte (plotagem).

2 Pressione a tecla jog &2 , (&30, T, ou - para inserir o
modo jog.

[E.D 0D.0

* Pressione uma das teclas jog, e vocé podera inserir o modo jog.




3 Pressione a tecla jog &2, ,( ou para

configurar a origem.

5
A4S _CO0p
v
4 Pressione a tecla enTErRHOLD para definir a origem.
* Apos exibir um valor de configuragao, o plotter retorna ao modo local.
ENTER /FOLD
@ [ ORIGIN ** l

|:A=.l.l'|'| B=||.l.l]



Fungées no Modo Jog
Funcgoes uteis
Alinhamento de eixo de dois pontos

Se uma folha pautada for colocada, alinhe os eixos horizontal e vertical com as linhas
adequadas na folha.
Corrija a inclinagéo axial (8) configurando o ponto de compensag&o combinado a origem.

Compen 5ati-:j{| point

q

0“‘ N o

]
1
I
|
21
I
1
1
1
4
1

Origem
Corte
Ponto de compensagéo

1 Pressione a tecla rRemoTE

para configurar no modo local.
» Confirme previamente que mesmo se vocé pressionar a tecla rRemotEe para inserir o modo
remoto, o plotter ndo realizara o corte (plotagem).

REMOTE
(-] CUuT1 20 O0OS50D 0D.20

2 Configure a origem pressionando a tecla jog ~*- - -7, L4

» .
ou & para e pressione a tecla enTer/HoLb.

3 Pressione a tecla jog &2 T2 . D oy “2J para inserir o
modo jog.

* Pressione uma das teclas jog, e podera inserir o modo jog.

4 Pressione a tecla sHeeT SET.

SHEET SET




5 Pressione a tecla jog &2 T2 . T oy 22 para configurar
o ponto de compensacgao.

=
> e =13

=

v
+ O valor de configuragéo : -45 a 45 graus
6 Pressione a tecla enTErRHOLD para definir a origem.

IWTES, ELD
Q "* COMP.A.B

* Apods exibir um valor configurado, o plotter retorna ao modo local.

s,
e

* Para limpar o ponto de compensacao, pressione a tecla sHeer seT e realize a
detecgao da folha novamente.
(P.2-15)



Area de corte

Configure a area em que o plotter executa o corte (plotagem).
A area com uma linha diagonal que se estende da origem a um dado ponto UL (superior a

esquerda) € a area de corte disponivel. A configuragdo da area de corte sera limpa ao
detectar a folha novamente.

& 4
Point UL — &%

Available cutting —=x.

= R N4

Cirigim
. Ponto UL
Area de corte disponivel
Origem

1 Pressione a tecla rRemoTE para configurar no modo local.

» Confirme antecipadamente que mesmo que vocé pressione a tecla RemoTE para inserir o
modo remoto, o plotter ndo executara o corte (plotagem).

REMOTE

=

cCuTi1 20 OSD D.30

2 Pressione a tecla jog &2 . 2,3 ou €22 para inserir o
modo jog.

|E.I:I .0

* Pressione uma das teclas jog, e vocé podera inserir o modo jog.

3 Pressione a tecla Feeb.

EHEET SET

3 oD.o0 EEE.D}'

4 Pressione a tecla jog &2 .00 .C3 ou 2 para
configurar o ponto UL.



5 Pressione a tecla enterHoLD para definir o ponto UL.

ENTER,FOLD

** CUT AREA "°
-

Importante!

» Apos exibir um valor configurado, o plotter retorna ao modo local.

* Certifique-se de configurar o ponto superior esquerdo na area localizada na diregéo
normal a partir da origem.

» Certifique-se de configurar a origem na area de corte. Se a origem estiver fora da area de
corte, o plotter apresentara estado de erro.



Fungées no Modo Jog

Funcgodes uteis

Operacao de digitalizacao

As coordenadas da figura plotada relacionada a origem s&o exibidas no computador host.
Ao receber o comando de digitalizacdo (DP;) do computador host, o plotter esta pronto

para a operagao de digitalizagao.
Para efetuar a digitalizagao, instale uma folha com os exemplos e selecione os pontos nela.

igh * A operagao de digitalizagédo é disponivel somente com um software aplicativo que
incorpora a fungao de digitalizagdo. Consulte o manual de instrugdes do software aplicativo
sobre como utilizar a fungéo de digitalizagéo.

1 Configure o plotter no modo remoto e permita que receba o
comando de digitalizagcao do computador host.

[ PEN * REMOTE ° l
[ ** DIGITIZE ** ]
* A exibigdo mudara conforme mostrada a direita.
. Y9 60 &D —_—
2 Mova a caneta com a tecla jog (LN O ou 27 até que a

ponta da caneta atinja um determinado ponto do exemplo.

[ 100.0 250.5

* As coordenadas relativas a origem serdo exibidas.
» Se vocé configurar o Passo com valor menor utilizando a fungéo de etapa de jog, podera
selecionar um ponto desejado com mais precisdo. ( P.3-61)

3 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

ENTER,‘B0LG - -
@ FEN " REMOTE * J

* O plotter registra o ponto da cabecga da caneta.
* O plotter recebe a comando de saida da coordenada (OD;) do computador host.



Configuracao da compensacao da
distancia

Quando for necessario realizar um corte de comprimento longo, o comprimento do corte
pode ser consideravelmente diferente dos valores dos dados, dependendo da espessura
da folha. Além disso, a diferenga de diametro entre os roletes tracionadores pode causa
uma diferenga significativa na distancia de abastecimento da folha entre a direita e a
esquerda.

Essa fungdo compensa essas diferencas.

Um tipo de compensagédo de distdncia pode ser configurado para cada conjunto de
condigbes da ferramenta, no total, oito tipos podem ser configurados.

Importante!

* Os valores de compensacgao de distancia sdo configurados para cada ferramenta.

* Se o numero da ferramenta for alterado no computador host, os valores de compensagao
para o novo numero da ferramenta selecionada sera aplicada na operagédo. Cuidado ao
especificar o nimero da ferramenta por meio dos comandos.

Como obter o valor de compensacgao

Valor de compensagao = Valor medido da linha OFF - Comprimento de referéncia inserido
Exemplo) « Valor medido da linha OFF = 999.0 mm

» Comprimento de referéncia inserido = 1000 mm

*999,0 - 1000 = -1,0 mm / (Valor de compensagéo)

R N

Compensatad line T A

.y o

it
TT T __:‘:.l' F
OFF 0% O OFF

- —

- .-‘-'-FF----
Reference line ~ |

(] Fimch roller

Linha compensada
Linha de referéncia
Rolete de impressao

Valor de configuragao :

* Valor de referéncia [Em “mm”]

Na direcdo A: 500, 1000, 1500, 2000, 2500 mm

Na diregéo B: 200, 400, 600 mm

* O valor configurado na diregao B difere de acordo com os tamanhos do modelo em uso.
» Valor de referéncia [ Em “polegada”]

Na diregcéo A: 24, 36, 48, 60, 72, 96 polegadas

Na direcéo B: 6, 12, 18, 24, 30, 36, 42, 48 polegadas
* Valor de compensacgao

Na diregéo A: £ 2 % (0,1 mm)

Na dire¢éo B: + 2 % (0,1 mm)

Compensacgéo de plotagem : 0 ~ 300 mm



Configuragao da compensacao da distancia
Funcgoes uteis
Procedimentos de configuragao

1 Pressione a tecla tooL no modo local.

~ [cutt1 20 050 0.30

* As condi¢bes da ferramenta sdo exibidas com o cursor de valor da [VELOCIDADE]
piscando.

2 Pressione a tecla jog T+,
‘@ [CUT' 20 OS50 E.E-El]

* O cursor pisca o numero da ferramenta.
* Pressione a tecla jog il ou i':ZEpara alterar o numero da ferramenta.

3 Pressione a tecla jog (B

149 DIST.COMP. <ENT=

« Pressione a tecla jog £22 para retornar e selecionar o numero da ferramenta.

4 Pressione a tecla enTER/HOLD.

ENTES. WA
Q A=500 B=200

» O visor mostra primeiro cada valor de compensagao atual durante um segundo. Entdo o
visor mostra a comprimento de referéncia (mm) sujeito a compensagéao anterior.

* Se nenhuma compensacdo de distancia foi efetuada, o comprimento minimo de
referéncia sera exibido.

» Sera exibido conforme mostrado a direita se a unidade selecionada de comprimento
[MM/POLEGADA] for diferente daquela que foi selecionada na compensacgao anterior.,

5 Altere o comprimento de referéncias na dire¢cdao A (para

frente e para tras) com a tecla jog &= ou &,

* O comprimento de referéncia na diregdo A torna-se comprimento de referéncia para AR
(para frente e para tras a direita) e AL (para frente e para tras a esquerda).

» Se vocé alterar o comprimento de referéncias na A diregdo, a compensacgao de distancia
valores (AR, AL) sera limpa.



6 Pressione a tecla enterHoLD para determinar o comprimento
de referéncia na A diregao.

R la=1000 B=200
—

+ Vocé pode determine também com a tecla jog &2,
* Move para configurar o comprimento de referéncia na B diregao.

7 Altere a comprimento de referéncia na diregao B (sentido

horizontal) com a tecla jog “*Jou £¥J,

» Se vocé alterar o comprimento de referéncia na diregao B, o valor da compensacgao de
distancia (B) sera limpa.

8 Pressione a tecla enTer/HOLD para determinar o comprimento
de referéncia na direcao B.

ENTER,FOLD

(- DRAW SHIFT= 0mm

9 Selecione a posicao de plotagem do padrao de ajuste da

compensacio de distancia com a tecla jog T2 ou 37,

= DRAW SHIFT= 10mm

v
* Offset para todos os segmento de linhas (AR, AL e B) para dentro da folha.

1 0 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

* O plotter plota um padrao de ajuste.
» Se nenhuma folha estiver colocada no plotter, ou o tamanho da folha for muito pequena
para plotar, pelo comprimento de referéncia, plotter ndo efetuara a plotagem. Nesse caso,
se vocé pressionar a tecla enterHoLp, 0 plotter ficara no estado que permite a introdugao de
valor de compensagéo sem plotagem.

1 1 Ao término da plotagem, o plotter exibira o atual valor de
compensacgao.

AR=0.0 AL=0.0




1 2 Medicao das linhas ON de AR e AL.

e S

AL AR

* Levante a alavanca de fixacao e retire a folha para medir.

1 3 Se o valor de referéncia e o valor medido forem diferentes
um do outro, altere o valor de compensagao com a tecla jog ou .

AR=1.0 m_=|:.|:-]

QO

14 Pressione a tecla enterHoLD para determinar o valor
compensado na direcao AR.

ENTER.BOLD

B AR=1.0 AL=D.0

* Vocé pode determinar também com a tecla jog o}
» Mova para configurar o comprimento de referéncia na diregdo AL.

1 5 Insira um valor de compensac¢ao na diregao AL com a

tecla jog &2ou == do mesmo modo como no Passo 13.

AR=1.0 AL=1.5

WO0r

16 Pressione a tecla enterHoLD para determinar o valor
compensado na diregao AL.

ENTES.HGLE

B=0.0
=

+ Vocé pode determinar também com a tecla jog .

* Mova para configurar o comprimento de referéncia na diregéo B.



1 7 Altere o valor de compensacgao na dire¢cao B com a tecla
jog CGidou &0,

O |g=0.5

18 Determine o valor de compensagcao na direcao B
pressionando a tecla ENTER/HOLD.

ERTES/BOLD
Q cCUT1 20 050D E.SD]

* O plotter retornara ao modo local.



Execute varios cortes

Essa fungdo executa corte (plotagem) conforme os dados recebidos em duas ou mais
folhas.(Maximo de 999 cortes)

| ntervalo de copia

— = —
i
The crigin at executing the
multiple sheet cutting.

Copy interval T (Manual setting)

\— The origin at terminating
‘ the multiple sheet cutting
—

{Automatically established)

B

A origem ao executar o corte de varias folhas.
(Configuragdo manual)

A origem ao terminar o corte de varias folhas.
(Estabelecido automaticamente)

* Vocé pode executar varios cortes especifcando os dados salvos no separador para
recepgao desse dispositivo.

* O separador para recepgao pode salvar somente um dado.

* Quando um novo dado é recebido, o dado que estava salvo sera substituido.

(Vocé nao pode executar varios cortes especificando o dado que foi recebido antes.)

1 Pressione a tecla runction no modo local.

FURCTEIN

-

DATA CLEAR {E‘JT}J

2 Pressione a tecla jog ©22 ou "~ selecione [No. COPIAS] .

- [NG.COFIES {EMT:»]

3 Pressione a tecla enTER/HOLD.

FURCTION
@ Mo . COPIES




4 Pressione a tecla jog &2 ou & selecione o niimero de
corte (1 a 999), e pressione a tecla ENTER/HOLD.

E} Ne .COFIES '|:||
- <L
e

|INTE?"~|"AL - 2mm|

5 Pressione a tecla jog ©—ou T selecione o intervalo de

numeros a serem cortados (0 a 30 mm), e pressione a tecla
ENTER/HOLD.

[INTE?‘J’AL : 1Emml

2V

|N-::.CCIF"IE3 <ENT=>

W0




Funcgodes uteis

Execute varios cortes

Importante!

» Se o corte de varias folhas for executado imediatamente apds o corte no modo remoto,
havera sobreposicdo de corte (plotagem). Para evitar esse problema, certifique-se de
configurar uma nova origem.

* Enquanto o plotter estiver executando o corte de varias folhas, ele ignora os dados
enviados pelo computador.

* Para enviar dois ou mais partes de dados do computador ao plotter, os dados devem ser
enviados com intervalo de 10 segundos ou mais a cada duas partes de dados. Se duas
partes de dados forem enviadas do computador ao plotter dentro de 10 segundos, as duas
partes de dados estardo sujeitas ao corte de varias folhas.

* Durante a configuragéo de alinhamento do eixo de dois pontos, se a origem atualizada no
plotter falhar na queda dentro da area de corte disponivel, o plotter ndo fara o corte
conforme os dados.

* O plotter executa o corte para dados divididos por niumero especifico de folhas sem
dividir os dados. Se algum erro for exibido, veja o [Capitulo 4] .



Dados de corte com marca
de reqistro

Crie marcas de registro na saida da imagem que vocé deseja selar e deixe o plotter
detectar para efetuar o corte.

Ha dois tipos de marcas de registro.

_I L
TF4 TF2 r -1
TP4 P2
- . TP3 Th
33 5 5
1 r =
Registration mark: Type 1 Registration mark: Type 2
Marca de registro: Tipo 1 Marca de registro: Tipo 2

e
"« Utilize o TP4 ao realizar a compensacdo de trapézio para corrigir a taxa de
abastecimento de uma folha irregular causada pela diferenga no didmetro entre os roletes
tracionadores da direita e esquerda. Se a compensacao de trapézio for omitida, ndo &
necessario configurar o TP4. Nesse caso, porém, a distor¢gao do corte aumentara.

Fluxo de corte nos dados de registro

Adicione marcas de registro na imagem que | Ha algumas condigdes para criar as

vocé deseja selar e outras, e imprima numa | Marcas de registro. Veja as paginas
P.3-13 até P.3-17.

folha.

Coloque a folha impressa no CG-60SR. Configure conforme P.2-13.

Envie a imagem do computador para corte. No caso de corte sem sucesso,
*Confirme a reagdo do sensor de marca
de registro.

«Confirme a posicdo do Indicador
Luminoso.
*Ajuste a sensibilidade do sensor marca
de registro.

Introduza o modo de detec¢cao da marca de registro

1 Pressione a tecla eno no modo local.
'_Q-H"\";
"« Torna-se o modo de deteccdo de marca de registro.

* Quando a detecgdo de registro for configurada como OFF, ndo entrarda no modo de
registro. ( P.3-18)




* Enquanto varias fungbes estdo sendo configuradas, a entrada de dados pode ser
cancelada e o plotter pode retornar ao item de configuragéo anterior.



Funcgoes uteis
Dados de corte com marca de registro
Precaucgoes ao inserir dados com marcas de

registro

Ha algumas limitagbes no preparo de dados com marcas de registro.
Para garantir o pleno uso dessa fungao, leia as seguintes instrugdes atentamente e
prepare os dados com marcas de registro adequadamente.

Importante!
» A marca de registro descrita aqui serve para detectar a inclinagdo da folha e os
comprimentos ao longo dos eixos A e B. Nao e marca para aparas.

Tamanho das marcas de registro
Veja o "O tamanho e a distancia entre as marcas de registro"( P.3-15) sobre a relagao
entre os dados e o comprimento de um lado da marca de registro.

4~40mm
0.3~1.0mm

[ 1
Ba's)

0,3~1,0mm
4 ~40mm

A area em que as marcas de registro e desenhos podem
ser dispostos

* A posicao inicial TP1 deve ficar 20 mm ou mais afastada da margem frontal do folha.
* A posicao final TP2 deve ficar 30 mm ou mais afastada da margem posterior da folha.

LB

] 3 30 mm and more
- n
[

=

The area where plotting
(cutting ) is permitted
Available cutting area when

the expands is sat to OFF. A Between 50 and 3000 mm

S S |

Available cutting area when
the expands is set to ON.

Pinch roller

I

3

m |

T i 20 mm and more

B : 50 mm and more

o

Formato da Marca :

Tipo 1

Area permitida para plotagem (corte)

Area disponivel para corte quando expande, configurada como OFF.



Area disponivel para corte quando expande, configurada como ON.
Rolete de impresséao

30 mm e mais

A : Entre 50 e 3000 mm

20 mm e mais

B : 50 mm e mais

| ESE mm + Mark length or more

.—r ————————————— -l-_l. 2

The area where plotting
(cutting) is permitted

Available cufting area when

the expands is set to OFF. A . Between 50 and 3000 mm

Available cufting area when
the expands is set to ON. !

|
Finch roller Aﬁ
1
R [ ettt 3 Mark length
b 20 mm + of miore

| RS S ——
Keep the marks away = z
from the pinch rellers. B

B : 50 mm and more

litn

Formato da Marca :
Tipo 2
Area permitida para plotagem (corte)
Area disponivel para corte quando expande, configurada como OFF.
Area disponivel para corte quando expande, configurada como ON.
Rolete de impresséo
30 mm + comprimento da marca ou mais
2
20 mm + comprimento da marca ou mais
2
A : Entre 50 a 3000 mm
B : 50 mm e mais
Mantenha as marcas afastadas dos roletes.




Area sem plotagem ao redor das marcas de registro

Area ao redor da marca de registro (da origem da marca para a area do tamanho da
marca) é a area sem plotagem. Ndo deve haver dados plotados ou mancha nessa area;
sendo, uma origem errbnea pode ser detectada ou pode ocorrer um erro de leitura da
marca.

Importante!
» Se for detectada uma origem errbnea da marca, o corte sera realizado na area incorreta.

Formato da Marca : Tipo 1 Formato da Marca : Tipo 2
Tamanho da marca Origem da marca Marca Area sem plotagem
Mark Form - Type 1 Mark Form - Type 2
Mark size Mark Origin = Mark Mo-plotting area

= e

1_
I

Mo-plotting area Mark Mark Origin
Area sem plotagem Marca Origem da marca

Exemplo de causa de detecc¢ao errénea 1
Ha uma linha fora das marcas de registro

7
L L]

i
1
i
i
]
1
i
1

4

No-plotting area *L___ ——-

Origem da marca Area sem plotagem
Origem da marca errébnea detectada

Exemplo de causa de detec¢ao errébnea 2
A distancia entre marcas de registro
(TP2 e TP1 ou TP4 e TP2) € menor que o comprimento da marca (para Tipo 2)



1 7

Space larger than |— —I |—

the mark length i ] 1'_"!

. I_

______
I 1
i 1

¥ ! Space larger than
= * the mark length

1!

x %
L L

Espago maior que o comprimento da marca

Espacgo maior que o comprimento da marca



Funcgoes uteis
Dados de corte com marca de registro

O tamanho de, e a distancia entre, marcas de registro

O tamanho (B) de uma marca de registro ajustada para a distancia (A) entre as marcas é
conforme mostrado abaixo.

Se o tamanho da marca (B) for muito pequena em relagao a distancia (A), € possivel que
as marcas nao sejam detectadas corretamente.

Certifiqgue-se de preparar as marcas de registro com o tamanho adequado.

(mm)

I .

‘ Tl
A A
s L s
1 [
A 200 ou menos | 500 1000 2000 3000 ou mais
B 4~ 8~ 15~ 25~ 35~

Distancia entre marcas de registro para desenhos

copiados

Para marcas de registro Tipo 1, a distancia entre as marcas deve ser pelo menos duas
vezes maior que o comprimento da marca e ndo podem ser mais curtas que 1000 mm.
Para marcas de registro Tipo 2, a distancia entre as marcas deve ter pelo menos o
comprimento da marca e ndo mais que 1000 mm.

Formato da Marca : Tipo 1 Formato da Marca : Tipo 2

Mark Form : Type 1 Mark Form : Type 2

J L—— —
il
50 to 3000 mm

&
L ; .
JIJ: Distance between

registration marks =

I a I Distance between
L registration marks =
I Between mark length

11 (a) and 1000 mm

Between mark length (a) =2
and 1000 mm

o

1 - "
|

I




50 a 3000 mm

Distancia entre marcas de registro =
Entre comprimento da marca (a) x2 e 1000 mm

Distancia entre marcas de registro =
Entre comprimento da marca (a) e 1000 mm



Tamanho recomendavel da area definida com um conjunto
de quatro marcas de registro

E recomendavel que o tamanho da area definida com o conjunto de quatro marcas de
registro esteja na faixa de tamanho A4 (210 mm x 297 mm) a tamanho A3 (297 mm x 420
mm). Se vocé seguir essa recomendagao, podera minimizar o desperdicio de espago e
dispor os desenhos de modo eficiente.

/f"_“ﬁ-.__‘____ B
L r A r A r
O T L N

Ad size (210 mm x 2897 mm)

to

ra rr - A3 size (297 mm x 420 mm)
d L 4 L :'J'" =
9 A r hed

Tamanho A4 (210 mm x 297 mm)
a
Tamanho A3 (297 mm x 420 mm)

Cor da marca

A marca deve ser impressa em preto sobre fundo branco.

A marca de registro ndo sera detectada corretamente se o fundo n&o for branco ou a
marca nao for preta.

Marca borrada

Se a marca estiver borrada, a origem errénea da marca pode ser detectada, resultando em
desvio no corte.

OK NG
OK NG



Funcgodes uteis
Dados de corte com marca de registro

Precaugoes para detectar a marca de registro

Observe as seguintes precaugdes na detecgdo de marca de registro.

» Para garantir que a distancia entre marcas de registro € igual ao corte comprimento,
insira a distancia entre as marcas impressas encontradas pela funcdo de detecgao de
marca. (DIST.REVI P.3-20)

Nesse caso, compensacao de escala entre as marcas de registro supera a compensacao
de distancia selecionada no menu de fungdes. Depois, se vocé alterar o valor de
compensacgao de distancia, a compensagao de escala entre as marcas de registro sera
invalido.

* Ao tentar novamente detectar a folha, a compensagdo da inclinagdo da folha,
compensagao de escala entre marcas de registro e a posi¢ao de origem sao limpas.

» Apods o plotter detectar as marcas, sera configurada a origem no local de TP1.

Vocé pode alterar a posigao da origem para um local diferente utilizando as teclas jog ; a
origem no novo local substituira a origem no TP1.

* A funcéo giratdria torna-se invalida.

» Coloque marcas de registro para que a linha que conecta os cantos das quatro marcas
forme um retangulo.

Marcas de registro dispostos de modo irregular podem resultar em desvio no corte.



Configurar para detectar as marcas de registro

Quando vocé desejar cortar os dados com marcas de registro, vocé deve configure
corretamente o seguinte.

1 Pressione a tecla runction no modo local.

FUKETKIN —
g DATA CLEAR {:‘\IT}I

2 Pressione a tecla jog C4Jou (3 selecione [SET UP] .

.
(- [SET up {E‘\JT:,I
(-
v
3 Pressione a tecla enTER/HOLD.
ENTER FOLD
=

4 Pressione a tecla jog “*2 ou (=2 selecione [MARCA
DETECT] .

MARK DETECTﬂentZ*l

QO

5 Pressione a tecla enTER/HOLD.

ENTER,FOLD
[ [MF-.?H DETECT:OFF

6 Pressione a tecla jog 40 ou "3 selecione [Nimero de
marcas de registro detectados].

|MF-.?H DETECT:2ptA

W0r

» Configure os valores: OFF, 1pt, 2ptA, 2pt B, 3pt e 4pt

7 Pressione a tecla enTER/HOLD.



*» Se vocé selecionou “OFF” no Passo 6, avance para o Passo 12.

8 Pressione a tecla jog C2Jou Iselecione os seguinte itens.

*» Os seguintes itens s&o apresentados para configurar a detecgdo de marca de registro:
Compensacéo de escala, tamanho da marca de registro, offset A, offset B, forma da marca
de registro, numero de corte continuo no sentido A, nimero de corte continuo no sentido B,
limite de alta velocidade e verificagdo de enquadramento

* Veja as paginas P.3-19 a P.3-22 para o conteudo de cada item de configuragao.

9 Pressione a tecla eNTER/HOLD..

1 0 Pressione a tecla jog™=> ou (= Jselecione a configuragio
dos valores.

* Veja as paginas P.3-19 a P.3-22 para o conteudo de cada item de configuragao.

1 1 Pressione a tecla enteErHOLD para confirmar o valor.

P

12 Quando vocé desejar encerrar esse procedimento,
pressione a tecla eno duas vezes.

Itens para Configuragao

Configurar um Numero de Detec¢ao de marca de registro
Quanto maior o numero de pontos detectados, maior a precisédo do corte.

Importante!  « Selecione “1pt” ao utilizar o FineCut.

Configuragao | Descrigao

OFF Selecione essa configuragdo para cortar uma folha normal, ndo para
corte de contorno.

1pt Detecta TP1. Configura somente a origem.

2pt A Detecta as duas marcas de registro TP1 e TP2. Executa compensacéo

de enquadramento e a compensagdo de escala na direcdo de
alimentacao da folha.

2ptB Detecta as duas marcas de registro TP1 e TP3. Executa a correcdo de
enquadramento e a compensacao de escala no sentido da largura.
3pt Detecta as trés marcas de registro TP1, TP2 e TP3. Executa a

compensacdo de enquadramento e a compensagdo de escala na




alimentagao da folha e sentido da largura.

4pt

Detecta as quatro marcas de registro TP1, TP2, TP3 e TP4. Executa a
compensacao de enquadramento, a compensagao de escala em ambos
os sentidos e compensagao do trapézio.




DIST.REVI
Selecione “OFF”

ao utilizar o FineCut.

Configuragao

Descrig¢ao

OFF

O plotter ndo realizara nenhuma compensacéao de escala.

BEFOR

Com essa configuragao, insira os valores de compensacgao de escala e o
valor de compensacao*1 de trapézio antes de executar a detecgéo de
marca de registro.

(P.3-24 , P.3-27)

Desde que a distancia entre marcas de registro seja introduzida
previamente, espera-se um rapido movimento na detecgao.

AFTER

Com essa configuragao, insira os valores de compensacgao de escala e o
valor de compensagao*1 de trapézio apds executar a detecgdo de marca
de registro.

(P.3-24 , P.3-27)

Desde que nao esteja convencionada a distancia entre marcas, os
valores de configuragdo podem ser inseridos rapidamente. A
configuragdo AFTER levara menos tempo que a configuracado BEFORE.

Configuragao Descrigao

*1: A diferenca de didmetro entre os roletes tracionadores pode causar uma diferencga
significativa na distancia de alimentacao da folha entre a direita e a esquerda. A fungao de
compensacéo de trapézio corrige essa diferenga na alimentagao da folha entre a direita e a

esquerda.

Tamanho

Configuracao | Descricao

4 ~40 mm Configure o comprimento de um lado da marca de registro.

Quando os comprimentos horizontal e vertical da marca impressa forem
diferentes, configure 0 mesmo valor como o comprimento mais curto.

Comprimento de um lado
Length of one side

-

Offset A, Offset B

Configuragao

Descrigao

+ 40,00 mm

Geralmente, a origem sera configurada na posi¢cdo mostrada abaixo.
Porém, pode haver diferenga nas informagdes da origem da posigéao
dependendo do software aplicativo. Nesse caso, o local de origem pode
ser corrigido.

Marca: Tipo 1 Marca: Tipo 2
Mais diregao A Origem  Mais diregédo A
Origem




Mark: Type 1 Mark: Type 2
Plus A Plus &
-\ direction Oirigin \ direction
Origin |:\\""-
Plus B Flus B
directicn direction

Mais diregéo B Mais diregéo B

Se a origem estiver fora da area de corte disponivel, sera exibido
‘ERR37 MARCA ORG”. Nesse caso, escreva as marcas de registro na
area proximas ao centro da folha.

Dados de corte com marca de registro
FORMATO DA MARCA

Configuragao

Descrigao

TIPO 1
TIPO 2

Selecione um dos seguintes tipos de marcas de registro.

Marca: TIPO1 Marca: TIPO2
Mark: TYPE1 Mark: TYPE2
™ e r T

TP4 TPZ
= = L] ™
4 r - -

COPIAS A ( PARA CIMA ), COPIAS B (ESQUERDA )

Configuragao | Descrigao

1~9999 Valido quando o mesmo padrao é impresso varias vezes em intervalos
(COPIAS A) | regulares.

1~99 Corta automaticamente a quantidade de folhas previamente configuradas
(COPIAS B) ao detectar as marcas de registro, consecutivamente com base no

primeiro dado.

Para folhas comuns (folhas avulsas), o valor de [COPIAS A] é utilizado
como numero de copias.

Quando o numero de copias pode ser configurado no software aplicativo,
como o FineCut fornecido, configure o valor para [1].

_I

1
|

L

L

[
L

i
L

[

L

[
L

i
L

[

L

-
L

(!

3x3 copias




LIMITE DE VELOCIDADE

Configuragao

Descrigao

0 ~50cm/s

Configure o limite de velocidade para movimento rapido em cépias
continuas.

Durante o movimento rapido, a detecgdo da marca nao podera ser feita
corretamente se for utilizada uma folha deslizante. Nesse caso, configure
um limite de velocidade. Se nao for necessario limite de velocidade,
configure o valor como “0”.

VERIFICAGAO DE ENQUADRAMENTO

Configuragao

Descrigao

0~99mm

Configure a faixa permitida de erro para alimentagao da folha ao realizar
copias continuas.

Durante a cdpia continua com folha enrolada, as copias podem ficar um
pouco desalinhadas por causa do enquadramento da folha. Se o erro na
coordenada do eixo B da marca TP1 exceder a faixa permitida, a
operagao de corte sera parada provisoriamente.

Pressione a tecla enterHoLD apds corrigir 0 erro na alimentagéo da folha.
O plotter aguardara a detecgéo da marca.

Mova o indicador luminoso para a posi¢do mostrada abaixo usando as
teclas jog e pressione a tecla enterHoLp. O indicador luminoso iniciara a
detecgao da marca. Se a verificagdo de enquadramento tiver de ser
omitida, configure o valor como “0”.

Marca: TIPO1 Marca: TIPO2
Marca de referéncia 1 Marca de referéncia 2
(TP1) (TP1)

Mark: TYPE1 Mark: TYFE2

| L .
eferenca
Referencs
1 mark 2
" L e

T e /

Starting point for mark detection
Ponto inicial para detecgdo da marca

Reconfigure a Deteccao de marca de registro

Se o plotter detectar que a folha ndo possui as marcas de registro impressas e exibe
[SEARCH START POS], vocé deve configurar a detec¢cdo de marca de registro como

“OFF”.

Assim, a detecgdo de marca de registro torna-se invalida.




Siga os Passos 1
a 5 para
"Configuragao
para Detectar as
Marcas de
Registro"

Pressione a tecla
jog T2l para
selecionar “OFF”.

Pressione a tecla
ENTER/HOLD.

Pressione a tecla
eno duas vezes.




Funcgodes uteis
Dados de corte com marca de registro

Método para detectar as marcas de registro

Marcas de registro sdo detectadas de duas maneiras diferentes; deteccao totalmente
automatica e a detecgao semi-automatica. Utilize a fungao semi-automatica quando a TP1
nao estiver no canto inferior direito da folha ou quando o FineCut fornecido for utilizado
como software de corte.

Importante!

» Se a folha estiver torta, endireite.

* Ao utilizar o software de corte sem fungcdo de marcacao, use a folha que nao tenha
manchas nem imagens na area (A) localizada entre TP1 e TP2, e na area (B) localizada
entre TP1 e TP3.

Verifique o enquadramento da folha com o Indicador

Luminoso

Abaixe a alavanca de fixagao, levante o rolete de impresséao e reconfigure a folha com
sHeeT seT. Entao, o Indicador Luminoso sera aceso. Vocé pode mover manualmente o carro
para a direita e esquerda.

Abaixe a alavanca de fixagdo, e mova manualmente o carro entre os registros TP1 e TP3.
Entao, vocé pode confirmar a inclinagdo da folha movendo a linha do Indicador luminoso.
Alinhe para a linha de movimento e ajuste a inclinagéo da folha.

Importante!
* Em cinco minutos, se nenhuma operagao for executada, o Indicador luminoso sera
apagado automaticamente.

Mloving line of
the light pointer

Enquadramento da folha

Movendo a linha do Indicador luminoso



Deteccao de marcas totalmente automatica

Use essa fungéo para corrigir um erro no comprimento detectado entre as marcas de
registro em comparagado ao comprimento impresso entre as marcas de registro. Com esse
proposito, meca previamente o comprimento A e B nos dados.

Medigdo de comprimento entre as marcas de registro.

Marca: Tipo 1 Marca: Tipo 2
Mark: Type 1 Mark: Type 2
Tz | Wil | &
A
A A
i
[—| P2 P |—'J [P TP
-
— ~—
|hrr|

Procedimento de detec¢ao ( [DIST.REVI.] Valor de configuragiao é
“‘BEFOR”)

Importante! * Certifique-se de configurar a folha na Traseira A.

1 Medicao dos comprimentos A e B nos dados para saida.

2 Coloque TP1 no local mostrada a direita.

» Se for impossivel colocar a marca de registro TP1 no local mostrado no esquema, siga os
procedimentos para “Detecgdo semi-automatica de marca de registro”.

3 Aperte a folha com cuidado e levante a alavanca de fixagao.
* Os roletes deixarao a folha alinhada.

4 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

* A compensagéao de escala aparecera somente apds detectar a largura da folha. (A figura
a direita mostra a exibicdo da detecgao de 4 pontos, como exemplo.)



Finch roller

l,-"'l Cutting line
il of plotier
]
]

Mark: Type 2

Rolete de impresséao
Linha de corte do plotter

TP1
Marca: Tipo 1
5mm

Marca: Tipo 2

5 Configure com a tecla jog &a2 ou &0,

CEESIEEREE ]

2
[311-3a=“'.' ]

* Pressione a tecla entermoLp. E o plotter se move para a proxima configuracdo de
compensacao de escala.

* Se a [MARK DETECT] for configurada como [2ptA], a tela para inserir o0 comprimento B
aparecera.

* Se a [MARK DETECT] for configurada como [1pt], a tela de configuracdo de
compensacgao de escala ndo aparecera, mas o ponto de origem sera exibido. (Etapa 7)

6 Pressione a tecla enterHOLD apés concluir as configuragoes.

ENTER./ECLD

= |B|:1-3:|=""'.' J
n

["MA?H DETECT" " l

* A deteccao de marca de registro sera iniciada.
« Veja "Configurar a Detecgdo do Numero de Marca de Registro " ( P.3-19) para o
numero de marcas de registro.



» Se o plotter ndo puder detectar nenhum marca de registros, exibira “Erro 36 na detecgéo
da marca de registro” na tela. Configure a folha novamente.

7 Configure a origem.

[ ** ORIGIN " l

R

|C|...|T‘ 20 050 E.E-I:I|

* Apos a detecgdo da marcas de registro,a tela mostrara a area disponivel para corte e
retornara ao modo local.



Procedimento de deteccao ( [DIST.REVI] Valor de configuragao é
“AFTER”)

Importante!
» Certifique-se de configurar a folha na Traseira A.

1 Siga os passos 1 a 3 do "Procedimento de deteccao
( [DIST.REVL.] Valor de configuragao é “BEFOR”)" ( P.3-24)

2 Pressione a tecla enTER/HOLD.

R lRoLL < R > LEAF
& for o

~~

[' "MARK DETECT®"® l

* A detecgéo de marca de registro sera iniciada somente apos detectar a largura da folha.

- Veja "Configuragdo para Detectar as Marcas de Registro" ( P.3-19) para o numero de
marcas de registro.

» Se o plotter ndo puder detectar nenhum marca de registros, exibira “Erro 36 no detecgéo
de marca de registro” na tela. Configure a folha novamente.

3 Ap6és a deteccao de marca de registro, a tela de
compensacao de escala aparecera.

|.¢-.|;1-2:|=“'.' ]

2O

|E.L-1_3?=H._. ]

* A figura a direita mostra a tela de detecgao de 4 pontos como exemplo.

» Se houver diferenga entre o valor real medido e o comprimento detectado, configure com
a tecla jog &2 ou &2

* Pressione a tecla enterHoLD para alterar a tela para a proxima configuragdo da
compensagao de escala.

» Se [DIST. REVI.] for configurado como [OFF], a tela para configurar a compensagéo de
escala ndo aparecera.

+ Se [MARK DETECT] estiver configurado como [2ptA], a tela para insercdo do
comprimento B n&o aparecera.

» Se [MARK DETECT] for configurado como [1pt], a tela para compensagéo de escala néo
aparecera.

Avance para o Passo 4 e configure a origem.

4 Pressione a tecla enterHOLD apOs concluir as configuragoes.



** ORIGIN *°
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n
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~

|C|...|T‘ 20 050 E.E-I:Il

EWTER FOLD |

* Configure a origem.
* A tela mostrara a area de corte disponivel e retornara ao modo local.



Funcgodes uteis
Dados de corte com marca de registro

Deteccao semiautomatica de marcas de registro

Quando o TP1 ndo puder ser colocado na posicédo em que possa ser detectado no modo
totalmente automatico ou quando nenhuma marca de registro puder ser detectada no
modo totalmente automatico, efetue a detecgdo de marca de registro no modo
semiautomatico.

_ L
Fa TP2
TP3 TP1
1 M
Pinch roller ———=1 (|

Rolete de impresséo

Procedimento de detec¢ao ( [DIST.REVI.] Valor de configuragiao é
“‘BEFOR”)

1 Carregue a folha e abaixe a alavanca de fixacao.
* Os roletes irdo reter a folha.

2 Efetue a deteccao de folha pressionando a tecla jog “<Jou
-

(Configure a folha na Traseira A.)

* Apos a folha ser detectada, a tela indica que € para nos proteger e esta procurando uma
marca de registro de detecgao e operagao.

* Quando a folha esta colocada na Frente A, as posi¢gbes de TP1 a TP4 sao vistas de
modo inverso ao mostrado a direita.



4O |HDLL < R > LEAF J
] 2

<>

[SEARCH START POS

Oirigin
'
_| I,
TP TF3
P2 TP4
] [

Origem

3 Mova o Indicador luminoso na area mostrada abaixo

pressionando as teclas jog 22T ¢ (3 corretas.

Afastado 1 mm ou mais
Posigéo de detecgao da marca

1 mm ar
more away

Mark detection
+_,_ - position
|
=" >
< [
Mark : Mark :
Type 1 Type 2

Marca :

Tipo 1
Marca :
Tipo 2



4 Pressione a tecla enNTER/HOLD.

ENTER. BOLD -
£;3 [S:A?CF START PDS]

f ~~

[.ﬁ.(1-2:|=""'.' ]
* A tela de compensacgao de escala aparece.
(A figura a direita mostra a tela de detecgao de 4 pontos como exemplo.)

5 Configure com a tecla jog &aJou (¥J

[Au-za:“'.' ]
>

[B“_E_?:H._. J

* Pressione a tecla enterHoLD para alterar a tela para a proxima configuragdo de
compensacao de escala.

» Se [DIST.REVI.] for configurada como [OFF], a tela para configurar a compensagao de
escala ndo aparecera.

* Se [MARK DETECT] for configurado como [2ptA], a tela para insergdo do comprimento B
nao aparecera.

* Se [MARK DETECT] for configurado como [1pt], a tela para configurar a compensagao de
escala ndo aparecera, mas o ponto de origem sera exibido.

6 Pressione a tecla enterHOLD apés concluir as configuragoes.

ENTER, LD

o) |B|:1-E-:|="‘".' J
2

["MA?H DETECT" " }

* O plotter dara Inicio da detecgao da marca de registros de acordo com os configuragbes
do [MARK DETECT].

* Veja "Configuragédo para Detectar as Marcas de Registro" ( P.3-19) for o nimero de
marcas de registro.

» Se o plotter ndo pode detectar quaisquer marcas de registro, exibira “Ir 36 na detecgao
de marca de registro” na display. Configure o folha novamente.



7 Configure a origem.

| ** ORIGIN *° l

<>
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* A display mostrara a area de corte disponivel e o retorno ao modo local.



Funcgoes uteis
Dados de corte com marca de registro

Procedimento de detecg¢dao ( [DIST.REVI.] Valor de configuragao is
“‘BEFOR”)

1 Passos para seguir 1 a 3 da van da BlueTree. "Procedimento

de deteccao ( [DIST.REVI] Valor de configuragao é “BEFOR")"
(P.3-27)

2 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

ENTES. FOLD

— **MARK DETECT®®
-

» O plotter iniciar a detecgdo da marca de registros de acordo com os configuragbes de
[MARK DETECT].

« Veja "Configurar um Numero de Detecgao de marca de registro" ( P.3-19) for o nimero
de marcas de registro.

» Se o plotter ndo pode detectar qualquer marcas de registro, exibira “Error 36 na detecgao
de marca de registro” na tela. Configure o folha novamente.

3 Apés a detecgcao de marca de registro, a compensacgao de
escala display aparecer.

Af1-2)="""

* A figura a direita mostra a detecg¢éo de 4 pontos se destaca como exemplo.

+ Se are is a diferenga entre o valor realmente medido e o comprimento detectado,
configure com a tecla jog &22ou 2.

* Pressione a tecla entermoLp para alterar a tela para a préxima configuragdo de
compensacgao de escala.

» Se [DIST.REVI.] for configurada como [OFF], a tela para configuragdo da compensagao
de escala nao aparecera.

» Se [MARK DETECT] for configurada como [2ptA], a tela para inser¢gdo do comprimento B
nao aparecera.

+ Se [MARK DETECT] for configurada como [1pt],a tela de configuragdo para
compensacao de escala ndo aparecera, mas o ponto de origem sera exibido.

4 Pressione a tecla enterHOLD apOs concluir as configuragoes.
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* Configure a origem.
* A tela mostrara a area de corte disponivel e retornara ao modo local.



Confirme o seguinte quando houver falha no corte.

Verifique as sensor para deteccao de marca de registro

Importante!

* Se vocé mover o cabecote e a folha manualmente, ndo podera efetuar a verificagao
de resposta correta.

Certifique-se de efetuar por meio das seguintes operagoes.

» Para condigbes de marca de registro ja impressa, veja "Precaugbes na inser¢do de dados
com marcas de registro” ( P.3-13) .

* Os valores de configuragdo sdo mantidos na memoria mesmo quando a energia é
desligada.

* As configuragdes realizadas aqui para ON/OFF para o papel, formato da marca de
registro e comprimento da marca de registro sao refletidos nas configuragbes de “MARK
DETECT".

* A velocidade de detecgéo selecionada aqui sera usada na detecgao de marca de registro
operacgdes que sdo executadas posteriormente.

» O valor de compensagéo do indicador e valor de configuragcao de ganho do sensor
selecionado por essa operagéo nao sao iniciadas pela operagdao SETUP RESET.

» O som de detecgao de marca de registro ndo soa se 0 som da campainha for configurada
como OFF.

1 Certifique-se de que o plotter esta no modo local.

cCuT1 20 050 D.30

2 Insira o modo jog pressionando a tecla jog 00y

e

3 Gire o Indicador luminoso pressionando a tecla RemoTE.

4 Mova o Indicador luminoso para detectar a marca de registro

posicdo pressionando as teclas jog 22— Ue FIcorretas.
* Efetue a detecgéo de marca de registro na posicdo 1 mm ou mais afastado da marca de
registro.



1 mm or
more away

Mark detection

o position
I
="
Mark : Mark
Type 1 Type 2

1 mm ou mais afastado
Detecgéo da marca
posicéao

Marca :

Tipo 1

Marca :

Tipo 2

5 Pressione a tecla eno para encerrar o modo jog.

* O plotter retorna ao modo local.

6 Pressione a tecla rFuncrTion.

D DAT EAR ENT>
ATA i A < E
[

7 Selecione [Sensor de marca] pressionando a tecla jog “2ou

MARK sensor<ENT=>

QO

8 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

ENTES./ECLD
SENSOR CHK ‘-ﬂent}J

0

9 Pressione a tecla enterHoLD apOs confirmar que o [SENSOR
CHK] é exibido.



1 0 Selecione o comprimento da marca de registro, formato da
marca de registro e velocidade de detec¢ao da marca de registro.

[EIZE :1Emml

|Foqr.1 CTYPE1de

» Para detalhes sobre como configurar [SIZE] e [FORM], veja os procedimentos de
configuragdo de [MARK DETECT].
(P.3-13)

1 1 Efetue a deteccao de marca de registro com a tecla jog .
( Préxima pagina)



Operacgao de detecgao

1 Varredura na direcao B (diregao positiva) para detectar a
linha.

* A campainha toca quando a linha é detectada. Se a linha nao for detectada, a campainha
nao toca.

2 Varredura na diregcao B (direcao negativa) para detectar a
linha.

3 Varredura na direcao A (diregcao positiva) para detectar a
linha.

4 Varredura na diregcao A (dire¢cao negativa) para detectar a
linha.

5 Siga os Passos 1 a 4 e confirme se a campainha toca 4 vezes.

* Quando a detecgéo for concluida com sucesso, a campainha toca 4 vezes.

* Se o plotter falhar para detectar a linha, efetue o "Ajuste de sensibilidade (intensidade da luz)
sensor de LED da marca (automaticamente)" ( P.3-34) .

* Se o plotter ndo puder detectar a linha com sucesso mesmo apdés o ajuste de
sensibilidade, vocé deve verificar as condigbes de registro e contatar seu revendedor (para
chamar a assisténcia técnica).



Direcado negativa
Diregéo positiva
Comprimento da marca
Varredura na diregéo A

Direcéo negativa
Diregéo positiva
Varredura na diregcdo B

Minus
direction

Plus |
direction

e
Mark length

Scan in the A direction

Plus Minus
direction direction

Scan in the B direction



Funcgoes uteis
Dados de corte com marca de registro

Corrija a posigao do Indicador luminoso

Se o plotter falhar no reconhecimento correto de qualquer marca de registro, a causa
provavel é o erro na posigao em relagéo entre o sensor da MARCA e o Indicador luminoso.
Nesse caso, ajuste a posi¢cdo do Indicador luminoso.

1 Instale uma caneta esferografica hidrocor no suporte de
ferramenta.

* Ao efetuar o ajuste, utilize uma caneta especial para plotter para reduzir o fator de
correcdo. Qualquer caneta colorida serve para o ajuste.
Vocé pode pedir uma caneta especial para o representante MIMAKI.

2 Confirme se o plotter esta no modo local.

cuTi1 20 050 0O.30

3 Pressione a tecla FuncTioN.

gy DATA CLEAR <ENT:
o © =NT

4 Selecione [MARK SENSOR] pressionando a tecla jog ou .

MARK sensor<ENT=>

WO

5 Pressione a tecla eNTER/HOLD.



ENTERFCLE
3 SENSOR CHE <=ent:>

6 Selecione [POINTER OFS] pressionando a tecla jog “~Jou
.

0O

7 Pressione a tecla enTER/HOLD.

ENTEREOLD
(s A=-3 .0 B=-8_.0

* Um modelo de cruz de 10 mm por 10 mm sera plotado.

* O Indicador luminoso é acionado e se move para o centro do centro do modelo de cruz.
CUT1200500.30

8 Pressione as teclas jog &2 T)e (3, ajuste a posigado

do Indicador Luminoso para que o centro do Indicador luminoso
fique alinhado com o centro do modelo de cruz.

9 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

ENTES,/FOLD
@ cuTi1 20 050D E.SDJ

* O plotter retornara ao modo local apds registrar o valor de compensagéo.

Ajuste a sensibilidade (intensidade da luz) do sensor de
marca LED (automaticamente)

Se ocorrer erro frequentemente na detecgdo de marca de registro, a causa provavel é a
sensibilidade incorreta do sensor de marca LED.
Nesse caso, ajuste a sensibilidade (intensidade da luz) do sensor de marca LED.

Importante!l  « Certifique-se que a folha esta limpa e branca, colocada na folha
diretamente sob o sensor.



1 Certifique-se que o plotter esta no modo local.

cuTt 20 050 D.30

2 Confirme se o sensor de marca esta colocado sobre uma
area limpa (area nao impressa) da folha.

* Se o sensor de marca n&o estiver colocado sobre uma area limpa, corrija o local pelas
teclas Jog Emme m

3 Pressione a tecla rFuncTion.

FUNCTION
@ [DATA CLEAR <ENT>

* O valor registrado no [POINTER OFS] n&o inicia mesmo executando [SETUP RESET].

4 Selecione [Sensor de marca] pressionando a tecla jog C2ou
=,

MAREK sensor<gENT:=>

WO

5 Pressione a tecla enTER/HOLD.

ENTERBCLE
Q SENSOR CHE <=ent>




6 Selecione [LEVEL ADJ] pressionando a jog ©43Jtecla ou
=,

ENTES BCLE

LEVEL ADJ <ent>

7 Pressione a tecla enTER/HOLD.

8 Esse plotter executa o ajuste de sensibilidade
automaticamente.

9 Pressione a tecla enterHoLD apés conferir se a tela mostra o
numero constantemente.

» Pode ser que a tela ndo mostre somente um numero fixo. Nesse caso, pressione a tecla
ENTER/HOLD quando um valor de digito de alta ordem estiver fixo na tela.

* O plotter retornara ao modo local apds registrar o valor ajustado.

» O valor registrado em [LEVEL ADJ] n&o inicia mesmo executando [SETUP RESET].

( P.3-65)



Ampliar a area de corte
(plotagem)

Vocé pode reduzir o espago da margem para expandir a area de corte (desenho da figura)
(funcdo EXPANDS).

O espago da margem é reduzido em 10 mm a esquerda e a direita, bem como no lado
préximo a voceé.

e __ EXPANDS: OFF

B -

] =i
I |
[.3 | - EXPANDS: ON
| T
I-Hr-:'l Orrm 10mm .-1-I-|

Pinch roller {left) ;:; i | |__—- Finch roller {right)

| teresssmsssas :D.I._.n:.l - -
e L ----- —l = 20mm

When the sheet is set in the rear

EXPANDS: OFF

EXPANDS: ON

Rolete de impresséao (esquerda) Rolete de impressao (direita)
Quando a folha esta colocada na Traseira A

Configure a funcao EXPANDS em ON.

1 Pressione a tecla runction no modo local.

FUKCTIIN
[ |DATP; CLEAR ﬁE‘iT::—]

2 Pressione a tecla jog ©ou = tecla para selecionar [SET
UP].

.
O [setv ue <£HT:»J
3
v

3 Pressione a tecla enTER/HOLD.

ENTERHOLD

=



4 Pressione a tecla jog L+ ou ¥ tecla para selecionar
[EXPANDS] .

.
g EXPANDS <ant=
i
v
5 Pressione a tecla eNTER/HOLD.
EWTER - WOLE
Q EXPANDS -OFF

Pressione a tecla jog ou T tecla para selecionar “ON.”

il
-

-
w

EXPANDS - ON

7
8

Importante!

» Quando o modo Expand for configurado como ON, pode ocorrer atolamento de papel, se
for aplicada uma pressao excessiva na folha.

» Se a compensagao no eixo nao for efetuada, a lamina da faca pode deslocar a folha e
causar atolamento de papel. Se a lamina da faca pode sair e danificar a folha ou o plotter.
* A qualidade do corte nas areas que ficam em contato com os roletes diminuira.

» Se um rolete de impresséo ficar em contato com a marca de registro durante a detecgao,
a marca de registro ndo podera ser detectada adequadamente.

» Com a fungéo Expand configurada para atuar apds a detecgéo de folha, certifique-se em
efetuar a deteccao de folha novamente.

Configure a fungao EXPANDS para “OFF”.

Pressione a tecla eNTER/HOLD.

Pressione a tecla eno duas vezes para encerrar essa fungao.

Siga os Passos 1
a 5 de "Configure
a funcgao
EXPANDS para
ON."

Pressione a tecla
jog O para
selecionar “OFF.”

Pressione a tecla
ENTER/HOLD.

Pressione a tecla
eno duas vezes.




Mudar a direcao do corte
(plotagem)

Rotating function : OFF Rotating function : ON
e e
A A
B B
* e ) _
Origin Crrigin = After the sheet detection, the

carriage will stop at the origin.

Essa funcéo configura o local de origem e direcéo dos eixos de coordenadas de acordo
com o software aplicativo utilizado. (Fungdo de ROTACAQ)

Funcao de rotagao : OFF
Origem

Funcao de rotagao : ON
Origem

» Apos a detecgdo da folha, o carro parara na origem.

* Os valores configurados sdo mantidos na memadria mesmo quando a energia € desligada.
» Confirme se algum dado a ser cortado nao foi salvo no separador para recepgao. Se
vocé alterar os valores configurados, o conteudo do separador para recepgao seréo
completamente apagados.

Configurar a ROTACAO.

1 Pressione a tecla runction no modo local.

FURCTION

=

DATA CLEAR <=ENT=>

2 Pressione a tecla jog ou selecione [SET UP] .

|SET UF SENT=

0O

3 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

ENTERFOLD

(-



4 Pressione a tecla jog ©22 ou ©=2 selecione [ROTAGCAO].

.
= [R‘DTATIOh ﬁent:*]
=
v

5 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

IWTEREOLD
Q ROTATION - OFF

6 Pressione a tecla jog &ou D selecione Configurar.

.
D |roTaTION - OMN

3
v

ON : Executa a rotagéo dos eixos de coordenadas e o0 movimento da origem ao mesmo
tempo.
OFF: Nao executa a rotacgao.

7 Pressione a tecla rFuncTion.

8 Pressione a tecla eno duas vezes para encerrar essa fungao.

Sistema de coordenadas
O plotter possui quatro diferentes sistemas de coordenadas estabelecido pela combinagao
das diregdes configuradas para folha e a rotagédo dos eixos de coordenadas.

= ROTATION = =890° ROTATION =
A A
[@ Rotation: OFF Rotation: ON
E B
A +*
The sheet is loaded in The sheet is loaded in
the rear of the plotter. the rear of the plotier.

<0° ROTACAO >

Rotagéo: OFF

A folha é carregada na Traseira A do plotter.
<90° ROTACAO >



Rotagéo: ON
A folha é carregada na

= 180°

W

B

A

ROTATION

B

Traseira A do plotter.

=

Rotation: OFF

The sheet is loaded in

the rear of the plotter.

< 180° ROTACAO >
Rotagéo: OFF

A folha é carregada na Traseira A do plotter.

< 270° ROTACAO >
Rotagdo: ON

A folha é carregada na Traseira A do plotter.

<270° ROTATION =
b
B

av

A

The sheat is loadad in
the rear of the plotter.

Efetue Reset na Configuragdo da ROTACAO.

Rotation: OMN

Siga os Passos 1
a5de”A
configuragao da
ROTAGAO."

Pressione a tecla
jog C23C=2 para
selecionar “OFF.”

Pressione a tecla.

ENTER/HOLD

Pressione a tecla
eno duas vezes.




Execute o CORTE DE
DIVISAO.

Configurar a CORTE DE DIVISAO permite dados de diviséo e corte maiores que a largura
da folha (fungdo CORTE DE DIVISAO).

“You can divide and cut the part
that runs off the edge.

.

T

T

Vocé pode dividir e cortar a parte excedente da borda.

_\_\._,UNE

= « Com a fungdo CORTE DE DVISAO, vocé também pode utilizar as seguintes
funcbes convenientes.
Realizar o corte de quadro:
Juntamente com os dados de corte, o plotter corta automaticamente o quadro conforme o
tamanho dos dados de corte.
Colocando a marca para deixar margem para corte:
Vocé pode colocar uma “marca” para mostrar o ponto para colar a divisdo de folhas
avulsas.

_________

Owverlap __'_.__—'r :I
margin mark ]
L \I

Frame —

e

1

ol Y :
[ 1
1. |
I (i)
'8 -]
i ——— el

Sobreposigdo da marca da margem
Quadro



Configurar o CORTE DE DIVISAO.

1
2

Pressione a tecla no modo local.

ey DATA CLEAR <ENT:
& [oarn crenn <ewrs)

Pressione a tecla jog™2 ou D selecione [SET UP].

s
= |SET UP <ENT=
-
w

Pressione a tecla.

ENTES, WOLD

=

Pressione a tecla jog™=~ ou ““selecione [DIVISION CUT] .
-

Q |DIVISIOhcu:€enti=l
—
W
Pressione a tecla.
Err%u: DIVISIONcu t :DFFJ
Pressione & para selecionar “ON.”
.
@ DIVISI|IOMecu t - ON ]
-
-
Pressione a tecla eNTER/HOLD.
ENTESEOLD
(- |F?AI'I.-'IE CUT :DFFJ

Pressione a tecla jog 2 ou £ selecione [FRAME CUT] .

[F?AI‘I.-'IE CuUuT : OM l

L

 Selecione “ON” for the frame cut.



9 Pressione a tecla enNTER/HOLD.

ENTERFOLE

(-

MARE

CuT :DFFI

1 0 Pressione a tecla jog ©22 ou > Jselecione [MARCA CUT].

» Selecione “ON” for the marca cut.

.

=
=
v

[I‘.’IF-.?H CuUT

o )

1 1 Pressione a tecla enterHoLD para configurar e pressione a
tecla eno duas vezes para encerrar essa funcgao.

Reconfigure para o CORTE DE DIVISAO.

Importante!

*» O valores de configuragado sdo mantidos na memaoria mesmo quando a energia é

desligada.

» Desde que a sobreposi¢cdo da margem seja de 1 cm, a area disponivel para corte deve

ser maior que 1 cm.

» Durante a execucgao do corte de divisdo, o plotter ignora qualquer outro dado enviado ao

computador host.

* Em algum dos seguintes casos, o plotter ndo podera realizar o corte de divisao.
a ) O tamanho dos dados for maior que a capacidade do separador de recepgao.
b ) Um comando de mudanga de origem estiver contido nos dados de corte.

¢ ) Um valor de dois pontos para compensacao tiver sido configurado.

d ) A detecgao de marca de registro foi realizada.

e ) A largura de area disponivel para corte € de 1 cm ou menor.
f) O plotter corta os dados de teste armazenados nele.

Siga os Passos 1
a 5 de "Configurar
para CORTE DE
DIVISAO."

Pressione a tecla
jog m para
selecionar “OFF.”

Pressione a tecla
ENTER/HOLD.

Pressione a tecla
eno duas vezes.




Execute o CORTE DE DIVISAO.

Cortar dados pelo CORTE DE DIVISAO.

1 Envio de dados do computador host ao plotter.

area

)

/

Available \
!

I'\..

) Origem
Area disponivel

» Se os dados excederem a area de corte disponivel, a tela mostrada a direita aparecera.

2 Ao concluir o corte, o plotter corta automaticamente o
quadro e a area marcada para colagem.

"TDIVISIONTT K.KE.I
*

The remaining time umnitil
the completion of cutting
the frame and marks

O tempo restante até o término do corte do quadro e marcas

* No painel de exibi¢do, o tempo para concluir o corte do quadro e area marcada para
colagem aparecera.

3 Ao terminar o corte do quadro, o plotter retornara ao modo
local.

CUTi DIVISIO

* Ndo substitua a folha quando qualquer outra tela € mostrada.

4 Configurar uma nova origem.

* Mova o carro utilizando teclas jog (teclas de seta) para estabelecer a origem.
* Se a folha nao tiver espago para corte, substitua a folha por uma nova.



5 Pressione a tecla remotE para configurar o plotter no modo
remoto.

* Alimente com folha no comprimento maximo necessario para os dados de corte da folha

e inicie o corte.
» Se a folha nao for abastecida ou a folha nao for suficientemente longa, substitua a folha

por uma maior no Passo 4 acima.

6 Repita os passos 4 e 5.

CUT1 Z0 050 0.30

* Repita os passos até que ndo haja dados que excedam a largura da folha.
» Ao término do corte para todos os dados, o plotter retornara ao modo local, exibindo as
condicdes da ferramenta



Funcgodes uteis

Alterar a ordem de corte
(plotagem)

Vocé pode reordenar ou classificar os dados de corte que foram enviados do computador
host para alterar a ordem de corte (fungao SORTING).

Suponha que ha dados que vocé deseja para cortar como se estivesse desenhando uma
figura com uma simples trago, de acordo com a ordem de envio dos dados do software
aplicativo. Mas se vocé nao puder fazer isso com um trago continuo, vocé pode alterar a
ordem do corte para fazer isso.

Vocé nao pode efetuar um corte com trago unico nos seguintes casos

Alguns softwares aplicativos enviam dados ao plotter para que os dados sejam criados e
editados.

» Por exemplo, no caso de dados modificados, lidos por scanner, vocé nao pode cortar em
um trago como a parte modificada fosse ser cortada posteriormente.

Quando vocé desejar cortar apés a CLASSIFICAGCAO

Com a funcéo de classificagédo, o plotter utiliza as partes dos dados correspondentes a
cada operacdo de corte iniciada com a caneta para baixo e termina com a caneta
levantada como um bloco. Apds o término do corte de um bloco, o plotter executara o corte
de outro bloco cujo ponto inicial € o mais préximo ao bloco finalizado.

Para dados transmitidos do computador host, a posi¢éo inicial e dire¢do do corte ndo
serdo alteradas.

e : Ponto inicial dos dados = Ponto inicial do corte
Seta : Diregao dos dados = Diregéo do corte
Numero : Bloqueio de ordem de corte

—1
=\ =)

ot
=]

 —

Com a fungao de classificagao, vocé pode executar o seguinte.

Configure a fungao de classificacdo em “ON” e as seguintes fungbes tornam-se validas.
Fungao de alimentagao automatica :

Serve para detectar o comprimento dos dados a serem cortados e para elaborar uma folha
com o comprimento dos dados antecipadamente.

Fungao de Controle de Area:

Serve para especificar previamente a area e para cortar por prioridade os dados de bloco
que podem estar contidos nessa area.

Quando os dados que podem ser incluidos nessa area acabam, o plotter expande a area
para executar gradualmente o corte na diregdo de alimentacao da folha.
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Configura a classificagao (SORTING) .

1 Pressione a tecla runction na modo local.

FUKCTION

3

DATA CLEAR -:E‘iT::-J

2 Pressione a tecla jog =2 ou “selecione [SET UP] .

.

(- |SET up <sz:,J
3
w

3 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

ENTES,EOLD

=

4 Pressione a tecla jog T2 ou Sselecione [SORTING] .

-
Q [SD?TII\G ﬂenti*l
=
v

5 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

ERTER BCLE
Q SORTING :OFF

6 Pressione a tecla jog@ para selecionar “ON” .

D SORTING - OM
-
v
7 Pressione a tecla enTER/HOLD.
ENTER,/BOLD
@ AUTO FEED :DFFJ

8 Pressione a tecla jog ©“2Jou TJselecione a configuragao de
[AUTO FEED] .



AUTO FEED - ON

QO

+ Selecione “ON” para executar AUTO FEED.

9 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

EWTEREOLD
AREA :OFF

0

1 0 Pressione a tecla jog T2 Jou © selecione a configuragao
da [AREA] .

|AREA : EDD]

WO

* Valores de configuragéo :
OFF ou 10 a 5,100 cm (aumento de 10 cm)

1 1 Pressione a tecla enterHOLD para configuragao e pressione
a teclaeno.

Importante!

* Os valores de configuragdo sdao mantidos na memdria mesmo quando a energia &
desligada.

* Alterar o valor de configuragao limpara os dados no separador do receptor.

* Ao configurar a fungéo de classificagdo para ON, diminuira o tamanho do separador do
receptor em 20 MB.

Reconfigure o SORTING.

Siga os Passos 1 | Pressione atecla | Pressione atecla | Pressione atecla
a 5 de "Set jog para ENTER/HOLD. eno duas vezes.
SORTING" selecionar “OFF”




Sequéncia de classificacao
Alterar a ordem de corte (plotagem)

1 Inicia a transmissao de dados.

cuT1 o~ 2ZKB ’J

» O tamanho dos dados nao processados no separador do receptor € exibido.
» O corte nao foi executado. Os segmentos de linha processados sdao armazenados no
separador de classificago.

2 Apés término transmissao de dados, a tela mostra o tempo
de espera para o inicio do corte.

FPLOT =" 55

» O tempo restante é exibido em segundos.
* Se nenhum dado for recebido durante a espera pelo inicio do corte, o contador continua a
contagem regressiva.

3 A alimentagao automatica é executada.

| "SORTING® 1%

* Antes de iniciar o corte, o plotter abasteca com a folha pelo comprimento equivalente aos
dados de corte. Se a folha nao for longa o suficiente para atender aos dados de corte, sera
exibido o erro mostrado abaixo.

ERR15 AUTOC FEED

* Apds substituir a folha por uma folha longa, efetue a transmisséo de dados ou execute
[No.COPIAS]. ( P.3-10)

4 O corte é iniciado.

"SORTINGT 1ED%1

« E exibida a porcentagem de dados do corte que foi executado.

5 O corte é concluido.



[CUT‘ " REMOTE

* O plotter retorna ao modo remoto.

+ Quando a CLASSIFICACAO for configurada como ON, o plotter n&o iniciara o
corte até que o tempo de fechamento especificado esgote apds receber todas as partes
dos dados de corte.

Nos seguintes casos, porém, as partes dos dados recebidos sao classificados e o corte &
iniciado antes de esgotar o tempo de fechamento.

a ) O separador de classificagdo esta cheio de dados. (Aproximadamente 540.000
segmentos de linha.)

b ) O nimero da ferramenta, VELOCIDADE, PRESSAO ou qualquer outra condigéo de
corte foi modificada.

¢ ) O comando de alimentagdo ou comando de alteragdo da origem é executado.



Outras funcoes uteis

Abastecer com papel

Antes de iniciar o corte (plotagem), abaste¢ca com folha manualmente conforme o
comprimento a ser utilizado.

Além disso, ao abastecer com a folha previamente, vocé pode verificar se a folha esta
deslocada ou para evitar o deslocamento durante o corte (plotagem) de dados longos.

Importante!

» Se vocé iniciar o plotter para alta velocidade corte sem alimentagéo prévia da margem
frontal da folha enrolada por algum comprimento, pode haver casos em que a alimentagao
da folha n&o seja iniciada e assim, o plotter apresenta estado de erro.

* A tecla reep ndo funcionara até que a folha seja detectada.

1 Pressione a tecla Feep no modo local.

[CUT‘ 20 OS50 E.E-EI]

m

EDN

0

[SHEET FEED: 1 .I:Im]

2 Insira a qualidade para abastecimento utilizando a tecla jog
@ ou & .

il
g SHEET FEED:10.0m
=
w
* Valor de configuragao
Em “mm”: 0,1 ma 51,0 m (com aumentos de 0,1 m)
Em “polegada” : 1 a 167 pés (com aumentos de 1 pé.)
3 Pressione a tecla eNTER/HOLD.
ENTER WeLE

(@) SHEET FEED: 8.0m




(%

* A folha sera abastecida pelo comprimento inserido.
* Para interromper a alimentagao da folha, pressione a tecla enp.
» Se o comprimento da folha for mais curto que o valor configurado, a alimentacao da folha
para, exibindo o comprimento da folha. Nesse caso, pressione qualquer tecla para limpar a
tela.

["‘ STOP:D.2Zm ™"




HOLD

Se a folha ficar desalinhada quando dados longos forem cortados (desenho de figura),
vocé pode suspender temporariamente o corte para ajustar o desalinhamento da folha.

Diata after the comection

e R o NS
1 " of sheet displacement

}.._ Wi F
i g

e

e

Cut before the shest
misalignment is fixed.

Dados ap6s a corregédo do deslocamento da folha
Corte antes que o desalinhamento da folha seja corrigido.

1 Pressione a tecla entertoo durante o corte da folha.

ENTES./ECLD

@ -- HOLD

* Certifique-se de executar a fungao de interrupgao no intervalo em caracteres.

Se vocé executar fungéo de interrupgdo enquanto o plotter estiver cortando (plotagem) a
segmento de linha de um caractere, o ponto inicial e ponto final do corte (plotagem) néo
irdo coincidir.

2 Ajuste o desalinhamento da folha.

(1) Ajuste o desalinhamento da folha.
(2) Abaixe a alavanca de fixagao.
(3) Pressione a tecla enp.

3 Pressione a tecla remoTE para reiniciar o corte.

P

= . A tecla entermoLp ndo funciona até que a folha seja detectada.

* No modo local, mantenha tecla enterHoLD pressionada por aproximadamente 1,5
segundos.



LIMPAR OS DADOS - Interrompa a Plotagem —

Execute a fungdo DATA CLEAR para interromper o corte (plotagem) dos dados.

Se vocé nao executar DATA CLEAR, o plotter efetuara o corte conforme os dados
recebidos quando ele retornar ao modo remoto.

Apds o DATA CLEAR ter sido executado, o plotter efetuara o corte (plotagem) para os
novos dados, se for recebido apds o plotter ter sido configurado como modo remoto.

1 Pressione a tecla runction durante corte de dados.

FUKCTION
@ DATA CLEAR <EMNT=

2 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

Importante!
* Nao execute DATA CLEAR enquanto o computador host estiver enviando dados.

<

- * Mesmo apdés a execucdo de LIMPEZA dos dados, os dados recebidos
permanecem no separador do receptor. O corte (plotagem) pode ser repetido pela fungéo
No. COPIAS.



Execute CORTAR AMOSTRA (AMOSTRA CUT) para
encontrar a causa do erro de corte.

No caso em que o corte normal de dados ndo pode ser executado etc., efetue o corte com
a amostra armazenada nesse plotter para encontrar a causa do erro de corte.

Importante!
* A execugdo de CORTE DE AMOSTRA limpara os dados no separador do receptor.

AMOSTRA"Cut’

AMOSTRA"Logo”

Mimaki

1 Pressione a tecla runction no modo local.

FUKCTEIN
@ [DATA CLEAR -:E‘wlT::-]

2 Pressione a tecla jogC2_ ou ™ Jselecione [AMOSTRA CUT].

[SAMF’LE CuUT {E‘\IT:»]

WO

3 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

EWTER/BOLD

| < =
- |I:3u. ent

4 Pressione a tecla jog a2 ou (¥ Jselecione o AMOSTRA

DATA que serao cortados.
-~
(- |LDGD ﬂentZ*J

-
w

* Ha dois tipos de amostras, “Cut” e “Logo.” Se vocé selecionar “Cut,” avance para o Passo
7.



5 Pressione a tecla enNTER/HOLD.

INTER BCLE
E;} LOGO 100% <ent:>

6 Selecione o fator de escala utilizando a tecla jog ©<Jou

C*Jtecla para cortar Logo.

LOGD 200% <ent>

WO

» Fator de escala: 1 a 999%

7 Pressione a tecla enTer/HOLD para iniciar o corte.

Resultado do CORTE DE AMOSTRA

Os dados da amostra podem ser cortados com sucesso, mas outros dados nao
podem.

O computador host apresenta falha.

Os dados de amostra, bem como outros dados ndo podem ser cortados com
sucesso.

Aumente o valor configurado de [ADJ-PRS OFS] para levantar a pressao para pressionar a
lamina da faca para baixo.



Emitir a lista de configuracao

Vocé pode manter essa folha plotada para referéncia futura ou transmitir esse documento
por fac-simile quando contatar seu distribuidor local para manutengao.

1 Configure a folha para descarte em tamanho A4 no sentido

longitudinal ( P.2-16) e substitua a ferramenta por “caneta” ( P.2-
6) .

2 Pressione a tecla runction na modo local.

FUKCTION

=

DATA CLEAR <=ENT=>

3 Pressione a tecla jog ou selecione [LIST] .

[LIST <ENT =

(802

4 Pressione a tecla enTER/HOLD.

ENTES,FOLD

=

Importante!
» Emitir a lista de configuracao.

* Nao verifique o conteudo dessa lista diretamente no computador.

PARAMETER DRAW [CG IIc-80R TOTAL: 1.23 5¥5:1.23 BOOT: 1.23
[1) PEN PARAMETER DIST.COMF ¥R ¥ a
CUTY 20 0OBQ 0.3C 1.00000 4.00000 1.00000
CUT2 20 QBC 0.30 1.00000 1.00000 41.00000
CUT3 05 450 0.30 4.00000 1.00000 1.00009
CUT4 20 060 0.30 1,00000 4.00000 1,00000
CUTs 20 470 0.30 1,00000 4.00000 1,00000
PEN 30 D&D 1,00000 £.00000 41.00000
PIN 40 0BG Q2P 1,00000 4.00000 4,00000
HALF 20 050 0.30 1,00000 £.00000 4,00000
{2) INTERFACE PARAMETER
USE OMLY
[3) FUNCTION PARAMETER
DISPLAY = English
MARK DETECT = iPFT OFF dmm 0. 00mm O_00mm TYPEL ! 1 10cm/s Scmfs Oam
COMMAND = MGL-IIc
ETER SIZE = 0.025ma DEVICE No. = Q0
——£ii] MODE = NORMAL __OpEi peumas—""" T —

— e L e



Saida de dados recebidos pelo cédigo ASCII [ASCII
DUMP]

Essa fungcdo faz o computador host enviar dados ao plotter, faz o plotter plotar as
condi¢gbes de comunicagao da interface pelo qual ele recebe os dados e faz o plotter plotar
os dados no formato ASCII.

O “dump” pode ser executado pela interface ao qual o computador host esta conectado.

1 Substitua a ferramenta pela “caneta” ( P.2-6) .

2 Pressione a tecla runction na modo local.

FUKCTEIN

3

DATA CLEAR <ENT=>

3 Pressione a tecla jog ©=2 ou = selecione [ASCII DUMP] .

.
o= [ASCII DUMP {E‘JT::]
-
v

4 Pressione a tecla eNTER/HOLD.
ERTE= BOLD

Importante!

* Vocé nao pode verificar o conteudo copiado diretamente no computador.

» Para cancelar fungdo dump, pressione a tecla rRemote para retornar ao modo local
e execute




Configure cada numero de dispositivo para a
conexao USB

Quando dois ou mais plotters estdo conectados ao host computador por cabos USB,
atribua respectivamente, numeros diferentes aos plotters.

~a)

1 Pressione a tecla runction na modo local.

ey DATA LEAR NT
C = E =
- J

2 Pressione a tecla jog C22ou T2 selecione [SET UP].

- [SET uP {E‘JT:r]

3 Pressione a tecla enTER/HOLD.

IWTES. EOLE:

=

4 Pressione a tecla jog “=2ou &> selecione [DISPOSITIVO
No.].

[DE‘JICE No . ~=’ent1=J

\[010)

5 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

ENTES/BCLE
[DE‘JICE Nao. D

0

6 Pressione a tecla jog C22ou T2 para selecionar dispositivo
No. (0 a 99) e pressione a tecla ENTER/HOLD.



7 Pressione a tecla eno duas vezes para encerrar essa fungao.

Importante!

* Os valores de configuragdo sdo mantidos na meméria mesmo quando a energia €
desligada.



Execute o corte da linha pontilhada

Ao cortar a folha de acordo com os dados, o plotter corta o desenho em linhas
descontinuas, sem corte.

» Para corte de linha descontinua, utilize a faca (modelo: SPB-0001, conjunto de trés
I&minas de carbeto cementado), que é disponivel como opcional.

» Como no corte de linha pontilhada, utilize o lado do slot da linha da caneta ( P.1-8).

Cufter
Sheet—= t t : .-‘_é ‘
[ ] [ 1 [ ]
[ —
Half-cut lemgth: Cut lemgth:

Cutting is performed Cutting is performed with
with a half cut a pressure specified in
pressurs. the tool conditions.
Folha Faca

Comprimento de meio corte:
O corte é executado com pressédo de meio corte.

Comprimento do corte:
O corte é executado com a pressao especificada nas condi¢gdes da ferramenta.

1 Pressione a tecla runction na modo local.

FURCTIIN

=

DATA CLEAR {E‘\lT::—l

2 Pressione a tecla jog ) ou &2 selecione [SET UP].

a~
= |SET ur <£‘4T:»l
—
.
3 Pressione a tecla enTER/HOLD.
ENTERFOLD
i

4 Pressione a tecla jog 20 o0u 3D selecione [MEIO CORTE].

[HALF CuT {Ent}l

©0»

5 Pressione a tecla enTER/HOLD.



ENTER,BCOLD
3 |HALF cuT :DFFJ

6 Pressione a tecla jog'ﬁz-:‘i ou “=~' selecione “ON” .

HALF CUT - ON

(002

7 Pressione a tecla enTER/HOLD.

ENTER,FOLD

- HALFcutPRESS: Og

8 Pressione a tecla jog ) oy & selecione a pressao de
corte como meio corte.

HALFecutPRESS5:50g

WOr

* Valores de configuragéo : 0 a 300g

9 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

INTER. EGLE
Q HALFlength:D. 5mm

10 Pressione a tecla jog 20 ou &2 selecione o

comprimento de meio corte.
_
- |H.ﬁ.LFIength:2 .EmmJ

(-
w

* Valores de configuragdo : 0,5 a 5,0mm

1 1 Pressione a tecla enTeEr/HOLD.

SRR [CUuT LENGTH: 10
—_— N mm
—




1 2 Pressione a tecla jog 20 ou & selecione o
comprimento da parte da folha a ser cortada.

|CUT LENGTH: 100mm

O0»

* Valores de configuragéo : 5 a 150mm

1 3 Pressione a tecla enTer/HOLD.

1 4 Pressione a tecla eno duas vezes para encerrar essa

funcgao.

Importante!

* Os valores de configuragdo sdo mantidos na memadria mesmo quando a energia €

desligada.

* O corte de linha descontinua corta a midia com o papel base, portanto, a vida util da
lamina da faca utilizada para esse corte sera mais curta que a utilizada para corte normal.
* VVocé pode configurar a pressao para o corte da folha utilizando as condigbes de corte

(P.2-11).

Valor de referéncia

As condi¢des de corte e linha descontinua para folha de 65 kg sdo conforme mostrado

abaixo.

Condigodes de
Corte

Condigoes de corte de linha
descontinua

VELOCIDADE 40cm/s Pressdo de Meio corte Og
PRESSAO 409 Comprimento de Meio corte 0,5 mm
OFFSET 0,30 mm Comprimento do corte 10 mm




Execute a plotagem com linha perfurada

Vocé pode use um pino para perfurar ao longo da borda dos dados (fungédo de
PERFURACAO).

Vocé pode marcar a folha perfurada com um pincel atémico, spray ou outro tipo, para usar
no posicionamento da construgéo e sinalizagdo manuscrita.

No caso de PERFURAGAO

Ferramenta: Vocé deve usar um pino opcional para perfuragdo (Modelo numero
OPTCO0095 : conjunto de PERFURACAO) que utiliza borda de corte em
forma de agulha.

Condigdes de corte : Vocé deve configurar como [PIN].

Folha : Vocé deve usar um papel, e ndo a folha de cloreto de polivinila.

Linha da Caneta : Retire a borracha do rolete entintador e configure a Linha da Caneta.

Configure previamente as Condi¢goes de Corte ( P.2-11)

VELOCIDADE : 1 ~10cm/s (1 cm/s)
_ 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60 cm/s
PRESSAO : 10 ~ 400 (g)

Intervalo de perfuragao : 1 ~ 100 (mm)



Configure a fungiao de PERFURAGAO.

1 Pressione a tecla runction no modo local.

" |oata cLEAR NT
c <ENT>
o | |

2 Pressione a tecla jog'2- ou ‘= selecione [SET UP].

N
= |SET up {E‘\IT::|
-
v

3 Pressione a tecla enTER/HOLD.

ENTER."EOLD

4 Pressione a tecla jog™2~ ou = selecione [PERFURAGAO] .

Y
(-

=
v

POUMNC | NG {ent}l

5 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

ENTES/EOLD
@ POUNC I NG :OFF

6 Pressione a tecla jog ©&Jou = selecione “ON” .

3 |erouncine - ON
=
v
7 Pressione a tecla eNTER/HOLD.
ERTER.FOLD
3

8 Pressione a tecla eno duas vezes para encerrar essa fungao.



Importante!

* Os valores de configuragdo sdo mantidos na memadria mesmo quando a energia €
desligada.



Diversas configuragoes

Altere o idioma exibido

Vocé pode selecionar o idioma exibido nos sete tipos abaixo. (Esta configurado como
“Inglés” quando vocé adquiriu esse plotter).

Idiomas que vocé pode selecionar : Japonés, Inglés, Alem&o, Francés, Espanhol,
Italiano e Portugués

1

2

Pressione a tecla runction na modo local.

FUNCTIIN
cC i <E =
(- |DF-.TF'| LEAR MNT J

Pressione a tecla jog &2 ou ™ selecione [DISPLAY] .

-~
g [DISF‘LJ‘-"."( <:E‘-ITZ:>]
v
Pressione a tecla eNTER/HOLD.
LHTEE EOLE
Q DISPLAY :English

Pressione a tecla jog &2 ou = selecione o idioma.

al.
€3 |pisPLAY :German

-
v

Pressione a tecla enTErR/HOLD.

ENTE=,“H0LD

Pressione a tecla eno duas vezes para encerrar essa fungao.



Outras configuragdées convenientes

Altere as configuragdes de acordo com seu uso.

1 Pressione a tecla runction na modo local.

FUKCTION —
Q DATA CLEAR {:‘\IT}I

2 Pressione a tecla jog T2 ou C>J selecione [SET UP] .

3 Pressione a tecla enTER/HOLD.

4 Pressione a tecla jog L2 ou'~™- para selecionar um item
para configuragao.

* Consulte a lista de configuragéo para selegao.

5 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

[} v (]

6 Pressione a tecla jogt4’ ou “T-para selecionar o valor de

configuragao.

* Consulte a lista de configuragéo para selegéo.

7 Pressione a tecla eNTER/HOLD.

8 Pressione a tecla eno duas vezes para encerrar essa fungao.

Importante!
* Os valores de configuragdo sdo mantidos na memoria mesmo quando a energia é
desligada.



Lista de Configuragao

Nome da Generalidades Valores de configuragao

fungao

Mudanga de Altera a unidade na AUTO Essa é a mudancga automatica

Comando quantidade de de comando de acordo com as
movimento especificagdes de comando dos
especificada pelo dados recebidos.
comando.

MGL-llc E selecionado quando o plotter
recebe os dados do comando
MGL-lIc.

MGL-Ic1 E selecionado quando o plotter
recebe os dados do comando
MGL-Ic1.

Tamanho do Muda a unidade de AUTO Quando a mudanga de comando
passo movimento for configurada como “AUTO,”
especificado por um esse tamanho de passo sera
comando. 0,025 mm para o comando de
MGL-lIc recebido e 0,05 mm
para o MGL-Ic1.

MGL-llc Quando a mudanca de comando
for configurada como “MGL-lIc,”
tanto o de 0,025 mm ou 0,01 mm
sao selecionados para esse
tamanho de passo.

MGL-Ic1 Quando a mudanca de comando
for configurada como “MGL-Ic1,”
tanto de 0,025 mm, 0,05 mm ou
0,1 mm sao selecionados para
esse tamanho de passo.

Modo de Corte E para configurar a Padrao E um modo regular de corte.
qualidade do corte.

Alta E utilizado para executar o corte

velocidade em tempo curto (ndo é
adequado para folha pesada).

Alta E o modo de corte utilizado para

qualidade priorizar a qualidade do corte.

Mudancga de No momento do Centro Serve para configurar a origem
Origem comando MGL-llIc, do comando no centro da area
essa fungao configura de corte efetivo.
a posic¢ao de origem do
comando. Parte Serve para configurar a origem
(No momento do inferior do comando na parte inferior
comando MGL-Ic1, a direita direita da area de corte efetivo.
origem do comando é
posicionado na parte
inferior direita.)
Campainha Com isso, vocé pode ON Serve para tocar a campainha.

controlar o som




pressionando a tecla e
0 som de alerta gerado
quando ocorre erro.

OFF

Serve para nao deixar a
campainha tocar (também néo
emite som de confirmagédo da
resposta do sensor da marca de
registro).

Prioridade Quando o plotter e o Host Serve para dar prioridade a
computador host configuragao do computador
efetuam diferentes host.
configuragées no
mesmo item, essa Painel Serve para dar prioridade a
fungéo é utilizada para configuracdo desse plotter.
configurar qual dos
dois deve ter prioridade
to (Somente para MGL-
lic).

Valor de Resposta | E utilizado para 1a51m

de Tamanho configurar o maior valor
de resposta do
comando de leitura da
area valida ao
computador host
(Somente para MGL-

Ic1).

Sensor de Folha Serve para detectar se | ON Serve para detecgdo dos
ha folha e o mesmos.
comprimento da folha.

OFF Serve para ndo detectar os
mesmos.

Aumento de Serve para configurar a | 5,10,20,30,4 | Quando a configuragao é AUTO,

Velocidade velocidade da folhae o | 0,50,60, o valor da velocidade
movimento do carro AUTO configurado nas condigbes da
quando a ferramenta (cm/s) ferramenta é utilizado como

esta elevada.
Configura a velocidade
mais baixa reduz o
desalinhamento da
folha para alimentagéo
da folha longa.

velocidade alta (mas a
velocidade mais baixa é de
10cm/s).




Funcgodes uteis

Diversas configuragées

Nome da Generalidades Valores de configuragao
fungao
Passo de Jog Serve para configurar o | 0,1 mm movimento de 0,1mm mediante
movimento do carro e (configurado | operagao da tecla jog
folha pela tecla jog. em mm)
1,0 mm movimento de 0,1mm mediante
(configurado | operacao da tecla jog
em mm)
1/16 movimento de 1/16 polegada
polegada mediante operagao da tecla jog
(configurado
em
polegada)
1/254 movimento de 1/254polegada
polegadas mediante operagao da tecla jog
(configurado
em
polegada)
mm/polegada Serve para selecionar mm Serve para exibir em mm.
a unidade do
comprimento que vocé | polegada Serve para exibir em polegada.
deseja exibir.
Compensacgédo de | Relacionado ao AUTO | 0a 100 cm
Alimentacao FEED, serve para
adicionar o valor de
compensacao para
abastecimento um
pouco mais longo.
Simulagao de Ao ser configurado ON Serve para executar o corte
corte como “ON,” a borda da simulado sempre que as
l&mina gira na diregao condi¢des da ferramenta e corte
especificada antes de forem alteradas.
iniciar o corte, que
permite o corte OFF Serve para n#o executar o corte
simulado. simulado.
Configuragao da Serve para configurar Padrao Serve para configurar quando
Folha os tipos de folha de voceé utiliza uma folha comum.
acordo com a folha que
vocé utiliza. Pesado Serve para configurar quando é
utilizada uma mais pesada que a
folha comum.
(Mas reduz a velocidade maxima
de corte para 20 cm/s.)
Compensacado de | Utilizada para ampliar Oa7 De aproximadamente 4g para 28

pressao

o valor ao iniciar e
concluir a parte do
corte que néo foi
realizada.

g




Mudanga de Comando

* Alterar o valor de configuragao limpara os dados no separador do receptor.

* Quando o tamanho dos dados for grande, pode ser que o modo [AUTO] n&o funcione
normalmente. Nesse caso, altere a configuragdo para MGL - Ic1 ou MGL-llc.

* Apos o plotter receber os dados do computador selecionado como [AUTO], o painel de
exibigao indica o comando reconhecido e o plotter inicia o corte. O painel de exibicdo pode
continuar indicando um nome de comando ou exibir [ERR16 UTO I/F] se o comando nao
puder ser reconhecido automaticamente. Nesse caso, altere a configuragdo de comando
para MGL-I ¢c1 ou MGL- llc para executar o corte normal.

* O comando reconhecido por [AUTO] sera valido até que os dados limpos ( P.3-49) sejam
executados ou a configuragédo da folha seja efetuada novamente.

Tamanho do Passo

Algumas aplicagdes (principalmente as mais antigas) emitem apenas dados com a
unidade diferente de resolugdo basica. Nesse caso, vocé pode alterar o valor de
configuragdo do plotter para permitir o corte no tamanho correto.



Modo de Corte

Selecione “QUALIDADE” nos seguintes casos:
* Caracteres cujos tamanhos sdo de 10 mm ou menores para serem cortados
» Padrbes de figura ou caracteres que apresentam varios cantos afilados para corte

» Para execugao de corte minucioso
Porém, as bordas de modelos acabados podem ficam rugosas se os dados enviados pelo
computador host forem muito complicados. Nesse caso, selecione “HIGHspd” para

acabamento mais suave.

Mudancga de Origem

Quando a fungédo de ROTACAO estiver ON, a origem sera como segue:

Rotation : OFF

[, ol e e S
A
B -I—I
A L
B o
<—+ il Command origin
LOWER right ORIGIN CEMTER ORIGIN
Rotation : ON
I e, WS o e, W S
A
I—»— B
A &
1
B
i
LOWER right ORIGIN CENTER ORIGIN
Rotacao : OFF
Origem do comando
ORIGEM no canto INFERIOR direito ORIGEM CENTRAL

Rotagao : ON
ORIGEM no canto INFERIOR esquerdo ORIGEM CENTRAL

Importante!

* Configurar a origem do ponto de comando para [LOWER right ORIGIN] expandira a area

de corte para 51 m.
* A area de corte sera de 3 m se a origem do comando for configurada como [CENTER

ORIGIN].



Funcgodes uteis
Diversas configuragées

Prioridade
A configuragéo de prioridade esta disponivel nos comandos MGL-II c. Especificamente, a
configuracéo de prioridade é aplicada aos seguintes comandos.

Comando de selecao de caneta SP
Comando de configuragdo de velocidade para abaixar a caneta VS
Comando de configuragéo de velocidade para levantar a caneta ZA
Comando de configuragéo de aceleragéo AS
Comando de configuragao de pressao da caneta FS, ZF
Comando de configuragdo de compensagéo da lamina da faca Z0

Valor de Resposta do Tamanho

O valor de configuragao nio afeta a area real de corte disponivel.

Se o tamanho da folha detectada for menor que o valor da [DISTANCIA], o tamanho
detectado é enviado ao computador como valor de resposta.

Sensor de folha

O sensor de folha talvez n&do detecte alguma folha transparente ou cujo verso seja preto.
Nesse caso, a tela mostrara a seguinte mensagem de erro.

Mesmo nesse caso, o corte € permitido ao configurar a fungdo [SENSOR DE FOLHA]
contida na CONFIGURACAO da FUNCAO como OFF.

* Quando a funcédo [SENSOR DE FOLHA] for configurada como OFF, configure a area de
corte; senao o plotter podera executar o corte para dados fora da folha ou continuar o corte
mesmo que nao haja folha.

Passo de Jog

O posicionamento preciso pode ser obtido nos seguintes casos:
+ Alinhamento de eixo de dois pontos ( P.3-3)

* Local preciso da origem

* Digitalizagéo ( P.3-5)

FEED OFFSET

Durante o auto abastecimento, o tubo de papel pode ser mover de modo instavel quando a
folha enrolada estiver quase acabando.

Abasteca com a folha enrolada com comprimento extra para evitar que a folha enrolada
caia das barras do rolete por causa do movimento instavel do tubo de papel.




Corte simulado

O plotter executa corte simulado na frente do rolete de impressao que esta localizado
préximo ao local atual do carro.

Configure o fungéo de corte simulado como OFF, se ndo deseja efetuar um corte simulado
da folha que sera utilizada com caracteres cortados.

3
/' Pinch Roller I:I
III _J

| Dummy cutting

Rolete de impressao
Corte simulado

Importante!

* A configuragéo padrao da fungéo de corte simulado € ON.
Se vocé configurar a fungao de corte simulado como OFF, execute o teste de corte para
ajustar a orientagédo da lamina da faca antes de cortar. ( P.2-20)

Configuragao de folha

Nao corte (plotagem) folha grande ou pesada em alta velocidade; sendo pode haver
desvio da folha.

O corte (plotagem) de folha grande ou pesada em alta velocidade também pode resultar
em erro [ERR41 MOTOR B].

Nesse caso, selecione [HEAVY] na configuragao da folha.

Pressdao Compensada

Algumas partes da folha permanecerédo sem corte se a pressao para abaixar a lamina da
faca na folha estiver muito baixa.

Algumas partes proximas do canto de 120 graus ou menos podem permanecer sem corte
quando for utilizada uma lamina excéntrica (disponivel como opcional).

Esse problema pode ocorrer por causa da operagao que faz a pressao do corte diminuir
automaticamente (a aproximadamente 5 g) préximo do canto para evitar que a folha
levante.

Algumas partes podem permanecer sem corte se a pressao de corte for muito baixa para a
I&mina da faca girar suavemente na diregédo definida. Nesse caso, configure para aumentar
a pressédo de corte para que seja suave ao redor dos cantos.



Funcgodes uteis
Diversas configuragées

Efetue reset dos valores de configuracao ao estado
inicial.

Pressione a tecla runction na modo local.

FUKCTION
DATA CLEAR <ENT=
o | J

Pressione a tecla jog ““~ou T selecione [SET UP] .

Pressione a tecla EnNTER/HOLD.

ERTES. WOLD

=

. ON -

Pressione a tecla jog™- ou ™ selecione [SETUP RESET].

SETUP RESETﬂentiiJ

\[010)

5 Pressione a tecla enTER/HOLD.

EWTER FOLE
- I 1 c COMMAND —ent

* Serve para iniciar os ltens para Configuracdo e parametros.

6 Pressione a tecla enp trés vezes para encerrar essa operagao
de reset.

Importante!
* Os valores de configuragdo sdo mantidos na memoria mesmo quando a energia é
desligada.



CAPITULO 4
Em caso de problema
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@
@ Este capitulo descreve as agoes a serem tomadas quando o
plotter apresenta algum problema ou exibe mensagem de erro.

Antes de considerar um fenémeno como problema.......... 4-2
Problemas em que a mensagem de erro é apresentada no
I I 4-4

Mensagem de €rr0 ........oveiveeiii e 4-4

Mensagem de estado ... 4-7



Antes de considerar um
fenbmeno como problema

Tome as medidas adequadas de acordo com a tabela abaixo.

Se o problema nao puder ser resolvido, contate a MIMAKI ou seu distribuidor.

Fendmeno

Causa

Solugao

O equipamento nao liga.

O cabo de alimentacao nao
esta conectado
adequadamente.

Conecte corretamente o
cabo de alimentagdo ao
plotter e a tomada da
parede.

O plotter ndo pode executar
o corte (plotagem).

A configura¢do do nome do
plotter no computador host
esta errada.

Verifique a configuragao do
nome do plotter no
computador host.

O cabo de interface nao
esta conectado firmemente
ao plotter e ao computador
host.

Conecte firmemente o cabo
de interface.

O driver USB nao esta
instalado.

Instale o driver USB
fornecido com FineCut.

Um erro ocorre no plotter
quando o computador host
envia dados ao plotter.

As configuracdes de
comando estao erradas.

Corrija as configuragbes de
comando entre o software
aplicativo e o plotter.

A configura¢do do modelo
de Plotter esta errada.

Corrija a configuragao do
modelo de plotter para [CG-
60SR] no software
aplicativo.

O plotter ndo pode detectar
a folha.
[** SEM FOLHA **]

E utilizada uma folha
transparente ou folha cujo
verso é preto.

Configure a fungao do
sensor de folha como OFF.
( P.3-60)

Pela operagao de corte, a
folha ndo é cortada, mas
perfurada.

O parafuso do suporte de
ferramenta esta solto.
Aperte o parafuso.

A lamina da faca apresenta
protrusdo excessiva.

Ajuste a protrusédo da
lamina adequadamente.

A condicao da ferramenta
esta configurada como
[HALF].

Configure a condic¢éo da
ferramenta para [CUT1] a
[CUT5].

A lamina esta cega ou
desgastada.

Substitua a ldmina por uma
nova.

A lamina nao gira

Substitua o suporte por um




suavemente.

novo.

O comprimento de corte real
¢é diferente do comprimento
especificado nos dados.

O comprimento de
alimentacao da folha varia
conforme a espessura da
folha.

Corrija as margens com erro
executando a funcao de
compensagao de distancia.
(P.3-6)

A folha desliza no corte.

Os roletes de impresséo e
roletes tracionadores néo
mantém a folha na posigao.

Verifique a posi¢ao dos
roletes de impresséo, rolete
tracionador e ajuste para
que

mantenham a folha na
posicao.

A pressao do grampo (modo
alto ou baixo) nao foi
selecionado
adequadamente.

Selecione a pressao correta
do grampo. ( P.1-7)

Ha escoaria na folha
enrolada, prejudicando o
enquadramento e o
meandro no abastecimento
da folha.

Retire a escoria da folha
enrolada e acerte as faces
das extremidades direita e
esquerda do rolete ao
carregar a folha enrolada no
plotter. Depois, inicie o
abastecimento da folha.




Em caso de problema
Antes de considerar um fenébmeno como problema

Fendmeno

Causa

Solugao

A folha escorrega no corte.

A folha estava torta e saiu
da base de papel e ha
bolhas de ar entre elas.

Quando houver corte de
folha longa, cuidado para
nao entortar a folha ao
abastecer ou cortar e nao
coloque carga extra sobre a
folha.

Quando houver corte de
folha longa, deve haver
espaco suficiente para
tratalhar no sentido de
abastecimento da folha.
Frente: 1,5 m ou mais
Traseira: 1,5 m ou mais

O sentido configurado
(Frente /Traseira) da folha e
o sentido especificado nos
dados n&o coincidem entre
Si.

Corrija a configuragao da
folha ou dos dados.

A folha fica em contato com
a superficie do piso. (A

extremidade frontal da folha
€ cortado de forma obliqua.)

Diminua a velocidade de
corte (VELOCIDADE) para
reduzir a carga na folha
quando ficar em contato
com a superficie do piso.

As margens laterais da folha
ao lado dos roletes ndo sao
suficientes.

Configure margem lateral de
20 mm ou mais em cada
lado da folha ao lado dos
roletes.

A ferramenta é arrastada
durante a operagéo.

Uma marca inesperada da
faca permanece na folha.

A folha esta torta.

Carregue a folha no plotter
para que a folha ndo fique
torta.

A folha esta torta.

Desligue o equipamento e
tente levantar/abaixar o
suporte de ferramenta
manualmente.

Se o suporte de ferramenta
nao levantar e permanecer
na posi¢ao baixa, contate
seu distribuidor.

E utilizada uma folha
extremamente grossa.

Use uma folha que atenda a
especificago.

Algumas partes
permanecem sem corte.

Baixe a pressao da lamina
da faca.

* Aumente o valor de
configuragéo de [ADJPRS
OFS].

* Aumente a pressao da
faca e verifique o resultado -
> Teste de plotagem
“‘SQUARE CUT”




Problemas cujas mensagens de
erro sao exibidas no LCD

Mensagem de erro

As mensagens de erro sdo mostradas como numeros de erro.
Providencie uma solu¢do adequada de acordo com a tabela abaixo. E se a solugédo nio
funcionar, contate seu distribuidor ou representante comercial da MIMAKI.

Mensagem de erro

Causa

Solucgao

ERRO02 MAIN RAM

Ocorreu um problema na RAM
de controle.

contate seu distribuidor ou
representante comercial da
MIMAKI.

ERR04 EEPROM

Ocorreu um problema no
sistema ROM.

ERRO6 BUFFER

Ocorreu um problema no
separador do receptor.

ERR08 POWER

Ocorreu um problema
relacionado ao motor.

ERR10 COMMAND

Foi recebido cédigo diferente
dos dados do comando.

Verifique a configuragao do
comando no computador host.

ERR11 Foi recebido parametro fora da | Verifique o parametro.
PARAMETER faixa numérica.
ERR12DEVICE O plotter recebeu um comando | Verifique a configuragdo do

de controle de dispositivo
incorreto.

comando no computador host.

ERR13 PM OVER

Dado sobre poligono causou
fluxo excessivo no separador
do poligono.

Altere a configuragdo para que
o0 comando do poligono n&o
seja utilizado ou para uso do
comando MGL-Ic1.

ERR15 AUTO FEED

O plotter falhou no
abastecimento da folha pelo
comprimento especificado pelo
comando. ZX

Ap6s o término do envio dos
dados do computador host,
recarregue a folha longa e
execute o corte de varias
folhas.

Durante o corte de divisdo, o
plotter falhou para abastecer a
folha para corte com base no
segundo dado e subsequentes
com o mesmo comprimento do
primeiro corte.

Carregue uma folha mais
comprida no plotter e configure
0 modo remoto novamente.




ERR16 AUTO I/F

O plotter falhou em detectar
automaticamente o comando.

Configure 0 nome do comando.
( P.3-60)

ERR27 BUFFERover

A interface esta com falha.

Verifique o cabo de interface.

ERR30 OPERATION

Uma operacéo invalida foi
executada no painel de
controle.

Consulte a pagina relevante do
manual de operagao sobre as
operagdes validas.

ERR31 NO DATA

O plotter iniciou o corte de
varias folhas, mas néo havia
dados para o separador do
receptor.

ERR32 DATAtooBIG

A quantidade de dados
recebidos é muito grande para
o plotter executar o corte de
varias folhas.

Consulte a explicagao da
fungao de corte de varias
folhas.( P.3-10)

ERR33 SHEET SIZE

A folha é muito curta na diregao
do abastecimento.

Use uma folha mais longa.

ERR34 DAT
REMAIN

O plotter executou uma
operacao incorreta durante a
parada.

Pressione a tecla para cortar os
dados restantes ou limpar os
dados se nao houver
necessidade de utilizar os
dados no separador do

receptor.( P.3-49)
REMOTE




Em caso de problema

Problemas cujas mensa

ens de erro sao exibidas no LCD

Mensagem de erro

Causa

Solugao

ERR36 MARKdetect
(Mostre essa mensagem)

Nenhuma marca de registro
foi detectada.

(Logo apds a detecgao de
folha)

Verifique se a folha esta
curvada.

Verifique se o ponto inicial
para detectar a marca de
registro foi configurado
adequadamente. ( P.3-24)

Verifigue se a marca preta
de registro esta impressa
novamente sobre fundo
branco.

Verifique se ha po ou sujeira
entre as marcas de registro.

Verifique se ha erro nas
configuragbes da marca de
registro.

(P.3-18)

Confirme o estado e as
configuragbes descritas
acima. Se nenhuma marca
de registro for detectada,
contate seu distribuidor ou
representante de vendas da
MIMAKI.

ERR36 MARKdetect e “JOG
& ENT ou END” sdo
exibidos alternadamente.
“ERR38 MARKSCALE” e
“JOG & ENT ou END” sdo
exibidos alternadamente.

Nenhuma marca de registro
foi detectada.

(Durante a operagéao de
corte da cépia)

(P.3-21)

Verifique se ha impressao
Ou Ssujeira entre as marcas
de registro.

Verifigue se a marca preta
de registro esta impressa
novamente sobre fundo
branco.

Verifique se ndo ha erro na
marca das configuragdes de
registro.

(P.3-18)

Ao utilizar uma folha nao
elastica, a marca de registro
a ser utilizada deve ser de
tamanho 8 mm ou mais.
Separe as marcas de
registro copiadas de cada
um por 8 mm ou mais.




No caso de erro, o Indicador
luminoso para no ponto
inicial de deteccao. Se a
posicao for considerara
inadequada, mova o
Indicador luminoso a
posicao adequada utilizando
as teclas jog.

Pressione a tecla enTERHOLD
para que o plotter execute a
detecg¢do novamente.

]

Q

@: Ponto inicial da detecgéo
de marca de registro para
copia na diregao lateral.

O: Ponto inicial da detecgao de
marca de registro para copia
na diregao vertical.

Se a marca de registro ndo
for detectada mesmo apds a
varias tentativas para
detecgdo, contate seu
distribuidor ou
representante de vendas da
MIMAKI.

Mensagem de erro

Causa

Solugao

ERR37 MARCA ORG

O ponto de origem foi
detectado fora da area de
corte.

Disponha as marcas de
registro na folha.

Nao possivel detectar a
marca de registro. Porém,
esse erro ocorreu por falsa
deteccdo ou erro na
configuragéo do valor de
compensagao, pois o valor
de compensagao calculado
esta errado.

Corrija a valor de
compensacgao se estiver
errado e realize a deteccao
novamente.

ERR38 MARCA SCALE

O valor de compensacao de
escala necessario nao é
menor que 1,3 vezes ou nao
€ maior que 0,7 vezes.

Elimine a causa do erro de
detecgao, por exemplo,
corrija a impressao borrada
dos dados da marca de
registro e tente novamente.

O erro na detecgao ocorreu
porque a distancia dos

Aumente a distancia dos
graficos adjacentes




graficos adjacentes era
muito curta.

adequadamente e imprima
novamente.

O espagamento definido
entre as marcas de registro
nao esta correta.

O valor do espagamento
entre as marcas de registro
definido pelo comando esta
errado, pois ha erro na
selecao dos dados.
Portanto, verifique os dados
de saida.

A impressé&o nao € uniforme
e alguns graficos sédo
omitidos.

Corrija os dados do grafico
para obter uma impressao
uniforme e imprima
novamente.

A impresséo da marca de
registro estava borrada,
impedindo a leitura correta e
a marca de registro do
grafico seguinte foi lido por
engano.

Imprima novamente com
cuidado para que a
impressao nao fique
borrada.

ERR40 MOTOR A

Uma carga excessiva foi
aplicada ao motor de
alimentacao da folha.
Desligue uma vez e ligue
novamente.

ERR41 MOTOR B

Uma carga excessiva foi
aplicada ao motor que
aciona o carro.

ERR42 A CURRENT

Foi detectado um erro de
sobrecorrente no motor na
direcao da alimentacao da
folha.

ERR43 B CURRENT

Foi detectado um erro de
sobrecorrente no motor na
direcdo da largura da folha.

Altere a configuragdo da
folha para [HEAVY].
(P.3-61)

Quando uma folha enrolada
for utilizada, efetue a
alimentagao da folha para
que seja retirado
antecipadamente no
comprimento necessario.
Se a mesma mensagem de
erro continuar a aparecer,
contate seu distribuidor ou
representante de vendas da
MIMAKI.

ERRS0 ORIGIN

O plotter falhou na detecgéo
do tamanho da folha.

Desligue uma vez e ligue
novamente.

Se a mesma mensagem de
erro continuar a aparecer,
contate seu distribuidor ou
representante de vendas da
MIMAKI.




Em caso de problema
Problemas cujas mensagens de erro sao exibidas no LCD

Mensagem de estado

As mensagens apresentadas abaixo aparecem no modo remoto.
Elas ndo indicam erros, mas exigem acao adequada.

Mensagem

Causa

Solugao

CUT1 * REMOTE *

O plotter esta no modo
remoto.

Ao pressionar a tecla
REMOTE, fara o plotter inserir
0 modo local.

CUT1 * 128KB *

Isso indica a quantidade de
dados recebidos.

ApOs iniciar o corte
(plotagem), a quantidade de
dados diminuira a Passos
de 1 KB.

** OFFSCALE **

Os dados de corte excedem
a area de corte efetivo.

Ou o plotter para apés o
corte da folha até encerrar
normalmente.

Use uma folha maior,
diminua a quantidade de
dados ou execute a funcao
de corte divida.

**NO SHEET **

Nenhuma folha foi colocada
ou ha uma folha

Carregue a folha ou
desligue o sensor de folha.

transparente.

**VIEW ** O plotter recebeu o sinal de | Execute as operagdes
modo not-ready (NR;) do necessarias como a
computador host e foi detecgéo de folha ou
inserido o modo local. estabelecimento de origem.

Entao, pressione a tecla
REMOTE para que o plotter
insira 0 modo remoto.

** DIGITIZE ** O plotter recebeu o Mova a caneta para o local

comando de digitalizagao
(DP;) do computador host e
foi inserido o0 modo de
digitalizagao.

desejado, se necessario, e
pressione a tecla RemoTE.
Para reconfigurar o modo
de digitalizagéo, execute a
limpeza dos dados
utilizando a tecla FuncTion.

** END COPY **

O plotter encerrou a copia
apos o término da cépia de
uma folha, pois os dados
recebidos contém o
comando de atualizagao da
origem (ZT;, 'PG;).

A funcgéao de corte de varias
folhas esta desativada. Para
cortar varias folhas corte,
altere a configuragéo
novamente e permita a
fungédo no computador host.

* DIVISION * 5s

O plotter finalizou o corte
correspondente a divisao
dos dados que excedem a
largura da folha, utilizando a

Se o plotter ndo receber
algum dado do computador
host em dez segundos,
reconhecera que os dados




funcao de corte de divisdo e
estd aguardando a
recepcao do préoximo dado.

terminaram.

Entao, o plotter executara o
corte do quadro e a marca
corte, insira 0 modo local.

* END DIVISION *

Essa mensagem aparece
nos seguinte cases:

* O plotter recebeu dados
que contém o comando de
atualizagdo da origem
(ZT;, 'PG;).

* A largura da folha é de 1
Cm Ou menos.

* Os dados de corte da
amostra excedem a largura
da folha.

* O alinhamento de eixo de
dois pontos for configurada
como ON.

» As marcas de registro ja
foram detectadas.

O corte de divisao esta
desativado.




Problemas cujas mensagens de erro sao exibidas no LCD

Mensagem Causa Solugao
COPY SKIP A marca n&o pode ser Nao ha problema se as
detectada durante a copia marcas forem detectadas
continua. Um padrao é com sucesso apos ignorar
ignorado. um padrdo. Se as marcas
nao podem ser detectadas
continuamente por cinco
padrbes ou mais, € exibido
[ERR36 MARK detect] ( P.4-
5).
MEDIA SKEW O desvio da folha excedeu o | Pressione a tecla enTerHoOLD
<ENT> valor de configuragdo da apos reconfigurar a folha.

VERIFICACAO DE
ENQUADRAMENTO ( P.3-
22)

PAUSE REMOTE/END

O plotter esta impedindo a
operacao de detecgéo da
marca, pois REMoTE foi
pressionado durante a
deteccéo da marca.

Pressione a tecla rRemoTE
para resumir a detecgéo da
marca, ou pressione ENDp
para encerrar a operagao.

SHEET EXCHANGE

O plotter esta aguardando a
folha para troca durante a
copia continua no modo de
folha avulsa.

Substitua a folha (folha
avulsa) por uma nova, e
resuma a copia continua.

F-ROM WRINTING

O plotter armazena
parametros da ferramenta e
parametros de
configuragao.

Os dados sao salvos no
pendrive para que os dados
salvos ndo sejam apagados
mesmo quando a energia é
desligada.

Nao desligue enquanto essa
mensagem estiver sendo
exibida.

*TRANSMIT START* Esta no modo de versdo de | Desligue uma vez e ligue
atualizacédo, pois a tecla novamente.
rRemoTE foi pressionada ao Se a mesma mensagem
ligar o equipamento. aparecer, contate seu
distribuidor ou
representante de vendas
MIMAKI.
SHEET END A extremidade da folha é O corte nao pode continuar,
REM/END detectada ao detectar a pois o rolo de folha acabou.

marca ou corte da folha
enrolada.

Pressione a tecla enp e
substitua por uma folha
nova.

A folha esta levantada.

Ajuste o levantamento da




folha e pressione a tecla
REMOTE para resumir o corte.

A traseira do plotter é Gire o plotter para que néo
exposta a luz intensa. seja exposto a luz e
pressione a tecla rRemoTE
para resumir o corte.




CAPITULO 5
Apéndice
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% O apéndice descreve o procedimento de substituicdo para a
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Especificacoes da unidade

principal

Item CG-60SR

Largura da folha enrolada mm polegada
compativel

Folha compativel 90 ~ 740 24 ~ 40
Largura da folha 90 ~ 740

Peso da folha enrolada
compativel

Peso da folha: 8 kg ou menos

Area valida de corte*1

586 mMm X 51 m

Velocidade maxima *2

Aprox. 85 cm/s (na diregao de 45 graus com caneta
levantada.)

Configuragao de velocidade
(corte/plotagem)

1~ 10m/s (em passos de 1 cm/s), 10 ~ 60cm/s (em
passos de 5 cm/s)

Resolugdo mecénica

Spum

Passos do programa

25, 10um (MGL-llc) , 100, 50, 25 ym( MGL-Ic1)

Repetitibilidade*3

1 0,2 mm (exceto expansao/contragédo por temperaturas
do filme)

Faixa de precisao garantida
(repetitibilidade)

586 mm X 2 m (dependendo do filme especificado e
condigbes de corte)

Pressao maxima

400 g

Configuragao | Faca

da pressao

10 ~ 20g (a cada 2 g), 20 ~ 100g (a cada 5 g), 100 ~
400g(a cada 10 g)

Caneta

10 ~ 20g (a cada 2 g), 20 ~ 100g (a cada 5 g), 100 ~
150g(a cada 10 g)

Filmes compativeis

folhas de PVC (espessura de 0,25 mm ou menor),

Folha compativel para
perfuragao

folhas fluorescentes *4 , folhas reflexivas*4

Ferramentas aplicaveis

Facas excéntricas, canetas esferograficas hidrocor,
canetas esferograficas com tinta a base de dleo, caneta
esferograficas disponiveis no mercado *6

Comandos*7

MGL-llc, MGL-Ic1

Interface

usSB

Separador do receptor

30 MB padrao (20MB quando a fungao de classificagéo
é vélida.)

Ambiente de operagao

510 35°C, 35 to 75 % (Rh) Sem condensagéao




Poténcia AC100 a AC240V £ 10%, 50 / 60 Hz, 145 VA ou menos

Dimensdes | (Largura) 960 mm
Externas

(Profundidade) | 430 mm

(Altura) 335 mm
Peso 18 kg
Ruido*s Durante standby (plotagem) 55 dB (Ventilador de

absorgao a baixa velocidade)
Durante o corte (plotagem) 70 dB (Ruido continuo)

*1: O comprimento maximo para alimentagao ¢ limitado pelo software.

O comprimento maximo para alimentagao é limitado também pela condigdo de configuragédo da
folha ou pelo efeito de possiveis obstaculos no trajeto da folha. Como regra geral, limite o
comprimento maximo para alimentagao para um dado a 2 m.

*2: A velocidade maxima pode ser limitada conforme o tamanho da folha.

O plotter ndo pode executar corte (plotagem) na velocidade maxima especificada ou
aceleragao maxima.

*3: Para atingir a faixa de precisdo garantida, os requisitos da préxima pagina devem ser
satisfeitas.

*4: Deve ser utilizada a 1amina (SPB-0007) dedicada para folhas fluorescentes ou lamina (SPB-
0006) dedicada para folhas reflexivas.

Papel (espessura: 0,06 a 0,13 mm)*5

*5: Deve ser utilizada a ferramenta dedicada perfuragao.

*6: Utilize as ferramentas fornecidas como acessorios padrao.

Se for utilizada qualquer outra caneta esferografica disponivel no mercado, selecione uma cujo
didmetro seja de 8 a 9 mm e que nao apresente saliéncias ou afunilamento na area que sera
fixada. A qualidade da imagem ndo é garantida, pois a posicdo da ponta da caneta varia
conforme o tipo de caneta utilizada.

*7:Com conexao USB, o comando tipo ESC entre os comandos MGL-lic ndo podem ser
utilizados.

*8: Os valores sao baseados nas condi¢cdes de medicdo da MIMAKI.




Apéndice
Condicao de repetitibilidade

Especificagées da unidade principal

Plotter condicoes
* Ao utilizar a base exclusiva para colocar o rolo.
* A pressao do grampo deve ser configurada como “HIGH” .

Importante!
* A repetitibilidade especificada ndo pode ser garantida, dependendo do material da folha a
ser cortada ou midia de jato de tinta.

Condigoes de configuragao da folha

» Tamanho da margem da folha: 20 mm ou mais

» Condicao da frente da folha: Sem entortar ou levantar

» Sem separagao da folha do papel base (sem bolhas de ar entre eles), que pode ser
causado por jungdo da folha

+ A folha deve ser carregada adequadamente utilizando a fungéo de alimentagao da folha.
» A folha enrolada deve ficar livre do rolete solto. (As faces das extremidades direita e
esquerda devem ser lisas.)

Corte velocidade
* 40 cm/s ou menos (quando for utilizada a faca fornecida com o plotter)

Dados de corte

» Padréao de teste para manutencgao (10 tragos continuos no sentido do comprimento)

» Durante o corte, ndo deve haver separagao da folha do papel base (sem bolhas de ar
entre eles), que podem ser causadas por jungéo excessiva da folha.



Lamina da faca

Cuidado!

* A lamina da faca é afiada. Mantenha seus dedos afastados da lamina.

* Nao mexa nem torga o suporte da faca; sendo a lamina podera sair, e isso € perigoso.

* Mantenha a lamina da faca fora do alcance das criangas. Descarte a lamina usada da faca
em conformidade com as regulamentagdes aplicaveis.

Substituicao da lamina da faca

Se a ldmina da faca estiver desgastada ou queimada, substitua por uma nova. (numero de
pecas dos acessorios)

Novas laminas de facas (Idmina de baixa presséo colocada para folhas de PVC: Modelo
SPB-0030) estao disponiveis em seu distribuidor ou revendedor MIMAKI.

1 Solte a porca de trava e puxe o botao de ajuste para fora do

suporte.
Lock mut
-".diu5 ing knob

Porca de trava
Botéo de ajuste

2 Insira a lamina da faca no botao de ajuste utilizando pin¢as.

3 Aperte a porca de trava.
. 4 .
;;_ WA

f |I- ?J;uh : -
~.J' |[H



Apéndice
Ajuste da lamina da faca

Lamina da faca

Apds o término do ajuste, certifique-se de configurar as condi¢gbes de corte e realize o
teste de corte para verificar a qualidade do corte.

1 Retire a suporte da faca, e solte a porca de trava.

Lock nut

Porca de trava

2 Gire o botao de ajuste para ajustar a medida de protrusao da

lamina da faca.
Adjusting knob

e |
it

;ifj:';ja{fi e
{1 Y
y Lp."‘fjJ ( II'-.L

Bot&o de ajuste

3 Aperte a porca de trava para que a botao de ajuste nao gire.

- * O ajustador da lamina (ajustador: OPT-S1005) facilitara o ajuste da Iamina na
medida da protrusédo.



Substituicao da lamina de qualquer faca por outra
que nao tenha sido fornecida com o plotter

1 Retire a tampa do suporte da faca girando-a.

Cutter holder

Ph

Cap

Suporte da faca
Faca
Tampa

2 Substitua a lamina por uma nova utilizando pingas ou algo
similar.

3 Ajuste a medida da protrusao da lamina da faca.

* Seta para protrusdo da lamina da faca.
( 0,5 mm por revolugéo)

Lamina da faca
Botéo de ajuste



Etiquetas

Ao alterar a folha for corte (plotagem), a corregdo da distdncia pode ser necessaria
dependendo da espessura da folha. ( P.3-6)
Nesse caso, as seguinte etiquetas sdo Uteis para anotar o Nome da Folha e o valor de

corregao da distancia.

Nome da Folha:
A= B

Nome da Folha:
A=

Nome da Folha:
A= B

Nome da Folha:
A=

Nome da Folha:
A= B

Nome da Folha:
A=

Nome da Folha:
A= B

Nome da Folha:
A=

Nome da Folha:
A= B

Nome da Folha:
A=

Nome da Folha:
A= B

Nome da Folha:
A=

Nome da Folha:
A= B

Nome da Folha:
A=
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uxograma de fungoes

Funcdes acionadas por teclas especificas

REMOTE

REMOTE Key: =

REMOTE
cuTi 20 0S0 -1.3[:]— e —||:L|T1 * REMOTE °

Local mode

BHEET BET

SHEET SET Key:

SHEET EET
['C.JT1 20 050 ':I.EEJ— -] —[HDLL = R = LEAF

Local mode

FEED

FEED Key: )

. FEED
CUT1 20 D50 -:I.E[!—,g

Local mode

ERTEA/HILD

SHEET FEED: 1. Dimjwe— a % — U

ENTER.HILE

ENTER/HOLD Key: &=

% HEMOTE ENTER. /SO0
FCJT1 0 D50 'J.EEJ— Q —[CUT1 * REMOTE -~ ]— E, —[- -=- HOLD --

Local mode | Remote mode
ENTER.HOLE . HOLD -- ]

=

r

TOOL

TOOL Key(DIST.COMP.): —

) TOOL |
[C.JT1 20 050 -:|.:~|:J_ o CUT1 20 050 |:.3|:|]_1G CUT1 20 050 0.30

Local mode

Iiﬁ
”’ta”_ 5 g _| A=500 E=200 ]_H%D_[:lm.cm:. -:ENT:-]

. "
[31-'“!.' SHIFT = -]rrmll—i%w—| AR=D.0 AL=0.D ]_qD

0r
9

”“a”_[ B-0.0 J




Tecla REMOTE:
Modo local

Tecla SHEET SET:
Modo local

Tecla FEED:
Modo local

Tecla ENTER/HOLD:
Modo local

Modo remoto

Tecla TOOL (DIST.COMP.):
Modo local



Tecla TOOL (Configuragoes de Condigoes da ferramenta) :
Apresentar as configuragdes da ferramenta

[-EIJT1

Remote mode
WEMOTE
-

Local mode

['."'..IJT1 20 DS0 EI.E-D]—

TOOL

Tool

o

TR0l

TOOL Key (Settings of Tool conditions) : o

* REMOTE ° J_ o _[cun 20 450 |:-.3|:|]

Presant tool setting

—ICUT 1

20

aso D.SD]_

TO=0L

()

|I3L|T 2

20

oan D.an]_

TO=0L

-

[I:UT 3

S0

150 D.3IZIJ

TOBiL

[I:UT s

20

060 |:-.3|:|]

TOsOIL,

[CUT 5

20

[F"EN

410

T

——
——
avo D.3|:|]_
——

lF"IN

40

|HﬁLF

20

Modo remoto
Modo local




Apéndice
Fluxograma de fun¢ées

Fungdes acionadas com o modo jog (teclas jog)

Setting an origin

. .
= =
CUT1 20 050 0. 30 me=d 3= 0.0 0.0 |je—dC =k 5.0 10.0
S Rt=C )
Local mode |
[A-"" 3-]_‘5_[ ** ORIGIN "* ]
Cutting area
e
[-c.n1 20 050 -J.an]_chcp_[ 0.0 0.0 J_ reen 5.0 E-D-J.-]{_]
- =. =
ocal mode e
oSor
-
[ 10.0 ED-J.-]&]
EMTER.“HELD
3

[" CUT AREA ]

Two-point axis alignment

0.0 ]_EI%H_[ 0.0 0.0 F-]

il

[-c.n1 20 050 -J.M:J_“:.'D:“_[ 0.0
Qo

Local mode i

40

Paper cut

FURCTION

0.0 :I— G HF.‘\FEH CuT -:EHTF'-]

-
' ]

[CJT1 20 050 0. 30jmmdD Gp—[ 0.0
[ |
Local mode hd

[MTEA HOLD

o

[" PAPER CUT ** J




Configuragao da origem
Modo local

Area de corte
Modo local

Alinhamento de eixo de dois pontos
Modo local

Corte do papel
Modo local



Funcgoes
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Enable to setting [MARK DETECT] is not [OFF]

r r ’ ,
e D' | 5T . REV 1 . :.ﬁ.FTEFr.]""'&'u S1ZE :1[:-rrrrqu“:?:[uﬂsem - 0. [:-m-n]"'“cm[nrfseta
" L
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I . [ r
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| |
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.
SKEW CHECK : O
G |
0~

Ativar para configurar [MARK DETECT] nao esta [OFF]

Enable to sefting [DIVISIONcut] is [ON]

—t|FRAME CUT :GFFJ“EN lmamx cut :L':-FFJ

L. s

QN , OFF QM , OFF

Enable to setting [HALF CUT] is [ON]

e HALFcu tPRESS : Dg“EmIHﬁLFIeng1|1:[:-.5rrrri"E5M[CUT LENGTH: 10mm

0~ 300 01-~50 S5~ 150

Ativar para configurar [DIVISIONcut] esta [ON]

Ativar para configurar [MEIO CORTE] esta [ON]
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Ative para configurar [SORTING] esta [ON]

Enable to setting [SORTING] is [ORN]
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