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Cuidado

Cuidado

ESTA E UMA GARANTIA LIMITADA E EXCLUSIVA DA MIMAKI E SUBSTITUI TODAS AS OUTRAS
GARANTIAS, EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO, ENTRE OUTROS, QUALQUER GARANTIA DE
COMERCIALIZACAO OU ADEQUACAO. A MIMAKI NAO ASSUME NEM AUTORIZA O REVENDEDOR A
ASSUMIR EM SEU NOME QUALQUER OUTRA OBRIGACAO OU EXIGIBILIDADE OU FAZER QUALQUER
OUTRA GARANTIA COM RELACAO A QUALQUER PRODUTO VENDIDO SEM ANTES OBTER O
EXPRESSO CONSENTIMENTO ESCRITO DA MIMAKI.

SOB NENHUMA CIRCUNSTANCIA A MIMAKI SERA RESPONSAVEL POR DANOS ESPECIAIS,
INCIDENTAIS OU CONSEQUENCIAIS OU PREJU{ZOS DE REVENDEDORES OU CLIENTES DE QUALQUER
PRODUTO.

Solicitagoes

e Este Manual de Operacio foi cuidadosamente preparado, visando sua facil compreensdo. No entanto, fique a
vontade para entrar em contato com um distribuidor local ou conosco caso tenha qualquer duvida.

® As descrigoes contidas neste Manual de Operagdo estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio.

Declaragdo da FCC (Agéncia federal de comunicag¢Ges nos EUA)

Este equipamento foi testado e cumpre os limites de dispositivo digital de Classe A, conforme a Parte 15 das
Regulamentagdes FCC. Tais limites servem para oferecer razoavel protegdo contra interferéncia danosa quando o
equipamento for operado num ambiente comercial. Esse equipamento gera, usa e pode irradiar energia de
freqiiéncia de radio e, se ndo for instalado e usado conforme o Manual de Operacdo, pode causar interferéncia
danosa a comunicagdes via radio.

A operacdo deste equipamento numa drea residencial pode causar interferéncia danosa, caso em que o usudrio
deverd corrigir a interferéncia por conta prépria.

Caso o cabo recomendado pela MIMAKI néo seja usado para a conexdo deste dispositivo, os limites impostos pela
FCC podem ser excedidos.

Para evitar tal problema, o uso do cabo recomendado pela MIMAKI é essencial a conexdo da impressora.

Interferéncia a televisdo e radio

O produto descrito neste manual gera alta freqiiéncia durante sua operagao.

Ele pode interferir em radios e televisdes caso seja configurado ou operado de forma inadequada.

Nao hé garantia do produto contra qualquer dano a radios e televisdes de fim especificado.

A interferéncia do produto com seu rddio ou sua televisdo pode ser verificada ao ligar e desligar o produto.

Caso o produto seja a causa da interferéncia, tente eliminar tal problema através de uma (ou uma combinagio) das
medidas abaixo:

e Alterar a orientacdo da antena do televisor ou radio para encontrar uma posicdo sem dificuldade de recepgao.

e Separar o televisor ou rddio deste produto.

e Ligar o cabo de energia deste produto numa tomada que seja isolada dos circuitos elétricos conectados ao
televisor ou radio.



Introducio

Agradecemos sua aquisi¢do da Impressora/Cortadora MIMAKI “CJV30-60BS/100BS/130BS/160BS”

A CJV30-60BS/100BS/130BS/160BS é uma impressora/cortadora de alta qualidade com tinta solvente (4 e 6 cores)
e uma funcdo de corte instalada:

® Versdo de 4 cores: 2 de cada cartuchos de tinta de cores ciano, magenta, amarelo e preto podem ser usados

Sobre este manual de operagio

e Este manual de Operagdo descreve as operagdes e a manutencdo da “CJV30-60BS/100BS/130BS/160BS"”
(doravante referida como “este equipamento”).

® Leia 0 manual com atencio para compreender a totalidade do uso deste equipamento. Além disso, mantenha o
manual a mao.

o Certifique-se de que o manual é entregue com seguranca a pessoa responsavel pela operacao do equipamento.

e Fste Manual de Operagao foi cuidadosamente preparado, visando sua facil compreensio. No entanto, fique a
vontade para entrar em contato com um distribuidor local ou conosco caso tenha qualquer duvida.

® As descrigoes contidas no Manual de Operacio estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio.

e Caso este manual fique ilegivel devido a destrui¢do ou perda por incéndio ou outros danos, recomendamos a
compra de outra cépia do manual. Para isso, entre em contato conosco.

A reproducio deste manual é estritamente proibida.
Todos os direitos reservados.
© 2009 MIMAKI ENGINEERING Co, Ltd.



Precaucdes de seguranga

Simbolos
Os simbolos sdo usados no Manual de Operagdo para que a operacdo seja segura e se previna o dano ao
equipamento. O sinal indicado pode ser indicado conforme o contetudo do alerta. Os simbolos e seus significados

sdo dados abaixo. Leve em consideracéo essas instrugdes durante sua leitura deste manual.

Simbolos e significados

Significado
A ndo-observacdo das instrugdes dadas com este simbolo pode causar morte ou
& sérias lesGes aos funcionarios. Leia-o com cuidado e use-o de forma adequada.
Warning
[AVISO]
A nio-observagdo das instrugdes dadas com este simbolo pode causar lesdes a
& equipe ou danos a propriedade.
Caution
[CUIDADO]
Notas importantes sobre o uso deste equipamento aparecem com este simbolo.
- Entenda todas as notas para operar o equipamento de forma adequada.
[IMPORTANTE]
S Informagoes tteis sio dadas com este simbolo. Consulte essas informacées
=)= para operar o equipamento de forma adequada.
ATED Indica a pagina de referéncia para contetdos relacionados.
A_f=

O simbolo “é-” indica que as instrucdes devem ser observadas com o mesmo
cuidado das instru¢ées de CUIDADO (incluindo instru¢des de PERIGO e
ALERTA). Um sinal representativo de uma precaucdo (o sinal mostrado a
esquerda se refere a informagdes sobre voltagens perigosas) é mostrado dentro
do tridngulo.

® O simbolo @ ” indica que a acdo mostrada é proibida. Um sinal

representativo de uma acédo proibida (o sinal mostrado a esquerda se refere a
proibicdo de desmontagem) é mostrado dentro ou em volta de um circulo

O simbolo . ” indica que a acdo mostrada deve ser necessariamente
cumprida. Um sinal representativo de uma agdo especifica (o sinal a esquerda
instrui como desconectar o cabo da tomada) é mostrado dentro do circulo.




Precaugées de seguranga

Alertas e cuidados no uso

[FIGURA] Alerta

Proibi¢io de desmontagem ou modificagio.

Proibicio de uso em ambiente pouco ventilado

e Nunca desmonte ou modifique este
equipamento ou os cartuchos de tinta. Desmontar ou
modificar pode causar choque elétrico ou pane no
equipamento.

Proibigdo de uso num ambiente imido

=)

tmido. Ndo derrame 4gua sobre o equipamento. O
uso em tais ambientes pode causar incéndios, choques
elétricos ou pane no sistema.

e Evite colocar o equipamento em ambiente

e Nio use 0 equipamento em dreas pouco
ventiladas ou salas fechadas.
o Certifique-se de usar a unidade de ventilacdo de
secagem opcional quando o equipamento for
usado num ambiente pouco ventilado ou fechado.

Ocorréncia de anormalidade

Como usar o cabo de energia

e O uso do equipamento sob condigdo
anormal em que haja fumaga ou cheiro estranho pode
resultar em incéndio ou choques elétricos. Caso uma
anormalidade seja encontrada, desligue a energia
imediatamente e desconecte o cabo da tomada.
Primeiramente verifique se o equipamento parou de
exalar fumaca. Em seguida, entre em contato com a
distribuidora ou com a MIMAKI para obter reparo.
Nunca conserte o equipamento por conta propria,
pois isso é perigoso.

® Use o cabo de energia fornecido.
e Tome cuidado para ndo danificar, quebrar ou
deixar equipamentos sobre o cabo de energia. Se
um material for colocado sobre o cabo de energia,
ou se ele for aquecido ou puxado, o cabo pode
quebrar, resultando assim em incéndio ou choques
elétricos.

Sobre o carretel

Pecas moveis

e Nio deixe poeira ou sujeiras se
acumularem no aquecedor do carretel, pois isso pode
causar incéndio.

e Mantenha dedos e outras partes do
corpo de pecas moveis perigosas.

Como manipular a tinta

/8\

e A tinta usada neste equipamento contém solventes orginicos. Como essa tinta é inflamdavel, nunca
use fogo nas proximidades de operacdo do equipamento.




Precaucdes de uso

Cuidado

Sobre o fornecimento de energia

Proibi¢do de uso em é4rea mal ventilada

® Nio desligue o botdo de energia a direita
do equipamento.

Sobre os aquecedores

e Em caso de contato da tinta com os
olhos, lave imediatamente em d4gua limpa e
abundante por pelo menos 15 minutos para
remover totalmente a tinta. Buscar atendimento
médico assim que possivel.
® Se a tinta for ingerida por engano, manter a
pessoa calma e buscar atendimento médico
imediatamente. Evitar engolir ou vomitar. Buscar
atendimento médico ou entrar em contato com a
Central de Controle de Envenenamento.
e Em caso de inalagdo excessiva de vapor e
subseqiiente mal-estar, buscar drea com ar fresco e
manter o calor e a calma. Em seguida, buscar
atendimento médico.

e Nio derrame liquidos no carretel, pois
isso pode causar falha do aquecedor ou até mesmo
incéndio.

e Nio toque os aquecedores do carretel com as méaos
descobertas enquanto eles estiverem quentes. Risco
de queimadura.

e Quando o equipamento precisar ser
movido, espere que a temperatura do aquecedor
abaixe de forma adequada. Como critério, aguarde
pelo menos 30 minutos depois de desligar a energia
do aquecedor. A movimentagdo do equipamento deve
ser limitada ao mesmo andar, onde nio haja degraus.
Quando o equipamento precisar ser movido a
qualquer local além do mesmo andar sem degraus,
entre em contato com seu revendedor ou com a
MIMAKI.

e A tinta contém solvente orgénico. Se a
tinta tiver contato com pele ou roupa, lave-a
imediatamente com 4gua e detergente (somente
quando o solvente for usado).

Como lidar com a tinta

Cuidado com pegas méveis

® Ao limpar a estagdo de tinta das cabegas,
certifique-se de usar as luvas fornecidas. Além disso,
quando tinta solvente for usada, é necessario usar os
6culos fornecidos.

Sobre a midia

o Alinhe e desamasse a folha de midia,
principalmente se esta estiver significativamente
amassada, antes de usa-la para impressdo. Uma folha
muito amassada pode afetar a impressdo ou o préprio
corte.

Sobre a cortadora

e Nio toque ldmina de corte, que é muito

e Nio toque o rolete gradeado, pois vocé
pode machucar seus dedos ou as unhas.
e Mantenha sua cabeca e suas méios longe de
qualquer peca mével durante uma impressdo de
impressdo ou corte; caso contrario, vocé pode ficar
com o cabelo preso no equipamento ou se
machucar.
e Use roupas adequadas. (Ndo usar roupas largas
demais ou acessérios). Além disso, cabelos
compridos devem ser presos.
e Cada unidade é automaticamente alinhada ao
movimento de impressio ou corte. Ndo coloque
seu rosto ou suas méos acima do carretel. Além
disso, ndo coloque qualquer objeto ou ferramenta
sobre o carretel.




afiada.
e Nio balance nem agite o suporte da ldmina de
corte, pois a ldmina pode se soltar.

Cuidados e solicitagGes

A Alerta

Tratamento de cartuchos de tinta

Tampa frontal e alavanca

e Use tinta original CJV30BS. Lembre-se de que o
usudrio serd registrado em caso de conserto para
corrigir qualquer dano oriundo do uso de qualquer
outra tinta além do tipo adequado.

e O equipamento ndo opera com qualquer outra
tinta além da tinta CJV30BS original.

e Nio use a tinta CJV30BS com outras impressoras,
pois isso pode causar danos a tais equipamentos.

e Nunca re-preencha o cartucho com tinta.
Cartuchos
problemas. Lembre-se de que a MIMAKI néo assume
responsabilidade por quaisquer danos causados pelo
uso de cartuchos remanufaturados.

® Se o cartucho for movido de um local frio para um
local quente, deixe-o em temperatura ambiente
durante trés horas ou mais antes de utiliza-lo.

remanufaturados  podem  causar

® Abra o cartucho de tinta pouco antes de instald-lo
ao equipamento. Se ele for aberto e deixado por um
longo periodo, o desempenho normal de impressao
ndo é garantido.

o Certifique-se de armazenar os cartuchos de tinta
num local fresco e livre da luz do sol.

e Mantenha os cartuchos de tinta e o depdsito de
residuos longe do alcance de criangas.

o Certifique-se de consumir totalmente a tinta no
cartucho, ap6s aberto, dentro de trés meses. Se um
periodo maior passar apds a abertura do produto, a
qualidade de impressdo serd afetada.

e Nunca aperte o cartucho de tinta nem agite-o de
forma violenta, j& que isso pode causar vazamento de
tinta.

e Nio toque ou manche os contatos do cartucho de
tinta, ja que isso pode causar dano a placa do circuito
de impressdo.

® Os residuos de tinta sdo equivalentes ao residuo de
6leo industrial. Solicite os servicos de uma empresa
especializada em coleta de residuos quimicos para
descarte da tinta residual.

e Nunca abra a tampa frontal ou levante a alavanca
durante a impressdo. Abrir a tampa ou levantar a
alavanca abortard a impressdo.

Manipulagdo de midia

e Use midias recomendadas pela MIMAKI para
garantir impressdes de alta qualidade.

® Defina a temperatura do aquecedor conforma as
caracteristicas da midia.

Defina a temperatura do Pré-aquecedor, do
Aquecedor de impressio e do Pds-aquecedor
conforme o tipo e as caracteristicas da midia a ser
usada. A configuragdo automaitica de temperatura
pode ser feita no painel de operagdo definindo-se o
perfil no RIP dedicado.

® Preste atencdo a expansdo e contrag¢io da midia.
Nio use midias imediatamente ap6s remover da
embalagem. A midia pode ser afetada pela
temperatura ambiente e umidade e assim se expandir
e contrair. A midia deve ser deixada no ambiente
onde serd usada durante 30 minutos ou mais depois
de aberta.

® Nio use midia amassada ou irregular.

O uso de midias amassadas pode, além de causar um
congestionamento de midias, afetar a qualidade da
impressao.

Desamasse a folha, caso esteja significativamente
amassada, antes de usd-la para impressdo. Caso uma
folha revestida de tamanho regular estiver enrolada
para armazenamento, o lado revestido deve ficar
virado para fora.

Sobre midia e poeira

e Armazene as midias num saco. Esfregar a sujeira
acumulada na midia afetard de forma adversa a
midia devido a eletricidade estatica.

® Ao deixar a oficina apds as horas de trabalho, nio
deixe qualquer midia no gancho de rolagem. Caso
qualquer midia seja deixada no gancho de rolagem,
ela podera ficar suja.

Cuidados com manutengio

® Recomendamos enfaticamente que vocé use o equipamento numa sala razoavelmente livre de poeira. Defina o
nivel de atualizagdo em 2 ou 3 quando o equipamento for usado em um ambiente desfavoravel (P.3-34,

“Configurando a atualizagdo”).

® Poeira nas cabegas também pode causar queda repentina de tinta sobre a midia durante a impressdo. Se o caso
for esse, certifique-se de limpar as cabegas (P.3-28, “Configurando a limpeza automatica”).
® Ao limpar a estagdo de tinta ou as cabegas, certifique-se de vestir as luvas inclusas. Além disso, quando tinta

solvente for usada, é necessdrio usar éculos de protegio.

e Faca a limpeza (remogdo de poeira e p6 de papel) da estagdo de cobertura e do limpador com freqiiéncia.

Pecas de substituicio peri6dica

e Algumas pecas deste equipamento devem ser substituidas por novas periodicamente por uma equipe de




servicos. Faca um contrato com seu distribuidor ou revendedor para servigos pds-vendas para garantir uma vida
util longa a seu equipamento.




Cuidados na instalagio

A CUIDADO

Um local exposto a luz do sol direta

Numa superficie inclinada

Um local onde a
temperatura ou umidade
varia significativamente

E e Use este

equipamento  sob  as
seguintes condigdes:

e Ambiente operacional:
20 a 35°C

35 a 65% (UR)

Um local exposto a fluxo direto de
ar de um ar condicionado ou
equipamento similar

Em volta de um local onde
fogo seja usado
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CAPITULO 1

0
éﬁé

Este capitulo

Antes do uso

descreve os itens necessdrios a serem entendidos antes do uso, tais como o nome de cada pega do

equipamento ou os procedimentos de instalagéo.

Movimentando o equipamento

Onde instalar o equipamento

Temperatura operacional

Movimentando o equipamento

Nomes de pegas e fungdes

Frente

Traseira / laterais

Painel de operagéo

Aquecedor

Sensor de midia

Carro

Estacdo de cobertura

Rolete de tragdo e roletes gradeados

Borracha da linha da caneta

Midia

Dimensdes compativeis de midia

Cuidados ao manipular midias
Conectando os cabos

Conectando o cabo de interface USB 2.0

Conectando o cabo de energia

Inserindo os cartuchos de tinta

Cuidados ao manipular cartuchos de tinta

Modo do menu

1-2
1-2

1-3
1-4
1-4
1-5
1-6
1-7
1-7
1-8

1-9

1-10
1-11
1-11
1-11
1-12
1-12
1-13
1-14
1-15
1-16



Movimentando o equipamento

Onde instalar o equipamento
Garanta um espaco de instalacdo adequado antes de montar o equipamento.
O local de instalagdo deve ter espaco suficiente para, além do equipamento, a operagdo de impressdo.

Modelo Largura Profundidade Altura Peso bruto
CJV30-60BS 1.524 mm 739 mm 1.424 mm 110 kg
CJV30-100BS 1.934 mm 739 mm 1.424 mm 130 kg
CJV30-130BS 2.289 mm 739 mm 1.424 mm 145 kg
CJV30-160BS 2.538 mm 739 mm 1.424 mm 160 kg

A

1000 mm or more

—LE:E{'L 2740 mm

Or more

500 - 500
mm :I mim

or more EI:I— or more
[H)

1000 mm or more

B CJIVID-E0BS 2524 mm
CJIVI-100BS5 - 2934 mm
CJIVID-130BS - 3289 mm
CJIVID-160BS - 3538 mm

[LEGENDA]
1000 mm or more = 1000 mm ou mais
500mm or more = 500 mm ou mais
500mm or more = 500 mm ou mais
1000 mm or more = 1000 mm ou mais
2740 mm or more = 2740 mm ou mais

CJV30-60BS: 2524 mm
CJV30-100BS: 2934 mm
CJV30-130BS: 3289 mm
CJV30-160BS: 3538 mm

Temperatura operacional
Use o equipamento num ambiente de 20 a 35°C para garantir uma impressdo confiavel.
Dependendo da temperatura ambiente, a temperatura do aquecedor pode ndo chegar ao valor configurado.




Movimentando o equipamento

Mova este equipamento conforme as etapas a seguir quando necessario, numa superficie sem degraus.
[IMPORTANTE] e Quando este equipamento for movido a qualquer local além de uma superficie sem degraus,
entre em contato com seu revendedor ou com a MIMAKI. Caso contrario, vocé pode danificar o equipamento.
Sendo assim, ndo deixe de solicitar a seu revendedor ou 8 MIMAKI em caso de movimentagdo com degraus.
[CUIDADO] e Ao movimentar este equipamento, tome cuidado para ndo gerar impactos significativos a ele.

e Apds a movimentagdo, nivele os pés do equipamento. Se comecar a imprimir com os pés em desnivel, o

equlpamento pode comegar a se mover.

1. Destrave as roldanas.

2. Mova o equipamento conforme o mostrado na figura.
® Por motivo de seguranga, trabalhe com 4 pessoas ou mais.
e Nio pressione a tampa para mover o equipamento, pois ela pode quebrar.

3. Trave as roldanas.




Nomes de pecas e fungdes

Lado frontal do equipamento

Tampa de manutencgio

Abra a tampa ao fazer manuten¢do. Mesmo com a
energia desligada, mantenha tomas as tampas
fechadas.

Carro (unidade cortadora)
Move a unidade da cabeca de corte de lado a lado.

Bandeja de ferramentas

Uma bandeja de ferramentas para que vocé possa
colocar pequenas ferramentas, tais como facas,
canetas, etc.

Carretel
A midia impressa é enviada, deslizando no carretel.
Trés aquecedores sdo instalados dentro do carretel.

Aquecedor de impressdo / pés-aquecedor
Fixa e seca a tinta na impressio produzida
(localizado dentro do carretel).

Cartucho de tinta
Cada cartucho contém uma tinta de uma cor
especifica.

Tampa de protegio do cartucho

Evita lesdes ao operador ou colapso do
equipamento devido a protrusao do cartucho.
(Localizado embaixo do cartucho de tinta).

Alavanca do grampo (frente)
Move os roletes de tragdo para cima e para baixo
ou libera a midia.

Carro
Move a unidade de cabeca de impressdo de lado a
lado.

Painel de operagio

Esse painel tem as teclas de operagdo necessdrias
para operagdo da mdquina e uma tela para mostrar
os itens a serem operados.

Botio de energia!
Liga e desliga o equipamento.

Tanque de tinta residual
Tinta residual é armazenada neste tanque.

Cavalete

Suporta a estrutura principal do equipamento. E
fornecido com roldanas que sdo usadas para mover
0 equipamento.

Dispositivo de captagdo
Enrola automaticamente a midia em rolo
impressa.

*1: O botdo de energia, no painel de operacdo, se acende em verde quando a energia é ligada e pisca quando a
energia é desligada. A fungdo de prevencdo de entupimento de tinta é periodicamente operada mesmo quando o
botdo de energia estd na posi¢io OFF caso o botdo de energia principal (Ver P.1-5) continue na posi¢do ON.
(Funcgdo Dormir). (Ver P6-23).



Traseira / laterais

I.__,..--"""
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Alavanca do grampo (traseira)

Se entrecruza com a alavanca do grampo na frente
do equipamento.

Pré-aquecedor

Cartucho de solugéo de limpeza

Pré-aquece a midia antes da impressdo. (Localizado
dentro do carretel).

Define cartucho de dedicadas

(opcional)

um lavagens

Fixadores de rolo

Inserido no ntcleo do papel (esquerda e direita) de
midia em rolo fina Compativel com ntcleos de papel
de 2 e 3 polegadas.

()

A

_

&8

20

55
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\

Conector USB 2.0
Conector da interface USB 2.0.
Botédo de energia principal

Liga e desliga a energia principal do equipamento. Deixe a energia principal ligada para evitar o entupimento de

tinta.
Entrada AC
Conecte o cabo de energia AC a esta entrada.




Painel de operagio

Display
Mostra a situagio do equipamento, os itens
configurados e os erros.

Tecla [MODE CHANGE]

Use esta tecla para alternar entre os modos de
impressdo (a luz PRINT MODE se acende) e de
corte (a luz CUT MODE se acende).

Tecla [USER TYPE/TOOL]

Use esta tecla para selecionar um tipo de usudrio
no modo de impressdo ou para selecionar uma
condi¢do de ferramenta no modo de corte.

Tecla [CLEANING/FEED]

Use esta tecla para executar a limpeza da cabeca
quando ocorrer entupimento de tinta no modo de
impressdo, ou para alimentara midia no modo de
corte.

Tecla [DATA CLEAR].
Exclui os dados que foram recebidos.

Luz CONSTANT [CONSTANTE]
Acende em verde quando a temperatura do aquecedor
alcanca a temperatura configurada.

Luz HEAT [AQUECIMENTO]
Acende em laranja durante o aquecimento do aquecedor.

Tecla [TEST PRINT/TEST CUT]
Use esta tecla para erros no modo de impressio e no
modo de corte.

Tecla [HEATER/CUTTER]

Use esta tecla para definir as temperaturas para o pré-
aquecedor, o aquecedor de impressdo e o pds-aquecedor
ou verificar a temperatura atual do carretel.

Teclas direcionais OO

Use estas teclas para mover o carro ou a midia no modo
[LOCAL]. Também use-as para selecionar um item nas
condi¢des de impressao.

3 CUT MODE

MOOE CHANGE =

PRE  PREINT POST 6

i 0 O O |
) - o

USER TYPE

CLEANNG ]
L DATACLEAR 1

_;E.

Tecla [FUNCTION]
Use para
configuragdes de fungdes.

esta tecla mostrar o menu de

Tecla [END]

Cancela o dltimo valor inserido ou leva o menu de
configuracio ao nivel imediatamente acima da
hierarquia.

Tecla [REMOTE]
Use esta tecla para alternar entre os modos [LOCAL]
e [REMOTE].

Tecla [ENTER]
Registra o ultimo valor inserido ou vai para o nivel
imediatamente abaixo da hierarquia.




Aquecedor

Pré-aquecedor / Aquecedor de impressao / Pés-aquecedor estdo equipados no carretel.

O Pré-aquecedor é usado para o pré-aquecimento da midia antes da impressdo para evitar mudancas rapidas na
temperatura.

O Aquecedor de impressdo melhora a qualidade da imagem impressa.

O Pés-aquecedor seca a tinta apds a impressao.

[CUIDADO] e Enquanto o aquecedor estiver ligado, o carretel fica muito quente. Quando a tampa dianteira
precisar ser aberta ou a midia for substituida, abaixe as temperaturas do aquecedor e espere até que a temperatura
do carretel abaixe; caso contrario, hd risco de queimadura.

e Quando a midia precisar ser substituida por uma midia fina, abaixe as temperaturas do aquecedor e espere até
que a temperatura do carretel caia de forma adequada. Configurar uma folha fina de midia enquanto o carretel
esta quente pode fazer com que a midia fique presa no carretel ou se amasse ou enrugue.

Post-heater |,-". .-".. Print heater Pre-heater

Pés-aquecedor / Aquecedor de
impressdo / Pré-aquecedor

Sensor de midia
O sensor de midia detecta a presenca da midia e o comprimento da midia.
Esse equipamento tem um sensor de midia no carretel (na parte traseira).

[IMPORTANTE] eColoque a midia de forma que o sensor traseiro do carretel fique coberto por ela. A midia nio
pode ser detectada a menos que esteja colocada sobre o sensor.

Media sensor

Sensor de midia



Carro

O carro consiste na unidade de impressao e na unidade de corte.

e C
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\
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Cutter unit ' Printer unit
The cutter unit is used for '| The printer unit is used for
cutting and printing with a | printing.
pen.

Conjunct unit “

In concert with the data sent from a computer or the movement of the main body,
switching is performed between printer unit and cutter unit.
Unidade de corte

A unidade de corte é usada para

cortar e imprimir com uma caneta.

Unidade de impressido
A unidade de impressdo é usada para
imprimir.
Unidade conjunta
Junto aos dados enviados de um
computador ou ao movimento da
estrutura principal, a alternincia é

feita entre a unidade de impressdo e
a unidade de corte.

*1. Ao ligar alternar da unidade conjunta para a unidade de impressdo com a unidade de corte no carretel, a
velocidade de movimento dos primeiros 20 cm é reduzida para evitar danos da unidade de corte.

Unidade de impressdo

Height-adjusting lever

A height-adjusting lever is provided o adjust
the height of the Head in 2 stages according to
the thickness of media. (.-~ P.2-15)

ORIGIN mark

Use the ORIGIN mark as a marker for the origin position when using the printer unil

Alavanca de ajuste da altura
Uma alavanca de ajuste da altura é inclusa para ajustar a altura da cabeca em 2 fases, conforme a espessura da
midia. (V. P-15).

Marca “ORIGIN”

Use a marca “ORIGIN” como marcador para a posi¢do de origem ao usar a unidade de impressao.



Unidade de corte

Tool holder.
Attach a tool for cutting media
to the tool holder.

Cutter
The cutter is used for cutting off media.

Light pointer
The light pointer is used for detecting the register mark.

Fixador de ferramentas
Anexe ao fixador de ferramentas uma ferramenta para cortar a midia.

Cortador
O cortador é usado para cortar a midia.

Ponteiro luminoso
O ponteiro luminoso é usado para detectar a marca de registro.



Estacdo de cobertura

.E ® Use os 6culos de protecdo para limpeza interna da estagdo de cobertura para proteger seus olhos contra
a tinta.

A estacdo de cobertura consiste das tampas de tintas, limpador para limpeza das cabecas, etc.
As tampas de tinta evitam que os injetores nas cabegas de tinta sequem.

O limpador limpa os injetores nas cabegas. O limpador é consumivel.

Se o limpador se deformar ou se a midia ficar manchada, substitua o limpador por um novo.

[LEGENDA]
Ink cap = Tampa da tinta
Wiper = Limpador

Rolete de tragdo e roletes gradeados
O equipamento retém a midia com os roletes de tracdo e os roletes gradeados.

Alavanca de alternincia do modo de presséo
Essa alavanca altera a pressao de fixacdo da midia. Para detalhes sobre a configuracdo de pressao, veja P.3-6, P.4-3,
“Configuracdo dos roletes de tragdo”.

Alavanca de alternincia ON/OFF
Essa alavanca alterna os roletes de tragdo em ON e OFF. Para detalhes sobre a configuracio, veja P.3-6, P.4-3,
“Configuracido dos roletes de tragao”

[IMPORTANTE]
e Nio alterne manualmente a alavanca do modo de pressdo e alavanca de alternancia de ON/OFF. Isso pode
causar erro no equipamento.



Borracha da linha de caneta
O corte e a impressdo com uma caneta sdo feitos na borracha de linha de caneta.
Caso queira fazer um corte de linha pontilhada, siga as etapas abaixo.

Pen-line
Rubber
Borracha da linha de caneta
Ao fazer um corte de linha pontilhada.
1. Remova a borracha da linha de caneta.
(1) Insira uma chave de fenda ou ferramenta equivalente na lacuna entre a extremidade esquerda da borracha
de linha de caneta e o carretel.
2) Levante a borracha.
Borracha da linha de caneta
2. Instale a esponja da linha de caneta.
(1) Alinhe a extremidade direita da esponja da linha de caneta com a extremidade direita do carretel.
(2) Instale a esponja da linha de caneta.

sponge

Esponja da linha de caneta

[IMPORTANTE] Tome os cuidados a seguir ao instalar a borracha da linha de caneta.

® Ao instalar a borracha da linha de caneta, certifique-se de pressiond-la ao encaixe suavemente; evite pressionar
ou esticar.

e Caso a borracha da linha de caneta seja esticada, a extremidade da linha de caneta sai e pode reduzir a qualidade
do corte.

e Armazene a linha de caneta substituida.

® A esponja da linha da caneta é consumivel. Substitua-a quando necessario.



Midia

Descricdo dos tamanhos compativeis de midia e observagdes para manipulacio das mesmas.

Tamanhos compativeis de midia

lcJv30-1308s |cJv30-1608s

Modelo CJV30-60BS | CJV30-100BS
Midia Ao imprimir Encerado / FF (Flexible Face) | Filme de cloreto de polivinila
recomendada /Ao cortar Folha de cloroteno / Folha fluorescente / Folha de reflexdo
Largura maxi,a 620 mm 1.030 mm 1.371 mm 1.620 mm
Largura minima 100 mm 100 mm 100 mm 100 mm
Largura maxima de impressdo/corte 610 mm 1.020 mm 1.361 mm 1.610 mm

Espessura

1.0 mm ou menos

Didmetro externo do rolo

¢ 180 mm ou menos

do rolo

€ Peso do rolo 25 kg ou menos

¢ Diametro interno do rolo 2 ou 3 polegadas

< Face de impressao Face para fora

fg _g [Tratamento da extremidade A extremidade do rolo é suavemente fixada ao ndcleo com fita levemente

adesiva ou cola fraca, para facil remocéo.

Cuidados ao manipular midias
Preste atencdo ao seguinte para a manipulacdo de midias.

[IMPORTANTE]

e Use midias recomendadas pela MIMAKI
Garanta assim uma impressdo confiavel e de alta qualidade.
® Defina a temperatura do aquecedor conforme as caracteristicas da midia.

Defina temperatura do Pré-aquecedor, do Aquecedor de impressdo e do Pés-aquecedor conforme o tipo e as
caracteristicas da midia usada. A configuracdo automadtica de temperatura pode ser feita no painel de operacio,
configurando-se o perfil no RIP dedicado. Para configurar o RIP, consulte o manual de instrugdes de seu RIP.

® Preste atencio & expansio e contragio da midia.

Nao use a midia imediatamente apds sua abertura. A midia pode ser afetada pela temperatura ambiente e pela
umidade, e assim se expandir e contrair. A midia deve ser deixada no ambiente em que sera usada durante 30

minutos ou mais apds a abertura da embalagem.

o Nio use midia amassada.

Isso pode causar congestionamento de papel. Caso uma folha revestida de tamanho regular seja enrolada e

armazenada, o lado revestido deve ficar para fora.




Conectando os cabos

Conectando o cabo de interface USB 2.0
Conecte o computador e o equipamento com o cabo da interface USB 2.0.

[CUIDADO] e Seu aplicativo ser compativel com USB 2.0.
e Entre em contato com um fabricante de RIP préximo de vocé ou com nosso escritério quando a interface USB
2.0 nio estiver disponivel no computador.

USE cable

Cabo USB

Observacoes sobre a interface USB 2.0
[IMPORTANTE] e Seu aplicativo deve ser compativel com USB 2.0.

e Quando dois ou mais equipamentos CJV30BS estiverem conectados a um computador

Configure diferentes valores de “MACHINE NAME” para cada CJV30BS conectada. (Ver P.5-12).

Quando dois ou mais equipamentos CJV30BS estiverem conectados a um computador, o computador pode ndo
reconhecé-los naturalmente.

Reconecte o CJV30BS a outra porta USB, se disponivel, e verifique se o reconhecimento ocorre. Se o equipamento
CJV30BS nao for reconhecido na nova porta USB, use os cabos de repeticdo USB 2.0 disponiveis no mercado.

Cabo de repeticio USB 2.0

o Notas sobre dispositivos periféricos em modo de alta velocidade USB

Quando um dispositivo periférico (memdria USB ou HDD USB), a ser operado no modo de alta velocidade USB,
for conectado ao mesmo computador do equipamento CJV30BS, tal dispositivo USB pode nio ser reconhecido.
Quando uma impressora CJV30BS, conectada ao computador pessoal, for conectada a um disco rigido externo via
USB, a velocidade de saida de dados a CJV30BS pode cair. Isso pode fazer com que a unidade da cabeca pare
temporariamente durante a impressdo, ao canto direito ou ao canto esquerdo.



® Removendo a memoéria USB
Caso um mddulo USB seja inserido no computador pessoal ao qual um equipamento JV33 estd conectado, clique
em “Parar” na janela “Remover hardware com seguranca”, seguindo as instru¢des dadas e entdo removendo o

modulo.
Deixar um moédulo de meméria USB inserido pode causar a tela [ERROR 10 COMMAND ERROR].

Copie os dados para o disco rigido antes de envia-los para impressao.
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Conectando o cabo de energia
1. Insira o cabo de energia numa entrada do equipamento.

2. Aperte com uma cinta de cabo.
® Aperte o cabo com a cinta inclusa com o equipamento.

Inlet Cable band

Power cable

Cable band = Cinta de cabo
Inlet = Entrada Power cable = Cabo de energia

3. Insira o conector de energia a tomada de energia.

Power plug

Conector de energia
Tomada

A

Warning

[AVISO] e Nao use outros cabos de energia além do cabo fornecido com o equipamento.

[IMPORTANTE] eConecte o cabo de energia a uma tomada préxima do equipamento e cuide para que o cabo

possa ser facilmente removido.
e Conecte o cabo de energia a uma tomada aterrada. Caso contrario, o equipamento pode causar choque elétrico.



Inserindo os cartuchos de tinta

Insira cartuchos de tinta.

1. Agite o cartucho conforme mostrado na imagem.

2. Insira o cartucho de tinta.

- Insira o cartucho de tinta em sentido de comprimento, direcionando a superficie com os chips IC para a
esquerda.

- As cores sdo mostradas no display da seguinte forma:

Preto: K, Ciano: C, Magenta: M, Amarelo: Y

Trocando um cartucho de tinta.
Faca o procedimento a seguir quando as telas [INK END] ou [INK NEAR END] aparecerem no display.

e Quando a tela [INK END] for mostrada

(1) Pegue um cartucho de tinta a ser substituido.

(2) Substitua com um novo pacote de tinta e um novo chip IC. (Veja o selo fixado no invélucro ecoldgico
para detalhes).

(3) Insira um novo cartucho de tinta.

e Quando a tela [INK NEAR END] for mostrada
Hé pouca tinta no equipamento. E recomendado substituir o cartucho de tinta logo, ja que a tinta pode acabar no
meio de uma impressio.

[IMPORTANTE] e Durante a exibicdo da tela [INK NEAR END], a configuracdo de limpeza na impressao fica
desativada. (Ver P.3-26)



Para luzes de cartuchos de tinta

A condigdo dos cartuchos de tinta postos no equipamento pode ser confirmada com as luzes localizadas sobre os
cartuchos.

Ink cartridge lamps

Ink cartridge lamps = Luzes do cartucho de tinta

Condigio da luz Descrigido
Linha Apagada Sem erro
superior Piscando Um dos erros a seguir estd ocorrendo:
Luz e Tinta préxima do fim
vermelha e Fim da tinta

e Expiracdo da validade da tinta (um més)

Acesa Um dos erros a seguir esta ocorrendo:
e Sem tinta

e Sem cartucho de tinta

e Outros erros de tinta (ver P.7-5).

Linha Apagada Sem erro
inferior Acesa Quando é usado um conjunto de 4 cores, o
Luz verde equipamento fornece a tinta do carro com tinta

mais baixa. Nesse caso, o cartucho sendo usado se
acende em verde.

Cuidados ao manipular cartuchos de tinta

0 e Um solvente orginico é usado em tintas solventes. Se a tinta ficar presa a pele, lave a drea com dgua e sabdo
imediatamente e enxdgiie com agua. Caso a tinta tenha contato com os olhos, lavar os olhos imediatamente com agua limpa,
abundante e corrente por pelo menos 15 minutos. Ao fazer isso, sempre lave os olhos para enxaguar completamente a tinta.
Em seguida, busque atendimento médico.

e Use cartuchos originais nesse equipamento. O equipamento funciona reconhecendo cartuchos originais. Em caso de
problemas causados por cartuchos modificados ou similares, o equipamento perdera a garantia, mesmo que dentro do periodo
de garantia.

® Se o cartucho for movido de um local frio para um local quente, deixe-o em temperatura ambiente durante trés horas ou
mais antes de usd-lo novamente.

o Certifique-se de consumir toda a tinta do cartucho, depois de aberto, dentro de trés meses. Caso um periodo maior tenha
passado apo6s a abertura do cartucho, a qualidade de impressdo pode ser ruim.

o Certifique-se de armazenar os cartuchos de tinta num local fresco e livre da luz do sol.

e Mantenha os cartuchos de tinta e o depésito de residuos longe do alcance de criangas.

® Solicite a um processador residual o processamento dos cartuchos vazios.

® o Nio agite os cartuchos com violéncia. Isso pode causar vazamento.
e Nunca re-encha os cartuchos com tinta. Isso pode causar problemas. A MIMAKI ndo assumira qualquer responsabilidade
por qualquer dano causado pelo uso de cartuchos remanufaturados.
e Nio toque nem manche os contatos do cartucho. Isso pode causar danos as placas de circuito impressas.
® Nio desmonte os cartuchos.

®



Modo do menu

Esse equipamento tem 4 modos. Cada modo do menu é descrito abaixo.

Modo NOT-READY
Esse é o modo no qual a midia ainda néo foi detectada.
As teclas além de [REMOTE] e [TEST DRAW] podem ser usadas.

Modo LOCAL
O modo local é o modo para o estado de preparacio.
Ha dois modos locais. Modo impressora e modo de corte.

e Pressione a tecla [MODE CHANGE] para alternar entre os modos.
® Todas as teclas podem ser usadas.

e O equipamento pode receber dados do computador. Entretanto, ndo faz impressdo ou corte.

. LOCAL display in printer mode F
E 1 Dizplays machine name {:]" P.5- E
] {LOCAL |:|_" L (#01] 12} to recognize the device. i
1 I . -
! |:_=5_F'|-311'5 CUTTENt UsET type ['||,I IDTH:1 ﬂﬂﬂmm]— Displays the detected medium '
. { P2-2). L . width, v
' LOCAL display in cutting mode
E Indicates that the machine is :
] n cutting mode. Displays machine name (7' P5- |
H {Lﬂﬁ.ﬂ!L [E: L [#m ] 12} to recognize the device. !

:CUT'| (30 /60 / I:I_SEI:I]— Indicates the cument tool condition E

and set value {7 P2-3). !

i
1 1
! r

Tela LOCAL no modo de impressdo
Mostra o tipo de usuario atual (Ver P.2-2).

Mostra o nome do equipamento (Ver P.5-12)
para reconhecer o e dispositivo.

Mostra a largura da midia detectada.

[FIGURA]
Tela LOCAL no modo de corte
Indica que o equipamento estd no modo de corte.

Mostra o nome do equipamento (Ver P.5-12)
para reconhecer o e dispositivo.

Indica a condi¢do da ferramenta
atual e o valor configurado (Ver P.2-3)..

Modo FUNCTION
Para configurar o modo FUNCTION, pressione a tecla [FUNCTION] quando o equipamento estiver no modo
LOCAL. Neste modo, as condi¢des de impressao podem ser definidas.

Modo REMOTE
Os dados recebidos sdo impressos ou cortados.
Durante a impressdo ou corte, o processo pode ser interrompido pressionando-se a tecla [REMOTE].
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Este capitulo

CAPITULO 2

Operagoes bdsicas

descreve procedimentos e métodos de configuracgdo para preparagio de tinta e midia, instalagio de ferramentas
para corte e impressdo e corte.

Tipos de usudrio para impressdo

Sobre as condi¢Ges das ferramentas durante o corte

Configuragdes que podem ser registradas nos tipos de usuario

Usando o tipo de usudrio registrado

Tipos de condigoes de ferramenta e seus métodos de selecdo
Registrando uma condicdo de ferramenta

Melhorando a qualidade do corte

Fluxo de trabalho

Ligar e desligar o equipamento (ON/OFF)

Ligar o equipamento (ON)
Desligar o equipamento (OFF)

Instalando ferramentas

Configurando as midias

Teste de impressdo

Quando um cortador é usado
Trocando ferramentas

Como anexar uma caneta esferografica

Ajustando a altura da cabeca
Ajustando a posic¢do do rolete de tracdo conforme o estado de uma midia
Trava do rolo

Area maxima de corte / impressao

Notas sobre o uso de um fixador de midia
Configurando uma midia em rolo

Dispositivo de captagdo
Configurando uma midia em folha
Alterando a origem da impressdo

Teste de impressdo
Limpeza da cabega de impressao

Correcdo de midia e corregdo da posi¢do dos pontos

Teste de corte

Preparacgio dos aquecedores

Imprimindo dados

Alterar as configuracdes de temperatura do aquecedor
Verificar a temperatura do aquecedor

Iniciando uma operagdo de impressao
Parando uma operacdo de impressdao

Excluindo dados recebidos (limpeza de dados)

Corte de dados

Iniciando uma operacéo de corte
Pausando uma operacgéo de corte
Reiniciando uma operagéo de corte
Parar uma operacgéo de corte (limpeza de dados)
Removendo temporariamente a unidade de corte

Cortando uma midia

2-2
2-2

2-3
2-3
2-4

2-7

2-8

2-8

2-9

2-10
2-10
2-13
2-14
2-15
2-15
2-17
2-22
2-23
2-24
2-25
2-29
2-31
2-33
2-35
2-35
2-36
2-36
2-37
2-38
2-38
2-39
2-40
2-40
2-41
2-41
2-42
2-42
2-42
2-42
2-43
2-43
2-44



Tipos de usudrio para impressao

Registre uma condigido conforme cada midia usada num tipo de usudrio de antemao. Quando substituir uma midia,
vocé poderd configurar a melhor condi¢do de impressao mudando apenas o tipo de usuario.

Configurages que podem ser registradas nos tipos de usudrio
Para o método de registro de configuragdes nos tipos de usudrio (1 a 4), veja a P.3-2.

Itens a configurar Pégina de Itens a configurar Pagina de
Referéncia Referéncia

PINCH ROLLER P.3-5 PRE-FEED P3.-27
MEDIA COMP, P.3-8 COLOR PATTERN
DROP. POS CORRECT P.3-10 REFRESH
HEATER P.3-12 VACUUM
PRINT MODE P.3-16 FEED SPEED LEVEL
INK LAYERS P.3-27 PRIORITY P.3-22
DRYING TIME P.3-20 AUTO CLEANING P.3-24
AUTO CUT P.3-27 PRINT. CLEANING P.3-26

Usando o tipo de usudrio registrado

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo local para selecionar o modo de impresséo.

<LOCAL . 1> [#01]]
WIDTH: " ** *mm

2. Pressione a tecla [USER TYPE/TOOL].

3. Pressione as teclas (& (¥ para selecionar um dos tipos de usuario.

® Vocé também pode selecionar um pressionando a tecla [USER TYPE/TOOL].

USER TYPE CHAMNGE
TYPE (1)-= «:ﬂ} cent

<LOCAL |2} [#01]
IDTH: *** *mm

L)
Number of the selected user type

4, Pressione a tecla [ENTER].

Nimero do tipo de usudrio selecionado

Para selecionar um tipo de usudrio sem usar a tecla [USER TYPE/TOOL]
Vocé pode selecionar um tipo de usudrio usando a tecla [FUNCTION] no modo de impressdo sem pressionar a
tecla [USER TYPE/TOOL].

Pressione [MODE Pressione a tecla Pressione & JL ¥ para Pressione [ENTER].
CHANGE] [FUNCTION] para selecionar um dos tipos de

verificar [SETUP]; em
seguida, pressione
[ENTER].

usudrio.




Sobre as condicoes das ferramentas durante o corte

Registre uma condigdo d corte conforme cada midia usada num tipo de usuario de antemao. Quando substituir

uma midia, vocé poderd configurar a melhor condi¢do de corte mudando apenas o tipo de usudrio.

Tipos de condi¢des de ferramenta e seus métodos de selecio
Uma condigdo de ferramenta consiste em uma condicdo de corte a uma condi¢do de impressdo sem caneta.

Vocé pode selecionar uma condicdo de corte através da tecla [USER TYPE/TOOL] e defini-la pressionando a tecla

[ENTER].

Para o método de registro das condi¢bes de ferramenta, veja a pagina 2-4.

Tipo

Explicagédo

CUT1
para
CUT2

PEN

HALF

SFPD PR3 OFS3
[CUT1] 20 &0 ©D.30

{_USER TYPE/TOOL }}

SPD PRS  OFS
[CUTZ2] 20 50 ©D.50

{ USER TYPE/TOOL |

SPD PRS  OFS
[CUT3] 20 50 ©D.30

{ USER TYPE/TOOL }t

SPD PRS OFS
[PEM] 30 &0

 USER TYPE/TOOL Jt

SPD PRS  OFS
[HALF] 20 40 ©D.30

[MENU]
[USER TYPE/TOOL)]
[MENU]
[USER TYPE/TOOL)]
[MENU]
[USER TYPE/TOOL]
[MENU]
[USER TYPE/TOOL)]
[MENU]
[USER TYPE/TOOL)]

Esta é uma condig¢do onde a cortadora é usada.

Isso sera mostrado nos casos a seguir:

Quando [CUT MODE] estiver definido COMO
“FINE” (Ver P.4-37)

Quando [MEDIA TYPE] estiver definido como
“HEAVY” (Ver P.4-37).

Se “*” for exibido, a velocidade real de corte fica
limitada a 20 cm/s.

|
SPH') FRS OFS

[CUT1] 30 60 0.30

OFFSET

A distancia entre o centro do fixador da cortador e
a extremidade da lAmina de corte (mm).
PRESSURE

A pressdo de corte

SPEED

Velocidade de corte

=
Extremidade daldimina  =H# OFF Fixador da
cortadora

Esta é uma condicdo ferramenta para quando a
caneta é usada.

SPD  PRS
[PEN] 30 =0

O valor OFFSET nido precis-a ser configurado.

Estd é uma condicdo de ferramenta para quando o
corte de linha pontilhada for feito.

SPD PRS OFS
[HALF] 20 40 0.30

Para selecionar uma condi¢io de ferramenta sem usar a tecla [USER TYPE/TOOL]

Vocé pode selecionar uma condicdo de ferramenta usando a tecla [FUNCTION] no modo de corte sem pressionar

a tecla [USER TYPE/TOOL)].

Pressione [MODE
CHANGE]

Pressione a tecla
[FUNCTION] para

seguida, pressione
[ENTER].

verificar [SETUP]; em

Pressione

Pressione ‘= =) para
[ENTER].

selecionar uma condic¢do
de ferramenta.




Registrando uma condigdo de ferramenta

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.
<LocaL @ [#01]
CUT1 ( 30/ 60/ 0.30)]

2. Pressione a ferramenta [USER TYPE/TOOL)].

SPD PRS OFS|
[CUT1] 30 60 0.30
3. Pressione a tecla [USER TYPE/TOOL] para selecionar uma condigio de ferramenta a ser configurada.

)
SFD PR3 OF3

[CUTZ2] 20 &0 0O.50

e Uma condicdo de ferramenta consiste em condi¢des de corte (CUT1 a CUT3), condigdo de impressdo com uma
caneta (PEN) e uma condigdo de corte (HALF).

4. Pressione a tecla @'@'pam definir uma velocidade.

4
SFD PR3 OFS

[cutz] 2f] so o.so0

e Valor de configuragéo: 1 a 10cm/s. (O valor pode ser configurado pela unidade de 1cm/s).
15 a 30 cm/s. (Valor pode ser configurado pela unidade de 5cm/s).
e Quando o valor for aumentado, a velocidade também aumentard. Quando o valor for reduzido, a velocidade
também reduzira.
(Normalmente, o valor é configurado entre 20 e 30 cm/s).

5. Pressione a tecla 'fi}para selecionar a pressdo, PRS (PRESSURE).

SPD PRS OFS

[cUuT2] 20 ﬁﬂ 0.50

® O cursor se move para PRS.
® Para voltar ao item anterior de configuragio, pressione a tecla direcional [FIGURA].

T
6. Pressione a tecla CA(YD para definir um valor de pressdo.

SPD PRS OFS

[cuTt2] 20 sﬂ 0.50

-

® Valor de configuragio: 10 a 20 g (O valor pode ser configurado pela unidade de 2 g).
20 a 100g (O valor pode ser configurado pela unidade de 5 g)
100 a 350 g (O valor pode ser configurado pela unidade de 10 g)
® Ao selecionar a condi¢do de ferramenta “PEN”, o valor mdximo é 150g.

7. Pressione a tecla “®— para selecionar OFS (OFFSET).

.
SFD PR3 OF3

[CUTZ2] 20 &0 n.ﬁﬂ

e O cursor se move para o item OFS.
® Para voltar ao item anterior de configuracgao, pressione a tecla direcional [FIGURA].

8. Pressione a tecla IE}’EE}para definir um valor OFS.
e Valor de configuracdo: 0.0a22.5 mm

-
S5PD PR3 OFS

[CUTZ] 20 &0 :u.sﬂ

9. Pressione a tecla [ENTER].

SFD PR3 OF35

[CUT2] 20 &0 O.30

e O valor de configuragio é registrado.



e Quando a condicdo de impressdo com caneta (PEN) for selecionada na Etapa 3, os valores “SPEED: 30 cm/s” e
“PRESSURE: 60 a 80g” devem ser considerados valores de referéncia.

® Recomendamos verificar, por meio do teste de corte, se a condi¢do definida é adequada apés o registro da
condicdo da ferramenta. (P.2-37).

[IMPORTANTE]
e Quando uma condigédo de corte (CUT 1 a 3 ou HALF) tiver sido definida, é feita a operacgdo de corte e
langamento (alinhamento de dire¢do da extremidade da 14mina (Ver P.4-38).

e Quando o valore “PRESSURE” estiver definido em menos que 20 g na Etapa 7, o valor de velocidade na Etapa 5
precisa ser configurado a 10 cm/s ou menos. Caso contrario, a ferramenta flutua, fazendo com que as letras fiquem
borradas e ocorram restos de corte.

e Quando o valor “PRESSURE” (pressido de corte) estiver definido em valor alto, ndo faga o ajuste do corte
somente com o comprimento da ldmina ampliado.

Quando o corte for feito com o comprimento da lamina ampliado, e com um valor “PRESSURE” alto, um som
estranho pode ocorrer durante o corte. Além disso, a superficie inferior pode se esfregar na folha, fazendo com
que a superficie da folha fique danificada ou que a qualidade do corte seja deteriorada.



Melhorando a qualidade do corte
A qualidade de corte pode ser melhorada reduzindo-se o nivel de aceleragdo do corte.
[IMPORTANTE] e Se vocé reduzir a velocidade, o corte sera mais lento. (Aceleracdo minima da operagdo: 0.1G).

1. Pressione [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.

<L DCAL _g:- [#01]]
CUT1 ( 30/ 60/ 0.30)

2. Pressione a tecla [USER TYPE/TOOL].

SPD" PRS OFS

[CUT1] 30 60 0.30

3. Pressione a tecla [REMOTE].

{(100% = 0.5G)
[CUT1]ACGC. L\.r.=1[!m%-

4. Pressione 2 (¥ para definir a reducio de velocidade.

(100% = 0.5G)
[CUT1]ACC. Lw.= aﬂ%

e Valor de configuracdo: 10 a 100% (grau de 10%)

e A velocidade de aceleragdo quando o nivel de redugdo de velocidade estiver configurado a 100% é mostrada na
parte superior do mostrador. Mesmo se o nivel de redugio de velocidade estiver mais baixo, a velocidade de
aceleracdo mostrada na pagina superior do mostrador ndo sera renovada.

5. Pressione a tecla [ENTER].
e O valor configurado serd registrado.

e Relacionamentos entre velocidade de corte e velocidade de aceleragéo.

Item Modo de corte [CUT MODE]

: FINE STANDARD [FAST e Quando a pressdo (PRS) estiver definida em
Velocidade |1 -5 0.4 [G] 0.6 [G] 0.8 [G] 150g ou mais, a velocidade de aceleragido serd 0.2G
[cm/s] 6- 15 0.5 [G] 0.7 [G] 0.9 [G] lor indicad bela 2 i

0~ 30 0.6C] 08 [G] 1.0 [G] menor que o valor indicado na tabela a esquerda.




Fluxo de trabalho

Impressao Impressdo e corte Corte
Ligar o equipamento Consulte a P.2-8, “Ligar o
equipamento”.

Instalar ferramentas

Consulte a P.2-10,
“Instalando as
ferramentas”.

Definir a midia

Consulte a P.2-15,
“Configurando as midias”.

Selecionar um tipo de
usudrio

Consulte a P.2-2, “Tipos de
usudrio para impressdo’.

Selecionar uma condi¢do de
ferramenta

Consulte a P.2-3, “Sobre
as condigGes de
ferramenta durante o
corte”.

Configurar os

Consulte a P.2-28,

aquecedores “Preparacdo dos
aquecedores.”

Teste de impressdo Consulte a P.2-35, “Teste de Teste de corte, Consulte a
impressdo’. P.2-37.

Impressao

Consulte P.2-40,
“Imprimindo dados”.

Corte

Consulte a P.2-42




Ligar e desligar o equipamento (ON/OFF)

Ligar o equipamento (ON)
O equipamento vem com os dois botGes de energia a seguir:

Botdo de energia principal: Ao lado da maquina. Mantenha-o sempre na posi¢dao “ON”.

Botdo de energia: De modo geral, use este botdo para alternar entre ON e OFF. O botdo de energia se
acende em verde quando o equipamento estd ligado (ON) e pisca em verde quando estd desligado (OFF).

A funcao de prevencdo de entupimento de injetor é periodicamente operada mesmo quando o botdo de energia
esta na posi¢do OFF, caso o botdo de energia principal continue na posi¢do ON. (O botdo de energia pisca em
verde).

1. Coloque o botio de energia na posigao ON.
® Coloque o botdo de energia localizado ao lado deste equipamento no lado “T”.

— Main power
switch

v /)

Tt
Main power switch = Botdo de energia principal
e A versdo do firmware é mostrada quando a energia é ligada.
e O equipamento faz a operacdo inicial.
® Quando o botdo principal estiver ligado, a impressora fard uma movimentagdo do carretel.

CJV3D-80BS YEREE)

‘ PLEASE WAIT

2. O equipamento entrard no modo LOCAL.

<LOCAL . 1= [#01]

3. Ligue o computador conectado.

e O injetor da cabega pode ficar entupido caso o botdo de energia principal seja mantido
na posi¢ao “OFF” durante muito tempo.



Desligar o equipamento (OFF)

Apds o uso, desligue o equipamento pressionando o botdo de energia frontal.
Verifique os pontos a seguir quando o equipamento estiver desligado.

® Se estiver recebendo dados do computador, ou se ha qualquer geracio de dados.
® Se a cabeca voltou a estacido de cobertura.

® Se qualquer erro ocorre (Ver P.7-10, “Mensagens de erro”).

1. Desligue a energia do computador conectado (OFF).

Desligue a energia (OFF) pressionando o botdo de energia.

e O botdo de energia pisca em verde.

® Nao aperte o botdo de energia principal localizado a lateral do equipamento.

e Para usar o equipamento novamente, acenda a luz verde pressionando o botdo de energia.

e Quando a unidade conjunta estiver conectada a unidade de corte, apds a conexdo com a unidade de
impressdo, a energia sera desligada.

Power switch

Botio de energia

Cuidados ao desligar o equipamento (OFF)

® Nio coloque o botdo de energia principal na posi¢do OFF.

Se o botdo de energia principal estiver na posicdo ON, a energia sera periodicamente ligada e a funcdo de
prevencao de entupimento do injetor (fun¢do de limpeza) sera operada.

Se o botdo de energia principal estiver na posi¢do OFF, as fungdes oriundas do modo Dormir, como limpeza, ndo
funcionara e podera haver entupimento do injetor.

e Coloque o equipamento na posi¢io OFF ap6s confirmar a posigio da cabega.

Se a energia for desligada numa condi¢do em que a cabega ndo volta a estagdo de cobertura, isso pode causar o
entupimento dos injetores devido a secagem da cabeca. Nesse caso ligue o equipamento novamente e depois
desligue, verificando antes se a cabega voltou a estagdo de cobertura.

® Nio desligue a energia durante uma operagéo de projeto.
A cabeca pode ndo voltar a estacdo de protecdo.

e Coloque o botdo de energia na posi¢do OFF; em seguida, coloque o botdo de energia principal na posi¢do OFF.
Ao desligar o botdo de energia principal para movimentagdo do equipamento ou para resolugio de erros ou
motivo similar, pressione o botdo de energia na parte dianteira do equipamento, verifique se o mostrador é
desligado no painel de operacdo e entdo desligue o botdo de energia principal



Instalando ferramentas

Este equipamento permite o uso das seguintes ferramentas:

Cortador: Esta ferramenta é usada quando uma imagem impressa numa midia é cortada ou quando as letras sdo
cortadas com uma midia de corte.

Caneta (esferografica, a base de dgua): Esta ferramenta é usada para fazer o “teste de impressdo” para verificar
como as imagens ou letras sdo de fato cortadas.

Quando um cortador é usado

[CUIDADO] e Nio toque o cortador com os dedos.

A lamina afiada pode cortar seus dedos.

o Nio agite a ferramenta ap6s definir o cortador.

Caso contrario, a 1dmina pode sair, causando ferimentos.

e Armazene a lamina de corte longe do alcance de criangas.

Além disso, descarte as ldminas usadas conforme as leis e regulamentacdes locais.

Montando uma ldmina de corte

1. Remova o fixador do cortador.
2. Solte a porca e remova o botdo de ajuste.
Locknut
~ | Adjustment knob
& r:%’a 7’
."l" 4 :‘5-:""-‘" F L)
I L '
b T
Locknut = Porca
Adjustment knob = Botdo de ajuste
3. Insira uma ldmina de corte no orificio do botdo de ajuste.

® Pegue a lamina de corte com uma pinga.

4. Aperte a porca.



Ajustando a extremidade da ldmina
A extremidade da ldmina precisa ser ajustada conforme o tipo de cortador e midia vocé usar.

Ap0s ajustar a extremidade da lamina, defina as condigdes de corte e faga um teste de corte para verificar o corte
do cortador.

[IMPORTANTE] e Certifique-se de que o comprimento da extremidade da l1amina néo estd longo demais.
Quando isso ocorreu, o cortador pode cortar o papel de fundo e danificar o equipamento.

1. Remova o fixador do cortador e solte a porca.

Locknut = Rosca

Adjustment knob

3. Aperte a rosca.
e Aperte o botdo de ajuste até que ele nio rode mais.

[IMPORTANTE]
® Para o ajuste de extremidade da lamina de cortadores que néo sejam os fornecidos com este equipamento, veja o
Apéndice. (Ver P.6-43).

Ajuste o comprimento da extremidade da 1dmina

Profundidade da extremidade da ldmina que corta =
(Espessura do filme + Espessura do papel de fundo) E B

2

Comprimento da ldmina estendida *

No entanto, quando a espessura do filme for menor que
a espessura do papel de fundo:

Papel de fundo do filme —————— Profundidade da
ldmina

Referéncia:
Comprimento da extremidade da lamina = 0,3 a 0,5mm
(Quando a extremidade da lAmina cortar mal, substitua a limina).

[IMPORTANTE]

® Ajuste a pressdo de forma que o papel de fundo tenha um pequeno raio de corte.

e Quando a espessura do papel de fundo for menor que a espessura do filme e, portanto, uma qualidade precisa de
corte ndo puder ser alcancada, mudar o comprimento da extremidade da ldmina pode produzir um bom resultado.



Instalando um fixador de cortador
[IMPORTANTE] e Insira o fixador do cortador de forma que ndo haja espaco abaixo dele.

1. Insira o fixador do cortador no fixador de ferramentas.

2. Fixe o dispositivo.

Knob = Botdo

[IMPORTANTE] e Fixe com firmeza. Se o fixador do cortador estiver solto, o corte (impressdo com caneta) ndo
sera preciso.



Trocando ferramentas

Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.

<LocaL [§ [#01]]
CUT1 { 20/ &0/ 0.30)

Pressione a tecla [FUNCTION].
FUNCT | ON
SETUP <ENT>

. w0 .

Pressione IL*‘~—°"'mpara selecionar [MAINTENANCE].
FUNCT I ON El
M& | NTEMANCE <ENT>

Pressione a tecla [ENTER].

MA INTENAMCE

Pressione ILil;'mpara selecionar [TOOL REPLACE].

Pressione a tecla [ENTER].

MARK SEMSOR “ant>
MA | NTEMAMNCE
TOOL REPLACE “ant>
TOOL REPLACE
ACTION :En'.

7. Pressione a tecla [ENTER].
e A unidade cortadora se move para a extremidade esquerda do equipamento.

e Agora a unidade cortadora pode ser movida manualmente. Mova a unidade cortadora a uma posi¢ao que

garanta acesso ficil; em seguida, substitua a extremidade da lamina.

[IMPORTANTE] e Nio toque a unidade cortadora antes de a mesma parar.

8. Veja a P.2-12, “Instalando o fixador do cortador” para substituir o fixador do cortador.
® Ao trocar a 1Amina cortadora, consulte a P.2-10, “Montando uma LAmina Cortadora”.

® Ajuste o comprimento da extremidade da lamina conforme o necessario. (Ver P.2-11).

9. Quando a substituic¢do estiver conclusa, pressione a tecla [ENTER].



Como anexar uma caneta esferografica

[IMPORTANTE] e Ao usar uma caneta esferografica vendida no mercado, use um didmetro de 8 a 9 mm. A

qualidade da imagem pode ser alterada dependendo das canetas a serem usadas.

(Caneta esferografica recomendada: K105-A e K105-GA (n° do produto), fabricada pela Pentel Co., Ltd).

® As canetas esferograficas mostradas a direita podem se inclinar e fazer contato com a tampa quando forem
postas no adaptador de canetas. (Caneta com alteragdes de didmetro, dependendo de suas pecas / Caneta com
projecdes ou degraus em seu fixador).

\J -

' ¥
Caneta com alteragdes Caneta com projegdes
de didmetro, ou degraus em seu
dependendo de suas fixador.
pegas

1. Ponha a tampa no adaptador de canetas.

Pen
e A tampa é usada para ajustar a altura da caneta.

2. Insira uma caneta no adaptador de canetas. 2 ‘ E 2 e ad
. . —— Pen adaptor
e Insira a caneta até que sua ponta toque a E
protecao. -
i Eii
3. Fixe a ponta da caneta. ing SETEw
e Aperte em sentido horario o parafuso.
C:
IV
D)
- 4
e

Pen = Caneta

Pen adaptor = Adaptador de canetas
Fixing screw = Parafiiso

Cap = Tampa

4. Remova a tampa.

5. Insira o adaptador de canetas ao qual a caneta foi anexa no fixador de ferramentas.
® Pressione a borda do adaptador de canetas no fixador de ferramentas.

e Defina o adaptador de canetas de forma que o parafuso ndo toque em nada.

6. Aperte a ferramenta.

e Vire em sentido horario o fixador de ferramentas e fixe a ferramenta com firmeza.

Insert the pen until
the point of the
pen touches the
pen adaptor.

Insira a caneta até
que sua ponta toque
0 adaptador de canetas.



Configurando as midias

Este equipamento pode ser usado com midia em rolo e midia em folha.

Para mais informacdes sobre as midias que podem ser usadas, consulte P.1-11, “Dimensdes compativeis de midia”.

Ajustando a altura da cabega
[IMPORTANTE] e Ajuste a altura da cabega antes de configurar a midia. Se a altura da cabega for ajustada apds o

ajuste da midia, poderd haver congestionamento de midia, deterioragdo da qualidade de impressdao ou dano a

cabeca.

e A variagdo da altura inicial da cabeca é ajustavel em 2 niveis, conforme o propdsito de uso.

® Se a qualidade de projeto for definida como “Bi-D” (Ver P.3-18), faca a operagdo “Correcdo de posi¢do do
ponto” apds o ajuste da altura da cabega. (Ver P.5-23).

1.

Mova o carro ao carretel.

e Quando o dispositivo estiver ligado:
Execute [ST.MAINTENANCE] — [CARRIAGE OUT] das fun¢des de manutencédo (Ver P.5-5, Etapa 1,2).
e Quando o dispositivo estiver desligado:

2.

Abra a tampa dianteira e mova o carro manualmente.

Solte os dois parafusos localizados na parte dianteira.

e Solte os parafusos, rodando em uma volta com uma chave.

3.

Ajuste a alavanca para ajuste de altura conforme a midia.

Carro

Height-adjusting lever

Alavanca de ajuste de altura

® Ajuste a posi¢do da alavanca, consultando a secdo “Para ajuste da alavanca e da faixa”.



o Configure a alavanca de ajuste de altura no estagio mais alto ou mais baixo. Em caso de altura intermediaria,
pode haver falha na impressao.

4. Segurando a alavanca de ajuste de altura na posi¢do mencionada acima, aperte os dois parafusos.

o Certifique-se de apertar os parafusos pressionando a alavanca de ajuste de altura; caso contrario, a cabega nio
pode ser garantida na posigdo correta.
® Aperte os parafusos firmemente.




Para a alavanca de ajuste e a faixa

Devolva o carro a posigio estacionaria.

[FIGURA]

Alavanca de ajuste de altura

Altura da cabega

Area de alternincia

Fina 2 mm (a posicdo configurada
antes do envio)
Espessa 3 mm

Alternéncia pelo usudrio.

® Defina a alavanca como “Espessa” quando uma midia mais espessa for usada, como encerado ou FF.

® Defina “Espessa” quando a midia tem probabilidade de juntar poeira na cabeca de impressao ou fica sempre

manchada com tragos de tinta.



Ajustando a posigio do rolete de tragdo conforme o estado de uma midia

Ajuste a posic¢do do rolete de tracdo conforma espessura da midia a ser configurada.
Este equipamento alimenta a midia com um rolete de tragdo e um rolete gradeado para impressdo e corte.
O rolete de tragdo deve estar acima do rolete gradeado.

Finch roller
= Grid roller
Rolete de tragdo
Rolete gradeado

Como ajustar o rolete de tragdo

Mova a unidade do rolete de tragdo para a posi¢do do rolete de tragio.
Use marca de guia do rolete de tragdo para posicionamento.

Para ajustar o rolete de tragdo a Marca do guia do rolete de tragio
partir do lado dianteiro: O Pinch roller guide mark

Cod [ v [ 1)
wr | togr! T fogr
Unidade do rolete de tragio (vista superio.r)

Ajuste o rolete de tragdo de forma que a marca triangular fique entre
as marcas de guia do rolete de tragdo.

Para ajustar o rolete de tragdo a

partir do lado traseiro: ' o

7 NP N
sl

iy
A" A A
A A A

|
Unidade do rolete de tragdo (lado traseiro)




Tamanho da midia e o rolete gradeado (CV]30-160BS)
As posig¢des do rolete gradeado sdo determinadas pelo tamanho da midia.

[IMPORTANTE] e Para alimentar de forma suave a midia, selecione as posi¢des do rolete gradeado, de forma que
a midia possa ser mantida em intervalos igualmente espagados.

e Quando os roletes gradeados a serem usados forem determinados, ajuste a unidade do rolete de tragdo
consultando “Como ajustar o rolete de tra¢do”, na P.2-17.

® Vocé pode usar qualquer nimero de unidades de roletes de tracdo, de 2 a 7.

® Ajuste o rolete de tracdo de ambas as extremidades, de forma que eles estejam dentro da faixa de 10 cm da
extremidade esquerda da midia e 2 cm da extremidade direita da midia. Em caso de ajuste a uma posi¢do além
destes valores, a midia ndo sera cortada.

Determine os roletes gradeados a serem usados conforme o A extremidade direita da midia deve estar dentro desta faixa.
tamanho da midia.

_ _ The right end of the medium

Determine the grid rollers to be wsed should come within this range.
according to the size of the medium.

1 1

| | N

1
1
|
.
i ! e 9
= 1 1
ER1M GRI0 GRY GRE-- GR7 GRE GRS GR4- GRZ |
— =l =l =l =l =l =l :'-_-_-_ -
8 GR3 GRI _
S 1577 ~ 1620mm
N 1445 ~ 1514mm

1212 ~ 1272mm

_ 1032 ~ 1052mm

-
L B B BB B e

732~ 732mm
576 ~ G44mm
364 ~ 424mm
241 ~ 301mm
c 1501 ~ 1561mm i
) 1370 ~ 1438mm
) J 1136 ~ 1136mm i
N 556 ~ 1016mm i
€56 ~ T16mm i
500 -~ SE6mm
268 - 348mm
163 - 2Z5mm
* =
J 1413 ~ 1473mm i
N J 1284 ~ 1350mm i
- B 1048 ~ 110Bmm i
b 868 ~ S26mm i
" 56B-~G28mm
414 ~ 480mm
208 = 250mm
85 Mmm GR: Grid roller

GR = Rolete gradeado



Tamanho da midia e o rolete gradeado (CV]30-130BS)
As posig¢des do rolete gradeado sdo determinadas pelo tamanho da midia.

[IMPORTANTE] e Para alimentar de forma suave a midia, selecione as posi¢des do rolete gradeado, de forma que
a midia possa ser mantida em intervalos igualmente espagados.

e Quando os roletes gradeados a serem usados forem determinados, ajuste a unidade do rolete de tragdo
consultando “Como ajustar o rolete de tra¢do”, na P.2-17.

® Vocé pode usar qualquer nimero de unidades de roletes de tracdo, de 2 a 6.

® Ajuste o rolete de tracdo de ambas as extremidades, de forma que eles estejam dentro da faixa de 10 cm da
extremidade esquerda da midia e 2 cm da extremidade direita da midia. Em caso de ajuste a uma posi¢do além
destes valores, a midia ndo sera cortada.

Determine os roletes gradeados a serem usados conforme o A extremidade direita da midia deve estar dentro desta faixa.
tamanho da midia.

The right end of the medium

Determine the grid rollers to be used |— should come within this range.

— according to the size of the medium.
L |

e | |
g 5 ]
1 1

IGRI0 GRS  GRE GRT GR6 GRS GR4|®  GR2
Fo [=] [ ] =R N1 |

1328 ~ 1371 mm
1212 ~ 12T2mm
1032 ~ 1092mm
732 ~ T92mm
FT6 ~ Bddmm
362 ~ 422mm
241 ~ 3Hmm

-

L 2R 2R R 2R 2

E 3

1252 ~ 1312mm
1136 ~ 1196mm
_ 956 ~ 1016mm
656 ~ T16mm
T 500 ~ 568mm
285 ~ 346mm
15 - 225mm

.
>

F
* ¥ ¥ ¥

E 3

1184 ~ 1224mm
1048 ~ 1108mm
864 ~ 52Bmm
) 558 ~ 62Bmm

——
414 ~ 480mm

198 ~ 258mm

Al
85 ~ 137 mimy GR: Grid roller

GR = Rolete gradeado

F Y

- T v




Tamanho da midia e o rolete gradeado (CV]30-100BS)
As posig¢des do rolete gradeado sdo determinadas pelo tamanho da midia.

[IMPORTANTE] e Para alimentar de forma suave a midia, selecione as posi¢des do rolete gradeado, de forma que
a midia possa ser mantida em intervalos igualmente espagados.

e Quando os roletes gradeados a serem usados forem determinados, ajuste a unidade do rolete de tragdo
consultando “Como ajustar o rolete de tra¢do”, na P.2-17.

® Vocé pode usar qualquer nimero de unidades de roletes de tracdo, de 2 a 4

® Ajuste o rolete de tracdo de ambas as extremidades, de forma que eles estejam dentro da faixa de 10 cm da
extremidade esquerda da midia e 2 cm da extremidade direita da midia. Em caso de ajuste a uma posi¢do além
destes valores, a midia ndo sera cortada.

Determine os roletes gradeados a serem usados conforme o A extremidade direita da midia deve estar dentro desta faixa.
tamanho da midia.

Determine the grid rollers to be used The right end of the medium
according to the size of the medium. |_ should come within this range.

N

Eﬁ‘h : .’Iiiﬂ
| |

1
|GR9 GR8 GRT GRE GR3 GR4 :GR& GR2 GR1

373 ~ 1030mm
300 ~ 960mm
732 ~ 792mm
576 ~ B44mm
364 ~ 424mm
st

k
-+ v T ¥

-
A

837 ~ 85Tmm
824 ~ 884mm
636 ~ T16mm
a0 ~ 368mm
288 ~ 348mm
15 25w

3
-, T w

809 ~ 865mm
736 ~ 736mm
568 ~ 628mm
414 ~ 480mm
250 - Z50mm

-
w

Af—
£S5 ~ 137 mm GR: Grid roller

GR = Rolete gradeado



Tamanho da midia e o rolete gradeado (CV]30-60BS)
As posig¢des do rolete gradeado sdo determinadas pelo tamanho da midia.

[IMPORTANTE] e Para alimentar de forma suave a midia, selecione as posi¢des do rolete gradeado, de forma que
a midia possa ser mantida em intervalos igualmente espagados.

e Quando os roletes gradeados a serem usados forem determinados, ajuste a unidade do rolete de tragdo
consultando “Como ajustar o rolete de tra¢do”, na P.2-17.

o Certifique-se de preparar uma ou mais unidades de rolete de tracio.

® Ajuste o rolete de tracdo de ambas as extremidades, de forma que eles estejam dentro da faixa de 10 cm da
extremidade esquerda da midia e 2 cm da extremidade direita da midia. Em caso de ajuste a uma posi¢do além
destes valores, a midia ndo sera cortada.

Determine os roletes gradeados a serem usados conforme o A extremidade direita da midia deve estar dentro desta faixa.
tamanho da midia.

Determine the grid rollers . .
to be used according to The right end of the medium should

the size of the medium. come within this range.

]

Tﬁ'l E J'I_ﬁiﬂ

GRE GRS GR4,'GR3I GRZ GR1
o - oelesy W T |

|

363 ~ 620mm

364 ~ 424mm
241 ~ I 1mm

1

.
L

480 ~ 34T mim

288 ~ 348mm
165 ~ 225mm

e

-~

399 ~ 460mm
200 ~ 260mm

sif—
85 ~ 13Tmim GR: Grid roller

GR = Rolete gradeado



Trava do rolo

Quando a midia estiver definida e um certo valor for puxado, a funcédo de trava do rolo é ativada para parar
temporariamente o suporte do rolo. Esta funcdo existe para evitar liberacdo desnecessaria da midia.

[CUIDADO] e A trava do rolo trabalha com a alavanca do grampo. Nao abaixe a alavanca quando a trava do rolo

estiver entre o brago da trava do rolo e este equipamento. O brago da trava do rolo pode se quebrar e a fungéo de
trava do rolo pode ser desativada.

Rall stopper arm

iy

Roll stopper arm = Brago da trava do rolo
Roll holder = Suporte do rolo
Main body of the machine = Estrutura principal do equipamento
Aplicando manualmente a trava do rolo
Dependendo do local definido para o suporte do rolo, o brago da trava do rolo pode nao travar a trava do rolo.
Neste caso, siga as etapas abaixo para travar a trava do rolo.

1. Coloque a trava do rolo na dire¢do mostrada a direita.

Roll stopper = Trava do rolo
Lock pin = Pino de trava

2. Pressione o pino de trava para segurar a trava do rolo.



Area mixima de corte / impressio

A area maxima de corte/impressdo varia conforme a posi¢do do rolete de tracdo. (Ver P.2-18 a P.2-21) e a posicao
de origem (Ver P.2-33). A area branca mostrada na figura abaixo representa a drea maxima de corte / impressao.
As outras dreas representam espagos que ndo podem ser impressos/cortados.

CJv30- CJV30-100BS CJV-130BS CJV-160BS
60BS
Largura méxima de 610 mm 1.020 mm 1.361 mm 1.610 mm
corte/impressio

e Expandir a drea méxima de impressdo / corte com a funcdo Expandir, nas configuragdes comuns.

Expansio desligada Expansio ligada
Expand OFF Expand OMN
Dead space in the
|r rear end
98.3 mm i
X X 5
E . [52 r Pinch roller =] [ ;E
Smm DI—J g ﬁmmi:-r—-T E a
mare ) - miore ){i
~id |8 - 4
\ | 5 * Dead space:
— —_———————— Area that cannot be printed or cut
Primting/ Origin Printing/ Origin
cutting width cutting width
Dead space in the front: 40 mm Dead space in the front: 40 mm

5 mm or more = 5mm ou mais

Printing/cutting width = Largura de impressio/corte

Origin = Origem

Cut length = Comprimento do corte

Dead space in the rear end = Area nula na extremidade traseira
Pinch Roller = Rolete de tracdo

* Dead space: Area that cannot be printed or cut = Area nula: Area que nio pose ser impressa ou cortada

[IMPORTANTE]

® A drea nula recomendada na extremidade dianteira é de 40mm ou mais. (Desligue a fung¢do de expansdo, Ver
P.5-6). Se a area nula na extremidade dianteira for pequena de mais, a midia pode ficar solta. Isso afeta a
qualidade de impressdo ou corte.

Observagoes para quando a fun¢ido Expandir estiver ativada

[CUIDADO]

e Enquanto a fun¢ido Expandir estiver ativada, evite que a extremidade do fixador de midia entre em contato com
o rolete de tragdo; caso contrario, ele manchara a midia durante a impressdo.

® Dé uma provisdo de Imm ou mais entre a extremidade do fixador de midia e o rolete de tragdo.

amm or
above




1 mm or more = Imm ou mais
5mm or more = 5mm ou mais



Notas sobre o uso de um fixador de midia
Definindo a posi¢do da midia.

Defina a posi¢do da midia de forma que a extremidade direita da midia fique dentro da drea mostrada abaixo.

5et the medium so that the right end of the medium will be inside
the area shown by an arrow. (up to the 3rd grid roller from the right
end in front of the main body)

Defina a posicdo da midia de forma que a extremidade direita da midia fique dentro da drea mostrada pela seta. (no 3¢ rolete
gradeado da extremidade direita em frente 2 estrutura principal).

A extremidade da midia ndo deve exceder linha estreita no carretel
[CUIDADOY] e Se a midia é definida com sua extremidade excedendo a linha estreita no carretel, a midia pode ser

levantada ao ser alimentada de forma obliqua. Isso pode causar danos a cabeca de impressdo.

F -

Medium holder
&%

Slit line é

Medium = Midia
Medium holder = Suporte da midia
Slit line = linha estreita



Configurando uma midia em rolo

Defina uma midia em rolo para rolar o gancho de midia localizado na parte de tras do equipamento.

[CUIDADO] e Cuidado para ndo derrubar a midia sobre seus pés durante a instalagdo, pois isso pode causar lesdes.

1K)
Ej:: ® Se a unidade cortadora estiver no carretel, pressione a tecla [HEATER/CUTTER] para evacuar a unidade
cortadora. (Ver P.2-43).

1. Mova o suporte do rolo localizado na parte de tras do dispositivo na diregio central do dispositivo.
® Solte o parafuso do suporte da midia e mova-o.

.
Raoll holder

S,

e
~
=
Roll holder — .
fixing screw
Suporte do rolo
Parafiiso do suporte do rolo
2. Verifique se a alavanca do grampo estd abaixada.
3. Mova o suporte do rolo 4 posic¢do de configuragédo do rolo.

e Verifique o tamanho e a posicdo da midia para instald-la, consultando a secéo aplicavel a seu equipamento. (Ver
P.2-18 a P.2-21).

Ajuste a posi¢io bdsica do suporte do rolo de forma que
ele esteja localizado entre as marcas de guia dos roletes de tragdo.

Adjust the basic position of the roll holder so that itis
= placed between the guide marks of the pinch rollers.

F o8

1
1
1
1
1
L

1

#

[ — T Sosiion of 3 neh fube
| | o Setting position of 2 inch tube

T e=HOW =
A Roll holder side (The back of this machine) |

Posigdo de configuragdo de tubo de 3 polegadas
Posicdo de configuracgdo de tubo de 2 polegadas

Lado do suporte do rolo (Parte traseira do equipamento).
o Certifique-se de que a trava do rolo néo se prende entre o braco da trava do rolo e o equipamento.
® Caso o brago da trava do rolo e a trava do rolo estejam entrelacados e ndo se mova, ative manualmente a funcéo
da trava do rolo. (Ver P.2-22).



4. Aperte o parafuso de fixagdo do suporte do rolo.
e Verifique novamente as Etapas 2 a 3.

5. Defina a extremidade esquerda do nticleo da midia em rolo no suporte esquerdo.
I

e Coloque a midia em rolo no suporte do rolo até que o nucleo do rolo esteja completamente assentado.

6. Solte o parafuso a direita do suporte do rolo; em seguida, insira o suporte no nicleo da midia em rolo.

7. Levante a alavanca do grampo no lado traseiro do equipamento.

b - Clamp lever

l-'-\_

- '71--%___%___%_'*---%_

Alavanca do grampo
e Quando a configuracdo do rolete de tragdo estiver desligada (Ver P.3-6), levantar a alavanca do grampo mudara
a configuragdo de “OFF” para “LOW?”, porque a midia estara fixada quando seu tamanho for alterado.
8. Insira a midia em rolo no equipamento.

Pinch roller unit

Unidade do rolete de tragio

e A midia em rolo pode ser inserida suavemente quando inclinada.

(1) Tire a midia do rolo para a cabega do carretel.

(2) Insira a midia entre o carretel e as unidades de rolo de tragéo.

o Puxe a midia do rolo de forma que ela possa ser pega na parte frontal do equipamento.
(2) Pressione para baixo a alavanca do grampo a partir da parte traseira do equipamento.
e A midia estara presa.

[CUIDADO] e Defina os roletes de tragdo de forma que a midia possa ser presa em intervalos igualmente
espacados. Caso os roletes de tragdo ndo possam ser definidos em intervalos uniformes, recomece a partir da Etapa
3.

e Garanta que ha uma area nula de 5 mm ou mais em cada extremidade da midia.



9. Puxe a midia em rolo para remové-la.
(1) Levante a alavanca do grampo da parte frontal do dispositivo.
2) Retire com cuidado a midia em rolo e pare de puxar quando a mesma travar suavemente.

10. Deixe a midia em rolo equilibrada; em seguida, abaixe a alavanca do grampo.
e Fazendo diversos ajustes com cuidado a midia, abaixe a alavanca do grampo ap6s confirmar que a quantidade de

midia estendida estd quase plana.

11. Para imprimir, prenda levemente a midia com o fixador de midia.

® Ao usar uma midia espessa, remova o suporte da midia antes de imprimir.
® Ao configurar o fixador da midia, consulte a P.2-24.

® Nao é necessario usar o fixador para o corte.

12. Prepare o dispositivo de captagio.
® Defina um nucleo vazio da midia em rolo, no dispositivo de captacao.

Core = Niicleo
Take-up Device = Dispositivo de captagio

13. Pressione 'E"E'para definir o ntimero do rolete de tragdo na extremidade esquerda da midia.
** PINCH ROLLER "~

PINCH ROLLER:MNo .'.::-1

¢ Defina o ntimero do rolete de tragdo na extremidade esquerda da midia configurada.
® Pressione mpara pular a configuracgdo do rolete de tragdo da Etapa 14 a Etapa 17.



14. Pressione a tecla [ENTER].
O modo atual e a pressio do rolete de tragio sdo
Indicados com [>].
]

FRINT [ MMM |
cuT [H H]

15. Verifique a pressdo atual do rolete de tragio.

e Para alterar temporariamente a pressdo do rolete de tragdo, siga as etapas abaixo.
(1) Pressione mmpara selecionar um rolete de tragdo a configurar.

(2) Pressione ©23CJpara definir a pressio.

16. Pressione a tecla [ENTER].

17. Pressione a tecla’ &0 para selecionar “ROLL”.

-

MED | A SELECT
ROLL= =LEAF

® Detecta a largura da midia.
e Quando a opgdo “Valor restante de uma midia a mostrar”, da funcdo de manutencéo, estiver ativada - “ON” —
(Ver P.6-34), a tela para inserir o valor de midia restante é mostrada ap6s a detecgdo da largura da midia.

18. Prenda a midia no dispositivo de captagio. (Ver P.2-29).

(1) Alimente a midia até o nicleo da midia em rolo do dispositivo de captacio pressionando a tecla =3
2) Fixe a metade da midia com fita adesiva.
3) Da mesma forma, fixe o lado esquerdo e o direito da midia.

o Certifique-se de que nio ha folgas ou dobras na midia alinhando-a de forma balanceada entre a esquerda e
direita; em seguida, fixe-a com um pedaco de fita.

T
mille

do tipo e da condicdo de ferramenta, a configuracdo do rolete de tragdo da Etapa 13 a Etapa 15 ndo é necessaria.

siiy

e Quando uma condi¢do de impressdo ou de corte apropriada a midia for registrada durante a configuracao

e Ao fazer as configuracdes pela primeira vez, os valores mostrados na etapa 14 representam os valores
configurados por registro de tipo e condi¢des de ferramentas.

e O valor configurado nas Etapas 13 a 16 sera mantido até que a energia seja desligada ou até que a fungdo
“Configuracao dos roletes de tragdo” (Ver P.3-5 e P.4-2).

® O valor configurado aqui sera mostrado na proxima vez em que a midia for configurada.

e A configuracdo para o rolete de tracdo pode ser cancelada quando a midia for definida, usando-se as
configuragdes comuns de “Configuragio dos roletes de tragao” (Ver P.5-3).



Inserindo o valor restante de midia
Quando a opgao “Valor restante de uma midia a mostrar”, da funcdo de manutencdo, estiver ativada - “ON” — (Ver
P.6-34), a tela para inserir o valor de midia restante é mostrada ap6s a detecgdo da largura da midia.

[IMPORTANTE] e O valor restante de midia pode ser inserido somente quando uma midia ou um rolo forem
detectados no modo de impressao.

1. Exiba a tela para insergédo do valor restante de midia,
Input of Medialength
MEDIA LENGTH ="""_"m
2. Pressione as teclas I‘f%;MEpara inserir o valor restante de midia.
Input of MedialLength
MED|A LENGTH = 50.0m

3. Pressione a tecla [ENTER].
Dispositivo de captacdo

Ajustando o botdo
A direcdo da captacdo pode ser selecionada usando-se o botdo do dispositivo de captacio.

Alavanca na posicdo superior, reversa [REVERSE]:

O dispositivo de captagdo pega a midia com o lado de impressdo virado para dentro.
Alavanca na posicgio central, desativada [OFF]:

O dispositivo de captagdo ndo pega a midia.

Alavanca na posicdo inferior, avante [FORWARD]:

O dispositivo de captacdo pega a midia com o lado de impressdo virado para fora.



Configurando o limitador de torque

O dispositivo de capitacdo é fornecido com um limitador de torque.
O torque de captagdo pode ser ajustado pelo limitador de torque.

(O limitador de torque é configurado com valor maximo, de fabrica).
Nos casos a seguir, faca um ajuste:

(1) quando a tensdo estiver forte demais ao usar midia fina

(2) em caso de operagdo combinada, entre impressdo e corte

® Giro em sentido horario:

Aumenta o torque (uma midia pesada e espessa, como encerado ou similar)
e Giro em sentido anti-horario:

Reduz o torque (para midias leves)

Adjustment nut — r‘ ';’1
I it
\ L) L

Porca de ajuste

o = =
. [— —
oags
- - I
Torque indicator 0% of the maximum torque 100% of the maximum torque
Indicador do torque 50% do torque mdaximo  100% do torque miximo

[IMPORTANTE]
® Quando o ajuste do limitador de torque estiver muito fraco:

A midia pode ndo ser pega de forma firme.
e Quando o ajuste do limitador de torque estiver muito forte:

Pode ocorrer sobra, dependendo da midia, causando influéncia na qualidade da imagem. Além disso, em
caso de operac¢do combinada de impressdo e corte e ao fazer a midia voltar a posicdo inicial de corte, o limitador
pode nédo retornar a origem da marca de registro ap6s a conclusdo da impressao.

Quando um dispositivo de captac¢do nio for usado

[CUIDADO] e Ao fazer a impressdo ou o corte de 700 mm ou mais sem usar o dispositivo de captagdo, evacue o
dispositivo para a esquerda e para a direita. A qualidade da impressdo e do corte pode ser reduzida por causa do
impacto quando a extremidade frontal da midia toca o dispositivo de captagdo. (O mesmo que ocorre ao se
corrigir a unidade de evacuagdo seca opcional).




Configurando uma midia em folha

Ao contrario da midia em rolo, a midia em folha ndo precisa ser retida com os fixadores de rolo.

TEL e Se a unidade cortadora estiver no carretel, pressione a tecla [HEATER/CUTTER] para evacuar a unidade
cortadora. (Ver P.2-43).

1. Levante a alavanca do grampo.

Clamp lever

Alavanca do grampo

e Quando a configuracdo da pressdo do rolete de tragdo estiver em “OFF” (Ver P.3-6, P.4-3), levantar a alavanca
do grampo alterara a configuracdo de “OFF” para “LOW”. (A midia serd certamente fixada quando seu tamanho

for alterado).

2. Insira a midia em folha entre o carretel e os roletes de tragio.
e Verifique a dimensdo da midia e a posi¢do para configuracdo da mesma, consultando a secdo aplicavel a seu

equipamento (Ver P.2-18 a P.2-21).

3. Para impressdo, prenda levemente a midia com o fixador de midia.

Fixador de midia
e Quando estiver usando uma midia espessa, remova o fixador da midia antes da impressdo.

e Ao instalar o fixador de midia, consulte a P.2-24.
® Nio é necessario usar o fixador de midia em caso de operacdo de corte.

[CUIDADO]
e Configure o rolete e tragdo de forma que a midia fique presa em intervalos igualmente espagados. Caso os

roletes de tragdo ndo possam ser definidos em intervalos igualmente espacados, comece retome o procedimento a

partir da Etapa 2.
o Certifique-se de que ha uma drea nula de 5 mm ou mais em cada extremidade da midia.

4. Coloque a alavanca do grampo para baixo.
® Ajuste a midia de forma adequada e reta.



. ) . . ~ .
5. Pressione as teclas LE'Qlé*para definir o nimero do rolete de tragdo na extremidade esquerda da
midia.

g1

*"* PINCH ROLLER "*"
PIMCH ROLLER:Mo .'.::11

® Defina o nimero do rolete de tragdo na extremidade esquerda da midia definida.
® Pressione a tecla {2 para pular a configuragdo de pressdo do rolete de tragdo da Etapa 6 a Etapa 9.

6. Pressione a tecla [ENTER].
O modo atual e a pressdo do rolete de tragio sio

Indicados com [>].

|
=PRINT [ MVINIANIMN|
cuT [H H]

7. Verifique a pressdo atual do rolete de tragio.
Para alterar temporariamente a pressdo configurada para o rolete de tragdo, siga as etapas abaixo.

(1) Pressione as teclas 3 ¥ ¥ Jpara selecionar um rolete de tragéo.
(2) Pressione as teclas £ { ¥ Jpara definir a pressdo.

8. Pressione a tecla [ENTER].

9. Pressione a tecla C® J para selecionar folha, “LEAF.

MED | A SELECT
ROLL= =LEAF

o

10. A detecgdo de midia é iniciada.

DETECT ING MEDIA MOW |
FPLEASE WAIT

o

(1) A largura da midia é detectada.
(2) A midia é alimentada; em seguida, a parte traseira da midia é detectada.
3) O equipamento retorna ao modo local quando a detecgdo é concluida.

e Uma vez que uma condi¢do de impressdo ou condicdo de corte que seja apropriada a midia for registrada
durante a configuracio de tipo e condigdo de ferramenta, a configuragio do rolete de tragdo na Etapa 5 a 7 ndo é

necessaria.
e Ao fazer as configuragdes pela primeira vez, os valores mostrados na Etapa 6 representam os valores

configurados por registro de tipo e condi¢des de ferramentas.

e O valor configurado nas Etapas 5 a 8 sera mantido até que a energia seja desligada ou até que se altere a fungdo
“Configuracao para roletes de tragdo” (Ver P.3-5 e P.4-2).

o O valor configurado aqui serd mostrado na préxima vez em que a midia for definida.

e A configuracdo para o rolete de tracdo pode ser cancelada quando a midia estiver definida, usando-se as

configurages comuns, “Configuracdo dos roletes de tragdo” (Ver P.5-3).



Alterando a origem da impressdo

A posicao da origem de impressio pode ser alterada. Mova a origem de impressdo para o local desejado e
determine a posicdo de origem.

® Ao alterar a posi¢do de origem na unidade de impressdo, use o selo [ORIGIN] posto na unidade de

impressdo como uma referéncia.

® Ao alterar a posigcdo de origem na unidade de corte, use o suporte de ferramenta (ponto da caneta) da unidade
de corte como referéncia.

[IMPORTANTE] e Para imprimir com a dire¢do cruzada (dire¢do Y) alinhada com a posi¢do anterior ao imprimir
e cortar os dados com marca de registro, ndo altere a origem.

® Apos cortar os dados com a marca de registro (Ver P.4-5), a posi¢do na direcdo cruzada (Y) do suporte de
ferramentas (ponto da caneta) fica na linha no canto da marca de registro TP1. Caso a origem seja definida com
esta posicdo, a impressdo comecara desta posi¢do e pode ficar desalinhada com a impressdo anterior.

Quando um dispositivo de alimentagdo / captagio pesada ndo é usado

3.

9 60 ED aD)

No modo local, pressione as teclas
e O modo de definicdo de origem sera aberto.

ORIGIN SET UP
0.0

. & i w0
Pressione as teclas *= &S

i) para definir a origem da posicio desejada.
® Selecione o carro e a midia, movendo a sele¢do com as teclas OO0

‘ ORIGIN SET UP

|o.o] [o.0]
| 1
Origin Origin
{Length) {Width)
Origem Origem
(Comprimento) (Largura)

Ap6s determinar a origem, pressione a tecla [ENTER].
® A origem ¢ alterada.

ORIGIM SET UP
"t ORIGIM ™"




Referéncia para configurar a posigdo da origem

A origem de impressdo na direcdo de profundidade (X) é posicionada a cerca de 40 mm atrds da linha de corte. A
direcdo de leitura (Y) é posicionada a extremidade esquerda do primeiro rolete de tragdo (rolete de tracdo da
extremidade direita visto da frente da estrutura principal).

O valor da diregéo de leitura (Y) pode ser alterado usando-se a configuragdo de “Margem”, no Modo Funcéo. Isso
pode ser alterado através das teclas direcionais.

[IMPORTANTE] @ Coloque 5 mm ou mais em espago entre a extremidade direita do primeiro rolete de pressdo e

a direita da midia.
-\_‘_‘—\_\_\_\_‘_\_\_\_'_'_'_'_F'_,_'—'—'—\_‘—\_\_\_\_\_\_\_

The position of the
scanning direction {Y7) Pinch roller
Sy

3 mim

i
Cutting line -

About 40 mm

The position of the scanning direction = A posi¢do da dire¢do de leitura
Pinch roller = Rolete de tracdo

5 mm

About 40 mm = Cerca de 40 mm (X)

Cutting line = Linha de corte



Teste de impressao

Faca a impressdo de teste para verificar se ocorrem falhas de impressdo devido a entupimento de injetor ou outro
motivo.

Teste de impressdo

® Quando a midia em folha for usada, defina uma midia maior que A4 para a alimentagdo longitudinal.

e Quando uma midia em rolo for usada, enrole a midia com as méos antes de imprimir, de forma que ela fique
firme. Uma midia solta pode resultar em falhas na qualidade da imagem.

® Quando a deteccdo de midia for usada e o equipamento estiver no modo de corte, caso vocé faca o teste de
impressdo de forma padrdo, a tela a seguir serd mostrada pressionando-se a tecla [TEST PRINT/TEST CUT] na
Etapa 2. Neste caso, pressione a tecla [ENTER] para alterar a configuracdo da pressdo do rolete de tracdo ao modo
de impressdo; em seguida, faga o teste de impressao.

e Caso a tecla [END] seja pressionada, a operagido de alternincia nio sera feita.

I PR PRESSURE:CUT !

SWITCH zent
Verificar antes da ® Se uma midia foi definida (Ver P.2- ® Se a posicgdo de origem foi
impressdo 15) definida.
® Se o intervalo da cabeca foi ajustado. (Ver P.2-15)
1. No modo local, pressione a tecla [MODE CHANGE].
<LOCAL . 1> [#01]}
WIDTH: " ** *mm

2, Pressione a tecla [TEST PRINT/TEST CUT)]

TEST FRINT
{FEED DIR. ) <ENT=>

e Pressione as teclas “223C¥J para alterar a atribuigio de direcdo do padrio de teste. A alteracdo da direcio da
atribuicdo do padrao de teste volta a diregdo definida em P.3-34 apds o teste de impressdo.

® Ao fazer o teste de impressdo depois de mudar a direcdo de atribuicdo de “SCAN DIR.” para “FEED DIR.”, a
linha sera alimentada a posicdo do primeiro teste de impressao.

e Para detalhes sobre a atribuicdo de dire¢do do teste de impressdo, consulte P.3-34

3. Pressione a tecla [ENTER].
e O equipamento comegard a imprimir o padrdo de teste.
l ** TEST PRINT *°
<LOCAL . 1> [#01]
WIDTH: " ** "mm

® Apds a realizacdo do teste de impressdo, o equipamento voltard ao modo LOCAL.

4. Verifique o padrdo de teste impresso.
e Quando o resultado for normal, finalize as operagodes.
e Execute a limpeza de cabeca em caso de anormalidade. (Ver P.2-36).

The nozzles Clagged
are dirty. _\I'L with ink. —,

Normal pattern Abnormal pattern



The nozzles are dirty = Injetores sujos
Clogged with ink = Entupimento com tinta
Normal pattern Padrdo normal

Normal pattern = Padrdo anormal



Limpeza da cabega de impressdo
Ha trés tipos de limpeza de cabeca de impressio. Selecione o tipo com base no resultado do teste de impresséo.

NORMAL [NORMAL]: Selecione essa opgdo caso alguma linha esteja faltando.
SUAVE [SOFT]: Quando uma mera limpeza suave é necessaria (em caso de linhas curvas).

PESADA [HARD]: Selecione essa opg¢do caso uma impressio inferior ndo possa ser aprimorada pelas
limpezas [NORMAL] e [SOFT].

1. No modo local, pressione a tecla [MODE CHANGE)] para selecionar o modo de impresséo.

<LOCAL . 1> [#01]]

2. Pressione a tecla [CLEANING/FEED].

CLEAN | NG
TYPE - NORMAL
3. Selecione o tipo de limpeza pressionando as teclas (T &S
CLEAN I NG
TYPE “HARD

4, Pressione a tecla [ENTER].

CLEAMNIMNG ACTIVE
ooD:00

e O tempo restante de limpeza é indicado na parte inferior do mostrador.
® Ao concluir a limpeza, o equipamento voltard ao modo LOCAL.

5. Faga novamente o teste de impresséo e verifique o resultado.
® Repita a limpeza e o teste de impressdo até que o resultado do desenho fique normal.

2

Quando a qualidade da imagem nédo melhorar apds a limpeza da cabega.

e Limpe o limpador e a tampa da tinta. (Ver P.6-6).

e Lave o injetor da cabega (Ver P.6-11).

e Consulte “Quando o entupimento de injetor ndo puder ser resolvido” para melhor a baixa qualidade de imagem.
(P.6-18).

Quando o cartucho 600cc for usado

® Mesmo quando a mensagem [Ink Level] for mostrada, pode haver tinta suficiente para fazer a limpeza da
cabeca de impressio.

Quando a mensagem [Ink Level] aparecer, consulte a secdo “Quando a mensagem [Ink Level] for exibida” no
manual “Ao usar cartucho 600 cc” e insira o peso atual do cartucho 600cc.

e Quando a tinta restante nio for suficiente para a limpeza da cabeca de impressio.
Quando a tinta restante ndo for suficiente para a limpeza da cabeca de impressdo, o erro mostrado a direita
aparecera na Etapa 3. Substitua por um novo pacote de tinta e faca novamente a limpeza da cabega de impressao.

" 600Dce Error *°
shortage of ink.

Fazendo a corregido de midia e a correcdo da posi¢do de pontos
® Apds fazer a limpeza da cabeca de impressdo, faga a configuracio para a corre¢do de midia (Ver P.3-8) e a
posicdo da posi¢do de pontos (Ver P.3-10).



Teste de corte

O teste de corte é feito para verificar se as configura¢des para condigdes de ferramenta sdo adequadas. No teste de
corte, os dois quadrados mostrados a direita sdo cortados.

[IMPORTANTE] e Quando a cortadora operar mal por causa do desgaste da lamina, o valor de pressdo
[PRESSURE] podera ser aumentado temporariamente para lidar com o problema.

(Isso deve ser feito apenas temporariamente. Recomendamos que a limina da cortadora seja substituida para
manter a qualidade de corte.)

® O teste de corte faz a operagdo na posicdo atual da cortadora. (Quando ndo houver uma unidade de corte, o
teste de corte serd feito na origem de projeto).

® Ao cortar os dados ap6s o teste de corte, a origem deve ser movida com antecedéncia. Se vocé fizer o corte sem
mover a origem, hd a possibilidade de sobreposi¢do no teste de corte.

® Ao detectar a midia no modo de impressdo, caso vocé faca o teste de corte, a tela a seguir serd mostrada
pressionando-se a tecla [TEST PRINT/TEST CUT] na Etapa 2. Neste caso, pressione a tecla [ENTER] para alterar a
configuracdo de pressdo do rolete de tragdo para o modo de corte e faga o teste de corte.

e Caso a tecla [END] seja pressionada, a operagdo de troca ndo sera feita.

! PR PRESSURE:PRINT!
SWI TCH “ent

-\-@f

Os dois quadrados sdo cortados completamente.

s

e Quando as configuragdes para condi¢des de ferramenta forem adequadas, o resultado do teste sera:

O papel de fundo néo é cortado.
Os cantos dos quadrados nio ficam arredondados.
Os cantos dos quadrados nao ficam dobrados.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.
<LocAL [§ [#01]]
CUT1 ( 20/ 80/ 0.30)]
2. Pressione a tecla [TEST PRINT/TEST CUT].
TEST cuT
<ENT=
3. Pressione a tecla [ENTER].
e O teste e corte é feito.
[ =+ TEST CUT **
Conforme o resultado do teste de corte, configure novamente as condigdes de corte.
Sintoma Causa Medida

Algumas partes nao foram cortadas.

A velocidade de corte esta muito alta; a
extremidade da lamina esta levantada.

Reduza a velocidade (Ver P.2-4).

Aperte mais o botdo do suporte de
ferramentas (Ver P-2-12)

O papel de fundo da midia foi cortado.

A pressao de corte esta muito alta.

Reduza a presséo. (Ver P-24)

A extensédo da lamina projetada esta longa
demais.

Ajuste o comprimento exposto da
ldmina. (Ver P.2-11)

Os cantos do quadrado estao
arredondados.

O valor OFFSET é inadequado.

Ajuste o valor OFFSET conforme o
estado da cortadora usada. (Ver
P.2-4).

Os cantos do quadrado estdo dobrados.

A extenséo da lamina projetada esté longa
demais.

A pressao de corte esta muito alta.

A pressao de corte esta alta.

O valor [ADJ-PRS OFFSET] esta alto.
Duas ou mais das alternativas acima se
aplicam.

Ajuste o comprimento exposto da
l&mina. (Ver P.2-11)

Ajuste a pressao de corte. (P.2-
24).

Ajuste o valor [ADJ-PRS OFFSET)]
(P.4-37).




Preparacgdo dos aquecedores

Alterar as configuragdes de temperatura do aquecedor
As configuragdes de temperatura dos aquecedores podem ser armazenadas conforme a P.3-12, “Alterando as
configurac¢des de temperatura dos aquecedores”.
Os procedimentos de ajuste da temperatura definida no modo Setup sdo descritos abaixo.
Defina a temperatura do Aquecedor conforme a midia usada.

e A temperatura do Aquecedor foi definida como “OFF” como padrao de fabrica.

e O ajuste adequado é permitido, jd que a temperatura é ajustdvel mesmo na projecao.

® Pode ser necessario até dez minutos para alcancar a temperatura definida, dependendo da temperatura
ambiente.

1. Pressione a tecla [HEATER/CUTTER] no modo LOCAL.

PRE PRT  POST
35°C  40°C 50°C

Screen for checking the heater temperature

Tela de confirmagdo da temperatura do aquecedor

2. Pressione a tecla [HEATER/CUTTER].

T
L

M c 4fFc s
i OFF  OFF OFF )}

Temperature set in [HEATER]
of the type registration

Temperatura definida em [HEATER)], no registro de tipo.

3. Defina a temperatura de cada aquecedor pressionando as teclas OO0
A temperatura definida: 20 a 50°C

Selegio do aquecedor: Selecione com as teclas E3ITED.
Configuragio da temperatura: Configure com as teclas C23=0.
e O aquecimento do Aquecedor é iniciado. (A luz [HEAT] se acende em verde).

4. Concluséo de aquecimento dos aquecedores.
o A luz [HEAT] desaparece; em seguida, a luz [CONSTANT] se acende em verde quando a temperatura do
Aquecedor alcancar o valor definido.

5. Pressione a tecla [ENTER].
® O modo LOCAL sera retomado.

/g\ e A temperatura do aquecedor pode ser registrada de antemao, conforme a midia a ser usada. Ver P.3-2
“Registrando as condigdes de impressdo conjuntamente (registro de tipo)”.

e A temperatura definida pelas operagdes acima nao reflete a temperatura do aquecedor para o registro de tipo. A
configuragdo permanece até que a energia seja desligada ou a temperatura seja novamente definida, conforme as
condigdes a seguir.

(1) Altere o tipo do aquecedor.

(2) Altere a temperatura do aquecedor conforme a P.3-12, “Alterando as configuragdes de temperatura dos
aquecedores”

(3) Especifique a temperatura do aquecedor a partir do computador.

e A temperatura do aquecedor é controldvel no lado RIP caso o RIP em uso tenha uma funcéo controlavel. (Para
os procedimentos de configuracdo, consulte o manual de instru¢des do RIP em uso).



[IMPORTANTE] e Use este equipamento em condigdes de 20 a 35°C. A temperatura pode nio alcancgar o valor
definido por causa da temperatura ambiente.



Referéncia para a temperatura definida

Tipo de tinta Tinta BSB2
Tipo de midia Cloretileno Encerado FF
brilhante
Configuracio do 35°C 35°C 35°C
pré-aquecedor
Configuracio do 35°C 35°C 35°C
aquecedor de
impressdo
Configuragio do 50°C 50°C 50°C

pds-aquecedor

[IMPORTANTE]
® Ajuste a temperatura de forma adequada ao estado da midia usada.

Confirmar a temperatura do aquecedor

1. Pressionar a tecla [HEATER], no painel de operagio.

e A temperatura do aquecedor atual é mostrada.

2. Pressionar a tecla [END] no fim da confirmacéo.
o O modo LOCAL ser4 restaurado.

[IMPORTANTE]

PRE
as=c

FRT
40°C

POST
50°C

® Ao trocar o modo para o modo de impressdo apds cortar os dados no modo de impressdo e pressionar a tecla
[HEATER/CUTTER], cada temperatura exibira a condi¢do “OFF”. Ao pressionar a tecla [HEATER/CUTTER]
novamente, a temperatura voltard a temperatura definida.



Imprimindo dados

Iniciando uma operacio de impressio

[IMPORTANTE]

e Quando uma midia em rolo for usada, enrole a midia com as maos antes de imprimir, de forma que ela fique
firme. Uma midia solta pode resultar em falhas na qualidade da imagem.

® Ao trocar o modo para o modo de impressdo apds cortar os dados no modo de impressdo e pressionar a tecla
[HEATER/CUTTER], cada temperatura exibira a condi¢do “OFF”. Ao pressionar a tecla [HEATER/CUTTER] duas
vezes, a temperatura do aquecedor voltard a temperatura definida e fara a impressdao

1. Defina a midia (Ver P.2-15).

2. Verifique as temperaturas do aquecedor.
o Confirme se a luz “CONSTANT” acende em [PRE], [PRINT] e [POST], abaixo do mostrador.

CONETANT
o o o

CIPRINT WOCE o e e O

3. Pressione a tecla [REMOTE] no modo local.

TEMPERATURE CONTROL!
FPLEASE WAIT

e O modo remoto sera iniciado e permitira o recebimento de dados do computador.

4. Envie os dados a imprimir a partir do computador.

® A pressdo é automaticamente alterada junto a pressdo do rolete de tragdo configurada na P.3-6, “Configuragdo
dos roletes de tragdo”.

e A luz “ACTIVE?” piscard e a condi¢do de impressdo sera exibida.

e Para o método de transmissdo de dados, consulte 0 manual de instru¢ées do software de saida.

Resolution: 360/340/T20/
1440 DPI

"REMOTE" —|?2E:?2E
0 EATD 3

Length of the
primted medium
Scanning speed
x1: Standard speed
x2: Double speed
Data type
Vd: Variable data
Hd: Normal data
Scanning direction
Ud: Unidirectional
Bd: Bidirectional

Mumber of passes

Resolugio: 350/ 540/ 720 / 1440 DPI
O comprimento da midia projetada
Velocidade de leitura

x1: Velocidade padrio

x2: Velocidade dupla

Tipo de dados
Vd: Dados varidveis
Nd: Dados normais



Diregdo da leitura
Ud: Unidirecional
Bd: Bidirecional

Niimero de aprovagées

5.

O equipamento comegard a impressio.

® A velocidade de impressdo pode variar devido a largura da midia definida ou a posi¢do da origem de impressiao
mesmo quando os mesmos dados sdo impressos, dependendo da resolugéo.



Interromper a impressao temporariamente
Faca as operagdes a seguir ao parar a impressdao na metade.

1. Pressione a tecla [REMOTE] na impresséo.

® A operacdo de impressdo serd interrompida.
e Interrompa o envio de dados no computador.
e A impressdo recomecara dos dados interrompidos quando a tecla [REMOTE] for pressionada.

Limpar os dados recebidos (Data clear)
Apague os dados ja recebidos para parar a impressao.

1. Pressione [DATA CLEAR] no modo local.

DATA CLEAR

<ENT=

2, Pressione a tecla [ENTER].

‘ "* DATA CLEAR *°

o A luz ACTIVE se apagara.
® Os dados recebidos serdo apagados e o equipamento voltara ao modo LOCAL.



Corte de dados

Iniciando uma operagéo de corte

Também quando imprimir dados com uma caneta, siga os procedimentos abaixo.

1. Quando o equipamento estiver no estado REMOTE, o computador transmite os dados a serem cortados.

*REMOTE [B" [#01]]
CUT1 {30/ &0/ O.30)

® A pressdo é automaticamente alterada junto a pressdo do rolete de tragdo configurada na P.3-6, “Configuracio
dos roletes de tragdo”.

e Quando o equipamento receber dados, o corte sera iniciado automaticamente.

e Quando o corte estiver completo, a tela a direita aparecera.

Pausando uma operacéo de corte
Para pausar uma operagdo de corte ou plotagem, siga o procedimento abaixo.

1. Pressione a tecla [REMOTE] enquanto o equipamento estiver operando.

e A operacdo do equipamento sera pausada temporariamente e entrard no modo local.

e O tempo necessario para que a operacao do equipamento pare depende dos dados sendo processados.
Quando um circulo estiver sendo processado: A operagdo pdra apds o processamento do circulo.
Outros segmentos de linha: A operagdo para depois que estes forem processados pela unidade de vetor.

Reiniciando uma operagéo de corte
1. Pressione a tecla [REMOTE] para reiniciar uma operagio de corte.
e O equipamento entrard no estado remoto e a operagdo de corte serd reiniciada.

Fungdes que podem ser definidas depois que uma operagéo de corte for parada
® Alterar a condic¢do da ferramenta
[FIGURA] “Sobre as condi¢6es de ferramenta durante o corte”, P.2-3.

e Pausar uma operagio de corte dos dados recebidos.
[FIGURA] “Parar uma operacgdo de corte (limpeza de dados)”, P.2-3.



Parar uma operacéo de corte (limpeza de dados)

Caso queira parar uma operacgio de corte dos dados recebidos, limpe os dados.

e Apds fazer a limpeza de dados, o processo ndo sera reiniciado, mesmo que vocé pressione a tecla [REMOTE].
e Apds limpar os dados, voltar para o modo remoto e receber outros dados, novos dados serdo cortados.

1. Pressione a tecla [DATA CLEAR] no modo LOCAL.

DATA CLEAR

<ENT=

2, Pressione a tecla [ENTER].

‘ "*" DATA CLEAR *©

A

e A luz ACTIVE se apaga.
e A memoria de recebimento é limpa e o0 modo volta para LOCAL.

® Nao faga a limpeza dos dados durante a transmissao dos dados.
® Mesmo apds fazer a limpeza dos dados, os dados recebidos sdo armazenados na memdria de recebimento. Vocé
pode especificar os dados que foram limpos e fazer Cortes Multiplos (Ver P.4-46).

Removendo temporariamente a unidade de corte

Quando o corte ou um trabalho de impressdo com caneta é terminado, o cortador esta no carretel.

Para verificar o resultado do corte (impressdo com caneta) ou definir uma nova midia, siga as etapas abaixo para
remover temporariamente a unidade de corte do carretel.

1. Pressione a tecla [HEATER/CUTTER] no modo LOCAL.

-

CUT HEAD RETRACT
<ENT=

2. Pressione a tecla [ENTER].
o A unidade de corte se move do carretel para a extremidade esquerda do equipamento.

‘ PLEASE WAIT




Cortar uma midia

Ha dois métodos para cortar midias: automatico e manual.

e

um método de corte”).

iy
By

5,

Ao cortar uma midia, selecione um método de corte conforme o tamanho da midia. (Ver P.5-4, “Definindo

[IMPORTANTE]

e Quando uma midia for cortada, certifique-se de que a superficie impressa ndo toca o chio ou outras superficies
impressas de outras midias ja cortadas.

e Quando o dispositivo de captagdo for usado, role a midia cortada operando o botdo do dispositivo de captagio.

e O rolete de tragdo definido (Ver P.2-17) detecta o tamanho da midia e determina o método de corte usando esse
valor como referéncia. Caso ambas as extremidades da midia estejam longe do rolete de tragdo, a midia pode
continuar sem corte.

Corte automatico
Uma midia é automaticamente cortada apds a conclusdo da impressio.

e

esta definida como “OFF”, conforme o padrao de fabrica).
e Quando a fungdo de corte estiver desativada, faca a operacdo descrita no item “Corte manual” abaixo.

iy
AT

e Para ativar a fungdo de corte automatico, é necessario fazer a configuragio. (A funcdo de corte automatico

1. Corte a midia automaticamente apés a conclusio da impresséo.

Corte manual
Corte a midia em posicdo opcional usando as teclas no painel de operacio.

1. Pressione as teclas Il Y I A I I modo local.

‘ ORIGIN SET UP

0.0 S
e O modo de definicdo de origem de impressdo sera iniciado.
e Alimente a midia a posicdo de corte pressionando a tecla [FIGURA].
2. Pressione a tecla [FUNCTION].
MEDIA CUT |

<ENT=

3. Pressione a tecla [ENTER].

MED | A CUTTING
PLEASE WAIT

e O equipamento cortara a midia.
e O modo local sera restaurado apds a conclusio do corte.



y
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Fungées adicionais — impressora

descreve os procedimentos de operagdo para usar a fungdo de impressao de forma mais conveniente.

Sobre tipos de usudrio 3-2
Registrando as condi¢des de projeto conjuntamente (registro de tipo) 3-2
Como registrar tipos de usudrio 3-2
Configurando os roletes de tragio 3-5
Configuragdo recomendada para a pressao dos roletes de tragao 3-5
Quantidade dos roletes de tragio 3-5
Configuracédo dos roletes de tragdo 3-6
Configurando a corregdo de midia 3-8
Configurando a corre¢do de midia 3-8
Se a posicdo dos pontos mudar 3-10
Alterando o conjunto de valores dos Aquecedores 3-12
Alterando o conjunto de valores do Aquecedor 3-12
Ajustando temperatura adequada 3-14
Quando o aquecedor ndo alcanca a temperatura definida 3-15
Configurando o método de impressio 3-16
Configuragdo da qualidade de impressao 3-16
Configuracdo da direcdo de leitura 3-18
Configuragdo da Busca Logica 3-19
Configurando o tempo de secagem 3-20
Configurando prioridades 3-22
Configurando a limpeza automética 3-24
Configurando a limpeza durante a impressdo 3-26
Outras configuragdes 3-27
Copiando os conteudos definidos 3-29
Inicializando as configuragoes 3-30
Configuragdes do equipamento 3-30
Configurando a ventoinha desodorizante 3-31
Configuracdo de alimentagdo de secagem 3-31
Configurac¢do de marcagio 3-33
Configuragdo de disposi¢do da impressdo de teste 3-34
Em caso de uso do cartucho 600 cc 3-35
Prorrogac¢do do més de vencimento da tinta 3-40
Configuragdo de alteragdo de via de fornecimento de tinta 3-42




Sobre tipos de usudrio

Registrando as condi¢bes de projeto conjuntamente (registro de tipo)

Este equipamento permite que vocé registre condi¢des de impressido para cada tipo de usudrio (1 a 4)

Registre uma condi¢do de impressdao conforme cada midia usada por um tipo de usudrio de antemao. Quando

substituir uma midia por outra, vocé pode definir a melhor condi¢do de impressdo apenas mudando o tipo de

usuario.

Exemplo de registro de tipo

Tipo 1

Para Encerado 1

Tipo 3

Para FF (Flexible Face)

Tipo 2

Para Encerado 2

Tipo 4

Esteira de cloreto de
polivinila

Como registrar tipos de usuario
Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impresséo.

1.

4.

5.

Pressione *

Pressione a tecla [FUNCTION].

Pressione a tecla [ENTER].

2T

<LOCAL . 1> [#01]]
i

FUNCT | ON |

SETUP <ENT=

SETUP

SELECT - TYPE . 1

J%.¥ Jpara selecionar um dos tipos (1 a 4); em seguida, pressione [ENTER].

Selecione e defina cada item da “Lista de fungGes a serem configuradas”.

® Para detalhes sobre como definir cada fungéo, consulte a pagina de referéncia contida em “Lista de fungdes a

serem definidas em tipos de usuario”.



Lista de fungGes a serem definidas em tipos de usudrio
Esta secdo descreve uma sintese de cada fungdo a ser definida e os valores que podem ser registrados nos tipos de

usudrios. Os sublinhados foram definidos como padrao.

Nome da func¢ao

Valor de configuracédo

Sintese

PINCH ENDS HIGH/MIDDLE/LOW Usado para definir a pressao do rolete

ROLLER INNER HIGH/MIDDLE/LOW/OFF de tracgdo.

(P.3-5) No. 2a Usado para definir o nimero do rolete de
tragdo na extremidade esquerda da
midia.

MEDIA COMP. ( P.3-8) -255a0a 255 Usado para imprimir um padrao para
corre¢ao da taxa de alimentagao de
midia e fazer a corregao.

DROP. POS CORRECT ( P.3-10) -40.0a0a40.0 Usado para ajustar a posigédo dos pontos

e voltar a impresséao.

HEATER SET TEMP. | PRE OFF/ 20 a 50°C Usado para definir as condigdes do
(P.3-12) HEATER (OFF/ 68 a 122°F) aquecedor.
PRINT OFF/20 a 50°C
HEATER (OFF/68 a 122°F)
POST OFF/20 a 50°C
HEATER (OFF/68 a 122°F)
SETTIME | STANDBY | (NONE/O a 90 min por unid. de 10 min)
OFF TIME (NONE/0 a 90 min por unid. de 10 min)
PRINT DRAFT QUALITY STD/ FAST / FINE Usado para definir a qualidade de
MODE FINE QUALITY STD/ FAST / FINE impresséo e a diregéo de impressao.
(P.3-16) SCAN DIRECTION Bi-D / Uni-D
LOGICAL SEEK ON/OFF
INK LAYER ( P.3-27) 1a9 Usado para definir o numero de
camadas as quais a tinta é aplicada.
DRYING SCAN 0.0a19.9 seg Usado para definir o tempo de secagem
TIME PRINT END 0a999 seg da tinta.
(P.3-20)
AUTO CUT ( P.3-27) ON/OFF Usado para cortar a midia
automaticamente apos a impressao.
PRE-FEED( P.3-27) ON/OFFE Usado para levar a midia para frente e
para tras antes da impressao.
Quando midia pegajosa for usada,
selecione ON.
COLOR PATTERN ( P.3-27) ON/OFF Usado para imprimir um padrao de cores

na extremidade esquerda de uma midia.

REFRESH ( P.3-27)

LEVEL 0 (Intervalo longo para

aztualizacéo) a 3 (Intervalo curto para

atualizagéo)

Usado para atualizar as cabegas de

impressao durante a impressao.

VACUUM ( P.3-27)

OFF / STANDARD / WEAK /
LittteWEAK / STRONG

Usado para definir a capacidade de

adsorgédo de uma midia.

FEED SPEED LEVEL ( P.3-27)

10 a 100 a 200%
10%........ 6 mm/seg
100%......60 mm/seg
200%....120 mm/seg

Usado para alterar a velocidade de

alimentagdo da midia na impressao.




Nome da funcgéo

Valor de
configuracg
ao

Sintese

PRIORITY (

P.3-22)

INDIVIDUALLY / ALL HOST /
ALL PANEL

Usado para definir a ordem de prioridade
de configuragdes (por computador/painel).
Usado para configurar individualmente os
itens a seguir, quando a configuragdo
individual esta selecionada.

e Correcao de midia

e Aquecedor

e Método de impresséao

e Impressao em disposigéo de tinta

e Tempo de secagem

e Corte automatico

e Pré-alimentagéo

e Padréo de cores

e Atualizacao

e Vacuo

e Nivel de velocidade de alimentagéo

AUTO
CLEANING
( P3-24)

ON

INTERVAL

10 a 1,000 a 10,000 mm

TYPE

NORMAL / SOFT / HARD

OFF

Usado para definir a limpeza automatica
das cabegas de impressao feita para cada
operagao de impressao.

PRINT.
CLEANING
( P.3-26)

ON

INTERVAL

10a 1,000 a 10,000 mm

TYPE

NORMAL / SOFT / HARD

OFF

Usado para definir a limpeza automatica
das cabecgas de impressao feita para
cada operagéao de impresséao.




Configurando os roletes de tracdo

Defina a pressdo do rolete de tragdo e os numeros de roletes de tragdo conforme a midia a ser usada.

Configuracio Valor definido Sintese
ENDS HIGH Defina a pressdo para os roletes de tragdo em ambas as extremidades
MIDDLE da midia, conforme a midia ser usada.
LOW
INNER HIGH Defina a pressdo dos roletes de tracdo além das extremidades,
MIDDLE conforme o uso.
LOW
OFF
No. 2a7* Defina o niimero do rolete de tragdo mais a esquerda, conforme o
tamanho da midia a ser usada.
*1. O ndmero de roletes de tragdo varia conforme o tipo de equipamento.

Configurac¢do recomendada para a pressdo dos roletes de tragido
A tabela abaixo mostra a pressdo recomendada do rolete de tragdo para impressao.

Pressdo definida

Uso

ENDS: Middle
INNER: Middle

Para operacéo padrio.

ENDS: High
INNER: Low

Use esta combinacio de configura¢es quando quiser minimizar os tragos dos
roletes de tracdo na midia.

e Esta configuragdo pode causar o desalinhamento da midia, dependendo do tipo
da midia, da taxa de alimentagdo ou da largura da midia.

[IMPORTANTE] @ Ao usar o equipamento em condicoes diversas das expressas acima, a midia pode sair do lugar
durante a impressao.

® Ajuste a pressdo do rolete de pressdo conforme a situagdo.

Quantidade dos roletes de tragdo
A tabela a seguir mostra a quantidade dos roletes de tragdo para cada modelo.
Verifique os roletes de tragdo em seu equipamento para saber a quantidade.

Modelo Quantidade
CJV30-160BS 7 pecas
CJV30-130BS 6 pecas
CJV30-100BS 4 pecas
CJV30-60NS 3 pecas




Configuracédo dos roletes de tragédo

Esta secdo descreve o procedimento de configuracdo para a CJV30-160BS.
Para as versdes CV]30-130BS/100BS/60BS, o niimero de roletes definidos na Etapa 10 varia.

e 7 6 5 4 3 2 dem
Pinch oller N
e a— [ ﬂ | ] | | ﬂ |

= == Roller
i _,_,.,-o-_:_",. . _"rI

ﬁ:‘ End pinch roller Middle pinch rollers End pinch roller
== = {left end) {right end)

= The figure abowe shows CJV3ID-160B5.

Pinch roller = Rolete de tragio

End pinch roller (left end) = Ultimo rolete de tragio (3 esquerda)
Middle pinch rollers = Roletes de tragdo centrais

End pinch roller (right end) = Ultimo rolete de tragio (4 direita)

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.
<LOCAL . 1> [#01]
WIDTH: " """ rm

2. Pressione a tecla [FUNCTION].

FUMCT [ O
SETUF <ENT=
3. Pressione a tecla [ENTER].
SETUR
SELECT TYFE . 1

4, Pressione’ Ifz"E'palra selecionar um dos tipos (1 a 4) e pressione a tecla [ENTER].

5. Pressione a tecla [ENTER].

ENDS :WIGH [H_____H]
INMER : OFF Mo . 7-1

6. Pressione 2 (¥ para definir a pressdo dos roletes de tragdo em ambas as extremidades da midia.

EMDS :EID. [H_____H]
IMMER : OF F Mo .7-1

e Valores de configuracao: HIGH/MID/LOW
7. Pressione [FIGURA] para mover o cursor a configuragio do rolete de tragdo central.

ENDS :MID. [H_____H]
INNER: [EFF Mo .7-1




. w . . o o .
8. Pressione IE'@:ﬁ'para definir a pressio dos roletes de tragdo centrais.

ENDS :MID. [H_____H]
IMNER:[JID. No.7-1
® Valores de configuracio: =~ HIGH/MID./LOW/OFF
9. Pressione (2 para mover o cursor para a configura¢io de nimero do rolete de tragdo.
ENDS :MID. [H_____H]
INNER:MID. No -1
10. Pressione mmpara definir o nimero do rolete de tragdo na extremidade esquerda da midia.
ENDS :MID. [___H__HJ|

INMER :MID. N-::.E-1

e Valor de configuracdo: 2 a7
11. Pressione a tecla [ENTER].

12. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragio.

[IMPORTANTE] e A pressdo do rolete de tragdo definida aqui se reflete na condigéo a seguir:

Em caso de corte/impressdo remoto(a)

Ao detectar a midia préxima

e Caso queira refletir o valor definido na midia usada no momento, detecte novamente a midia movendo a
alavanca do grampo para cima e para baixo.

® Ao imprimir no modo local, como em caso de correcdo de posi¢do de pontos ou correcio de midia, aplique as
etapas desde a Etapa 1 e defina novamente a pressdo do rolete de tragio.

Configuragdo avangada para os roletes de tragdo centrais.
A configuracdo avancada esta disponivel para os roletes de tragdo centrais, conforme a midia a ser usada.

1. Faca as operagdes da Etapa 1 a 10 contidas na P.3-6, “"Configuragdo dos roletes de tragdo”.

EMDS :MID. [H_____ HI|

INNER:MID. NG.H-1

2. Pressione a tecla [FUNCTION] diversas vezes.

ENDS :MID. [H___[® H]|
INMER:MID. Mo [g-1

3. Pressione a tecla ¥ Jpara selecionar um rolete de tragio a ser definido e pressione a tecla
D para definir a configuragdo avancada.

4, Pressione a tecla [ENTER].

5. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragio.



Configurando a correcao de midia

Corrija a midia e a taxa de alimentagdo de nos casos a seguir:

® depois que o tipo de midia for substituido (P.2-15)

e depois que a temperatura do Aquecedor for alterada (P.2-38)

® apds alteragdo da pressdo do rolete de tragdo na configuracio do rolete de tragdo (Ver P.3-6).
Se o valor de correcdo ndo for apropriado, faixas podem aparecer na impressdo, resultando assim em baixa
qualidade.

[IMPORTANTE]

e Quando qualquer temperatura de aquecedor for alterada, certifique-se de que as luzes [CONSTANT] piscam e
que as temperaturas pré-definidas foram alcangadas; em seguida, inicie a corregao.

e Quando a impressdo for feita usando-se o dispositivo de captagdo, defina primeiro a midia e depois faca a
correcdo de midia.

Configurando a corregio de midia
Um padrio de corregdo de midia e a taxa de alimentagdo da midia é corrigida.

e Imprima duas faixas no padrao de compensagao.
e Faca o ajuste de forma que uma densidade justa de cores seja obtida em volta do limite entre as duas faixas.

Second band

—

Medium-feeding direction

First band

Segunda faixa
Diregio de alimentagio da midia
Primeira faixa

[IMPORTANTE] Ao detectar a midia e quando o modo estiver no modo de corte, se vocé corrigir a midia como
estd, a tela a seguir serda mostrada pressionando-se a tecla [ENTER] na Etapa 7. Neste caso, pressione a tecla
[ENTER] para alterar a configuragdo da pressdo do rolete de tragdo ao modo de impressdo; em seguida, imprima o
padrao de correcao.

o Se a tecla [END] for pressionada, a operagdo de troca ndo serd feita.

I PR PRESSURE:CUT !

SWITCH “ent
1. Defina uma midia (Ver P.2-15).
2. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo local para selecionar o modo de impresséo.
=LDCAL. 1= [#01]]
WIDTH: """ mm
3. Pressione a tecla [FUNCTION]
FUNCT | OM
SETUP <ENT>|

4, Pressione a tecla [ENTER].



SETUP

SELECT :TYPE .1
5. Pressione l*=Lﬂ"glu*"pau'al selecionar um dos tipos (1 a 4) e pressione [ENTER].
6. Pressione 2 JC¥ Jduas vezes PARA SELECIONAR [MEDIA COMP.].
[1] ‘
MED | A GOMF . <ent>

7. Pressione a tecla [ENTER].

[1IMEDIA COMP.

PRINT START Gnt
8. Pressione a tecla [ENTER] para imprimir um padrédo de corregio.
PRINT ING
PLEASE WAIT
9. Verifique o padrio de compensagio; em seguida, insira o valor de corregao.

[1]MEDIA COMP .
VALUE = m

e Pressione ! T3 Jpara inserir um valor de correcio.

Entrada de “+”: O limite entre duas linhas é alargado.

Entrada de “-“:0O limite entre duas linhas é estreitado.

® Ao alterar o valor de corregdo em “10”, a largura do limite se altera em cerca de 0,1mm.

10. Pressione a tecla [ENTER] duas vezes.

[1]MEDIA COMP .
PRINT START :En:

e Imprima um padrio de correcdo novamente e confira-o.
e Quando a correcdo for necessdria, faca a operacdo da Etapa 9.
® Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a corregao.

Corrigindo a alimentagdo de midia durante a impressdo
O valor da alimentagdo de midia pode ser corrigido mesmo no modo remoto ou na impressdo de dados de imagem.

1. Pressione a tecla [FUNCTION] no modo remoto.

{ FEED COMPENSATION.
[u]

2, Pressione a tecla [ENTER].

‘ FEED COMPENSATION.

0 = ﬂ

3. Insira o valor de corregio com as teclas (I
e Valor de correcdo: -500 a 500.
e O valor inserido aqui sera refletido imediatamente no valor de correcdo.

4, Pressione a tecla [ENTER].

FEED COMPENSATION.
SAVE ent

e O valor inserido aqui serd invalido quando a tecla [END] for pressionada em vez de a tecla [ENTER].



5. Pressione a tecla [ENTER].

Indica que a corregio de midia

for feita no modo remoto.
This indicates that media correction
was made in the remote mode.

"REMOTE. [+ [#017]

= " ow

mm

® O valor alterado é registrado.
e O valor inserido aqui serd vélido temporariamente quando a tecla [END] for pressionada no lugar da tecla
[ENTER]. (Em caso de nova deteccdo de midia ou o equipamento em estado OFF, o valor de corregdo sera limpo).



Se a posi¢do dos pontos mudar

Quando houver altera¢do na condigido de impressdo (espessura da midia, altura da cabega de impressao,
configuragdo da pressdo do rolete de tragdo, tinta usada, etc.) siga as etapas abaixo e corrija a posi¢do de queda de
tinta para impressdo bi-direcional (Bi), para que a impressao seja feita de forma adequada.

[IMPORTANTE]

® Ao detectar a midia e quando o modo estiver em corte, se vocé corrigir a posi¢do dos pontos da forma que estéo,
a tela a seguir sera mostrada pressionando-se a tecla [ENTER] na Etapa 7. Neste caso, pressione a tecla [ENTER]
para mudar a configuracdo da pressdo do rolete de tracdo para o modo de impressdo e em seguida imprima o
padrao.

e Caso a tecla [END] seja pressionada, a operagdo de troca ndo serd feita.

! PR PRESSURE:CUT !
SWITCH ~ent

Exemplo de um padrdo impresso

Diregio de trabalho

Cutput The fourth in the + direction from
direction the 0 position is indicated as a

L * straight line.
ol |
-

correction value is 4.0.

‘ ‘ | ‘ In this case, the dot position

0

Os pontos na quarta posigdo, contando do 0 na diregdo
positiva, formam uma linha reta. Neste caso, o valor de
correcdo da posigio dos pontos é de 4.0.

1. Defina uma midia; em seguida, defina a origem de impressio (Ver P.2-15, P.2-33).
e Para imprimir o padrdo, é necessaria a alimentacdo de uma midia de pelo menos 500 mm de largura e 400 mm
de comprimento.

2. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo de impresséo.

<LOCAL . 1> [#01]]
WIDTH: *** *rm
3. Pressione a tecla [FUNCTION].
FUNCT | ON ]
SETUP <ENT>
4, Pressione a tecla [ENTER].
SETUP
SELECT TYPE .1
[} . . .
5. Pressione l*=4:*Jzi&para selecionar um dos tipos (1 a 4) e pressione a tecla [ENTER].
6. Pressione “—&.." ara selecionar [DROP.POScorrect].

[1]
DROP . POScorrect=ent>

o

7. Pressione a tecla [ENTER].

[1]DROP.POScorrect
PRINT START rent

o




8. Pressione a tecla [ENTER] para iniciar a imprimir um padréo.

FRIMNT | MG
FLEASE WAIT

e Multiplos padroes de teste sdo impressos. (Eles sio chamados de Padrio 1, Padrdo 2, Padrio 3... em ordem de

impressdo).

. = . . . -~ ~
9. Pressione 2 (¥ para corrigir a posigdo dos pontos do padrio 1.
Displays the cument
head height
[H).... High {thick)
[L).. Low {thin}

[1]DROP.POScorregq(H)
PATTERM1 = [].0

e Valor de correcdo: -40a 40
e Verifique os padroes de teste. A posicdo onde uma linha de saida e uma linha de retorno de alimentagéo ficarem

retas representa o valor de correcdo.
e Caso o valor de correcdo nio esteja entre -40 e 40, ajuste a altura da cabecga; em seguida, refaga as operagdes a

partir da etapa 2.
e Dois tipos de valor de correcdo estdo disponiveis dependendo da altura da cabeca.

10. Pressione a tecla [ENTER].

11. Assim como na Etapa 9, corrija a posi¢do dos pontos no Padrdo 2 e nos padrdes subseqiientes; em seguida,
pressione a tecla [ENTER].

12, Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a corregao.



Alterando o conjunto de valores dos Aquecedores

Referéncia para configuragio de temperatura

Tipo de tinta Tinta BS2
Tipo de midia Cloroetileno Encerado FF
brilhoso
Pré-aquecedor 35°C 35°C 35°C
Aquecedor de 35°C 35°C 35°C
impressao
Pés-aquecedor 50°C 50°C 50°C

[IMPORTANTE] e Ajuste a temperatura conforme de midia usada.

Alterando o conjunto de valores do Aquecedor
Defina cada item de [SET TEMP] e [SET TIME].

Configuragio de temperatura

(SET TEMP)

Altere a temperatura definida do Pré-aquecedor, do Aquecedor de impressio e
do Pés-aquecedor do carretel.

Configuragio
de tempo *!
SET TIME

STAND
BY

Defina o periodo de tempo em que a impressdo é conclusa para marcar a queda
de temperatura até a temperatura pré-aquecimento.

Valor definido: NONE, 0 a 90 min (Unidade de 10 min)

e A temperatura de pré-aquecimento é pré-definida e ndo pode ser alterada.

e Se o0 equipamento receber dados na temperatura de pré-aquecimento, os
aquecedores automaticamente aumentardo suas temperaturas até os niveis pré-
definidos e entdo o equipamento comecard a imprimir.

e Quando a opgdo “NONE” estiver selecionada, os aquecedores ndo abaixam a
temperatura até o pré-aquecimento.

OFF
TIME

Os aquecedores sdo desligados nos casos a seguir:

® Se um tempo pré-definido houver passado sem impressio com a impressora
no modo de espera.

e Quando a impressdo ndo feita em periodo maior que o pré-definido apds a
conclusio de impressio no caso de “NONE” como valor escolhido para
“STANDBY”.

Valor definido: NONE, 0 a 90 min (Unidade de 10 min)

Caso o equipamento receba dados com os aquecedores desligados, os
aquecedores s3o automaticamente ligados para elevar suas temperaturas até os
niveis pré-definidos; entdo o equipamento comegara a imprimir.

e Quando [NONE] estiver selecionado, os aquecedores néo sdo desligados.

e O valor passard para "OFF" ao fim da impressdo caso a configuragdo “Omin”
seja selecionada.

*1. O tempo definido aqui é valido somente quando a impressdo é conclusa. O valor para impressdo e corte ou

corte é completado de forma diferente, dependendo do aplicativo usado (RasterLinkPro4 ou superior, FineCut7

ou superior).

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impresséo.
<LOCAL . 1> [#017]]
WIDTH: * " * *mm

2. Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

3. Pressione a tecla [ENTER].

FUNCT | ON
SETUP <ENT=
SETUP |
SELECT - TYPE. 1




4. Selecione o tipo (1-4) pressionando a tecla —22{¥

5. Selecione [HEATER] pressionando as teclas TS IED

HEATER *Zent‘a"]

6. Pressione a tecla [ENTER] duas vezes.

‘ PRE PRT  POST

Efﬁc Ef.“c ﬂ&*c

o A tela de configuragdo de temperatura do aquecedor sera mostrada.

7. Defina a temperatura de cada aquecedor pressionando as teclas ‘2T M <L I » J

FRE FRT POST
5°C Hn*c ﬁc°c|
Set temperature: 20 to 50°C
Temperatura definida: 20 a 50°C

o Sele¢do do aquecedor: através das teclas T3
o Configuracdo da temperatura: através das teclas e laa)

8. Pressione a tecla [ENTER].

[ 1 1HEATER

SET TEMF. cants
9. Selecione [SET TIME] pressionando a tecla [FIGURA].

[ 1 1HEATER

SET TIME <ent>
10. Pressione a tecla [ENTER].

STANDBY OFF TIME

femin : [onE

11.  Faga a definicio do tempo pressionando as teclas & Ji¥ Ji_ 4 i » ]
o Selecdo de item: através das teclas £E3CE 3
e Selecio de tempo: através das teclas T2ITD-

STANDBY COFF TIME
n[!rr'in : E::NE]
| L_|

Set value: NOME, 0 to 30 min
(by the unit of 10 min)

Valor configurado: NONE, 0 a 90 min
(unidade de 10 min).
12. Pressione a tecla [ENTER].

13. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar.
® A tela voltard ao modo LOCAL.

[IMPORTANTE]

e Use este equipamento em temperatura entre 20 a 35°C para garantir a impressdo confiavel. Dependendo do
ambiente, as temperaturas do aquecedor podem ndo alcangar os valores configurados .



Ajustando a uma temperatura adequada

Esta secdo descreve o procedimento para configura¢ido adequada das temperaturas do aquecedor.

Por causa da diferenca de temperatura dos aquecedores, dependendo dos tipos de midia, temperatura ambiente,
etc., defina uma temperatura adequada para cada midia. Para midia ndo-revestida ou midia de tinta de secagem
lenta, aumente as temperaturas dos aquecedores de forma que as caracteristicas de fixacdo e secagem da tinta
sejam aprimoradas.

Verifique os itens no método a seguir para definir uma temperatura adequada.

Defina as temperaturas dos aquecedores (Ver P.3-8) Mova a midia
para tras e para
frente com as
teclas [*] e [v]

Espere até que as luzes CONSTANT se acendam.

Sim A midia estd amassada?
Néo
Abaixe a Sim A midia se prende ao carretel? Inicialmente,
temperatura do defina
aquecedor. temperaturas
mais altas.
Nio

Faga a corre¢io da midia (Ver P.3-5).
Teste de impresséo.

Aumente as Sim Ha pontilhados?
temperaturas do
aquecedor.

Nao

End




Quando o aquecedor nio alcanca a temperatura definida

Quando a temperatura do aquecedor estiver baixa demais ou a capacidade de tinta (limite de tinta) estiver baixa
demais, falhas de impressao ocorrem, tais como pontilhados e faixas.

No caso dos pontilhados, pontos adjacentes se atraem e se juntam. Isso causa padrdes salpicados ou faixas nas
impressoes (faixas).

Exemplo de pontilhado

A drea em na vizinhanca de 100% parece bem. De modo geral, a drea com 70 a 100% numa unica cor é facilmente
afetada pela desproporgido da taxa de alimentacdo de midia. A impressdo aqui mostrada, livre de desproporcio de
cores na vizinhanca da drea 100% em magenta, significa que a alimentagdo da midia foi ajustada de forma
adequada.

rxéx\&\/\
Lf \ L<\\
O

Fine locking print
Y 100%
Impressio de boa aparéncia

Na drea azul (100% magenta + 100% ciano), no entanto, padrdes salpicados e faixas ocorrem. Essas faixas sdo
resultados dos pontilhados. Caso as temperaturas dos aquecedores estejam baixas ou a capacidade de tinta (limite)
da midia esteja baixa, o primeiro ponto ndo se solidifica antes que o segundo ponto chegue a
resultado, os pontos se juntam e a desproporgado (ou faixas) ocorre.

Para evitar os pontilhados, é recomendado levantar as temperaturas do aquecedor, aumentar a capacidade de tinta
(o limite de tinta) da midia, ajustar o volume de tinta por ponto de midia, aumentar o nimero de passadas de
impressdo e reduzir a quantidade de tinta por cada disparo, e/ou o tempo de ganho pela espera de leitura.

Troque a midia caso nenhuma das medidas acima funcionar para evitar o pontilhado.

midia. Como

Cio0  Ce0  CBO C70
Print with banding

Impressio com faixas



Configurando o método de impressao

Na configuragdo do método de impressdo, os itens a seguir sdo configurados:

Qualidade de impressio (DRAFT): Configurar a qualidade de impressio no modo “rascunho” (“DRAFT”) (Resolucdo na
direcdo de leitura: 540dpi)

Qualidade de impressdo (FINE): Configurar a qualidade de impressdo no modo “boa” (“FINE”) (Resolugdo de impressdo na
direcdo de leitura: 720dpi)

Diregao de leitura: Configurar a direcdo da impressdo

Busca Légica (“Logical-seek”): Ativar ou desativar a Busca 16gica (“ON/OFF”)

Configuragio da qualidade de impressdo

1. Pressione [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.
<LOCAL . 1> [#01]]
WIDTH: * """ mm
2. Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.
FUNCT | OM
SETUF <ENT=
3. Pressione a tecla [ENTER].
SETUR
SELECT S TYPE . 1
4. Selecione o tipo (1-4) pressionando as teclas “== ; em seguida, pressione a tecla [ENTER].
5. Selecione o [PRINT MODE] pressionando as teclas Cad( >3
[1]
PRIMT MODE <ent>

6. Pressione a tecla [ENTER].

[11PRINT MODE
DRAFT QUALITY <ent=

7. Selecione um item a configurar.

(1) Selecione [DRAFT QUALITY] ou [FINE QUALITY] usando as teclas &23{=23 . ([DRAFT QUALITY] é a
selecdo padrao.)
(2) Pressione a tecla [ENTER].

8. Selecione a qualidade de impressio pressionando as teclas [FIGURA].

[1]PRINT MODE
DRAFTqual i ty:ETj.

® Valor de configuragdo: STD / FAST / FINE
® Pressione a tecla [ENTER] para encerrar a configuracdo e proceder para a etapa 11.



9. Ao alterar os detalhes da qualidade de impressido em cada resolucio. Selecione a resolugio através da tecla
[FUNCTION].

[1]DRAFT QUALITY
540x720 <ent>

(1) Selecione a resolucio através da tecla 23T,

(2) Pressione a tecla [ENTER].
® Valor de configuragio:  540x720, 540x900, 540x1080 dpi (Quando“DRAFT” estiver selecionado)
720x540,720x720,720x1080,720x1440 dpi (Quando “FINE” estiver selecionado)

10. Selecione o nimero de passadas e a velocidade de impressio.

[1]DRAFT QUALITY
PASS= : SCAN=H i SPEED

(1) Selecione o ntiimero de passadas com as teclas Z22C¥ Je pressione a tecla £
(2) Selecione a velocidade de impressio (Rapida ou Padrio) com as teclas A3 )
(3) Pressione a tecla [ENTER].

e O valor configurado do nimero de passadas difere conforme o contetido da configuracgdo de tinta ou a resolugdo
selecionada na etapa 8. Selecione o numero de passadas consultando a se¢do “Combinagdes de valores
configuraveis”.

11. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar.

Combinagdes de fatores configuraveis

Qualidade de rascunho “(DRAFT”]

Resolugio 4 cores 6 cores
(dpi) Passe Velocidade Passe Velocidade
540x720 4 Répida / Padrao 8 Répida / Padrao
dpi 8 16
16 32
540x900 10 Répida / Padréo 10 Répida / Padrao
dpi 20 20
40 40
540x1080 6 Répida / Padrao 12 Répida / Padrao
dpi 12 28
24 48

Qualidade boa (“FINE”)

Resolucdo 4 cores 6 cores
(dpi) Passe Velocidade Passe Velocidade
720x540 6 Répida / Padrio 6 Répida / Padrdo
dpi 12 12
24 24
720x720 4 Répida / Padrio 8 Répida / Padrdo
dpi 8 16
16 32
720x1080 6 Répida / Padrio 12 Répida / Padrio
dpi 12 24
24 48
720x1440 8 Répida / Padrio 16 Répida / Padrio
dpi 16 32
32 64




Configuragdo da diregdo de leitura

Valor de configuracéo Sintese

Bi-D

A impressio é feita na direcio de saida e retorno da
unidade de impressdo.

Selecione esta opgdo quando quiser imprimir mais
rapidamente.

Uni-D

A impressdo é feita somente na diregéo de saida da unidade
de impressio.

Selecione esta opgdo quando quiser imprimir com mais
qualidade.

Faca as operagdes até a P.3-16 da etapa 5.

Selecione [SCAN DIRECTION] pressionando as teclas OO

Pressione a tecla [ENTER].

. . o . . i 4 '*‘
Selecione a diregdo de leitura pressionando as teclas (ad{ =)

e Valor de configuragio: Uni-D, Bi-D.

5.

Pressione a tecla [ENTER].

Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar.

[1]PRINT MODE
DRAFT QUALITY <ent=

’

!

[1]PRINT MODE
SCAN DIRECTION <ent=

[1]PRINT MODE
ScanDIRECTION:Ei-J

[1]FRINT MODE
ScanDIHECTIGN:mn i-D

[1]1PRINT MODE
SCANM DIRECTION <ent=




Configuracdo da Busca Légica

Valor de configuragio Sintese
ON A unidade de impressdo se move conforme o tamanho dos dados durante a
impressdo.
Selecione esta op¢do quando quiser imprimir mais rapidamente.
OFF A impressora de move da extremidade direita a extremidade esquerda de uma

midia, independentemente do tamanho dos dados. Quando usar uma midia em
que a tinta seja de secagem dificil, vocé podera ter um tempo de secagem

maior.
Impressdo unidirecional Impressdo bidirecional Movimento das cabegas
quando a Busca légica estd
— ‘ desativada (“OFF”)
ri = >
rad i -

Impressdo unidirecional Impressdo bidirecional Movimento das cabegas
quando a Busca ldégica estd
ativada (“ON”)

1. Faca as operagdes até a P.3-16, Etapas 1 a 6.

[1]1PRINT MODE

2. Selecione [LOGICAL SEEK] pressionando as teclas a3

DRAFT QUALITY <ent>
[1]1PRINT MODE
LOGICAL SEEK  <ent>

3. Pressione a tecla [ENTER].

[11PRINT MODE
LOGICAL SEEK

4. Selecione ON/OFF pressionando as teclas (a0

[1]1PRINT MODE
LOG | CAL SEEK

5. Pressione a tecla [ENTER].

[1]1PRINT MODE
LOGICAL SEEK

=ent>

6. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar.



Configurando o tempo de secagem

Os itens a seguir sdo configurados para o tempo de secagem da tinta.

Valor de configuracéo Sintese

SCAN O tempo de secagem de tinta para cada leitura é definido. (Durante a impressdo
bidirecional, o equipamento pdra durante um certo periodo de tempo
especificado para cada leitura de saida e retorno.)

PRINT END O tempo de secagem de tinta ap6s a impressdo é completemente definido.
(A préxima impressdo ndo é feita até que o tempo de secagem configurado
passe).
1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.
<LOCAL. 1> [#01]]
WIDTH: *** *mm
2. Pressione a tecla [FUNCTION].
FUNCT | ON
SETUP <ENT>
3. Pressione a tecla [ENTER].
SETUP
SELECT TYPE . 1
4. Selecione o tipo (1-4) pressionando as teclas (A2, em seguida, pressione [ENTER].
5. Selecione [DRYING TIME] pressionando as teclas /&
P ] ]
DRY ING TIME <ent>
6. Pressione a tecla [ENTER].
SCAN PRINT END|
H.Ds : OhOOmDOs

7. Defina o tempo de secagem através das teclas { & I ¥ I{ € 30 > 3
Pos-impressdo: 0 a 8 horas
Leitura: 0,0 a 19,9 segundos
After printing:
. 0t 8 houwrs
Scanning:
0.0 to 19.9 sec
|
SCAN -PRINT END
@ os - OhODmOOs
Selecdo de itens: através das teclas CXICED
Defini¢do de tempo: através das teclas O
8. Pressione a tecla [ENTER].
(11 ‘
DRY ING TIME

<ent>

9. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar.



Configurando prioridades

A prioridade é defina tanto para configura¢do pelo equipamento (painel) e para configuragdo pelo computador
(“host™).

Valor Sintese
Individual Determina o que ¢é priorizado para os itens abaixo, a configuragio pelo
[INDIVIDUALLY] equipamento (painel) ou pelo computador (“host”).
Somente computador A configuracio pelo computador (“host”) é priorizada para os itens abaixo.
[ALL HOST]
Somente painel [ALL A configuragio pelo equipamento (painel) é priorizada para os itens abaixo.
PANEL]

Itens a serem selecionados:  Corregdo de midia / Aquecedor / Método de impressdo / Impressdo de disposicdo de tinta /
Tempo de secagem / Corte automatico / Pré-alimentacdo / Padrdo de cores / Atualizagdo / Adsorcio / Nivel de velocidade de

alimentacdo
1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] para selecionar o modo de impressio.

<LOCAL . 1> [#01]

WIDTH: " * * *mm

2. Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

FUNCT | ON

SETUF <ENT>
3. Pressione a tecla [ENTER].

SETUF

SELECT TYPE .1
4, Selecione o tipo (1-4) pressionando as teclas ‘=2="-T~'; em seguida, pressione a tecla [ENTER].
5. Selecione a prioridade [PRIORITY] pressionando as teclas ‘~2-~'"-T

[11]

PRIORITY <ent>
6. Pressione a tecla [ENTER].

[1]1PRIORITY

SETUP QUL HOST
7. Selecione o valor a ser configurado pelas teclas W

[1]1PRIORITY ]

SETUP :[JNDIVIDUALLY

e Valores: individualmente [INDIVIDUALLY] / apenas computador [ALL HOST] / apenas painel [ALL
PANEL].

® Proceda para a etapa 7 quando a opgdo [INDIVIDUALLY] estiver selecionada.

Pressione a tecla [ENTER] e va para a etapa 11 quando qualquer das opg¢des [ALL HOST] e [ALL PANEL]
estiverem selecionadas.

8. Pressione a tecla [FUNCTION].

[1]PRIORITY
MED | & COMP . :EDST

o

9. Selecione “HOST” ou “PANEL” pressionando as teclas O

!

[1]PRICRITY
MED | A& COMP. -@ANEL




10. Pressione a tecla [ENTER].

e Vocé pode usar as teclas CX3CE D para se mover entre os itens. Pressione a tecla [ENTER] para registrar a

configuragdo.

11. Defina outros itens usando as mesmas operagdes das etapas 8 e 9.
12. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar.

P

" o Mesmo quando a configuracdo tiver sido feita para dar prioridade ao computador (“host”), as configuragoes
do equipamento entram em vigor quando ndo ha instru¢do do computador.



Configurando a limpeza automatica

O equipamento pode ser configurado de forma que a limpeza da cabeca seja automaticamente feita quando a
impressdo estd completa para o comprimento configurado.

Mediante a conclusio da impressdo, o equipamento conta o comprimento impresso apds a prévia limpeza de
cabeca e faz a limpeza automaticamente, se necessario.

As operagdes de impressdo podem ser sempre estaveis caso as cabegas sejam mantidas limpas.

A limpeza é feita imediatamente antes da primeira impressdo, apos a inicializacdo do equipamento. A limpeza
subseqiiente é feita a cada impressdo no comprimento especificado de midia.

Quando cinco imagens de 80cm de comprimento forem impressas em série, a limpeza serd repetida antes da impressio das
Imagens 1, 3e 5.

When five images that are B0 cm long are printed in
sequence, cleaning is performed before the 1st, 3rd,

5 and 3th images are printed.
-fjmm Frint length: 1.6 m cleaning (3rd time)
4
- Print l2ngth: 0.8 m no cleaning
3
o Print length: 1.6 m cleaning (2nd time)
2|
= Print length: 0.8 m no cleaning
1

+ Print length: 0.0 m cleaning {1st time)

When the operation interval is 1,000 mm (example)

5 Comprimento da impressdo: 1,6m, limpeza (3%a vez)
4 Comprimento da impressdo: 0,8m, sem limpeza
3 Comprimento da impressdo: 1,6m, limpeza (22 vez)
2 Comprimento da impressdo: 0,8m, sem limpeza
1 Comprimento da impressdo: 0,0m, limpeza (12 vez)
Quando o intervalo de operagdo é de 1000 m (exemplo)
Item de Valor de Sintese
configuracéo configuracéo
INTERVAL 10 a 1000 mm Intervalo entre a operagdo de limpeza automatica
(tamanho da impressao)
TYPE NORMAL / SOFT / Um tipo de limpeza é selecionado.
HARD
1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impresséo.
<LOCAL . 1> [#01]]
WIDTH: " ** *rm
2. Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.
FUNCT | ON ]
SETUR <ENT>
3. Pressione a tecla [ENTER].
SETUP |
SELECT TYPE .1
96D
4, Selecione o tipo (1-4) pressionando as teclas === < em seguida, pressione a tecla [ENTER].

I
5. Selecione [AUTO CLEANING] pressionando as teclas =



[1]
AUTO CLEAMING <ent>

6. Pressione a tecla [ENTER].

[1]AUTO CLEAN NG
SETUF ‘BFF
. —
7. Selecione “ON” através das teclas Cad>
[1]AUTO CLEAMN NG
SETUR : Eh

® Ao selecionar “OFF”, va para a Etapa 9.

8. Pressione a tecla [FUNCTION].

INTERVAL " TYPE
nnuumm :@RML ]

9. Defina um intervalo de limpeza e o tipo de limpeza pressionando as teclas 4 JL. ¥ Ji_4 Ji_» J

Tipo: NORMAL
SOFT
HARD

Intervalo: 10 a 1000m

TYPE : NORMAL

SOFT
INTERVAL: HARD

10 to 10,000 mim

INTERWVAL TYFE
ﬂnncn-m RMAL

Selecdo de item: Selecione com as teclas X2
Selecdo de um de intervalo e tipo: Use as teclas &0

10. Pressione a tecla [ENTER].
11. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar.

[IMPORTANTE]

e Esta funcdo ndo opera quando a tinta esta proxima do fim. Resolva o problema da falta de tinta consultando a
P.1-14.

® Dependendo das condi¢des das cabegas, etc., a impressdo defeituosa pode nao ser recuperada mesmo quando
esta funcdo é aplicada. Neste caso, entre em contato com nosso escritorio de servigos ou com seu distribuidor local.



Configurando a limpeza durante a impressao

Defina se a limpeza da cabeca de impressio sera feita ou ndo automaticamente durante a impressao.

Ao fazer a limpeza durante a impressdo, defina o intervalo de impressdo conforme o comprimento impresso.

A impressdo é interrompida conforme o comprimento definido e a limpeza da cabega é feita automaticamente
durante o intervalo.

Item de Valor de Sintese
configuracéo configuracéo
INTERVAL 10 a 1000 mm Intervalo entre cada operagao de limpeza (tamanho da
impressao)
TYPE NORMAL / SOFT / Um tipo de limpeza é selecionado.
HARD
1. Pressione [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.
<LOCAL . 1> [#01]]
WIDTH: == mm
2, Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.
FUNCT I ON
SETUP <ENT>|
3. Pressione a tecla [ENTER].
SETUP
SELECT CTYPE .1

4. Selecione o tipo (1.4) pressionando as teclas O ; em seguida, pressione a tecla [ENTER].

5. Selecione [Print. CLEANING] pressionando as teclas e an)

[11]
[F‘rin:. CLEANING=ent>

6. Pressione a tecla [ENTER].

[1]Frint. CLEAMING
SETUP :E:F

7. Selecione “ON” pressionando as teclas oD
e Va para a etapa 9 quando a opgao “OFF” for selecionada.

[1]Print. CLEAMING
SETUR :Eh

INTERVAL :TYPE
HEDErr'm :WDRIM'IAL

9. Defina um intervalo de limpeza e o tipo de limpeza pressionando as teclas 2T S LI > )
Tipo: NORMAL /SOFT / HARD

Intervalo: 10 a 10000mm

TYPE : HORMAL
SOFT

8. Pressione a tecla [FUNCTION].

INTERVAL:
10 to 10,000 mm HARD
INTERVAL TYPE

HEDEm‘n WDRMAL




Selecdo de itens: pelas teclas (» o)
Definigdo de intervalo e tipo: pelas teclas £330

10. Pressione a tecla [ENTER].
® Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar.

[IMPORTANTE]

e Esta funcdo ndo opera quando a tinta estd préxima do fim. Resolva o problema da falta de tinta consultando
P.1-14.

® Dependendo das condigdes das cabegas, etc., a impressdo defeituosa pode nao ser recuperada mesmo quando
esta funcgdo é aplicada. Neste caso, entre em contato com nosso escritorio de servigos ou com seu distribuidor local.



Outras configuracdes

Altere as configuragdes conforme os tipos de uso.

1. Pressione [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impresséo.

<LDCAL. 1> [#01]]

WIDTH: ** " “mm

2, Pressione a tecla [FUNCTION].

FUNCT 1 ON

SETUF <ENT=
3. Pressione a tecla [ENTER].

SETUF

SELECT TYPE .1
4. Pressione L& JC¥ J para selecionar um dos tipos e pressione [ENTER].
5. Pressione .4 JM._¥ _J para selecionar um item.

® Veja a "Lista de configuragoes" (P.3-28)

6. Pressione a tecla [ENTER].

7. Pressione (A (3 para selecionar um valor.
® Veja a "Lista de configuragoes" (P.3-28)

8. Pressione a tecla [ENTER].
9. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragio.

[IMPORTANTE] e O valor configurado é retido mesmo quando o equipamento é desligado.



Lista de configuragdes

Nome da funcgéo

Sintese

Valor de
configura
cao

Usado para definir a pressao e a quantidade

A busca légica é definida.

PINCH ROLLER dos roletes de tracdo conforme a midia a ser Ver P.3-5.
usada.
MEDIA COMP. A taxa de alimentagdo da midia é corrigida. Ver P.3-8.
DROP. POS CORRECT Configuragdo usada quando a espessura da Ver P.3-10.
midia, altura da cabeca ou tipo de tinta forem
mudados.
A temperatura do aquecedor é definida.
HEATER Define tempo de espera e o tempo de Ver P.3-12.
inatividade dos aquecedores.
A qualidade de impressao é definida.
MODO DE IMPRESSAO A direcéo de leitura é definida. Ver P.3-16.

computador ou pelo painel).

INK LAYER Define o numero de camadas de tinta. Uma a nove vezes.
Tempo de secagem da tinta para cada leitura.
DRYING TIME Define o tempo de secagem da tinta apds a Ver P.3-20.
concluséo da impresséo.
AUTO CUT Define se uma mldla'e co.rtada . ON/OFE
automaticamente apos a impressao. -
PRE-FEED Define se uma mldla.e allmerjtada para tras e ON/OFF
para frente antes da impresséo. -
PADRAO DE CORES Define 'se um paQrao de cores,g |n31presso na ON/OFF
extremidade direita de uma midia. I
REFRESH O nivel de atualizacdo das cabecas é definido. 0a3
) . ~ - STRONG / STANDARD /
VACUUM Define a capacidade de adsor¢do de uma midia. LittleWEAK / WEAK /OFF
FEED SPEED Define ? 'veI00|dade qe allmerjtagao de 10 2 100 a 200%
uma midia durante a impresséo..
PRIORITY Determina a configuragéo priorizada (pelo INDIVIDUALLY / ALL HOST /

ALL PANEL

Define a limpeza automatica de cabecga de

impressao durante a impressao.

AUTO CLEANING . ~ ~ Ver P.3-24.
impressao para cada operagao de
impressao.
Limpeza automatica de cabeca de

PRINT. CLEANING Ver P.3-26.

*1. Quando o valor "ON" estiver selecionado, a largura maxima de impressao fica 18 mm mais fina.

Ao cortar exclusivamente com o RasterLinkPro4 ou superior, a largura maxima de impressdo também fica 18mm

mais fina. Caso a disposi¢do de dados seja afetada, configure como "OFF".




Copiando os conteudos definidos

O conteudo definido por vocé pode ser copiado a outros tipos.

1. Pressione [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.

<LOCAL. 1> [#01]]

WIDTH: " ** *mm

2, Pressione a tecla [FUNCTION].

FUNCT | ON

SETUP <ENT=>
3. Pressione a tecla [ENTER].

SETUP

SELECT TYPE . 1
4, Pressione -2 'mpara selecionar um dos tipos (1 a 4) e pressione [ENTER].
5. Pressione [FIGURA] para selecionar [SETUP COPY].

[1]

SETUF COPY <ent>

6. Pressione a tecla [ENTER].

[1]SETUP COPY
TYPE.1 -= TYF‘E.E

—

7. Pressione ‘2" _Jpara selecionar o tipo a copiar (1 a 4 ou TODOS).

e Caso "TODOS" seja selecionado, o contetido do conjuntos de todos os tipos € igual.

‘[‘]SETUP COPY

TYPE.1 -> TYPE.J
8. Pressione a tecla [ENTER].
COPY :En:‘
TYPE.1 -> TYPE.3

9. Pressione a tecla [ENTER].

10. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a reconfiguracio.



Inicializando as configuracdes

As configuragdes ja definidas sdo inicializadas (re-configuracao).
Os itens de configuragdo do tipo selecionado sdo redefinidos.

1. Pressione [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impresséo.
<LOCAL. 1= [#01]]
WIDTH: """ mm
2. Pressione a tecla [FUNCTION].
FUNCT | ON
SETUR <ENT>|
3. Pressione a tecla [ENTER].
SETUF
SELECT :TYPE . 1
4, Pressione [FIGURA] para selecionar um dos tipos (1 a 4) e pressione a tecla [ENTER].
5. Pressione [FIGURA] para selecionar [SETUP RESET].
[1]
SETUP RESET <ent=

6. Pressione a tecla [ENTER].

[1]SETUP RESET
RESET :Hn'.

LB

7. Pressione a tecla [ENTER].
® As configuragdes ja definidas sdo inicializadas.

8. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a re-configuragio.



Configurac¢des do equipamento

Configuragdes comuns sdo fung¢des para uso mais confortdvel do equipamento.
Veja abaixo os itens que podem ser definidos em Configuragdes do equipamento.

Item Valor de Sintese
configuracéo™*
OFF / ) ) ~ .
STOP . Configurar o tempo até o qual a rotagdo do exaustor sera
10 a 120 a 240 min/ | . . ) ~ . ~
DEODRIZE TIME interrompida apds a concluséo da impressao. (Ver P. 3-31)
SETUP2 CONTINUE _ : )
RENEW ON/OFF é_lge1r)ar a operacao atual do ventilador de exaustéo; (VerP.
DRYNESS FEED ON/OFE Conflgu[ar se uma m|c~i|a € alimentada para secagem apos a
— conclusdo da impressao. (Ver P. 3-32)
STAMP SETUP ON/OFF Conflgu[ar a geragao (~je data e as condigbes de projeto apods a
- concluséo da impresséo. ( P. 3-33)
. . Configurar se uma mensagem de confirmacao para o reservatorio
Alerta de tinta residual. ON/QFF de tinta residual sera mostrada. (Ver P. 6-38)
FEED DIR./ Configuragéo da orientagao dos padrdes de teste quando a
Test PRT. Arrange SCAN DIR. repeticdo dos padrdes de impresséo for definida. (VerP. 3-
34)
Cartucho 600cc Definir o peso de um invélucro ecolégico. (VerP. 3-34)
INK LEVEL Configuragdo de um cartucho a ser usado primeiro para fungéo
CART.PRIORITY EXP. DATE de troca automatica de cartucho duplo.

*1. Os sublinhados foram definidos como padréo.
*2. A ventoinha de exaustao é opcional.
*3. Nao exibido quando o cartucho 600cc nao esta instalado.

Configurando a ventoinha desodorizante [DEODORIZE FAN]

A ventoinha opera durante a impressdo e opera conforme a configuragio de tempo de parada [STOP TIME] desde
a conclusdo da impressao.

Ao configurar a ventoinha desodorizante, dois itens podem ser configurados, conforme expresso abaixo:

e TEMPO DE PARADA [STOP TIME]: Configurar o tempo desde a conclusdo da impressdo até a interrupgdo da operagido
da ventoinha.

e RENOVACAO [RENEW]: Quando a configuracdo for “ON”, a ventoinha pode ser executada quando ndo
ocorre impressao.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impresséo.
<LOCAL . 1> [#01]]
WIDTH: """ *mm

2. Pressione a tecla [FUNCTION].

FUNCT 1 ON
SETUPR <ENT=

3. Selecione [MACHINE SETUP] pressionando as teclas L& 3C¥ )

FUMCT | OM
MACHINE SETUP <ENT=

4, Pressione a tecla [ENTER] duas vezes.

DECDRIZE FAN
STOFP TIME Z<ent>

5. Selecione o item a ser configurado usando as teclas T2

e TEMPO DE PARADA [STOP TIME]: Configurar o tempo desde a conclusdo da impressdo até a interrupgdo da operagio
da ventoinha.

e RENOVAGAO [RENEW]: Selecione para operar a ventoinha.



6. Pressione a tecla [ENTER].

. -~ . ‘r_-} ‘?_ﬁ
7. Selecione o valor de configuragio pressionando as teclas ="~

e TEMPO DE PARADA [STOP TIME]: 0 a 240 seg. ou operagio continua.

e RENOVAGAO [RENEW]: Ao operar a ventoinha, selecione "ON". Ao parar a ventoinha, selecione "OFF".

8. Pressione a tecla [ENTER].
® Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar.

Configuracdo de alimentacio de secagem [DRYNESS FEED]

Define se uma midia é alimentada para secagem apos a conclusdo da impressao.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impresséo.
<LOCAL . 1> [#01]
WIDTH: " * " *mm
2. Pressione a tecla [FUNCTION].
FUNCT | ON
SETUF <ENT=
3. Selecione [MACHINE SETUP] pressionando as teclas Cadixd
FUNCT | ON
MACHINE SETUP <ENT=
4, Pressione a tecla [ENTER].
MACHINE SETUP
DEODRIZE FAN  <ent>
5. Pressione w'm'para selecionar [DRYNESS FEED].
MACH INE SETUP
DRYNESS FEED  <ent>
6. Pressione a tecla [ENTER].
DRYNESS FEED
SETU qOo

7. Pressione L2 JC¥ para selecionar ON/OFF.
8. Pressione a tecla [ENTER].

9. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragéo.



Configuragio de marcacio

Configura se as informagdes como condi¢des e data de impressao sdo geradas apds a conclusdo da impressdo.

N

8.

® Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragéo.

Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.

Pressione a tecla [FUNCTION].

Selecione [MACHINE SETUP] pressionando as a3

Pressione a tecla [ENTER].

Pressione @@pam selecionar [STAMP SETUP].

Pressione a tecla [ENTER].

Pressione Iizj"@para selecionar ON/OFF.

Pressione a tecla [ENTER].

Exemplo de resultado

<LOCAL . 1=

[#m]J

WIDTH: ** " "mm

FUMCT | ON
SETUP <ENT=
FUNCT | ON
MACHIME SETUF <ENT=

MACHINE SETUP
DEODR |1 ZE FAM

<an t}]

MACHINE SETUP
STAMFP SETUP

STAMP SETUP
STAMP

CIVIE-10@BS verl.1@
ILAYER

FEINT MOLDE : BAP=1030 SPAES Uni-=D Hi
MEDITA COME. @ 1AA(=100,0, 26040

FEAD GAR : Thirm

IME : BEPIME  dcolor

HEATER TEMP.: PRE :35°C FRINT:3B"C POST
DATE DP9 BB, BB 17T:24:30

]

5]l




Configuragio de disposi¢do da impressio de teste
Configuragdo da orientagdo dos padrdes de teste que sdo impressos quando a impressao é repetida.

: When the set value is “FEED DIR.”
: When the set value is "SCAN DIR.™

|
3 @Hi:l /

[@ [ @ [ @ |

@ Media-feeding direction

Quando o valor de configuragdo for "FEED DIR."
Quando o valor de configuragdo for "'SCAN DIR."

[

Diregdo de alimentagio da midia

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.
<LOCAL . 1= [#01]]
WIDTH: " ** "mm

o

2. Pressione a tecla [FUNCTION].

FUMCT I ON
SETUFR <EMT=

3. Selecione [MACHINE SETUP] pressionando as teclas O

FUMNCT 1 ON
MACHIMNE SETUF <ENT=

)

4, Pressione a tecla [ENTER].

MACHIME SETUP
DECDRIZE FAN <ent>

5. Pressione =~ para selecionar [TestPRT.Arrange].

MACHIME SETUFR
TestPRT.Arrange<ent=

6. Pressione a tecla [ENTER].

-

TestPrintArrange
SETUP :ﬁ‘:ED DIR.

e e . <
7. Pressione “==- para selecionar um valor de configuragéo.
FEED DIR.:  Orientado na direcdo de alimentagdo da midia (traseira) (configuracdo padrao)
SCAN DIR.:  Orientado na direcdo de leitura da midia (lateral)

8. Pressione a tecla [ENTER].
® Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragéo.



Em caso de uso do cartucho 600 cc

Ao usar um cartucho 600 cc, a quantidade de tinta da embalagem de 600 cc é controlada com base no peso total
do cartucho.

® Neste documento, o invélucro ecoldgico com a tinta em 600 cc e o chip de tinta sdo referidos como
cartucho 600 cc.

Instalando / removendo o cartucho de tinta de 600 cc
Para instalar ou remover o cartucho de tinta de 600 cc, consulte o selo afixado ao cartucho.

Erro ao fazer a fungdo de manutengdo

Ao usar o cartucho de 600 cc, mesmo que apareca a mensagem "INK NEAR NED", pode haver tinta suficiente
para a realizagdo da limpeza da cabeca ou carregamento de tinta.

Caso a tinta remanescente nio seja suficiente e a fun¢do de manutencao selecionada ndo possa ser feita, a
mensagem a direita serd mostrada.

nowow

""" @G00cc Error
Shortage of ink.

e Esta mensagem é mostrada para selecionar um menu de fungio para carregar a tinta.
e Esta mensagem é mostrada para selecionar um tipo de limpeza para limpar a cabega de impressdo porque a
quantidade de tinta consumida difere, dependendo do tipo de limpeza.

Precaugio para uso do cartucho 600 cc

Certifique-se de colocar o cartucho 600 cc no invélucro ecolédgico do cartucho 600 cc na estagdo de tintas.
[CUIDADO] e Ao usar o cartucho de 600 cc, é necessdrio colocar a tinta da embalagem 600 cc no invélucro
ecoldgico.

e A CJV30BS nio determina se a embalagem de tinta de 600 cc estd no invélucro ecolégico ou ndo. Ao usar o
cartucho de 600 cc, certifique-se de que a tinta da embalagem 600 cc estd no invélucro ecolégico.

Registrando o peso do invdlucro ecoldgico
Para controlar a quantidade de tinta restante neste equipamento, é necessario registrar o peso do invélucro
ecoldgico.

Registre o peso do invélucro ecolégico nos casos a seguir
e Para usar o cartucho de 600 cc pela primeira vez
e Quando o invdlucro ecoldgico tiver sido substituido devido a danos.

[IMPORTANTE]

® O peso de cada invélucro ecolégico difere sutilmente. A quantidade utilizavel de tinta é calculada com base no cartucho de
600 cc e no invélucro ecoldgico.

® Ao medir o peso, use uma balanca que permita medir até 1 grama.



Ao usar o cartucho de 600 cc pela primeira vez

Quando o cartucho de 600 cc for instalado no slot da estagdo de tintas, a fungdo de registro de peso é
automaticamente iniciada.

1. Mega o peso do invélucro ecoldgico.
® Meca apenas o peso do invélucro ecoldgico.

2. Instale o invélucro ecolégico vazio no slot de tinta.
e A tela para inserir o peso do invdlucro ecoldgico sera exibida.
CART .Slot
case weight = BEEQ‘
3. Pressionando as teclas mmmm, insira o peso do invélucro ecolégico.
® Pressione as teclas gﬁ@ para mover para outro digito.
e Pressione as teclas “223{3 Jpara inserir o peso.
[MENU]

4, Pressione a tecla [ENTER].

® Repita os procedimentos da Etapa 2 e 3 para inserir o peso do invélucro ecolégico em todos os slots.

® Apos a conclusdo de todo o registro, o dispositivo voltard a condigdo anterior ao inicio da funcéo de registro de
peso.

Ao substituir o invélucro ecoldgico
Quando substituir o invélucro ecoldgico por motivo de dano, registre o novo invélucro ecolégico seguindo o
procedimento abaixo.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.
<LOCAL . 1= [#01]]
WIDTH: *** *mm
2. Pressione a tecla [FUNCTION].
FUNCT I ON
SETUP <ENT=

3. Selecione [MACHINE SETUP] pressionando as teclas oo

FUMCT I ON
MACHIME SETUP <ENT=

4, Pressione a tecla [ENTER].

MACHINE SETUP
DECDORIZE FAN <ent=>

5. Selecione [600cc Cartridge] pressionando as teclas oD

MACHIME SETUF
B00cec Cartridge<ent=

e Quando o cartucho de 600 cc ndo estiver instalado, a opgao "600 cc Cartridge" ndo sera mostrada.
® Recomendamos medir com antecedéncia o peso do invélucro ecolégico e em seguida fazer o procedimento da
Etapa 5.

6. Pressione a tecla [ENTER].

CART.5lot select

ﬂ.34..?.




7. Selecione [Slot] pressionando as teclas oo

CART.Slot select ]

1.3”..?.

® O slot selecionado é destacado.

8. Pressione a tecla [ENTER].

CART.Slot
case weight

o

® A tela para insercdo de valor é mostrada.

. |f B = = . . . , y .
9. Pressionando as teclas L2 J{ ¥ J{ €« J{ » J insira 0 peso do invélucro ecolégico.
10.
CART.Slot  ...4....
case weight = EEEQ

e Pressione as teclas £33 para mover para outro digito.
e Pressione as teclas 2 { ¥ Jpara inserir o peso.

10. Pressione a tecla [ENTER].

CART . Slot select

1.3”..?.

o A tela de selecdo de slot é mostrada novamente.
e Quando quiser registrar o peso de outro slot de forma continua, repita a Etapa 6 para selecionar um slot.

11. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragio.



Quando a mensagem de nivel de tinta [Ink Level] for mostrada
Caso a quantidade de tinta restante fique baixa, a mensagem [Ink Level] sera mostrada. Para o cartucho de 600 cc,

mesmo quando a mensagem [Ink Level] é mostrada, vocé pode usar a tinta restante no cartucho de 600 cc
inserindo o peso do cartucho.

[IMPORTANTE] e Esta funcdo sé é vdlida caso a mensagem [Ink Level] seja mostrada enquanto vocé estiver
usando o cartucho 600 cc. Além disso, apds usar esta funcao, a tela sera mudada de [Ink Level] para [INK END].

e Esta funcdo calcula a quantidade de tinta remanescente tirando o peso do invélucro ecoldgico registrado neste
dispositivo do peso do cartucho 600 cc instalado no momento no slot de tinta. Faca a medida precisa do peso do
cartucho 600 cc, até a unidade de 1 grama.

e Esta funcdo esta disponivel para a redefini¢do do cartucho no modo local ou remoto (no modo de espera ou na
condicdo de impressao).

e Depois que a tinta residual for totalmente usada, a tela [INK END] sera mostrada. Substitua imediatamente o
cartucho de tinta de 600 cc por outro.

[CUIDADO] e Inserir um valor maior que o peso real do cartucho 600 cc causara erro de projeto ou dano a
cabeca de impressdo, ja que mesmo que a tinta ja tenha acabado, o dispositivo determinard que ainda ha tinta,

tentando usar a tinta continuamente.

1. Se a tela [Ink Level] for mostrada, remova o cartucho e mega o peso do cartucho.

<LOCAL . 1> [#01]]
InkelLevel R PR

2. Reinsira o cartucho.

3. Pressione a tecla =40

2]

[InkeLewelSEt..

040s
4, Pressione as teclas & J{_¥ Ji_4 ¥ Jpara inserir o peso do invélucro do cartucho.
InkelevelSet. . C.
0558
® Pressione as teclas CE3{ ¥ para mover para outro digito.
® Pressione as teclas &3> para inserir o peso.
InheLeveISet..C....f
D5655g OK 7 :Hn:

5. Pressione a tecla [ENTER].

6. Pressione a tecla [ENTER].
® Volte ao modo local ou ao modo remoto.

e Quando ocorrer um erro na Etapa 6

Este dispositivo calcula a quantidade de tinta remanescente na embalagem de tinta de 600 cc a partir do peso do
cartucho e armazena a quantidade calculada de tinta residual no chip de tinta do cartucho.

Caso o cartucho seja removido

Ou haja um problema no contato do dispositivo com o chip de tinta, os dados podem néo ser armazenados. Neste
caso, a mensagem a direita aparecera.

Caso o cartucho seja removido, redefina-o. Caso o cartucho ja tenha sido definido, remova-o e insira-o
novamente.

*** g00cc Error """
Preservation failure




Inserindo o peso do cartucho apés o preenchimento inicial de tinta
Quando o carregamento inicial de tinta (Ver P.6-21) for finalizado apds a funcdo de descarga e lavagem

[DISCHARGE & WASH], a tela para inserir o peso do cartucho serd mostrada.
Neste ponto, quando o peso do cartucho for inserido, a tinta restante no cartucho se tornard utilizavel.

[IMPORTANTE] e Faca a medida precisa do peso do cartucho 600 cc até a unidade de 1 grama.
® Depois que a tinta residual for totalmente usada, a tela [INK END] serd mostrada. Substitua imediatamente o
cartucho de tinta de 600 cc por outro.

[CUIDADO] e Inserir um valor maior que o peso real do cartucho 600 cc causard erro de projeto ou dano a
cabeca de impressdo, jd que mesmo que a tinta ja tenha acabado, o dispositivo determinard que ainda ha tinta,
tentando usar a tinta continuamente.

1. Quando o preenchimento inicial de tinta for completado, a tela a seguir serd mostrada.
InkelLevelSet. . C.._.._|
040ge
2. Remova o cartucho e mega o peso.
3. Reinsira o cartucho.
4. Pressione as teclas ALY I I P> Jpara inserir o peso do invélucro do cartucho.

InkeLevelS3et. . C. .. ..

355EF

e Pressione as teclas 3% para mover para outro digito.
e Pressione as teclas &3 ¥ ¥para inserir o peso.

5. Pressione a tecla [ENTER].

[

InkeLevelSaet . . .
0555g OK 7 :En:

6. Pressione a tecla [ENTER].

e Caso haja um cartucho sem tinta remanescente, a tela voltara a Etapa 1. Repita o procedimento da Etapa 1a 6
para todos os cartuchos.

e Quando a configuracgdo para a quantidade de tinta residual de todos os cartuchos for completada, volte ao modo
local.

e Quando ocorrer um erro na Etapa 6

Este dispositivo calcula a quantidade de tinta remanescente na embalagem de tinta de 600 cc a partir do peso do
cartucho e armazena a quantidade calculada de tinta residual no chip de tinta do cartucho.

Caso o cartucho seja removido

Ou haja um problema no contato do dispositivo com o chip de tinta, os dados podem nio ser armazenados. Neste
caso, a mensagem a direita aparecera.

Caso o cartucho seja removido, redefina-o. Caso o cartucho ja tenha sido definido, remova-o e insira-o
novamente.

*** g00ce Error """

Preservation failure




Prorrogacdo do més de vencimento da tinta

O meés de vencimento da tinta pode ser prorrogado por seis meses. Quando usada sem extensdo, a tinta ndo poderd
ser utilizada apds dois meses do vencimento.

Prorrogacio do més de vencimento da tinta

A tela de configuragdo ou confirmacio a seguir aparece quando o equipamento é ligado ou quanto um cartucho
de tinta vencida é usado.

[IMPORTANTE]

e Um cartucho de tinta que for uma vez configurado positivamente [YES] para prorroga¢do ndo podera ter sua
configuragdo alterada.

e Para prorrogar multiplos meses de vencimento de uma vez, instale os cartuchos vencidos e, em seguida,
configure a prorrogagao.

e A prorrogagio do més de vencimento pode reduzir a qualidade da imagem impressa ou a qualidade de
impressao, tal como a diferenca de cor ou as faixas. Entenda-as ao prorrogar o més de vencimento da tinta.

e Durante o preenchimento inicial, a tinta vencida ha mais de dois meses ndo podera ser usada.

1. Quando a tela mostrada a direita aparecer, va para a proxima etapa.

EXTEND EXFPIRE DATE?
YTES= =N

NOT RECOMMEMDED!!
TES= =N

exibi¢do alternativa

2. Pressione as teclas TP para selecionar [YES].
e Quando o més de vencimento ndo for prorrogado, selecione [NO]. Nesse caso, a tinta serd desativada apds dois
meses do més de vencimento.

3. Pressione a tecla [ENTER].
e O més de vencimento da tinta sera prorrogado.

e

e Em caso de prorrogacdo de seis meses (desde a data de vencimento da tinta), apds os seis meses, uma mensagem
de “vencimento completo” (“COMPLETELY EXPIRED’) aparecerd e a tinta ficard inutilizada. Substitua
imediatamente o cartucho de tinta.

® Se 0 més de vencimento da tinta for prorrogado, a LED do cartucho piscara em verde durante o fornecimento
de tinta do cartucho prorrogado.

il
I

Quando um cartucho com més de vencimento prorrogado é usado
Quando um més de vencimento de cartucho é configurado e o equipamento é ligado, ou quando um més de
vencimento prorrogado para um cartucho é definido para o equipamento, a tela a seguir aparecera:

EXPIRED INK IN USE
PRESS[ENT]

alternately ’ .
displayed » Press the { ENTER |
NOT RECONMMENDED! !
PRESS[EMNT]

exibi¢do alternativa pressione a tecla [ENTER].



Para verificar a tinta vencida, pressione a tecla [FUNCTION] ao exibir as telas acima de forma alternada.



Quando um més de vencimento de tinta é prorrogado
Exemplo: se 0 més de vencimento de seu cartucho for fevereiro de 2009.

® Quando um més de vencimento ndo é prorrogado

Fevereiro | Margo Abril Maio ou posterior

Impressdo continua Sem Impossivel imprimir (inutilizavel)
impressdo
continua

Uma mensagem aparecera na tela (“Expiration:2MONTH” ou
“COMPLETELY EXPIRED”) e a luz do cartucho piscard em
vermelho.
Uma mensagem aparecera na tela (“Expiration:lMONTH”) e a luz do cartucho
piscara em vermelho.
Uma mensagem de vencimento (“Expiration”) aparecera.

Quando o més de vencimento for prorrogado (quando a prorrogagdo ocorrer no més de A )

Fevereiro | Margo Abril | Maio ou posterior Setembro
Impressdo continua Sem Impressdo continua Impossivel
impressao imprimir
continua (inutilizavel)
A
Impressdo continua Sem Impossivel Impressdao continua Impossivel
impressao imprimir imprimir
continua (inutilizavel) (inutilizavel)

A
Uma mensagem aparecera (“COMPLETELY EXPIRED”).

Mesmo em caso de prorrogacio a qualquer momento entre Abril e
Agosto, a prorrogacdo é feita por seis meses a partir do més de
vencimento.



Configuracio de alteragdo de via de fornecimento de tinta

Para o fornecimento de tinta, a condi¢do do cartucho a ser usado primeiro pela funcio de alternincia automatica
do cartucho duplo pode ser selecionada.

[IMPORTANTE]

e Quando um cartucho vencido estiver configurado, o cartucho vencido serd sempre usado primeiro,
independentemente da configuragdo abaixo.

e Quando o sistema opcional de tinta em massa (MBIS1) for usado e o MBIS1 estiver definido para ambos os slots,
a configuracdo abaixo é aplicavel.

e Quando tanto um cartucho de tinta quanto o MBIS] estiverem definidos nos caminhos de fornecimento da
mesma cor, consulte a pagina seguinte.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.
<LOCAL . 1> [#011]]
WIDTH: " ** "mm

2. Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

FUMCT I ON
SETUF <ENT=>

3. Selecione [MACHINE SETUP] pressionando as teclas TS &>

FUNCT I ON
MACHINE SETUP <ENT=

4, Pressione a tecla [ENTER].

5. Selecione [CART.PRIORITY] pressionando as teclas T &D

MACHIME SETUP
CART .PRIORITY <ent=>

6. Pressione a tecla [ENTER].

7. Selecione a condigdo de tinta a ser usada primeiro pressionando as teclas D
CART _PRIORITY
SELECT :INK LEVEL

Nivel de tinta [INK LEVEL]: O cartucho com tinta baixa é usado primeiro.
Data de venc. [EXP. DATE]: O cartucho préximo a data de vencimento é usado primeiro.

8. Pressione a tecla [ENTER].

9. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar.



Quando tanto um cartucho de tinta quanto o MBIS1 forem usados

Ao usar tanto o cartucho de tinta quanto o sistema de tinta em massa opcional (MBIS1) nas mesmas vias de
fornecimento da mesma cor, vocé pode selecionar as tintas a serem usadas primeiro.

e
® De modo geral, quando tanto um cartucho de tinta quanto o sistema de tinta em massa opcional (MBIS1)
estiverem configurados no caminho de fornecimento da mesma cor, a tinta no sistema de tinta em massa (MBIS1)
¢ usada primeiro.

[IMPORTANTE]

e Caso o caminho de fornecimento ndo tenha tanto o cartucho quanto o sistema de tinta em massa (MBIS1), essa
funcdo ndo podera ser definida.

e Remova o cartucho de tinta selecionado nesta func¢do ou ligue novamente o equipamento para desabilitar a
configuragao.

1. Pressione a tecla [ENTER] no modo LOCAL ou REMOTE.

BSZ- IMNK MMCCY Y KK |
REMAITM 34567888

2. Pressione a tecla [REMOTE].

BULK/CART SELECT
B B

Displays the currently supplying ink.
B : Bulk ink system (MBI51)

C: Ink cartridge

-2 Only one type is set

Mostra o fornecimento atual de tinta.
B: sistema em massa (MBIS1)

C: cartucho de tinta

-: somente um tipo configurado

. i . . . .
3. Pressione as teclas L2 (X I LI ) para definir o caminho de fornecimento e a tinta a ser usada
primeiro.
BULK/CART SELECT
-gee
Selecionar a via de fornecimento: pressione as teclas C 4 3 F
Selecionar a tinta a ser usada primeiro: pressione as teclas AT

4, Pressione a tecla [ENTER].
e O equipamento entrara no modo LOCAL ou REMOTE.



CAPITULO 4

Fungées adicionais — corte
0
Este capitulo

Descreve os procedimentos de operagio para usar a funcdo de corte de forma mais eficaz, além de todos os
procedimentos de configuragao

Configurando os roletes de tragio 4-2
Configuragdo recomendada para pressdo do rolete de tracdo e nimero de roletes 4-2
Quantidade de roletes de tragdo 4-2
Configuracdo dos roletes de tragdo 4-3

Cortando dados com marcas de registro 4-5
Fluxo do corte de dados com marcas de registro 4-5
Entrando no modo de detec¢do de marcas de registro 4-5
Notas sobre a insercdo de dados com marcas de registro 4-6
Configurando a detecgido de marcas de registro 4-11
Meétodo de deteccdo de marcas de registro 4-15
Quando o corte falhar 4-17

Configurando o corte automdtico 4-22

Dividindo e cortando 4-23
Configurando a fungdo de divisdo e corte 4-23
Cortando dados usando a fungédo de divisdo e corte 4-25

Cortando com uma linha pontilhada 4-26

Alterando a ordem de corte 4-28
Configurando a funcdo de classificagdo [SORTING] 4-29
Procedimento de classificacdo [SORTING] 4-31

Cortando dados sem marcas de registro 4-32
Configurando o valor P/C ORIGIN OFFSET 4-32
Configurando o valor P/C SCALE ADJUST 4-34

Outras configuragoes 4-36

Copiando os contetudos de configuragoes 4-40

Inicializando as configuragdes 4-41

Cortando amostras 4-42

Cortando uma midia em multiplos pedagos com um certo comprimento 4-11

Fazendo cortes multiplos 4-46

Definindo o tamanho da gradacgdo 4-48

Outras fungGes convenientes 4-49

Alimentac¢do da midia 4-49

Como desligar o aquecedor no modo de corte 4-50




Configurando os roletes de tracdo

Defina a pressdo do rolete de tracido e os numeros de roletes de tracio conforme a midia a ser usada.

Configuragio Valor definido Sintese
ENDS HIGH Defina a pressdo para os roletes de tragdo em ambas as
MIDDLE extremidades da midia, conforme a midia ser usada.
LOW
INNER HIGH Defina a pressdo dos roletes de tragdo além das
MIDDLE extremidades, conforme o uso.
LOW
OFF
No. 2a7™ Defina o niimero do rolete de tragio mais a esquerda,
conforme o tamanho da midia a ser usada.

*1. O ndmero de roletes de tragdo varia conforme o tipo de equipamento.

Configuracdo recomendada para a pressdo dos roletes de tragédo
A tabela abaixo mostra a pressdo recomendada do rolete de tragdo para impressao.

Pressio definida Uso
ENDS: Middle Para operagéo padrio.
INNER: Middle
ENDS: High Use esta combinagdo de configuragdes quando quiser minimizar os
INNER: Low tracos dos roletes de tragdo na midia.

e Esta configuragdo pode causar o desalinhamento da midia,
dependendo do tipo da midia, da taxa de alimentagdo ou da largura

da midia.
Largura da midia Roletes de tragio necessarios
Menos que 600 mm Somente ambas as extremidades
600 a 1.300 mm Ambeas as extremidades + 1 rolete de tragdo central
1.300 mm ou mais Ambas as extremidades + 2 roletes de tragdo centrais

[IMPORTANTE] e Ao usar o equipamento em condi¢des diversas das expressas acima,
a midia pode sair do lugar durante a impressao.
® Ajuste a pressdo do rolete de pressdo conforme a situagao.

Quantidade dos roletes de tragdo
A tabela a seguir mostra a quantidade dos roletes de tragdo para cada modelo.
Verifique os roletes de tragdo em seu equipamento para saber a quantidade.

Modelo Quantidade
CJV30-160BS 7 pecas
CJV30-130BS 6 pecas
CJV30-100BS 4 pecas
CJV30-60NS 3 pecas




Configuracédo dos roletes de tragédo

Esta secdo descreve o procedimento de configuracdo para a CJV30-160BS.
Para as versdes CV]30-130BS/100BS/60BS, o niimero de roletes definidos na Etapa 10 varia.

7 6 5 4 3 2 14'2:;3?:;"&
Pinch '—|—".""""'J'——' '

Raoller

V
End pinch roller Middle pinch rollers End pinch roller
{left end) (nght end)

LY S

= The figure above shows CJV30-18085.

Pinch roller = Rolete de tracdo

End pinch roller (left end) = Ultimo rolete de tracdo (3 esquerda)
Middle pinch rollers = Roletes de tragdo centrais

End pinch roller (right end) = Ultimo rolete de tragio (4 direita)

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impresséo.
<LOCAL _:- [#01]
CUT1 ( 30/ 80/ 0.30)

2, Pressione a tecla [FUNCTION].

FUNCT | ON

SETUF <ENT=
3. Pressione a tecla [ENTER].

SETUR

SELECT SCUTAH

4, Pressione LY J{ 4} para selecionar uma condigao de corte ("CUT1" a "CUT3", HALF, PEN) e pressione a
tecla [ENTER].

5. Pressione a tecla [ENTER] duas vezes.
ENDS :m| GH [H_____H]
INNER:OFF  No.7-1
]
6. Pressione mmpara definir a pressdo dos roletes de tragdo em ambas as extremidades da midia.

EMDS :EID. [H_____H]
INMER : OF F Mo .7-1

® Valores de configuracdo: HIGH/MID/LOW

7. Pressione (2 para mover o cursor a configuracdo do rolete de tragdo central.

ENDS :MID. [H_____H]
INNER:[BFF  No.7-1




. B . . -~ -~ 3
8. Pressione L2 (¥ para definir a pressdo dos roletes de tragdo centrais.

ENDS :MID. [H_____H]
INMER:[[ID. Mo.7-1

® Valores de configuracido: HIGH/MID/LOW W/OFF

9. Pressione riz-z‘para mover o cursor para a configuracio de niimero do rolete de tragio.
ENDS :MID. [H_____H]
IMMER:MID. Mo -1

10.  Pressione T4 JC¥ J para definir o niimero do rolete de tragio na extremidade esquerda da midia.
ENDS :MID. [___H__H]|
INNER:MID. Mo .[J-1

e Valores de configuragdo: 2a7

11. Pressione a tecla [ENTER].

12. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragéo.

[IMPORTANTE] e A pressdo do rolete de tragdo definida aqui se reflete na condigéo a seguir:

Em caso de corte/impressdo remoto(a)

Ao detectar a midia préxima

o Caso queira refletir o valor definido na midia usada no momento, detecte novamente a midia movendo a

alavanca do grampo para cima e para baixo.

Configuragdo avangada para os roletes de tragdo centrais.

A configuragdo avancada esta disponivel para os roletes de tragdo centrais.

1. Faca as operagdes da Etapa 1 a 10 contidas na P.4-3, “"Configuragdo dos roletes de tragdo”.
ENDS :MID. [H_____H]|
INNER:MID. Ne.fJ-1

2. Pressione a tecla [FUNCTION].
ENDS :MID. [H___[® H]|
INNER:MID. No.B-1

3. Pressione a tecla T € ){ » Jpara selecionar um rolete de tragio a ser configurado e pressione a tecla

a2 para definir a configuracio avangada.
4, Pressione a tecla [ENTER].

5. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragio.



Cortando dados com marcas de registro

Caso vocé crie marcas de registro numa imagem de saida, a unidade cortadora detecta essas marcas e corta a
imagem seguindo automaticamente essas marcas. Isso facilita a producdo de adesivos, por exemplo.

Esta seg¢do descreve como cortar a midia impressa.

Consulte a P.4-10 para a operacdo combinada de impressdo e corte.

Ha dois tipos de marcas de registro:

_ L

™ 1
T e R4 TRz
TE3 =y b o
l r L -

Register mark: Type 1

Register mark: Type 2

Marca de registro: Tipo 1 Marca de registro: Tipo 2

® Use 0 TP4 ao fazer a corregdo por trapézio para corrigir a taxa desigual de alimenta¢do de midia, causada
pela diferenca no didmetro entre os roletes gradeados esquerdo e direito. Caso a corregdo por trapézio deva ser
omitida, ndo hé necessidade de configuragdo do TP4. Neste caso, no entanto, a distor¢do de corte aumentara.

Fluxo do corte de dados com marcas de registro

Adicione marcas de registros a imagem da
qual vocé deseja fazer um adesivo, etc., e

H4d algumas condigdes para a criagdo de
marcas de registro.

em seguida imprima uma imagem com as Consulte as paginas P.4-6 a P.4-10.
marcas de registro numa midia.

Coloque a midia impressa na CJV30BS.

Coloque-a conforme a P.2-15.

Envie a imagem alvo de corte do
computador para o corte.

Caso o corte nio seja feito com sucesso,

o Confirme a resposta do sensor de marcas
de registro. (Ver P.4-14).

e Confirme a posi¢do do Ponteiro Luminoso.
(Ver P.4-20).

® Ajuste a sensibilidade do sensor de marcas
de registro.

Entrando no modo de detecgdo de marcas de registro
1. Pressione a tecla [END] no modo LOCAL.

e O equipamento entra no modo de detecgdo de marca de registro.

® Quando a detecgdo de registro estiver configurada como OFF, o equipamento nio entra no modo de registro.
(Ver P.4-11).

e Caso esta tecla seja pressionada enquanto varias configuragdes sio feitas, o valor de entrada pode ser cancelado
ou o item ativo pode voltar ao item anterior.



Notas sobre a insercdo de dados com marcas de registro

Ha algumas limitagdes sobre a preparagdo de dados com as marcas de registro.

Para fazer uso integral desta funcdo, leia as instrugdes a seguir com cuidado e prepare os dados com marcas de
registro de forma adequada.

[IMPORTANTE] e A marca de registro aqui descrita serve para detectar a inclinacdo de midia e os comprimentos
nos eixos X e Y. Nio se trata de uma marca ornamental.

Tamanho das marcas de registro
Consulte "Tamanho das marcas de registro adequadas a distancia entre as marcas" (Ver P.4-80) para obter
informagdes sobre o relacionamento entre os dados e o comprimento de um lado de uma marca de registro.

I_ —l 4~40mm

0.3~1.0mm
_

A drea onde as marcas de registro e os projetos podem ser arrumados

® A posicdo inicial TP1 deve estar a pelo menos 20 mm de distancia da extremidade dianteira da midia.
® A posigdo final TP2 deve estar a pelo menos 30 mm da extremidade traseira da midia.

Marca de registro: Tipo 1

Area disponivel para
layout de projeto 30 mm ou mais
Area efetiva de corte
(Normal)
Area efetiva de corte T -.—I:i 30 mm or more X: entre 50 e
ansao | TP ] 5 mm
Expansi _ | ITea P2 3.000
- Design layout i L i
Rolete de tragdo avalable area ,; : i 20 mm ou mais
Effectve cut area | ! 1 i i
{Nermal) — 171 i i ¥: Between 50 to 3,000 mm
Effective cut area | | ! ! !
(Expand) | i H
] i
i '
Pinch roller — =
|—'{_TP3 =]
- ___n_'
L — ] ¥ 20 mm or more
) : 50 mm or more i
Y: 50 mm ou mais
Marca de registro: Tipo 2
Area disponivel 30 mm + (Comprimento da
para layout de marca/2) ou mais
projeto
Area efetiva de e F 20 mm + (Mark length/2) or mare
corte (Normal) N [ Tira TPz ] |
- " sign layo ]
Area efetiva de available area R i ! X: entre 50 e 3.000 mm
[}
corte Effective cut area | | ] i i
(Expansio) {Normal) | Il i | : Between 50 o 3,000 mm
- 1 1 K
Rolete de tragdo EFM'“,;L:L? | i | i 20 mm + (Comprimento da
{ ) ! !
| l i U marca/2) ou mais
I 1
Pinch roller
O il L N | ok H
R [ S 1 20mm + {Mark bength/2) or more
Keep the marks away from —_—
the pinch rollers. - 50 mm ar more

Y: 50 mm ou mais
Manter as marcas de registro longe dos roletes de tragio.



Area onde nio pode haver impressio ao redor das Marcas de Registro

Uma drea ao redor de uma marca de registro (da origem da marca de registro a drea do tamanho da marca) ndo
pode ser impressa ou manchada.

Caso o contrario, uma origem errada pode ser detectada, ou ocorrer um erro de leitura de marca.

[IMPORTANTE] e Caso uma origem errada de marca seja detectada, o corte sera feito na drea errada.

Register mark: Type 1 Register mark: Type 2

Mark size

Nn-printing'area Reil;ister ark
mark Cirigin

Register mark: Type 1 = Marca de registro: Tipo 1
Register mark: Type 2 = Marca de registro: Tipo 2
Mark size = Tamanho da marca

Mark origin = Origem da marca

Register mark = Marca de registro

No-printing area = Area nio-impressa

No-printing area = Area ndo-impressa
Register mark = Marca de registro
Mark origin = Origem da marca

Exemplo de causa de detecgdo errada 1
Ha uma linha fora das marcas de registro.

L

Mo-printing area *'l

No-printing area = Area ndo-impressa
Detected wrong mark origin = Detecgéo errada da origem da marca

Exemplo de causa de detecgdo errada 2
A distancia entre as marcas de registro (TP e TP2, ou TP4 e TP2) é menor que o comprimento da marca.

Espago maior que r —I r —I Espac¢o maior que o

o comprimento da comprimento da
marca marca

Space larger than I— _I I_ E:l_-:i

the mark length —  ——}—— -—1s

.

Space larger than
the mark length

___T._




O tamanho de uma marca de registro adequada a distincia entre as marcas

O tamanho (B) de uma marca de registro adequada a distancia entre as marcas é mostrado abaixo.

Caso o tamanho da marca (B) seja pequeno demais em relagdo a distancia (A), as marcas podem néo ser detectadas
corretamente. Certifique-se de preparar as marcas de registro com um tamanho adequado.

I .

| [l
A A
, L i
R
A 200 ou menos 500 1000 2000 3.000 ou mais
B 4~ 8~ 15~ 257 35~

Distédncia entre marcas de registro para projetos copiados

Para marcas de registro de Tipo 1, a distancia entre as marcas ndo deve ser menor que duas vezes o comprimento
da marca de registro e ndo maior que 1.000 mm. Para marcas de registro de Tipo 2, a distdncia entre as marcas nao
deve ser menor que o comprimento da marca e ndo maior que 1.000 mm.

Register mark: Type Register mark: Type 2

I I
=

50 to 3,000 mm
p r “
—l EI Distance between register TDistance between register
“U| marks = marks =
_I {L Between mark length (a) x2 Between mark length (a)
“L¥_and 1.000 mm r and 1,000 mm
Register mark: Type Marca de registro: Tipo 1
Register mark: Type 2 Marca de registro: Tipo 2
Distance between register marks Distincia entre marcas de registro
Between mark length (a) x2 and 1,000 mm Entre comprimento da marca (a) x2 e 1.000mm
50 to 3,000 mm 50 a 3.000 mm
Distance between register marks Distdncia entre marcas de registro

Between mark length (a) and 1,000 mm Entre comprimento da marca (a) e 1.000mm



O tamanho recomendado da drea definida com um conjunto de quatro marcas de registro

E recomendado que o tamanho da 4rea da marca de registro definida com um conjunto de quatro marcas de
registro esteja entre o tamanho A4 (210mm x 297mm) e A3 (297mm x 420mm).

Se vocé seguir essa recomendacdo, podera minimizar espagos desperdigados e organizar de forma eficaz os
projetos.

\.'I‘
* o
lllf
r _ll‘]

|
T
-
=

S _|‘J

W

/ Ad cize o A3 size

o
* ¥

o IO i |

[ I

Tamanho A4 a A3

Cor da marca
A marca deve ser impressa em preto, com fundo branco.
A marca de registro ndo sera detectada corretamente caso o fundo ndo seja branco ou a marca nio seja preta.

- L
OK

OK = Correto
NG = Incorreto

Marca borrada
Caso a marca esteja borrada, a detecgdo pode ser errdnea, resultando assim em corte incorreto.

OK NG
OK = Correto
NG = Incorreto



Notas sobre a detecgdo de marcas de registro
Observe as precaugdes a seguir sobre a deteccdo de marcas de registro.

e Ao tentar novamente a detec¢do de midia: os dados de correc¢do de inclinagdo de midia, correcdo de escala entre
as marcas de registro e posi¢do da origem sdo apagados.

e Uma vez que a unidade cortadora detectar marcas, ela definird a origem e a localizagdo da TP1.

Caso vocé altere a posi¢do da origem para um local diferente usando as teclas direcionais, a origem do novo local
substituird a origem da TP1.

® Posicione as marcas de registro de forma que a linha que conecta os cantos das quatro marcas forme um
retangulo.

As marcas de registro dispostas de forma desigual podem resultar em corte incorreto.

Notas para a operagdo combinada de impressdo e corte
Ao fazer a operagdo combinada de impressdo e corte com o Raster Link Pro 4 SG ou superior, atente para os itens
a seguir:

(1) Ao fazer a operagdo combinada de impressio e corte com o aplicativo incluso no dispositivo (Raster Link Pro
4 SG ou superior), os contetidos abaixo seguirdo a instrugéo do software. Observe que o conteudo definido no
equipamento sera invalido.

e Tamanho da marca de registro
e Formato da marca de registro
e O ntmero de folhas

(2) A operagdo combinada de impressdo e corte sem uma marca de registro nio é feita nas condigées a seguir:

e Impressdo e corte usando o dispositivo de captagdo

e Impressdo e corte quando o padrdo de cores, "COLOR PATTERN" (Ver P.3-28), do modo de configuracao esta
na condic¢do "ON".

[CUIDADO] o Além das condig¢bes acima, existe a possibilidade de a linha de corte estar desalinhada,
dependendo do tamanho das condi¢ées de corte. Portanto, é recomendado fazer a operacdo com os dados que
tenham marcas de registro para a operagdo combinada de impressdo e corte.



Configurando a detecgdo de marcas de registro

Quando quiser cortar dados com marcas de registro, configure os itens abaixo com cuidado.

1. Pressione [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.
<LocaL [#017]}
CUT1 ( 30/ 80/ D.30)]
2. Pressione a tecla [FUNCTION].
FUNCT | ON El
SETUF <ENT=
3. Pressione a tecla [ENTER].
4, Pressione LY J{ 4 para selecionar uma condigdo de ferramenta (CUT1 a CUT3, HALF, PEN) e
pressione a tecla [ENTER].
5. Pressione - ¥ -}Epara selecionar [MARK DETECT].
[CUT1]
MARK DETECT <ent>

6. Pressione a tecla [ENTER].

7. Pressione (¥ J{_4& Jpara selecionar o niimero de marcas de registro detectadas.

e Valor de configuracgdo: OFF, 1pt, 2ptX, 2ptY, 3pt, 4pt

8. Pressione a tecla [ENTER].

® Caso selecione "OFF" na Etapa 7, va par a Etapa 12.
(¥ A para selecionar os itens a seguir; em seguida, pressione a tecla [ENTER].
e Os itens a seguir sdo destinados a configuracdo de marca de registro.

9. Pressione

Detecgdo de marca, Tamanho da marca de registro, offset Y, offset X, forma da marca de registro, nimero de

corte continuo na dire¢do Y, numero de corte continuo na dire¢do X, limite de alta velocidade e verificacdo de

inclinacdo.
® Ver as paginas P.4-12 a P.4-14 para obter detalhes sobre cada item.
IQ_ b

10. Pressione I~ J para selecionar um valor de configuragio.

® Ver as paginas P.4-12 a P.4-14 para valores de configuracdo de cada item.
11. Pressione a tecla [ENTER] para inserir o valor.

12. Pressione a tecla [END] diversas vezes para voltar ao modo LOCAL.



Itens de configuragio

Detecgido de marca - "MARK DETECT"

Valor Descrigéo
OFF Selecione esta configuragdo para cortar uma midia normal, ndo para cortar o contorno.
1pt Detecta a TP1. Define apenas a origem.
2pt X Detecta as duas marcas de registro, TP1 e TP2 (Direcdo de alimentagio). Faz a corregédo de
inclinagdo e a corregdo de escala na direcdo de alimentacdo da midia.
2ptY Detecta as duas marcas de registro, TP1 e TP3 (Direcdo de largura). Faz a corregio de
inclinagdo e a correcdo de escala na diregdo da largura.
3pt Detecta as trés marcas de registro, TP1, TP2 e TP3. Faz a corregdo de inclinagdo e a
correcgdo de escala na dire¢do da largura e da alimentagdo da midia.
4pt Detecta as quatro marcas de registro, TP1, TP2, TP3 e TP4. Faz a corregdo de inclinagéo, a

correcdo de escala em ambas as diregdes e a correcido de trapézio.

Tamanho da marca - "MARK SIZE"
Valor Descrigdo
4 240 mm Definir o comprimento de um lado da marca de registro.
Quando os comprimentos horizontal e vertical da marca impressa diferem entre si, defina o
mesmo valor do comprimento menor.
Length of one
side
-
Comprimento de um lado
OFFSET Y / OFFSET X
Valor Descrigdo
+ 40,00 mm De modo geral, a origem sera definida na posi¢do mostrada abaixo.

No entanto, a informacdo de posi¢do da origem pode diferir conforme o aplicativo. Neste
caso, o local da origem pode ser corrigido.

Register mark: Type 1

Plus X
direction

Crrigin \
Plus Y direction Plus ¥ direction

Register mark: Type 1 = Marca de registro: Tipo 1
Plus X direction = Mais dire¢do X

Origin = Origem = Origem

Plus Y direction = Mais diregio Y

Register mark: Type 2

Plus X
direction

Origin

Register mark: Type 2

Plus X direction = Mais dire¢do X
Origin = Origem = Origem

Plus Y direction = Mais dire¢io Y

Caso a origem esteja localizada fora da drea disponivel para corte, a mensagem "ERR37
MARK ORG" serd mostrada. Nesse caso, grave as marcas de registro na drea mais proxima
ao centro da folha.




Tipo da marca - "MARK TYPE"

Valor Descrigio
JC X X - X
TIPO17r Selecione um dos tipos a seguir de marcas de registro.
1
TIPO 2 L4 MARK : TYPE 1 MARK : TYPE 2
™ s r a
TP TFz
— 7 Lli:] ™
a - L -

MARCA: TIPO 1
MARCA: TTPO 2

Cdpias (X) / Cépias (Y) - COPIES (X) / COPIES (Y)

Valor Descrigéo
129999 Aplicével quando o mesmo padréo é impresso diversas vezes, em intervalos regulares.
(COPIAS X) Corta automaticamente o numero de folhas pré-definido ao detectar marcas de registro
consecutivamente, com base nos primeiros dados.
1a99
(COPIAS YY) 1 a1 gL
-
Jd L1 L1 L
0rrr
e e O B I
1 1 TV "] para folhas (folhas de corte), o valor de [COPIES Y] ¢ usado como o

numero de cdpias.
Quando o nimero de cépias pode ser definido no aplicativo, como no caso do FineCut,
defina o valor como [1].

Limite de velocidade - SPEED LIMIT

Valor

Descrigéo

0a30cm/s

Defina um limite de velocidade para movimento rdpido em cdpias continuas.

Durante um movimento rapido, aa detec¢do de marcas pode nio ser feita corretamente caso
uma midia escorregadia seja usada. Em tal caso, defina um limite de velocidade.

Caso nenhum limite de velocidade seja necessdrio, configure o valor como "0".




Configuragio da verificagdo de inclinagéo

Valor

Descrigdo

0a99 mm

Isso configurara o valor permitido de inclinagdo da folha durante as cdpias continuas.

Ao imprimir continuamente em midia em rolo, a posi¢io de impressio pode ser
desalinhada gradualmente por causa do movimento da midia e outros fatores. Neste caso, a
operagdo pode ser continuada por meio de nova detecgdo das marcas de registro. Para tanto,
aplique os procedimentos a seguir:

Caso o valor de coordenada do eixo B da Marca de registro 1 esteja desalinhado e
excedendo o valor da configuragéo, a operagio de corte sera suspensa.

Se vocé pressionar a tecla [ENTER], o dispositivo entrard no modo de espera de deteccdo
de marca.

Para reiniciar a detec¢do de marca de registro, mova a o ponto luminoso a posicdo descrita
na figura abaixo com as teclas direcionais e pressione a tecla [ENTER].

Neste ponto, ndo corrija a midia levantando a alavanca do grampo. A operagdo nio pode ser
continuada.

Caso a verificacdo ndo seja feita, defina configuragdo como "0".

MARK : TYPE 1 MARK : TYPE 2
J I— |_REFEI'EHGE—|
Reference mark 2
mark 1 TPy
] :-F'1||E.H L =

Position of starting
register mark detection

MARK: TYPE 1 =MARCA: TIPO 1

MARK: TYPE 2 = MARCA: TIPO 2

Reference mark 1 = Marca de referéncia 1

Reference mark 2 = Marca de referéncia 2

Position of starting register mark detection = Posi¢do de inicio da detec¢io da marca de
registro

Redefinindo a configuragio de detecgido de marcas de registro
Caso a unidade cortadora detecte uma midia que nio tenha impressao de marcas de registro e mostre a tela
[SEARCH START POS.], defina a detecgdo de marcas de registro como "OFF".

Assim, a detecgdo de marcas de registro é desativada.

Siga as Etapas 1 a 5,
em " Configurando a
detecgio de marcas
de registro”.

Pressione a tecla
[END] diversas vezes.

Pressione a tecla

[ENTER].

Pressione {&3( ¥
para selecionar
n OFF" .




Método de detecgdo de marcas de registro

[IMPORTANTE] e Caso a midia esteja amassada, desamasse-a.
Ao usar um software de corte sem a fungdo de marca de registro, use uma midia que nio tenha manchas ou
imagens na area (A), localizada entre a TP1 e a TP2, e na drea (B), localizada entre a TP1 e a TP3.

Pinch roller _——I=] [

Pinch roller = Rolete de tragdo

Configurando a origem da marca de registro logo apés a configuragio de uma midia

[IMPORTANTE] e Defina a configuracdo da deteccdo de marca de registro em [1pt] ou mais com antecedéncia.
(Ver P.4-11).

1. Carregue a midia e abaixe a alavanca do grampo.
® Os roletes de tracdo retém a folha.
® Defina a midia consultando os procedimentos da P.2-25.

2. Detecte a midia.

® Detecte a midia consultando a P.2-25, "Configurando uma midia em rolo".

® Depois que a folha for detectada, a tela mostrard que a unidade cortadora aguarda a operagdo de detecgdo de
marca de registro.

SEARCH START POS.
0o.D 0.0

S TS ED aD’

3. Mova o ponteiro luminoso a drea mostrada abaixo pressionando as teclas

1 mm or more
away

Mark detection
_,,_}_ - position

N

Register mark: Register mark:
Type 1 Type 2

1 mm or more away
Mark detection position
Register mark: Type 1
Register mark: Type 2



4. Pressione a tecla [ENTER] ap6s completar as configuragées.

e A plotadora comegara a detectar as marcas de registro conforme as configuragoes de [MARK DETECT]

e Consulte "MARK DETECT" (Ver P.4-12) para obter o nimero de marcas de registro.

o Caso a unidade cortadora nio possa detectar as marcas de registro, ela mostrara a mensagem "ERROR36 MARK
DETECT" no mostrador. Defina novamente a midia.

5. Defina a origem.
e O mostrador exibird a drea disponivel de corte e voltara ao modo LOCAL.

Definindo a origem da marca de registro apds o teste de corte.

[IMPORTANTE] e Defina a configuracdo da detecgdo de marca de registro a [1pt] ou mais com antecedéncia.
(Ver P.4-11).

1. Confirme se 0 modo de corte estd no modo local e pressione a tecla [END].

=LocAL [ [#01]
CUT1 { 30/ &0/ 0.30)

e O ponteiro luminoso se acendera.
e Se 0 modo estiver no modo de impressdo, pressione a tecla [MODE CHANGE] para fazer a mudanca.

2. Defina a origem fazendo o procedimento 3 da P.4-15, "Configuragdo da origem da marca de registro logo
ap6s a definicdo de uma midia".



Quando o corte falhar
Verificando o sensor da detec¢do da marca de registro

[IMPORTANTE] e Vocé ndo poderd verificar a resposta corretamente movendo a cabega ou a midia
manualmente. Certifique-se de seguir as etapas a seguir para verificar a resposta.

e Para condi¢des de uma marca de registro ja impressa, consulte "Notas sobre a inser¢do de dados com marcas de
registro" (Ver P.4-6.

® Os valores de configuragdo sio mantidos na memdria mesmo quando a energia estd desligada.

e As configuracoes feitas aqui para tipo e comprimento da marca de registro refletem nas configuragdes de
"Configurando a detecgdo de marcas de registro" (Ver P. 4-11).

e A velocidade de deteccdo selecionada aqui serd usada nas operagdes subseqiientes de deteccdo marcas de
registro.

e O valor de compensacdo do ponteiro e o valor de ganho do sensor selecionados neste opera¢do ndo sdo
inicializados através dos procedimentos de "Inicializando as configuragdes" (Ver P.4-41).

1. Pressione [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.

<Local [& [#01]
CUT1 ( 20/ &0/ D.30)

2. Pressione a tecla [FUNCTION].

FUMCT | ON

SETUP <ENT=
3. Pressione (X (4 para selecionar [MAINTENANCE].

FUNCT | ON

MA | NTENANCE <ENT>

4, Pressione a tecla [ENTER] duas vezes.

MARK SENSOR
SEMS0R CHECK <gnt>

5. Pressione a tecla [ENTER].

MARK SEMSOR
SI1ZE = 10mm

e O ponteiro luminoso se acendera.

6. Pressione a tecla £ ¥ . 4 ji 4 J. » Jjpara mover o ponteiro luminoso para a posi¢io de detecgio de
marcas de registro.

® A posicdo de detecgdo de marcas de registro deve estar a pelo menos 1mm de distdncia de uma marca de
registro.

1 mm or more
away

Mark detection
+_... ‘{.‘_ position
4 - e
Register mark: Register mark:
Type 1 Type 2

1 mm or more away = lmm ou mais de distincia

Mark detection position = Posi¢do de detecgéo de marca
Register mark: Type 1 = Marca de registro: Tipo 1
Register mark: Type 2 = Marca de registro: Tipo 2

[IMPORTANTE] e A origem defina aqui é registrada como origem para impressao/corte normal. Em caso de
alteragdo da origem apos a conclusdo da confirmacido do sensor de marca de registro, faca a operagao da P.2-33,
"Alterando a origem da impressao".



7. Pressione a tecla [ENTER].

MARK SENSOR

51ZE = 10mm)
8. Pressione (¥ (4 para definir o tamanho da marca de registro; em seguida, pressione a tecla [ENTER].
MARK SENSOR
FORM “TYPE14: |
® Valor de configuragdo: 4 a 40 mm
® O valor inserido aqui se reflete em "MARK DETECT".
9. Pressione (¥ I 4} para selecionar o tipo de marca de registro; em seguida, pressione a tecla [ENTER].
MARK SENSOR
SPEED = 10cmis)
e Valor de configuracio: TIPO 1 (3F), TIPO 2 (L),
e O valor inserido aqui se reflete em "MARK DETECT".
10. Pressione (¥ (4 ) para definir a velocidade de leitura da marca de registro; em seguida, pressione

[ENTER].
e Valor de configuragdo: 10 a 20 cm/s
® O valor inserido aqui se reflete em "MARK DETECT".

11. Pressione " para executar a deteccio de marca de registro (ver préxima pagina).



Operagio de detecgio

1. Faca a leitura na diregdo X (direcdo positiva) para confirmar que a linha pode ser detectada.
e O alarme soard quando a linha for detectada. Se a linha nao for detectada, o alarme néo soara.

2. Faga a leitura na direcdo X (direcdo negativa) para confirmar que a linha pode ser detectada.
3. Faga a leitura na dire¢do Y (diregdo positiva) para confirmar que a linha pode ser detectada.
4. Faga a leitura na diregdo Y (direg¢do negativa) para confirmar que a linha pode ser detectada.
5. Confirme se o alarme soa 4 vezes mediante a conclusio das Etapas 1 a 4.

e Quando o comportamento de deteccgdo for concluso, o alarme soara quatro vezes.

e Caso a unidade cortadora ndo detecte a linha, faca o procedimento "Ajustar a sensibilidade (intensidade da luz)
da LED do sensor de marca de registro (automaticamente)". (Ver P.4+-21).

e Caso a unidade ndo detecte a linha mesmo apds o ajuste da sensibilidade, verifique as condigdes de registro e
contate o atendimento de servicos.

Scan in the Y direction

Minus direction = Diregdo negativa

Plus direction = Direg¢ao positiva

Mark size = Tamanho da marca

Scan in the Y direction = Leitura na dire¢do Y

Plus
direction

Minus
direction

Scan in the X direction

Minus direction = Diregdo negativa
Plus direction = Direg¢ao positiva
Scan in the X direction = Leitura na diregdo X



Corrigindo a posi¢do do ponteiro luminoso
Caso a cortadora deixe de reconhecer adequadamente qualquer marca de registro, uma possivel causa é o
relacionamento posicional entre o sensor de marca de registro e o ponteiro luminoso. Neste caso, corrija a posi¢do

do ponteiro luminoso.

1. Instale uma caneta esferogréfica no fixador de ferramentas.

e Ao fazer um ajuste, use uma caneta especial para a cortadora para reduzir o fator de contorno inadequado.
Qualquer cor de caneta serve para o ajuste. Vocé pode solicitar uma caneta especial com seu distribuidor local.

2. Certifique-se de que o equipamento estd no modo de corte.

<LocaL [§ [#01]
CUT1 { 20/ &0/ 0.30)

® Se 0 equipamento estiver no modo de impressio, pressione [MODE CHANGE] para alterar o modo para o modo
de corte.

3. Pressione a tecla [FUNCTION].

FUMCT | ON

SETUF <ENT=
4, Pressione Igi'ﬁz'para selecionar [MAINTENANCE].

[FuNcT 1 on ﬁ

MA ITNTEMANCE =<ENT=

5. Pressione a tecla [ENTER] duas vezes.

MARK SEMSOR
SEMSOR CHECE <ent>

6. Pressione C¥ a7 para selecionar [POINTER OFFSET].

MARK SEMSOR
POINTER QFF3ET <ent=>

7. Pressione a tecla [ENTER].
e Um padrio cruzado de 10mm por 10mm sera plotado com uma caneta.
e O ponteiro luminoso sera ativado e se movera para o centro do padrdo cruzado.

8. Pressione &Y A Ji_4 W _¥» Jpara ajustar a posigiio do ponteiro luminoso de forma que o centro do

ponteiro luminoso se alinhe ao centro do padréo cruzado.

9. Pressione a tecla [ENTER].
o O equipamento voltara a tela da Etapa 1 ap6s registrar o valor de correcéo.

POINTER OF

FSET
¥ = 0.3 X =

0.5

[IMPORTANTE] e O valor registrado em [POINTER OFFSET] ndo é inicializado mesmo mediante a execugao
dos procedimentos da P.4-41, "Inicializando as Configuracgdes".



Ajustar a sensibilidade (intensidade da luz) da LED do sensor de marca de registro (automaticamente)

Caso um erro ocorra com freqiiéncia na detec¢do de marcas de registro, uma causa possivel é a sensibilidade
inadequada da LED do sensor de marcas. Neste caso, ajuste a sensibilidade (intensidade da luz) da LED do sensor
de marcas.

[IMPORTANTE] e Certifique-se de que a midia estd limpa e branca e coloque a midia diretamente sob o sensor.

1. Certifique-se de que o equipamento estd no modo de corte.
<LOCAL _> [#01]
CUT1 ( 30/ 60/ 0.30)
2. Confirme se o sensor de marca estd localizado exatamente acima de uma area limpa (ndo-impressa) da
midia.

® Se 0 sensor de marca ndo estiver localizado exatamente acima de uma drea limpa, corrija a posi¢do usando as

e a——

teclas EE’EE

3. Pressione a tecla [FUNCTION].

FUNCT | OM
SETUP <ENT>
4, Pressione ¥ (4 #para selecionar [MAINTENANCE].
FUNCT | ON C
MA | NTENANCE <ENT=
5. Pressione a tecla [ENTER] duas vezes.
MARK SENSOR
SEMSOR CHECK  <ent>

6. Selecione [LEVEL ADJUST] pressionando (e

MARK SEMSOR
LEVEL ADJUST <ent>

7. Pressione a tecla [ENTER].

LEVEL ADJUST
OuUT - o owoE 1M nwomw :|

8. Pressione a tecla [ENTER] duas vezes depois que o nimero mostrado na tela for estabilizado.

® Se todos os digitos do nimero ndo puderem ser estabilizados, pressione a tecla [ENTER] quando o digito mais a
esquerda do nimero estiver fixo.

e O valor ajustado é registrado e o equipamento volta ao modo LOCAL.

® Pressionar a tecla [FUNCTION] permite que vocé mova manualmente a unidade cortadora.

[IMPORTANTE] e O valor registrado em [LEVEL ADJUST] ndo sera é inicializado mesmo mediante a execugdo
dos procedimentos da P.4-41, "Inicializando as Configuragdes".



Configurando o corte automatico

Uma midia é automaticamente cortada apds a conclusdo do corte.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.

{LDCAL.@} [#01]
CUT1 { 30/ 60/ 0.30)

2. Pressione a tecla [FUNCTION].

FUNCT | ON €]

SETUP <ENT=
3. Pressione a tecla [ENTER].

SETUP

SELECT - CUT1

4, Pressione FEﬁi}para selecionar uma das condi¢des de ferramentas (CUT1 a CUT3, PEN e HALF) e
pressione a tecla [ENTER].

5. Pressione Eii?para selecionar [AUTO CUT].

[CUT1]
AUTO CUT <ent>

6. Pressione a tecla [ENTER].

[CUT1]AUTO CUT
SETUP OFF

7. Pressione C¥ A 3para selecionar "ON"; em seguida, pressione a tecla [ENTER].

[CUT1]AUTO CUT
CUT MARGIN 0 0mm

e Quando nao desejar definir o "AUTO CUT", selecione "OFF" e va para a Etapa 10.

8. Pressione (¥ mp_ ara selecionar um comprimento de margem (0 a 30cm) e pressione a tecla [ENTER].
Cutting postion —, [ ——"
Cuting —— | A 1=
margin :
| r

Cutting position = Posi¢do de corte
Cutting margin = Margem de corte

9. Pressione a tecla [END] diversas vezes para voltar ao modo LOCAL.

E
e A configuragido feita aqui nio se reflete no corte automatico durante a impressio. Para isso, veja "AUTO
CUT" (P.3-27), em Fungoes adicionais - impressora.
e A operacdo "AUTO CUT" nio é feita quando 1 ou um valor superior é definido ao tempo de captacdo (Ver P.4-

37). (A captagdo tem prioridade).



Dividindo e cortando

Quando a fungdo de divisdo e corte tiver sido definida, os dados que forem maiores que a largura de uma midia

podem ser divididos e cortados. (Funcédo de divisdo e corte).

The part that has jutted
out from a medium s

divided and cut \

A parte que se projeta
para fora de uma midia
é dividida e cortada

; e As fungdes convenientes a seguir podem ser usadas com a fungéo de divisdo e corte.

Cortando uma moldura:

Junto aos dados cortados, uma moldura que se encaixe ao tamanho dos dados cortados é automaticamente
cortada.
Anexando marcas para colar:

Vocé pode anexar marcas para colar duas midias produzidas por divisdo e corte de uma midia.
S

pasting

Mark for pasting = Marca para colagem
Frame = Moldura

Configurando a fungio de divisdo e corte

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.
<LD-CAL.§} [#01]
[cuT1 ( 30/ 80/ 0.30)]
2. Pressione a tecla [FUNCTION].
FUNCT 10N
SETUP <EN 1j§
3. Pressione a tecla [ENTER].
SETUP
SELECT :CUT1]

4, Pressione IEiEE??para selecionar uma das condi¢Ges de ferramenta (CUT1 a CUT3, PEN e HALF); em
seguida, pressione [ENTER].

5. Pressione IEiEE??para selecionar [DIVISION CUT].

[CUT1]
DIVISION CUT Zents

6. Pressione a tecla [ENTER].

[CUTT]DIVISION CUT
SETUP OFF

7. Pressione = )% Jpara selecionar "ON"; em seguida, pressione a tecla [ENTER].
e Caso tenha selecionado "OFF", va para a Etapa 11.

[CUTT]DIVISION CUT
FRAME CUT ON




8. Pressione I-’:EEj?para selecionar [FRAME CUT] e pressione a tecla [ENTER].

[CUTT]DIVISION CUT
FRAME CUT CFF

9. Pressione Eiﬁ@jﬁ'para selecionar [MARK CUT]; em seguida, pressione a tecla [ENTER].

[CUTTIDIVISION CUT
MAREK CUT ON

10. Pressione a tecla [END] diversas vezes para voltar ao modo LOCAL.

[IMPORTANTE] e Os valores registrados sio registrados mesmo quando a energia é desligada.

e Como uma marca para colagem tem 1 cm de comprimento, a largura de uma drea efetiva de corte precisa ter 1
cm ou mais.

e Durante a operagdo de divisdo e corte, os dados enviados do computador sao ignorados.

e A divisdo e o corte ndo podem ser feitos em nenhum dos casos a seguir:

Quando o volume de dados for maior que a capacidade da memoria de trabalho;

Quando um comando de alteragdo de origem esta contido nos dados de corte;

Quando a detecgdo de marca de registro é feita;

Quando a largura de uma area efetiva de corte é menor que 1 cm;

Quando os dados de teste armazenados no equipamento foram cortados.

Cancelamento da configuracgdo de divisdo e corte

Faca as operagdes das Pressione 230 Pressione [ENTER]. Pressione a tecla
Etapas 1 a 6 em para selecionar "OFF" [END] diversas vezes.
"Configurando a
fungdo de divisdo e
corte"




Cortando dados usando a fungéo de divisio e corte

1. Os dados sio recebidos do computador.
e Quando os dados forem destacados da area de corte, a tela mostrada a direita aparecera.

Crigin

'REWTEl._E' < 100KB=
g SCALE *°

Effective drea = Area efetiva
Origin = Origem

2. Quando o corte estiver completo, a moldura e as marcas para colagem sdo automaticamente cortadas.
{ ** DIVISION **

3. Ap6s o corte da moldura, a tela voltard ao modo LOCAL.

<LOCAL .[#@> [#01]]
*: DIVISION *°

e Nio substitua uma midia quando esta tela aparecer.

4. Defina uma nova origem.
® Mova o carro usando as teclas direcionais e defina a origem.
e Quando ndo houver espago para cortar, substitua a midia.

5. Pressione a tecla [REMOTE] para ir para modo remoto.

e A midia é alimentada pelo comprimento maximo dos dados de corte e entdo é cortada.

e Quando a midia ndo for alimentada ou o comprimento da midia for curto, substitua a midia por uma maior na
Etapa 4.

[IMPORTANTE] @ O corte ndo comegara caso uma nova origem tenha sido definida na Etapa 4.

6. Repita as operagdes das Etapas 4 e 5.

<LOCAL .[§> [#01]
[CUT1] 30 &0 0.320

® Repita as operagdes até que nio haja dados excedendo a largura da midia.

e Quando as operagdes forem concluidas, as condi¢des de ferramenta serdo mostradas e a tela retornara ao modo
LOCAL.



Cortando com uma linha pontilhada

Os dados a serem cortados nao sdo cortados completamente, mas com uma linha pontilhada.

Para fazer o corte com uma linha pontilhada, vocé deve definir a condi¢do de ferramenta como "HALF".
Cutier

===

Mot cut out butleft  Cut out
8z It Iz (half cut)

Cutter = Cortadora

Médium = Midia

Not cut but left as it is (half cut) = N&o cortado, deixado como est4 (meio corte)
Cut out = Cortado

e Para cortar uma midia com uma linha pontilhada, use a cortadora vendida separadamente (Numero do modelo:
SPB-0001, um conjunto de trés laminas extremamente duras).
e Instale uma esponja de linha da caneta antes de cortar uma midia com linha pontilhada (Ver P.1-10).

1. Pressione [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.
{‘:LDCAL.E} [#01]
2, Pressione a tecla [FUNCTION].
FUNCT | ON |
[E-ETL'F' <:EN1E
3. Pressione a tecla [ENTER].
SETUP
SELECT  CUT1]

4, Pressione a tecla £ & Jpara selecionar a condigio de ferramenta (HALF) e pressione a tecla [ENTER].

SETUP

SELECT "HALF
5. Pressione {X{_& Jpara selecionar [HALF CUT].

[CUT1]

HALF CUT <ent=

6. Pressione a tecla [ENTER].

[CUT1]HALF cuT
SETUP OFF

7. Pressione (¥ )& Jpara selecionar uma pressio para a unidade cortadora em caso de meio corte.
e Valor de configuracdo: 0 a 300 g

[CUT1]HALF CUT
HALF CUT PRES.= 50g

8. Pressione a tecla [ENTER].

[CUT1]HALF CUT
HALF LENGTH = 0.1mm

9. Pressione a tecla X a7}

[CUT1]HALF cuT
HALF LENGTH = 0.1mm

10. Pressione a tecla [ENTER].



11. Pressione X {_4 Jpara selecionar o comprimento da parte cortada da midia.

e Valor de configurag¢do: 5 a 150mm

12. Pressione a tecla [ENTER].

13. Pressione a tecla [END] diversas vezes para voltar ao modo LOCAL.

[IMPORTANTE]

[CUT1]HALF cUT
CUT LENGTH =  5mm

[CUTH]HALF CUT
CUT LEMGTH = 50mm

e Quando uma condigdo de ferramenta além de "HALF" for selecionada na Etapa 4, o corte com uma linha
pontilhada ndo pode ser configurado.

® Os valores de configuragdo sdo registrados mesmo quando a energia é desligada.

e Quando uma midia é cortada com uma linha pontilhada, a midia é cortada junto com a folha de fundo. Portanto,
a vida util de uma lamina de corte é menor que no caso do corte normal.
® A pressdo de corte aplicada quando uma midia é cortada pode ser definida através das condicoes de corte. (Ver

P.2-3).

Valor de referéncia

Veja a seguir a condigdo de corte e a condicdo de linha pontilhada para corte de midia em folha ou cloreto de

polivinila.

Condigio de corte

Condigao para corte

PRESSURE 100-150 g com linha pontilhada

OFFSET 0.30 mm HALF CUT PRES. 30g
HALF LENGTH 0.5 mm
CUT LENGTH 10 mm

Veja a seguir a condi¢do de corte e a condigao de linha pontilhada para corte de midia de 65 kb (quilos-base).

Condigdo de corte

Condigdo para corte

Al

SPEED 40 cm/s com linha pontilhada

PRESSURE 40¢g HALF CUT PRES. Og

OFFSET 0.30 mm HALF LENGTH 0.5 mm
CUT LENGTH 10 mm

;g e O valor "CUT LENGTH" deve ser menor para caracteres com muitos detalhes e caracteres pequenos.




Alterando a ordem de corte

Ao alterar a ordem dos dados para corte transmitidos do computador, vocé pode alterar a ordem de corte dos
mesmos. (Funcdo de classificagio).

Quando os dados a serem cortados com um tnico toque nio puderem ser cortados com um unico toque por
causa da ordem das partes de dados transmitidos de um software, vocé pode cortar os dados com um tnico
toque alterando sua ordem de corte.

No caso a seguir, os dados ndo podem ser cortados com um nico toque.

Alguns aplicativos transmitem os dados a este equipamento na ordem de criagdo e edi¢do dos dados.

® Por exemplo, quando os dados lidos por um scanner forem revisados, os dados ndo podem ser cortados com
um unico toque porque a parte revisada é cortada posteriormente.

Ao cortar dados por classificagio

Na classificagdo, os dados sdo cortados como blocos. Um bloco representa o movimento de um toque para
baixo com uma caneta para um toque para cima com uma caneta. Apos o corte de um bloco, um bloco com o
ponto inicial mais préximo ao bloco ja cortado é cortado.

O ponto inicial e a direcdo de corte dos dados do computador néo sio alterados.

Circulo: Ponto inicial dos dados = Ponto inicial do corte
Seta: Direcdo dos dados = Diregédo do corte
Numeros: Ordem de corte do bloco

j'r X T|T_j'\| f "H?.":& 2

Com a fungéo de classificagdo, vocé pode fazer o seguinte:
Ao ativar a fungéo de classificagdo, as fungdes a seguir também serdo ativadas:

Fungio de alimentagido automadtica
Usada para detectar o tamanho dos dados a serem cortados e projetar de antemdo uma midia de mesmo
comprimento dos dados.

Fungio de controle de area:

Esta funcdo é usada para especificar uma drea de antemado e cortar de forma preferencial os blocos de dados
que se encaixam na drea.

Quando hio houver blocos de dados adequados a drea, a drea sera aumentada de forma que os dados sejam
cortados gradualmente na direcdo de alimentacdo da midia.

=

aonnnmrnmnn

Specfied area

With no area specified With an area specified
‘With no area specified = Sem 4rea especificada
With an area specified = Com drea especificada
Specified area = Area especificada
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Configurando a funcio de classificagdo [SORTING]

1. Pressione [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.

{LDCAL.@} [#01]
CUT1 { Y04 60/ O.30)

2, Pressione a tecla [FUNCTION].

FUNCT ION B
SETUP <ENT>
3. Pressione a tecla [ENTER].
SETUP
SELECT S CUT1

4, Pressione I-‘Eiiz‘para selecionar uma das condi¢Ges de ferramenta (CUT1 a CUT3, PEN e HALF)
e pressione a tecla [ENTER].

5. Pressione I-‘E@pam selecionar [SORTING].

[CUT1]
SORT ING cents

6. Pressione a tecla [ENTER].

[CUT1]S0RT I NG

SETUP OFF
7. Pressione £ para selecionar "ON".
[CUT1]SORT ING
SETUP oN

8. Pressione a tecla [ENTER].

[CUT1]SORTING
AUTO FEED OFF

9. Pressione I-‘Eiiz‘para selecionar [AUTO FEED].
® Para aplicar a fungdo AUTO FEED, selecione "ON".

10. Pressione a tecla [ENTER].

[[CUT1]S0RTING
AREA OFF

11. Pressione I-‘E@'para selecionar um valor de [AREA].

[CUT1]SORTING
AREA 500

e Valor de configuragdo: OFF ou 10 a 5.100 cm (por unidades de 10 cm).

12. Pressione a tecla [ENTER].

13. Pressione a tecla [END] diversas vezes para voltar ao modo LOCAL.

[IMPORTANTE] e Os valores de configuragdo sio registrados mesmo quando a energia é desligada.

e Quando o valor configurado for alterado, os dados na memdria temporaria de recebimento serdo apagados.
e Quando a funcgao de classificacdo estiver ativada ("ON"), a capacidade da memoria temporaria de

recebimento é reduzida para cerca de 20 MB.

Cancelamento da configuragéo de classificagdo

Faca as operagoes nas Etapas 1 a Pressione &30 Pressione Pressione [END]
6, em "Configurando a funcio para selecionar [ENTER]. diversas vezes.
de classificagdo". "OFF".
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Procedimento de classificagdo [SORTING]

1. Transmita os dados.

"REMOTE.[{' < 100KB=
** SORTING "*

e O tamanho dos dados que ndo foram processados ainda na meméria tempordria de recebimento é mostrado.
O corte (plotagem com uma caneta) nio é feito. Os segmentos processados de linha sio armazenados na
memoria de classificagéo.

2. Quando a transmissdo de dados estiver completa, o tempo de espera até o inicio do corte serd
mostrado.
"REMOTE.[B* =< 100%:)
** PLOT ** D@s

e O tempo restante é mostrado em unidades de segundos.
® Quando ndo ha dados recebidos durante a espera pelo inicio do corte, o contador faz contagem regressiva.
3. Faga a alimenta¢do automatica.

"REMOTE.[@* < 1% |
re SORTING *°

e Caso a op¢dao [AUTO FEED:ON] tenha sido selecionada na Etapa 9 de "Configurando a classificagdo" (Ver
P.4-29), a alimentagdo automatica [AUTO FEED] ser4 feita.

e Antes de iniciar a operagdo de corte, alimente a midia com a quantidade necessaria para o corte. Caso a
quantidade correta ndo seja fornecida, a mensagem [ERROR 15-C AUTO FEED)] sera exibida.

® Apds substituir a midia por uma mais longa, faca a transmissao de dados ou corte os dados em partes,
conforme o numero especificado (Ver P.4-16).

4. Inicie o corte.
REMOTE.[ = 100%:)
** SORTING *°
® Os dados ja cortados sio mostrados em porcentagem.
5. Quando o corte estiver completo, a tela voltard ao modo remoto.
"REMOTE [§° [#01]]
CUT1 (30/ 60/ O.30)
e

=) e Quando a classificacdo estiver ativada (ON), apds receber os dados a cortar, a operacdo de corte nio
comecara até o fim do recebimento dos dados e do processo de classificagao.
No entanto, nas situa¢des abaixo, faca a classificagdo e o corte sem espera:
Quando a memdria de classificagdo estiver cheia (cerca de 540.000 segmentos de linha)
Quando as condic¢des de corte, tais como numero da ferramenta, SPEED, PRESSURE, forem alteradas
Quando um comando de alimentagdo ou alteragdo de origem tiver sido executado.

7-5



Cortando dados sem marcas de registro

Para imprimir e cortar dados sem marcas de registro, ajuste o desalinhamento entre uma imagem impressa e
a linha de corte (Ajuste "P/C").

[IMPORTANTE] e Antes de ajustar, defina uma midia PVC e anexe a cortadora excéntrica inclusa para corte.
o Antes de fazer as configuragdes desta se¢do, aplique os procedimentos de "Configurando a correcao de
midia" (Ver P.3-8), no modo de impressao.

® Mesmo ao fazer o ajuste nesta secdo, alguns dados podem ficar levemente desalinhados, dependendo do
modo de impressdo, das caracteristicas da midia, da configurac¢do do rolete de tracdo ou outras causas. Se este
for o caso, faga o ajuste novamente.

e Esta funcdo sé serd valida quando o firmware Versdo 2.10 ou superior estiver instalado.

O Ajuste P/C tem os itens a seguir:

Item a configurar Sintese
P/C ORIGIN OFFSET Ajusta o desalinhamento entre a origem de impressdo e a origem de corte.
P/C SCALE ADJUST Ajusta a escala para aplicar o corte ao valor de correcdo da alimentagéo de
midia definida na correc¢do de midia. (Ver P.3-38).

Exemplo de Ajuste P/C

Isso pode ser configurado separadamente para cada ferramenta. Faga a configuracdo conforme o propdsito de

uso.

Ao usar a condigio de ferramenta [CUT1] para cortar os dados com detec¢do de marcas de O Ajuste P/C nido é

registro. necessario.

Ao usar a condigio de ferramenta [CUT2] para imprimir e cortar dados sem marcas de Faca o Ajuste P/C.

registro.

Ao usar a condigdo de ferramenta [CUT3] apenas para cortar a midia colorida ou similar. O Ajuste P/C nio é
necessario.

Ao usar a condigdo de ferramenta [PEN] apenas para desenhar com uma caneta. O Ajuste P/C nao é
necessario.

Configurando o valor P/C ORIGIN OFFSET

Ajuste o desalinhamento entre a origem de impressdo e origem de corte.
Conforme a velocidade de leitura na direcdo Y, 540dpi e 720dpi tém as diferentes posi¢cdes de queda de tinta
ao imprimir. Ajuste com a resolugdo com a qual vocé deseja imprimir.

[IMPORTANTE] e Este equipamento armazena um valor de ajuste, seja de 540dpi ou 720dpi. Selecione a
resolucdo da impressdo a ser feita apds o ajuste.

1. Instale uma midia em PVC (Ver P.2-15) e anexe a cortadora excéntrica para fazer o corte (Ver P.2-
10).

2. Pressione [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.

'{LD-CAL_g} [#01]]
CUT1 ( 204 60/ 0.30)

3. Pressione a tecla [FUNCTION].

FUNCT 10N
SETUP <:Emg
4, Pressione a tecla [ENTER].
(sETUP
SELECT S CUTA

5. Pressione = {4 Jpara selecionar uma das condi¢Ges de ferramenta (CUT1 a CUT3, PEN e HALF) e
pressione [ENTER].
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6. Pressione = {4 Jpara selecionar [P/C ADJUST].

7. Pressione [ENTER] duas vezes.

8. Pressione =} Jpara selecionar 540 dpi ou 720 dpi; em seguida, pressione [ENTER].

® Selecione conforme a resolu¢do com a qual vocé deseja imprimir apds o ajuste.

o Pressione (23 Dipara alterar a posigdo inicial da impressdo (origem da impressdo).

e Pressione & Jpara ir a Etapa 10.

9. Pressione a tecla [ENTER] para imprimir e cortar o padrio de ajuste.

e O padrio de ajuste mostrado a direita é impresso e cortado.

® A parte azul mostra o padréo; a linha pontilhada mostra a linha de corte.

10. Remova o padrio cortado e ajuste o desalinhamento.

[CUT1]
P/C ADJUST <ent>
PiC ORIGIN OFS
540dp <ent>
P/C ORIGIN OFS
PRINT START ent
¥ 20mim
T,
1 1
1 1
X 20mm| | |
i |
I |
||
P/C ORIGIMN OFS
Y = 8 X =14

® Pressione {23 I3 E 2 para inserir um valor de compensacio da linha de corte (aproximadamente 0.05

por grau).

Selecione a diregdo X/Y:
Insira um valor de compensagéo:

Pressione “33{E3
Pressione =3 =23

A linha de corte se ajusta

A linha de corte fica

A linha

de corte fica

A linha de corte fica

A linha de corte fica

ao padréo. desalinhada a esquerda em| desalinhada a direita em | desalinhada para cima em | desalinhada a direita em
0,5 mm e para cima em 0,4mm e para cima em 0,3mm. 0,2mm.
0,6mm. 0,7mm.
LT ] R T
i 1 T ; | | 7 ! | |
: | ! I ! ! : : | |
[} [} [}
: : | | L ! i i ol
I 2 .4I|-.. _____ 4 -_.-!l_.:.. u:ﬂ: [T 4 e
0.5mm
Y=0,X=0 Y =-10 (0,05x10) Y = +8 (0,05x8) Y =0 (0,05x0) Y = +4 (0,05x4)
X =-12(0,05x12) X =+14(0,05x14) X =-6 (0,05x6) X = 0(0,05x0).

11. Pressione a tecla [ENTER].

FIC ORIGIN OF3

PRINT

START ent

e Faca novamente os procedimentos a partir da Etapa 9 e repita-os até que o alinhamento esteja feito.

12. Pressione a tecla [END] diversas vezes para voltar ao modo LOCAL.
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Configurando o valor P/C SCALE ADJUST

Ajuste a escala a aplicar o corte a expansdo ou contracdo da impressdo causada pela correcdo de alimentagao
da midia.
[IMPORTANTE] @ Quando uma midia for usada ou o valor de correcdo de alimentagéo for alterado,
reajuste-a conforme o necessdrio (ao comegar a imprimir o padrdo, a configuracdo anterior é inicializada).
e Esta configuracido adequada a posicdo de corte a posicdo de impressdo. Observe que o valor ajustado aqui é
também aplicado apenas para corte ou para desenhar com uma caneta por meio da ferramenta PEN.
e Caso ndo queira aplicar esta configuracdo para corte apenas, faca os procedimentos a seguir:

— Selecione "Clear" na Etapa 9.

— Corte com uma condi¢do de ferramenta sem a corre¢io de escala P/C.

1. Instale uma midia em PVC (Ver P.2-15) e anexe a cortadora excéntrica para fazer o corte (Ver P.2-
10).

2, Pressione [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.

<LOCAL .[8= [#01]
CUT1 ( 30/ 60/ 0.30)
3. Pressione a tecla [FUNCTION].
[FUNCT 10N B
SETUP <ENT>
4. Pressione a tecla [ENTER].
SETUP
SELECT . CUT1

5. Pressione (X )42 para selecionar uma das condigdes de ferramenta (CUT1 a CUT3 PEN e HALF) e
pressione [ENTER].

6. Pressione ¥ (47 para selecionar [P/C ADJUST].

7. Pressione [ENTER].

[CUTT1]PFFC ADJUST
P/C ORIGIN OF5._<ent>

8. Pressione X A’ para selecionar [P/C SCALE AD]J.]

[CUTT1]P/C ADJUST
PIC SCALE ADJ. <ent>

9. Pressione a tecla [ENTER].

PIC SCALE ADJ.
CLEAR = » PRINT
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10.
® O padrao mostrado a direito é impresso.

Pressione ©2_}para imprimir todos os padrdes e cortar o padrio 0.

e Para limpar o valor de ajuste, pressione [FIGURA] e va para a Etapa 16.

® A origem fica a uma distdncia aproximada de 300 mm do padréo 0.

11.

12,

13.

e O equipamento corta do padrdao 1a 9.
14.

15.

16.

Remova o padrio 0 e verifique a direcdo desalinhada.
® Alguns se desalinham na diregdo Y, mas isto ndo tem efeito sobre o ajuste.

Pressione CX (40 para definir +/-.

Pressione a tecla [ENTER].

Pattarn 8 —=[]
Pattern 8 —+[]
Patiarn T — []
Pattern & —= ]
Pattarn 5 —+[]
Pattarn 4 —I-I:l
Pattarn 3 —=[]
Pattarn 2 —+[]
Patterm 1 —= ]
Pattam o —»

Addenin

Origin —s ]

Padrio 9
Padrio 8
Padrio 7
Padrio 6
Padrio 5
Padrio 4
Padrio 3
Padrio 2
Padrio 1
Padrio 0

300 mm

Origem

If thie cutting lins ks
milsalignad downwand,
selact + direction.

YSRRSE,

If the cutting line ks
mizallgned upward,
select - direction.

Caso a linha de corte esteja
desalinhada para baixo, selecione

a diregdo "+".

Caso a linha de corte esteja
desalinhada para cima, selecione a
diregdo "-".

PIC SCALE AD.J.
DIRECTION = +

Remova o padrio 1 e selecione um que adeque a linha de corte e o padrio.

Insira o numero do padrido adequado e pressione a tecla [ENTER].

Pressione a tecla [END] diversas vezes para voltar ao modo LOCAL.

P/C SCALE ADJ.
ADJ _VALUE =5
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Outras configuragGes

Altere as configuragdes conforme os tipos de uso.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.

rm::m.g:- [#01]

cuT1 ( Jo/ 60/ 0.30)
2, Pressione a tecla [FUNCTION].

FUNGT | ON |

SETUP <EN 1j:=
3. Pressione a tecla [ENTER].

{SE TUP

SELECT :CUT1

4, Pressione I":-fbﬁﬁpara selecionar uma condi¢do de ferramenta (CUT1 a CUT3, PEN e HALF) e
pressione a tecla [ENTER].

5. Pressione =2 para selecionar um item a configurar.
® Veja a "Lista de configuragdes" para selecionar um item.

6. Pressione a tecla [ENTER].

7. Pressione mmpara selecionar um valor.
® Veja a "Lista de configuragdes" para selecionar um valor.

8. Pressionar a tecla [ENTER].
9. Pressione a tecla [END] diversas vezes para voltar ao modo LOCAL.

[IMPORTANTE] e O valor de configuragio é retido mesmo quando a energia estd desligada.
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Lista de configuragées

ADJ-PRS OFFSET (Ver P.4-38)

nos pontos iniciais e finais, o valor é
aumentado.

Nome da fungéo Sintese Valor de
configura
¢cao
Usado para definir a pressdo e a quantidade
PINCH ROLLER dos roletes de tragdo conforme a midia a ser | Ver P.4-2.
usada.
MARK DETECT Ver P.4-5.
Modo de corte normal. STD.
Corte num tempo mais curto (inadequado
CUT MODE (Ver P.4-38) para midias pezadas). ( | FAST
Modo de corte que prioriza a qualidade. FINE
AUTO CUT Apos a (_:oncluséo do corte, uma midia é Ver P.4-22.
automaticamente cortada.
DIVISION CUT A funcao de divisdo e corte é ativada. Ver P.4-23.
HALF CUT A fungéo de corte com uma linha pontilhada é | Ver P.4-26.
ativada.
UP SPEED A yglocidade de movimento de uma AUTO/5/10/20/30
midia e um carro quando uma ferramenta
é configurada para cima.
DUMMY CUT (Ver P.4-38) A operacgéo de ensaio de corte é ativada. OFF/ON
MEDIA TYPE *1 O peso da midia a ser instalada é configurado. | STANDARD / HEAVY
SORTING A funcao de classificagdo é ativada. Ver P.4-28.
Quando ha parte de uma midia ndo-cortadano | 0~3~7

TAKEUP TIMMING =2

Definir o tempo de captagdo de uma midia ao
cortar diversas folhas de dados com uma
marca de registro ou ao configurar a fungao de
cortes multiplos.

OFF /1 a 99 (para uma linha)

Configurar para quando houver uma parte nao

midia.

OVER CUT cortada de midia por causa de midia espessa, OFF /0.1mm ~ 1.0mm
etc.
VACUUM Define a capacidade de adsorgdo de uma STRONG/ STANDARD / LittleWEAK

/ WEAK / OFF

*1. Ao configurar a midia como pesada ("HEAVY"), a velocidade de corte fica limitada a 20cm/s.
2. - Quando o tempo de captacio é definido, a configuracio de AUTO CUT (Ver P.4-22) serd invilida.

- Quando o tempo de captagio é definido como "1" ou mais, a configuragio de alternéncia do dispositivo de
captagdo sera necessaria. (Ver P.2-29).
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Sobre o modo de corte

Selecione "FINE" em qualquer dos casos a seguir:

e Quando caracteres de tamanho 10 mm ou menos forem cortados.

e Quando imagens ou caracteres de muitos cantos detalhados forem cortados.

e Quando o corte de minutas for necessario.

No entanto, as extremidades de um padrio finalizado podem ficar dentadas quando os dados transmitidos do
computador forem muito complicados. Em tal caso, selecione "FAST" para um acabamento suave.

e A velocidade de corte é limitada a 20cm/s para "FINE".

Sobre o corte de ensaio

E feito apés a detecgdo da midia ou mediante alteracio do tipo de ferramenta em frente ao rolete de tragio
préximo a ambas extremidades da posicao da cortadora posicionada no momento.

Desativa a fungdo de corte de ensaio ("OFF") quando ndo quiser danificar a midia ao cortar caracteres
recortados.

Pinch roller I:l

| Dummy cutting

Pinch roller = Rolete de tragcio
Dummy cutting = Corte de ensaio

[IMPORTANTE] e Quando a condicdo de ferramenta selecionada for "OFF", o corte de ensaio ndo podera
ser feito.

e O padriao da funcéo de corte de ensaio é a posigdo ativada ("ON").

Quando vocé tiver definido a funcédo de corte de ensaio como OFF, faca o teste de corte (Ver P.2-37) para
ajustar a orientacdo da lamina cortadora antes do corte.

Sobre a correcido da pressdo da ldmina de corte
Certas partes de uma midia ndo sdo cortadas porque a pressio aplicada quando a lamina de corte toca a midia
estd baixa. Quando uma ldmina excéntrica opcional for usada, partes de uma midia a ser cortada com o
angulo da lamina de 120 graus ou menos podem nio ser cortadas.
T\?_-%ﬂ"'ﬁ"“""'_I
\

",

Isso acontece porque os cantos sdo cortados com uma pressao baixa (cerca de 5 g) automaticamente aplicada,
de forma que a midia ndo se vire para cima. Algumas partes de uma midia podem permanecer ndo cortadas
porque a extremidade da ldmina nio estd rodando de forma suave em sua dire¢do de movimento com a
pressdo baixa. Em tal caso, configure para que a pressdo seja aumentada no corte dos cantos.
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Sobre o corte extra

Especifique se a funcéo de corte estd ativada ou desativada e o comprimento do corte extra.

Caso o comprimento do corte extra seja ativado, o corte é feito com espago de corte adicional na frente
conforme o valor especificado de comprimento no inicio do corte e a ferramenta superior é aplicada na
extremidade estendida.

Owar cutt - FF

N

.I. |

N
Owar cut - 1.0mm i

[ 1.0mm
1 P

7N

[ Yitnn

N4

Overcut:: OFF = Corte excessivo: OFF
Overcut: 1.0mm = Corte excessivo: 1,0,

[FIGURA] e Com a configuragdo adequada do corte extra, vocé pode reduzir a parte ndo cortada no
inicio/fim do corte, principalmente para a midia que se inclina com facilidade. No entanto, um valor muito
alto de corte extra causa arranhoes a midia.
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Copiando os conteudos de configuragdes

Os contetudos de configura¢des podem ser copiados a outras condigdes de ferramentas.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.

.:LD-CAL_g:- [#01]

CUT1 { 30/ 60/ 0.30)
2. Pressione a tecla [FUNCTION].

FUNCT 1OM |

SETUP <:EN1E
3. Pressione a tecla [ENTER].

SETUP

SELECT SCUTT

4, Pressione II-ii?ﬁji'para selecionar uma condi¢do de ferramenta (CUT1 a CUT3, PEN e HALF) e
pressione a tecla [ENTER].

5. Pressione E@pam selecionar [CUT COPY].

[CUT1]
SETUFP COPY <ent=

6. Pressione a tecla [ENTER].

[CUT1]SETUP COPY
curi -=» EUTZ

7. Pressione ' (¥ (a7 para selecionar uma condi¢do de ferramenta (CUT1 a CUT3, PEN e HALF ou
ALL).

[CUT1]SETUP COPY
CUT? -= [MUT2

® Se o valor "ALL" for selecionado, os contetdos configurados para todas as condigdes de ferramentas sdo os
mesmos.

8. Pressione a tecla [ENTER].

COPY E"t
CUT1 -= CUT3

9. Pressione a tecla [ENTER].
10. Pressione a tecla [END] diversas vezes para voltar ao modo LOCAL.

[IMPORTANTE] e Vocé nao pode copiar a configuracio feita com a tecla [USER TYPE/TOOL] (velocidade,
pressdo de corte, valor de compensacio).
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Inicializando as configuragées

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.

[{LDCAL.@:— [(#01]]

CUT1 ( 30/ 60/ 0.30)
2. Pressione a tecla [FUNCTION].

FUNCT ION 1j=

SETUP <ENT> |
3. Pressione a tecla [ENTER].

[E-E TUP

SELECT -CUT1

4, Pressione g:EjiLn-*'para selecionar uma condigdo de ferramenta (CUT1 a CUT3, PEN e HALF) e
pressione a tecla [ENTER].

5. Pressione Eji#ﬂ*para selecionar [SETUP RESET].

[CUT1]
SETUP RESET <ent=

6. Pressione a tecla [ENTER].

[CUT1]SETUP RESET
RESET ent

7. Pressione a tecla [ENTER].
® Os itens e parametros configurados sdo inicializados.

8. Pressione a tecla [END] diversas vezes para voltar ao modo LOCAL.

[IMPORTANTE] e O valor configurado é retido mesmo quando a energia é desligada.
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Cortando amostras

Em casos em que os dados ndo podem ser cortados normalmente, uma amostra armazenada no equipamento
é cortada para verificar a causa da anormalidade.
Amostra da palavra "Cut”

Cut

Amostra do "Logo”

Mimaki

[IMPORTANTE] e Quando o corte de amostras for feito, os dados armazenados na memdria de recebimento
sdo excluidos.

® Ao detectar a midia em modo de impressdo, caso vocé faca o corte de amostras de forma padrio, a tela
abaixo serd mostrada pressionando-se a tecla [ENTER] na Etapa 10. Neste caso, pressione a tecla [ENTER]
para alterar a configuracdo da pressdo do rolete de tracdo para o modo de corte; em seguida, faca o corte da
amostra.

e Caso a tecla [END] seja mostrada, a operagdo de troca ndo sera feita.

PR PRESSURE:PRINT!
SWITCH ent

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.
=LOCAL .[4= [#01]]
CUT1 ( 30/ 80/ 0.30)]

2, Pressione a tecla [FUNCTION].

FUNCT ION
LEE TUP <:EN1E
3. Pressione £ {4 Jpara selecionar [MAINTENANCE].
FUNCT | ON 1j=
MA | NTENANCE <ENT>|
4, Pressione a tecla [ENTER].
{rm INTEMANCE
MARK SENSOR cents>
5. Pressione £ {4 Jpara selecionar [SAMPLE CUT].
MA | NTENANCE
SAMPLE CUT <ents)

6. Pressione a tecla [ENTER].

SAMPLE CUT
SELECT :E.IT

7. Pressione £ ¥ 34} para selecionar os dados de amostra a serem cortados.

SAMPLE CUT |
SELECT @oco
® Duas amostras estdo disponiveis: "CUT" e "LOGO". Ao selecionar "CUT", va para a Etapa 10.

8. Pressione a tecla [ENTER].

FAMPLE cuT

LOGE0 :1Eﬁ°.w€.

9. Ao cortar o LOGO, pressione [FIGURA] para selecionar a magnificacdo (1a 99%).
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SAMPLE CUT
LOGOD

10. Pressione a tecla [ENTER].

SAMPLE CUT
CUT START

11. Pressione a tecla [ENTER] para comegar a cortar.
Sobre o resultado do corte de amostras
Quando os dados da amostra podem ser cortados normalmente, mas outros dados nio

— O computador tem uma anormalidade.
Quando tanto os dados de amostra quanto outros dados néo sio cortados normalmente

— Aumente o valor de configuracido de [AD]J-PRS OFFSET] (Ver P.4-37) e aumente a pressdo para

quando a cortadora abaixa.
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Cortando uma midia em multiplos pedagos com um certo
comprimento

Vocé pode cortar uma midia em multiplos pedagos com um comprimento especificado. (Fungédo de corte

automatico de midia).

Configuragées Valor de configuragio Sintese
Intervalo de corte 10 a 10.000 mm Define a distancia entre as extremidades principais e terminais de uma midia
cortada.
Corte de ajuste de 0a 500 mm O comprimento da extremidade principal de uma midia é definido antes que o
extremidade principal corte automatico comece. Mesmo quando a extremidade principal de uma

especificado de partes com 0 mesmo comprimento.

midia é cortada de forma obliqua ou a superficie de corte nio é suave, o corte
principal e de ajuste permite que vocé corte uma midia em um ntimero

Numero de vezes que 1a9.999 Define o numero de vezes que uma midia é cortada (nimero de partes
uma midia é cortada produzidas pelo corte de uma midia).
1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.
[<LocAL .- [201]]

2. Pressione a tecla [FUNCTION].

FUNCT 10N
SETUP

3. Pressione I';mzzz'para selecionar [MAINTENANCE]; em seguida, pressione a tecla [ENTER].

ﬁENTE

([MA | NTENANCE
MARK SENSOR  <ent>
4, Pressione I'EQFEKI:‘par:;l selecionar [MEDIA CUT].
MA | NTENANCE
MEDIA CUT <ent>
5. Pressione a tecla [ENTER].
MEDIA CUT
NTERVAL = 10mm
6. Pressione I';mzzz'para selecionar um intervalo.
MEDIA CUT
NTERVAL = 500mm
e Valor de configuracdo: 10 a 10.000 mm.
7. Pressione a tecla [ENTER].
MEDIA CUT
FRONT CUT OFF= 10mm
8. Pressione Eii?zz‘;‘para selecionar um comprimento para o corte de ajuste da extremidade principal.
(MEDIA cuT |
FRONT CUT OFF= 50mm

° Valor de configuracdo: 0 a 500mm

9. Pressione a tecla [ENTER].

MEDIA CUT
COUNT
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10. Pressione EEK_I?‘para selecionar o nimero de vezes que uma midia é cortada (nimero de partes
produzidas pelo corte da midia).

MEDIA CUT
COUNT = 10

11. Pressione a tecla [ENTER].
® O corte é feito para o numero especificado de vezes.
® Pressionar a tecla [END] suspende a operagio.

12 Pressione a tecla [END] diversas vezes para voltar ao modo LOCAL.
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Fazendo cortes multiplos

Dados ja recebidos podem ser copiados (plotados com uma caneta) para produzir um nimero multiplo de
partes de dados (Até 999 partes).

Intervalo de c6pia = A posigido da origem antes dos dados é copiada para produzir
4’ TN um nimero multiplo de partes de dados (configura¢io manual).
i I — A posigdo da origem depois que os dados tiverem sido copiados
1' DDD para produzir um numero miltiplo de partes de dados
(configuracio automatica).
O,
ki

® A cépia dos dados para produzir um nimero multiplo de partes de dados é feita com os dados armazenados
na memdria temporaria de recebimento especificada.

e Somente uma parte de dados pode ser armazenada na memoria de recebimento.

e Quando dados novos forem recebidos, eles sdo sobrescrevem aos dados ja armazenados na memdria. (Os
dados recebidos anteriormente ndo podem ser especificados para copia para produzir um nimero multiplo de
partes de dados).

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.

FLDCAL.@} [#01]]

CUT1 ( 30/ 60/ 0.30)
2. Defina uma origem.
® Defina a origem consultando a P.2-33.
3. Pressione a tecla [FUNCTION].

FUNCT ION 1]!

SETUFP <ENT>|
4. Pressione X% para selecionar [No. COPIES].

FUNCT | ON |

[Nn. COPIES <:EN'IE
5. Pressione a tecla [ENTER].

No. COPIES

{cap ES '

6. Pressione =4 para definir o ntimero de partes de dados (1 a 999) produzidos pelos dados

copiados.

Mo . COPIES
COPIES = uﬂ

7. Pressione a tecla [ENTER].

No. COFIES
MTERWVAL = DOmm

8. Pressione (¥4 para selecionar um intervalo (0 a 30 mm) entre as figuras a serem copiadas.

Mo. COPIES ]
NTERVAL = gorm

9. Pressione a tecla [ENTER].
e O modo REMOTE é estabelecido automaticamente; em seguida, os dados serdo cortados.
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[IMPORTANTE] e Ao copiar dados para produzir um numero multiplo de partes de dados, certifique-se de
definir novamente uma origem. Quando, imediatamente apds copiar os dados para produzir um ndmero
multiplo de partes, ou uma parte de dados é cortada conforme o nimero especificado sem a definicdo de uma
origem, os dados sdo cortados (plotados com uma caneta) sendo sobrepostos.

e Enquanto os dados sdo cortados em partes conforme um numero especificado, os dados do computador nio
podem ser especificados.

® Deve haver um intervalo de 10 segundos ou mais entre os dados precedentes e os seguintes transmitidos a
partir do computador. Quando os dados seguintes sdo transmitidos dentro de 10 segundos, ambos os
conjuntos de dados sdo cortados em partes, conforme o nimero especificado.

® Os dados a serem divididos e cortados ndo sdo divididos, mas cortados em partes conforme um numero
especificado. Quando um erro for mostrado, consulte a se¢do "Mensagens de erro". (Ver P.7-10).
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Definindo o tamanho da gradagdo

Para alguns aplicativos de software (principalmente os mais antigos), a saida de dados pode ser possivel

somente por uma unidade diferente do limite da resolugdo. Em tal caso, altere essa configuragdo para que o
corte seja feito no tamanho correto.

1.

7.

Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.

ﬂLDCAL.@?' [#01]
CuT1 { 204 &OF 0.30)

Pressione a tecla [FUNCTION].

FUNCT I ON |
[SE TUP <EN E
Pressione ({4 para selecionar [MAINTENANCE].
{FU NCT | ON '|E
MA | NTEMANCE <ENT> |

Pressione a tecla [ENTER].

MA INTEMANCE
MARK SENZOR <ent>

Pressione = 2{aJ para selecionar [STEP SIZE].

MA INTEMANCE
STEP 3IZE <ent>

Pressione a tecla [ENTER].

STEP 3I1ZE
SIZE = m D25

Pressione X T2 para selecionar o valor de configuragéo.

e Valor de configuracdo: 0,01 a 0,025.

STEP SIZE
SIZE =g o

Pressione a tecla [ENTER].

Pressione a tecla [END] diversas vezes para voltar ao modo LOCAL.
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Outras fun¢des convenientes

Alimentacdo da midia

Antes de comecgar a cortar ou imprimir com uma caneta,
alimente um certo comprimento da midia como
provisdo de margem.

Ao alimentar a midia de antemdo, vocé pode verificar
uma inclinagdo da midia ou evitar que uma inclinagéo
ocorra ao cortar dados longos (ou imprimir dados
longos com uma caneta).

[CLEANING FEED]

[IMPORTANTE] e Caso vocé inicie o corte de alta
velocidade sem alimentar um certo comprimento de
midia em rolo de antemdo, a midia pode néo ser
alimentada de forma adequada, causando um erro no
equipamento.

e A tecla [FEED] ndo funciona antes da detec¢do da
midia.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.

{LDCAL.@.‘:— [#01]]
cuT1 ( Y0/ 60 D.30)

2. Pressione a tecla [CLEANING/FEED].

MEDIA FEED
0 'rn‘
3. Pressione —223(=J para inserir o valor de alimentacio.
P«En A FEED |
1.5m
e Valor de configuragdo: 0,1m a 51,0 m (por unidade de 0,1 m)
4. Pressione a tecla [ENTER].
[ ** MEDIA FEED *°
S i1

e A midia sera alimentada pelo comprimento informado.

ﬁcg(:

® Pressione a tecla [END] para parar a alimentacgio da midia.
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Como desligar o aquecedor no modo de corte
Pressione a tecla [HEATER/CUTTER] no modo de corte para desligar o aquecedor.

1. Pressione a tecla [HEATER/CUTTER] duas vezes no modo de corte.
® Pressionar a tecla [HEATER/CUTTER] alterna entre "HEATER Power-off" e "CUT HEAD RETRUCT".

HEATER Power-off
<ENT=>

HEATER Power-off
<ENT=

Press the (EIEEECITNTY
to switch.

CUT HEAD RETRUCT
<ENT:=

Pressione [HEATER/CUTTER] para alternar.

2. Pressione a tecla [ENTER].
® O equipamento trabalha conforme a configuracio selecionada na Etapa 1.

[FIGURA] e A configura¢do acima mantém o aquecedor desligado no modo de corte.

e Em caso de alternancia do modo de corte para o modo de impressdo, pressione a tecla [HEATER/CUTTER]. O
equipamento reinicia o controle pela temperatura do aquecedor definida no modo de impressao.
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CAPITULO 5

2
" Fungées adicionais — configuragbes comuns

Configuragdes comuns
Configurando os roletes de tragiao

Configurando um método de corte
Configurando o valor CONFIRM. FEED

Configurando a func¢do de expansio
Configurando margens

Configurando dados recebidos [RECEIVED DATA]
Configurando a hora

Configurando unidades
Configurando o nome do equipamento

Configurando o alarme de tecla

Confirmando as informagées do equipamento

Exibindo as informagGes

Imprimindo a lista de configuragédes

5-2
5-3
5-4
5-5
5-6
5-8
5-9
5-10
5-11
5-12
5-13
5-14
5-14
5-16
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Configura¢des comuns

Configuragdes comuns sdo fungdes para o uso facil deste equipamento.

Os itens definidos aqui sdo comuns tanto para o modo de impressdo quanto para o modo de corte.

Item Valor de Significado
configuragdo*'
ON/
PR SF,E;P?)P PWR ON ONLY/ PR Configura um rolete de tragéo ao detectar a midia.
) No.ONLY/ OFF
T METHOD
v P.5-4 ° 2 STEP/ 3 STEP O método de cortar uma midia com corte automatico é ativado.

CONFIRM. FEED

FF /10~ 500 mm

Um método de alimentagao para confirmar o resultado do teste de impressao
pode ser definido. Quando estiver ativado ("ON"), a tela mudara para "BACK

P.5-5 FEED" para devolver uma midia a posigdo original por meio da tecla
[FUNCTION].
EXPANDS
P 5.6 ON/ OFF Uma area impressa ou cortada (area plotada com uma caneta) pode ser
i ampliada.
0 a85mm
MARGIN LEFT (por unidade de 1 mm)
P 5.8 0 a 85mm Usado para definir as margens esquerda e direita de uma midia.
T RIGHT .
(por unidade de 1 mm)
Essa configuragcdo pode ser alterada para imprimir / cortar usando-se um
RECEIVED DATA AUTO / MANUAL aplicativo além do padrédo do equipamento (RasterLinkPro4 ou superior,
P.5-9 FineCut7 ou superior*?).
TIME SET ) =
P 510 Configuragéo de data e hora.
UNIT SETUP TEMP. °C/°F A temperatura do aquecedor é definida.
P.5-11 LENGTH | mm/ polegada Uma unidade para mostrar comprimento e area é definida.
Os nomes dos equipamentos (numeros) sédo definidos para reconhecimento
MACEI;\II152NAME 01a99 em caso de conexdo mutua através de uma interface USB 2.0.
KEY BUZZER
P 5.13 ON / OFF Um som de alarme soa quando as teclas sdo pressionadas.
INFORMATION Diversos tipos de informagdes para confirmar a condigdo deste equipamento
P.5-14 podem ser verificadas.

*1. Os sublinhados foram definidos como padréo.

*2. Quando [RL] néo for mostrado na parte inferior esquerda da tela do FineCut7 (ou superior), faca esta

configuracdo.
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Configurando os roletes de tragdo

Veja os métodos de configuracdo de um rolete de tragdo ao detectar uma midia.

Valor de configuragio Sintese

ON O numero e a pressdo do rolete de tragdo precisam ser configurados a cada vez que a midia é

instalada, conforme a largura da midia.
PWR ON ONLY O numero e a pressdo do rolete de tragdo precisam ser configurados quando a midia é
instalada pela primeira vez apds o equipamento ser ligado, conforme a largura da midia.
PR. No. ONLY O numero do rolete de tragdo precisa ser configurado a cada vez que a midia é instalada,

conforme a largura da midia.

OFF A configuracio do rolete de tracdo ndo é necessaria quando a midia é definida.

(Os valores definidos em "Function" sdo usados).

1. Pressione a tecla [FUNCTION] no modo LOCAL.

FUNCT ION

SETUP <ENT>
2. Pressione 23(¥J para selecionar [COMMON SETUP].

FUNCT 1ON

COMMON SETUP  <ENT=
3. Pressione a tecla [ENTER] duas vezes.

[F‘H SETUP

. ' . ~

4. Pressione 22{3J para selecionar um valor de configuragio.

PR SETUP

YR ON ONLY

e Valor de configuragdo: ON, PWR ON ONLY, PR No. ONLY, OFF

5. Pressione a tecla [ENTER].

COMMOMN SETUP
PR SETUP <ent=

6. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuracio.
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Configurando um método de corte

Defina o método de corte para cortar a midia.

Valor Sintese
2 STEP A midia é cortada em duas etapas.
3 STEP A midia é cortada em trés etapas.
2 STEP 3 STEP
e __,_.-'-""__"'\- _ T - _ T T
Y e V
=)  — ] | Q= L

2 STEP = Duas etapas
3 STEP = Trés etapas

1. Pressione a tecla [FUNCTION] no modo LOCAL.
FUNCT ION
[EETUF' <ENT=
2. Pressione (T J para selecionar [COMMON SETUP].
{FUNCT 1 ON
COMMON SETUP  <ENT>|

3. Pressione a tecla [ENTER].

COMMON SETUP
FR SETUP <ent>

4, Pressione (2J(TJ para selecionar [CUT METHOD].

COMMON SETUP
CUT METHOD <ent>

5. Pressione a tecla [ENTER].

CUT METHOD
SETUP g ster

6. Pressione 23(=0 para selecionar um valor de configuragio.

CUT METHOD
SETUP H STEFP

e Valor de configuracdo: 2 STEP, 3 STEP

7. Pressione a tecla [ENTER].

COMMON SETUP
CUT METHOD <ents

8. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar.
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Configurando o valor CONFIRM. FEED

Defina se havera ou ndo a alimentac¢do de midia voltada a verificar quando o teste de impressao é finalizado.

Valor Sintese
OFF A midia ndo serd alimentada ap6s o teste de impressdo / corte.
10 a 500mm Define o comprimento a ser alimentado apés o teste de impressdo / corte. Se o comprimento for definido,
a configuracdo pode ser feita para captar um pouco da midia alimentada.

1. Pressione a tecla [FUNCTION] no modo LOCAL.
FUNCT ION
SETUP <ENT>
2. Pressione @@'pam selecionar [COMMON SETUP].
FUNCT IOM
COMMON SETUP  <ENT>/
3. Pressione a tecla [ENTER].
COMMON SETUP
[PR_SETUP <ent>|
4, Pressione I';:E'if}para selecionar [CONFIRM FEED)].
COMMON SETUP
CONFIRM. FEED <ent>|
5. Pressione a tecla [ENTER].
6. Pressione IE:E'if}para selecionar o comprimento a ser alimentado (10 a 500mm).
CONFIRM. FEED
| FEED 10[rm
® Ao selecionar [OFF], va para a Etapa 9.
7. Pressione a tecla [FUNCTION] para definir [BACK FEED].
CONFIRM. FEED
[BACK FEED ol
8. Pressione I';:E'if}para selecionar ON/OFF.
e ON: Para captar levemente a midia alimentada pela func¢io de alimentacgdo de confirmacéo.
e OFF: Nio captar a midia.
9. Pressione a tecla [ENTER].
COMMON SETUF
CONFIRM. FEED <ent>

10. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuracio.
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Configurando a funcdo de expansio

Vocé pode reduzir a drea nula para entdo expandir uma area impressa ou cortada (drea plotada com uma

caneta). (Fungdo de expansio).
A drea nula é reduzida em 10 mm na direita e esquerda, assim como no lado mais préximo a vocé.

Left pinch roller ___

Left pinch roller
Expand : OFF
Expand : ON

Right pinch roller

10mm 10 |

_. Expanad | OFF

- Expand : ON

_. Right pinch ralier

= 20mim

Ativando a fungédo de expansdo ("ON")

A funcdo de expansio serd ativada ap6s a configuracdo de expansio e a detecgdo da midia.

1. Pressione a tecla [FUNCTION] no modo LOCAL.

2. Pressione [FIGURA] para selecionar [COMMON SETUP].

3. Pressione a tecla [ENTER].

4, Pressione [FIGURA] para selecionar [EXPAND].

5. Pressione a tecla [ENTER].

6. Pressione [FIGURA] para selecionar "ON".

7. Pressione a tecla [ENTER].

8. Pressione a tecla [END] diversas vezes para voltar ao modo LOCAL.

9, Detecte a midia.

FUNCT 10N
SETUP <ENT>
FUNCT | ON

COMMON SETUP  <ENT>
COMMON SETUP

PR SETUP <ents
COMMON SETUP

EXPAND <ent>
EXPAND

SETUP EFF
EXPAND

SETUP BN
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"E° e Observe que, ao usar um fixador de midia e ativar a fungido de expansao, a impressdo pode comecar

no fixador de midia.
® Ao desativar a fungdo de expansio, faca a detec¢do de midia apds selecionar "OFF" na Etapa 6.

[IMPORTANTE] e Ao ativar a fungdo de expansio, pode ocorrer congestionamento de papel caso uma
pressdo excessiva seja aplicada a midia.

e Quando a corregdo de eixo ndo for feita, a lamina de corte pode sair da midia e causar congestionamento
de papel. Além disso, uma ldmina de corte que saia da midia pode se danificar ou danificar o equipamento.
e Quando a drea de corte for alimentada por roletes de tragdo, a qualidade de corte se deteriorara.

e Quando os roletes de tragdo se moverem nas marcas de registro durante a detecgdo, as marcas de registro
podem nao ser detectadas adequadamente.

® Se definir a expansdo apds a detecgdo da midia, faca novamente a detecgdo da midia. Caso contrario, a
funcdo de expansdo ndo serd ativada.
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Configurando margens

Define a margem esquerda e a margem direita de uma midia a ser impressa ou cortada.

Item Valor Sintese
LEFT 0 a 85 mm Define a margem esquerda de uma midia a ser impressa ou cortada.
RIGHT 0 a 85 mm Define a margem direita de uma midia a ser cortada.
1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LCOAL para selecionar o modo de impressio.

2. Pressione a tecla [FUNCTION].

3. Pressione a tecla [ENTER].

4, Pressione 230 para selecionar [MARGIN].

5. Pressione a tecla [ENTER].

6. Pressione T2 3 ILICP D para definir a margem esquerda e a margem direita.

Selecdo de item:
Selecdo de margem:

7. Pressione a tecla [ENTER].

Selecione a margem esquerda ou direita com £EICED

Define a largura da margem com GOS0,

Margem esquerda
0a85mm
(por unidade de 1 mm)

Margem direita
0a 85 mm
(por unidade de 1 mm)

T

- R IGHT ‘

g

8. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragéo.

COMMOMN SETURP
MARGIM Zent>
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Configurando dados recebidos [RECEIVED DATA]

A configuragdo pode ser alterada para impressao / corte usando um aplicativo além do padrdo com este

equipamento.
Valor Sintese
AUTO Quando o aplicativo padrdo do equipamento for usado, a impressdo ou o corte serdo executados
automaticamente, conforme o tipo de dados recebidos.
MANUAL Defina este pardmetro ao executar a impressdo ou o corte com o aplicativo além do que vem com o

equipamento (RasterLinkPro4 ou superior, ou FineCut7 ou superior ).

Neste caso, o equipamento opera da seguinte forma. Se o equipamento receber dados diferentes,
um erro ocorre.

No modo de impressdo ("PRINT"): O equipamento recebe somente dados de impressdo. Caso dados
recebidos sejam recebidos, um erro ocorre.

No modo de corte ("CUT"): O equipamento recebe somente dados de corte. Caso dados diferentes
sejam recebidos, um erro ocorre.

e 1. Quando [FIGURA] néo for exibido no canto inferior esquerdo da caixa de didlogo do FineCut7 (ou superior), faca

esta configuracio.

6.

7.

Pressione a tecla [FUNCTION] no modo LOCAL.

FUNCT | ON
‘SETUP‘ <ENT=
Pressione Ej{L#‘para selecionar [COMMON SETUP].

FUNCT I ON
COMMON SETUP <ENT=>

Pressione a tecla [ENTER].

COMMOM SETUP
PR SETUP Zent>

Pressione Eﬁb‘pam selecionar dados recebidos [RECEIVED DATA].

COMMON SETUP
RECEIVED DATA <ent>

Pressione a tecla [ENTER].

RECEIVED DATA
SETUP EUTD

Pressione <23~ Jpara selecionar um valor.
Valor: AUTO, MANUAL

Pressione a tecla [ENTER].

COMMON SETUP
RECEIVED DATA <=ent>

Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragdo.
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Configurando a hora

1. Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

‘ FUNCT | ON

SETUP <ENT=
2, Selecione [COMMON SETUP] pressionando as teclas TS an)

FUMNCT 0N
COMMOM SETUP <ENT=

3. Pressione a tecla [ENTER].

COMMON SETUP
PR SETUP Zent>

4, Selecione [TIME SET] pressionando as teclas >

[CoMMON SETUP
TIME SET cent>

5. Pressione a tecla [ENTER] duas vezes.

TIME SET
ZDDE pg.10 15:30:00

6. Insira a hora pressionando as teclas AL ¥ M 4 3 » J

Selecdo de ano / més / dia / hora: teclas @_@_
Insercio de ano / més / dia / hora: teclas C£22C

7. Pressione a tecla [ENTER].

TIME SET

2008.08.10 15:30:00
8. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar.
[IMPORTANTE]

e A configuracdo de hora definida anteriormente s6 pode ser alterada apds até 8 horas anteriores a hora
atualmente indicada.

e Caso uma hora futura seja configurada por engano, as operagdes da Etapa 7 permitem que a hora futura
seja restaurada a hora anteriormente configurada.

(1) Pressione a tecla [FUNCTION] na etapa 7. (A hora inserida e a hora anterior serdo mostradas).

(2) Pressione a tecla [ENTER].

Caso vocé faca diversas alteragdes na hora, somente a configuragdo anterior podera ser restaurada. Além
disso, a hora antes da alteracgdo estd adiantada na mesma proporg¢ido do tempo até entdo corrido.
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Configurando unidades

Configure as unidades de medic¢do usadas no equipamento.

1. Pressione a tecla [FUNCTION] no modo LOCAL.

FUNCTION

SETUP <ENT>
2. Selecione [COMMON SETUP] pressionando as teclas &S &5/

[FUNCT 10N

COMMON SETUP  <ENT=
3. Pressione a tecla [ENTER].

COMMON SETUP

PR SETUF <ent>
4. Selecione [UNIT SETUP] através das teclas OG0

COMMON SETUP

UNIT SETUP <ent>
5. Pressione a tecla [ENTER].

TEMP . LENGTH
1< um
6. Selecione a unidade pressionando as teclas a3 ¥ I LI> ]
Selegio de itens: pelas teclas LM E .
Selegdo de unidade: pelas teclas CE3 0

7. Pressione a tecla [ENTER].

COMMON SETUP

UNIT SETUP <ent>
8. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar.
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Configurando o nome do equipamento
Defina um nome para o equipamento (n° do equipamento) para o reconhecimento em caso de multiplos
equipamentos conectados através de interface USB2.0.

1.

Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

FUNCT I ON
SETUP <ENT>
Selecione [COMMON SETUP] pressionando as teclas T3 ¥}
FUNCT | ON
COMMON SETUP  <ENT>
Pressione a tecla [ENTER].
COMMON SETUP
PR SETUP <ent
Selecione [MACHINE NAME] pressionando as teclas 43>
COMMON SETUP
MACHINE NAME  <ent>
Pressione a tecla [ENTER].
MACH INE NAME
CJV3OES- O
Selecione o nome do equipamento (01-99) pressionando as teclas oD
MACHINE NAME
CJV30BS-1[J

Pressione a tecla [ENTER].

COMMON SETUP
MACHINE MNAME

Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragdo.
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Configurando o alarme de tecla

Defina um som para quando as teclas sdo pressionadas.

1.

o
=)

Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

Selecione [COMMOJN SETUP] pressionando as teclas C2 3>}

Pressione a tecla [ENTER].

Selecione [KEY BUZZER] pressionando as teclas Ca s

Pressione a tecla [ENTER].

Selecione ON/OFF pressionando as teclas L3>

Pressione a tecla [ENTER].

Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragéo.

mesmo quando esta configuragdo estiver desativada (“OFF”).

FUNCT | ON

SETUP <ENT=
FUNCT I ON

COMMON SETUP  <ENT=
COMMON SETUP

PR SETUP <ent>
COMMON SETUP

KEY BUZZER zent>
KEY BUZZER

SETUP g03]
KEY BUZZER

SETUP BFF
COMMON SETUP

KEY BUZZER <ent>

e Um som de alarme em caso de Erro / Alerta / Conclusdo de operacio, etc, ndo podera ser cancelado,
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Confirmando as informag¢oes do equipamento

As informagbes do equipamento podem ser confirmadas. Os itens que podem ser confirmados no
equipamento sdo os seguintes.

Item

Descricdo

Histérico de erros

Exibe o histérico de erros e alertas.
Usando as teclas [FIGURA], a data de
(ano/més/dia/hora/minuto) e os erros e alertas podem ser exibidos

ocorréncia

alternadamente em ordem de ocorréncia.

Histérico de manutengio

Mostra os registros da data e hora em que as fun¢des de manutengéo foram
usadas. Mostra principalmente as fungdes de limpeza manual ou fungdes de
limpeza automadtica (em modo regular ou modo "Dormir").

Histérico de modo de

Mostra as informagdes (condi¢oes de impressdo) da impressdo on-line que

impressdo foi feita desde a abertura do equipamento (Méx. 50). Ao pressionar
[FIGURA], as informagbes sdo mostradas em ordem de impressio.

Lista Imprime as configuragdes do equipamento. Vocé pode imprimir conforme
quatro categorias (P.5-16).

Versio Mostra as informagdes sobre versdo do equipamento.

Numero de série

Mostra os nimeros de série.

Exibicdo de informacGes

1. Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

FUNCT [ ON

SETUP <ENT=>

e Quando for desejavel imprimir a lista de registro do equipamento, configure uma midia ao equipamento

(Ver P.2-15).

2. Pressione Empam selecionar [COMMON SETUP].

3. Pressione a tecla [ENTER].

4. Selecione [INFORMATION] pressionando as teclas TS D

FUMCT | OM

COMMON SETUP <ENT=>

COMMON SETUP

PR SETUP <ent>

COMMON SETUP

I NFORMAT | OM <ent>

5. Pressione a tecla [ENTER].

INFORMAT I ON

ERROR HISTORY <ent>

6. Selecione o tipo de informagéo pressionando as teclas T &B)

7. Pressione a tecla [ENTER].
e As informagdes necessarias sdo mostradas.
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Exibindo as informacdes

Esta secdo descreve como ler as informagdes mostradas.

Histdrico de erros
A data de ocorréncia (ano/més/dia) é exibida.

ERROR HISTORY
pooi 0s.10.10 12:15

Histérico de manutengio
Os detalhes de manutencio sdo exibidos.

ooo1 DB.1D.1D0 1Z2:15
== CARRIAGE QUT

Bl

T ERROR 13 oo
HOC ERROR (----)

Os detalhes de um erro sao mostrados.

Versio
As informagdes de versdo, como firmware, sdo
exibidas.

CJV30-5083 ¥1.00

MRL-111 v1.00

Histérico de modo de impressido
Resolugdo, comprimento de uma midia impressa, etc.,
sdo mostrados.

[D1] T7TI0x10DED .12
Ba.vd.xi1._ 1L: 12.34m

e

PRINTmodeHI3T.
[D1] @&.10.10 12015

A data (ano/més/dia) da impressdo é exibida.

Numero de série
O numero de série é exibido.

SERIAL No
pooooooD
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Imprimindo a lista de configuragées

Vocé pode imprimir as configuragdes deste equipamento ao selecionar um dos quatro tipos.

Tipo de lista Sintese

Modo de impressdo As configuragdes do modo de impressdo sdo impressas.
Modo de corte As configura¢des do modo de corte sdo impressas.
Metro corrente Um metro corrente é impresso.

Todos Todas as listas sio impressas.

[IMPORTANTE] @ Ao detectar a midia no modo de corte, caso vocé faga a impressdo na lista da forma como ela
estd, a tela a seguir serd exibida pressionando-se a tecla [ENTER] na Etapa 7. Neste caso, pressione a tecla
[ENTER] para alterar a configuracdo da pressdo do rolete de tragdo ao modo de impressdo e entdo faga a impressdo.
e Caso a tecla [END] seja pressionada, a operagdo de troca ndo serd feita.

PR PRESSURE:CUT !‘

I.S'I'I'| TCH rent
1. Pressione a tecla [FUNCTION] no modo LOCAL.
FUNCT I ON
SETUP <ENT=>

e Quando quiser imprimir a lista de configura¢des do equipamento, instale uma midia. (Ver P.2-15).

2, Pressione F::ZE'EE'para selecionar [COMMON SETUP].

FUMNCT | OMN
COMMON SETUP <ENT=>

3. Pressione a tecla [ENTER].

COMMON SETUP
PR SETUP <ent>

4, Pressione Bmpam selecionar [INFORMATION].

COMMOM SETUP
INFORMAT I ON <ent>

5. Pressione a tecla [ENTER].

| NFORMAT | OMN
ERROR HISTORY <ent>

6. Pressione F::ZE'EE'para selecionar [LIST].

INFORMAT | ON
LIST <ent>
7. Pressione a tecla [ENTER].
. Y v . . . ..
8. Pressione €:E'E—"para selecionar uma lista a imprimir.

LIST
SELECT :ﬂq INT MODE

9. Pressione a tecla [ENTER].
e A impressdo comega.
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Este capitulo

CAPITULO 6

Manuten¢io

descreve os itens necessarios para usar este equipamento com mais conforto, sendo métodos de

cuidados didrios, manuten¢do da unidade de tinta, etc.

Manutenc¢io

Precaugdes na manutencio

Observacodes sobre a solucdo de limpeza
Limpeza de superficies exteriores

Limpeza do carretel

Limpeza do sensor de midia e do sensor de marca de registro

Limpeza do fixador de midia

Manutencéio da estagdo de cobertura

Limpando o limpador e as tampas de tintas

Substituindo o limpador

Antes da limpeza do tubo de bombeamento

Lavar o injetor da cabeca
Limpando a passagem de descarga de tinta

6-11

6-13

(LAVAGEM DO TUBO DE BOMBEAMENTO)
Quando o uso nao for de longo prazo
(LAVAGEM DE CUIDADO)

Limpeza de cabegas e pecas préximas

Quando o injetor ficar obstruido apés a limpeza

Preenchimento de tinta

DESCARTE E LAVAGEM

Fornecimento de tinta nova

Prevenindo a obstrugdo do injetor ao desligar o equipamento

Configurando o intervalo de atualizagdo no modo Dormir
Configurando o intervalo de lavagem de tubo no modo Dormir
Configurando o intervalo de limpeza no modo Dormir

Configurando operagées de rotina

Configurando operagdes de limpeza regulares durante a Impressao
Configurando o intervalo de atualizagdo no modo de Espera

Configurando o intervalo de lavagem do tubo de bombeamento no
modo de Espera

Configurando o intervalo de Limpeza no modo de Espera

Outras fungbes de manutengdo

Alterando o tempo de alerta de substituicdo do limpador

Configurando a exibicdo de midia restante

Caso uma mensagem de confirmacdo do tanque de tinta residual seja mostrada_6-36

Substituindo a 1Amina de corte

Substituindo os roletes de tragido

Substituindo uma lAmina de corte ndo inclusa nos acessorios

6-14
6-16
6-18
6-18
6-19
6-21
6-23
6-24
6-25
6-26
6-27
6-28
6-30

6-31
6-32
6-33
6-33
6-34

6-40
6-42
6-43
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Manutencao

Certifique-se de fazer a manutencdo do equipamento periodicamente ou sempre que necessdrio, de forma
que o equipamento possa ser usado com sua precisdo inerente por um longo periodo.

Precauc¢des na manutengdo
Atente aos itens a seguir ao realizar a manutencdo do equipamento.

® Ao usar a solucdo de limpeza, ndo deixe de usar os dculos de protecido fornecidos junto ao
equipamento.

e A tinta contém solvente orginico. Ao fazer a limpeza, use luvas protetoras de forma que a tinta
nédo tenha contato com a pele.

e Nunca desmonte o equipamento. A desmontagem pode causar choque elétrico ou dano ao
equipamento.

Antes de comecar o trabalho de manutencéo, certifique-se de desligar a energia e desconectar o
cabo; caso contrario, pode haver acidentes.

e Evite que o equipamento tenha contato com umidade. Caso contrario, o equipamento pode ser
danificado e causar choque elétrico.

e Para garantir o jato confiavel de tinta, é necessario fazer com que o equipamento faca a ejecdo de
uma boa quantidade de tinta (descarga) periodicamente enquanto a impressao (saida) é suspensa
por um periodo longo de tempo.

® Quando a impressdo for suspensa durante um longo periodo, desligue somente o botdo de energia
da parte dianteira do equipamento; deixe o botdo de energia principal (na traseira do equipamento)
”) e o cabo de energia conectado.

ligado, na posigdo “ON” (na posigdo “

e Caso a tinta solvente seja misturada com dgua ou alcool, ocorrerd coagulagio.

Nio esfregue a face do injetor das cabecas de impressdo, o limpador ou as tampas com 4gua ou
alcool. Isso pode causar entupimento do injetor ou falha no equipamento.

® Nio use benzina, thinner ou qualquer produto quimico contendo componentes abrasivos. Tais
materiais podem deteriorar ou deformar a superficie das tampas.

e Nio aplique 6leo lubrificante ou similares a qualquer parte do equipamento, pois isso pode causar
falha na impresséo.

e Tome o devido cuidado para que as solugdes de limpeza ou as tintas ndo se prendam as tampas, ja
que isso pode causar deteriorac¢do ou descoloracdo da superficie das tampas.

© @02

Observagdes sobre a solugio de limpeza
Use a solucdo de limpeza correspondente a tinta BS2.

Tipo de tinta Solugdo de limpeza aplicdvel para manutencio

Solucdo de limpeza BS-CL kit (SPC-0563)
BS-CL 220ml WASHING LIQUID (SPC-0562)
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Limpeza de superficies exteriores
Se as superficies exteriores do equipamento se mancharem, umedeca um pano macio com dgua ou detergente
neutro diluido em dgua, torca-o e use-o para esfregar as superficies.

Limpeza do carretel

O carretel fica facilmente sujo devido a fios de algodao, particulas de papel ou residuos similares, causados
pelas midias cortadas. Em caso de mancha resistente, esfregue-a com uma escova suave, um pano seco, uma
toalha de papel ou material similar.

e

=

limpeza.

e Em caso de mancha com tinta, esfregue com uma toalha de papel contendo um pouco da solugdo de

[IMPORTANTE]

e Antes de comecar a limpar o carretel, certifique-se de que o carretel foi resfriado de forma adequada.

o Certifique-se de limpar o encaixe para prensa de midia, o encaixe para corte de papel (a linha de corte) ou
similares, ja que poeira e sujeira se acumulam

facilmente em tais partes.
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Limpeza do sensor de midia e do sensor de marca de registro

Quando o sensor estiver coberto com poeira ou outros elementos, ele pode gerar deteccdo falsa da midia ou
das marcas de registro. Usando uma haste de algoddo, remova a poeira e outros acimulos da superficie do
Sensor.

Ao limpar o sensor na superficie inferior da unidade de corte, faca as operagdes da P.6-16, "Limpando as
cabecas e areas proximas", Etapa 1 e 2, e mova o carro a extremidade esquerda.

Sensor de midia: Na traseira do carretel Sensor de marca de registro: Na superficie inferior da
unidade de corte

. . Media sensor = Sensor de midia
Media sensor = Sensor de midia

Limpeza do fixador de midia

Quando o fixador de midia estiver coberto com tiras, poeira, etc., uma midia ndo podera ser alimentada
normalmente durante a impressdo; em caso de poeira presa aos injetores, pode ocorrer impressdo anormal.
Limpe regularmente o fixador de midia

Medium holder

Medium holder = Fixador de midia
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Manutencdo da estacido de cobertura

Faca a manutencao das tampas das tintas, do limpador e de partes similares localizadas na estagdo de
cobertura. [ST.MAINTENANCE].

A tampa da tinta e o limpador funcionam, respectivamente, da seguinte forma.
Limpa a tinta que se prende ao injetor da cabeca.

e Limpador:

e Tampa da tinta: Evita que o injetor da cabeca se entupa devido a secagem.

Conforme o equipamento for usado, o limpador e as tampas das tintas ficardo gradualmente manchados com

tinta e a poeira. Faca a limpeza com a solugio e a haste de limpeza, a menos que o injetor apresente
problemas mesmo apds a limpeza da cabega. Caso a falha do injetor ndo possa ser corrigida mesmo apods a
execucdo da Limpeza da cabeca de impressdo (Ver P.2-36), use o kit e a haste de limpeza.

000

Ferramentas o Kit de limpeza para manutenc¢io

necessdrias para Solucéo de limpeza, BS-CL Kit (SPC-0563)

manutencio e Haste de limpeza (SPC- e Luvas e Oculos

0527)

[CUIDADO] e Certifique-se de usar os dculos e as luvas (ambos inclusos) para trabalhos de manutencao da

estacdo de cobertura. Caso contrario, a tinta pode causar danos aos olhos durante os trabalhos.
e Nio mova o carro para fora da estacdo de cobertura com as maos, execute os procedimentos das Etapas 1 e

4 da P.6-6.
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Limpando o limpador e as tampas de tintas
Recomendamos que o limpador e as tampas sejam limpas com freqiiéncia para manter a alta qualidade de
imagem do equipamento e manter o proprio equipamento em boa ordem operacional.

[IMPORTANTE] e Limpe o limpador e a drea préxima cerca de duas vezes por semana (variavel,
dependendo da freqiiéncia de uso do equipamento).

e Substitua o limpador por um novo quando este estiver extremamente sujo ou torto. (Ver P.6-8).

® Ao limpar o limpador, tome cuidado para que a haste de limpeza néo fique no limpador. Isso pode causar
deterioracdo da qualidade da imagem.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.
<LOCAL. 1> [#01)
WIDTH:** * *mm

2. Selecione [ST.MAINTENANCE] no menu de manutengao.
(1) Pressione a tecla [FUNCTION].

(2) Pressione ©2{=J para selecionar [MAINTENANCE]; em seguida, pressione a tecla [ENTER].

3. Pressione a tecla [ENTER].

5T .MAINTENANCE
CARRIAGE QUT <ent>

4, Pressione a tecla [ENTER].
e O carro se move no carretel.

5. Remova o limpador.
® Remova o limpador segurando as protuberancias nas duas extremidades.

6. Limpe o limpador e o suporte.
e Limpe a tinta presa ao limpador e ao suporte com uma haste limpa, mergulhada em solucio de limpeza
para manutencgao.

* Brackst
Wiper = Limpador
Bracket = Suporte
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7. Limpe o deslizador do limpador.
e Remova a tinta presa ao deslizador com uma haste limpa mergulhada em solugdo de limpeza para
manutencao.

8. Devolva o limpador a sua posigédo original.

e Insira o limpador segurando ambas as suas extremidades.

9. Limpe a borracha da tampa e a tampa do limpador.

‘f -
Wiper cover = Tampa do limpador
Cap rubber = Borracha da tampa

e Remova a tinta presa a borracha da tampa e a tampa do limpador com uma haste limpa, mergulhada em
solucdo de limpeza para manutencio.

10. Pressione a tecla [ENTER].

"Being Initialized®
FPLEASE WAIT

® Apos essa operagao inicial, o equipamento volta ao modo LOCAL.
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Substituindo o limpador
O limpador é consumivel. Quando a mensagem a direita aparecer, substitua imediatamente o limpador por
um novo. Além disso, limpe a tinta presa a superficie inferior do deslizador.

<LOCAL . 1= [#01]
'Replace a WIPER

[IMPORTANTE]

e O limpador a ser instalado esta disponivel como item opcional. Solicite junto a seu revendedor ou a um
escritorio de vendas da MIMAKI.

® Nio selecione [WIPER EXCHANGE] a qualquer momento além do momento de substitui¢do do limpador.
Uma vez selecionado, o numero de operagdes do limpador registrado no equipamento sera redefinido.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.
<LOCAL. 1> [#01]
WIDTH:*** *mm

2. Pressione a tecla [ST.MAINTENANCE] no menu de manutencio.
(1) Pressione a tecla [FUNCTION].

(2) Pressione D para selecionar [MAINTENANCE]; em seguida, pressione a tecla [ENTER].

3. Pressione a tecla [ENTER]

5T _MAINTEMANCE
CARRIAGE OQUT <ent>

4. Pressione 23> para selecionar [WIPER REPLACE].

ST.MAINTENANCE
WIPER REPLACE <ent>

5. Pressione a tecla [ENTER].
e O carro se move no carretel.

COMPLETED rent

‘ST MA | NTEMANCE

6. Substitua o limpador.
® Remova o limpador segurando as duas protuberancias nas extremidades.

7. Insira um novo limpador.
e Insira um novo limpador segurando as duas protuberancias.

8. Pressione a tecla [ENTER].

"Being Initialized"®
FLEASE WAIT

® Apds essa operacdo inicial, o equipamento volta ao modo LOCAL.
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Antes da limpeza do tubo de bombeamento

Antes de lavar a passagem de descarga (PUMP tube), é necessario que a solugdo de limpeza tenha sido
preenchida no tubo.

e

"= o Quando as mensagens a seguir forem indicadas, verifique o tanque de tinta residual e opere-o,
consultando P.6-36, “Caso uma mensagem de confirmacgio do tanque de tinta residual seja mostrada”,
conforme a situacio.

Confirm a waste tank Confirm a waste tank
Continue< =>=Exchange Exchange :E"1
Preenchendo a solugéo de limpeza
1. Pressione [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.
<LOCAL.1> [#01)
WIDTH: *** *mm

2. Selecione [HD.MAINTENANCE], no menu de manutengio.

(1) Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

(2) Selecione [MAINTENANCE] pressionando as teclas a3 e pressione a tecla [ENTER].
3) Selecione [HD.MAINTENANCE] através das teclas {233

(4) Pressione a tecla [ENTER].

3. Selecione [MaintWashLiquid] usando as teclas T2 3{ ¥

HD . MA | NTEMAMCE
MaintWashLiquid<ent>

4, Pressione a tecla [ENTER].

MaintWashLigquid
FILLING UP <ent>

5. Pressione a tecla [ENTER].
e Vi para a etapa 7 quando um cartucho normal estiver definido.

MaintWashLiquid
|CARTR DGE nn“el

When "END” is displayed:
There I5 no cleaning solution in the
cartridge. Set a new cleaning solution
cartridge.

When "Abnomal” is displayed:
The sat cariridge do=s not comtain
cleaning solution.

Quando “END” for indicado:

Nio ha solugdo de limpeza no cartucho.

Instale um novo cartucho de solugio de limpeza.
Quando uma condi¢io "anormal" for indicada:
O cartucho que foi instalado ndo é um

cartucho de solucéo de limpeza.

6. Instale um cartucho.

MaintWashLiquid
FILLING UP STAHT:Ent

7. Pressione a tecla [ENTER].
e O preenchimento da solucdo de limpeza é iniciado.
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Descarregando a solugdo de limpeza para manutengio
Faca as operagdes a seguir para descarregar a solucdo de limpeza no tubo.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impresséo.
<LOCAL . 13> [#01)
WIDTH: ** * *mm
2, Selecione [HD.MAINTENANCE], no menu de manutengio.
(1) Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.
(2) Selecione [MAINTENANCE] pressionando as teclas e pressione a tecla [ENTER].
3) Selecione [HD.MAINTENANCE] através das teclas A
(4) Pressione a tecla [ENTER].

3. Pressione 2 3C3J para selecionar [MaintWashLiquid].

HD . MA | NTEMANCE
MaintWashLiquid<ent>

4. Pressione a tecla [ENTER].

MaintWashLigquid
FILLING UP <ent=>

5. Pressione EE'E'para selecionar [DISCHARGE].

MaintWashLiquid
D | SCHARGE Zent=>

6. Pressione a tecla [ENTER].

MaintWashLiquid
There is a CARTRIDGE

e Quando o cartucho tiver sido removido, va para a Etapa 8..
7. Remova o cartucho.

MaintWashLiquid
DISCHARGE START :Ent

8. Pressione a tecla [ENTER].
® A solucdo de limpeza comeca a ser descarregada.
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Lavar o injetor da cabeca

Faca a limpeza dos injetores nas cabecas para evitar que eles se entupam com a tinta coagulada.

Faca as verificagGes a O equipamento exibe as mensagens [NEAR END] ou [INK END]?
seguir. ® A solucdo de limpeza ou tinta é absorvida na limpeza.

Neste momento, a lavagem néo é possivel caso o fim da tinta ou o
esgotamento (“near end”) sejam detectados.

e Substitua por um cartucho que ndo mostre essas mensagens.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impresséo.
<LOCAL . 1> [#01)
WIDTH: """ "mm

2. Pressione [ST.MAINTENANCE] no modo local.
(1) Pressione a tecla [FUNCTION].

2) Pressione If-z.}'fz}para selecionar [MAINTENANCE]; em seguida, pressione a tecla [ENTER].

3. Pressione a tecla [ENTER].

ST.MAINTENANCE
CARRIAGE OUT <ent=

4. Selecione [NOZZLE WASH] pressionando as teclas D

ST ._MAINTENANCE
NOZZLE WASH <ent>

5. Pressione a tecla [ENTER].
e O carro se move no carretel.

WIPER CLEAMING
COMPLETED(MNEXT) :ent

6. Limpe o limpador e a cantoneira.

(1) Remova o limpador segurando as protuberancias em ambas as extremidades.

(2) Limpe o limpador e a cantoneira com uma haste limpa e umedecida em solucdo de limpeza para fins de
manutenc¢do. (SPC-0563).

(3) Insira-o na posigéo original, segurando as protuberancias em ambos os lados do limpador.

Protuberincia
7. Pressione a tecla [ENTER].
Fill the liquid
COMPLETED(NEXT) :ent
8. Pressione a tecla [FUNCTION]; em seguida, preencha a tampa com solugdo de limpeza.

® A solucdo de limpeza é aplicada em gotas quando a tecla [FUNCTION] é pressionada.
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e Quando a tecla [FUNCTION] é pressionada novamente, as gotas param.
® Repita o procedimento diversas vezes para preencher completamente a tampa com a solugdo de limpeza.

9. Pressione a tecla [ENTER].

ST._MAINTENANCE
LEAVING TIME ﬂ'n n

10. Pressione as teclas 2 C¥ Jpara definir a duragio para deixar a solugéio de limpeza.

ST _MAINTENAMCE
LEAVING TIME E'n n

Valor de configuragdo: 1 a 99 minutos (Unidade: minuto)

11. Pressione a tecla [ENTER].

"Being Initialized”
PLEASE WAIT

‘c:LDCAL.h [#mj‘

® A solucdo de limpeza preenchida na tampa é absorvida.
o A tela a direita é exibida somente durante o periodo definido na etapa 10.
e O modo local serd restaurado apds tal duracio.

[IMPORTANTE]

e Quando o injetor ausente nao for limpo mesmo ap6s diversas lavagens, execute os procedimentos de
“Quando o injetor ficar obstruido apds a limpeza” (P.6-18) e “DESCARTE E LAVAGEM” (P.6-19). Entre em
contato com um distribuidor ou representante de vendas (chamada de servi¢o) a menos que a falha acima
seja resolvida conforme descrito acima.

e Quando este equipamento niao for preenchido com solugido de limpeza para manutencgao, faca o seguinte:
(1) Faga as operagoes até a etapa 5.

(2) Preencha a tampa com a solucgdo de limpeza usando uma seringa.

(3) Facga as operagoes da etapa 9 em diante.

e A tinta residual descarregada pelo injetor da cabeca em limpeza ndo é contada como tinta residual
automaticamente acumulada no equipamento (Ver P.6-36). Verifique a condi¢do do tanque de tinta residual
sem falta antes e depois da limpeza.
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Limpando a passagem de descarga de tinta
(LAVAGEM DO TUBO DE BOMBEAMENTO)

Faca a lavagem da passagem de descarga de tinta periodicamente para evitar o entupimento de tinta devido a
coagulacdo da tinta dentro da passagem.

e Quando as mensagens a seguir forem exibidas, verifique o tanque de tinta residual e faca a operagéo
conforme os procedimentos de P.6-36, “Caso uma mensagem de confirmagdo do tanque de tinta residual seja

mostrada”, conforme a situacdo.

Confirm a waste tank | Confirm a wastetank
Continue< =>Exchange Exchange :E"1
1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.
<LOCAL . 1> [#01]
WIDTH: *** *mm

2, Pressione a tecla [ST.MAINTENANCE] no modo local.
(1) Pressione a tecla [FUNCTION].

(2) Pressione Fii}m’para selecionar [MAINTENANCE]; em seguida, pressione a tecla [ENTER].

3. Pressione a tecla [ENTER].

ST _MAINTENANCE
CARRIAGE OUT <ent>

4. Selecione [PUMP TUBE WASH] pressionando as teclas D

ST _MAINTENANCE
PUMP TUBE WASH <ent>

5. Pressione a tecla [ENTER].

ST _MAINTEMAMCE
COMPLETED cent

® O carro se move no carretel.
® Repita a operagdo de absorgdo inativa (absorgdo por 5 segundos e interrupgdo por 10 segundos) até que os
trabalhos de lavagem sejam completados.

6. Pressione a tecla [FUNCTION] para preencher a tampa com a solugio de limpeza.

® A solucdo de limpeza é aplicada por gotas quando a tecla [FUNCTION] é pressionada.

® Quando a tecla [FUNCTION] é pressionada novamente, as gotas param.

e Durante a interrupgdo da absorcao inativa, repita o procedimento das gotas diversas vezes para preencher
completamente a tampa com a solugdo de limpeza.

7. Pressione a tecla [ENTER].
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"Being Initialized"
FLEASE WAIT

\ 4

<LOCAL . 1> [#mj‘

® Apds a operacdo de absorcdo inativa por 30 segundos, a tela volta ao modo LOCAL.

[IMPORTANTE]

® Faca os procedimentos a seguir, a menos que a solu¢io de limpeza tenha sido colocada no equipamento.
(1) Faga as operagoes até a etapa 5.

(2) Preencha a tampa com a solugdo de limpeza usando uma seringa.

(3) Faca as operacoes da etapa 7.
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Quando o uso ndo for de longo prazo
(LAVAGEM DE CUIDADO)

Quando a operagdo do equipamento for suspensa por uma semana ou mais, use a fungao [CUSTODY WASH]
para limpar os injetores nas cabegas e a passagem de descarga de tinta.
Apés a limpeza, armazene o equipamento de forma apropriada.

Faca as verificagGes a O equipamento exibe as mensagens [NEAR END] ou [INK END]?
seguir. ® A solugdo de limpeza ou tinta é absorvida na limpeza dos injetores.
Neste momento, a lavagem nao é possivel caso o fim da tinta ou o
esgotamento (“no ink” ou "almost no ink") sejam detectados.

e Substitua por um cartucho que ndo mostre essas mensagens.

consultando P.6-36, “Caso uma mensagem de confirmacgio do tanque de tinta residual seja mostrada”,
conforme a situacio.

e Quando as mensagens a seguir forem indicadas, verifique o tanque de tinta residual e opere-o,

Confirm a waste tank | Confirm a waste tank
Continue=s =>Exchange Exchange :E"1
1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.
<LOCAL.1> [#01]
WIDTH: ** * *mm

2. Pressione [ST.MAINTENANCE] no modo local.
(1) Pressione a tecla [FUNCTION].

(2) Pressione S &S para selecionar [MAINTENANCE] e pressione a tecla [ENTER].

3. Pressione a tecla [ENTER].

5T .MAINTENANCE
CARRIAGE OUT <ent>

4. Selecione [CUSTODY WASH] pressionando as teclas OO0

ST.MAINTENANCE
COSTODY WASH <ent>

3. Pressione a tecla [ENTER].

WIPER CLEAMING
COMPLETED(MEXT) :ent

e O carro se move ao carretel.

6. Limpe o limpador e a cantoneira.

(1) Remova o limpador segurando as duas protuberancias em ambas as extremidades do limpador.

(2) Limpe o limpador e a cantoneira com uma haste limpa e umedecida em soluc¢do de limpeza para fins de
manutencdo. (SPC-0563).

(3) Insira-o na posigdo original, segurando as protuberancias em ambos os lados do limpador.

Protuberincia
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7. Pressione a tecla [ENTER].

Fill the liguid
COMPLETED(MNEXT) :ent

8. Pressione a tecla [FUNCTION] e preencha a tampa com soluc¢io de limpeza para manutencio.

® A solugdo de limpeza é aplicada em gotas quando a tecla [FUNCTION] é pressionada.
® Quando a tecla [FUNCTION] é pressionada novamente, as gotas param.
® Repita o procedimento diversas vezes para preencher completamente a tampa com a solugdo de limpeza.

9. Pressione a tecla [ENTER].
ST.MAINTENANCE
LEAVING TIME : min
10. Pressionando as teclas £ 3> Jpara definir a duragdo para deixar a solugio de limpeza.

ST.MAINTENANCE
LEAVING TIME : Em n

Valor de configuracdo: 1 a 99 minutos (Unidade: minuto)

11. Pressione a tecla [ENTER].

"Being Initialized"
FLEASE WAIT
e Os injetores sdo lavados.
® Ao concluir a limpeza dos injetores, a cabega se move no carretel.
12. Pressione a tecla [FUNCTION] para preencher a tampa com a solugio de limpeza.
e N

® A solucdo de limpeza é aplicada por gotas quando a tecla [FUNCTION] é pressionada.

e Quando a tecla [FUNCTION] é pressionada novamente, as gotas param.

e Durante a interrupgdo da absorcao inativa, repita o procedimento das gotas diversas vezes para preencher
completamente a tampa com a solugdo de limpeza.

13. Feche a tampa frontal e pressione a tecla [ENTER].
e O modo local sera restaurado apds a operagdo inicial.

"Being Initialized"
FLEASE WAIT
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Limpeza de cabecas e pecas préximas
Tenha muito cuidado, principalmente durante a limpeza, para ndo danificar as cabecas de tinta, que aplicam
mecanismos muito precisos. Usando uma haste limpa, esfregue a tinta gelatinosa que pode estar se

prendendo a parte inferior do deslizador e pegas préximas das cabegas. Ao fazer isso, nunca esfregue a parte
dos injetores nas cabecas.

Ferramentas e Haste limpa e Luvas ® Oculos
necessarias para
limpeza

[CUIDADO]

e Nio deixe de usar as luvas e os éculos ao fazer limpezas. Caso contrario, a tinta pode ter contato com seus
olhos durante os trabalhos.

e Um solvente orgédnico é usado na tinta. Caso ele entre em contato com pele ou olhos, lave imediatamente a
area com agua abundante.

1. Pressione [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impresséo.

<LOCAL.1> [#01]
WIDTH-*** *mm

2. Selecione [CR.MAINTENANCE], no menu de manutengio.

(1) Pressione a tecla [FUNCTION]. L

(2) Selecione [MAINTENANCE] pressionando as teclas E}E ; em seguida, pressione a tecla [ENTER].

(3) Selecione [CR.MAINTENANCE] pressionando as teclas GO0 Em seguida, pressione a tecla [ENTER].

3. Abra a tampa de manutenggo.

(1) Gire os quatro parafusos que fixam a tampa de manutencio em sentido anti-horario e remova-os.
(2) Remova a tampa de manutencao.

e Em caso de dificuldade, use a chave fornecida com o equipamento.

Malntenancs
cover

Turn It 1
counterciociwl=a. |

Scraw 5

Maintenance cover = Tampa de manutengio
Turn it counterclockwise = Gire em sentido anti-hordrio.
Screw = Parafuso.

4, Pressione a tecla [ENTER]

CR_MAINTEMAMCE
CARRIAGE CUT ‘Bt

5. Pressione a tecla [ENTER].

® O carro se movera para a esquerda do dispositivo.

[CUIDADO] e Vocé pode mover o carro manualmente; no entanto, se vocé fizer a conexdo com a unidade
de corte, o carro ndo podera ser movido por estar travado. Nao force o movimento, pois isso pode causar
lesoes.
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6. Limpe a tinta presa a lateral da cabega de tinta com uma haste limpa.
e Nunca esfregue os injetores.

,l' Clean the slde (In dark gray) of the Ink head with a
| clean atick.

Clean this with a clean stick or waste cloth = Limpe com uma haste limpa ou pano descartdvel.

Nozzles (Never touch them) = Injetores (nunca os toque)
Clean the side (in dark gray) of the ink head with a clean stick = Limpe a lateral (em cinza escuro) da cabega de tinta com uma haste

Ilimpa

7. Quando a limpeza estiver completa, pressione a tecla [ENTER].

"Being Initialized"
PLEASE WAIT

® Apds essa operagdo inicial, o equipamento voltara ao modo LOCAL.

[IMPORTANTE] e Limpe a drea em volta da cabeca de tinta cerca de duas vezes por semana (varidvel,

dependendo da freqiiéncia de uso do equipamento).
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Quando o injetor ficar obstruido apés a limpeza
Quando o entupimento de tinta nao for melhorado mesmo apds a limpeza da cabeca de tinta (Ver P.2-36) ou
a lavagem da cabeca, (Ver P.6-11), execute as duas fungdes a seguir.

FILL UP INK e Fornece tinta para corrigir o entupimento de injetor.
(Preencher tinta)

DISCHARGE&WASH ® Lava o cartucho da solugdo de limpeza (opcional) das cabegas,
(Descartar e lavar) amortecedores e tubos de tinta (Ver P.6-19).

Preenchimento de tinta (FILL UP INK)

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.
<LOCAL.1> [#01]
WIDTH:** * *mm

2, Selecione [HD.MAINTENANCE], no menu de manutengio.

(1) Pressione a tecla [FUNCTION].

(2) Selecione [MAINTENANCE] pressionando as teclas T3 ; em seguida, pressione a tecla [ENTER].
(3) Selecione [HD.MAINTENANCE] pressionando as teclas £330

(4) Pressione a tecla [ENTER].

3. Pressione a tecla [ENTER].
e O preenchimento de tinta é automaticamente iniciado.
o A tela a direita é restaurada quando o preenchimento de tinta é concluido.

FILLING UP
00 :00

¥

HD _MA T NTEMANCE
FILL UF INK <ent>

4. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuracio.
Quando um cartucho 600cc for usado

® Mesmo quando a mensagem [Ink Level] for mostrada, pode haver tinta suficiente para fazer a limpeza da
cabeca de impressio.

Quando a mensagem [Ink Level] aparecer, consulte a secdo “Quando a mensagem [Ink Level] for exibida” no
manual “Ao usar cartucho 600 cc” e insira o peso atual do cartucho 600cc.

e Quando a tinta restante nio for suficiente para a limpeza da cabeca de impressio.

Quando a tinta restante ndo for suficiente para a limpeza da cabeca de impresséo, o erro mostrado a direita
aparecera na Etapa 3. Substitua por um novo pacote de tinta e faca novamente a limpeza da cabeca de
impressao.

*** g00cc Error *"°
shortage of ink.
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DESCARTE E LAVAGEM

Descarregue a tinta das cabecas, dos amortecedores e dos tubos de tintas; em seguida, lave-os.

[IMPORTANTE]
e Quando as mensagens a seguir aparecerem, verifique o tanque de tinta residual e faca a operacdo descrita
em P.6-36, “Caso uma mensagem de confirmacio do tanque de tinta residual seja mostrada”, conforme a

situacdo.
Confirm a waste tank [Confirm a waste tank
Continue< =>Exchange Exchange :H"1
1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.
<LOCAL . 1> [#01]
WIDTH: ** * *mm

2. Selecione [HD.MAINTENANCE], no menu de manutengéo.

(1) Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

(2) Selecione [MAINTENANCE] pressionando as teclas G0, pressione a tecla [ENTER].
3) Selecione [HD.MAINTENANCE] através das teclas oD

(4) Pressione a tecla [ENTER].

3. Selecione [DISCHARGE&WASH] pressionando as teclas O

MAITNTENANCE
DISCHARGEEWASH <ent>

4, Pressione a tecla [ENTER].

Remove: InkCartridge
MMCCYY KK
5. Remova o cartucho de tinta.
e A tinta restante na cabeca ou no tubo é descarregada ao tanque de tinta residual.
® A tela a direita é exibida apds a descarga.
* DISCHARGE °
00:00

\ 4

Set:WashingCartridge
12345678

6. Coloque o cartucho da solugéo de limpeza na estagéo de tinta.
® A absorcido da solugdo de limpeza é iniciada.
o A tela a direita é exibida apds a absorgao.

I * ABSORFTION * ‘

00:00
Remove:Cartridges
12345678
7. Remova o cartucho da solugio de limpeza.
e A tinta restante na cabeca ou no tubo é descarregada ao tanque de tinta residual.
o A tela a direita é exibida apds a descarga.
* DISCHARGE °
00:00

\ 4

Set:WashingCartridge
12345678
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8. Coloque a solucio de limpeza na estagio de tintas.
® A absorcido da solugdo de limpeza é iniciada.
e A tela a direita é exibida apds a absorcio.

" ABSORPTION *
0o:00

¥

Remove:Cartridges
12345678

9. Remova a o cartucho da solugéo de limpeza.

" DISCHARGE *
oo:00

\4

Maint . WacshLiquid
END< D | SCHARGE

e A tinta restante na cabeca ou no tubo é descarregada ao tanque de tinta residual.

® A tela a direita é exibida apds a descarga.

e Verifique a condic¢do do tanque de tinta residual; em seguida, selecione se a lavagem serd encerrada ou
reiniciada.

e Quando a lavagem for reiniciada, volte a etapa 6 pressionando a tecla <&

10. Pressione a tecla 43

11. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar.
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Fornecimento de tinta nova

Ap6s fazer o procedimento de descarte e lavagem [DISCHARGE & WASH], forneca ao equipamento uma
nova tinta através das operagdes a seguir.

1. Ligue o equipamento.
e Quando o equipamento estiver ligado, a versdo de firmware é mostrada depois de [BOOT].
BOOT
CJV308S-60 v
Please Wait
2. Verifique o tipo de tinta para preencher; em seguida, pressione a tecla [ENTER].

INK TYPE
B3Z 3o

e Para verificar o estado do cartucho, pressione a tecla [REMOTE].

3. Verifique a tinta (a cor) a preencher e pressione a tecla [ENTER].

BS2 INK S5ET
4-Color {MMCCYYKEK)

e Caso ndo possa alterar a tinta atual, instale outra.
e Caso queira trocar a tinta, entre em contato conosco.

4, Pressione a tecla [ENTER].

Set:B532-4color Ink

5. Instale um cartucho de tinta na estagéo de tintas.

[Set:BS2Z-4coler Ink
--C-Y-KE

FILLING UP MOW.
DO :D0

e Quando um cartucho de tinta estiver instalado, o equipamento serd automaticamente alimentado com
tinta.

® A estacdo de tintas tem um slot de insercdo alocado a cada cor de tinta. Defina o cartucho de tinta
conforme o selo do cartucho sob da estacdo de tintas.

s

i A

| r
| @ Front sids H:]__”

oo0oo vYao

Lado dianteiro
6. Quando o fornecimento de tinta ao equipamento estiver completo, a tela voltard ao modo LOCAL.
<LOCAL . 1> [#01]
WIDTH: * " * *rmm
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il
e

"= e Caso a impressio apés o fornecimento de tinta nova contenha caracteres borrados ou ausentes,
consulte "Fazendo a limpeza a cabega" (Ver P.2-36) ou "Preenchimento de tinta" (Ver P.6-18)

Quando o equipamento néo puder ser alimentado com tinta na Etapa 5

Quando ocorrerem erros relativos a tinta esgotada ou préximo do fim, a tinta ndo serd fornecida ao
equipamento.

Quando o equipamento néo puder ser alimentado com tinta na Etapa 5:

(1) Pressione a tecla [END] para voltar a tela da Etapa 2.

(2) PRessione a tecla [REMOTE] para verificar o estado do cartucho de tinta.

(3) Corrija os erros de tinta (Ver P.7-5) e repita as operagdes da Etapa 2.
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Prevenindo a obstrugd@o do injetor ao desligar o equipamento

Mesmo quando a energia estiver desligada, o equipamento periodicamente inicia e executa diversas fungdes
para evitar o entupimento do injetor. A configuragdo [SLEEP SETUP] inclui as seguintes fungoes.

Nome da fungio Valor de configuragio Sintese
REFRESH Definir o intervalo em que a operagéo
de atualizacdo devera ser feita
periodicamente.
PUMP TUBE WASH OFF /12168 horas Definir o intervalo em que a limpeza

dos tubos de bombeamento deve ser
feita periodicamente.

CLEANING Definir o tipo de limpeza e o intervalo
em que a operacio de limpeza deve
ser feita periodicamente.

[IMPORTANTE]

e Durante a exibi¢do da mensagem a direita, a operagio definida na configuragdo do modo dormir nio é feita.
Faca as operacdes P.6-36, se necessdrio.

e Quando o interruptor na frente do equipamento for desligado, verifique o tanque de tinta residual.

[<LOCAL. 1> [#01]
IWASTE TANK
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Configurando o intervalo de atualiza¢io no modo Dormir

Defina o intervalo em que o injetor ejetara um pequeno volume de tinta para evitar o entupimento do injetor.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impresséo.
<LOCAL. 1> [#01]
WIDTH:- " * * *mm
2. Selecione [SLEEP SETUP], no menu de manutencio.

(1) Pressione a tecla [FUNCTION], no modo local.
(2) Selecione [MAINTENANCE] pressionando as teclas Cad3D jem seguida, pressione a tecla [ENTER].
(3) Selecione [SLEEP SETUP] através das teclas a3

3. Pressione a tecla [ENTER].

SLEEF SETUP
REFRESH Zent>

4, Pressione a tecla [ENTER].

SLEEF SETUP
REFRESHinterval= ﬂ"

5. Defina o intervalo de atualizagio pressionando as teclas T2

SLEEFP SETUP
REFRESHinterval= 'ﬂ"

@ Valor de configuragdo: OFF, 1 — 168 horas

6. Pressione a tecla [ENTER].

SLEEP SETUP
REFRESH <ent>

7. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragéo.
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Configurando o intervalo de lavagem de tubo no modo Dormir

Defina o intervalo em que a limpeza das tampas e dos tubos de bombeamento deve ser feita usando a solugao
de limpeza durante o modo Dormir.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] para selecionar o modo de impressio.

<L OCAL . 1> [#01]
WIDTH: " * *rrm

2. Selecione [SLEEP SETUP], no menu de manutengio.
(1) Pressione a tecla [FUNCTION].

)

(2) Selecione [MAINTENANCE] pressionando as teclas (3D em seguida, pressione a tecla [ENTER].
)
)

(3) Selecione [SLEEP SETUP] pressionando as teclas oD
(4) Pressione a tecla [ENTER].

3. Selecione [PUMP TUBE WASH] através das teclas [FIGURA].

SLEEF SETUP
PUMF TUBE WASH <ent>

4, Pressione a tecla [ENTER].

SLEEP SETUP
WASH INTERVAL = [gb
. . 4 B
5. Defina o intervalo de lavagem do tubo pressionando as teclas O
SLEEP SETUP
WASH INTERVAL = [

Valor de configuragio: 1 — 168 horas

6. Pressione a tecla [ENTER].

PUMP TUBE WASH <ent>

SLEEP SETUP ‘

7. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar.

e Quando a solucdo de limpeza nio for preenchida no equipamento, a tela a direita serd mostrada na
Etapa 5. Preencha a solugdo de limpeza (Ver P.6-10) e refaca as operagoes a partir da Etapa 1.
e Caso a solucdo de limpeza nio seja instalada, ela ndo funcionara*. Instale a solugdo de limpeza.
* Para [Wash Liquid END], é possivel usar a solucdo de limpeza; no entanto, faga a substitui¢do anteriormente.

" Washing Liguid ""

L

'-<:LDCAL.§:> WEH  [201]]
CUT1 ( 30/ 80/ D.30)
o

r

<LOCAL 1= [#01]
WashLigquidCart.NONE
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Configurando o intervalo de limpeza no modo Dormir

Esta funcdo deve ser executada em vez de lavagem do tubo depois que a solugdo de limpeza tiver sido usada.
Defina o tipo de limpeza e o intervalo em que a operacgdo de limpeza deve ser feita durante o modo Dormir.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impresséo.
<LOCAL. 1> [#01)
WIDTH: " * * *mm

2, Selecione [SLEEP SETUP], no menu de manutengio.
(1) Pressione a tecla [FUNCTION].

(2) Selecione [MAINTENANCE] pressionando as teclas D ; em seguida, pressione a tecla [ENTER].

(3) Selecione [SLEEP SETUP] pressionando as teclas e Ea]
(4) Pressione a tecla [ENTER].

~— — ~— “—

3. Selecione [CLEANING] pressionando as teclas o

SLEEP SETUP
CLEAMING <ent>

4, Pressione a tecla [ENTER].

‘SLEEP SETUP

CLEAN. INTERVAL =
5. Defina o intervalo de limpeza pressionando as teclas 2 3{ >0

SLEER SETUF

CLEAN. INTERVAL = [

® Valor de configuragdo: OFF, 1 — 168 horas
6. Pressione a tecla [FUNCTION].

SLEEP SETUP
CLEAM. TYPE QoRMAL

o A tela de selecdo do tipo de limpeza é mostrada.

7. Selecione o tipo de limpeza pressionando as teclas oD

SLEEF SETUP
CLEAM . TYPE ECIFT

e Valor de configuracdao: NORMAL, SOFT, HARD
8. Pressione a tecla [ENTER].

SLEEF SETUF
CLEAM. INTERVAL = u"

9. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragéo.
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Configurando operagdes de rotina

Diversas operagdes de rotina sdo feitas com o equipamento ligado para evitar problemas, tais como a

coagulacdo de tinta. Para fazer as configuragdes de rotina, os itens a seguir podem ser definidos.

Item

Valor

Sintese

ROUTINE WIPING

SCAN COUNT

0a9.990 vezes

Quando o numero configurado de vezes de leitura for
alcancado durante uma operagido de impressdo, a face do
injetor é limpa e a condensagdo de orvalho é removida

TEMP.
Difference

0-60°C

Quando a diferenca entre a temperatura definida no
aquecedor de impressdo e a temperatura ambiente
exceder uma temperatura especificada durante a
impressdo, a face do injetor é limpa e a condensagdo de

orvalho é removida.

REFRESH

PUMP TUBE WASH

OFF/1a68
horas

CLEANING

Define o intervalo entre cada operagdo de atualizagio.

Define o intervalo entre cada lavagem de tubo de

bombeamento.

Define o intervalo entre cada operagdo de limpeza.

e Valor padrio

Tipo de tinta

Atualizagdo

Lavagem do tubo de
bombeamento

Limpeza

BS2

4 horas

48 horas

OFF

[IMPORTANTE] e Quando a mensagem a direita for mostrada, as operagdes além de [ROUTINE WIPING]
nas configuragdes padrdo ndo sdo feitas. Faca as operagdes descritas na P.6-36 conforme o necessario.

® Ao desligar o botdo de energia frontal do equipamento, verifique o estado do tanque de tinta residual.

[<LocAL 1> [201]
IWASTE TANK

[ZLOCAL [§=IRTH [#01]

CUT1

{ 30/ 80/ D0.30)

e Mesmo quando a informacéo [!IRTN] for mostrada, a unidade de conexdo alterna automaticamente para a

unidade de impressdo e comega a operagdo regular quando o equipamento nao for usado durante um certo

periodo de tempo.
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Configurando operagdes de limpeza regulares durante a Impressdo

Quando o numero definido de vezes de leitura for alcancado durante uma impressdo, uma operagdo de
limpeza é feita automaticamente para evitar a condensacdo de orvalho de tinta na face do injetor.

Nos casos a seguir, pode haver respingos de tinta, gotejamento de tinta ou injetor ausente durante a
impressdo. Recomendamos que a operagdo regular de limpeza seja configurada para sempre manter um bom
estado de impressdo.

e Quando o aquecedor de impressdo for configurado em temperatura alta

e Quando um valor relativamente alto (alta densidade, duas camadas de tinta, etc) for definido para a
quantia de tinta ejetada.

A causa dos respingos de tinta, do gotejamento de tinta ou do injetor ausente é o fato de que a tinta impressa
imediatamente apds a ejecdo é aquecida pelo aquecedor de impressio, o que faz com que o solvente
evaporado se condense na face do injetor.

Além disso, quanto maior a diferenca entre a temperatura configurada para o aquecedor de impressdo e a
temperatura ambiente, mais facilmente o solvente evaporado podera se condensar.

1. Pressione [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.

<LOCAL. 1> [#01]
WIDTH: " ** "mm

2. Selecione [ROUTINE SETUP] no menu de manutencio.
(1) Pressione a tecla [FUNCTION].

(2) Pressione a2 para selecionar [MAINTENANCE]; em seguida, pressione a tecla [ENTER].
(3) Pressione TS & para selecionar [ROUTINE SETUP].

3. Pressione a tecla [ENTER].

ROUTIME SETUP
ROUTIME WIPING <ent=

4, Pressione a tecla [ENTER].

ROUTINE WIPI NG
SCAM COUNT Zent>

5. Pressione a tecla [ENTER].

ROUTIME WIP I NG
SCAM COUNT = EEI

. — . , . .
6. Pressione (2 J{¥ Jpara definir o nimero de vezes que uma leitura é feita.

ROUTINE WIFING

[SEAN COUNT = Qo
® Valor de configuragdo: 0 a 9.990 vezes.
® O valor de configuragio deve estar entre 30 e 50 vezes quando a temperatura definida para o aquecedor for
alta (cerca de 50°C) ou quando a quantidade de tinta ejetada for alta (por exemplo: devido a duas camadas de
tinta).

7. Pressione a tecla [ENTER].

ROUTIME WIFING
SCAN COUNT <ent>

8. Pressione [FIGURA].

ROUTINE WIP NG
TEMP . difference<ent>

e A tela de configuragio de diferenca de temperatura aparece.

9. Pressione a tecla [ENTER].

ROUTIME WIP I NG
TEMP i "fere-nce=3m‘li
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10. Pressione C2J{ ¥ para definir a diferenca de temperatura.

ROUTINE WIFPING
TEMP .Diffe rence=:ﬂ'ﬂ

e Quando a temperatura configurada do aquecedor de impressao for mais alta que a temperatura ambiente e
a diferenca entre as duas exceder uma certa temperatura, a funcdo regular de limpeza sera ativada.

11. Pressione a tecla [ENTER].

ROUTINE WIPING
TEMP .Diffe re-nce=2m‘l3

12. Pressione a tecla [ENTER] diversas vezes para encerrar a configuragéo.
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Configurando o intervalo de atualiza¢do no modo de Espera

Defina o intervalo em que a operagdo de atualizagdo deve ser feita periodicamente.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressio.
<LOCAL . 1> [#01]
WIDTH: ** * *mm

2, Selecione [ROUTINE SETUP] no menu de manutengéo.
(1) Pressione a tecla [FUNCTION].

(2) Selecione [MAINTENANCE] através das teclas o0 ; em seguida, pressione a tecla [ENTER].
(3) Selecione [ROUTINE SETUP] através das teclas oD (4) Pressione a tecla [ENTER].

3. Selecione [REFRESH] pressionando as teclas oD

ROUTIME SETUP
REFRESH <ent>

4, Pressione a tecla [ENTER].

ROUTIME SETUP
REFRESHIinterwval= ﬂ"

5. Defina o intervalo de atualizagdo pressionando as teclas a3y

ROUTIMNE SETUP
REFRESHinterval= 'ﬂ"

Valor de configuragdo: OFF, 1 — 168 horas.

6. Pressione a tecla [ENTER].

ROUTIME SETUP
REFRESH <ent>

7. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar.
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Configurando o intervalo de lavagem do tubo de bombeamento no modo de Espera

Faca periodicamente a lavagem do tubo de bombeamento para evitar o entupimento da tinta devido a
coagulacgdo, que ocorre dentro do tubo.

[IMPORTANTE]
e Esta fungdo pode ser operada somente sob a condigdo de o equipamento ser deixado nas telas a seguir.

=LOCAL. 13 (#01] | "REMOTE . 1° [ﬁn-]J
D.00m
LOCAL ’ : REMOTE
Modo LOCAL Modo REMOTE
1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressdo.
<LOCAL. 1> [#01]
‘ WIDTH: " * * *rmm
2. Selecione [ROUTINE SETUP] no menu de manutencio.
(1) Pressione a tecla [FUNCTION].
(2) Selecione [MAINTENANCE] através das teclas a3 s em seguida, pressione a tecla [ENTER].
(3) Selecione [ROUTINE SETUP] através das teclas CaC
(4) Pressione a tecla [ENTER].

3. Selecione [PUMP TUBE WASH] pressionando as teclas C23C>J

ROUTIME SETUP
PUMF TUBE WASH <ent>

4, Pressione a tecla [ENTER].

ROUTIME SETUP
WASH INTERVAL = ﬂ"

5. Defina o intervalo de lavagem de tubos pressionando as teclas C23(>2

ROUTIME SETUP
WASH INTERVAL = n"

® Valor de configuragdo: OFF ou 1 a 168 horas

6. Pressione a tecla [ENTER].

ROUTIME SETUP
PUMF TUBE WASH <ent>

7. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragdo.

e Quando a solucdo de limpeza nio tiver sido preenchida no equipamento, a tela a direita sera
mostrada na etapa 5. Preencha a solugio de limpeza (Ver P.6-10) e refaca as operagdes a partir da Etapa 1.
® Caso a solucdo de limpeza ndo seja instalada, ela ndo funcionara®. Instale a solugdo de limpeza.
* Para [Wash Liquid END], é possivel usar a solucdo de limpeza; no entanto, faga a substitui¢do anteriormente.

[*washLigulag UM-FILL"

(<LOCAL .[E=1WEH [201]]

CcuUT1 { 30/ 80/ D.3D)
or

<LOCAL 1= [#01]

WashLigquidCart.NOME
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Configurando o intervalo de Limpeza no modo de Espera

Esta funcdo deve ser executada no lugar da lavagem do tubo de bombeamento depois que a solugdo de
limpeza for consumida. Defina o tipo de limpeza e os intervalos em que a operagdo acontecera.

[IMPORTANTE]

e Esta fung¢do ndo opera quando uma mensagem de erro relacionada a tinta, tal como [NEAR END] ou [INK
NEAR END] for mostrada.

e Enquanto esta funcdo estiver sendo executada, o mostrador exibird o progresso da limpeza da cabega.
Nenhuma operagéo principal ficara disponivel. (Ver P.2-36, “Limpeza da cabeca de impressdo”).

e Esta funcdo sé opera quando o equipamento é deixado com a tela conforme o mostrado abaixo.

<LOCAL . 1% [(#01] | *REMOTE . 1° [#01]

0.00m
LOCAL REMOTE
Modo LOCAL Modo REMOTE
1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressdo.
<LOCAL.1> [#01)
WIDTH: *** *mm

2, Selecione [ROUTINE SETUP], no menu de manutengio.

(1) Pressione a tecla [FUNCTION].

(2) Selecione [MAINTENANCE] através das teclas T2} ; em seguida, pressione a tecla [ENTER].
(3) Selecione [ROUTINE SETUP] através das teclas Ca >3

(4) Pressione a tecla [ENTER]

~— ~— ~— “—

3. Selecione [CLEANING] pressionando as teclas a2z

ROUTIME SETUP
CLEAMING <ent>

4, Pressione a tecla [ENTER].

‘HGUT NE SETUP

CLEAN. INTERVAL = [
5. Defina o intervalo de limpeza pressionando as teclas Ca2(33

ROUTINE SETUP

CLEAN. INTERVAL = [

@ Valor de configuragdo: OFF ou 1 — 168 horas

6. Pressione a tecla [FUNCTION].

ROUTINE SETUP
CLEAM.TYPE ECIHI':'IAL

e A tela de selecdo do tipo de limpeza serd mostrada.

7. Selecione o tipo de limpeza através das teclas 233

ROUTIME SETUP
CLEAM. TYPE ECIFT

Valor de configuracao: NORMAL, SOFT, HARD (normal, suave, pesada)

8. Pressione a tecla [ENTER].

ROUTINE SETUP
CLEAN. INTERVAL = u"

9. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragio
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Outras fun¢des de manutencao

Alterando o tempo de alerta de substitui¢do do limpador

O limpador é consumivel. As cabecas ficam facilmente sujas em ambiente empoeirado.

Caso o limpador esteja amassado ou desgastado, as cabegas podem nio ser limpas de forma adequada.
E possivel configurar o nivel do limpador de forma que um alerta para o periodo de substituicio do
dispositivo seja indicado mais cedo que o padrdo, de acordo com o ambiente operacional.

Limpador normal Limpador deformado

MNormal wiper Deformed wiper

Valor Sintese

1/10-10/10 | O momento em que um alerta sobre a substitui¢do do limitador é emitido.
Quanto mais baixo o valor, mais cedo é mostrado o alerta.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impresséo.
<LOCAL . 1> [#01]
WIDTH: *** *mm

2. Selecione [WIPER LEVEL], no menu de manutengio.
(1) Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

(2) Selecione [MAINTENANCE] pressionando as teclas a2 ; em seguida, pressione a tecla [ENTER].
(3) Selecione [WIPER LEVEL] pressionando as teclas TDIED

3. Pressione a tecla [ENTER].

WIFPER LEVEL
LEVEL : 1ﬂ.‘1':l

7. . . f b
4. Defina o nivel do limpador pressionando as teclas a3
WIFER LEVEL
LEVEL . grio

® Valor de configuragdo: 1/10 — 10/10

5. Pressione a tecla [ENTER].

MA ITNTENANCE
WIPER LEVEL <ent>

6. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragdo.
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Configurando a exibi¢do de midia restante

Configure a tela de exibi¢do de quantidade de midia restante.

Quando a exibi¢do de midia A quantia de midia restante é exibida no modo remoto. (O
restante estd definida como tamanho de impressdo é mostrado quando uma midia em folha é
“ON” usada).

Quando a exibi¢do de midia A quantia de midia restante ndo é exibida no modo remoto.
restante estd definida como

“OFF”

[FIGURA]

e A alimentacdo de midia durante a impressdo ou por meio das teclas direcionais se reflete na quantia de
midia restante.

e Insira o comprimento de midia (valor inicial de midia restante) quando uma midia em rolo for detectada.
(Ver P.2-29).

® A configuracdo desta se¢do nao tem valor a menos que a deteccdo de midia seja feita apés a configuragao.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impresséo.
<LOCAL . 1> [#01]
WIDTH:** * *mm
2. Selecione [MEDIA RESIDUAL] no menu de manutengio.

(1) Pressione a tecla [FUNCTION].
(2) Selecione [MAINTENANCE] pressionando as teclas A0 em seguida, pressione a tecla [ENTER].
(3) Selecione [MEDIA RESIDUAL] pressionando as teclas T G

3. Pressione a tecla [ENTER]

MEDIA RESIDUAL
SETUP

. . . ’ ﬂl

4, Ative ou desative (selecione “ON” ou “OFF") através das teclas D

MEDIA RES|DUAL

SETUP BFF
5. Pressione a tecla [ENTER].

MA I NTENANCE

MED|A RESIDUAL <ent>
6. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragdo.

7-75



Imprimindo a quantia restante de uma midia
A quantia restante de uma midia pode ser impressa.

e Ative a "Quantia restante de uma midia a exibir".

e Ao substituir a midia, é recomendado imprimir a quantia restante da midia. Tendo a quantia restante da
midia usada de antemao, quando vocé usar novamente a midia substituida, vocé podera inserir um valor
preciso na tela de inser¢do de quantia restante de uma midia (Ver P.2-29) que aparece apds a detecgdo de
midia.

1. No modo local, pressione as teclas [ &t > W _< I > J.

ORIGIN SETUP
0.0

® O equipamento entrard no modo de defini¢do de origem.

2. Pressione ‘A M. ¥ 4 ) * I para definir a origem a uma posigéo desejada.
ORIGIN SETUP
[0.0) [---]
] ]
Origin origin
poaltion paosition
fengtn)  (widtn]

Origin position (length) = Posigdo de origem (comprimento)
Origin position (width) = Posi¢do de origem (largura)
e Mova o carro e a midia com as teclas ‘-2 M TN LN P _J- e defina origem.
® Quando a origem néo for alterada, pressione as teclas &M ¥ J_4 i *» }- na Etapa 3.
® Ao pressionar a tecla [ENTER] nesse ponto, a origem ¢ alterada e a tela volta ao modo LOCAL.

3. Pressione a tecla [REMOTE].

MEDIA RESIDUAL PRINT
<ENT=

MEDIA RESIDUAL PRINT

. <ENT> R
® Ao pressionar as teclas , a tela voltara a Etapa 2..

® Ao pressionar a tecla [END], o equipamento voltard ao modo LOCAL.

4, Pressione a tecla [ENTER].
e Comece a impressdo da quantia restante de midia.
e Quando a impressdo for concluida, o modo local sera restaurado.

[IMPORTANTE]
® Quando a quantia de midia restante for impressa com a origem alterada, a origem configurada aqui serd
aplicada na impressdo dos dados seguintes.
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Caso uma mensagem de confirmacgéo do tanque de tinta residual seja mostrada

A tinta residual que foi usada para limpar as cabegas e outras pecas se acumula no tanque de tinta residual,
no lado inferior direito do equipamento. O equipamento conta a quantia acumulada de tinta de descarga.
Quando este alcan¢a um valor especificado, o equipamento exibe uma mensagem de confirmacdo. (Quando
esta mensagem for mostrada, considere a substitui¢do do tanque de tinta residual).

Se uma mensagem for mostrada, por exemplo, quando a tinta for fornecida ao equipamento

Uma mensagem sugerindo a verifica¢do do tanque de tinta residual é mostrada de acordo com a condicdo do
tanque de tinta residual quando uma fung¢do como o preenchimento de tinta, a limpeza da cabega, a lavagem
do tubo de bombeamento ou outra similar for feita.

e Quando o tanque de tinta residual estiver quase cheio>

A mensagem a direita serd mostrada.

Confirm a wastetank
Continue< =Exchange

1. Verifique a condi¢do do tanque de tinta residual.

Quando o tanque de tinta residual estiver quase cheio

(1) Substitua o tanque de tinta residual (Ver P.6-38).

(2) Selecione “Troca” (“Exchange’) pressionando a tecla [ENTER]. (O valor de descarte de tinta é redefinido).
Quando o tanque de tinta residual tiver espago

(1) Selecione “Continuar” pressionando a tecla . (A quantia de descarga de tinta ndo é redefinida).

® Neste caso, a mensagem da P.6-36, “Mensagem de confirmagdo no modo LOCAL” sera exibida quando o
equipamento retornar ao modo LOCAL.

e Quando o tanque de tinta residual estiver cheio

A mensagem a direita serd mostrada.

Confirm a waste tank
Exchange Bnt

1. Substitua o tanque de tinta residual (Ver P.6-38); em seguida, pressione a tecla [ENTER].
® A quantia de descarte de tinta sera redefinida.

[IMPORTANTE]

® Se a opgdo de troca (“Exchange’) for selecionada pelas operagdes acima quando o tanque de tinta residual
estiver “quase cheio” ou “cheio”, certifique-se de substituir o tanque de tinta residual (Ver P.6-38). A tinta
residual pode transbordar do tanque sem que a mensagem de verificagdo seja exibida caso o tanque nio seja
substituido e continuamente usado.

e Este equipamento ndo conta a quantia acumulada de tinta residual descarregada quando as fung¢oes de
ST.MAINTENANCE (lavagem do injetor, lavagem do tubo de bombeamento e lavagem de cuidado) forem
executadas. Antes de operar essas funcdes, certifique-se de verificar a condi¢do do tanque de tinta residual.

Mensagem de confirmagido no modo LOCAL

A mensagem a direita serd mostrada.

<LOCAL . 1> [£#01]]
WASTE TANK

1. Verifique o estado do tanque de tinta residual e substitua-o conforme o necessério. (Ver P.6-38).
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Quando vocé ndo quiser que a mensagem de confirmagio do tanque de tinta residual seja mostrada
Vocé pode fazer a configuragdo para que a mensagem de confirmacdo do tanque de tinta residual nio seja
mostrada.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impresséo.
<LOCAL. 1> [#01]
WIDTH: " * * *mm
2. Selecione [Waste Ink Warning] no menu de configuragio do equipamento

(1) Pressione a tecla [FUNCTION].

(2) Selecione [MACHINE SETUP] pressionando as teclas S s ; em seguida, pressione [ENTER].
)
)

(3) Selecione [Waste Ink Warning] usando as teclas TS s
(4) Pressione a tecla [ENTER].
3. Selecione “OFF” usando as teclas =3

WastelnkWarning
SETUP EFF

4, Pressione a tecla [ENTER].

MACHIME SETUP
WastelnkWarning=<ent=>

5. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragéo.

[IMPORTANTE]
e A mensagem de verificagdo ndo serd exibida quando o alerta do tanque de tinta residual estiver desativado
(“OFF”). Verifique visualmente a quantia restante de tinta no tanque.
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Substituindo o tanque de tinta residual

Quando a mensagem a direita for exibida, verifique imediatamente o tanque de tinta residual e substitua-o

conforme a condicéo.

1. Remova a protegdo do tanque de tinta residual.

(1) Levante a protecdo do tanque de tinta residual; em seguida, libere uma trava.
(2) Abra a protecdo do tanque de tinta residual em sua diregao.

<LOCAL. 1> [£01]
IWASTE TANEK

Lift and pull it = Levante e puxe.
Waste ink guard = Protegio do tanque de tinta residual.

2. Segure o cabo do tanque de tinta residual e remova o tanque puxando em sua diregio.

e Coloque a tampa no tanque de tinta residual removido.
= Cap

iy

accumulzted wasts Ink

Tampa
Tinta residual

3. Substitua o tanque de tinta residual.
(1) Prepare um novo tanque de tinta residual (SPC-0117).

(2) Insira o tanque de tinta residual segurando o cabo do tanque.

Mew wasle Ink
tank

11T}

Novo tanque de tinta residual
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4. Feche a protecdo do tanque de tinta residual.
e Alinhe a protuberincia da protecido do tanque de tinta residual ao orificio da estrutura principal e trave o
tanque.

)

o
Protrusion

Hole = Orificio
Protrusion = Protuberéncia
5. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de impressdo.

<LOCAL . 1> [#01)

WIDTH: *** *mm

6. Selecione [Ink Tank Replace], no menu de manutengio.

(1) Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.
(2) Selecione [MAINTENANCE] pressionando as teclas £=(=3 ; em seguida, pressione a tecla [ENTER].
(3) Selecione [Ink Tank Replace] pressionando as teclas C=3=3

7. Pressione a tecla [ENTER].

InkTankReplace
EXCHANGE :En t

8. Pressione a tecla [ENTER].
® A quantia de tinta descartada que é controlada pelo equipamento é redefinida e a mensagem é cancelada.

9. Pressione a tecla [END] diversas vezes para encerrar a configuragio.
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Substituindo a 1Amina de corte

A lamina de corte é consumivel. Quando ela ficar desgastada, substitua-a por uma nova (SPA-0107).

[CUIDADO]
® A ldmina é afiada. Tome o devido cuidado para evitar ferimentos.

e Mantenha as ldminas de corte fora do alcance de criancas. Ao descartar ldminas usadas, cumpra as leis e

regulamentag¢des nacionais e locais aplicaveis.

[FIGURA] e Ao substituir a ldmina de corte, é recomendado colocar uma folha de papel sob a lamina. Isso

ajudara a pegar a lamina caso ela caia.

1. Pressione a tecla [MODE CHANGE] no modo LOCAL para selecionar o modo de corte.

2. Pressione a tecla [FUNCTION].

3. Pressione ¥ J{"47} para selecionar [MAINTENANCE].

4. Pressione a tecla [ENTER].

5. Pressione ¥ J{"47} para selecionar [TOOL REPLACE].

6. Pressione a tecla [ENTER].

7. Pressione a tecla [ENTER].
e A unidade de corte se move para a esquerda do equipamento.

8. Substitua a unidade de corte no carro.

LDCAL g
cuT1 or &o/

[#01]
0.320)

FUMCT I ON
SETUP

{EN1H*

FUMNCT | ON
MAITNTENANCE

ﬂENTE

MA INTENANCE
MARE SEM3OR

<ent>

WM& I NTENAMNCE
TOOL REPLACE

{E"t*}

TOOL REPLACE
ACTION

:Ent

e Agora a unidade de corte pode ser movida manualmente. Mova a unidade de corte a uma posi¢do onde

vocé possa ter acesso facil e substitua a ldmina.

(1) Solte o parafuso da unidade de corte.

(2) Remova a unidade de corte.

(3) Instale uma nova unidade de corte.

(4) Aperte o parafuso da unidade de corte para prendé-la bem.

Parafuso Unidade de corte

' Cutfer
wnit

9. Ao concluir a substitui¢do, pressione a tecla [ENTER].
e A tela voltard ao modo LOCAL.

7-81



Substituindo os roletes de tragao

Substitua o rolete de tragdo quando este estiver gasto ou sujo.
(SPA-0166: Conjunto de quatro roletes de tragdo / SPA-0617: Conjunto de trés roletes de tragdo)

1. Remova o anel em "O", o eixo do rolete de tragdo e o rolete de tragdo.

Pinch roller axis

Pinch roller

Pinch roller axis = Fixo do rolete de tragdo
O-ring = Anel em "O"
Pinch roller = Rolete de tragio

2. Anexe um novo rolete de tragdo e reanexe o eixo do rolete de tragéo e o anel em "O" a suas posi¢Ges
originais.
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Substituindo uma lamina de corte nio inclusa nos acessérios

Esta secdo descreve como substituir o suporte da lamina de corte (suporte da ldmina giratéria: SPA-0090) e a
lamina de corte (lamina giratdria: SPB-0030), que sdo vendidos separadamente.

1. Gire a tampa extraindo a ldmina e substitua o cortador.
Cuttar holder
Cutter holder = Suporte da limina
Cutter = Cortador
Cap = Tampa
2. Substitua o cortador usando uma pinga.
3. Ajuste o comprimento da ldmina de corte de forma que ela saia da tampa.

Cuttar
blade

Adjustment knob = Botdo de ajuste
Cutter blade = Limina de corte

(n - amjuatment knob
@,
[\
5 R
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CAPITULO 7
Solucdo de problemas

Este capitulo
descreve as medidas corretivas a serem tomadas em caso de um possivel problema e os procedimentos
para limpar os numeros de erros mostrados no menu LCD.

Solugéo de problemas 7-2
A qualidade da imagem esta baixa 7-4
O injetor esta entupido 7-4
Um alarme do cartucho tinta aparece 7-5

Mensagens de alerta / erro 7-7
Mensagens de alerta 7-7
Mensagens de erro 7-10
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Solucdo de problemas

Empregue as a¢gdes adequadas, conforme descrito abaixo, antes de tomar um problema por uma falha. Caso o

problema ndo seja resolvido mesmo apos estes procedimentos, entre em contato com seu distribuidor ou com

nosso departamento de servigos.

Sintoma

Causa

Solucao

O equipamento nao liga.

O cabo de energia do equipamento ndo esta
conectado de forma firme.

Conecte corretamente o cabo de energia do
lequipamento a tomada.

O botao principal ndo esta ligado.

Ligue o botéo de energia.

O botéo de energia na frente do equipamento
n&o esta ligado.

Ligue o botdo de energia na frente do
lequipamento.

IA impressao / corte (impressao com
caneta) ndo se inicia.

O cabo de interface ndo esta conectado de
forma firme.

Conecte corretamente o cabo de interface.

O cabo de interface ndo é adequado.

Use um cabo compativel com USB2.0 Hi-Speed.

Uma mensagem que indica o fim da tinta
aparece.

Substitua o cartucho de tinta.

IA configuragéo do no computador (modelo do
lequipamento, etc) esta errada.

\Verifique a configuragcdo do computador.

O driver USB nao esta instalado.

Instale o driver USB fornecido junto com o
lequipamento.

A midia esta congestionada.
IA midia esta suja.

Uma midia ndo recomendada pela MIMAKI foi
usada.

Use uma midia recomendada.

A midia esta enrugada.

Evite usar uma midia com rugas.

IA extremidade da midia esta arqueada.

Evite usar qualquer midia com extremidades
arqueadas.

IA midia esta caindo do carretel.

Use um dispositivo de captacdo ou recarregue a
midia no equipamento.

A luz [HEAT] ou [CONSTANT] nao
se acende.

IA energia esta desligada.

Ligue a energia do equipamento.

IA configuragdo de temperatura do aquecedor
lesta inadequada.

Defina para o aquecedor uma temperatura mais
alta que a temperatura ambiente.

Ocorre um erro no equipamento
quando o computador envia dados ao
lequipamento.

)As configuragdes de comando estdo erradas.

Use o aplicativo fornecido com o equipamento.

IA configuracéo de modelo do equipamento esta
errada.

Corrija a configuragao de modelo do equipamento
ara [CJV30BS].

O corte gera uma perfuragdo em vez
de um corte limpo.

O parafuso do suporte de ferramentas esta solto.

Aperte o parafuso.

IA lamina de corte se projeta de forma excessiva.

/Ajuste a protuberancia da lamina a um nivel
ladequado.

IA condicao de ferramenta esta definida como
[HALF].

Defina a condigédo de ferramenta como [CUT1] a
[CUT3].

IA ldmina esta lascada ou desgastada.

Substitua a lamina.

IA lAmina ndo roda de forma suave.

Substitua o suporte da lamina.

Ocorre deslizamento de midia durante
o corte.

Os roletes de tragao e roletes gradeados né&o
retém a midia na posicédo de forma segura.

\Verifique a posigao dos roletes de tracédo e do
rolete gradeado e ajuste de forma que eles
retenham a midia em posicédo de forma segura.

IAumente o numero de roletes de tragao.

IA presséao do rolete de tragdo néo esta
selecionada de forma correta.

Selecione a presséao correta para o rolete de
tracao.
(Ver P.4-2)

Ha uma folga na midia em rolo, de forma que a
midia alimentada serpenteia ou se inclina.

Remova a folga na midia em rolo e alinhe as
faces da extremidade direita e esquerda do rolo
@o carregar a midia em rolo no equipamento. Em
lseguida, comece a alimentar a midia.
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Sintoma

Causa

Solugéo

Ocorre deslizamento de midia durante
o corte.

IA midia estava arqueada e se desprendeu do
papel de fundo, de forma que ha bolhas de ar
entre a midia e o papel de fundo.

Quando uma midia em folha longa for cortada,
tome cuidado para ndo curvar a midia ao fazer
sua alimentagdo ou seu corte, além de ndo

colocar qualquer peso adicional sobre a midia.

Quando uma midia em folha longa for cortada,
proporcione espaco suficiente para trabalho na
direcéo da alimentagéo da midia.

Frente: 1.5 m ou mais

[Traseira: 1.5 m ou mais

/A diregé@o de configuragdo da midia e a diregéo
especificada nos dados ndo sdo concordantes.

Corrija a configuragdo da midia ou dos dados.

/A midia entra em contato com a superficie
inferior.

Reduza a velocidade de corte ("SPEED") para
reduzir a carga na midia quando esta entrar em
contato com a superficie inferior.

IAs margens laterais da midia ao lado dos roletes
de tragdo nao sao suficientes.

Configure uma margem lateral de 20 mm ou mais
em cada lateral da midia ao lado dos roletes de
tracao.

IA configuracdo de compensacéo "X" e
compensagao "Y" de "Configuragéo de deteccédo
da marca de registro” esta incorreta.

Corrija o valor de compensagédo com
desalinhamento. (Ver P.4-11)

Uma ferramenta € arrastada durante a
operagéao.

Uma marca inesperada do cortador é
deixada na midia.

/A midia esta deformada.

Carregue a midia no equipamento de forma que
ela ndo fique deformada.

|A ferramenta ndo se move para cima/baixo com
Sucesso.

Desligue a energia e tente levantar / abaixar o
suporte de ferramentas manualmente.

Caso o suporte de ferramentas ndo se mova mas
fique na posicao inferior, entre em contato com
seu distribuidor ou com nosso departamento de
servigos.

Uma midia extremamente espessa esta sendo
usada.

Use uma midia compativel com as
especificagdes.

IAlgumas partes permanecem nao-
cortadas.

Pressao baixa na lamina de corte.

IAumente o valor de “ADJ-PRS OFFSET”. (Ver
P.4-36)

IAumente a pressao do cortador e faga o teste de
corte novamente. (Ver P.2-37)

Configure o corte excessivo. (Ver P.4-36)

IA marca de registro ndo é detectada.

/As posigbes do sensor de marcas de registro e
do ponteiro luminoso sé&o diferentes.

IAjuste posicao do ponteiro luminoso.
(Ver P.4-20)

Baixa sensibilidade do sensor de marcas de
registro.

lAjuste a sensibilidade do sensor de marcas de
registro. (Ver P.4-21)

Quando uma midia é cortada, uma
parte permanece nao-cortada.

IAmbas as extremidades da midia estéo longe da
posicao dos roletes de tragéo localizada em
ambas as extremidades.

Defina os roletes de tragdo marginais de forma
que estejam dentro da faixa de 10 cm da
extremidade esquerda da midia e 2cm da

extremidade direita da midia. (Ver P.2-17)
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A qualidade da imagem estd baixa

Esta secdo descreve as medidas corretivas a serem tomadas em caso qualidade de imagem insatisfatéria. Tome

as medidas adequadas para remediar os problemas com qualidade de imagem. Caso as medidas ndo funcionem,

entre em contato com seu distribuidor ou com nosso departamento de servicos.

Sintoma

Solugdo

Linhas brancas / borrados / faixas
negras (na dire¢do de viagem das
cabecgas de impressao)

(1) Faga a limpeza das cabecas de impressdo. Ver P.2-36
(2) Faga a manutencdo da parte interna da estacdo. ~ Ver P.6-5

(3) Execute a funcédo de correcdo de midia. Ver P.3-8

(4) Caso poeira ou pedacos de papel estiverem presos no fixador de

midia ou em outras partes da cabeca, faca a limpeza adequada.

Os caracteres sdo impressos duas
ou trés vezes na direcio de
alimentacdo da midia

(1) Execute a func¢do de corre¢do de midia. Ver P.3-8

Discordancia nas posicoes de
impressdo entre viagem para fora

e para dentro.

(1) Execute a funcdo de correcgdo de posigao dos pontos. Ver P.3-10

Gotas de tinta caem na midia
durante a impressao.

(1) Faga a limpeza do limpador. Ver P.6-6

(2) Faga a limpeza da cobertura da tinta. Ver P.6-6

(3) Execute a limpeza da cabe¢a de impressdo [Normal]. Ver P.2-36

(4) Quando o procedimento ndo gerar melhorar, defina a operagio de
limpeza regular. Ver P.6-28

Quando o entupimento de injetor ndo for dissolvido mesmo apds a limpeza da cabega conforme a P.2-36,
certifique-se de fazer as operagdes a seguir.
* Faca o preenchimento de tinta conforme as operagdes da P.6-18.

* Conforme os procedimentos descritos na P.6-19, faca a operagio de descarte e lavagem [DISCHARGE &

WASH].
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Um alerta do cartucho de tinta é mostrado

Caso um problema seja detectado com um cartucho de tinta, uma mensagem de alerta aparecerd.
Impressdo, limpeza e todas as outras operagdes que usam tinta sdo desativados caso o alerta ocorra.
Nesse caso, substitua imediatamente o cartucho de tinta.

[IMPORTANTE] - Depois que o problema com o cartucho de tinta for exibido, ndo deixe o cartucho durante
muito tempo sem substituicdo; caso contrario, o equipamento perderd a fun¢do de prevencio de entupimento.
Caso os injetores estejam entupidos, o equipamento devera ser consertado por nosso engenheiro de servigos.
Exibindo a descri¢do do problema com o cartucho de tinta

Vocé pode verificar os detalhes do erro com o cartucho de tinta através das operagoes a seguir. (Ver P.7-6)

1. Pressione a tecla [ENTER] no modo LOCAL.

B32 IMNK Mu'l[:C'f‘-’KH-‘
REMA M 34587800

2, Pressione a tecla [FUNCTION].

' SR

‘ NOM-ORIGINAL |NK

Indicates that the cartridge
of cyan (C) has some
abnormality.

Indica que o cartucho de ciano (C) apresenta algum erro.
* Quando ocorrerem dois ou mais problemas com o cartucho, os alertas podem ser exibidos pressionando-se as

teclas [FIGURAL].
* Pressione [FUNCTION] ou [END] para voltar a tela de exibicdo da quantia de tinta restante.
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Mensagens e solugdes

Mensagem Causa Solucéo
INK_MNEAR END A tinta do cartucho de tinta foi quase toda | Substitua o cartucho responsavel pelo

MMCC - - - - usada. alerta.

INE EMND A tinta do cartucho de tinta foi Substitua o cartucho responsavel pelo

. YYKEK completamente usada. alerta.

O cartucho de tinta n&o é original.

Substitua o cartucho responsével pelo

i

\,

tinta fornecida.

NON-ORIGINAL INK A

. YYKK alerta por um cartucho original,

- O chip IC do cartucho de tinta n&o foi lido | Remova o cartucho responsavel pelo
WRONG |INK IC .
YYKK normalmente. alerta e instale-o de novo.

T Caso a mesma mensagem de erro
apareca, entre em contato com seu
distribuidor local ou nosso departamento
de servicos.

Kind of |ME A tinta do cartucho é diferente da tinta Verifique o tipo de tinta do cartucho
L fornecida. responsavel pelo alerta.
Color of INK A tinta do cartucho é diferente em cor da | Verifique a cor da tinta do cartucho

responsavel pelo alerta.

Ha um problema com um cartucho de
tinta instalado.

Verifique o cartucho responsavel pelo
alerta.

MO CARTRIDGE

Um cartucho de tinta nao foi instalado no
slot.

Instale o cartucho adequado no slot
responsavel pelo alerta.

Expiration

A data de vencimento especificada para
um cartucho de tinta passou.

Substitua o cartucho responsavel pelo
alerta.

O cartucho pode ser usado até um més
apos a data de vencimento especificada.

TMONTH

Expiration:

A data de vencimento especificada para
um cartucho de tinta passou (um més
apos a data de vencimento especificada).

A luz vermelha pisca. Substitua o cartucho
responsavel pelo alerta. O cartucho pode
ser usado até dois meses ap0ds a data de
vencimento especificada.

[ Expiration:2MONTH

INKE REMAIN ZEROD

A data de vencimento especificada para
um cartucho de tinta passou (dois meses
apos a data de vencimento especificada).

Substitua o cartucho responsavel pelo
alerta.

O valor restante de tinta num cartucho é
zero.

Substitua o cartucho responsavel pelo
alerta.
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Mensagens de alerta / erro

Caso algum problema ocorra, o alarme soard e a tela mostrard uma mensagem de erro correspondente. Tome as

medidas adequadas para corrigir o erro exibido.

Mensagens de alerta

| ————————————————
—_————————————————————————————————————

Mensagem Causa Solugéo
** NO MEDIA ** A midia n&o esta instalada. Instale a midia.
O fim da vida da bateria do relégio interno foi | Entre em contato com seu distribuidor local ou
detectado nosso departamento de servigos.
IEXCHANGE BATTERY
. - | Hora de substituir o limpador na estagdo de | Substitua o limpador por um novo. (Ver P.6-8)
<LOCAL.1=> [#01]] | cobertura.
IReplace a WIPER (A contagem do limpador alcangou o valor
especificado)
. Quando a energia permanece desligada | Faca o teste de impressdo e verifique a
=LOCAL . 1= [#01] durante 72 horas ou mais, a atualizagdo ou | condicdo do injetor.
IDo TEST PRINT limpeza do modo Dormir nao foi feita. Se o fornecimento de energia ficar desativado
por um longo periodo, a operagdao do modo
Dormir deve ser feita. (Ver P.6-23)
- = - Um aquecedor esta desconectado. Entre em contato com seu distribuidor local ou
PRE RT POST (Este exemplo mostra que o pré-aquecedor | nosso departamento de servigos.
BREAK teog reng esta desconectado.)
PRE FRT POST O termistor de um aquecedor esta com defeitq.
THERM te o Y, (Este exemplq mostra que o termistor do pré-
aquecedor esta com defeito.)
ZLOCAL 1~ 011 A tinta usada para a via de fornecimento foi | Substitua o cartucho para a via de fornecimento
) - L ] quase toda usada. correspondente a cor indicada. Vocé pode
NEAR END MMCC - - - - imprimir sem substituir o cartucho (até que a
- mensagem “INK END” seja exibida). No
*REMOTE . 1* [#01] entanto, o equipamlento vol_taré ao ~moddo local
NEAR END MMCC - - - - sempre que concluir a impressdo de um

arquivo.

A tinta usada para a via de fornecimento foi

Substitua o cartucho para a via de fornecimento

ImkLevel - =Y K-

T rl; E c 2 Ir:ID > L [ 35 l1€ :: completamente usada. correspondente a cor indicada.

[+REMOTE . 1* [#017]]

INK END ----YYKK
(CLOCAL 1= [£01] A :_ln_ta para uma via de fornecimento n&o foi | Substitua o cartu‘cho para a via de fornecimento
| YYKE definida. o S correspondente a cor indicada.
ICARTRIDGE Tt Ou uma tinta inadequada foi definida. Consulte a P. 7-5, "Um alerta do cartucho de

tinta € mostrado" para verificar os detalhes da

*REMOTE . 1* [#01] falha; eg"_l segtuida,l_cc?rrijiel o problema seguindo
ICARTR | DGE o _YYKK o procedimento aplicavel.

- A tinta 600cc esta baixa. Remova e pese o cartucho 600cc e instale-o
=LOCAL. 1= [#01] novamente. (Ver P.3-38)

InkLevel -- Y K-

*REMOTE . 1* [#01]

INKE LEVEL (600cc)

A tinta 600cc esta baixa.

Remova e pese o cartucho 600cc e instale-o
novamente. (Ver P.3-38)

<LOCAL.1>1CAR [#01]

*REMOTE .1* I CAR [#01]

Ha um problema com os cartuchos de tinta
instalados.

Verifigue os detalhes do alerta na funcédo de
orientacéo. (Ver P.7-5)
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Mensagem Causa Solucéo
<LOCAL . 1> ' WSH [#01] Os se~guinte_s problemas ocorrem com a Substitua a solugéo de limpeza.
solugao de limpeza:
A solucgéo de limpeza néo foi instalada.
O material instalado nado é a solugdo de
*REMOTE . 1*IWSH [#01] limpeza. A solucéo de limpeza esta esgotada.
= % | Como a unidade de conexao nao esta Inicie a configuragéo de origem no modo de
<LOCAL.1=!RTN [#01] conectada a cabega de impressao, as impressao e altere a unidade de conexéo, ou
operagdes regulares ndo podem ser feitas. execute manualmente as operagdes adequadas
. regulares.
*REMOTE .1 *IRTN [#01]
- O tanque de tinta residual esta quase cheio. Substitua o tanque de tinta residual e execute
=LOCAL.1=1TNK  [#01] [MAINTENANCE]-[Ink Tank Replace]. (Ver P.6-
38)
(*REMOTE . 1* 1 TNK [#01]]
(<LOoCAL 1= [#01]]
IWASTE TANEK
O cartucho do liquido de limpeza esta vazio. Substitua o cartucho de solugéo de limpeza.
<LOCAL . 1= [#01]
I'Wash Liguid END
Um cartucho liquido de limpeza nao foi Instale o cartucho de solucéo de limpeza.
<LOCAL 1> [£01] g P ¢ P

IwashLigquidCart _ NON

instalado.

[<LOCAL . 1>
IWRONG WASH CART.

[#01]]

Ha um problema com um cartucho de liquido
de limpeza.

Instale o cartucho de solugéo de limpeza.

** Washing liquid *

*

A solugéo de limpeza néo foi fornecida.

Fornecga a solugao de limpeza. Execute o
procedimento [MAINTENANCE]
[HD.MAINTENANCE]-[FILL UP INK]. (Ver P.6-
18)

** OFFSCALE *

Os dados de corte excedem a area efetiva de
corte.

Ou o equipamento parou ap6s cortar a midia
até sua extremidade normalmente.

Use uma midia maior, reduza a quantidade de
dados ou execute a fungdo de corte dividido.

* END COPY **

A plotadora encerrou a copia apos a
conclusao de uma folha, ja que os dados
recebidos contém o comando de atualizagéo
de origem.

A funcéo de corte de mudltiplas folhas esta
desativada.

Para fazer o corte de multiplas folhas, altere a
configuragéo apropriada no computador.

* DIVISION ** &s

O equipamento finalizou o corte
correspondente a uma divisédo dos dados que
excedem a largura da midia usando a fungéo
de divisao de corte, e agora aguarda o
recebimento dos proximos dados.

Caso o equipamento ndo receba quaisquer
dados do computador dentro de dez segundos,
ele reconhecera o fim dos dados. Em seguida, o
equipamento fara o corte de moldura e o corte
de marcagao, e entrara no modo LOCAL.

** END DIVISION **

Essa mensagem aparece em qualquer dos
casos a seguir:

A largura da midia € de 1 cm ou menos.
Os dados de corte de amostra excedem a
largura da midia.

O alinhamento do eixo de duas pontas esta
configurado como "ON". As marcas de
registro ja foram detectadas.

O corte de divisdo esta desativado.
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Mensagem

Causa

Solucéo

COPY SKIP

Uma marca de registro ndo pode ser
detectada durante a cépia continua. (Um
padréo foi pulado.)

Nao ha problema caso as marcas sejam
detectadas com sucesso apos um padréo
pulado.

Caso as marcas nao possam ser detectadas
continuamente durante cinco ou mais
padrdes, a tela [ERROR 36-C MARK
DETECT] é mostrada. (Ver P.7-12).

MEDIA SKEW  <ENT=

O desalinhamento da folha excede o
comprimento da verificagéo de inclinagao
(Ver P.4-14).

Instale a folha novamente e pressione a
tecla [ENTER].

FPAUSE REMI/END

A plotadora esta retendo a operagao de
deteccéo de marca de registro, ja que a tecla
[REMOTE] foi pressionada durante o
processo de detecgdo.

Pressione a tecla [REMOTE] para voltar a
deteccéo de marca de registro.

Ou pressione a tecla [END] para encerrar a
operagéao.

MEDIA EXCHANGE

O equipamento aguarda que a midia seja
substituida durante a copia continua do
modo de midia em folha.

Substitua a folha (folha de corte) e retome a
cépia continua.

MEDIA END REM/END

O fim da midia é detectado ao detectar uma
marca de registro ou cortar uma midia em
rolo.

O corte ndo pode continuar, pois a midia
chegou ao fim.

Pressione a tecla [END] e substitua-a por
uma nova midia.

A midia esta levantada.

Corrija o levantamento da folha e pressione
a tecla [REMOTE] para retomar o corte.

A parte traseira do equipamento esta
exposta a uma luz intensa.

Vire o equipamento de forma que ele ndo
fique exposto a luz e pressione a tecla
[REMOTE] para retomar o corte.
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Mensagens de erro

Quando uma mensagem de erro é exibida, elimine o erro seguindo a tabela abaixo.

Caso a mesma mensagem de erro apare¢a novamente, entre em contato com seu distribuidor local ou com

nosso departamento de servicos.

Mensagem Causa Solugéo
[+++++ ERROR 01 ***** Um erro ocorreu no sistema de circuito. Desligue a energia do equipamento e religue-a
I':'U'. N ROM (ROM) apos alguns instantes.

+++++ ERROR 02 **

*

*

&

Um erro ocorreu no sistema de circuito.
(RAM)

MATH RAM
P R Um erro ocorreu no sistema de circuito.
o 6:‘_: g : ; 3 (Voltagem elétrica +5 V)
+
[+ axszr E <=+ =] | UM erro ocorreu no sistema de circuito.
o 6,:,: g ? . ; i v (Voltagem elétrica +24 V)
= % | Um erro ocorreu no sistema de circuito.
t**** ERROR 03 "1 | (Voltagem elétrica +42 V)
POWER +42V
i+:+* ERROR 04 =+7:+ Um erro ocorreu no sistema de circuito.
- c_ROM (ROM Parametro)
= Um erro ocorreu no sistema de circuito.
& & F % - LR B A
_::O:Mf:s (SDRAM)
[~++++* ERROR 07 ****°*] Um erro de conexao foi detectado nas
- cabecas de impresséo. (Temperatura
HEAD (----) anormal detectada.)
PP — PErE— Um erro de conexao foi detectado nas
ERROR ) 07 cabegas de impressao. (Voltagem anormal
VOLTAGE (----) detectada.)
*+*++ ERROR OF ***** Ocorreu um erro no codificador linear. (N&o

LinearENCODER:SENSOR

foi possivel fazer a contagem).

t+xt+* FRROR 08
LinearENCODER:DIR.

* &% k& &

Ocorreu um erro no codificador linear. (Erro
na diregdo de montagem)

*++++ ERROR

:|B * ® & & &

LinearENCODER:COUNT

Ocorreu um erro no codificador linear. (Erro
de contagem de leitura.)

+++++ ERROR
FPGA E

:lg * & & * *

RREOR

Um erro ocorreu no sistema de circuito.
(FPGA PDC)

*++++ ERROR
HDC ERROR

jg * ®F bk

(----

)

Um erro ocorreu no sistema de circuito.
(FPGA HDC)

Caso a mesma mensagem de erro aparega
novamente, entre em contato com seu
distribuidor local ou com nosso departamento de
Servigos.

[+++++ ERROR

-1:| 'r'r???‘

COMMAND ERROR
L ERqu i:l_c L .
COMMAND ERROR

O equipamento recebeu certos dados além
de dados de comando.

Dependendo do aplicativo, altere as
configuragées para COMMON
SETUP>RECEIVED DATA. (Ver P.5-2)

Coloque em posigdo segura o cabo da interface.

Use um cabo de interface conforme as
especificagoes.

[+++++ ERROR

11 'r'l'??!“

PARAMETER ERROR
L ERqoq d1_|: * & ok &
PARAMETER ERROR

Foi recebido qualquer parametro fora da faixa
de valores numéricos aceitaveis.

Desligue a energia do equipamento e religue-a
apos alguns instantes.

Caso a mesma mensagem de erro aparega
novamente, entre em contato com seu
distribuidor local ou com nosso departamento de
Servigos.
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Mensagens de erro

Causa

Solucéo

O equipamento recebeu certos dados além de

Desligue a energia do equipamento e religue-a

& & & F ¥

ERROR 25 *****
USB PROTOCOL

"
& & & & ¥

ERROR 25 *****

USE ENVIROMMENT
L quoq 25 L B
USBE DATA

trrrs ERROR 12 T U1 dados de comando. apos alguns instantes. Caso a mesma
MAINTENANCE COMMAMND mensagem de erro aparegca novamente, entre
~ - em contato com seu distribuidor local ou com
nosso departamento de servicos.
- Um comando inadequado de controle do Ou: desligue e ligue o equipamento e envie os
**** ERROR 12-C ***@ dispositivo foi emitido. Altere o comando de dados novamente. Caso a mesma mensagem
DEVICE controle do equipamento e envie os dados de erro apareca novamente, entre em contato
novamente. com seu distribuidor local ou com nosso
departamento de servigos.
PP — P P—— Limite da memoria de recepgao excedido. Divida os dados poligonais e envie os dados
ERROR i-c divididos.
PM OVER
*+t++* ERROR 15.0C =*¢% O equipamento n&o alimentou a midia Carregue uma midia maior e tente novamente.
- _ conforme o comprimento especificado pelos
[ AUTO FEED dados.
PP E— — Os dados recebidos ndo seguem o sistema de | Transmita dados que sejam compativeis com o
[ ERROR 18 comandos definido pelo equipamento. sistema de comandos compativel com este
MREL COMMAND equipamento.
— Ocorreu um erro na comunicagao entre o Verifiqgue se o computador é compativel com a
vrvr® ERROR 25 r=**¢ computador e o equipamento devido a interface USB 2.0. (A comunicagéo pode ser
FULL-SPEED conexao USB 2.0. (Conexao de modo de retomada sem a alteragédo de qualquer
c | velocidade total) configuragdo. No entanto, recomenda-se usar a
conexdo em modo de alta velocidade.)
s+++* ERROR 25 +e++¢ Ocorreu um erro na comunicagao entre o Verifique se o cabo esta conectado de forma
- computador e o equipamento devido a segura. Além disso, verifique se qualquer erro

ocorreu no computador.

o & & & &

ERROR 30 *****
OPERATION ERROR

Uma operacgéo inadequada foi feita no painel
de operagao.

A linha inferior da tela mostra o motivo pelo qual
a operacao foi desativada. Elimine a causa do
erro e continue a operagao.

ERROR 31-C ****
NO DATA

O corte multiplo ndo pode ser feito porque a
memoria temporaria esta vazia.

Envie os dados de corte antes de executar a
fungéo "No.COPIES."

ERROR 32-C ****
DATA TOO BIG

O corte multiplo ndo pode ser feito porque os
dados recebidos s&do grandes demais.

Consulte a fungdo No.COPIES.

= A midia é curta demais na diregdo de Use uma midia mais longa.
@ & & ¥ - * ok ok F
ERROR 33-C alimentagao.
MEDIA SIZE
— A configuragao de fungéo foi alterada ou um Conclua impresséao de todos os dados

ERROR 34 *r***
PRINT DATA REMAIN

-

comando de fungao indisponivel foi dado
enquanto um trabalho incompleto continua na
fila.

recebidos pelo equipamento ou limpe os dados
restantes; em seguida, tente novamente.

* & &

*+++ ERROR 34-C
CUT DATA REMAIN

Uma operagéo inadequada foi feita durante a
suspenséao do corte no modo remoto.

Continue cortando até que o corte dos dados
esteja completo, ou limpe os dados.
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Mensagens de erro

Causa

Solucgéo

ERROR 35-C
cutNG WIND

liii'l'

'I'"?!‘I

Para executar a captagéo, a midia ndo pode
ser cortada automaticamente.

Quando a opgao TAKEUP TIMING estiver
configurada na detecgéo de midia em rolo, o
corte automatico n3o é feito. Em caso de
prioridade ao corte automatico, configure
"TAKEUP TIMING OFF". (Ver P.4-37)

ERROR 36-C

liii'r

* & & &
MARK DETECT

A marca de registro ndo foi detectada.
(Durante o processo de detecgado de marca de
registro, apos a detecgdo da midia).

Confirme os itens a seguir:

* Se a midia ndo esta amassada.

* Se o ponto inicial de detecgao de marca de
registro esta configurado corretamente. (Ver P.
4-15)

» Se as marcas de registro estdo impressas em
preto e com fundo branco.

* Se ndo ha quaisquer padrdes desnecessarios,
poeira ou sujeira entre as marcas de registro.

+ Se as diversas configuragdes relativas a
marca de registro foram feitas de forma
adequada. (Ver P.4-11)

Se todos os itens acima estiverem corretos,
entre em contato com nosso departamento de
servico ou com seu distribuidor local.

<ENT=o0r<END=>

*+++ ERROR 36-C
JOG &

r**fl

ERROR 38-C
MAREK SCALE

liii'l’

'I'!‘!‘!‘I

A marca de registro néo foi detectada.
(Durante o corte de copia da marca)

* "MARK DETECT" e "JOG & <ENT> ou
<END>" sdo exibidos alternadamente.

* "MARK SCALE" e "JOG & <ENT> ou
<END>" sdo exibidos alternadamente.

Confirme os itens a seguir:

* Quando este erro ocorre, se o ponteiro
luminoso para no ponto inicial de detecgdo. Se a
posicao for inadequada, mova o ponteiro
luminoso a posigéo adequada usando as teclas
direcionais. Pressione a tecla ENTER para que
0 equipamento refaga a deteccai.

* Ao usar uma midia suave ou uma midia
grande com largura maior que 800 mm,
aumente os roletes de tragéo (centrais).

* Ao usar uma midia suave, defina o
comprimento de cada lado da marca de registro
como 8 mm ou mais. Além disso, coloque as
copias das marcas com um espago de 8 mm
entre cada marca.

* Confirme se as marcas de registro séo
impressas em preto com fundo branco.

» Se ndo ha quaisquer padrdes desnecessarios,
poeira ou sujeira entre as marcas de registro.

* Se as diversas configuragdes relativas a
marca de registro foram feitas de forma
adequada. P**

* Quando a prensa de midia for usada, a midia
pode estar levantada.. Nesse caso, remova a
prensa de midia e tente novamente.

Se todos os itens acima estiverem corretos,
entre em contato com nosso departamento de
servigo ou com seu distribuidor local.

ERROR 37-C ~
MARK ORIGIN

*

A origem é detectada na area fora da area
disponivel para impressao pelo processo de
detecgdo de marca de registro.

Coloque a marca de registro dentro da area de
impressao disponivel.

* & & ¥ &

ERROR 40 *+
MOTOR ALARM X

Uma carga excessiva foi aplicada ao motor X.

* & & FF

ERROR 41 **
MOTOR ALARM Y

Uma carga excessiva foi aplicada ao motor Y.

LI

ERROR 42 **
X OVER CURRENT

Um erro devido a uma corrente excessiva de
motor X foi detectado.

& & & &

ERROR 43
¥ OVER CURRENT

& & & &

Um erro devido a uma corrente excessiva de
motor Y foi detectado.

& & FF

ERROR 45
CAPPING:PARAMETER

L B B

Um erro ocorreu do controle de tampas. (Valor
inadequado de ajuste de parametro).

& & & W W

ERROR 46
WIPER

* F & &

*

QOcorreu um erro no controle do limpador.

Desligue a energia do equipamento e religue-a
apos alguns instantes.

Caso a mesma mensagem de erro aparega
novamente, entre em contato com seu
distribuidor local ou com nosso departamento de
Servigos.
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Mensagens de erro

Causa

Solucéo

* & & & &

* ® & & &

ERROR 50

MED I A DETECT

O papel ndo pbde ser detectado.

Confirme a posi¢ao da midia e o rolete de
tragédo e faga novamente a detecgdo de midia.
(Ver P.2-25)

A origem Y nédo pbde ser detectada.

Desligue a energia do equipamento e religue-a

CARTRIDGE SET!

*xr*r ERROR 51 =**r*=®r* apos alguns instantes. Caso a mesma
Y-ORIGIN mensagem de erro aparega novamente, entre
em contato com seu distribuidor local ou com
nosso departamento de servigos.
~+++ ERROR 120 +++: A temperatura ambiente esta fora da faixa Ajuste a temperatura ambiente. (Para continuar
= utilizavel (baixa demais). a operacgao sem alterar as condigdes ambiente,
ENVIRONMENT TEMP{LO) pressione a tecla [ENTER].)
= - p— A temperatura ambiente esta fora da faixa
*t** ERROR 21 t utilizavel (alta demais).
ENVIRONMENT TEMP(HI )
T+ ERROR 142 .+ Ha um slot sem cartucho. O slot vazio pode ter secado a ponto de nao

poder usar a tinta. Para evitar esse problema,
instale um cartucho no slot vazio.

L

ERROR
CUTTER LOCK

* % b &

170

Como a cabega de corte ndo pdde ser fixada
na posigao de espera, a alteragdo do
acoplador foi desativada.

Como a cabega de impressao nao pdde ser

Desligue o fornecimento de energia e aguarde
alguns instante. Ligue o equipamento. Caso a
mensagem de erro seja exibida novamente,

entre em contato com seu distribuidor ou com

R = 4 * F k& .
ERROR 70 fixada na posigao de espera, a alteragdo do nosso departamento de servigos.
FPRINT HEAD LOCK acoplador foi desativada.
- — -~ | A unidade de corte e o acoplador foram
**+** ERROR 180 *=*** desconectados durante a operac3o.
CUTTER JOINT
(s ERRDR 181 i O papel ndo pdde ser detectado. As posigbes | Configure adequadamente as posigbes dos

PR POSITION

dos roletes de pressao estéo incorretas.

roletes de tragdo. Caso a mesma mensagem de
erro aparega novamente, entre em contato com
seu distribuidor local ou com nosso
departamento de servicos.

L

Um erro ocorreu na memoaria da unidade da

Desligue a energia do equipamento e religue-a

ERROR 200 **** cabecga de impresséo. apos alguns instantes. Caso a mesma
HEAD MEMORY (----] mensagem de erro aparega novamente, entre
A cabeca da imoressao nao oSt coneciada em contato com seu distribuidor local ou com
**** ERROR 202 **** OcorreS um errcFJ) na placa do deslizador da - nosso departamento de servigos.
DVEICE COWNSTRUCTION cabega de impressdo. A cabega de impressao
ndo é original da MIMAKI.
Um SD-RAM do tamanho necesséario para o Desligue a energia do equipamento e religue-a
equipamento nao foi equipado. apos alguns instantes. Caso a mesma
mensagem de erro aparega novamente, entre
**** ERROR 203 =+*** em contato com seu distribuidor local ou com
SODRAM SI7E nosso departamento de servigos. (Quando um
SD-RAM utilizavel estiver disponivel, o
equipamento podera ser iniciado normalmente.
No entanto, a velocidade de impressao pode ser
lenta, dependendo da resolugéo.)
“+++* ERROR 207 *+*¢ Um erro foi detectado na forma de onda Desligue a energia do equipamento e religue-a
- impressa na linha inferior da tela. apos alguns instantes.
KERRKKKKER Caso a mesma mensagem de erro aparega
novamente, entre em contato com seu
[+« +* ERROR 219 **** Uma temperatura anormal do aquecedor de distribuidor local ou com nosso departamento de
midia foi detectada. ;
HeaterTEMP{--/--7--1) Servicos.
~+++ ERROR 250 +r-- Ilg?ucrsar-ro foi detectado durante a operagéo de
¥ COORDIMNATES
s+s++* ERROR 251 **** Ocorreu um erro no sistema.
SYSTEM ERROR
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CAPITULO 8
Apéndice

.
-.::‘JI,_{‘,C?
=

Este capitulo
contém as listas das especificagcdes e funcdes do equipamento.

Especifica¢Ges da estrutura principal 8-2
EspecificacGes da secdo da impressora 8-2
Especificagoes da secdo da cortadora 8-2
Especificagdes comuns 8-4

EspecificagGes da tinta 8-5

Selos de alerta 8-6

Formulario de consulta 8-8

Fluxograma de fungées 8-9
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Especificagbes da estrutura principal

Especifica¢Ges da se¢do da impressora

CJV30-160BS

Método

CJV30-100BS | CJV30-130BS |

CJV30-60BS |
Cabecas de impresséo piezelétricas de gota sob demanda

Cabega de

impresso Especificagéo

Uma cabecga

Modo de impressao
(leitura x alimentacgéo)

720 x 540 dpi / 540 ou 720 x 720 dpi / 540 x 900 dpi /
540 ou 720 x 1,080 dpi / 720 x 1,440 dpi / 1440 x 1,440 dpi

Tintas utilizaveis

Tinta BS2

Fornecimento de tinta

Fornecimento de cartuchos de tinta através de tubos.
Método de substituigao de cartucho de tinta:
Fornecimento por botédo de alternancia de 2 cartuchos por cor

Quantidade de tinta fornecida

Dois pacotes de tinta 600-cc para cada cor, 1200 cc por cor

Midia utilizavel

Encerado / FF(Flexible Face) / Filme de cloreto de polivinila

Midia Esquerda e direita: Dentro da posigéo de detecgéo de rolete de tragao
. em (valor padréo) / Dianteira: 40.0 mm / Traseira: 98.5 mm
Area nula folha
Midia Esquerda e direita: Dentro da posigao de detecgao de rolete de tragéo
em rolo (valor padrao) / Dianteira: 40.0 mm / Traseira: 0.0 mm
Ajuste da altura da cabeca de 2.0mm / 3.0mm (da superficie do carretel), 2 niveis ajustaveis
impressao

Tanque de tinta residual

Tipo garrafa (2.000 cc)

Memdria de imagem

SD-RAM 128 MB

Comando

MRL-IIl (comando original da MIMAKI)

EspecificagGes da cortadora

CJV30-160BS

CJV30-60BS |

CJV30-100BS | CJV30-130BS |

\Velocidade maxima *1 30 cm/s
IAceleragdo maxima 1G
Pressao de corte 10a350¢g

Ferramentas utilizaveis

Cortadora excéntrica / caneta esferografica a base de agua / caneta esferografica a base de 6leo
Caneta esferografica comum (vendida no mercado) *2

NUmero de vezes que a cortadora
responde a uma midia

10 vezes/seg

Midia utilizavel

Folha de cloreto de polivinila (Espessura de 0.25mm ou menos com laminado*3) / folha
fluorescente *4

folha refletiva *4(excluindo folhas refletivas de alta intensidade)

Midia em folha

Esquerda e direita: Dentro da posi¢do de detecgéo de rolete de tragao (valor padrao) / Dianteira:
40.0 mm / Traseira: 98.5 mm

Area nula Midia em rolo

Esquerda e direita: Dentro da posigado de deteccéo de rolete de tracéo (valor padrdo) / Dianteira:
40.0 mm / Traseira: 0.0 mm

Precisdo de repeticdo *5

+ 0.2 mm (excluindo a expansé&o e contragéo devida a temperatura do filme )

Memodéria temporaria de recebimento

SD-RAM 30 MB (20 MB quando a fungdo de classificagéo é usada)

Comando

MGL- Il c2

Gradacéo de programa

25 m /10 Om

*1. A velocidade maxima pode ser limitada, dependendo do tamanho da midia usada. Além disso, a sedo de corte ndo
opera com velocidade e aceleragdo no maximo.

*2. Use uma com didmetro de 8 a 9 ¢ com parte fixa sem protuberincia ou cone. Além disso, como a posi¢do da ponta da
caneta muda, dependendo do tipo de caneta, ndo se pode garantir uma boa qualidade de imagem.

*3. Conforme nossa folha especificada.
*4. Quando uma ldmina dedicada para folhas fluorescentes (SPB-0007) ou uma ldmina dedicada para folhas refletivas

(SPB-0006) ¢ usada.

*5. Para informagdes sobre a precisdo de repeticdo, consulte a parte inferior desta pagina.
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Condicgdes de precisdo de repeticdo

Estado da plotadora

* Pressdo de fixacdo: Forte

Estado de como uma midia deve ser configurada

* As margens esquerda e direita da midia devem der 20 mm ou mais de largura.

* A midia na parte dianteira ndo deve estar amassada ou levantada.

* A midia e a folha de fundo nido devem ser separadas (ndo deve haver bolhas de ar entre elas) por causa da
inclinacdo da midia.

* A midia deve ser configurada de forma adequada pela fungéo de alimentagido de midia.

* Ao usar uma midia em rolo, ela ndo deve ser enrolada de forma frouxa. (A superficie de ambas as
extremidades ndo deve ter gradagoes).

Velocidade de corte

* 30 cm/s ou menos (quando o cortador anexo é usado)

Dados a serem cortados

* Padrao de teste para manutencio (dez movimentos continuos reciprocos na direcdo longitudinal).

* A midia e a folha de fundo nido devem ser separadas (ndo deve haver bolhas de ar entre elas) por causa da
inclinagdo extrema da midia enquanto ela é cortada.
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Especificagdes comuns

CJV30-60BS |

CJV30-100BS |

CJV30-130BS | CJV30-160BS

Largura maxima de impressao/corte | 610 mm 1.020 mm 1.361 mm 1.610 mm
Largura maxima 620 mm 1.030 mm 1.371 mm 1.620 mm
Largura minima 100 mm

Espessura

1.0 mm ou menos

Didmetro externo
do rolo

$180 mm ou menos

Tamanho de
uma midia Peso do rolo *' 25 kg ou menos
em rolo Diametro interno dg 2 ou 3 polegadas
rolo
Face de impresséo| Superficie exterior do rolo
Processam . C ) . A
ento de A extremidade da midia é anexa a um tubo de papel com fita adesiva de aderéncia suave.
rolo
Tamanho de Largura maxima | 620 mm [ 110030 mm [1.371 mm | 1.620 mm
uma midia Largura minima 100 mm
em folha
Precisdo Precisdo absoluta | O maior dos dois valores: + 0.3 mm ou + 0.3% of de uma distancia especificada
de Reprodutibilidade | O maior dos dois valores: + 0.2 mm ou + 0.1% of de uma distancia especificada
distancia

Precisao retangular

+0.5mm/ 1,000 mm

Inclinagdo da midia

5 mm ou menos /a cada 10 m

Corte da midia

Corte na diregdo Y pela lamina instalada na cabega do cortador
(Preciséo de corte (diferenga entre etapas): 0.5 mm ou menos)

Ejecao de papel

Dispositivo de captagdo em rolo fornecido como acessorio (A alteragdo é possivel entre
enrolar um rolo com sua superficie impressa para dentro ou para fora)

Interface USB 2.0
durante espera 58 dB ou menos (FAST-A: 1 m da parte da frente, traseira, esquerda e direita, e ventoinha
i de adsorcao:
Ruido baixo)
Ruido cie 70 dB ou menos
operagéo
continua

alcangados

Padrdes de seguranga a serem

VCCI Classe A, FCC Classe A, UL 60950, Marcagao CEM (Diretriz EMC, Diretriz de Baixa
Voltagem), Relatério CB, e Diretriz RoHS.

Especificagbes de energia

AC100 a AC120 = 10%, AC220 a AC240 £ 10%, 50/60 Hz + 1 Hz,
15A ou menos

Consumo de energia *2

1,380 W ou menos

Temperatur

i 20°C a 35°C

a permitida

Umidade relativa | 35 a 65% Rh (sem condensacé&o de orvalho)
Ambiente de Tempe_ratura de 20°C 3 25°C
instalacdo garantia de

precisdo

Alteragdo de + 10°C/h ou menos

temperatura

Poeira Equivalente a niveis normais de escritério
Peso 110kg 130kg 145kg 160kg

] - Largura 1.524 mm 1.934 mm 2.289 mm 2.538 mm

DimensGes Profundidade 739 mm
externas Altura 1.424 mm

*1. O rolo nio deve perder a firmeza quando ambas as extremidades sdo seguradas.
*2. A estrutura principal e os aquecedores estdo inclusos.
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Especificac¢des de tinta

Item 0 atinta solvente é
usada
Forma Cartucho de tinta dedicado.
Cartucho de tinta preta
Cor Cartucho de tinta ciano
Cartucho de tinta magenta
Cartucho de tinta amarela
Quantidade de tinta Pacote de tinta de 600cc
fornecida
s O periodo esta impresso no cartucho de tinta.
Vida util - X . . .
Trés meses apos a abertura da embalagem, mesmo no periodo disponivel.
durante | 0 a 25°C (Temperatura diaria média)
armaze | * Mantenha o recipiente de tinta em condigao selada
Temperatur | hament
ade o
armazenam "o
ento transport -20a260°C . . .
o « Evite locais onde a temperatura fica abaixo de -20°C ou acima de 60°C.
[IMPORTANTE] < Nao desmonte as embalagens dos cartuchos, nem os preencha com tintas novas.

* A tinta pode congelar se mantida em local frio durante um longo periodo.
* Em caso de congelamento de tinta, derreta-a em temperatura ambiente (25°C) e aguarde mais de trés horas

antes do uso.
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Selos de alerta

Este equipamento traz selos de alerta. Vocé deve compreendé-los integralmente. Caso um selo de alerta esteja
ilegivel devido a manchas ou desgaste, compre um novo de um distribuidor ou de nosso departamento de
servicos.

Fa

Quando a tampa de manutengdo estd aberta
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Pedido Selo
Ne
M904810
M905935
A CAUTION Ax E
Do not move 2 levers of EwFO=—3=—M2 2m
the pinch roller with hands, | Lt=—Id, FETHME
Or malfunctions may D E,
OGEUUR RENORBEICG S,
M905811
=HAZARDOUS MOVING FART. GEFAHRLIGHE PIECES MOBILES
Kesp ingars and other BEWEGLICHE TEEE | DANGEREUSES
body pars away, :Io?:nlm m!nr:hn. E;g‘t?nﬁoh:s:m
M903330
M903239
M903405
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Formuldrio de consulta

Use esta folha em caso de problemas e fun¢des anormais do equipamento
Preencha os itens necessdrios e envie a folha por fax para nosso departamento de servicos.

Nome da empresa

Responsavel

Ntmero de telefone

Modelo do equipamento

Sistema Operacional

Informagées do equipamento*

Mensagem de erro

Detalhes do exame

* Consulte “Confirmando as informacées do equipamento” (Ver P.5-14) em "Capitulo 5 - Fungoes
adicionais - Configuragdes comuns" e preencha o formulario.
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Fluxograma de

funcées

<LOCAL . 1= [#01] <LocAL [§- [#01]
WIDTH: ** " *rmm [CUT41] 30 &0 O0.30
| | | |
EFUHL‘. |ﬂhlj FUNC Eﬁ:&
FUNCT 1 OM ___ [ setup | ['F._INCTIEI‘\I
i i)
SETUFP <ENT= B (P.B-18) SETUP <EMT=
Salere] (a»lere]
FUNCT | OM 'm} Mainte FUNCT | ON
Ma | NTEMAMCE <ENT=> (P.B-22) MA | HNTENANCE <EMT=>
Ealew (aa e
FUNCT | ON | an [Machine [FUNCT 10N
MACHINE SETUP <ENT>| 0 | (p.B.28) Mo. COFIES <ENT=|
O @
FUNCT | ON
Common (P.8-36
COMMON SETUP <ENT> @[ { ) ‘
FUNCT | ON DISPLAY
D1 SPLAY <ENT> T |._IA='ANE3E ‘

Print mode = Modo de impressdo
Cut mode = Modo de corte

Setup = Configuragéo
Mainte = Manut.
Machine = Equipamento
Copies = Cépias

Common setup = Configura¢io comum

Display = Tela

ENGLISH | DEUTSCH ! FRANCAIS |
ESPANOL / MALIANG | PORTUGESE

ENGLISH / DEUTSCH / FRANCAIS / ESPANOL / ITALIANO / PORTUGUES

| (P.8-34)

FE—

Setup
(P.E-30)

Mainte

Copies

(P.8-34)
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Menu LOCAL do Modo de impressido

.
=LOCAL. 1= [#01] GG
I.-.IlnrH:""mm]
e
) ORIGIN SET UP ORIGIN SET UP
_‘:% 0.0 Jm‘ ** QRIGIN *° ‘
? (HRETEEDy
G:J:CD MEDIA CUT
) > cents
| |
@D |
‘ End Inciuding origin aebup
FRE FRT POST Pee e e
e T T ERICITTER, el - - . . _ .
LR isC L0°C E0°C @‘| OFF  ©FF  OFF )
— J
< D
- -
TEST PRINT = * TEST PRINT *°
—EEE D — (SCAN DIR.} <ENT- | EHED
IR} [ |
b l
TEST PRINT
Fowroy !
HLF (FEED DIR.} <ENT= [*
CLEAN ING CLEAMING ACTIVE
P iy e v LULTE ‘ oo:ao ‘
4 (TR — SOFT . HARD.
LETTE
DATA CLEAR ** DATA CLEAR "°
ﬁ
(TR cenr. | B
“ IR - | i
CETTTED .' USER TYPE CHAMNGE
TYPE (1] -= -:ﬂr “ent

e 5 ]

To PE-12

End including origin setup = Finalizagdo incluindo configuragéo de origem
SOFT, HARD = SOFT, HARD

To P.8-12 = Para P.8-12
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v

FE I EEEEE NN EEEEER
[ME:l A RESIDUAL PRINT

1
L]
1 «ENT =
L]
L]
[

Onily when [MEDIA RESIDUAL] ks “ON"

Only when [MEDIA RESIDUAL] is "ON" = Somente quando a fun¢édo [MEDIA RESIDUAL] estiver
ativada
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From P8-10

B52 INK MMCCYYEE HEAD HEIGHT: Thin
@' h REMAIN 345675494 6] [MMMMBSSE] - 1000mm i
..‘H.HE-IE,-

From P.8-10 = Da P.8-10
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CJV3D-E0B3 vi.00

_.‘|‘MRL-III V1.00

HOM-ORIGINAL INK
M-C----K

WRONG INK 1C
M-C----K

kind of INK
W-C----K

Color of INK

WRONG CARTRIDGE

NO CARTRIDGE

M-C----K M-C----K M-C----K
Explration:ZMONTH INK REMAIN ZERD INK END
M-C----K M-C----K M-C----K

INK NEAR END
M-C----K

Expiration: IMONTH
M-C----K

Explration
M-C----K
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Menu LOCAL no Modo de corte

l=Local - [#011]
CUT1 [ 30/ BO! 0.30)
L. -
% ORIGIN SET WP ORIGIN SET UP
—) 0.0 - Ly “* ORIGIN **
=
SETUP DRAWING AREA
0.0
(MEDIA cuT )
c@f=
< ATy |
End Including crigin sstup
CUT HEAD RETRACT PLEASE WAIT
A ey <ENT- | EED
[HEATER Fower-off
<ENT =
<3 ED 1
TEST CUT ** TEST CUT
1 NI <ENT= ;
<+ B0 |
MEDIA FEED ** MEDIA FEED *°
I iy oy EED
— -
w a5 0.1~ 500.0m
; . _
DATA CLEAR ** DATA CLEAR *°
D ———p I
P (B |
3FD PRS OFS [100% = 0.5G)
e T e reuti] 3 =@ u.eﬂm [CUTT]ACC. Lv.=10f

End including origin setup = Finaliza¢do incluindo configuragéo de origem
0.17500.0 m= 0.1 ~500.0 m
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Setup (Printer Mode) = Configuragio (Modo de impressio)

Setup (Printer Mode)
|
[sETUR I | 11 =NDs [IGH [H H]
5 5 |
SELECT rvee .1 | @D | pinck ROLLER  <ento | TLD INNER:EFF No [gtos
L9 r ("
TYRE. 2
TYPE 3 l‘r(::](::]
TYRE. 4
[11 [1]MEDIA COMP.
MEDIA COMP. cents| B2 |zainT sTART gt
" i . -
11 semy | L1 1DROP POScorrec(L)
DRCP BOScorrecicents| WAEW |pR|NT START ot
11 [1]HEATER
HEATER cents| B 267 TEMP. cents
11
[1]HEATER
(T &5 SET TIME <ent>
[11 ([1]PRINT MoDE )
PRINT MODE cents| B2 |Gmart quaLITY <ents
)
[1]PRINT MCDE
FINE QUALITY
el
v k J
To PE-18 To PE-18
TYPE 2
TYPE 3
TYPE 4

To P.8-18 = Para P.8-18
To P.8-18 = Para P.8-18

R}

()

_

TR

cont o | ) m—
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EMDS c---- I0L___ [
=P | unero---- Mo 510
PRINTING Ename | [1]MEDIA COMP.
. FLEASE WAIT prnting | wALUE - g
) -255 10 255
[ PRINTING lenatme [[1]0R0P . POSCarrEciL)
— FLEASE WAIT g | FATTARN - 0. Set PATTERN 2 ~
-40.0%04040
FRE  PRT FOST
—_ fs'c ¢o-c soc
205D change be number
D Move cursar
STANDEY [OFF TIME
- ﬂumn : MOME
2D change be number
CDCD Mowe cursor
([1]PRINT MCDE ] [[1]DRAFT QUALITY [[1]DRAFT QUALITY
— DHAFTquaIIH:HTD. T 540%720 <gmi= &= F'.'.Eﬂ-u :SCAN-H | SPEED

STD, FIMNE , FAST

J,EE:

[1]DRAFT QUALITY

540x500 <Ent=

|

[[1]1DRAFT QuALITY
o PASS=[J0 - SCAN=H| SPEED

3

[1]DRAFT QUALITY

S40x108D <ent=

J

[1]DRAFT QUALITY
D Fﬁﬂﬂ-"z CSCAM=Mo rm3PD

[1]PRINT MODE [1]FINE QUALITY

. FIME 'GIUF-LITY:INE J@ T20x340 =ent=

STD. , FAST , AINE

*EEJ

[1]FINE QUALITY

T20x720 zent>

[1]FINE QUALITY
@ Fﬁﬂﬂ-nz :SCAM=H| SPEED

[[11FIKE QuaLITY
& Pass-[J§ : SCAN-No rmspD

4 GO

[1]FIME QUALITY

T20x1DED «ent=>

m|[11FINE QUALITY
AL PASS-[] ICAN-HISPEED

*czxz:-

[1]FIME QUALITY

T20x1440D <Ent=

End the printing = Encerrar a impressédo
End the printing = Encerrar a impressdo

-255 to 255 = -255 a 255
-40.0 to 40.0 = -40.0 a 40.0

Change the number = Alterar o nimero
Move cursor = Mover o cursor

STD, FINE , FAST =STD, FINE , FAST
STD, FINE , FAST = STD, FINE, FAST

o | [ 1]FINE QUALITY
F.'-SS-EE :3CAN=HISPEED
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From P.816 =Da P.8-16
From P.816 =Da P.8-16

From P8-18 From PE-16
[1]PRINT MODE e
SCAN DIRECTION <ents
*
[1]PRINT MOCDE )
LOGICAL SEEK  <ents
h 4
[11] i [1]INE LAYERS
[INK LAYERS <Eni= SETUP :ﬂ
1toD
L ]
[11] SCAN :PRINT END
|DR‘|‘ING TIME <Eni= Lo g : Ds
23D Changs the number
ey O Move cursor
[11] [1]AUTD CUT
[AUTD cuT <Eni= D SETUP :EFF
* ON ! OFF
111 | [[11PRE-FEED 1
[F‘RE-=EED <Eni= & SETUP :EFF
¢ ON ! OFF
[11] [1]COLOR PATTERN
[CGLC-R PATTERM <ents L SETUP :
ON/ OFF
[11 [ |REFRESH
[REFRESH zents = SETUP ‘EEvEL:
l LEVELDID 3
11 = | [1] VACUUM
B3
[wcuuu conta| BER orp :HT.RND.RRD
i i OFF | STANDARD [ WEAK |
s =] LEEWEAK | STRONG
[11] il [1]FeedSPEED LEVEL |
FeedSPEED LEVEL<ents= LEVEL : 1uﬂx
1010 200 %
=
k4
To PE-20

Change the number = Alterar o nimero
Move cursor = Mover o cursor

ON/ OFF = ON/ OFF
ON/ OFF = ON/ OFF
ON / OFF = ON/ OFF

LEVELOto3=Nivel0a3

OFF / STANDARD / WEAK / LittleWEAK / STRONG = OFF / STANDARD / WEAK / Little WEAK / STRONG
10 to 200 % = 10 a 200%

To P8-20 = Para P.8-20
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—_—

[1]PRINT MCDE
EEEHDIHECTIGN:ﬁI-D

B+D, UnkHD

> {[npnmr MODE

LOGICAL SEEK :ﬁ\l J
ON! OFF

Bi-D, Uni-D
ON/OFF
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From P8-18 = Da P.8-18

From PE-18
11
PRICGRITY E- 1
11
AUTO CLEANING «ERil=
111
Frimt. CLEANING<eRi=
111
SETUP COPY <2 =
i
5
<gnfi=

EETUP RESET

When INDIVIDUALLY is selected = Quando o valor INDIVIDUALLY estiver selecionado

CERTEE)

ENTER)

WWhen INDMIDUALLY
I5 selecied

[1]PRIQRITY PaTs,

SETUP ZD'IDI'\"IDU.‘LLL‘I"

INDIVIDUALLY |, ALL HOET
ALL PAMEL

SelectON

[1]AUTD CLEANING

SETUP E‘\I

ON I OFF

Select ON

[[1]Print. CLEANING '@
SETUP B

ON I CFF

[1]SETUP COPY @D
TYPE.1 -= T\'FE.E

TYREito 4, ALL

[1]JSETUP REZET @
RESET :nnt

"INDIVIDUALLY ", "ALL HOST", "ALL PANEL"

Select ON = Selecione "ON"
Select ON = Selecione "ON"

TYPE.1to 4, ALL = Tipo 1 a 4, ou todos ("ALL")
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> [1]PRIGRITY ey | [11PRIORITY D [1]1PRIDRITY
MED |A COMP. gesT HEATER gH a PRINT MODE et 1
HOST f PANEL HOST / PANEL HOST f PANEL
(e
[1]FRIORITY & | [11PRIORITY [1]PRIDORITY
=P |nk LAYERS :EDET DRY ING TIME :WJST E= AUTD CUT :WDST ]
) FOST | PANEL HOST | FANEL ) HOST | PAMEL
(T
([11PRIORITY 'm [1]FRIORITY 'm'[upﬂluﬂlw
= pre-FEED :EDBT COLOR PATTERN :H}ST REFRESH :WDST ]
HOST / PANEL HOST / PAMEL HOET f PAMEL
[1]PRIORITY D [1]PRIORITY
—{ Az uUM @esT FEED SPD.LEVEL:[JPST
HOST / PANEL HOST | PAMEL
> INTERVAL :TYPE
nuuur-:- INCRMAL
E2D change be number
SO Mowe cursor
> [INTERVAL :TYPFE
ﬂuuur-:- TNCRMAL
EO change be number
GO Move cursor
— COPY :nnt & Start copy
TYPE.1 -= TYBE.Z
_.. Initialize the setup parameter
of selected user type

HOST / PANEL = HOST / PANEL (Computador / painel)

Change the number = Alterar o niumero
Move cursor = Mover o cursor

Start a copy = Iniciar uma cépia

Inicialize the setup parameter of selected user tyoe = Inicializar o pardmetro de configuragio do usuario
selecionado
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Mainte (Printer Mode)

-
MA |NTEMAMNCE _—
ST.MAINTEMANCE <ent=

o=

Y

[Ma INTEMANCE

CR.MAINTENANCE =ent= @ Remove the cuver:nnt| .‘

L 4

CR.MAINTEMAMCE

Remove

maintenance cover

oD

To PB-24

Mainte (Printer Mode) = Manutengdo (Modo de impressdo)

To P.8-24 = Para P.8-24

5T _MA INTENANCE 3T . MAINTENANCE
CARIAGE OUT <ent-| @D |compLeTED cent | G —
¢

5T _MA INTENANCE . [5T - Ma INTENANCE

WIPER REPLACE <ent-| CAED | cOMPLETED “ont | ED—

- . -

ST .MA INTENANCE e [WIFER CLEANING _—

NOZZLE WASH cents| WEY | coMPLETED | NEXT) :ent | Gl

A=

5T _MA INTENANCE =T . MaInTENANCE

PUMP TUBE WASH <ent= COMPLETED :entJ®_
ET .MA INTENANCE WIPER CLEANING

[c-:usmn-*r WASH cent:l"CDMP‘LETED{NEKT} :entl@_

—
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e I T I AR A

To Local
after initializing
To Local
after initializing
F the llquid. ] ST.MAINTENANCE _
COMPLETED (NEXT) :ent m LEAVING TIME n'nl'l ][ fior the set time
11028 min
To Local
after initializing
To Local
after initializing
(7 the Iigid. ] [T .MAINTENANCE | Leave
COMPLETED {NEXT) :ent @ LEAVING TIME n11I'1 @ fior the set time
ToF@ mn
To Loecal 3T.MAINTENANCE To Loeal
after initializing = COMELETED -ent i after initializing
CR.MAINTENANCE CR.MAINTENANCE ' To Local
CARIAGE OUT cent &0 COMPLETED ZE'11J after initializing

To Local after initializing = Para o modo local apés a inicializagido
To Local after initializing = Para o modo local apés a inicializagio
1t0 99 min =1 a 99 minutos

Leave for the set time = Sair no tempo configurado

To Local after initializing = Para o modo local apés a inicializagido

To Local after initializing = Para o modo local apds a inicializagéo
To Local after initializing = Para o modo local apés a inicializagio
To Local after initializing = Para o modo local apés a inicializagio
To Local after initializing = Para o modo local apds a inicializagéo
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From P&-22

I
MA INTENANCE HD . MA INTENANCE _ FILLING UF
HD .MA[NTENANCE <ent=| S0 |FiLL up INK cents 00:00 |
i 4
¢ a3
HD _MA INTENANCE _[Remowe-inkcartridges
DISCHARGEAWASH <ent- | EAE MMCCY YRE e

FILLING UP z@nt= @

D1 SCHARGE <gnt= I

CLEAN_ INTERVAL = nn G

oD
e =2
HD . M& INTENANCE MalntWashliquld
[Malntw:asnquuln-:entJ@
J,E)E}
MaintwWashLiguild
- .
WM& INTENANCE SLEEF SETUF e | SLEEP ZETUP
SLEEF SETUF cents| @D |ReFresH zents| O REFRESHInterval= [+
i OFFH o 1680
SLEEP SETUF . [SLEEP sETUP
PUMP TUSE WASH <ent-| 5 [wacy |NTERVAL - g
&= ) i i . OFF 1 o 1680
[ELEEP sETUR ] [ZLEEP SETULP
5 5 3 3
CLEAN ING cent. | T
OFFI oo 1620
k J
To PB-2E

From P8-22 = Da P.8-22

OFF/1 to 168h = OFF/1 a 168h
OFF/1 to 168h = OFF/1 a 168h
OFF/1 to 168h = OFF/1 a 168h

To P8-26 = Para P8-26
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« DISCHARGE - Set:WashingCartridge « ABSORPTION * |
—_— oo o0 —> 12343675 — 00:00
(Remowe:cCartridges | + DISCHARGE - 1 [set:wasnhingcartridge] _
» 12345678 — 0o-oo — 12345676
« ABSORPTION - Remove:Cartridges | + DISCHARGE ° |
» oo:oo — 12345678 — 00:00

. SELECT:
EMD = =Re-Wash

(MaintWashLiquld

] ] 1 MainiWashLlguld
CARTRIDEE - none [P Set a cartridge FILLING UP START:[t

}

l

Remove :Malnt.Wash Remaove MalntWashLiguld
— maintenance washing DISCHARGE START [t

Set a cartridge = Instale um cartucho
Remove maintenance washing = Remova a lavagem de manutengéo

Setiahis axcept for OFF

SLEEP SETUP

—_ CLEAN. TYPE :[JoRMAL

NORMAL / S0FT/ HARD

Settable except for OFF = Configuravel, exceto em caso de recurso desativado
NORMAL / SOFT / HARD = NORMAL /SOFT / HARD
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From P8-24 =Da P8-24

From P8-24

L.

MA INTENANCE

ROUTINE ZETUR

ROUTINE WIPING

ROUTINE SETUP <ent>| G0 |ROUTINE WIRING <ent= SCAM COUNT <ents
l S
ROUTINE WIP ING
m TEMP.dlfference=gnt=
[ROUTINE SETUF [ROUTINE SETUR
=
REFRESH zents REFRESHInterval= [gn
J OFFN o 16an
ROUTINE SETUF e [FOUTINE SETUR
FUMP TUBE WASH <ent= WASH INTERVAL = [gn
OFFA o 1650
a2 =3
ROUTINE SETUR o [FOUTINE SETUR
CLEAM | NG cents|EE | EAN. INTERVAL = 4
OFF/ to 1630
[MA INTENANCE | [WIPER LEVEL ]
WIFER LEWEL cents EE | pypL Pere
* 1100 1010

F

MA INTENANCE
InkTankReplace <ent=> m

(inkTankReplace
REPLACE Bt

L

i
MA | NTENANCE |
MED|A RES|DUAL <ent- | (0

MEDIA RE3IDUAL

SETUP ZEFF

ON/OFF

OFF/1 to 168h = OFF/1 a 168h
OFF/1 to 168h = OFF/1 a 168h
OFF/1 to 168h = OFF/1 a 168h

1/10 to 10/10 =1/10 a 10/10
ON/OFF

(e

e
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ROUTINE WIPING
SCAN COUNT - EE

—

D' bo 2990

ROUTINE WIPING

TEMP .DIFF. - EH'CJ

1o60"C

—

Settable axcept for OFF

ROUTINE SETUR

oL EaN. TYRE PormaL

HORMAL / SOFT / HARD

0t0 9990 = 0a 9990
1to 60°C =1 a 60°C

Settable except for OFF = Configuravel, exceto em caso de recurso desativado
NORMAL / SOFT / HARD = NORMAL /SOFT / HARD
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Machine (Printer Mode) = Equipamento (Modo de impresséo)

L.

Machine (Printer Mode)
[MACHINE SETUP DECOORIZE FAN DEODORIZE FAN
DEODOR I ZE FAN <ents| G sTOR TIME cents| @ |s7op TiME - geomin
0 to 240 min JCONTINLE
J’ —
DECOORIZE FAM DEODORIZE FAN
oD REMEW <Eff= =) REMEW :ﬁu
’ ON I OFF
p .
MACH INE SETUP DRYNESS FEED
DRYNESS FEED  «ents| GO0 |cpryp oy
J, e w ewrerT
p .
MACHINE SETUP STAMP SETUF
STAME SETUP cents| B s7amp ol
oM/ OFF
a2 =3
(MACHINE SETUP | Waste nkWarning
WasielnkWarning=ent= SETUP o
v OO o
(MACH INE SETUP | [TestPrimtarrange
TesiFRT Arrangeeents B | zpTyp =
,l-(::ﬂ::j FEED DIR. SCAN DIR.
[MACH INE SETUP ] (CART.S10t 3 CART.Slat 3
- 3 S I L = 1
G00cc Cartridge<ent> Ly 1 B case welght - 30[s
M0t 500g

==

[MACHINE SETUP
CART.PRIDRITY <enis| 00D
| J

CART.PRIORITY

SELECT

:"HKLEVEL

IMNK LEVEL ! EXP.DATE

0 to 240 min/CONTINUE = 0 a 240 min/CONTINUE

ON/OFF = ON/OFF

ON/OFF = ON/OFF
ON/OFF = ON/OFF
ON/OFF = ON/OFF

FEED DIR. / SCAN DIR. = FEED DIR. / SCAN DIR.

300 to 500 g = 300 a 500 g

INK LEVEL/EXP. DATE = INK LEVEL/EXP. DATE
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Setup (Cut Mode) = Configuragio (Modo de corte)

Setup (Cut Mode)

[sETUF

[CUT1] ENDs C[IGH [H H]
SELECT cutt | B [pincH RoLLER  cents| EER INNEH:EFF Mo Qtet D
Tz
cuT3 A=
PEN
HALF [CUT1] [CUT1]MARK DETECT
lMARK DETECT -=ent=-J @{DETECT :EFFJ@_
OFF, 1pt. 2pt X,
2p0'Y, 3pt, 4t
s
b
[CUT1] [CUT1]PIC ADJUST
PIC ADJUST cent=| B0 origiN 03 cent- | BED
=
[CUT1]PIC ADJUST
BIC SCALE ADJ. <ents | DA —
=
[CUT1] [CUT1]CUT MODE
[cur MODE cent>‘EEja SETUP gro- 1
STD. /FINE ! FAST
l (e ]
[CUT1] [CUT1]AUTO CUT
AUTD CUT cents| BB zeTup :EFF L
OFF /O
(]
To PB-32
CUT2=CUT2
CUT3=CUT3
PEN = PEN
HALF = HALF

OFF, 1pt, 2pt X,
2pt Y, 3pt, 4pt

STD./ FINE / FAST = STD. / FINE / FAST
OFF / ON = OFF/ON

To P8-32 = Para P8-32
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ENDS ©---- :EI‘““W'
= | NNER----- Na.51F
[CUT1]MARK DETECT [CUT1|MARK DETECT [CUT1]MARK DETECT
—_— 51 ZE - 1ﬂrrr =D OFFSET Yi+~] = I].ﬂn'n @ OFFSET X[t} = n.u"-
) 2td0mm 3010 A00mm 40010400 mm
[[CUT1]MARK DETECT rermy | [CUT1[MARK DETECT ] m | [CUT1]MARK DETECT
| Fomm Pres = |9 lcomies vio) - cories k(1) - |
TYPE 1o | TYPE 2] L] 190 095
[CUT1]MARK DETECT [CUT1|MARK DETECT
| CEEED LIMIT = 1 @D |zxew check -
EE Ot 8o mm
PiC ORIGIN OFZ. — |F/C ORIGIN OFS. Remaove the printed & cut
— s400p cent-| B [ pr Nt sTART cent '@l pattern
S0apyT 2000
(Pic ORIGIN OFS. ] o |
¥ =0 ¥ =1 Adjust misalignment
> RIC SCALE ADJ. ) Print all the pattern. Check misalignment of the
CLEAR = = PRINT Cut the pattern 0. pattern 0
PIC SCALE ADJ.
+ DIREETIGM - Cut the pattern 1 to 9 Enter the fit pattern )—
-
PIC SCALE ADJ.
= A0 VALUE -5

Only whan AUTO CUT Is ON

[CUTT1]AUTD CUT
. CUT MARGIN - EH'I'IT'
mm

4t0 40 mm =4 a 40 mm

-40.0 to 40.0 mm = -40.0 a 40.0mm
-40.0 to 40.0 mm = -40.0 a 40.0mm
TYPE1/TYPE2=TYPE1/TYPE?Z2
1t09999 =1 a 9999

1t09999 =1 a 9999

1to30 cm/s =1 a 30cm/s
0t099 mm =0 a99mm

Remove the printed & cut pattern = Remover o padrio impresso e cortado

540dpi/720dpi = 540dpi/720dpi

Adjust misalignment = Ajustar desalinhamento

Print all the pattern. Cut the pattern 0. = Imprimir o padrao todo. Cortar o padrio 0.

Check misalignment of the pattern 0 = Verificar o desalinhamento do padrio 0.

Cut the pattern 1 to 9 = Verificar o padrdo 1 a 9.
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Enter the fit pattern = Inserir o padrio adequado.

Only when AUTO CUT is ON = Somente quando a fungdo AUTO CUT estiver ativada ("ON")
0to 30 mm =0 a 30 mm
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From P8-30

From P&-30
[CUT1] [CUTT]DIVISION CUT
I
pivision cuT  <ent-| G| seTue doids D
OFF [ ON
l@@
:'“W:IB“TW"; [HALF] [HALF JHALF CUT
salect s ——
on [HALF] HALF cUT cents>| BER | qarF cuT PRES. - ok @
¢ i . Ii300g
MMcouT1] ([cuT1]UP SPEED

UP SPEED <gff= L SETUP :ﬁ.m:u

AUTD, 5, 10,20, 30 cmis
* (e ]
ot dizplaysd whan [CUT1] [CUT1]DUMMY CUT
t““l ml'mwﬂ']“ DuMmMY CcUT cents| | zeTup doids
OFF | OM
i@@
[CUT1] [CUT1]MEDIA TYPE

MEDIA TYPE cents| BE|zeTup Granoasn
" STANCWAFD [ HEAY

([CuUT1150RT ING

I [ aa]

SORTING cents| B cerp Br E—
OFF [ ON
(cuTi] [CUT1]ADJ-FRS OFFSET
ADJ-PRS OFFSET <2nts| WU |grreer -8
Tl 7
J e
[CUT1] [CUTT]VACUUM
VACUUM cents| @ | zeTyp grrone
OFF / STRONG | WEBH |
= LIES\WEAK, | STANDARD
[CUT1] [CUTH]TAKEUR TIMMING
TAKEUR TIMMING <ents| B0 |zeTup dods
+ o ot
MMcuTi] [[cuT1]OVER CUT
OVER CUT cents | B2 | ey o g
* i . OFF 101 o 1.0 mm
MMcuTi] [CUT1]SETUF COFY

SETUP COPY <efl= = cutt -= E.ITE Y

CUT1 0037 PEN T HALF J ALL
=
[CUT1] [CUT1]SETUR RE3ET
SETUR REZET <ent-| W | geser gt

OFF / ON = OFF/ON
Only when tool condition [HALF] is selected = Somente quando a condigio de ferramenta [HALF] estiver
selecionada

0 to 300 g =0a 300g
AUTO,5,10,20,30cm/s = AUTO, 5, 10, 20, 30 cn/s

Not displayed when tool condition [PEN] is selected = Nio exibido quando a condigio de ferramenta [PEN]
estiver selecionada

OFF / ON = ON/ OFF
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STANDARD / HEAVY = STANDARD / HEAVY

OFF / ON = OFF/ON

1lto7=1a7

OFF / STRONG / WEAK / LittleWEAK / STANDARD = OFF /STRONG / WEAK / Little WEAK / STANDARD
OFF/1t099= OFF/1t099

OFF /0.1 to 1.0 mm = OFF /0.1 a 1.0 mm

CUT1to 3/ PEN/HALF/ALL=CUT1a3/PEN/HALF/ALL
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Only when DIVISION CUT is ON

Only whan DIVISION CUT ks ON

[CUT1]DIVISION CUT [CUTT]DIVISICN CUT |
— FRAME CUT :Eu MARK CUT ﬂ

OFF 7 OM OFF/ ON

[HALF JHALF cuUT [HALF JHALF CUT

HALF LENGTH = :l.ﬁrrr iy CUT LENGTH - 1ﬂn'n]

01160 mm 5'to 150 mm

—

[CUT1 | SORTING

[CUT1]50RTING
. AUTO FEED :EFF ) AREA :ﬂ=F

OFF I ON OFF 71080 5100 cm

OFF / ON = OFF / ON
OFF / ON = OFF/ON

0.1to 6.0 mm=0.1a6.0mm
5to 150 mm =5 a 150 mm

OFF / ON = OFF/ ON
OFF/10t0 5100 cm = OFF /10 a 5100 cm

COPY

Ein bt
- CUT1 -= CUTZ g

(B ‘ Start copy

Start copy = Inicie a cépia
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Mainte (Cut Mode)

Mainte {Cut Mode)

[MA |NTEMANCE | e [MARE SENSOR _ [=ENzoR cHECK
MARKE SENSOR <ent= SENSCR CHECK  <ents ORIGIN SET gt (D
| J
¢ S
MARK SENSOR
I
FOINTER OFFSET <enis| oD Draw pattern
(MARK SENSOR ] — [LEVEL ADJUST ]
LEVEL ADJUST  <ent-| =9 (pyT: gopo  1M: oooo
v Onily when LOGO Is selectad
- \
MA |KTEMANCE SAMPLE CUT _ [saMPLE cuT
SAMPLE CuT cents| @D | zereeT Pose LOGD ‘goos (T e
l LOGO  CUT 110999 %
[MA |NTEMANCE | MEDIA CUT MEDIA CUT
MED |4 CUT <ent-| S| yTERVAL - gooe & (rrout cut ofF - gomm (TR
*E}E 10 %0 10000 mm 02500 mm
[MA INTEMANCE | STEP §IZE
STEF SIZE L - g oz
* 0,025/ L1
[MA INTEMANCE ] [TooL REPLACE TOOL REPLACE
TOOL REFLACE  <znts| S| 4ot on Ot @ | coppLeTen et | T —
r \
Copies (Cut Mode)
|
[Mo. COPIES | No. COPIES Operation starts after
COPIES - n NTERVAL - E"'J@{ changing to REMOTE
| J
110999 I o 30 men

Draw pattern = Padrio de desenho
Only when LOGO is selected = Somente quando "LOGO" estiver selecionado

LOGO/CUT = LOGO/CUT
1t0999 % =12a999 %

10 to 10000 mm = 10 a 10000 mm
0 to 500 mm =0 a 500 mm

0.025/0.01 =0.025/0.01

Copies (Cut Mode) = Cépias (Modo de corte)

Operation starts after changing to REMOTE = A operagido comega apds alteragdo para o modo REMOTE
1t0999 =1 a 999

0to 30 mm =0 a 30 mm
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SEMSOR CHECK SENSOR CHECK SENSOR CHECK
—cize - g B |- orm TFE1#J® SPEED - e
410 40 mm TYPE 14 | TYPE 277 S 1o 10 EmE
POINTER OFFSET
—_— ¥ = 0 u - :].H
> SAMPLE CUT 1) Changes to REMOTE after
CUT START :nnt cutting pattern

MEDIA CUT
COUNT - g "gim
Tioem

-

Start operation |

. To Local
after initializing

4to40 mm =4 a 40mm
TYPE 1/ TYPE2=TYPE1/TYPEZ2
5to10cm/s =5 a 10 cm/s

Changes to REMOTE after cutting pattern = Altera para o modo REMOTE ap6és cortar o padrio

Start operation = Iniciar operagdo
1t0 9999 =1 a 9999

To Local after initializing = Para 0 modo LOCAL apds inicializar
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Common Setup = Configuragio comum

Common Setup

[common seETUR | o [PR SETUR
PR SETUP <ents SELECT B
| J
ON / POV ON ONLY |
oD PR MO, OMLY { OFF
[coMMmoN SETUP | CUT METHOD
CUT METHOD cents BB | cpryp | ster
EE 25‘1@"35‘1-EF '--------------------1
: Only whan Fead length k= sat 1
- | ]
'l ) i - [ | -
COMMON SETUP CONFIRM. FEED CONFIRM. FEED "
CEMTES. L
CONFIRM. FEED <ent= FEED :1cﬁ-n | BACK FEED :ﬁu :
' ' OFF /10530 1 oNiOFF B
I "
COMMOM SETUP __ [expanDs
EXFANDS zents SETUP B
ON | OFF
¢ @
[commoN SETUP | - LEFT RIGHT
MARGI N <enis | EE g g
| J
J, s isa) peer
(coMMON SETUP | [RECEIVED DATA |
RECEIVED DATA =cnts OB |seryp Pure
ALITO { MANUAL
* oD
COMMON SETUP TIME SET TIME SET
TIME SET cents O | zoos qpips 1siapogo| B 200f. 10.05  15:30:00
[common SETUP | o | TEMP LENGTH
e ¥ "
|UNIT SETUP <ent=| B L
TEME. "G/ °F
O LENGTH - / nch
[common SETUP | MACHINE NAME
MACHINE MAME  <ent» | O cavines-of
L. - "\, -
¢ oD
[CoMMON SETUF ] [KEY BUZZER
KEY BUZZER cents| @D fepryp B
ON/ OFF
To PB-38

ON/POW ON ONLY / PR No. ONLY / OFF = ON/POW ON ONLY /PR No. ONLY / OFF

2 STEP / 3 STEP = 2 STEP/ 3 STEP

Only when Feed length is set = Somente quando o comprimento de alimentagio estd configurado

OFF /10 to 500 = OFF / 10 a 500

ON/ OFF = ON/ OFF

ON/ OFF = ON/ OFF

0to8 mm=0a85mm



AUTO /MANUAL = AUTO/MANUAL

TEMP. :°C/ °F = TEMP. :°C/ °F
LENGTH :mm / inch = COMP. :mm / polegada

ON/ OFF = ON/ OFF

To P8-38 = Para P8-38
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From P8-36

From P8-38

L.

[COMMOM SETUP | INFORMAT 10N ERROR HISTORY i
INFORMAT |ON cents| @D |epror HisToRY <ents| @D |[pe) o7 10.10 12:18 e
*@'E) Select with CDCD
= . :
INFORMAT 1 OM o |[D7] 05.09.29 0B:18
MAINTE. HISTORY<ent-| B | camm|AGE oUT
== ' St DD
I [ 720% 12]
INFORMAT I OM o | (071 720%1080 12|y
PRINTMOQEHIST. <ent-| B0 [mg v x1.10:  12.34m [a>)
¢ Select win
INFORMAT 1 OM LIET
LIST cent | BOD SELECT-RINT MODE
PRINT MODE / CUT MODE {
* (o~ REPLACE COUNTER / ALL
INFORMAT 1 OM ewmm | C4v30-608s  vi.00
VERS 10K <ent= | | pRL-110 v1.00
(INFORMAT 1OM ] [SERIAL No |
SERIAL Mo cent. | EED ooopooon

Select with = Selecionar com
Select with = Selecionar com
Select with = Selecionar com

PRINT MODE / CUT MODE / REPLACE COUNTER / ALL = PRINT MODE / CUT MODE / REPLACE COUNTER / ALL
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— Displays ermor

Select with 20D

PRINTmodeHI3T.
09 57

_.[[[:': 05.09.29

Seeawih 25

—

PRINTING "

LIST |

Displays error = Exibe erro
Select with = Selecionar com

Select with = Selecionar com
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