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ATENCAO
ATENGAO

REPUDIO DE GARANTIA:

ESTA GARANTIA LIMITADA DA MIMAKI SERA A UNICA E EXCLUSIVA GARANTIA, E EM
LUGAR DE TODAS AS OUTRAS GARANTIAS, EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUSIVE, SEM
LIMITACAO, QUALQUER GARANTIA IMPLICITA DE COMERCIABILIDADE OU
ADEQUACIDADE, E A MIMAKI NAO ASSUME, NEM AUTORIZA O CONCESSIONARIO A
ASSUMIR PELA MESMA QUALQUER OUTRA OBRIGACAO OU RESPONSABILIDADE
FINANCEIRA, OU DAR QUALQUER OUTRA GARANTIA, OU CONFERIR QUALQUER OUTRA
GARANTIA COM RELACAO A QUALQUER PRODUTO, SEM O PREVIO CONSENTIMENTO
POR ESCRITO DA MIMAKI. EM NENHUM CASO A MIMAKI TERA RESPONSABILIDADE
FINANCEIRA POR DANOS ESPECIAIS, INCIDENTAIS OU CONSEQUENCIAIS, OU PELA
PERDA DE LUCROS DO CONCESSIONARIO OU DOS CLIENTES DE QUALQUER PRODUTO.

SOLICITAGOES

. Este Manual de Operacédo foi preparado cuidadosamente para seu facil entendimento. No
entanto, ndo hesite em entrar em contato com um distribuidor em sua regido, ou com nosso
escritério, se tiver qualquer pergunta.

« As descrigbes contidas neste Manual de Operacdo estdo sujeitas a mudancga, sem prévio
aviso, para aperfeicoamento.

« Em geral, os nomes e designacdes, mencionados neste Manual de Operagao, sao marcas
comerciais ou marcas comerciais registradas dos fabricantes ou dos fornecedores.

Declaragao FCC (USA)

Este equipamento foi testado e encontrado em conformidade com os limites para um dispositivo
digital Classe A, segundo a Parte 15 das Regras FCC. Esses limites sdo projetados para
proporcionar protecdo razoavel contra interferéncias prejudiciais, quando o equipamento for
operado num ambiente comercial. Este equipamento gera, utiliza, e pode irradiar energia de
radiofreqliéncia e, caso nao instalado e usado de acordo com o Manual de Operacgao, podera
causar interferéncias prejudiciais em radiocomunicag¢des. A operagao deste equipamento numa
area residencial podera, provavelmente causar interferéncias prejudiciais, e nesse caso o usuario
sera obrigado a sanar a interferéncia as suas proprias custas.

Importante! . Caso o cabo recomendado pela MIMAKI nao for usado para a conexao
deste dispositivo, os limites determinados pelas regras FCC poderdo ser
excedidos. Para evitar isso, o uso do cabo recomendado pela MIMAKI é
essencial para a conexao desta ploteadeira.

Interferéncia com televisores e radios

O produto descrito neste manual gera alta freqiéncia, quando em operagao.

O produto pode interferir com radios e televisores, caso configurado ou comissionado sob
condicdes inadequadas.

O produto nao esta garantido contra qualquer dado a televisores e radios para fins especificos.

A interferéncia do produto com o seu radio ou televisor pode ser verificada, ligando/desligando o
interruptor de energia do produto.

Caso o produto for a causa da interferéncia, tente elimina-la tomando uma das seguintes medidas
corretivas, ou uma combinagao delas.

« Mude a direcao da antena de recepcao ou de transmissao, do seu aparelho de radio/televisao.
« Mude a direcao de instalacédo do produto.

« Movimente o receptor para longe do produto.

« Utilize para o receptor uma linha de for¢ga ndo compartilhada com o produto.



REGULAMENTO CDRH

O Centro de Dispositivos e Saude Radioldgica da Administragdo de Alimentos e Remédios dos
Estados Unidos implementa os regulamentos para produtos a laser. A frase "Este produto esta em
conformidade com 21 CFR, capitulo | e sub-capitulo J" indica o cumprimento dos regulamentos
CDRH, e consta no rétulo do produto quando comercializado nos Estados Unidos. Este Modelo é
equivalente a um dispositivo a laser Classe I, de acordo com o Regulamento CDRH.

[Este produto estd em conformidade com 21 CFR, capitulo | e sub-capitulo J|

/I\ . O uso de outros controles, ajustes, ou execugao de outros procedimentos,
que néo os especificados neste manual, pode resultar em exposicao a
radiacao prejudicial.

Caditlon



Introducao

Parabéns por sua compra da impressora a jato de tinta modelo "JFX-1631".

A Impressora a Jato de Tinta UV JFX-1631 utiliza tinta com cura por raios ultravioleta (tinta UV).
Leia cuidadosamente este Manual de Operacgao e faga o uso mais efetivo de sua impressora.
Antes de iniciar a operagdo da impressora, certifique-se de ler atentamente este Manual de
Operagao

Sobre Este Manual de Operagao

. Este Manual de Operacao descreve a operagao e manutengao da Impressora a Jato de Tinta
em Cores Modelo JFX-1631 (doravante denominada 'o dispositivo').

« Queira ler e entender plenamente este Manual de Operacgao antes de colocar a maquina em
servico. E também necessario manter & mao este Manual de Operacao.

. Providencie a entrega deste Manual de Operagao a pessoa encarregada da operagéo deste
dispositivo.

. Este Manual de Operacao foi cuidadosamente preparado para seu facil entendimento, no
entanto, caso tiver alguma duvida, ndo hesite em entrar em contato com um distribuidor no
seu distrito, ou com nosso escritorio.

« As descrigbes contidas neste Manual de Operacéao estao sujeitas a alteragdo, sem aviso, para
serem aperfeicoadas.

« Caso este Manual de Operacéao ficar ilegivel em virtude de destrui¢cao, ou ruptura, ou dano por
incéndio, compre outra cépia do Manual de Operacao de nosso escritério.

A reproducao deste manual é estritamente proibida.
Todos os Direitos Reservados. Copyright
© 2009 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.



Para operagao segura

Sinais pictoriais

Os sinais pictoriais sao utilizados neste Manual de Operacgéo para operagéao segura do dispositivo,
e evitar danos ao mesmo. Os sinais pictoriais e seus significados estao apresentados abaixo.
Leia-os e entenda-os plenamente, antes de ler o texto.

Exemplos de sinais pictoriais

Indica casos em que o uso inadequado da maquina, ignorando as instru¢cbes dadas
com este sinal, pode causar incéndio ou envenenamento. Certifique-se de ler este
manual para a operagao adequada.

Ay
A

Indica casos em que o uso inadequado da maquina, ignorando as instru¢des dadas
com este sinal, pode causar danos a propriedade.

Este simbolo indica que as informagdes s&o Uteis para a operacdo adequada da
maquina.

Este simbolo indica que as informacbes sdo uteis para facilitar a utilizacdo do
dispositivo.

Indica a pagina de referéncia para conteudo correlato.

O simbolo " & " indica uma anormalidade, que exige o cumprimento das indicagdes
de CAUTION (ATENCAO) (inclusive de "DANGER" (PERIGO) e "WARNING"
(ADVERTENCIA). Na ilustracdo, esta indicada a precaucdo especifica (precaugio
contra choque elétrico, no caso da ilustracédo a esquerda).

O simbolo " @ indica uma agao proibida. Na ilustragcdo é indicada a proibicao
especifica, dentro ou perto da ilustragcdo (é proibida a desmontagem, no caso da
ilustragcao a esquerda).

O simbolo " . " indica uma acdo e instrucdo que devem ser obrigatoriamente
executadas. Na ilustragdo, é indicada a instrucdo especifica desenhada dentro da
ilustracao (a retirada do pino da tomada, no caso da ilustragdo a esquerda).




@b

A ADVERTENCIA

« Certifique-se de configurar o sistema de ventilacdo apropriado, caso utilizar o
dispositivo numa sala fechada ou mal ventilada.

Cuidados na construgdo de uma saida de escape

Para protecéo do dispositivo, queira observar os seguintes cuidados:

(1) A eficacia da saida de escape depende das condi¢cdes de sua construgcdo. A
area da saida de escape deve ser maior que a metade da area de entrada do
duto.

(2) Se instalar uma valvula na saida de escape, certifique-se de abrir a valvula
quando utilizar o dispositivo.

« Atinta utilizada neste dispositivo se enquadra na categoria UN N° 3082 e UN
Classe 9. Visto que a tinta é inflamavel, nunca use fogo quando utilizar o
dispositivo.

« Quando limpar a estacao de tinta e o cabecote, certifique-se de usar as luvas e
6culos de protecao fornecidos, pois pode entrar tinta ou liquido de limpeza nos
seus olhos.

« Se alguém ingerir tinta ou liquido de limpeza, por engano. Faga a pessoa vomitar
e consulte imediatamente um médico. Ndo permita que a pessoa aspire seu
vémito. Em seguida, entre em contato com o Centro de Controle de Venenos.

« Se vocé inspirar muito vapor e sentir-se mal, siga imediatamente para um lugar
com ar puro, e mantenha-se aquecido e calmo. Depois, consulte um médico o
quanto antes possivel.

« Descarte a tinta refugada de acordo com os regulamentos locais da regido em que
a unidade for utilizada.




Nunca faca o sequinte

& ADVERTENCIA

Nao desmonte nem modifique o dispositivo

Manuseio dos cartuchos de tinta

« Nunca desmonte, nem modifique a
unidade principal da impressora € o
cartucho de tinta. A desmontagem ou
modificagao de qualquer dos mesmos
resultara em choque elétrico ou quebra
do dispositivo.

Nao use o dispositivo em locais umidos

y « Quando colocar o dispositivo em

servico, evite ambientes umidos. Nao
’— derrame &gua sobre o dispositivo. Agua
ou umidade elevada causarao choque
elétrico ou a quebra do dispositivo.

« Alguns dos ingredientes (Iniciador
de cura UV) tém conseqiiéncias
téxicas para a vida aquatica. Evite
vazamento para o sistema de
aguas e esgotos.

« Guarde os cartuchos de tinta e o
tanque de tinta refugada num
lugar fora do alcance de criangas.

« Se cair tinta na sua pele ou
roupas, lave imediatamente com
detergente ou agua. Se entrar
tinta nos seus olhos, lava os olhos
com agua abundante durante pelo
menos 15 minutos. Nesse caso,
lave também a parte, interna de
suas palpebras para enxaguar
completamente a tinta. Em
seguida, consulte um médico o
quanto antes possivel.

Trabalho de aterramento

Se ocorrer um evento anormal

« Se o dispositivo for usado sob condigdes
anormais, gerando fumaga ou um cheiro
desagradavel, podera ocorrer incéndio
ou choque elétrico. Desligue a energia
imediatamente, e retire o pino da
tomada. Certifique-se primeiro que o
dispositivo ndo mais esta gerando
fumacga, e em seguida contate um
distribuidor em sua regido para reparo.

« Nunca tente consertar vocé mesmo o
dispositivo, pois isto € muito perigoso.

« Esta unidade exige aterramento
para evitar choques elétricos.

« Execute o trabalho de
aterramento.

Utilizar dispositivos de protegao

Manuseio do cabo de for¢a

« Quando limpar os bocais de
sucgao, que podem espalhar tinta,
certifique-se de usar as luvas e 0s
6culos de protecao, ou podera
entrar tinta ou liquido de limpeza
nos seus olhos, ou a tintae o
liquido de limpeza podem tornar
suas maos asperas.

« Utilize o cabo de forga que acompanha
esta unidade.

« Tome cuidado para nao danificar,
quebrar ou pressionar o cabo de forca.
Se um objeto pesado por colocado
sobre o cabo de forca, ou se ele for
aquecido ou puxado, podera quebrar e
causar incéndio ou choque elétrico.

Tampas de abrir/fechar

« Esta unidade esta equipada com
tampas. Quando abrir ou fechar as
tampas, elas podem prender seus
dedos ou bragos ou uma parte do
seu corpo. Se isto ocorrer, podera
causar lesdes, ou, no pior caso,
morte por esmagamento. Quando
abrir ou fechar as tampas, tome
cuidado para que parte alguma do
seu corpo fique jamais presa.




A ADVERTENCIA

Suprimento de energia e voltagem

© @ P

Esta unidade contém pecas com alta voltagem aplicada. E proibida a execugéo de servigos
elétricos por pessoas nao autorizadas.

Nunca olhe diretamente para o LED UV ligado com os olhos desprotegidos, pois isto pode
causar dor nos olhos ou deficiéncia visual. Certifique-se de usar os 6culos de seguranga.
N&o aplique a luz ultravioleta (UVA) diretamente em sua pele, isto pode causar irritagdo na
pele.

Para evitar choque elétrico, certifique-se de DESLIGAR disjuntor de energia principal e
retirar o pino da tomada, antes de realizar a manutengdo. Em algumas unidades, os
capacitores podem demorar um minuto para descarregar, portanto, somente comece a
manutengao trés minutos depois de DESLIGAR o disjuntor de energia principal e retirar o
pino da tomada.

Certifique-se de executar o trabalho de aterramento para evitar choques elétricos.

Utilize a unidade sob as especificagdes de energia indicadas. Certifique-se de conectar o
pino do cabo de forca a uma tomada correspondente, devidamente aterrada, caso
contrario podera ocorrer incéndio ou choque elétrico.

O interruptor de energia principal somente devera ser LIGADO por pessoal com
conhecimento suficiente das operagdes desta unidade.

Certifique-se de usar somente o LED UV recomendado pela MIMAKI, para nao causar
incéndio ou danos a unidade. Nunca use outros LEDs UV, sendo os recomendados pela
MIMAKI. Nao assumiremos qualquer responsabilidade por quaisquer problemas
decorrentes do uso de um LED UV nao recomendado pela MIMAKI.

Nao toque na lampada enquanto estiver acesa, ou logo depois de apagada, com as maos
desprotegidas, para evitar queimaduras. Certifique-se de trocar a lAmpada somente depois
que ela tiver esfriado completamente.

Manuseio do LED UV

-~

Nao utilize o LED UV num ambiente com possibilidade de incendiar (gasolina, spray de
gas combustivel, diluente, verniz, poeira, etc.). Além disso, ndo coloque papel ou pano
sobre ou perto do LED UV, pois pode causar incéndio ou choque elétrico.

Manuseio do liquido anticongelante

-~

Utilize o liquido anticongelante exclusivo da Mimaki, ou o aquecedor pode ficar danificado.
Se o liquido anticongelante ou a mistura de agua potavel com liquido anticongelante cair
na sua pele ou roupas, lave imediatamente com sabao.

Se o liquido anticongelante ou a mistura de agua potavel com liquido anticongelante cair
nos seus olhos, lave seus olhos imediatamente com agua limpa em abundancia.

Depois, consulte um médico o quanto antes possivel. Se o liquido anticongelante ou a
mistura de agua potavel com liquido anticongelante, em alta temperatura, cair na sua pele,
lave imediatamente com sabéo e resfrie com agua gelada. Depois, consulte um médico o
quanto antes possivel.

Antes de usar o liquido anticongelante, certifique-se de ler a Ficha de Dados de Seguranga
do Material (MSDS).

Se ingerir acidentalmente o liquido anticongelante ou a mistura de agua potavel com
liquido anticongelante, tente vomitar, e depois consulte um médico o quanto antes
possivel.

Descarte o liquido anticongelante n&o utilizado, ou a mistura de agua potavel com liquido
anticongelante utilizada, da seguinte forma:

- Incinerando o fluido absorvido por serragem ou um pano velho.

- Confie-os a uma firma especializada em descarte de refugo industrial, esclarecendo o
seu conteudo.

Evite sua ignicao por faiscas ou eletricidade estatica.

Certifique-se de usar luvas e 6culos de seguranga, para manusear o liquido
anticongelante.







Precaucdes no uso

& ATENGAO

Protegao contra poeira

Troca periédica de pegas

« Recomenda-se firmemente utilizar o
dispositivo num ambiente n&o
empoeirado.

« Se usar num ambiente insatisfatorio,
configure Refresh no nivel 2 ou 3.

« Quando sair da oficina apés o horario de
expediente, certifique-se de retirar
qualquer material de trabalho do suporte
de rolo. Se deixar qualquer material de
trabalho no suporte de rolo, ele podera
ficar empoeirado.

« Guarde o material de trabalho dentro de
um saco. Esfregar o material de trabalho
para retirar a poeira acumulada sobre
ele, afetara adversamente o material,
devido a eletricidade estatica.

« Poeira no cabecgote também causara a
queda repentina de gotas de tinta sobre
o material durante a impressao. Se isto
ocorrer, limpe o cabecote. (P.2-8)

« Existem algumas pecas que
devem ser trocadas pelo pessoal
de servigo. Vocé precisa fazer um

contrato com um distribuidor ou
revendedor, para servigos pos
venda.

Ajuste do nivel

« O nivel devera ser ajustado antes
que a impressao possa comegar.

Manuseio do liquido de manutencao

alcance de criangas.

Cartuchos de tinta

« Se o cartucho de tinta for levado de um
local frio para um local quente, deixe-o a
temperatura ambiente por trés horas ou
mais, antes de utiliza-lo.

« Abra o cartucho de tinta imediatamente
antes de instala-lo na impressora. Se for
aberto e deixado por um longo periodo
de tempo, o desempenho normal de
impressao da impressora podera nao
estar assegurado.

« Certifique-se de guardar os cartuchos
de tinta num local frio e escuro.

« Vocé devera consumir completamente a
tinta do cartucho, depois de aberto. Se
decorrer um longo periodo de tempo
apos a abertura do tanque do cartucho,
a qualidade de impressao sera
insatisfatoria.

« Vocé nao pode usar qualquer
outro tipo de tinta, senado a
exclusiva. O uso de qualquer outro
tipo de tinta podera danificar o
dispositivo. O conserto de
dispositivo é de sua
responsabilidade, caso a tinta
exclusiva nao for usada.

« Nunca reencha com tinta o
cartucho de tinta.

« Nao bata no cartucho, nem agite-o
violentamente, para evitar
vazamento e adeséo de tinta em
locais indevidos.

« Guarde o liquido de manutencéao
num local frio e escuro. Mantenha
o liquido de manutencgao fora do

Rétulos de adverténcia

Manuseio do liquido anticongelante

Rétulos de adverténcia estao afixados ao
dispositivo. Certifique-se de entender
plenamente as adverténcias feitas nos
rétulos. Caso qualquer rétulo de
adverténcia se estrague ao ponto de
tornar-se ilegivel, ou se destaque da
maquina, compre um novo de seu
distribuidor local, ou em nosso escritorio.
Consulte o Apéndice sobre os rétulos.

« Guarde o liquido anticongelante
num lugar fora do alcance de
criangas.




ATENGAO

Sobre a luz UV

nao causar qualquer inflamacéao, a exposicao repetida a mesma pode levar a disturbios
cronicos. Evite aplicar luz UV a sua pele e olhos.

« As deficiéncias visuais causadas pela luz UV podem ser disturbios agudos ... Dor nos
olhos, etc. Disturbios cronicos ... Catarata, etc.
Quando usar este dispositivo, tome medidas de protegao, tais como, luvas, roupas de
mangas compridas, mascara resistente a luz, os 6culos resistentes a luz inclusos, etc.

« Existe algum vazamento de radiag&o ultravioleta ao redor do LED UV. A luz UV aplicada a
sua pele podera causar inflamagao e/ou cancer de pele. Embora uma fraca luz UV possa

Sobre as partes aquecidas

executar a manutengao, espere até que a temperatura abaixe suficientemente depois que
a lampada for DESLIGADA.
« Algumas partes fora da unidade terdo uma temperatura muito elevada. Um rétulo
advertindo sobre a alta temperatura esta afixado sobre essas partes. Nao toque nas partes
com esses rétulos de adverténcia afixados, nem perto delas, ou poderao ocorrer

queimaduras.
Quando for inevitavel tocar nas partes quentes, certifique-se de usar as luvas com material
isolante de calor, para proteger suas méaos.

o « O LED UV e o dispositivo de radiagao UV terdo uma temperatura muito elevada. Quando

Sobre a limpeza

sobre as partes condutoras e isolantes, causando vazamento elétrico. Limpe
periodicamente essas partes.

« Nao utilize ar comprimido para limpeza, pois ele espalha os materiais estranhos e a poeira,
0 que pode causar funcionamento deficiente caso esses materiais/poeira entrarem nas
partes condutoras. Certifique-se de utilizar um aspirador para remover os materiais
estranhos e a poeira.

« Nao use a maquina num local onde possa haver umidade, ou ocorrer vazamento elétrico.

« Vazamento elétrico, caso ocorrer, podera causar incéndio, ou choque elétrico no pessoal.

« Para evitar a ocorréncia de acidentes, certifique-se de realizar inspe¢des periddicas e
substituir os componentes consumiveis.

o « Apds longo tempo de uso da unidade, materiais estranhos e poeira podem acumular-se

Sobre incéndio e fumacga

incéndio ou fumaca. Deixar materiais combustiveis sob o LED UV durante alguns minutos,
também pode causar incéndio e/ou fumaga.

« Apds longo tempo de uso da unidade, materiais estranhos e poeira acumulados sobre o
estabilizador ou outras partes, podem causar vazamento elétrico, ou a deterioragcéo da
insulagao pode causar incéndio e/ou fumaga. Limpe periodicamente as partes, e meca a
resisténcia da insulagao, substituindo as pecgas deterioradas, se houver.

« Apos longo tempo de uso da unidade, os parafusos, etc. das pegas condutoras podem
ficar frouxos, causando incéndio e/ou fumaca. Aperte periodicamente esses parafusos.

« Como a unidade nédo é a prova de explosao, ndo a utilize num ambiente com materiais
perigosos, ou podera surgir uma possibilidade de explosao.

« Se forem encontradas anormalidades nesta unidade, tais como cheiro estranho, fumaga ou
faiscas, desligue a energia e chame imediatamente a Mimaki.

i « Tocar nas partes quentes, tais como o LED UV, com materiais combustiveis, pode causar

Observagoes sobre o LED UV

« Quando manusear o LED UV ou a lente de didxido de silicio na parte inferior do dispositivo
de radiagao, certifique-se de usar as luvas inclusas, € nunca tocar essas pegas com as
maos desprotegidas, sendo o nivel de cura da tinta UV fica significativamente reduzido. Se
o LED UV ou a lente de diéxido de silicio forem contaminados, limpe-os com gaze limpa
umedecida com alcool. (Nao utilize alcool para limpar a tampa externa, pois a pintura
descascara.)

« Instale firmemente o LED UV na tomada, ou a lampada podera cair, ou ficar super-
aquecida.




O

« O desempenho e a vida util do LED UV sao significativamente afetados pela radiagdo UV e
pelas unidades de suprimento de energia UV utilizadas. Nunca utilize outros dispositivos
UV, a né&o ser os recomendados pela Mimaki. Nao assumimos qualquer responsabilidade

por problemas causados pelo uso de quaisquer dispositivos UV ndo recomendados pela

Mimaki.

Observacoes sobre a instalacio

& ATENGAO

Um lugar exposto a luz solar
direta

Um lugar que nao seja plano

Um lugar cuja temperatura e
umidade variam
consideravelmente

o

« Utilize o dispositivo no
seguinte ambiente:
Ambiente operacional:
15 a 30°C
35 a 65% (Umidade
Relativa)

Um lugar exposto ao sopro
direto de ar de um
condicionador de ar, etc.

Um lugar onde fogo esteja
presente

N s %’%t

O




Posigcao do rétulo de adverténcia

Rétulos de adverténcia estdo afixados a este dispositivo. Certifique-se de entender plenamente a

adverténcia feita nos roétulos.
Caso algum roétulo ficar estragado a ponto de tornar ilegivel a mensagem de adverténcia, ou

soltar-se da maquina, compre um novo de seu distribuidor local, ou em nosso escritério.
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Como Ler Este Manual de Operacgao

Este manual fornece as explicacbes sobre os caracteres apresentados e as teclas utilizadas no
"Painel de Apresentacao”, além dos procedimentos operacionais.
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CAPITULO 1

Antes de Utilizar

%':'i?_,; Este capitulo descreve o nome das pegas, e os procedimentos de
QD configuragao, antes do uso.

Instalar 0 diSPOSItiVO ......cooeieeeeciiii e 1-2
Onde instalar 0 dispositivo ... 1-2
Configuragao € FUNGAO ... 1-3
Frente oo 1-3
Parte POSLEIOr ....ovueeiiieeeeeece e 1-3
Painel de OPEeragao .........cccccuuuccc e 1-4
Carruagem ... 1-5
INTERRUPTOR DE EMERGENCIA .....oooimiieeeeeeeeeeeeee e, 1-5
Conectar 0S CabOS ..o e 1-6
Conectar o cabo de interface USB2.0 .............ccoo, 1-6
Conectarocabodeforga ........cceeeeeeiiiiiie 1-6
Unidade LED UV e Indicador ........coiimiiiiiiirrreccccce e rreccsss s e e e e 1-7
Unidade LED UV ... 1-7
FUNGA0 do INAICAAOr ......eeeiiii e 1-7
Instalar o cartucho de tinta ... s 1-8
Tipos de tinta que podem ser utilizados .........ccccooeeviviiiiiiiii e, 1-8
Sobre os Materiais de Trabalho ........cccccooiiiiiiiiiiiiirircrrr e 110
Tamanhos de material de trabalho que podem ser utilizados ......... 1-10
Precaugdes no manuseio do material de trabalho .......................... 1-10
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Instalar o dispositivo
Onde instalar o dispositivo
Antes de montar esta unidade, assegure espaco suficiente para sua instalagao.

Determine o local considerando o tamanho do dispositivo e 0 espago necessario para a execugao
dos desenhos.

Tipo da maquina Largura Profundidade Altura Peso Total

JFX-1631 4200 mm 4300 mm 1600 mm Aprox. 1600 kg

Ny
I 1000 mm or moers
500 rnm_ ] [ SO0 mm
or mora of mora E
I 5
i g
| 2
1000 mm or mors
X
. -]
I 5200 mm or moTe I
mm or more= mm ou mais
& . Esta unidade ndo pode ser instalada pelo cliente. Sua instalagdo devera ser
= confiada ao nosso pessoal de servigo, ou seu eletricista contratado.
Aaution

« Para evitar a ocorréncia de choque elétrico, é proibida a execucgéo de
servigo elétrico por pessoas nao autorizadas..

0 . Certifique-se de executar o trabalho de aterramento.




Configuracao e Fungao

Frente

Indicador

Indica as condicbes da
maquina. (P.1-7)

Cartucho (P.1-5)

Painel de Operacgéo (P.1-4)

Equipado com teclas de operacao para
executar as configuragdes necessarias para a
maquina, € um visor para apresentar os itens
de operacao. (O painel de operagao esta
também posicionado na frente desta maquina.).

Mesa

O material de trabalho é
instalado sobre ela. (P.2-5)
Existem furos de absorcao
sobre a mesa, de forma que o
material é absorvido quando o
vacuo esta ATIVADO.

Botao de energia

Este botao esta posicionado a esquerda
do painel de operagao, para
LIGAR/DESLIGAR a energia desta
unidade, sem acionar o comutador de
energia da unidade principal. (P.2-4, P.2-
13)

Valvula de sucgao

Acionar na instalagdo de material de trabalho (P.2-
5)

Estacao de tinta
Os cartuchos de tinta sao inseridos aqui. (P.1-8)

Parte Posterior

BarraY

Movimentada sobre a mesa durante o desenho




Comutador de energia principal
LIGA/DESLIGA a energia da maquina



Painel de Operacgao

O painel de operacéo é utilizado para configurar o método de desenho e cada operagao.

Tecla (VACUUM/BLOW) (P.2-5)
Troca de VACUUM para BLOW, e vice-versa.

Lampada VACUUM (P.2-5)
Acende quando o material de trabalho é instalado

Lampada BLOW (P.2-10)
Acende quando o material de trabalho é retirado da
mesa.

Lampada POWER
Acende quando a energia esta LIGADA.

Tecla (TEST)
E pressionada para comecar o teste de desenho.
(P.2-7)

Tecla (CLEANING)
E pressionada para comegar a limpeza do cabecote.
(P.2-8)

Tecla (DATACLEAR)
E pressionada para apagar dados recebidos. (P.3-7)

Visor
Apresenta as condi¢cdes da unidade, os itens de
configuracéo, erros, e assim por diante.

OHAOFF

VACLIUM { BLEW
WD DLW
-

Tecla JOG
Utilizada para movimentar a barra Y, e para cada
configuracgéo.

Tecla (FUNCTION)
E pressionada para utilizar cada fungao.

Tecla (ON/OFF)
E pressionada para ATIVAR/DESATIVAR o vacuo.

Tecla (UP)
E pressionada para erguer a carruagem. (P.3-4)

Tecla (DOWN)
E pressionada para abaixar a carruagem. (P.3-4)

Tecla (REMOTE)
Muda do modo Remoto para o modo Local, e vice-
versa. (P.1-11)

Tecla (END)
E pressionada para encerrar a configuragao.

Tecla (ENTER)
E pressionada para registrar uma configuracao.

Funcao das Teclas Jog

A funcao da tecla Jog é diferente, de acordo com a ocasidao em que ¢ utilizada.

Para origem do desenho,
configuracéo de area

Para selecao de fungao Para selegao de

configuracao

(<) | Desloca a carruagem para a esquerda
(») | Desloca a carruagem para a direita
(A) | Desloca a carruagem para tras Retorna a fungéo anterior Seleciona a fungéo anterior

(V) | Desloca a carruagem para a frente

Avanca para a fungéo seguinte

Seleciona o valor seguinte




Carruagem

Estdo montados na carruagem: um cabecgote de impressdo para desenhar, um dispositivo de
radiacdo UV, e um indicador luminoso na tampa do cabecote de impressdao. Dependendo da
condicao do LED UV, a carruagem fica posicionada de modo diferente.

INTERRUPTOR DE EMERGENCIA

Um interruptor de EMERGENCIA esta localizado na frente da unidade, e dois estdo posicionados,
respectivamente, na superficie do cavalete e na barra Y.
Para parar a maquina por motivos de seguranga, pressione o interruptor.




Conectar os cabos
Conectar o cabo de interface USB2.0

Conecte um computador a esta maquina, com o cabo de interface USB2.0.

@ « Prepare o cabo de interface USB2.0 (O cabo de interface USB2.0 nao é
Santlon fornecido com esta maquina.).
. E necessario o seu RIP para suportar a interface USB2.0.
. Se ainterface USB2.0 nao for instalada no seu computador, consulte um
fabricante de RIP préximo a vocé, ou nossa filial.

cabo USB
Conectar o cabo de forca
,{:5 . E necessaria a execugao de servigo no quadro de distribuigdo de
Harning eletricidade, para fornecer energia ao dispositivo.

« A conexao do cabo de for¢a ndo pode ser instalada pelo cliente.

. Entre em contato com seu distribuidor local ou chame a nossa assisténcia
técnica para conectar o cabo de forca, bem como para mudar a instalagao
do dispositivo.

« Nao assumimos a responsabilidade por quaisquer problemas causados
através da conexao do cabo de forca pelo cliente, sem recorrer a
assisténcia técnica.



Unidade LED UV e Indicador

Unidade LED UV

,{L « Nao exponha diretamente seus olhos desprotegidos
Harning a luz irradiada pelo LED UV, quando estiver aceso.
« Nao toque na ldmpada enquanto estiver acesa, ou
logo depois de DESLIGADA, pois esta muito quente
e pode causar queimadura.

Vermelho
Verde

Dispositivo de radiagdo UV

Fungao do Indicador

Estdo aqui descritas as fungdes do Indicador, posicionado no lado superior esquerdo desta
unidade.
O Indicador tem uma lampada verde e uma vermelha.

Cor da lampada Condicao da lampada Condicao da maquina
Acesa modo REMOTO

Verde Piscando modo REMOTO (desenho)
Apagada modo LOCAL

Vermelha Acesa Ocorreu um erro
Apagada Normal




Instalar o cartucho de tinta
Instale o cartucho de tinta, inserindo-o na estagao de tinta.

Tipos de tinta que podem ser utilizados

Tipo de tinta Cor

Magenta
Ciano
Tinta LF-200 Amarelo

Preto

Magenta
Ciano
Amarelo
Tinta LH-100 Preto
Branco
Claro

Cartucho de limpeza *'

*1 A ser utilizado para a limpeza do cabecote.

Cada cor é apresentada no LCD como segue:

Apresentacio Cor Apresentacgao Cor Apresentacgéo Cor
M Magenta Y Amarelo w Branco
C Ciano K Preto CL Claro

Precaucoes na ocasido de instalar o cartucho de tinta

Quando instalar o cartucho de tinta, preste atencao ao seguinte:

0 « Confirme o nimero da abertura de tinta, e insira o cartucho de tinta da cor correta.

Conjunto de 4 cores de tinta

N° da abertura de tinta: 1123|4567 |8[9|10 |11 (1213 |14 |15|16

Cor da tinta: M M M|M|C|C|C|C|Y|Y |Y K K
Conjunto de 4 cores de tinta + branco (W)

N° da aberturadetinta: |1 |2 |3 |4 |56 |7 |89 |[10|11 (12|13 |14 |15]| 16

Cor da tinta: MIM{[C|C|Y|Y|KIK|W|W W W |W|[W|W

Conjunto de 4 cores de tinta + branco (W) + claro (CL)

N° da aberturadetinta; |1 |2 |3 |4 |56 |7 (8|9 |10 |11 (12|13 |14 |15 |16

Cor da tinta*": MIM|IC|C]Y |Y|KIKIW|W W W] JCL|CL|CL|CL

* M=Magenta, C=Ciano, Y=Amarelo, K=Preto, W=Branco, CL=Claro

« Insira firmemente o cartucho de tinta, completamente, na abertura. Além disso, ndo insira nem
retire o cartucho bruscamente.
« Insira o cartucho com o chip IC voltado para cima.



Precaucoes no manuseio do cartucho de tinta

o

Use o cartucho de tinta recomendado pela Mimaki.

Nao toque diretamente na tinta. Se cair tinta na sua pele ou roupa, lave
imediatamente com agua e sabdo. Se entrar tinta nos seus olhos, lave seus
olhos imediatamente com agua abundante. Em seguida, consulte um
médico o quanto antes possivel.

Guarde os cartuchos de tinta num local frio e escuro.

Se levar o cartucho de tinta de um local frio para um local quente, deixe-o a
temperatura ambiente por mais de trés horas, antes de utiliza-lo.
Certifique-se de consumir completamente a tinta dentro de seis meses apoés
abrir o cartucho. Se tiver decorrido um periodo de tempo prolongado apds a
abertura do cartucho, a qualidade do desenho sera insatisfatéria.

Guarde os cartuchos de tinta fora do alcance de criangas.

Quando descartar cartuchos de tinta inutilizados, confie-os a uma firma
especializada em descarte de refugo industrial, esclarecendo seu conteudo.
Alguns componentes da tinta (foto-iniciador) sao toxicos para organismos
aquaticos. Evite seu vazamento para o sistema de agua natural ou para o
esgoto doméstico.

Nao use cartuchos de tinta expirados, segundo a data anotada nos
mesmos.

Antes de utilizar um cartucho de tinta, leia a Ficha de Dados de Seguranca
do Material (MSDS).

Nao agite violentamente o cartucho de tinta. Agita-lo ou gira-lo com muita
forca pode causar vazamento da tinta.

Nunca desmonte o cartucho de tinta.

Nunca torne a encher de tinta o cartucho de tinta. Isto pode causar
problemas. Lembre-se que a Mimaki ndo assume a responsabilidade por
qualquer dano causado por cartucho de tinta re-enchido.



Sobre os Materiais de Trabalho

Os tamanhos dos materiais que podem ser utilizados, e 0 método de manuseio, estao descritos
abaixo.

Tamanhos de material de trabalho que podem ser utilizados

JFX-1631
Largura maxima 1644 mm
Comprimento maximo 3104 mm
Maxima largura de desenho 1602 mm
Maximo comprimento de desenho 3100 mm
Espessura Inferior a 50 mm
Peso *' Inferior a 200 kg

*1 Como orientacdo, a grosso modo, 50 kg por m-.

Precau¢oes no manuseio do material de trabalho

Quando manusear, observe cuidadosamente o seguinte

0 - Expansao e contragiao do material de trabalho

Nao use o material de trabalho em forma de folha logo apés abrir o pacote. O
material pode expandir-se e contrair-se, dependendo da temperatura e
umidade ambiente. O material deve ficar exposto, durante mais de 30 minutos
apos a abertura do pacote, ao ambiente do local em que for utilizado.

- Arqueamento do material
Utilize material de trabalho em forma de folha plana, ou arqueada para baixo
(a que tiver a parte central concavada quando colocada com a superficie de
desenho voltada para cima). Em alguns casos, o material arqueado para cima
podera nao ser aspirado na mesa. Guarde o material passivel de arquear
sobre uma plataforma ou palete menor que a area da folha, de forma que
possa arquear para baixo.

» Aspiracao do material de trabalho
Para manter o efeito de aspiracdo, cubra os orificios de succdo que nao
estiverem cobertos pelo material de trabalho, com outro material mais delgado
que o material de trabalho.

« Outras precaugoes

a Nao coloque qualquer objeto sobre a superficie do papel revestido. O
papel revestido podera mudar de cor.

b Material enrolado que possa ser aspirado, ou material que desalinhe
quando a barra Y é movimentada, ndo podem ser utilizados.

c Nao utilize material que gere arqueamento ou deformagao mesmo que
a 'busca légica' estiver DESATIVADA;

d Como a superficie da base é constituida de multiplos painéis, suas

linhas de unido podem refletir-se nas imagens impressas, dependendo
da espessura e da elasticidade do material de trabalho. Da mesma
forma, os orificios de succao podem afetar as imagens impressas.
Execute a impressdo depois de confirmar que nao existe qualquer
problema, fazendo antecipadamente o teste de impressao.



Menu de modos

O dispositivo tem trés modos. Cada modo esta descrito abaixo.

Modo Local

O modo Local é o modo na condigao de preparagao do desenho.

Todas as teclas estao disponiveis.

E possivel receber os dados do computador, no entanto o desenho néo é executado.
As seguintes operagdes sao permitidas no modo Local.

(1) Configurar a origem e a area de desenho, pressionando as teclas JOG.

(2) Executar "Test drawing" (tente de desenho), pressionando a tecla (TEST).

(3) Executar "Head cleaning" (limpeza do cabecote), pressionando a tecla (CLEANING).
(4) Executar a configuracido de cada funcao, pressionando a tecla (FUNCTION).

Modo de Fungao

No Modo Local, pressione a tecla (FUNCTION) para entrar no Modo de Funcgéo.
Podem ser estabelecidas as configuragdes das fungdes no método de desenho.

Modo Remoto

O desenho € realizado de acordo com os dados recebidos.

Pressionar a tecla (REMOTE) causa a parada temporaria do dispositivo.
No Modo Local, pressione a tecla (REMOTE) para entrar no Modo Remoto.
Se n&o estiver ligado, o LED UV acende.



CAPITULO 2
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Como usar a porta de abrir/fechar

Feche a porta quando executar o desenho, para evitar o efeito indesejavel causado pelo LED UV.

Quando instalar o material de trabalho

1. Instale o material de trabalho apés abrir a
porta.

Importante! « Quando instalar o material de trabalho, evite que o material encoste na
porta. A porta podera ser fechada pela vibracao.

Quando desenhar a imagem

1. Feche a porta.

Importante! .« Feche a porta lentamente, para que ela néo seja danificada.

2. Execute o desenho mantendo a porta fechada.
& « Na&o abra a porta durante o desenho. A luz UV pode prejudicar seus olhos
Seten ou sua pele.

» Introduzir sua mao debaixo da porta durante o desenho pode causar
ferimento por tocar na carruagem.



Fluxo Operacional

1 LIGAR a energia Veja "LIGAR a energia" (P.2-4)
2 Instalar o material de trabalho Veja "Instalar o material de trabalho" (P.2-5)
3 Teste de desenho Veja "Teste de Desenho" (P.2-7)

4 Execugao da limpeza do cabegote Veja "Execucao da limpeza do cabecote" (P.2-8)
5 Desenhar uma imagem dos dados | Veja "Desenhar uma imagem dos dados originais"
originais (P.2-10)

6 DESLIGAR a energia Ver "DESLIGAR a energia" (P.2-13)




LIGAR a energia

-

[& « Quando a energia € LIGADA, a barra Y se movimenta. Mantenha as maos
E=xszn] afastadas da mesa, para evitar ferimentos.
« Se atemperatura do dispositivo de agua quente néo tiver atingido o valor pré-
estabelecido, é apresentada uma mensagem. Nesse caso, o desenho &
desativado. Quando a indicacao de erro tiver desaparecido, o desenho é ativado.

1. Pressione o botao de energia. el el
.
« Pressione o botdo de energia, no lado esquerdo do painel . ékﬁbx
de operacéo, para que acenda. \“\K u“‘%ﬂn .
. Se o interruptor de energia principal nao estiver LIGADO, “Qxﬁd“ﬁgﬂ'
a energia nao sera ligada mesmo que o botado de energia T &
seja pressionado. Se a lampada ndo acender depois de T
pressionar o botdo de energia, verifique o interruptor de
energia principal na parte posterior desta unidade.
« Quando a energia for ligada, o visor apresenta o nimero [Wf EID mtartouE
da versao do firmware.
« A operarao inicial é iniciada. | FLEASE WAIT
2, Pressione a tecla (ENTER). l oCALs
2_5mm

« A maquina entra no modo Local.

3. Ligue a energia do computador conectado.




Instalar o material de trabalho

Para instalar o material de trabalho, aspire o material com a ventoinha de sucgéo
(opcional). Instale a ventoinha de sucgao, opcional, e depois instale o material de
trabalho.

Se, dentro da area de aspiracao, existirem orificios de sucgao nao fechados pelo
material de trabalho, feche esses orificios de sucgéo colocando sobre eles algum

material em forma de folha, como, por exemplo, papel, filme ou fita.
« As partes periféricas do material de trabalho ndo devem enrolar com o
aquecimento. Prenda-as com fita adesiva, etc.

« Orificios guia sao providos nas bordas (3 bordas) da mesa para inserir parafusos
etc., disponiveis no mercado. Utilize como orientacéo para instalar o material na

posicao correta. (P.3-17)

Instalar o material de trabalho

1. Mude a valvula de suc¢ao, no lado direito da mesa, ajustando
ao tamanho do material a ser instalado.
« Avalvula é aberta quando o botdo € girado verticalmente, e L) _
fechada quando ¢é girado horizontalmente. E ﬁ
Open Close
2. Ligue a lampada "VACUUM", pressionando a tecla (VACUUM/BLOW).
3. Pressionando a tecla (ON/OFF), aspire o material contra a mesa.

« LIGUE/DESLIGUE o vacuo, pressionando a tecla (ON/OFF).
« Quanto a detalhes sobre a area de aspiragao, consulte P.2-6.
« Se desejar mudar o ponto de origem, consulte P.3-2.

e

o

Area de aspiragao

Suction valve

ST

Valvula de sucgao

Apés instalar o material de trabalho, ajuste o seguinte
« Registre a espessura do material de trabalho instalado (P.3-4)
« Registre o vao do cabecote (P.3-6)



Sobre a area de aspiracio

A area de aspiragcado do JFX-1631 é mostrada na figura abaixo. Pressionando a tecla (ON/OFF),
configure a area de aspiragao ideal para o material a ser instalado.

F I:I|
” Y
va
= F
V3
E
£
4 r §
V2 o
gl &
o =
& a
el @
v
=
|'|:I ]1 - ¥
/ =1
%eal Indicating the point of origin S l"a,l origin
Provided at the 4 comers of the EHe. '
Origem

Marca indicando o ponto de origem
Provida nos 4 cantos da mesa.

= « Quando mudar o ponto de origem, consulte P.3-2.



Teste de desenho

Fagca o teste de desenho, para verificar se existe algum bocal entupido ou outras falhas de
desenho (tais como, deterioracao ou falta).

Execugao do teste de desenho

E . Aimpressao é desativada quando é apresentada a mensagem abaixo. E ativada
== quando a mensagem desaparecer.
"WATER NOT READY": A temperatura da agua no dispositivo de agua quente
nao atingiu o valor pré-estabelecido.

N o « O material de trabalho esta « O ponto de origem esta
Verifique, antes de iniciar o | jnstalado? (P.2-5) estabelecido? (P.3-2)

teste de desenho :
« O valor do vao do cabecote esta registrado? (P.3-6)

1. Pressione a tecla (TEST) no modo Local. et oaam

NOZZLE CHK <ENT=>

2. Pressione a tecla (A) ou (V) para selecionar "NOZZLE CHK".

. Selecione "HARDEN CHK" para confirmar que a tinta UV ndo foi curada. (P.4-31)

3. Pressione a tecla (ENTER). -~ TEST DRAW - -

« O teste de desenho ¢ iniciado.

4. O teste de desenho é completado.

« A maquina retorna ao modo Local.
. Execute a operacado de PXX, se for necessaria a evacuagao da barra Y.

5. Verifique o resultado do desenho.

« Se o resultado for normal, encerre a operacéo.
. Se o resultado for anormal, execute a limpeza do cabecgote. (P.2-8)

Padrio normal Padrao anormal
Auséncia de bocais Bocal faltando Deflexao
—
Muitas linhas estdo faltando As linhas estdo faltando como A distancia entre as linhas esta

se tivessem dentes perdidos se estreitando, ou sdo
formadas linhas duplas




Execucao da limpeza do cabecgote

Se um padrao correto nao for obtido no teste de desenho, execute a limpeza do cabecote. Para a
limpeza do cabecgote, os seguintes 3 tipos estéo disponiveis.

normal A ser utilizado se estiverem faltando umas dez linhas quando o | P.2-8
padréo de teste for feito. Serdo realizadas a sucgao e a esfrega.

wiping (esfrega) | A ser utilizado se estiverem faltando muitas linhas quando o padrdo | P.2-9
de teste for feito. Somente sera realizada a limpeza com o esfregao

hard (forte) A ser utilizado quando a falta de linhas nao for melhorada com a | P.2-8
limpeza "Normal"

Quando limpar com "Normal” ou "Hard"

1. Pressione a tecla (CLEANING) no modo Local. CLEANING
TYPE marmal
2, Selecione o tipo de limpeza com as teclas (A) ou (V), [CLEANING
pressione a tecla (ENTER). TYRE nare
3. Selecione o cabecgote, e configure execugao/nao execugao [cican uc
da limpeza. | [mmmmccc oy YKKKK]
(1) Selecione o cabegote com as teclas (<) ou (»).
. ~ ~ ~ . CLEANING
(2) Selecione execugao/nao execugao da limpeza do cabegote mmamnic C C Y Y KK KK ]

com as teclas (A)ou (V).

« Selecione a execucgao da limpeza de limpeza para cada
cabecote.
Execute Cleaning (executar limpeza): E apresentada a
cor do cartucho de tinta instalado.
Not Execute Cleaning (ndo executar limpeza): E
apresentado "-".

4, Pressione a tecla (ENTER).

« Alimpeza é iniciada.
« Quando a limpeza estiver concluida, a maquina retorna ao modo Local.

5. Execute o teste de desenho, e verifique o resultado do teste de desenho.

- Repita a limpeza e o teste de desenho até que seja obtido um resultado normal.




Quando limpar com "Wiping"

1. Pressione a tecla (CLEANING) no modo Local. [.; LEANING
TYPE marmal
2. Selecione 'wiping' com as teclas (A) ou (V), e pressione a CLEANI NG
tecla (ENTER) lT\'F‘E wiping)
3. Selecione o cabegote, e configure execugao/nao execugao  [cLeaninc
da Iimpeza. | :'-"-"-'MCCC{ﬁ\"\'\'KHKK:

CLEANING

(1) Selecione o cabegote com as teclas (<) ou (»). |
:'-"-":'MCCC{!Y""KKF.K:

(2) Selecione execugao/nao execucao da limpeza do cabecote
com as teclas (A) ou (V).
» Selecione a execucdo da limpeza de limpeza para cada
cabecote.
Execute Cleaning (executar limpeza): E apresentada a
cor do cartucho de tinta instalado.
Not Execute Cleaning (ndo executar limpeza): E

apresentado "-".
4. Pressione a tecla (ENTER).
5. Selecione o numero de vezes de passagem do esfregao (1 CLEAN NG
a 10 vezes) com as teclas (A) ou (V). WIPE MUM. <1
6. Pressione a tecla (ENTER).

» Alimpeza ¢ iniciada.
« Quando a limpeza estiver concluida, a maquina retorna ao modo Local.

7. Execute o teste de desenho, e verifique o resultado do teste de desenho.

« Repita a limpeza e o teste de desenho até que seja obtido um resultado normal.

Se os resultados do teste de desenho nao tiverem melhorado apesar da repetida
limpeza do cabecote, é necessario executar a limpeza do esfregao. Consulte P.4-
8 "Limpar o esfregao".

. Se os resultados do teste de desenho nao tiverem melhorado apesar da repetida
limpeza do cabecote, depois de executar a limpeza do esfregao, reabasteca a
tinta. (P.4-20)



Desenhar uma imagem dos dados originais

Iniciar a operacao de desenho

[ﬁ . Se o dispositivo de radiagdo UV nao estiver pronto, ou a temperatura do sistema

R de aquecimento de dgua n&o tiver atingido o valor pré-estabelecido, é
apresentada uma mensagem. Nesses casos o desenho nao é permitido. Quando
a mensagem tiver desaparecido, o desenho podera ser iniciado.

féﬁ « Mesmo estando apresentados ambos os erros, € permitida a transmisséo de
dados. O desenho é iniciado depois que a mensagem tiver desaparecido.
1. Instale o material de trabalho (P.2-5) [“REMOTE"

Fa

smm

(1) Abra/Feche a valvula de succgao, ajustando ao tamanho
do material de trabalho.

(2) Pressionando a tecla (VACUUM/BLOW), ligue a
limpada VACUUM.

(3) Pressionando a tecla (ON/OFF), aspire o material de
trabalho.

2, No modo Local, pressione a tecla (REMOTE).

« O dispositivo entra no modo Remoto, e os dados do
computador podem ser recebidos.

3. Transmita pelo computador os dados a serem Resolugéo: 600DPI
desenhados
Resolution: S00DP!
« - |
. Sao apresentadas as condigdes de desenho "REMOTE" fooxco0]
« Quanto ao método de transmissao de dados, veja o HOET)ZF){E) Z.5mm
manual de instru¢des do software de geragao.
Scanning 8paed:
“N" demobes nomal.
SH" demobes the
double spsed.
“u4" denotes the
quad-zpesd.
Diracthon:
=B~ dendtes Di-directional.
“U" genotes unl-directionsl.
Pass

Priority Is st to “HOST" -
“HOST" I dlaplaysd.

Priority Is st to “PLOT™ :

Print quality [STOIFINEFASR] Ia

diaplayad.



Velocidade de varredura:

"N" representa normal.

"H" representa velocidade dupla.

"x4" representa velocidade quéadrupla.

Diregéo:
"B" representa bi-direcional
"U" representa unidirecional

Passagens

Prioridade ajustada para "HOST" (computador): é indicado
"HOST".

Prioridade ajustada para "PLOT" (impressora): é apresentado
Print quality (qualidade de impresséao) (STD/FINE/FAST)

4. Comece a desenhar

« A origem do desenho nao € mudada apds a conclusdo do desenho.

5. Retirar o material de trabalho apés a conclusao do desenho

(1) Siga "Evacuacao da barra Y da mesa" (P.2-12) para evacuar a barra Y da mesa.
(2) Pressione a tecla (ON/OFF) para DESLIGAR a sucgao.

(3) Pressione a tecla (VACUUM/BLOW) para ligar a lampada BLOW.

(4) Pressione a tecla (ON/OFF) para LIGAR o ventilador.

(5) Retire o material de trabalho.

(6) Pressione a tecla (ON/OFF) para DESLIGAR o ventilador.

Importante! . Durante a impressao, o material de trabalho pode esquentar com o LED UV
e ficar levantado, causando a interrupgcao do desenho. Nesse caso, instale
novo material e reinicie o desenho.



Interrupcao de um desenho

Para interromper o desenho, pare a operagdo de desenho e apague do dispositivo os dados
recebidos.

1. Pressione a tecla (REMOTE) durante o desenho. <LOCAL>

(]
en
3
3

« A operagao de desenho para.
« Se estiverem sendo transmitidos dados do computador, o
computador para a transmissio de dados.

2, Pressione a tecla (DATACLEAR). |“-ﬂ CLEAR

<ENT=>

3. Pressione a tecla (ENTER). | ** DATA CLEAR *°

« Os dados recebidos sao apagados, e o dispositivo retorna
ao modo Local.




Movimentar a barra'Y

Quando desejar verificar os resultados do desenho etc., vocé pode movimentar a barra Y.
Estabelega antecipadamente a posi¢cao de evacuagao (posi¢ao de visualizagao).

Estabelecer a posicdo de visualizacao

1. Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local. =UncTion
lv EW «ENT=>
2, Pressione a tecla (ENTER). [ViEw
START =BNt=
3. Pressione a tecla (V). lu- EW
SET VIEW POS zgnt=
4. Pressione a tecla (ENTER). (V1w ]
|PD$ TION N L]
5. Estabele¢a a posi¢cao de movimentagao, pressionando as ViEm
teclas (A) ou (V). [P::ns TION © 500 MM
« Se vocé pressionar a tecla (A), a barra 'Y se deslocara
para a parte posterior da mesa centralizando a origem do
desenho.
« Se vocé pressionar a tecla (V¥), a barra Y se deslocara
para a frente da mesa centralizando a origem do desenho.
6. Pressione a tecla (ENTER). wov NG Now

PLEASE WAIT

« O valor é estabelecido, e a tela retorna ao Passo 2.

Evacuacdo da barra Y, da mesa

Usada para evacuar a barra Y, da mesa, para verificar o resultado de um desenho, e assim por
diante.

1. Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local. (FUNCTIoN

WIEW <ENT=
2, Pressione a tecla (ENTER). —

lSTAR' <BNt=>

3. Pressione a tecla (ENTER) |-.-::.l.' NG MOW
PLEASE WAIT

« AbarraY é movimentada.




DESLIGAR a energia

Para desligar, verifique primeiro se existem, ou nao, dados recebidos, e se restam dados que
ainda nao foram produzidos no dispositivo.

1. Desligue a energia do computador conectado.
2. Pressione o botao de energia, para cortar a energia. _ .
-.. \“\-H,_H H‘“-\H ‘h"“xhxk -
. Execute a operacgao de resfriamento quando o LED UV é NHQ
estiver ligado. S ~
9, . AT,
- A energia é automaticamente cortada quando a x&%%- &S
operacgao de resfriamento estiver concluida. Q‘Qﬁ%"
~ &)

e Quando este dispositivo nao for utilizado por longo tempo, execute o seguinte:
(1) Pressione o botao de energia para desligar a lampada.
(2) Confirme que a operacgao de paralisagao esta concluida.
(3) Desligue o interruptor de energia principal, no lado posterior deste dispositivo.
(P.1-3)



CAPITULO 3

Fungdes Uteis

ol Este capitulo descreve os procedimentos de configuragdo de cada fungao,
Qg} e como tirar o melhor proveito da operagcao desta maquina.
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Mudar a origem

A posigao padrao da origem pode ser mudada.
Existem os dois seguintes métodos de mudancga.

Mudanga com as teclas JOG Mudanga com AgORIGINAh,
(4) (V) () (») no menu FUNCTION
I:Media_,'
Table

Light painter mark

Mew orig \.

pasition

Mew arigin

pasdian -1
e

Defaul arigin pasitian

Origin position by JOG keys

(Material de trabalho)
Mesa
Marca do indicador luminoso

Nova posicédo da origem
Posicao padrdo da origem

Posicao da origem através das teclas JOG

Mudar a origem com as teclas JOG

]
¥ I

b

Nova posi¢éo da origem

1. Pressione as teclas (A) (V) (<) (») no modo Local.

« E iniciado o modo de configuragdo da origem.

« Um sinal vermelho do indicador luminoso (e) é projetado

sobre a mesa ou sobre o material de trabalho.

QRIGIN ZET UP

o.

0

2. Movimente o sinal do indicador luminoso, pressionando
as teclas (A) (V) (<€) (>).

ORI

GIN ZET UP

lal.l..l.] lDUU L]

Qrigin posktion Origin poattion

« Movimente o sinal do indicador luminoso para a posigao (back and forth)  {right and Isft)
de ajuste da nova origem.
Posicédo da Posicao da
origem (para origem (para a
a frente e direita e para a
para tras) esquerda)
3. Pressione a tecla (ENTER) ap6s determinar a origem do T
desenho. {

o A origem estd mudada.

Importante! . O valor de configuragdo da origem, ajustado com as teclas JOG, é apagado

quando desligar a energia.



Mudar a origem através do menu FUNCTION

Para estabelecer precisamente a origem, configure as coordenadas X e Y através do menu
FUNCTION. Este valor de ajuste torna-se a posi¢ao da origem (0, 0).

1. Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local. SUNCT oN
|T EW <ENT=>
2, Selecione (ORIGIN), pressionando a tecla (A) ou (V). [=uru:' 10N
CRIGIN <ENT=
3. Pressione duas vezes a tecla (ENTER). |3,H T
X OFF3 : mim
. E apresentada a tela para ajustar o valor de compensacdo
do eixo X.
4, Insira o valor, pressionando as teclas (A) ou (V). lﬁﬁ T
X OFFS 1 0mm
« Ajuste da posigdo da origem do eixo X.
« O valor entre parénteses indica a distancia desde a
origem até a maxima area efetiva.
5. Pressione a tecla (ENTER). P
lSE_C':K OFFS3E

6. Selecione (Y OFFSET), pressionando as teclas (A)ou (V). [crizin

SELCT:Y OFF3E

7. Pressione a tecla (ENTER). l::-n GIN  GOOmm
¥ OFFL i
8. Insira o valor, pressionando as teclas (A) ou (V). (oR1G N s50mm
¥ OFF3 1 O mm
« Ajuste da posicdo da origem do eixo Y.
9. Pressione a tecla (ENTER). (oR G IN

SELCT:X OFFSE

10. Pressione varias vezes a tecla (END) para encerrar a configuragao.

Importante! .« O valor configurado ndo é apagado se desligar a energia.



Registrar a espessura do material de trabalho

Registre a espessura do material de trabalho carregado.

Existem trés tipos de registro: "Registrar manualmente a espessura do material de trabalho”,
"Ajustar o vao com as teclas (UP) e (DOWN)", e "Medir automaticamente a espessura do material
de trabalho.

Registrar manualmente a espessura do material de trabalho

1. Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local. TUNCTon
['.' EW EMT=>
2. Pressionando a tecla (A) ou (), selecione (HEAD FUNCTION
HEIGHT). |I-EAIII HE | GHT <ENT>
MEDIA THICKNESS

3. Pressione duas vezes a tecla (ENTER). [

2.5 mm

4, Pressione a tecla (A) ou (V) para inserir a espessura do MED A THICENESS
material instalado. l 10.5 mm

- Valor de ajuste: 0,0 a 50,0 mm

5. Pressione a tecla (ENTER). I=Llr-|-:' 1oN

HEAD HEIGHT «ENT=

6. Pressione a tecla (END) para encerrar o ajuste.

Ajustar o vao do cabecote com as teclas (UP) ou (DOWN)

1. Pressione a tecla (UP) ou (DOWN). l ORIGIN SET UP
Z HEIGHT 45 .8

2. Facga o ajuste, pressionando a tecla (UP) ou (DOWN). [ oRIGIN SET UP
" & HEIGHT *

3. Pressione a tecla (ENTER). | ORIGIN SET UP
HEAD GAFP 1.2




Medir automaticamente a espessura do material de trabalho

1. Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local. rum- Tom
VIEW <ENT=
2. Selecione (HEAD HEIGHT), pressionando a tecla (A) ou TUNCTION
(V). ll—EﬁD HEIGHT <ENT=
3. Pressione a tecla (ENTER). (READ HEIGHT
|¥ED A THICKENESS<ent=
4. Selecione (THICKNESS CHECK), pressionando a tecla (A) READ HE1onT
ou (V) lTH CKNESS CHECK<ent=-)
5. Pressione a tecla (ENTER). (THICRRNESS GRECK

« Preparando para a medig&o, a barra Y se desloca até a
posicao do topo.
« A carruagem se desloca para a area de desenho.

MOVING MOW

‘ ¥

THICKMESS CHECK
CHECK START

ent

6. Pressione a tecla (ENTER).

« A espessura do material de trabalho é medida
automaticamente.

. E apresentada a espessura medida.

. A carruagem se desloca para a posi¢ao de evacuacgao, e a
tela retorna a apresentada no Passo 4.

-

THICKMES3 CHECK
CHECKING

¥

THICKMEEE CHECK
3.0mm

¥

|I—EAI:I HEIGHT

MEDIA THICKNESS<ent=

7. Pressione varias vezes a tecla (END) para encerrar a configuragao.




Registrar o valor do vao do Cabec¢ote

Inserir o valor do vao entre o cabecote e o material de trabalho. O valor registrado se aplica para
todos os materiais de trabalho.

1. Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local. rum- o
VIEW <ENT=
2. Selecione (HEAD HEIGHT), pressionando a tecla (A) ou | ETrTP—
(V). Ll-EAI:I HEIGHT .chr,.J
3. Pressione a tecla (ENTER). [PE,.D P ——
MEDIA THICKMESS<ent=
4. Selecione (HEAD GAP), pressionando a tecla (A) ou (V). [FHD P ——
HEAD GAFP <ent=
5. Pressione a tecla (ENTER). |'FEW oA
Z.smm
6. Insira o valor do vao do cabecgote, pressionando a tecla ||—E.I.I:I GAP
(A)ou (V). 4. 0mmj
» Valor de ajuste: 1,0 a 5,0 mm
7. Pressione a tecla (ENTER). ruﬂc- Tom
HEAD GAP =ENT=

8. Pressione varias vezes a tecla (END) para encerrar o ajuste.

| i, « Se néo for inserido o valor correto do véo do cabecote, a qualidade de impressdo
atan podera ser deficiente, devido a queda de grandes gotas de tinta sobre o material
durante o desenho.



Outras fungodes uteis
"Data clear" (excluir os dados)

Apague os dados n&o necessarios ao dispositivo, através da seguinte operagao.

1. Pressione a tecla (DATACLEAR) no modo Local |’“-,,k CLEAR
=ENT=
2. Pressione a tecla (ENTER). l T DATA CLEAR -
. Os dados sdo apagados.
Apresentar as informagoes deste dispositivo
1. Certifique-se de que esta apresentado o modo Local. | COCALs
2_5mm
2. As informagoes sdo apresentadas em sequéncia, pressionando a tecla (ENTER).

« As seguintes informagdes sdo apresentadas.
Quantidade de tinta remanescente / versdo do FW principal / informacdes sobre
Comando / versdao sub FW/ tempo de radiagdo do LED UV / Valor da pressao /
Condicao do Sub-tanque.

« O tempo de radiacado do LED UV esquerdo é apresentado a esquerda, e o tempo de
radiagao do LED UV direito é apresentado a direita.

Quantidade de tinta remanescente Versdo do FW Principal / Informagdes de Comando
Remalning amount of Ink Maln FW verslon! Command Infermation
<LOCAL> KCMY cmW - JF_16"" T
REMA I N 9999909 - MRL=11B vi.20
Versao do FW Principal / Sub FW Tempo de radiagéo do LED UV
Maln FW | Sub FW veralon n LED Irradiathon tims
JFX—1644 V100 [<LocaL- USED TIME|
SUB FW V1.00 120, 120, 120, 120
Valor da presséo Condigao do Sub-tanque
Pressure valus Subtank condition
<LOCAL= <LOCAL= Sub_Tank|
NEGA . PRESS 2.5kPa FFFFFFFF FFFEFFFFF
3. Pressione a tecla (ENTER) para retornar ao modo Local. <LOCAL=~
2. 5mm
g « As informagdes sobre o tipo de sua maquina podem ser confirmadas em P.3-14

"Apresentar as informacgdes da maquina para este dispositivo".
« Quanto a detalhes sobre o tempo de radiagdo do LED UV, veja P.4-29
"Apresentar o tempo de radiagao da unidade LED UV".



Cada configuracao
Configure o método de impressao

Ajustes para impressao

1. Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local. |’=UNC- Lon ]

YIEW <ENT=>
2. Selecione (SET UP), pressionando a tecla (A) ou (V). FUNCTION

SET UP <EMT=
3. Pressione a tecla (ENTER). SET UF

FEED COMP . zEnt=
4. Selecione (PRINT MODE), pressionando a tecla (A) ou (V). [zer ur

PRINT MODE <ent=>
5. Pressione a tecla (ENTER). ZET uF

QUALITY <Bnt=
6. Selecione um item a ser ajustado, pressionando a tecla (A) ou (V).

» Veja na proxima pagina a lista dos itens de ajuste.

7. Pressione a tecla (ENTER).

8. Selecione um valor, pressionando a tecla (A) ou (V).

- Veja na proxima pagina os valores de ajuste.

9. Pressione a tecla (ENTER).

10. Pressione varias vezes a tecla (END) para encerrar os ajustes.

’%L « O valor de ajuste € mantido mesmo depois de desligar a energia.



Item Valor Descrigao geral
STANDARD Qualidade padréo do desenho.
QUALITY FINE Alta qualidade do desenho (a velocidade de desenho é mais
lenta).
FAST Alta velocidade de desenho (a qualidade é inferior).
BI-DIR O desenho é realizado em ambas as diregdes, quando o
SCAN DIR cabegote se movimenta sobre o material de trabalho para
desenhar.
UNI-DIR O desenho é realizado numa diregao, quando o cabecote se
movimenta sobre o material de trabalho para desenhar
(desenho de qualidade mais alta).
UNI-DIR CH2 | Quando o desenho é executado, somente o LED UV do lado
direito é utilizado.
ON O cabecote se movimenta de acordo com a largura dos
LOGICAL Seek dados a serem desenhados.
MEDIA Durante o desenho, o cabecote se movimenta sobre a
largura do material de trabalho instalado.
OFF Durante o desenho, o cabecote se movimenta sobre toda a

largura da mesa.




Configurar a intensidade luminosa do LED UV

A intensidade luminosa do LED UV pode ser configurada em 3 niveis.
Este ajuste é feito quando se utiliza material de trabalho vulneravel ao calor, ou quando for feito
teste de desenho em que néo se deseja a luz dos LEDs UV.

HIGH O LED UV é aceso com 100% da sua intensidade luminosa.

STANDARD O LED UV é aceso com 75% da sua intensidade luminosa.

LOW O LED UV é aceso com 50% da sua intensidade luminosa.

NONE O LED UV nao é aceso durante a execugao do desenho.

NOPRINT Nao € executado desenho, e somente o LED UV é aceso. Utilize quando o
desenho é executado sem o LED UV ACESO etc., e quando desejar fazer
a cura posteriormente. (Normalmente, este ajuste ndo sera feito).

1. Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local. |L.U: 1ON —
2. Selecione (SET UP), pressionando a tecla (A) ou (V). Funcrion enrs
3. Pressione a tecla (ENTER). [SE' ur

FEED COMF. <Ent=
4. Selecione (UV LEVEL), pressionando a tecla (A) ou (V). lLf- e ents
5. Pressione a tecla (ENTER). Lf‘ L -
6. Pressione as teclas (A) ou (V) para selecionar a intensidade luminosa.

« Valores de ajuste: HIGH, STANDARD, LOW, NONE, NOPRINT

7. Pressione a tecla (ENTER).
8. Pressione varias vezes a tecla (END) para encerrar o ajuste.
icgé . Alntensidade luminosa do LED UV pode ser configurada no RIP, quando

executar o desenho no modo Remoto. Para detalhes, consulte o Manual de
Instrucédo do seu RIP.



Configurar a prioridade

E selecionada a prioridade dos ajustes, ou os deste dispositivo, ou os do computador conectado,
para os seguintes itens, respectivamente.
Itens a serem selecionados: Drawing type/Over-painting.

1. Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local. |kug 1oN CENTa
2. Selecione (SET UP), pressionando a tecla (A) ou (V). FUNCTION

|seT up <ENT>
3. Pressione a tecla (ENTER). [EE;D”:‘:DM: _ ents
4. Selecione (PRIORITY), pressionando a tecla (A) ou (V). [L S —
5. Pressione a tecla (ENTER). [ser ve .

. E apresentada a tela para configurar o tipo de desenho.

6. Selecione "HOST" ou "PLOT", pressionando a tecla (A) ou (V).

« HOST: Os ajustes do computador tém prioridade.
« PLOT: Os ajustes deste dispositivo t&€m prioridade.

7. Pressione a tecla (ENTER).
8. Ajuste os outros itens da mesma forma que nos passos 6 e 7.
9. Pressione varias vezes a tecla (END) para encerrar o ajuste.

i‘gé « Os valores ajustados permanecem apés desligar a energia.



Mudar o idioma de apresentagao na tela

O idioma de apresentagao pode ser selecionado entre japonés e inglés.

1. Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local. | T J
VIEW <ENT=>
2, Selecione (DISPLAY), pressionando a tecla (A) ou (V). [w"c- Ton ]
SET UP =zEMT=
3. Pressione a tecla (ENTER). lSE_ e J
FEED COMP. <BNt=>
4. Selecione um idioma, pressionando a tecla (A) ou (V). (SET UP ]
PRICGRITY . zent=
o O padréo é "English” (inglés).
5. Pressione a tecla (ENTER).
SET UP J
lPR NT MODE HOST
6. Pressione a tecla (END) para encerrar.
SET UP
lPR NT MODE PLDTJ
._._:'\ll_'\.‘-:__

= « O valor ajustado permanece ap6s desligar a energia.



Gerar a lista de configuragoes

Mantenha a lista para seu proprio controle, ou para envia-la por fax quando fizer alguma consulta
sobre a manutencgao.

1. Instale uma folha de papel de tamanho maior que A4. (P.2-5)
2. Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local. |’=UN¢- Lon
VIEW ENT=
3. Selecione (MAINTENANCE), pressionando a tecla (A) ou T on
(v) DISPLAY <ENT=>
4. Pressione a tecla (ENTER). DiSELAT
Japanecse <BNE=
5. Selecione (LIST), pressionando a tecla (A) ou (V). [B TELAY
Engllsh ent
6. Pressione a tecla (ENTER).
. Einiciada a impressao da lista de configuracdes.
7. Pressione a tecla (END) para encerrar.

0

« O valor ajustado permanece ap0s desligar a energia.



Apresentar as informagdes da maquina para este dispositivo

1. Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local. rum- Tom
VIEW =ENT=
2. Selecione (MAINTENANCE), pressionando a tecla (A) ou T
(V) l'-'ﬁ NTENAMNCE <ENT=
3. Pressione a tecla (ENTER). (A TNTENAWCE
STATION cents
4. Selecione (INFORMATION), pressionando a tecla (A) ou A NTENANCE
(V). l MFORMAT | ON <ent=
5. Pressione a tecla (ENTER). (WA TNTENANGE
|¥ERE oN ent
6. Pressionando a tecla (A) ou (V¥), selecione as

informacgoes a serem apresentadas, e depois pressione a
tecla (ENTER).

« As 2 seguintes informagdes podem ser apresentadas:
O Numero de série e a versdao FW deste dispositivo.

Informacgéo da verséo

MAINTEMAMNCE
MAIN Ver

oo

Informacgéo do n° de série

3N poopooooo

lva NTEMANCE

7. Pressione varias vezes a tecla (END) para encerrar o ajuste.




Outras configuragoes uteis

Mude as configuragdes de acordo com a necessidade.

1. Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local. |’=UN¢— loN ]
YIEW =ENT=
2. Selecione (SET UP), pressionando a tecla (A) ou (V). TV
SET UP <ENT=>
3. Pressione a tecla (ENTER). SET UP
FEED COMP. zent=
4. Pressionando a tecla (A) ou (V¥), selecione um item a ser configurado, e pressione
a tecla (ENTER).
. Faca a selegao, consultando a Tabela de Ajustes abaixo.
5. Pressionando a tecla (A) ou (V), selecione o valor de ajuste e pressione a tecla
(ENTER).
» Facga a selegédo, consultando a Tabela de Ajustes abaixo.
6. Pressione varias vezes a tecla (END) para encerrar o ajuste.
= « O valor ajustado permanece apods desligar a energia.

Tabela de Ajustes

Item Valor Descricao Geral

INK LAYERS 1a9vezes Estabelece o nimero de vezes de sobreposicio de tinta.

Um desenho de melhor qualidade pode ser obtido através da
sobreposicéo de tinta.

REFRESH Nivel0a 3 Estabelece o nivel de restauracao, para evitar o entupimento

do cabecgote num ambiente empoeirado.

Um ndmero maior do nivel indica maior frequéncia de
restauracao.

No nivel 0 ndo é realizada a restauracgao.

MM/INCH

Milimetro A unidade do valor de ajuste indicado na tela é apresentada
em milimetros.

Polegada A unidade do valor de ajuste indicado na tela é apresentada
em polegadas.

UV SCAN ADD 1a9vezes Indica o numero de vezes de varredura adicional de UV para

curar as partes das bordas da imagem com radiagdo UV,
apos a conclusao do desenho.




Inicializar o conteudo das configuragées

1. Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local. [=UN|:' ION
VIEW zENT=
2, Selecione (SET UP), pressionando a tecla (A) ou (V). SUNET oN
lSE' ur <ENT=>
3. Pressione a tecla (ENTER). (eT UP
FEED COMP. ent
4. Selecione (SETUP RESET), pressionando a tecla (A) ou BET UP
(V). lSE'UP RESET <ent=

5. Pressione a tecla (ENTER). (seT up

NITIALIZE OK?

6. Pressione a tecla (ENTER).

. Restabelecer a configuragao.

7. Pressione varias vezes a tecla (END) para encerrar o ajuste.

Importante! . Em (SETUP RESET), somente é permitido o restabelecimento dos
conteudos mudados em SETTING ITEM.



Para instalar corretamente o material de trabalho

Orificios guia, para insercdo de parafusos a venda no
mercado, estdo localizados em cada extremidade (3
posicoes) da mesa.

. Utilizando esses orificios, fixe um guia para colocar o
material na posi¢ao correta.

orificio guia

Importante! . Para o guia, escolha um material que ndo seja mais espesso que o material
de trabalho.

Disposicao dos furos quia

Quando preparar o guia para a instalagdo do material de trabalho, use as seguintes medidas como
referéncia.

Origem

65
72

(Unit of numerical valus: mm)

(Unidade do valor numérico: mm)

Pl o A N
E%c «  No orificio guia vocé pode inserir um parafuso M5.



CAPITULO 4

Manutencao

ol Sao descritos os itens para utilizar esta unidade de maneira conveniente,
Qg_} tais como, método de troca da tinta ou forma de limpeza.

=

Manutengao de rotina ..o —— 4-2
Quando o dispositivo for deixado sem uso por um longo periodo
Lo TN (=1 0] oo S 4-2
Observagdes sobre alimpeza..........cccceeeeee 4-2
Manutencao dos componentes da estrutura ............ccccceeieiiiiiiinnnns 4-3
Cartucho de tinta.........cccccooiiiii e ————— 4-4
Trocar por um novo cartucho de tinta..........cccccceeeeiiiiiiiiiec e, 4-4
Condigdo da Lampada.........coooeeeieiiiiie 4-5
Problemas com o cartucho de tinta .............cccooiiiiiiiiiiis 4-5
Evitar gotejamento de tinta na impressao......cccccccccceiiiiririecccccn e eeecans 4-6
Limpar a placa de protecao do cabegote..........cccccvveiiiieiiiiiiiinnnnnnes 4-6
Limpar 0 eSfregao ... 4-8
Manutengao do Sub-tanque ... ———————— 4-11
Quando a tinta refugada se avolumar ..........cccccciiiiiriiieinne e, 4-12
Descartar a tinta do tanque de tinta refugada ...............cccccceeeeiinne 4-12
Descartar a tinta do tanque do esfregao ..........ccccuvvuiiiiniinniiniiinnnnnn. 4-13
Trocar o filtro da ventoinha de refrigeragao.........cccccceeeeveevieeeieeeveeeeeeeee, 4-14
Trocar o filtro de sUCGA0 de NéEVOoa...........cccvmmmmrrriir 4-16
Quando mudar a espessura do material de trabalho.............................. 4-18
Caso a impressao deficiente ndo seja sanada ...........cccccevicciicciiccccccnne, 4-20
Abastecer de tinta.........ooooeiiiiiiiiiiiiiiiee 4-20
Trocar a agua do tanque de aquecimento de agua..........cccceeeevveereeeeenn. 4-22
Método de troca da agua com liquido anticongelante....................... 4-23
Troca do filtro da Unidade LED UV...........cccoommmmiiinnisernnessssssnnens 4-27
Tempo de Radiagao da Unidade LED UV...........oooiciiimmmmmrnnncccnnnennne, 4-29
Apresentar o tempo de radiagédo da unidade LED UV...................... 4-29
Restabelecer o tempo de radiagdo da unidade LED UV .................. 4-29
Verificar o nivel de curada tinta UV ..o 4-30
Ajustaro nivel de lUZ UV ... 4-31
Estabelecer o nivel de fixagao do ventilador..............ccourererirerrrenrrenennees 4-32

Desenhar 0 Padrao de GOtas ........ccccveeriremrirrmsiiressiressirensirsssssresssressssensssenss 4-33



Manutencao de rotina

Certifique-se de realizar a manutencdo do dispositivo periodicamente, ou dependendo da
frequéncia de operagao, para utiliza-lo por longo tempo, mantendo a precisdo de desenho.

Quando o dispositivo for deixado sem uso por um longo periodo de tempo

& « Certifique-se de desligar o interruptor de energia principal, no lado esquerdo do
cautian dispositivo. (P.2-13)
« Retire o material de trabalho que estiver instalado.

Observacgoes sobre a limpeza

0 « Nunca desmonte o dispositivo. Sua desmontagem pode resultar em risco de
choque elétrico ou quebra do dispositivo.

. Evite a entrada de umidade no dispositivo. Se a parte interna do dispositivo ficar
Umida, podera ocorrer choque elétrico ou quebra do dispositivo.

. Execute a manutencio apds desligar o interruptor de energia principal e retirar o
pino do cabo de forga da tomada. Caso contrario, poderao surgir problemas
imprevistos.

« Execute a manutencao depois que o LED UV tiver esfriado suficientemente,
senao podera ocorrer queimadura.

- Nao use benzina, diluente, ou agentes quimicos que contenham abrasivos. Esses
materiais podem deteriorar ou deformar a superficie da cobertura.

« Nao aplique 6éleo lubrificante ou similar dentro do dispositivo. Esses materiais
podem causar deficiéncia do mecanismo de impressao.



Manutencdo dos componentes da estrutura

Se os componentes da cobertura do dispositivo ficarem manchados, umede¢a um pano macio
com agua, ou com detergente neutro diluido em agua, esprema-o e esfregue os componentes da
estrutura até ficarem limpos.




Cartucho de tinta

Trocar por um novo cartucho de tinta

A troca dos cartuchos de tinta € necessaria nos seguintes casos.

Apresentagao
na tela

Condigio da lampada *'

Descrigao geral

(INK NEAREND)

Acende em verde/ vermelho
alternadamente, ou pisca
em vermelho

Resta pouca quantidade de tinta no

cartucho.

« O desenho pode continuar, porém a tinta
pode acabar durante o desenho.
Recomenda-se trocar logo o cartucho.

« O visor apresentado a esquerda indica que
ha pouca tinta magenta.

(INK END)

Fica acesa em vermelho

A tinta do cartucho acabou.

« O desenho nao pode continuar. Troque por
um novo cartucho, imediatamente.

« O visor apresentado a esquerda indica que a
tinta magenta acabou.

*! Para detalhes sobre a condicdo da lampada, veja "Condicdo da LAmpada", na préxima pagina.

Troca de cartuchos de tinta

1. Retire o cartucho de tinta a ser substituido.

2. Instale um novo cartucho de tinta.

« Conforme mostrado na ilustragao, instale o
cartucho de tinta com o lado que contém o chip

IC voltado para cima.
« O abastecimento da tinta é iniciado.




Condigcao da Lampada

Verifique a condigao da tinta, através da lampada do cartucho, a esquerda da abertura de tinta.

Lampada

Descri¢ao Geral

Acesa em verde

O cartucho correntemente em uso continua com
tinta.

Acesa em vermelho

Uma das seguintes situagdes: Nao estd instalado
um cartucho / A tinta acabou / Ocorreu outro erro.

Piscando em Ha pouca tinta num cartucho que nao esta sendo
vermelho usado correntemente.

Acesa em verde/ Ha pouca tinta no cartucho que esta sendo usado
vermelho, correntemente.

alternadamente

Apagada Um cartucho, que nédo esta sendo usado

correntemente continua com tinta.

Lampada de cartucho

Problemas com o cartucho de tinta

Quando é detectado algum problema com o cartucho de tinta, aparece uma mensagem de erro, e
a impressao, limpeza, e todas as outras atividades que utilizam tinta sdo desativadas. Nesse caso,
troque imediatamente o cartucho em questao.

:

Nao deixe o cartucho de tinta sem trocar durante muito tempo, pois isto causara o
entupimento dos bocais, e a impressora tera que ser consertada pelo pessoal da
assisténcia técnica.

<LOCAL> ColorofINK

1. Mostre as mensagens de erro no LCD.
‘HHHMCCCEVYYYKH{{

« Os detalhes do problema do cartucho de tinta podem
ser apresentados.
Veja P.5-4 "Problemas para os quais s&o apresentadas
mensagens no LCD".

<LOCAL> INK TYPE]
2. Pressione a tecla (ENTER) no modo Local. [W“MCCCC”Y”KH“ J
. <LOCAL=> WO SAHTRZG'

3. Pressione novamente a tecla (ENTER). MMMMCCCCYYYYKKKK

<LOCAL= INK WEAREND|
MMMMCCCCYYYYKKKK

« Se nao houver problema algum, o menu retornara
automaticamente ao modo LOCAL.

« Se dois ou mais cartuchos tiverem um problema,
pressione a tecla (ENTER) novamente, para apresentar
o segundo cartucho.

. Depois que todos os cartuchos com problemas forem
apresentados, o menu retorna automaticamente ao
modo LOCAL.

<LOCAL> INK EMND]
MMMMCCCCYYYYKKKK

-

[<LocaL= Expiration]
MMMMCCCCYYYYKKKK

.




Evitar gotejamento de tinta na impressao
Limpar a placa de protecao do cabegote
Gotinhas de tinta causadas pelo desenho podem aparecer na placa de protegao do cabecote, na

face inferior da carruagem. Como elas podem causar manchas no material de trabalho ou
problemas no desenho, execute a limpeza periédica da face inferior da carruagem.

Artigos necessarios | * Liquido de limpeza de manuteng&o (SPC-0385

para a limpeza  Hastes de Limpeza « Luvas « Oculos de
(SPC-0384) seguranga

~ . ~ oo
/!\ « Nao retire as pecas nao especificadas.
Caution

1. Ligue a energia.

« Apos a inicializagdo, o sistema entra no modo Local.

2. Pressione a tecla (FUNCTION) no modo
FUNCT | ON
LOCAL WV IEW <:ENT*]
3. Selecione (MAINTENANCE), pressionando a FUNCT ION
tecla(A) (V) MA INTEMNAMCE <ENT=
4, Pressione a tecla (ENTER). VA I MTENANGE
STATION <:ent=}
5. Pressione a tecla (ENTER). STATION
[MENT CARRIAGEout ]

« A carruagem se movimenta
automaticamente da posicao 'standby' (de
prontidao) para a tampa frontal esquerda, a
esquerda.

6. Pressione a tecla (ENTER).

« A carruagem é erguida para a posi¢ao de limpeza.
« Quando o movimento estiver finalizado, vocé podera deslocar a carruagem
manualmente

7. Retire a tampa de manutencgao.

. A tampa de manutencao fica sob a tampa
frontal esquerda.

« Retire os parafusos de orelha (2 pecas) da
tampa de manutencao, depois retire a
tampa.

Finger screw

Parafuso de orelha




8.

Retire a bandeja.

3 |
Tray
Bandeja
9. Verta Algumas gotas do liquido de limpeza no Lado de baixo da carruagem
cotonete, e limpe a lateral do cabecote. -
Underside of the
. , . carriage
. Evite esfregar a superficie do bocal do cabecote.
Isto poderia causar o entupimento do bocal.
. Caso desejar adquirir hastes de limpeza especiais,
entre em contato com o representante de vendas
ou com nossa filial.
10. Apés concluir a limpeza, pressione a tecla (ENTER).
. E executada a inicializago.
11. Pressione varias vezes a tecla (END) para que o sistema entre no modo Local.




Limpar o esfregao

O esfregao limpa a tinta aderida ao bocal do cabecote.
Durante a operacgao do dispositivo, o esfregao fica manchado de tinta ou empoeirado.
Para manter os cabecotes em boas condic¢ées, limpe frequentemente os esfregdes.

Importante! .« O esfregdo € um material consumivel. Se as imagens do desenho nao
melhorarem através de repetidas limpezas dos cabecotes, depois de limpar
o esfregéo, troque o esfregado pelo fornecido para reposicao. (Esfregao para
reposicao: SPC-0515 (30 pecas)).

/,\ « Quando executar a limpeza, certifique-se de usar as luvas e 6culos de
LA protecdo inclusos, pois pode entrar tinta nos seus olhos.
« Nao retire pecas nao especificadas.

1. LIGUE a energia.

2. Retire a tampa frontal direita.

« Retire os parafusos (4 pecas), e retire a tampa
frontal direita.

3. No menu de Manutengao, selecione "STATION".

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local.

(2) Pressionando a tecla (A) (V), selecione (MAINTENANCE), e pressione a tecla
(ENTER).

(3) Pressione novamente a tecla (ENTER).

4, Pressione a tecla (ENTER).

. A carruagem se desloca automaticamente da posi¢ao 'standby' (de prontidao) para a
tampa frontal esquerda, a esquerda.
« O esfregdo se movimenta em direcdo a vocé.

5. Retire o Conjunto de bocal de sucgao. ’ 1 | 2
(1) Aperte para baixo a parte posterior do Conj. de ‘T_r :” .. '
bocal de sucgéo. Hold down % | 3

. A the rear part
(2) Empurre para tras a saliéncia frontal. -

(3) Puxe para cima o Conj. de bocal de sucgéo. Aperte para baixo a parte posterior




6.

Retire com uma pinga o esfregao M.

n

Wiper M

Esfregdo M

Pingue algumas gotas de liquido de limpeza no
esfregao M, e limpe com um pano liso.

. Evite usar material que deixe p6 ou fibras depois
do uso, como, por exemplo, toalha de papel.

« Se notar desgaste ou deformacgao consideravel
no esfregao M, troque-o por um novo.

Verifique o interior do bocal de suc¢ao, e limpe-o
se estiver sujo.

(1) Retire a tinta endurecida ou a sujeira aderida,
utilizando uma vareta com ponta fina.

(2) Utilizando o conta-gotas, pingue algumas gotas
do liquido de limpeza dentro do bocal de sucgéo, e
limpe com um pano liso.

Verifique em volta do anel-O debaixo do bocal de
sucgao, e limpe-o se estiver manchado.

« Tinta ndo curada adere em volta do anel-O.
Limpe com um pano liso.

10.

Utilizando uma pinga, retire o anel-O e limpe-o.

11.

Coloque o esfregao M no bocal de sucgao.

« Ajuste o esfregdo M e o bocal de succgéo para
que fiqguem na mesma altura.




Esfregdo M

12. Fixe o Conj. bocal de sucgao, pressionando-o
firmemente sob o bocal de succao.

. Depois de fixado, o esfregao M ficara projetado
cerca de 0,5mm.

13. Quando a limpeza estiver concluida, pressione a tecla (ENTER).

. Sera executada a inicializacgao.

14. Pressione varias vezes a tecla (END) para encerrar a operagao.




Manutencao do Sub-tanque

Se ocorrer um erro no sub-tanque (P.5-5 "Mensagens de erro"), ou se o bocal nao ficar
desentupido apods a limpeza, faga o seguinte

1. No menu de Manutencao, selecione "SUBTANK MAINTE MODE".

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local.

(2) Pressionando a tecla (A) (V), selecione (MAINTENANCE), e depois pressione a
tecla (ENTER).

(3) Pressionando a tecla (A) (V), selecione (SUBTANK MAINTE).

2. Pressione a tecla (ENTER). SUBTANK MAINTENANGE |

[YYMMCCKK KKCCMMY?Y ]

3. Com atecla(A) (V) (<) (»™), configure a execugao da
manuten¢ao do sub-tanque.

(1) Selecione o cabecgote, com a tecla («) (P). Ftﬁ;ﬁ%ﬁﬂkégmﬁ;
(2) Selecione a execugao da manutengao do sub-tanque,
com atecla (A) (V).
«Selecione o abastecimento de tinta para todos os
cabecotes.
«'Fill': Mostra o cartucho de tinta configurado

«'Not fill': Mostra “*”

4

SUBTAMK MAINTEMAMNCE I
['T’YI'I.I'IMCHHK KHECCMMYY ]

4, Pressione a tecla (ENTER).

SUBTANK MAIMTENANCE |
EXECUTE cent

5. Pressione a tecla (ENTER).

executing
PLEASE WAIT

« Einiciada a manutencdo do sub-tanque.




Quando a tinta refugada se avolumar

A tinta utilizada para a limpeza dos cabecgotes ou para descarga é recolhida na bandeja de tinta
refugada.

Quando a bandeja de tinta refugada fica cheia, € apresentado um erro. Quando o erro aparecer,
despeje a tinta refugada no tanque de tinta refugada, como segue

Quando o tanque estiver cheio de tinta refugada, é apresentada
a seguinte mensagem de erro.

m:m
—

=m
B T
[¥5]
-
=
oA
1
=
—

Descartar a tinta do tanque de tinta refugada

1. Coloque o tanque de tinta refugada.

2. Ligue a valvula.

. Atinta refugada da bandeja é transferida para o
tanque de tinta refugada.

3. Quando o erro desaparecer, retire o tanque de tinta
refugada.

4. Descarte a tinta refugada no tanque de polietileno
preparado.

« Antes de substituir a tinta, forre o chao com papel
(para evitar que fique manchado de tinta).

« Descarte a tinta refugada de acordo com os
regulamentos de sua regido.

;é: . Se precisar de um tanque de tinta refugada, sobressalente, entre em contato com
o distribuidor local ou ligue para nossa filial.
« Prepare um tanque de polietileno, para esvaziar o tanque de tinta refugada.

0 . Se atinta estiver em descarga, como, por exemplo, na limpeza dos cabecotes,
faca a operagao depois que a descarga estiver concluida.
« Quando manusear o tanque de tinta refugada, tome medidas para evitar borrifos
de tinta refugada, como, por exemplo, cobrir a abertura do tanque com papel
toalha.



Descartar a tinta do tanque do esfregao

1. Abra a tampa do tanque do esfregao. Parafuso de orelhas

(1) Retire o parafuso de orelhas que fixa a tampa do tanque !

do esfregéao. gy el

(2) Retire a tampa.

Cowver
Tampa

2. Retire o tanque do esfregao, e descarte a tinta refugada.

« Descarte a tinta refugada segundo os regulamentos

locais.

3. Retorne o tanque do esfregao a sua posig¢ao original, e coloque a tampa da caixa

de tinta refugada.

« Nao retire pecas nao especificadas..



Trocar o filtro da ventoinha de refrigeragao

Troque periodicamente o filtro da ventoinha de refrigeracdo. (Uma vez por més.)

@ . Parafazer a troca, certifique-se de usar as luvas e os 6culos de protegao
inclusos, pois pode entrar tinta nos seus olhos.

Artigos necessarios parao |« Luvas |« Oculos de « Parafusadeira « Filtro *’
trabalho de troca protecao Philips

*1 O filtro fornecido contém 24 unidades.
Para compra do filtro (Produto N° SPC-0528), entre em contato com o representante de vendas,
ou nossa filial mais proxima.

1. Pressione (V) para movimentar a barra Y para a frente.
2. Desligue o interruptor de energia principal, localizado a esquerda
da maquina.
3. Retire as tampas frontais, em ambos os lados da barra Y e abra as tampas frontais.

« Retire os parafusos (4 pecas cada) das tampas frontais, e retire as tampas.

- As ventoinhas de refrigeragao estdo nos locais indicados pelos circulos (6 locais)
mostrados na figura abaixo. Quando trocar o filtro das ventoinhas de refrigeracéo,
troque todos os filtros.




Retire o suporte do filtro. Parafuso de orelhas

Finger screw

« Retire o parafuso de orelhas, para retirar o suporte do
filtro.

Troque o filtro.

. Prepare o novo filtro, e troque-o.

Retorne o suporte de filtro ao seu estado original.

« Siga os Passos 4 a 6, para trocar todos os filtros de refrigeracao.

Feche a tampa frontal, e fixe a tampa frontal em ambos os lados da barra Y.




Trocar o filtro de sucgao de névoa

Troque periodicamente o filtro de succ¢ao de névoa. (Cerca de uma vez por més.)

« Quando efetuar a troca, certifique-se de usar as luvas e os éculos de protecao
Caution inclusos, pois pode entrar tinta nos seus olhos.
. Nao retire pecas nao especificadas.

Artigos necessarios parao |« Luvas |« Oculos de « Parafusadeira « Filtro *’
trabalho de troca protecao Philips

*1 O filtro fornecido contém 40 unidades.
Para compra do filtro (Produto N° SPC-0595), entre em contato com o representante de vendas,
ou nossa filial mais proxima.

1. No menu de Manutencao, selecione "ST. MAINTENANCE".

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local.

(2) Pressionando a tecla (A) (V), selecione (MAINTENANCE), e depois pressione a tecla
(ENTER).

(3) Pressionando a tecla (A) (V), selecione (ST. MAINTENANCE).

(4) Pressione duas vezes a tecla (ENTER).

2. Retire a tampa frontal direita.

« Retire os parafusos (4 pecas), € retire a
tampa frontal direita.

3. Retire o suporte de filtro, para trocar o filtro.

« Retire o parafuso de orelhas do suporte de
filtro e troque o filtro.

. Fixe a tampa frontal direita quando a troca
estiver concluida.

4, Retire a tampa de manutencgao.

. A tampa de manutencao fica sob a tampa
frontal esquerda.

« Retire os parafusos de orelhas (2 pecas) da
tampa de manutengao, e depois retire a
tampa.

Fingervsmw

Parafuso de orelhas




Retire a bandeja.

Tray

Bandeja

Retire o suporte de filtro para trocar o filtro.

« Retire o parafuso de orelhas do suporte de filtro e
troque o filtro.

- Retorne a bandeja e as outras pecas ao estado
original, quando a troca estiver concluida.




Quando mudar a espessura do material de trabalho

Quando mudar a espessura do material de trabalho em uso, ajuste a posi¢cao de caida da tinta
através das seguintes operacgdes, para obter a realizagao correta do desenho.

Modelo do padrao desenhado

+0+ +100- + 00 +300+ +4300-

1. Instale o material de trabalho e a posi¢ao do local para o desenho.

. Para desenhar os padrdes, é necessario material com pelo menos 100 x 300 mm de
tamanho.

2. No menu de Manuten¢ao, selecione "PRN.adjust MODE".

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local.

(2) Pressionando a tecla (A) (V), selecione (MAINTENANCE), e depois pressione a
tecla (ENTER).

(3) Pressionando a tecla (A) (V¥), selecione (PRN.adjust).

(4) Pressione duas vezes a tecla (ENTER).

(A)OU(V). PRN.adjust

3. Selecione a resolugao do desenho, pressionando a tecla [ 1
oOPI: 300

. Valor de ajuste: 300, 600, 1200 DPI

4, Pressione a tecla (ENTER). PRM.adjust
MODE:normal
5. Pressionando a tecla (A) ou (V¥), selecione a velocidade PRN adjust

de desenho do padrao. MODE :high

. Valor de ajuste: normal, high (alta).

6. Pressione duas vezes a tecla (ENTER).

« O desenho do padrédo € iniciado.




Verifique o padrao em que o padrao desenhado

#100+ + 200
esta numa unica linha reta. i
« No caso da figura a direita, vocé podera observar
que uma linha reta esta formada no ponto +140. iE
1
8. Faca o ajuste, pressionando a tecla (A) ou (V). RN sdjust
[ l00dpi WORMAL 0
« Valor de ajuste: 0 a 400 ’
« Se nao houver um padrao formando uma linha reta
entre 0 e 400:
(1) Verifique novamente o vao do cabecote. (P.3-6)
(2) Execute os procedimentos a partir do Passo 1.
9. Pressione a tecla (ENTER). RN . 3djust
oOPI: 30D@0
10. Pressione varias vezes a tecla (END) para encerrar o ajuste.




Caso a impressao deficiente ndo seja sanada

Se a qualidade da imagem nao for melhorada apés repetidas limpezas do cabecote, execute o
abastecimento de tinta.

Abastecer de tinta

1. Insira o cartucho de tinta na estagao de tinta.

« Instale firmemente o cartucho de tinta.

2, Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local —NeT on
WV IEW ZENT=
3. Pressionando a tecla (A) ou (V¥), selecione FUNCT 1 ON
(MAINTENANCE). MA | NTEMANCE <ENT>
4. Pressione a tecla (ENTER). MA [ NTENANCE
STATION <ent®
5. Pressionando a tecla (A) ou (V), selecione (FILL MA |NTENANCE
UP INK). ( FILL UF INK cent>
6. Pressione a tecla (ENTER). TILL UP INK HEAD
‘[EMMMCECC”YTYHHKK]
7. Selecione o abastecimento de tinta para cada
cabecote.

FILL UP IMK HEAD
[MMMMCCCC”YTYEHKK]

(1) Movimente o cursor com as teclas («) ou (P).

(2) Selecione o abastecimento de tinta com as teclas
(A)ou (V). FILL UP INK I—EAD]
. Selecione o abastecimento de tinta para todos [MMMMCCCCY Y Y YKKK ]

os cabecotes.

"Fill" (abastecer): Sera indicado o cartucho de

tinta que esta configurado.

"Not fill" (ndo abastecer): Mostra

nikn

8. Pressione a tecla (ENTER). FILL UP INK
FILLUFP START rent




Pressione a tecla (ENTER). ‘ FILL UP

« Comecara o abastecimento de tinta.

MA INTENANCE

« Quando o abastecimento de tinta estiver concluido, sera FILL UP INK cent>

apresentada a tela mostrada a direita. Se vocé,
pressionar varias vezes a tecla (END), o sistema
retornara ao modo Local.

S

JEL- « Quando trocar a tinta, consulte P.4-4.



Trocar a agua do tanque de aquecimento de agua

Para manter a tinta na temperatura apropriada, opere o sistema

de aquecimento de agua. Coloque o liquido anticongelamento e
agua no tanque de agua quente do sistema. Certifique-se de
verifica-lo pelo menos uma vez por més, necessariamente.

Precaugées na troca

I T .

Al .

Cautlon
e 4

=

Nao pode ser acrescentada agua.

A proporcao de agua e liquido anticongelante deve ser de 2 partes de agua para
1 parte de liquido anticongelante.

Se apenas agua for colocada no tanque de aquecimento de agua, sem o liquido
anticongelante, os cabecotes poderao ser danificados em virtude de
congelamento etc.

Se apenas liquido anticongelante for colocado no tanque de aquecimento de
agua, sem agua, a temperatura do liquido podera nao subir, causando erro.
Para verificar a quantidade de dgua necessaria para o dispositivo de aquecimento
de agua, e as manchas dentro do tanque de aquecimento de agua, certifique-se
de examinar o dispositivo de aquecimento de agua uma vez por més.

Caso a agua do tanque de agua quente tornar-se insuficiente com frequéncia,
entre em contato com o distribuidor ou com nossa filial.

Descarte a agua refugada misturada com liquido anticongelante, segundo os
regulamentos do seu distrito.

Precau¢6es no manuseio do liquido anticongelante

e B

Certifique-se de usar luvas e 6culos de seguranga, para manusear o liquido
anticongelante.

Utilize o liquido anticongelante recomendado pela Mimaki. (Liquido
anticongelante para reposig¢ao: SPC-0394 (1000cc x 2 unidades)).

Nao toque diretamente no liquido anticongelante. Se o liquido anticongelante cair
na sua pele ou roupa, lave imediatamente com agua e sabdo. Se entrar liquido
anticongelante nos seus olhos, lave imediatamente seus olhos com agua
abundante. Depois, consulte um medico o quanto antes possivel.

Guarde o liquido anticongelante num local frio e escuro.

Mantenha o liquido anticongelante fora do alcance de criangas.

Para descartar o liquido anticongelante que n&o for mais necessario, confie-o a
uma firma especializada em descarte de refugo industrial, e esclare¢a seu
conteudo.

Antes de utilizar o liquido anticongelante, certifique-se de ler a Ficha de Dados de



Seguranca do Material (MSDS).

Para comprar um tanque de agua quente sobressalente, entre em contato com o
distribuidor, ou com nossa filial.

Prepare um tanque de polietileno para transferir a agua refugada do tanque de
agua quente.

Quando agua do tanque de agua quente for insuficiente, aparecerd a mensagem
de erro indicada abaixo. Nesse caso, troque a agua da maneira mostrada abaixo.



Método de troca da agua com liquido anticongelante

Existem os dois seguintes métodos para trocar a agua misturada com o liquido anticongelante.

Facga a troca, utilizando o modo de troca de
agua quente no modo de manutengao
(Consulte a parte inferior desta pagina).

O liquido anticongelante misturado com agua
dentro da tubulagao também pode ser
completamente descarregado. Além disso, este
trabalho é executado com seguranca, pois ele
pode ser feito depois que o dispositivo de
aquecimento de agua tiver esfriado totalmente.
No entanto, serdo necessarios 20 a 30 minutos
para o resfriamento do dispositivo de
aquecimento de agua.

Faca a troca, DESLIGANDO a energia e ap6s
retirar a tomada azul. (P.4-26)

Como nao é preciso esperar que a agua quente
esfrie, a troca pode ser executada em pouco
tempo, porém o liquido anticongelante
misturado com agua, que esta dentro da
tubulagao, ndo pode ser trocado.

Alem disso, se o dispositivo tiver sido
energizado durante algum tempo, a
temperatura do tanque de aquecimento de
agua nao descera logo, mesmo se a energia for
DESLIGADA.

Se o tanque de aquecimento de agua estiver
numa temperatura elevada, existe a
possibilidade de queimadura.

/!\ .

Nao retire pecas nao especificadas.

Reposicao utilizando o modo de troca de agua quente

1. No menu de Manutenc¢ao, selecione "WATER CHNG".

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local.
(2) Pressionando a tecla (A) ou (V¥), selecione (MAINTENANCE), e pressione a tecla

(ENTER).

(3) Pressionando a tecla (A) ou (V), selecione (WATER CHNG).

(4) Pressione a tecla (ENTER).

2, Pressione a tecla (ENTER).

. Comeca o esfriamento do liquido anticongelante

remanescente no sistema.

WATER CHHNG
COOLING

« Serao necessarios 20 a 30 minutos para o
esfriamento do dispositivo de aquecimento de agua.

3. Pressione a tecla (ENTER) quando for apresentado

(WASTE AF).

WATER CHNG
WASTE AF




4. Retire a tampa do lado posterior esquerdo da unidade

principal.
5. Solte a presilha de engate.
6. Levante o sistema de aquecimento de agua, e prenda

o suporte com o gancho.

Gancho

Suporte

7. Retire o tanque de agua quente.

. Transfira o liquido anticongelante remanescente
para um tanque de polietileno.

. Tome cuidado para nao derramar o fluido
anticongelante. Se derramar, limpe-o imediatamente.

8. Instale o tanque de agua quente, vazio, no sistema de aquecimento de agua, e
retorne o sistema de aquecimento de agua e a presilha de engate ao estado do
inicio da operacgao.

9. Pressione a tecla (ENTER) WATER CHNG
SET TANK ent
. Einiciada a descarga do liquido anticongelante
remanescente no sistema. :EEE E;‘“G . :]
« Quando a descarga é concluida, aparece a
mensagem mostrada a direita.
10. Retire novamente o tanque de tinta quente.
» Execute essa operagao consultando os passos 5-6.
1. Transfira o liquido anticongelante para o tanque de polietileno utilizado no passo 3,

e lave o tanque de agua quente.




. Se for usado detergente neutro para lavar o tanque, enxagle o tanque
suficientemente com agua.

12. Coloque nova agua com liquido anticongelante no —
tanque de agua quente. __ Water 1006cc
0o
antifreszs Fauid
Sfdoo
Agua 1000cc
Liguido anticongelante 500cc
13. Retorne o tanque de agua quente a sua posig¢ao original.
(1) Instale o tanque de agua quente no sistema.
(2) Coloque a tampa do sistema de aquecimento de agua.
(3) Instale a presilha.
(4) Fixe a tampa no lado posterior esquerdo da unidade principal.
14. Pressione a tecla (ENTER). WATER CHNG
SET AF cent
15. Pressione varias vezes a tecla (END) para encerrar.

. Precaucgodes sobre o liquido anticongelante
A proporcao de agua e liquido anticongelante devera ser de 2 partes de agua
para 1 parte de liquido anticongelante.
Se a proporg¢ao do liquido anticongelante for alta, a bomba de agua quente
podera ser danificada, ou podera ocorrer um erro no controle de agua quente.



Troca com a energia DESLIGADA

1. Certifique-se que o suprimento de energia esta
DESLIGADO, e retire a tomada azul.

2 Retire a tampa no lado posterior esquerdo da unidade principal.
3. Retire a presilha de engate.
4. Levante o dispositivo de aquecimento de agua e

prenda o suporte com o gancho.

5. Retire o tanque de aquecimento de agua.

« Transfira o liquido anticongelante remanescente
para o tanque de polietileno separado.

« Tome cuidado para nao derramar o liquido
anticongelante. Se derramar, limpe-o rapidamente.

6. Coloque um tanque vazio no dispositivo, e retorne o dispositivo de aquecimento de
agua e a presilha de engate a condigao original.




Troca do filtro da Unidade LED UV

Troque periodicamente (cerca de uma vez a cada duas semanas) o filtro da Unidade LED UV para
utiliza-la por longo tempo.

. Para alimpeza, certifique-se de usar as luvas e os 6culos de protecao inclusos,
Cautian pois pode entrar tinta nos seus olhos.
« Se perder um parafuso quando limpar o filtro, entre em contato com uma loja ou
nosso departamento de vendas.
« Nao retire pecas nao especificadas.

Artigos necessarios paraa | . Alcool « Luvas
limpeza « Luvas « Toalha de papel
1. Desligue a energia.
2. Desligue o interruptor de energia principal posicionado a esquerda da unidade
principal.
3. Retire a tampa frontal direita.

« Retire os parafusos (4 pecas), e retire a tampa
frontal direita.

4. Retire o suporte de filtro.

« Retire o parafuso de orelhas, para retirar o
suporte de filtro.

Filter holder Filter holder

Suporte de filtro

5. Troque o filtro.

Filter Filter holder

Filtro Suporte de
filtro




Coloque o suporte de filtro.

Coloque a tampa frontal direita.




Tempo de Radiagao da Unidade LED UV

O LED UV é uma pega consumivel.
Esta unidade conta o tempo de radiacdo do LED UV, para notificar a hora de trocar.

Apresentar o tempo de radiagao da unidade LED UV

1. Pressione varias vezes a tecla (ENTER) no modo Local. CLOCAL=
USED TIME Go0, &DO

« O tempo de radiacédo do LED UV esquerdo é
apresentado a esquerda, e o do direito € mostrado a
direita.

« Pressione atecla (ENTER) para retornar ao modo Local.

Restabelecer o tempo de radiagao da unidade LED UV

Apos trocar a Unidade LED UV, restabeleca a duragéo de radiagdo gravada nessa unidade.

1. No menu de Manutencao, selecione "UV LED MODE".

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local.

(2) Pressionando a tecla (A) ou (V), selecione (MAINTENANCE), e pressione a tecla
(ENTER).

(3) Pressionando a tecla (A) ou (V¥), selecione (UV LED).

(4) Pressione a tecla (ENTER).

2, Pressionando a tecla (A) ou (V), selecione (LAMP v L= -

TIMER) LAMP TIMER <ent>
3. Pressione a tecla (ENTER). v LeD

CHANMEL 1 CH1

4. Pressionando a tecla (A) ou (V), selecione um LED UV UV LED

a ser restabelecido. CHAMNMEL tALL|

« CH1, CH2, CH3, CH4, ALL (restabelecem a duracao de

radiacdo de ambos os leds UV)

5. Pressione duas vezes a tecla (ENTER). v Lep

LAMP TIMER <ent>

. E restabelecida a duracéo de radiaco.
« Quando o restabelecimento estiver concluido, aparece
a mensagem mostrada a direita.

6. Pressione varias vezes a tecla (END) para encerrar a operagao.




Verificar o nivel de cura da tina UV

A medida que o LED UV se deteriora, o nivel de cura da tinta pode diminuir.
Verifique o nivel de cura da tinta UV, e ajuste a intensidade luminosa do LED UV, caso necessario.

1. Coloque sobre a mesa o material para desenhar os padrdes.

« LIGUE o comutador de vacuo. Apos isso, configure a origem do desenho.

2. Certifique-se que a maquina esta no modo Local.
3. Pressione a tecla (TEST). TE=T DRAW
NOZZLE CHK <ENT=>
4, Pressionando as teclas (A) ou (V), selecione (HARDEN TEST DRAW
CHK). HARDEN CHK <ENT>
5. Pressione a tecla (ENTER). (ARDEN chtck )
DPFI: 300X300
6. Selecione a resolugao, pressionando as teclas (A) ou CAFDEN CHEEK
(V). DRI :-1200X1200

« Valor de ajuste: 600x300 dpi, 600x600 dpi, 600x1200
dpi, 1200x300 dpi, 1200x600 dpi, 1200x1200 dpi

7. Pressione a tecla (ENTER). T RDEN CREck
QALITY :STANDRD
8. Selecione a qualidade de desenho, pressionando as LARDEN CHECK
teclas (A) ou (V). ‘nn_rv:Fuz
« Valor de ajuste: STANDARD, FINE, FAST (padrao,
6timo, rapido)
9. Pressione a tecla (ENTER). - —
[H.ﬁ.R,EN CHECK
SCAM DIR: BI-D

10. Selecione a diregdo de varredura, pressionando as HARDEN CHECK ]
teclas (A) ou (V). SCAN DIR: UNI-D

« Valor de ajuste: BI-D, UNI-D (bi-direcional,
unidirecional)

11. Pressione a tecla (ENTER). T TE:T DRAW -

. Einiciado o teste de desenho.

12. Apos a conclusao do desenho, verifique o desenho do padrao.

. Se aintensidade luminosa UV diminuir, ndo podera ser obtido um bom desenho do
padrdo. Nesse caso, execute a operagao de "Ajustar o nivel de luz UV".




Importante! . Se o cabecote ou o dispositivo de aquecimento de agua nao tiverem
alcangado a temperatura pré-estabelecida no passo 9, € apresentada uma
mensagem. Nesses casos o desenho nao é permitido. Quando a mensagem
desaparecer, o desenho podera ser iniciado.

Ajustar o nivel de luz UV

1. No menu de configuragao, selecione "UV LEVEL MODE".

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local.

(2) Pressionando a tecla (A) ou (V), selecione (SET UP), e pressione a tecla (ENTER).
(3) Pressionando a tecla (A) ou ( V), selecione (UV LEVEL).

(4) Pressione a tecla (ENTER).

2. Selecione um nivel de luz, pressionando as teclas (A) SET UP ]

ou (V). UV LEVEL “HIGH

« Valor de ajuste: Strong, Weak, Standard, No, No Draw.

(A intensidade luminosa fica mais forte.)
3. Pressione a tecla (ENTER). T
[Ll'u' LEVEL <ant>

4. Pressione varias vezes a tecla (END) para encerrar o ajuste.
5. Verifique novamente a cura UV.

« Instale o material de trabalho e crie o desenho do padrao da intensidade da luz UV.
(P.4-30)

Importante!  Se o nivel de cura da tinta UV nio mudar através do ajuste da intensidade
da luz UV, o LED UV esta deteriorado.

« Verifique a duragdo da radiagdo do LED UV. (P.4-29)



Estabelecer o nivel de fixagao do ventilador

Estabelega o nivel de fixagcao do ventilador opcional.

1. No menu de Manutencgéo, selecione "INVERTER MODE".

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local.
(2) Pressionando a tecla (A) ou (V), selecione (MAINTENANCE), e pressione a tecla
(ENTER).

(3) Pressionando a tecla (A) ou (V¥), selecione (INVERTER).
(4) Pressione a tecla (ENTER).

2, Pressione (A) (V) para estabelecer o nivel de fixagao. NVERTER

LEVEL : 1023

o Valor de ajuste: 0 - 1023

3. Pressione a tecla (ENTER).

4, Pressione varias vezes a tecla (END) para encerrar o ajuste.




Desenhar o Padrao de Gotas

Desenhe um padréo de teste para selecionar o tamanho da gota apropriada para o material
utilizado.

1. No menu de Manutenc¢ao, selecione "Drop Pattern MODE".

(1) Pressione a tecla (FUNCTION) no modo Local.
(2) Pressionando a tecla (A) ou (V), selecione (MAINTENANCE), e pressione a tecla
(ENTER).

(3) Pressionando a tecla (A) ou (¥), selecione (Drop Pattern).
(4) Pressione a tecla (ENTER).

2, Pressione a tecla (ENTER). Drop Pattern ]
COLOR [KCMY ]
3. Pressione a tecla (ENTER). Drop Patiern
FRINT S5TART ent
4, Pressione a tecla (ENTER).

« O desenho do padrido de gotas € iniciado.




CAPITULO 5

Em Caso de Problemas

0 Este capitulo descreve as acGes a serem tomadas se a maquina
Qﬂ apresentar algum problema ou exibir uma mensagem de erro.
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Antes de considerar uma anormalidade como um problema

Se algo estiver errado com o dispositivo, a cigarra soa, e uma mensagem de erro correspondente
€ apresentada no LCD. Tome a medida corretiva apropriada, de acordo com a mensagem.

O dispositivo nao pode ser energizado

Muito frequentemente isto se deve a conexao inadequada do cabo de forga. Confirme que o cabo
de forga esta devidamente conectado a tomada e ao computador.

O cabo de forga foi conectado ao NAO Conecte firmemente o cabo de forga aos
dispositivo e a tomada? mesmos.

O dispositivo nao pode executar a impressao

Isto ocorre quando os dados nao estdo sendo transmitidos ao dispositivo de forma apropriada. Isto
também pode ocorrer se qualquer das funcdes do dispositivo falhar, ou se o material de trabalho
for instalado de maneira inadequada.

Esta sendo utilizado o cabo de NAO Use o cabo de interface USB2.0
interface correto?

O cabo de interface foi firmemente NAO Conecte firmemente o cabo de interface
conectado na posi¢cao? na posicao.

A tela mostra uma mensagem SIM Troque o cartucho de tinta por um novo.
avisando que a tinta acabou? P.4-4

Apresentacido de (WATER NOT READY)

Quando aparecer no visor (WATER NOT READY), a temperatura da agua no aquecedor de agua
ainda n&o atingiu o valor pré- estabelecido.

A impressao é desativada antes da NAO Espere até que a temperatura atinja o
temperatura alcangar o valor pré- valor pré-estabelecido. Quando for
estabelecido. alcangada, a mensagem no visor

desaparece, e a impressao é ativada.




Se a qualidade da imagem declinar

Estdo descritas nesta secdo as medidas corretivas para os problemas, caso nao for obtida
qualidade satisfatéria da imagem.

Tome as medidas de acordo com as condi¢cdes que se apresentarem.

Se as medidas deixarem de restabelecer o dispositivo ao seu estado normal, entre em contato
com seu distribuidor MIMAKI local, ou com o departamento de servigo da MIMAKI.

Anormalidade Medida corretiva

Ocorrem linhas/pontos finos visiveis (1) Execute a limpeza dos cabegotes (P.2-8)

(2) Limpe o esfregao (P.4-8)

(3) Se houver retalhos de papel na trajetéria do
cabecote, por exemplo, acima da placa de
trabalho, remova-os.

Grandes gotas de tinta sobre o material (1) Execute a limpeza do cabecgote (normal)
(P2-8)

(2) Tire a poeira do material de trabalho.

(3) Tire a poeira da mesa.

(4) Execute a limpeza da superficie inferior da
carruagem. (P.4-6)

(5) Configure o valor correto do vao do
cabecote. (P.3-6)

O material levanta durante a impressao, e a | (1) Instale novo material de trabalho e comece
impressao para.*' a impressao.

*! Durante a impressdo, o material de trabalho pode levantar devido ao calor do LED UV,
causando a interrupg¢ao da impressao.

Sanar o entupimento dos bocais

Se o entupimento dos bocais nao for sanado, mesmo depois de executar a operacao de limpeza
do cabecote, de P.2-8, verifique os dois seguintes itens.

Abastecimento de tinta com a operagao de P.4-20.

Troca da tinta com a operagao de P.4-4.

Parar a unidade durante a operagao

Pressione o INTERRUPTOR DE EMERGENCIA para parar a unidade
urgentemente, por motivo de seguranca.

Um interruptor de EMERGENCIA estad posicionado na frente da
unidade, e dois estdo posicionados na superficie do cavalete e na
barra Y, respectivamente.




Problemas para os quais sao apresentadas mensagens de erro no LCD

Se algo estiver errado com o dispositivo, a cigarra soa, e uma mensagem de erro correspondente
€ apresentada no LCD. Tome a medida corretiva apropriada, de acordo com a mensagem.

Erros acompanhados por adverténcias

Mensagem de adverténcia

Causa

Medida corretiva

[ <LocaL >

O cartucho de tinta ndo esta

Instale o(s) cartucho(s) de tinta

AL NO CARTRDG | | instalado na estagao de tinta. correspondente(s) a(s) cor(es)

| MMWMCCCCYY Y YRKKK apresentada(s) no visor. (P.2-4)

oo "NK NEAREN A quantidade de tinta Troque antecipadamente por um
Mbam,ﬁ; L)“CYY VYK EK IEND remanescente no cartucho & novo, o cartucho de tinta do

\ e insuficiente. cabegote indicado. (P.4-4)

y - Acabou a tinta do cartucho de Troque por um novo, o cartucho
<LOCAL> MEEND | tinta. de tinta cuja cor estéa indicada no
MMMMCCCCY Y Y YRKKEK LCD. (P.4-4)

Erro num cartucho de tinta Retire o cartucho de tinta do
inserido. cabecote indicado, e insira-o
CLOCAL > CARTRIGE novamente. Se o erro for ainda
MMMMCCCCYY Y YKKKK apresentado apos esta
operagao, pega assisténcia
técnica do distribuidor ou de
nossa filial.
— : . A tinta vai expirar brevemente, ou Troque por um novo, o cartucho
<LOCAL> Expiration| | jaexpirou. de tinta cuja cor esta indicada no
MMMMCCCOY Y Y YKKKK LCD. (P.4-4)
—— = O tipo do cartucho de tinta Verifique o tipo do cartucho de
<LOCAL > NK. TYPE carregado é diferente do anterior. tinta carregado.
MMMMCCCCY Y Y Y KKKEK,
 LOCAL> ol TR A cor do cartucho de tinta Verifique a cor do cartucho de
L L L 0 OrQ z H . .
[ MMMMCCCCY Y Y YKIKK carregado é diferente da anterior. tinta carregado.
—— — O cartucho de tinta carregado Use a tinta especificada pela
CLOCAL > ND“'D”'GNL} n&o é genuino MIMAKI. MIMAKI.
MMMMCCCCY Y Y YKKKK
O chip IC do cartucho de tinta Retire o cartucho de tinta do
. | ndo pode ser lido normalmente. cabecote indicado, e insira-o
<LOCAL > WRMNG | NK novamente. Se o erro for ainda
MMRMMCCOCY Y Y Y KK apresentado apds esta

operagao, pega assisténcia
técnica do distribuidor ou de
nossa filial.




Mensagens de erro

As mensagens de erro indicam o numero do erro.
Se qualquer mensagem de erro aparecer no LCD, desligue a energia do dispositivo e volte a liga-
la depois de algum tempo. Se a mesma mensagem de erro aparecer novamente no LCD, entre
em contato com seu distribuidor local MIMAKI, ou com o departamento de servigo da MIMAKI.

Mensagem de erro

Causa

Medida corretiva

HD CONNEGT

A conexao do cabecgote ndo pode

ERROR108 P

[123456T8 123456781 ser confirmada.

ERROR108 HD THERMIS A temperatura do cabegote ndo
N&o ha PRAM.

ERROR1Z22

CHECK - SDRAM

A velocidade de transmissao de
dados é excessivamente rapida.

A placa do circuito de controle

« Desligue a energia do dispositivo
e volte a liga-la depois de algum
tempo.

« Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente no LCD,
chame a assisténcia técnica do
seu distribuidor local.

ERROR128 ] esta com defeito.
HDC FIFQ OVER
A velocidade de transmisséo de
dados é lenta demais.
[ ERROR12E A p!aca do cir(_:uito de controle
HDC FIFO UNDER esta com defeito
1 1 | Foi detectado o esgotamento da « Chame a assisténcia técnica do
ERROR129

BATTERY EXCHANGE

bateria.

seu distribuidor local.

[ ERROR12a

A descarga da tinta € muito

HDS SPEED demorada.

(ERROR12b Falha na gravagao do IN.
HEAD ROM WR

[ ERROR12e Falha na configuragéo do
P-HEAD INIT cabecote

rEHHDH1Ea |

HEAD TIMING

%,

ERROR130
HEAD ROM WR

Erro na transmissao de dados
para o cabegote

« Desligue a energia do dispositivo
e volte a liga-la depois de algum
tempo.

« Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente no LCD,
chame a assisténcia técnica do
seu distribuidor local.

. O valor de ajuste para o registro
F.E{;EDHJ«.E: AF LOW HDC HDPL ultrapassou H'fff e
- transbordou.
r— O dispositivo recebeu outros « Conecte firmemente o cabo de
Ewa.ﬁ\;g dados que ndo dados de interface na posigao.
. comando. « Utilize um cabo de interface em

conformidade com o padrao.




ERRORZ02
FPARAMETER

Foi recebido um parametro fora da
faixa de valores numéricos
aceitaveis.

« Verifique a configuragéo de
transmissao do computador
conectado.

Mensagem de erro

Causa

Medida corretiva

(ERRORZ04 Falha de inicializagdo do « Desligue a energia do dispositivo
SR IN 'T ERR J dispositivo USB. e volte a liga-la depois de algum
— tempo.
- Ocorréncia de um erro de pausa « Se a mesma mensagem de erro
E EHDH?_. 05 N no dispositivo USB. aparecer novamente no LCD,
| USB TIME OU chame a assisténcia técnica do
seu distribuidor local.
1 ERRORA0 1 Sobrecarga no motor X.
MOTOR X }
(ERROR402 Sobrecarga no motor Y.
MOTOR Y
(ERROR403 Foi detectado erro de corrente
v CURRENT excessiva no motor X.
(ERRORAOA Foi detectado erro de corrente
v CURRENT J excessiva no motor Y.
ERRORG 1T Estourou o fusivel do PCB « Chame a assisténcia técnica do

SCAN MAIN PCB HUSE ]

principal.

seu distribuidor local.

_ Temperatura anormal do « Desligue a energia do dispositivo
EHROR4 19 begot lte a liga-la depois de al
SCAN HEAD TEMP cabecote. e volte a liga-la depois de algum
tempo.
( Foi detectado um erro durante o « Se a mesma mensagem de erro
ERROR414 le do eixo Z aparecer novamente no LCD
> JOG CTRL controle do eixo Z. p ‘amente no LLD,
L - - chame a assisténcia técnica do
seu distribuidor local.
( ] Falhou o intervalo para parada do | « Desligue a energia do dispositivo
ERROR41b 0 7 lte a liaa-la depois de al
7 MTR BUSY eixo Z. e volte a liga-la depois de algum
\ tempo.
ApOs executar a corregido de « Se a mesma mensagem de erro
alimentacao, ainda nao se aparecer novamente no LCD,
E ””':'“:‘f 1 ¢ enquadrou na faixa do limite. chame a assisténcia técnica do
X MOVE MNOT YET seu distribuidor local.

Amplie a faixa do limite do
parametro de corregao.




ERROR422

Ambos os eixos, esquerdo e
direito, ndo terminaram dentro da

« Desligue a energia do dispositivo

e volte a liga-la depois de algum

IN POSITION NGIRL) . o .
faixa da posi¢gao, mesmo depois tempo.
de decorrido um certo perl'odo de Se a mesma mensagem de erro
tempo. aparecer novamente no LCD,
. v | O eixo direito n&o terminou dentro | chame a assisténcia técnica do
ERROR423 da faixa da posigéo’ mesmo seu dIStrIbUIdOI' |Oca|.
| IN POSITION NGIR) depois de decorrido um certo
periodo de tempo.
¢ > O eixo esquerdo ndo terminou
?EHESQT‘: JON NG (L] dentro da faixa da posicao,
\ S mesmo depois de decorrido um
certo periodo de tempo.
r - Nao foi possivel detectar a origem Desligue a energia do dispositivo
ERRORSOA . .
" - Y. e volte a liga-la depois de algum
ORIGIN
\ J tempo.
- 3 . Se a mesma mensagem de erro
ERRORS50e HEAD TEMP Condicao anormal da temperatura

[12345878 123458678]

do cabecote.

ERRORS0Q f HEAD TEMP
L-SCALE BLACK

Escala linear anormal.

aparecer novamente no LCD,
chame a assisténcia técnica do
seu distribuidor local.




Mensagem de erro

Causa

Medida corretiva

ERRORS10 Néo foi possivel detectar a « Desligue a e:nergia d(_) dispositivo
¥ ORIGIN origem X. e volte a liga-la depois de algum
tempo.

— Nao foi possivel detectar a Se a mesma mensagem de erro
ERROR .

[ 7 ORIGIN ] origem Z. aparecer novamente no LCD,
: chame a assisténcia técnica do
seu distribuidor local.

— Foi detectada a possibilidade de « Apds remover os obstaculos,
ERRORS13 que o cabegote possa bater pressione a tecla (ENTER).
IMED 1A HEIGH . contra o material de trabalho. ° Ajuste novamente a altura do

cabecote.
—— O material ficou aglomerado. Levante o cabecote utilizando as

EARORS teclas jog.

MEDI A JAM

O material € muito grosso Instale um material mais fino.

f — O pino de ajuste do vao quebrou. Chame a assisténcia técnica do

ERRORS10 seu distribuidor local.

DETECTIONM ERROR

[ ERRORB0O

A quantidade de tinta

Troque o cartucho de tinta do

|NKNEAREND | remanescente no cartucho é cabegote indicado. (P.4-4)
MMMMCCCCY Y Y YK KK . -
\ insuficiente.
(ERRORBOZ NK END Acabou a tinta do cartucho. '(Ij'rotqute por um novto 0 %qrtu(;:ho
MMMMCCCOY Y Y YK KKK e tinta cuja cor esta indicada no
\ LCD. (P.4-4)

[ ERRORB03 NO CARTRIDG

Nao esta instalado um cartucho
de tinta na estacdo de tinta.

Instale o(s) CARTUCHO(s) de
tinta da(s) cor(es)

MMMMCCTCY Y Y YKk correspondente(s) a(s)
indicada(s) no visor. (P.4-20)
ERRORG04 O tanque de tinta refugada esta Retire o tanque de tinta
WS INEKTANK FULL cheio. refugada, e instale um tanque de

tinta refugada vazio. (P.4-22)

ERRORGO5S
'"REPLACE WIPER

As vezes de esfrega excedem o
valor pré-estabelecido.

Chame a assisténcia técnica do
seu distribuidor local.

ERRORG06 WRNG INK IC |

O chip IC do cartucho de tinta
nao pode ser lido normalmente.

Retire o cartucho de tinta do
cabecote indicado, e insira-o
novamente. Se apods esta
operagao o erro ainda for
apresentado, chame a
assisténcia técnica do
distribuidor ou da nossa filial.

[ ERRORB0S WRNG INK IC

A data de expiragdo do cartucho
de tinta expirou.

Troque o cartucho de tinta
indicado, por um novo.

MMMMC COCY Y Y Y KKK

(ERRORG0a  NON-OR 1 GML O cartucho dg tinta n&o é um Troque o cartycho por um
MMMMCCCOYY Y YKEKK produto genuino da Mimaki. produto genuino da Mimaki.

(ERRORGOL O tanque do esfregédo esta cheio. Descarte a tinta refugada
WIPER TANK FU acumulada no tanque,

L i - consultando P.4-12.




Mensagem de erro

Causa

Medida corretiva

[ ERRORS1 3

MEGA PRESS CTHL

e

Ha uma anormalidade no
acionamento do controle de
pressao negativa.

ERRORE1 4
POSI _.PRESS CTRL

Ha uma anormalidade no
acionamento do controle de
pressao positiva.

[ ERRORE15
NEGA .PRS _KEEP LOW

( ERRORG16
NEGA . PRS .

T
e

KEEP OWE

A pressao negativa nao pode ser
mantida adequadamente.

-

ERRORG1T

FOS1 _FRS _KEEP LOW

e

[ ERRORE1 8

POSI1 .PRES _KEEP

%,

A presséo positiva ndo pode ser
mantida adequadamente.

[ ERRORB19
MEGA _.PRS _SENSOR NG

O valor do sensor de pressao
negativa esta anormal.

[ ERRORB19
POS| _PRS .SENSOR NG

O valor do sensor de pressao
positiva esta anormal.

« Desligue a energia do
dispositivo e volte a liga-la
depois de algum tempo.

« Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente no LCD,
chame a assisténcia técnica do
seu distribuidor local.

ERROR61a FLT CONNECT | A,p'?‘éa ‘:Ie .g‘om}oram‘?”to do
MMMMCCCCY Y Y YKKKK nivel de fluido ndo esta
conectada.
A tinta é pouca demais, para ser « Troque por um cartucho que
ERRORG1 b MK ROUTE encaminhada para abastecimento ainda n&o alcancou o estado de
MMMMOCCCOY Y Y YK KK de tinta ou para a limpeza dos "ink near end" (quase no fim), e
cabecotes. depois execute a manutengao
do Sub-tanque. (P.4-11)
(ERRORG 1 NK_SUPPLY | A tinta acabou durante o desenho. | « Troque por um cartucho que
Lo b1 . ~
MMMMCC GO Y Y Y YK KKK §|nda nao alc"angou o estado de
\ ink near end" (quase no fim).
(ERRORG 1 FLT MOTION A bdia ficou presa na superficie « Execute a manutencgéo do Sub-
LR ] w . :
MMMMCCCCY Y Y YK KK superior do Sub-tanque, durante a tanque (P.4-11), ou execute
\ descarga. nova descarga.
(ERRORB1c  TNK REMAIN ] f_)cf[orreu um erro ?o cort\trole de . tExecute ;Tir;utengao do Sub-
MMMMCC GO Y Y Y Y KK KK inta remanescente no tanque, anque. (P.4-11)
\ durante o desenho.
(ERRORG1e TANK Hi-lLo ] ﬁtrl]r:ta []rom sub-tanque nao esta . Esrr]qureA::rl]te que a tinta fique
MMMMCCGGY Y Y YKKKK omogenea. omogenea.
f _ Foi tentado ligar a bomba de « Insira um cartucho utilizavel.
E_F-!HDE:E_% | f . ~ ) suprimento, estando fechada a
|Catridee Valve Close valvula do cartucho.
(ERRORTO5 O volume de agua ¢ insuficiente. | « Certifique-se de verificar o
9 b ] ,
WATER LACK volume da agua. (P.4-23)




ERRORTOS '(Ij':n;psratura anormal do tanque
WATER TANK TEMP LOW gua.
ERRORTOS Parada da bomba de agua.

WATER TANK ROUTE

« Desligue a energia do
dispositivo e volte a liga-la
depois de algum tempo.

« Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente no LCD,
chame a assisténcia técnica do
seu distribuidor local.




Mensagem de erro

Causa

Medida corretiva

(ERRORTOS A tempzrat_ura do cat?eg:ote esta
WATER HEAD TEMP em condi¢do anormal.

(ERRORTOG Foi tentada radiagédo, enquanto o
UV NOT READY J LED UV estava em preparacéo.

Desligue a energia do dispositivo
e volte a liga-la depois de algum
tempo.

Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente no LCD,
chame a assisténcia técnica do
seu distribuidor local.

(ERROR201
OPERAT | ON

Ocorreu um erro na interface
entre a placa I/F e a placa de
controle.

Execute a operacao adequada.

P Nao foi selecionado o cabegote. Selecione o cabegote para
ERRORS0 i basteci ¢
NO HEAD SELECT impeza ou abastecimento.
~ | O tipo do cartucho de tinta Verifique o tipo do cartucho de
[ ERROR30T instalado é diferente do anterior. tinta instalado.
Ink Typa DS Y G
— Ha pouca tinta remanescente no Troque o cartucho de tinta por
[ ERROR30 _ cartucho de tinta. um novo. (P.4-4)
REMA TN MK -MCYKKYCOM
Foi tentado mudar as Imprima todos os dados
ERRORS0Z

DATA REMAIM

configuragdes das fungdes,
enquanto havia dados recebidos
que ainda nao tinham sido
impressos.

recebidos, ou execute a fungao
'data clear' (excluir os dados).
Depois, mude as configuragdes.
(P.2-10, P.3-7)

ERRORS06 N&o esta abastecida tinta. Execute o abastecimento de
MOT FILLUP tinta. (P.2-4)

O conjunto de tinta n&o foi « Selecione outro conjunto de tinta
ERRGRI0b mudado. que nao o corrente.
OTHER IMNKSET SELECT

O cartucho correspondente ao « Insira-o na posigdo adequada.
ERRORS0C ) . . . - .

[ : } conjunto de tinta ndo esta inserido

InkCaloar CMCY ERY CM e

na posigcao adequada.




CAPITULO 6

Q’g unidade.
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Apéndice

Apresenta a descricao das tabelas de especificagboes e fungdes desta



Especificagoes

Especificagdes da unidade basica

Item JFX-1631

Cabegote de | Método Cabecote piezelétrico 'on demand'
desenho Especificagédo 8 cabecotes

Resolugao 300x300 dpi, 600x600 dpi, 1200x1200 dpi
Modo de 600x600 dpi 4 passagens (padréo)/8 passagens uni/bi (H.S.)
desenho 1200x1200 dpi 4 passagens uni/bi-direcional (padrao)/

8 passagens/16 passagens uni/bi(H.S.)

Tinta utilizavel

Tinta de cura UV genuina
Total de 4 cores: Bk, C, M, Y

Suprimento de tinta

Alimenta tinta, através de um tubo, do cartucho de tinta.
Fungao de indicagao de tinta remanescente.
Fungao de deteccdo de término da tinta.

Capacidade de tinta

440cc (1 para cada cor)

Material de

Tamanho

1694 x 3194 mm

trabalho utilizavel | Espessura

Inferior a 50 mm

Maximo alcance de desenho

1602 mm de largura X 3100 mm de comprimento

Precisao de
distancia

Precisao absoluta

+/- 0,1 mm

Reprodutibilidade

+/- 0,2 mm

Perpendicularidade

+/- 0,5 mm/500 mm

Ajuste do véo do cabecote

Disponibilizado ajuste automatico dos cabecotes

Absorgcao do material de trabalho

Aspiragao a vacuo/ventilador *’

Unidade UV

Dispositivo LED UV (equipado na carruagem)
Suprimento de energia UV embutido na unidade principal

Bandeja de tinta refugada

Tipo bandeja (800cc/ com sensor de tanque cheio)

Interface

Compativel com USB2.0

Comando

MRL-II B
Base ESC/P Nivel 2, comando original MIMAKI

Ruido De prontidao

Menos que 55 dB
(FAST-A, 1 m em todas as diregoes)

Em operacéo continua

Menos que 65 dB

Em operacéo
descontinua

Menos que 75 dB

Padréo de seguranga

UL, FCC-Classe A, Marcacao CE, Relatério CB

Seguranga da tinta

MSDS

Especificacdo da energia

Monofasica AC 200 a 240V, 8 A

Consumo de energia

Menos que 2,0 kVA

Ambiente | Temperatura existente | 15a 30°C
Umidade 35 a 65% de umidade relativa (Sem condensagéo)
Temperatura garantida | 18 a 25°C

Gradiente de
temperatura

+/- 10°C ou menos

Poeira

Equivalente ao nivel normal de escritério

Peso

Aprox. 1150 kg

Dimensodes externas

4300 mm de largura x 4200 mm de profundidade x 1600 mm de altura

*1 O ventilador é um opcional.




Especificagoes da tinta

Para detalhes, consulte o distribuidor ou nossa filial.

Item N° de PecalEspecificagao
Caracteristica Exclusivo cartucho de tinta UV

Tipo de tinta Preto, magenta, ciano, amarelo
Capacidade do cartucho de tinta 440 cc

Vida util Um ano a partir da data de fabricacao
Temperatura de | Durante o armazenamento 15°C a 35°C

armazenamento | Durante o transporte 0°C a 60°C por 2 semanas

a tinta tiver congelado, deixe-a descongelar a temperatura ambiente (25°C)
durante mais de 3 horas antes de utiliza-la.

. Nao desmonte, nem reabasteca de tinta o cartucho de tinta. Isto podera causar
problemas.

0 . Atinta congela se for deixada num ambiente abaixo de -4°C por longo tempo. Se
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<LOCAL> TEST [TEST DRAW | EMTER [ s TEST DRAW °°
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TEST DRAW
HARDEN CHK <ENT>|
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<LOCAL=> asmees [EUNCT | ON wren (T EW |
2.5m|D|UIEW <ENT> START cents| =
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VIEW | ewen
o SET VIEW POS  <ents| —
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To be followed To be followed



FNTER

_.,‘mwua NOW
[FLEASE WAIT
VIEW
P 2051 TION crare g
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Followed
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FD"?HEd

SET UP
INK LAYERS
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iCI'ﬂE'

SET UP
Uv LEVEL

<ent>

Joo

SET UP
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<gnt>

EHTER

—C}—

EHTER

—D—
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SET UP
REFRESH

<ent>

ralaa

SET UP
MM/{ INCH

<ent>

ltIJE}

SET UP
Uv SCAN ADD

<ent>
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SET UP
SETUP RESET

<ent>

FUNCT I ON
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<ENT >

MAINTENANCE

[ STATION

<ent>

EHTER
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ENTER

—D—
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To be followed

b J

To be followed
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N

SET UP
INK LAYERS -1
Ttod
SET UP
UV LEVEL cHIGH
HIGH , STANDRD . LOW,
MOME , NOPRINT
SET UP FMTE® | SET UP
PRINT MODE -HosT| <2 | INK LAYERS “HOST
HOST . PLOT HOST . PLOT
SET UP 5 SET UP
WA I TING Zent> WAITING :LEVEL1
LEVEL 0 to LEVEL 3
o
SET UP g SET UP
DRAWING Zent> DRAWI NG :LEVEL1
LEVEL 0 to LEVEL 3
SET UP
MM/ INCH MM
MM | INCH
SET UP
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0N, OFF
SET UP
INITIALIZE QK? :ent
STATICN g STATICN
MENT : CARRIGEou t COMPLETED tent
l o
STATICN E STATION
MENT :WIPER EXCHG COMPLETED tent
l oD
STATION g STATION
MENT :WIFER TANK COMPLETED sent




Followed

v
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Fullt:wed

MAINTENANCE ‘“"“:_
PRN.adjust ﬁent?’_
oG

MA I NTENANCE wwn
|FILL UP INK  <ents|

oo

MA | NTENANCE o
|SIJBTANK MAINTE <ent> ’_D

oD
MA | NTENANCE wwR
|u1.r LED <ent>|
*E‘E}
MA | NTENANCE - S
WATER CHNG cent> ’_‘:’
GO

v

MAINTENANCE s
LIST <Ent=’_':3

Y

To be followed



(FRN.adjust | === [oRN . adjust E PRN.adjust
DFI: 200 MODE:normal PRINT START sent )
CNTER
| -
TEMP. CONTROL e PRINTING ewen (AON adjust ]
PLEASE WAIT PLEASE WAIT 300dpi NORMAL: 0
FILL UP INK eres (ELL UP INK s FILL UP

[YYMMCCKE HECCMMYY ]

FILLUP START
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SUBTAMKE MAINTENANCE

ENTER
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"-‘"‘::" exacuting
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_., Uy LED FuTER | LED TIMER BUTER | LED TIMER
LAMP TIMER <ent> CHANNEL :CH1 INITIALIZE OK? :ent|
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Followed Fnﬂgwed
MAINTENANCE -
INFOMAT | ON cents| —
oD
MAINTENANCE T
|INUERTER cents [ 2
¢ Goo>
MAINTENANCE L
[Drnp FPattern <ent> o
FUNCT ION ENTER IDISPLAY
DISPLAY <ENT=> English “gnt>
Japanese | English
_., MAINTENANCE ] E MAINTENAMNCE E’; MAINTENANCE
VERSION Zent> MAIN Ver 1.00 5UB FW Ver 0.50
l G
MAINTENANCE EMTER | MA | NTENANCE
SELIAL Ne. Zent> S5/MN QoO0DOODOD
h INVERTER
LEVEL : 1023

Drop Pattern

—

COLOR [KOMY]

CATER

ODrop Pattern

FRINT START cent

Legenda:

TEST key = Tecla TEST (teste)

CLEANING key = Tecla CLEANING (limpeza)

DATA CLEAR key = Tecla DATA CLEAR (apagar dados)

Displaying the guidance information = Apresentagédo de informagdes orientativas

To be followed = Continua

Followed = Continuagéo

Japanese, English = Japonés, Inglés
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