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Prefacio

Parabéns pela compra da MIMAKI color ink jet printer “JV5-130S/160S”.
A JV5-130S/160S é uma impressora a jato de tinta para impressdes em alta qualidade com tinta solvente (4
cores, 6 cores e 7 cores) ou a base de agua (4 cores, 6 cores e 7 cores).

Como ler este Manual de Instrucoes
Os seguintes documentos estdo anexados a JV5-130S/160S:

Manual de Instrucdes (este documento)
Explica como operar a JV5-130S/160S.
Leia este Manual de Instru¢fes com atencédo para fazer o melhor uso de sua impressora.

Requisi¢do para manutencgao diaria (em volume separado)
Explica como realizar a manutencéo diéria da JV5-130S/160S.



PRECAUCOES

EXONERACAO DA GARANTIA

ESTA GARANTIA LIMITADA DA MIMAKI SERA A UNICA E EXCLUSIVA GARANTIA, E
SUBSTITUIRA TODAS AS OUTRAS GARANTIAS EXPRESSAS OU IMPLICITAS,
INCLUSIVE, MAS NAO LIMITADO A, QUALQUER GARANTIA IMPLICITA DE
COMERCIALIZACAO E ADEQUACAO, E A MIMAKI NAO ASSUME NEM AUTORIZA O
REVENDEDOR A ASSUMIR QUAISQUER OUTRAS OBRIGACOES OuU
RESPONSABILIDADES OU A FAZER QUAISQUER OUTRAS GARANTIAS OU A FAZER
OUTRAS GARANTIAS COM RELACAO A QUALQUER PRODUTO SEM PREVIA
AUTORIZACAO POR ESCRITO DA MIMAKI.EM NENHUMA OCASIAO A MIMAKI SERA
RESPONSAVEL POR DANOS ESPECIAIS, INCIDENTAIS OU CONSEQUENCIAIS OU
POR PERDA DE LUCROS POR REVENDEDORES OU CONSUMIDORES DE
QUAISQUER PRODUTOS.

Pedidos

B Este Manual de Instrugdes foi preparado cuidadosamente para seu facil entendimento.

B Entretanto, ndo hesite em contatar um distribuidor na sua regido ou escritério se tiver
qualquer pergunta.

B As descricfes contidas neste Manual de Instrucdes estdo sujeitas a mudancgas sem
qualquer aviso para melhorias.

B Também é necessario manter este Manual de Instrugdes em maos.

B Em casos onde este Manual de Instru¢des possa estar ilegivel em decorréncia de danos
ou perda por incéndio ou incidente, adquira outra cépia do Manual de Instru¢bes com
nosso departamento.

B Normalmente, nomes e designagdes referentes a este Manual de Instru¢des sdo marcas

ou marcas registradas dos fabricantes ou fornecedores.

A Reproducédo deste manual é estritamente proibida.
Todos os Direitos Reservados. Copyright © 2008 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.




B N&o usar a impressora em sala de processamento de dados, como definido na Norma para
Protecdo de Aparelhos Eletronicos/Equipamentos de Processamento de Dados (Standard for
Protection Of Eletronic Computer/Data Processing Equipment), Divisdo Nacional ANSI/NFPA
75.

Declaracdo da FCC (EUA

B Este equipamento foi testado e comprovado como condizente com os limites para aparelhos
digitais Classe A, de acordo com a Parte 15 das Regras da FCC. Estes limites foram
elaborados para fornecer protecéo razoavel contra interferéncia prejudicial quando o
equipamento € operado em um ambiente comercial. Este equipamento gera, utiliza e pode
radiar energia de freqiiéncias de radio e, se néo for instalado e utilizado de acordo com o
Manual de Instrucdes, pode causar interferéncias prejudiciais nas comunicagdes via radio.

A operacao deste equipamento em uma area residencial provavelmente causara interferéncia
prejudicial, e o usuario devera corrigir a interferéncia por conta prépria caso isto aconteca.

B Em casos nos quais o cabo recomendado pela MIMAKI néo for utilizado para a
conexdao deste aparelho, os limites estabelecidos pelas regras da FCC podem
ser excedidos.

Para evitar isto, 0 uso do cabo recomendado pela MIMAKI é essencial para a
conexao desta impressora.

Interferéncia em televisdes e radios

O produto descrito neste manual gera alta frequéncia ao operar.

O produto pode interferir com radios e televis@es se instalados ou comissionados em condi¢des
improprias.

Este produto ndo possui garantia contra quaisquer danos a radios e televisdes de propdsito especificos.
A interferéncia deste produto em seu radio ou televisdo sera verificada ligando ou desligando o produto.
Caso o produto seja a causa da interferéncia, tente elimina-la tomando uma ou mais das seguintes
medidas corretivas.

B Mude a orientacdo da antena do aparelho de televiséo ou radio para encontrar uma posi¢do sem
dificuldade de recepcao.

W Separe o aparelho de televisdo ou radio deste produto.

W Plugue o fio de energia deste produto em uma tomada isolada dos circuitos conectados ao aparelho
de televisdo ou radio.

Sobre a midia

Favor seguir os regulamentos locais para descartar midias de rolo ou outras midias.



Estrutura do Manual de Instrucdes
Este manual é composto dos seguintes seis capitulos.

iNDICE

Mostra o conteddo deste manual.

CAPITULO 1 Precaucdes de Seguranca

Descreve as precaucdes a serem tomadas para 0 uso seguro da impressora.

CAPITULO 2 Antes do Uso

Descreve nomes de partes e como utilizar o painel de operacéo.

CAPITULO 3 Imprimindo

Descreve uma série de operacdes e configuragdes, de ligar a impressora até finalizar a impressao.

CAPITULO 4 Cuidados Diarios

Descreve o procedimento de recuperacgdo de entupimento dos bocais e o procedimento para limpeza da
impressora.

CAPITULO 5 Em Caso de Problemas

Descreve as acOes a serem tomadas quando a impressora apresenta problemas.

CAPITULO 6 Operacao das Fungodes

Descreve o procedimento operacional para as func¢ées principais, mostrando mensagens de exemplo
do visor.
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CAPITULO 1

Precaucoes de Seguranca

Este capitulo descreve as precaucdes a serem tomadas para utilizar esta impressora
com seguranga.

Conferindo 0S aCESSONIOS........cccvvveviieiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeeen 1-2
CaracCteriStiCAS ......uvveiieiieeeiiiiiie e 1-4
SIMDOIOS ... 1-7
Observacgdes sobre a Instalac8o............cccoevvvvvviiineeeennn. 1-8
Conectando a fonte de energia.........cccceevveeeeveveennnnnnnnn. 1-11
PNV ST ol o =Y = W o J U o T 1-12
Etiquetas de alerta ..........ooouvvveiiiiiieeieeeecce e 1-17

Especificacdes BASICas...........cccccvvevvveiiieiiieieieeeeeeeee 1-18



1 Precaucgdes de Seguranca

Conferindo os acessorios

Os artigos ilustrados abaixo sdo fornecidos junto com a sua impressora como acessorios.
Verifique a quantidade correta e a aparéncia dos mesmos. Caso algum problema for encontrado, por favor,
contate o seu distribuidor.

Suporte para organizacgdo de \

cabos % & q\
(utilizado com bracadeira de % Bracadeiras de ligacdo: 4 K N
cabo) : 4 % K_@

Bracadeiras da mangueira: 4 Tubo de ligagdo: 1 .

P Manual de Instrugdes
CD-ROM do software = .. (série V). 1

(para JV5) : 1 %

Guia para manutencédo

Oculos de Seguranca: 1

Cabo de alimentagdo (6m): 1

Chave de boca ajustavel
200 MM: 1

Parafusos: 6

P4x12SMW (Preto)

4 p¢s. (para a montagem do
suporte do tanque de tinta
residual)

2 pgs (para a bandeja de tinta
residual)

Tanque de tinta residual 4L: 1

diaria: 1

Chave Phillips: 1

Chave hexagonal : 1

Parafusos: 4

B4X10 (para o suporte de
gerenciamento eletrdnico)

Bandeja de tinta residual: 1




Conferindo os acessorios

Montagem do Suporte do

tanque de tinta residual: 1 Tubo: 2

Cartucho com solugéo de
solvente de pré-

Mangueira flexivel: 2 preenchimento (200cms3): 8

SPC-0475 (Fornecido apenas para utilizacdo como tinta
solvente)

Caixa de acessorios: 1 Solug&o de limpeza 200 para Tinta solvente: 1

B

SPC-0369 (Fornecida apenas para utilizagdo como tinta
solvente)
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Caixa da ventoinha de secagem

Tela emrolo 160 (130): Montagem da

1 ventoinha de secagem
160
(130): 1

Caixa da ventoinha de
secagem : 1

Prote¢do da abertura e
fechamento 160 (130): 1
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1 Precaucdes de Seguranca

Caracteristicas

As caracteristicas da impressora sdo descritas abaixo.
O entendimento conjunto destas caracteristicas, através das instruc@es de operacdo fornecidas neste manual,
ird ajuda-lo a utilizar a maquina adequadamente.

Uma nova geracao de cabecotes de impressora organizados por estagio em 4
fileiras realizam uma impressao em alta resolugcéo e em grande velocidade.

Cada um destes cabegotes recém desenvolvidos possui 1.440 bocais (180 bocais x 8 fileiras) e cabecotes
de 1 polegada cada, organizados por estagio em quatro fileiras, totalizando 4 polegadas de largura do
cabecote de impressdo. A tecnologia de pontos variaveis é empregada para disponibilizar uma impresséo
em alta velocidade.

A funcéo do interruptor automatico dos cartuchos duplos e os cartuchos de
tinta de alta capacidade de 1760cm3 para uma cor, permitem que 0 usuario
nao se preocupe mais com a falta de tinta durante a impressao.

A funcéo do interruptor automatico entre dois cartuchos integrados com um sd, e a capacidade maxima de
cartucho de 1760cm3 para uma cor (440cm3 x 4) permitem que 0 usuario imprima continuamente por um
longo periodo de tempo sem se preocupar com a falta de tinta.

Tinta ES3 — Seqgura e livre de odor / Tinta HS —indicada em impressdes para
uso ao ar livre./ Tinta Eco-HS1 — versao ecologicamente correta disponivel
(Quando atinta solvente € utilizada)

A tinta ES3 ndo necessita de equipamentos especiais de desodorizagdo e ndo exala o odor tipico de
solventes que causam irritagdo, por isso pode ser utilizado até mesmo por usuérios e operadores que ndo
gostam do cheiro de tinta. Foi desenvolvida para ser ecologicamente correta e a favor do usuario.

A tinta HS é indicada em impressdes para uso ao ar livre, e realiza um excelente trabalho

anti-abrasivo e de alta densidade. Esta tinta necessita de sistema de exaustdo local, mas néo precisa de
qualquer outra adequacéo ou licenca especificada pela Portaria Japonesa de Prevencao de Envenenamento
por Solventes Organicos.

A tinta Eco-HSL1 é segura e ndo contém toxinas de prejudiquem o meio ambiente. O efeito em filmes de
PVC é reduzido, obtendo uma boa coloragdo e um acabamento brilhoso.

Possui tinta preta clara, melhorando a gama de tonalidades da impresséo.

Tinta para Transferéncia por Sublimacdo —impresséo em alta resolucéo e
alta velocidade / Estéo disponiveis: Tinta de pigmento a base de 4gua/ Tinta
de pigmento ecoldgica a base de 4gua (Tinta Eco-PA1l).
(Quando tinta a base de 4gua é utilizada)
A tinta para transferéncia por sublimacg&o é utilizada para transferir a imagem impressa em diferentes
midias.
A tinta de pigmento a base de agua resiste a iluminagdo e ao atrito melhor do que a tinta a base de
corante, e é adequada para impressdes internas de artigos tal como pdsteres publicitarios.
A tinta de pigmento ecolégica a base de agua possui uma boa coloracdo e reproducdo de uma ampla gama
de cores.
Possui tinta preta clara, melhorando a gama de tonalidades da impresséo.

Indicacéo para Tinta residual

Desde que a quantidade de tinta residual possa ser verificada mesmo durante a impressdo, vocé pode
utilizar a tinta e a midia sem que haja perda.



Caracteristicas

O po6s-aquecedor de tamanho grande permite uma impressao em alta
velocidade

A maquina é equipada com um pos-aquecedor de tamanho grande que realiza a secagem da midia
impressa em alta velocidade e permite o recolhimento da midia.

O modo standby e a fungdo inteligente de desligamento automatico estdo disponiveis.

A impressora detecta a temperatura ambiente e controla os aquecedores para configurar as suas
temperaturas adequadamente para o tipo de midia utilizada.

Facil manutencéao

O sistema de coroamento automatico para os cabegotes elimina a necessidade da limpeza do cabecgote
antes de desligar a maquina.

Os bocais podem ser desentupidos através da funcdo de limpeza.

Se a impressora ndo for utilizada por um longo periodo de tempo, a operagdo de prevencéao de
entupimentos serd automaticamente realizada em intervalos pré-estabelecidos. Entretanto, a alimentacdo
principal de energia precisa estar ligada. A impressora conta o0 tempo que ndo estiver em uso. Quando a
impressora € ligada ou quando uma impressao se inicia, a impressora automaticamente realizard a limpeza
do cabegote para prevenir o entupimento dos bocais.
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Tela de facil visualizagéo

O painel de LCD exibe as configuracGes do menu da impressora em duas telas, para facilitar a
visualizacdo. Como o painel de LCD possui backlight, a tela pode ser facilmente vista mesmo em
ambientes escuros.

O painel de LCD esta disponivel em sete idiomas diferentes, incluindo Inglés e Espanhol.

Teclas de atalho Gteis
O uso de teclas de atalho permite rapido acesso as vérias fungdes incorporadas.

Informacdes sobre aimpressao podem ser verificadas

O comprimento da impressao pode ser visualizado no painel de LCD durante o processo e a informagédo
sobre as condi¢fes da mesma podem ser verificadas imprimindo-a.

Interface de alta velocidade
A interface “USB 2.0” permite o recebimento de dados do computador em alta velocidade.

O aparelho de recolhimento permite a impressdo em midias de longo
comprimento|

Mesmo uma folha de midia longa pode ser utilizada, desde que o aparelho de recolhimento interligado na
impressora enrole a parte impressa da midia durante a impresséao.

Barra de suporte para midia recém adicionada.

A impressora possui uma barra de suporte para as midias na parte de tras. E Gtil para quando forem
utilizadas midias de rolo pesadas, como a de lona por exemplo.

A funcéo de controle de alimentacdo de midias garante uma constante taxa
de alimentacdo, realizando assim uma impresséo de alta qualidade

A impressora possui um codificador de midias que permite a movimentacdo da midia em uma taxa
constante de alimentacdo independente do peso do rolo, realizando assim uma impressdo de alta
gualidade.
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1 Precaucdes de Seguranca
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Levantamento da midia em ambos os lados € proibida

O uso da prensa de midia evita que uma midia larga seja levantada em ambos os lados, entrando em
contato com o cabegote.

A funcéo de deteccdo automatica de bocal faltante diminui a perda de midias
e de tinta que poderia ocorrer em decorréncia de impressdes defeituosas

A impressora automaticamente verifica a impressao resultante do bocal faltante apos a operagéo de
limpeza e durante a impressdo. Se for necessario, ela realizara outra limpeza e pode interromper a
impressdo para prevenir perda de midias e de tinta.

Uma 6tima impresséo € realizada através da funcéo de deteccdo automatica
da espessura da midia e pelo mecanismo de ajuste do peso do cabecote.

A impressora automaticamente detecta a espessura da folha de midia e ajusta o peso do cabecote para
garantir o vao especifico do mesmo. Em caso de espessuras de midias diferentes, a impressdo € realizada
com um valor constante do véo do cabecote, realizando assim 6timas impressdes.



Simbolos

Simbolos

Simbolos séo utilizados neste Manual de Instrucfes para garantir a seguranca e para prevenir danos a
impressora. Os simbolos e seus significados estdo descritos abaixo. Leia e entenda-os perfeitamente antes de
iniciar a leitura do restante do manual.

icone Significado

Falha ao observar as instru¢des fornecidas com este simbolo colocara o pessoal em risco de
A morte ou de grave acidente. Leia e observe as instrugdes para operar corretamente.

Dange
Langer
— ~ ) | Falhaao observar as instruc6es fornecidas com este simbolo pode colocar o pessoal em
& risco de morte ou de grave acidente. Leia e observe as instrugdes para operar corretamente. o
Warning %
— =
Falha ao observar as instru¢@es fornecidas com este simbolo pode colocar o pessoal em =
& risco de grave acidente ou causar danos a propriedade. N
Caution
important! Este simbolo indica que é importante conhecer as informag6es para utilizar a impressora
/| corretamente.
R Este simbolo indica que a informagdo € util para utilizar a impressora corretamente.

Indica a pagina de referéncia de contetdo relacionado.

O simbolo “ A “indica que as instrugdes devem ser observadas estritamente como
instrucdes de PRECAUCAO ( incluindo as instrugdes de PERIGO e AVISO). Um simbolo
representando precaucao ( o simbolo exibido nos avisos de perigo de alta voltagem ) é
exibido em um triangulo.

(See 1-8)
® O simbolo “ © “ indica que a a¢do exibida é proibida. Um simbolo representando uma agéo

proibida ( o simbolo exibido em avisos de proibido desmontar) é exibido dentro de um
circulo.

O simbolo “ @ “ indica que a acdo exibida deve ser seguida sem falhas ou que as
instruces devem ser seguidas sem falhas. Um simbolo representando uma instrucéo
especifica (0 simbolo exibido em avisos instruindo a desconectar o cabo da tomada) é
mostrado no circulo.




1 Precaucdes de Seguranca

Observacdes sobre a Instalagcéao

Onde instalar aimpressora

Defina um local adequado para a instalacdo antes de montar a impressora.
O local para instalacdo deve ter espago suficiente ndo sé para a impressora como também para a operacdo

de impresséo.

——

A

=
(=]
S
- - ] -
- - =
500 mm ] 500 mm =
&
=
(=]
=
=] e
JV5-130S: 3860 mm
JV5-160S: 4120 mm

Profundidade Altura Peso Bruto (com a unidade de exaustao
900 mm
JV5-130S 2860 mm (1050 mm) 1551 mm 292 kg max. (324 kg max.)
900 mm
JV5-160S 3120 mm (1050 mm) 1551 mm 298 kg max. (333 kg max.)

Temperatura do ambiente de trabalho

Utilize a impressora em uma temperatura de 20-35°C para assegurar uma impressdo com qualidade.
Dependendo da temperatura ambiente, a temperatura do aquecedor pode néo subir até o valor definido.
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Observacbes sobre a Instalagéo

Observacdes sobre o local
N&o mantenha a impressora em nenhum dos lugares listados abaixo.

_— Um lugar exposto diretamente ao
Um lugar com exposi¢éo Um lugar onde a temperatura ou a :
. . TP fluxo de ar vindo de ar
direta ao sol. umidade varie significativamente. . .
condicionado ou similar.
- =

B Utilize a impressora nas
seguintes condicdes de meio
ambiente:

B Operando no meio ambiente:
Entre 68 a 95° F (20 a 35°C)
Entre 35 a 65% (Rh)

Préximo a lugares onde

Em um lugar com vibragdes fogo & utilizado

T ojnyde)

Travando as rodas e fixando a impressora com o0s pés de nivelamento

Cada uma das rodas no suporte possui travas e pés de nivelamento. Antes de ligar a impressora, trave as
rodas da impressora e fixe-a com os pés de nivelamento. A impressora pode se mover durante as
operagdes caso ndo seja fixada com os pés de nivelamento.

I'r'FFixe a impressora com
0s pés de nivelamento

<mu
I

—_—— Trave a posicao




1 Precaucdes de Seguranca

Movimentando a impressora

Quando é necessario mover a impressora, a movimentacdo somente é permitida se for no mesmo andar, e
gue onde ndo haja degraus. Entretanto, observe as seguintes instrucdes:

B Antes de movimentar a impressora, destrave as rodas.
B Ao movimentar a impressora, cuidado para que ndo ocorra impactos a ela.
B ApO6s movimentar a impressora, trave as rodas novamente.

B Quando aimpressorativer que ser movimentada para algum lugar diferente
do mesmo andar em que esta, contate o seu distribuidor ou o departamento
de vendas da MIMAKI. Se vocé movimentar a impressora, falhas ou danos
podem acontecer. Requisite suporte com seu distribuidor ou com o
departamento de vendas da MIMAKI para movimentar a impressora.

Método para movimentar a impressora

A movimentacdo da impressora deve ser realizada por varias pessoas como ilustrado abaixo.
N&o pressione a tampa frontal (a parte cinza ilustrada abaixo) com forca, pois ela pode quebrar.
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Conectando a fonte de energia

Conectando a fonte de energia

Especificagdes da impressora
Monofésico de 200 a 240 Vac 15 A ou menos (ndo pode ser utilizada em sistema 100 V)

B Vocé ndo esta permitido a instalar a impressora. Requisite

& servico do pessoal da MIMAKI e de um eletricista para realizar
a instalacdo daimpressora.
Warning B Parafonte de alimentacéo principal da impressora, servigo

elétrico é necesséario como descrito abaixo. Requisite um
eletricista para realizar o servico elétrico.

B Tenha certeza que exista umatomada préxima a impressora.
Verifique também se o cabo de alimentacdo pode ser
facilmente desconectado sempre que necessario.

B Para prevenir risco de choques elétricos, qualquer outra pessoa
gue ndo seja o eletricista esta proibida de realizar os servigos
elétricos naimpressora.

B Cuidado para néo ligar os cabos de modo errado, o que pode
resultar em incéndio ou em choque elétrico.
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B Quando um cabo que ndo seja o de alimentagdao for utilizado,
tenha certeza de que o cabo é equivalente a um dos seguintes
tipos. Conecte o cabo como ilustrado abaixo.

e VCT-2mm2x 3 cores (600 V)
e UL-AWG14x3C (600 V)

Para a conexdo da fonte de alimentacdo, esta impressora utiliza o plugue Tipo B e soquete de acordo com
IEC 60309. Quando uma instalagdo do soquete compativel com o plugue do cabo da impressora é
necesséria, utilize o soquete fornecido e realize a instalagdo entre o painel ou tomadas e o0 soquete.

—

Parte de tras da impressora

E \
|_| |-| GD—SS Instalagdo do Soquete

Soquete
4 Painel ou tomadas N
Soquete fornecido Cabo:
\ UL AWG14 ou equivalente
Neutro
________ AC200V ~ 240V
_________ 1_ 154
| S55mm | l
10mm
Neutro
Linha
Terra
10mm
= Instalacdo do Soquete
\_ 45mm C q Y,
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1 Precaucdes de Seguranca

Aviso para o uso

1-12

AVISO

Se necessario, instale uma ventoinha para garantir uma boa ventilacdo no local que a impressora esta operando.

Utilize a impressora com a fonte de alimentacdo de acordo com as especificacfes. A voltagem da fonte de
alimentacdo da impressora é monofasica de 200-240 Vac, 15 A ou menos. (ndo pode ser utilizada em sistema
100 V)

Cuidado para ndo danificar, quebrar ou exercer pressdo sobre o cabo de alimentacdo. Podem ocorrer incéndios
ou choques elétricos caso um material pesado seja colocado sobre o cabo de alimentagdo ou se ele for aquecido
ou puxado.

A tinta utilizada na impressdo contém solvente organico. Como a tinta é inflamavel, nunca utilize fogo perto do
local onde a impressora esta sendo utilizada (somente quando solvente for utilizado)

Evite colocar a impressora em um local Umido. N&o deixei respingar 4gua na maquina. Utiliza-la nestes locais
pode causar incéndio, choques elétricos ou quebra da maquina.

O uso da maquina em condic¢Bes anormais onde ela esteja soltando fumacga ou odor estranho pode causar
incéndio ou choques elétricos. Se alguma anormalidade for encontrada, desligue a alimentacéo principal e
desconecte o soquete da impressora. Primeiramente, verifique se a maquina ndo esta mais soltando fumaca, e
entdo contate o seu distribuidor ou o0 departamento de vendas da MIMAKI para reparo.

Nunca realize o reparo de sua impressora, € uma operacao extremamente perigosa para voceé fazer.

Nunca desmonte ou remodele a unidade principal da impressora ou do cartucho de tinta. A desmontagem ou
remodelagem pode causar choques elétricos ou quebra da maquina.

Tenha cuidado para ndo haver poeira e sujeira na bandeja dos aquecedores. Isto pode causar incéndio.




Aviso para o uso

Precaucdes no uso.

Fonte de alimentacéo

B Deixe o interruptor ligado.
B N&o desligue o interruptor da alimentag&o principal da parte de trds da maquina.

Aquecedor

B Na&o derrame liquido na bandeja, pois isso pode causar falha do aquecedor ou incéndio.

B Nao toque as bandejas dos aquecedores com a mao descoberta enquanto estiver quente; caso contrario
vocé pode se queimar.

B Quando a impressora precisa ser movimentada, espere até que a temperatura do aquecedor abaixe
adequadamente.
Como critério, espere ao menos 30 minutos apds desligar a alimentacéo do aquecedor.
A movimentagao deve ser limitada ao mesmo andar em que ele esta, e ndo deve haver degraus. Quando a
impressora precisa ser movimentada para qualquer outro andar, contate o seu distribuidor ou o
departamento de vendas da MIMAKI.
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Manuseio da tinta

B Se houver contato da tinta com os olhos, lave imediatamente os seus olhos com &gua limpa e abundante
por no minimo 15 minutos. Ao fazer isso, também lave o lado de dentro das palpebras para remover a tinta
completamente. Depois, consulte um médico o mais breve possivel.

B Se alguém ingerir a tinta por acidente mantenha a pessoa calma e procure um médico imediatamente. Ndo
permita que esta pessoa engula o préprio vomito. Apés isto, procure o Centro de Controle de Venenos.

B Se vocé inalar uma grande quantidade de vapor e se sentir mal procure imediatamente um local fresco com
boa circulacdo de ar, e se mantenha quente e calmo. Depois, procure um médico o mais breve possivel.

B A tinta contém solvente organico. Se cair tinta na pele ou nas roupas, lave imediatamente o local com
detergente e 4gua. (somente quando solvente é utilizado)

Observacéo sobre a manutencéo

B Ao limpar o compartimento de cartuchos dos cabecotes, utilize luvas e 6culos de seguranca.

Sensor de laser

B A impressora possui um sensor de laser. O sensor de laser é equivalente ao laser produzido pela IEC
CLASS 1. Ndo olhe para o raio do laser através de um sistema 6tico de observacéo, como lentes, por
exemplo, pois olhar para o raio do laser pode causar irrita¢cdo nos olhos ou prejudicar a vis&o.

O uso de controles, ajustes ou a execucdo de outros procedimentos que ndo sejam os especificados neste
manual podem resultar em risco de exposi¢éo de radiacdo.

Laser Diodo 645 — 660nm, max. 10mwW

Saida méxima : 0.86 nW

CAUTION H5R L—FHE

CLAZS 2 LASER LGkT when open,
DO NOT STARE INTO BEAM,

CLASS 1 LASER PRODUCT

1-13



1 Precaucdes de Seguranca

CUIDADOS e OBSEVACOES

CUIDADOS e OBSERVAGCOES

Manuseando os cartuchos de tinta

W Utilize tinta JV5 original. Lembre-se que o usuario pode ser cobrado pelo reparo de correcdo de qualquer
dano resultante do uso de qualquer outra tinta que nao seja a especificada.

B A impressora ndo opera com qualquer outra tinta que nao seja a tinta JV5 original.

B N3o utilize a tinta JV5 original em outras impressoras, pois pode causar danos a estas impressoras.

B Nunca recarregue o cartucho com tinta, isto pode danificar o cartucho. Lembre-se que a MIMAKI néo
assumira qualquer responsabilidade por qualquer dano causado pelo reabastecimento do cartucho com
tinta.

B Se o cartucho de tinta for movido de um local fresco para um quente, deixe-o na temperatura ambiente por
trés horas ou mais antes de utiliza-lo.

B Somente abra o cartucho no momento em quer for instala-lo na impressora. Se ele foi aberto e deixado por
um longo periodo de tempo, a qualidade normal de impressdo pode ndo ser garantida.

B Armazene os cartuchos de tinta em um local fresco e escuro.

B Armazene os cartuchos de tinta e o tanque de tinta residual em um local fora do alcance de criancas.

B Utilize a tinta do cartucho completamente dentro de 3 meses, a partir do momento que ¢ aberto. Se o
tempo para o consumo total do cartucho exceder os 3 meses, pode haver queda na qualidade de impress&o.

B N&o bata no cartucho nem o agite bruscamente, isto pode causar vazamento de tinta.

B Na&o togque nem manche os contatos do cartucho de tinta, isto pode causar danos a placa de circuito de
impressao.

B Tinta residual é equivalente ao 6leo residual do setor industrial. Requisite uma companhia de tratamento
de residuos para o recolhimento da tinta residual.

Tampa frontal e alavanca

B Nunca abra a tampa frontal ou levante a alavanca durante a impresséo. Se fizer isto a impressdo seré
cancelada.

Manuseio das midias.

B Utilize midias recomendadas pela MIMAKI para garantir uma impresséo de alta qualidade.

B Configure a temperatura do aquecedor para que atenda as caracteristicas da midia.
Configure a temperatura do pré-aquecedor e do pds-aquecedor de acordo com o tipo e caracteristicas da
midia utilizada. A configuracdo automatica da temperatura pode ser realizada no painel de operagédo
definindo o perfil no RIP destinado. Para configuracdo no RIP, proceda de acordo com o manual de
instrucdo para seu RIP.

B Preste atencdo a expansdo e contracdo da midia.
Né&o utilize as midias imediatamente apos tira-las da embalagem. A midia pode ser afetada pela
temperatura e umidade ambientes, podendo fazer com que ela se expanda e se contraia.
As midias precisam ser deixadas em uma atmosfera que elas serdo utilizadas por 30 minutos ou mais apds
serem tiradas da embalagem.

B Nao utilize curvada.
O uso de midia curvada pode nédo so6 causar enrosco da midia como também afetar a qualidade de
impresséo.
Ajeite a folha de midia se ela estiver muito curvada antes de utiliza-la na impressao.
Se uma folha de midia coberta de tamanho normal for enrolada e armazenada, a parte coberta deve ficar
para o lado de fora.

Protecao da midia contra poeira.

B Armazene as midias em uma bolsa. O processo de remover a poeira acumulada nas midias ira
comprometer irremediavelmente as midias em decorréncia da eletricidade estatica.

B Ao deixar o local de trabalho apds o expediente, ndo deixe nenhuma midia sobre o suporte, caso contrario
pode haver acimulo de poeira.
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Aviso para o uso

Aviso para o uso

CUIDADOS e OBSERVAGCOES

Observagdes sobre a manutencéo

B E extremamente recomendado o uso da impressora em um local que néo haja poeira. Acione 0 REFRESH
(atualizacao) nivel 2 ou 3, quando a impressora for utilizada em um ambiente desfavoravel. (proceder
com “REFRESH (p.6-9)”)

B Mantenha a tampa frontal fechada mesmo quando a impressora nao estiver imprimindo. Caso contrério,
pode haver acumulo de poeira nos bocais dos cabegotes.

B Poeira nos cabecotes pode tambhém fazer com que gotas de tinta caiam de repente durante a impresséo.
Nestes casos, limpe os cabegotes adequadamente. (proceder com “Limpeza Automatica (p.3-43)”)

B Limpe a estagdo de coroamento e a lamina de limpeza frequentemente (removendo a poeira e po de papel).

Substitua pecas regularmente

B Algumas pecas da impressora devem ser substituidas periodicamente pela equipe de servigo.
Faca contato com o seu distribuidor ou vendedor, para requisitar servicos de pds-venda que assegurem a
vida Util de sua impressora.
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1 Precaucdes de Seguranca

Tipos de midias que podem ser utilizadas

Os tipos de midia que podem ser utilizados com a impressora sdo: a midia de rolo e a folha de midia
cortada.
Os tipos e tamanhos de midia que podem sem utilizados com a impressora sdo explicados abaixo.

Tipos recomendados de midias

Quando tinta solvente Quando tinta a base de
é utilizada. agua é utilizada.

Lona Papel fotografico

FF (Face flexivel) PET

PVC impermeével Papel sintético
Papel Duplex

Tamanhos de midias que podem ser utilizados

Largura maxima 1375 mm (54,13 polegadas) 1630 mm (64,17 polegadas)
Largura minima 297 mm 297 mm
Largura maxima de impressdo | 1365 mm 1620 mm
Espessura 1,0 mm ou menos 1,0 mm ou menos
Midia de Peso do Rolo *1 38 Kg ou menos 38 kg ou menos
Rolo Diametro externo do rolo @ 200 mm ou menos
Diametro interno do rolo 3 ou 2 polegadas
Lado impresso Lado voltado para fora
Tratamento da extremidade do | O final do rolo é cuidadosamente fixado na base com uma fita
rolo adesiva ou uma cola de fraca aderéncia para facil remocé&o.
Folha de Largura maxima 1375 mm (54,13 polegadas) 1630 mm (64,17 polegadas)
midia Largura minima 297 mm 297 mm
cortada Largura méxima de impressdo | 1365 mm 1620 mm

*1 Sem desvio do rolo quando é mantido nas duas extremidades.
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Etiquetas de alerta

Etiquetas de alerta

Etiquetas de alerta estdo colados no corpo da impressora. Entenda completamente os alertas exibidos nas
etiquetas. Se uma etiqueta de alerta estiver ilegivel em decorréncia de manchas ou até mesmo descolado
da impressora, adquira uma nova com o seu distribuidor ou com o nosso departamento de compra.

Localizacdo das etiquetas

Parte frontal
(Ordem n° 903239)

0 A\

(Ordem n°® 903405)

ol

(Ordem n° 903330)
(Somente quando tinta solvente for utilizada)
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o AENRE FRRERA | Syl T L | MOVENG CARRIAGE- | -Bawwglchar Wagin- =CHAAOT MODLE-
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Parte de tras

(Ordem n® 903239)
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(Ordem n° 903968)
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Lager radiation when opan
DO NOT STARE INTO BEAN, CLASS 1 LASER PRODUCT

(Ordem n° 904130)
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This preduct complies with 21 CFR
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1 Precaucdes de Seguranca

Especificagcbes basicas

Cabecote de impressao

ITEM

Método

JV5-130S JV5-160S

Operagdo on-demand pizoelétrica dos cabegotes de impresséo

Especificacdo

4 cabegotes enfileirados

Modo de impressdo (escaneamento X alimentacéo)

720 x 540dpi

540 ou 720 x 720dpi

540 x 900dpi

540 x 720 x 1080dpi

720 x 1440dpi

1440 x 1440dpi

Tintas utilizadas

Tinta Solvente exclusiva.

Tinta ES3, Tinta HS, ou tinta Eco-HS1

Tinta ES3: 4 cores (Y,M,C,K) / 6 cores ( Y,M,C,K,Lc,Lm)

Tinta HS: 4 cores (Y,M,C,K) / 6 cores (Y,M,C,K,Lc,Lm)

Tinta Eco-HS1:4 cores (Y,M,C,K) / 6 cores (Y,M,C,K,Lc,Lm) / 7 cores
(Y,M,K,Lk,Lc,Lm)

Tinta a base de agua
exclusiva

Tinta de pigmento a base de &gua, Tinta de pigmento Eco a base de agua, ou
Tinta para transferéncia por sublimagéo

Tinta de pigmento a base de agua: 4 cores (Y,M,C,K) / 6 cores
(Y,M,C,K,Lc,Lm)

Tinta de pigmento Eco a base de &gua: 4 cores (Y,M,C,K,Lk,Lc,Lm) / 6 cores
(Y,M,C,K,Lc,Lm) /7 cores (Y,M,C,K,Lk,Lc,Lm)

Tinta para transferéncia por sublimacéo: 4 cores (Y,M,BI,K) / 6 cores
(Y,M,BI,K,BI,Lm)

Fonte de tinta

Alternancia automatica entre os dois cartuchos de tinta integrados como um.

Capacidade do cartucho de tinta

Tinta solvente exclusiva

Conjunto de cartucho de 6 cores:

Dois cartuchos 440cm? para cada cor, isto é, 880cm? para cada cor (entretanto,
quatro cartuchos 400cm?3 , um para magenta e um para ciano, isto é, 1760cm?
para cada um deles)

Conjunto de cartucho de 4 cores instalado:

Quatro cartuchos 440cm? para cada cor, isto é, 1760cm? para cada cor
Conjunto de cartucho de 7 cores instalado:

Cartucho de 440cm3; 2 cartuchos de cada cor, 880cm?/ 1cor (4 cartuchos para
Lk somente, 1760cm? ou 880cms?)

Tinta a base de 4gua
exclusiva

Conjunto de cartucho de 6 cores:

440cm3 ou 220cm3; 2 cartuchos para cada cor

880cm3/ 1 cor ou 440cm?¥ 1 cor (4 cartuchos: apenas para M, C ou M, BI,
1760cm3/ 1 cor ou 880 cm?3)

Conjunto de cartucho de 4 cores:

Cartucho de 440cm3 ou 220cm?; 4 cartuchos para cada cor 1760 cm?/ 1 cor ou
800 cm3/ 1 cor.

Conjunto de cartucho de 7 cores instalado:

Cartucho de 440cm3; 2 cartuchos para cada cor — 880cm?/ 1 cor ( 4 cartuchos
para Lk somente, 1760cm? ou 880cm?3)

Tipo de midia

Tinta solvente exclusiva

Lona, FF, PVC

Tinta a base de agua
exclusiva

Papel fotogréafico, Papel sintético, Papel Duplex

Largura maxima de impresséo 1365 mm 1620 mm

Tamanho da midia de rolo Maximo 1375 mm (54,13 polegadas) 1630 (64,71 polegadas)
Minimo 297 mm 297 mm
Espessura 1,0 mm ou menos

Diametro externo do rolo

® 200 mm ou menos

Peso do rolo *1

38 kg ou menos

Diametro interno do rolo

3 ou 2 polegadas

Superficie de impressao

Lado virado para fora

Tratamento da
extremidade do rolo

A extremidade é cuidadosamente fixada na base com uma fita adesiva ou cola
de baixa aderéncia para facil remocéo.

Tamanho da folha de midia

Maximo

1375 mm (54,13 polegadas) 1630 mm (64,17 polegadas)

Minimo

297 mm 297 mm

Margem

Folha de midia

Extremidade esquerda e direita: 15 mm (Padr&o)
Frontal: 150 mm
Traseira: 200 mm

Midia de rolo

Extremidade esquerda e direita: 15 mm (Padréo)
Frontal: 150 mm
Traseira: 0 mm
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Especificacdes basicas

Especificagdes basicas

JV5-130S

JV5-160S

Precisdo da distancia Precisdo absoluta

Seja qual for 0 mais largo, + 0,3 mm ou + 0.3 % do designado

Reprodutividade

Seja qual for o mais largo, + 0,3 mm ou + 0.3 % do designado

Perpendicularidade

+ 0,5 mm ou menos / 1000 mm

Inclinagdo da midia

5 mm ou menos / 10 m variavel

Ajuste da altura do cabegote

Pode ser configurado continuamente entre 1,5 a 7 mm (a espessura da midia é
automaticamente reconhecida)

Corte de midia

Cortando na direcéo Y pelo cabecote cortador,Precisdo de corte (diferenca
entre passos): 0,5mm ou menos

Ejecéo de midia

Dispositivo de recolhimento fornecido como acessério padrao (é possivel
ajustar entre o recolhimento com a face voltada para dentro ou para fora), que
pode ser utilizado somente com uma base de 3 polegadas

Tanque de tinta residual

Tipo de recipiente (4.000 cm?3)
O estado FULL é detectado pelo sensor

Interface USB 2.0
Comando MRL-1II
Ruido Durante modo standby Inferior a 58 dB (FAST-A: 1m da parte frontal e de tras e Esquerda e Direita)

Durante a impresséo continua

Inferior a 65 dB

Durante a impressao
descontinua

Inferior a 70 dB

Unidade de verificagdo dos bocais

Tipo de raio laser (Classe 1 ou abaixo)
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Padréo de seguranga

VCCI-Class A, FCC-Class A, UL 60950, CE Marking (EMC,), CB Report,
RoHS, Laser CLASS |

Poténcia

AC 200 - 240 V + 10%, 50/60 Hz + 1hz 15 A ou inferior.

Consumo de energia *2

3600 VA ou inferior

Temperatura Permitida 20°Ca35°C
Umidade Relativa 35 a 65% Rh (sem condensagio)
Ambiente recomendado Temperatura de precisdo 20°Ca25°C
garantida
Gradiente de temperatura + 10°C / h ou inferior
Poeira Equivalente ao nivel normal de um escritério
Peso Unidade principal 292 Kg (324 kg *3) 298 Kg (333 kg*3)
Dimensdes externas Largura 2860 mm 3120 mm
Profundidade 900 mm (1050 mm *3) 900 mm (1050 mm *3)
Altura 1551 mm 1551 mm

*1 Sem desvio do rolo quando ambas as suas extremidades estiveram nos suportes.

*2 Unidade principal e aquecedores
*3 Sem unidade de exaustdo frontal
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1 Precaucdes de Seguranca

Especificacdes para as tintas

Cartucho de tinta ciano
Cartucho de tinta magenta
Cartucho de tinta amarelo
Cartucho de tinta ciano claro
Cartucho de tinta magenta claro
(Cartucho de tinta preto claro*3)

Item Especificacfes
Fonte Cartuchos de tinta solvente Cartucho de tinta solvente a base de
exclusivos agua
Cartucho de tinta de transferéncia de
sublimacéo
Cor Cartucho de tinta preto Cartucho de tinta preto

Cartucho de tinta ciano
(Cartucho de tinta azul **)
Cartucho de tinta magenta
Cartucho de tinta amarelo
Cartucho de tinta ciano claro
(Cartucho de tinta azul claro *®)
Cartucho de tinta magenta claro
(Cartucho de tinta preto claro)

Capacidade de tinta

220 cm3 / 440 cm3 por cartucho

Vida util = Tinta HS = - Tinta de pigmento a base de agua
14 meses a partir da data de 1 ano a partir da data de fabricagdo
fabricacdo (em temperatura (em temperatura ambiente)
ambiente) = - Tinta de transferéncia por

m Tinta ES3 sublimacéo
Dois anos a partir da data de 1 ano a partir da data de fabricacéo
fabricacéo ( em temperatura (em temperatura ambiente)
ambiente) = -Tinta de pigmento a base de 4gua
m Tinta Eco-HS1 Eco
14 meses a partir da data de 2 anos a partir da data de
fabricacdo (em temperatura fabricacdo (em temperatura
ambiente) ambiente)
Dentro de trés meses apo6s a abertura
da embalagem
Temperatura de Armazenamento 1a40°C
armazenamento ( E permitido armazenar em temperatura de 40°C dentro um més.)
Transporte la60°C

(E permitido armazenar em temperatura de 60°C dentro de 120 horas, € na
temperatura de 40°C dentro de um més.)

a. Quando a tinta Eco HS1 é utilizada

b. Quando a tinta de transferéncia por sublimacdo é utilizada
¢. Quando a tinta de pigmento a base de agua ECO é utilizada

Important!

B N&o desmonte os cartuchos de tinta ou reabasteca-os com tinta.

B Atinta pode congelar se mantida em um local frio por um longo periodo.
Se atinta congelar coloque o cartucho para descongelar em temperatura
ambiente (25°C) por mais de trés horas antes de utiliza-lo.

e Se atinta congelar quando o cartucho a base de &gua for utilizado, a qualidade se
altera e a tinta se torna inutilizavel. Armazene o cartucho de tinta em um ambiente
gue ndo congele a tinta
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Especificacdes basicas

Para utilizar a tinta Eco-HS1 com uma boa qualidade de impresséo

B - E recomendado configurar o vao do cabegote (0 espago entre a midia e o bocal do cabegote) em
menos de 1,5 mm.
Se imprimir com uma configuragdo de 2,0mm, a qualidade da imagem ndo € garantida podendo
haver derramamento de tinta.

B - E recomendado que a temperatura para a folha de PVC, antes e durante a impressao, seja de 40
graus ou menor, e apos a impressao de 50 graus ou menor.

B - Favor definir uma temperatura diferente para o aguecedor e a temperatura ambiente em menos de
30 graus.
Quando uma temperatura diferente for utilizada em mais de 30 graus, a condensacédo do
ingrediente da tinta solvente aparece na superficie do cabegote, e ndo podemos garantir a
qualidade da impresséao.

B - Favor ndo remover o cartucho de tinta antes que ele acabe, ha a possibilidade de vazamento de

tinta. Ao remover o cartucho de tinta da impressora, ndo vire o cartucho da cabeca para baixo.
Existe a possibilidade de a tinta vazar do cartucho.
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Para utilizar a tinta Eco-PA1 com uma boa qualidade de impresséo

B - E recomendado configurar o vio do cabegote (0 espago entre a midia e o bocal do cabegote) em
menos de 2,0 mm.
Se imprimir com uma configuracéo de 2,0mm, a qualidade da impressdo nédo é garantida, podendo
haver desalinhamento na impressao.

-Se imprimir em uma temperatura alta (mais que 30°C, configura o refresh para o nivel “3”.

B -Imprima dentro das temperaturas disponiveis da impressora (20°C a 35°C).
Se imprimir com a temperatura fora dos limites estabelecidos, a qualidade da impressdo ndo é
garantida, podendo haver respingos de tinta.

B - Se a midia estiver enroscada, remova a midia enroscada imediatamente e execute a limpeza.
Se for deixado pedagos da midia enroscada na maquina, pode ficar dificil recuperar os bocais, e
até mesmo nao se restaurarem.

B - Para evitar o enrosco da midia, ao executar uma operacao nao supervisionada, tenha cuidado
com a midia utilizando por exemplo midias dificeis de enrugar, ou utilizando a midia sem que ela
figue levantada ou desalinhada.

W - Para midias enrugadas, a imagem pode sair desalinhada nas impressdes bidirecionais e isto pode
piorar a qualidade da impressao. Neste caso, é recomendado imprimir no método unidirecional.
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1 Precaucdes de Seguranca

Observacdes sobre a Interface USB 2.0

B O seu RIP deve ser compativel com a USB 2.0

Quando duas ou mais impressoras JV5 estado conectadas a um computador
pessoal.

Quando duas ou mais impressoras JV5 estdo conectadas a um computador pessoal, pode ser que o
computador ndo reconheca todas as impressoras JV5 normalmente.

Reconecte todas as impressoras JV5 em outra porta USB, e verifique se elas séo reconhecidas. Se a
impressora JV5 ndo for reconhecida mesmo através desta outra porta USB, utilize cabos USB 2.0
repetidores de sinal disponiveis no mercado.

\USB 2.0 cabos repetidores de sinal;/

Observacdes sobre dispositivos periféericos em USB em modo de alta
velocidade

Quando um dispositivo periférico (memdéria USB ou USB HDD) operado em USB de alta velocidade é
conectado ao mesmo computador pessoal onde uma impressora JV5 esta conectada, o dispositivo USB
pode ndo ser reconhecido.

Quando uma impressora JV5 esta conectada ao computador pessoal no qual esteja conectado um HD
externo na USB, a taxa de transferéncia de dados para a impressora JV5 pode cair. Isto pode fazer com
gue o cabegote pare temporariamente no canto esquerdo ou direito durante a impresséo.

Removendo a memoria USB
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Se um modulo de meméria USB for conectado no computador pessoal no qual esteja conectada uma
impressora JV5, pressione “STOP” na tela “SAFELY REMOVE HARDWARE” primeiro seguindo as
instrucBes fornecidas 14 e entdo remova o médulo. Deixar o médulo de meméria USB conectado pode
causar [ERROR 10 COMMAND ERROR].
Copie os dados no disco rigido antes de envia-lo para impressao.
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Especificacdes basicas

Observacdes sobre a saida de dados da meméria USB
Quando o montante de dados armazenados na memdria USB esta para ser enviado para impressao, a data
é transferida para a impressora JV5 em baixa velocidade. Isto pode fazer com que o cabecgote pare
temporariamente na extremidade direita ou esquerda durante a impressao.

O
QD
o
=
=
(@)
[EEN

1-23



1-24



CAPITULO 2

Antes do Uso

Este capitulo descreve os nomes de partes e como utilizar o painel de operacao.

Configuragtes € FUNGOES ..........ueveevieeeiiiiiiiiiiieeeeeeeeeene 2-2
Painel de Operacao ...........ccccvveveeieeiiiiiiiiiiiiiieee e 2-14
Modos e Telas de Menu
Sobre 0s Menus de FUNGEO ..........c.eeeveeeeeeiiiiiiiiiiieeeeen. 2-21



2 Antes do Uso

2-2

Configuracdes e Funcoes

Frente

1

10

11

12

13

14

16

17

18

19

Nome
Compartimento de Cartuchos

Funcéo
Colocar os cartuchos especificos no compartimento de cartuchos

N

Cartuchos de Tinta

Cada cartucho contém tinta de uma cor especifica

LEDs do Cartucho

Os LEDs (verde e vermelho) em cada slot indicam o status do
cartucho.




Configuracdes e Funcdes

4

Tampa de Manutencéo L

Abra a tampa de manutencdo L e/ou tampa de manutengdo R
quando for necessario para execucao de manutengdo. Mesmo
guando a maquina estiver desligada, mantenha todas as tampas
fechadas.

Bandeja

A midia é ejetada na bandeja. Ha trés aquecedores instalados nela.

»

Pds-aquecedor

Seca a tinta na midia impressa.

Aquecedor de Impresséo

Corrige e seca a tinta na impressé@o produzida atualmente.
(Localizado dentro da bandeja)

Exaustor Frontal

Esta unidade consiste em uma ventoinha de secagem para acelerar a
secagem da tinta durante a impressao e de uma ventoinha exaustora
para eliminar o odor de tinta.

Alavanca da Prensa (frente)

Move os roletes de compressao para cima e para baixo para segurar
ou soltar a midia.

10

Aparelho de recolhimento

Automaticamente enrola a midia impressdo

11

Tampa Frontal

Abra esta tampa quando a midia necessitar ser inserida ou quando
houver midia emperrada para ser removida. Mesmo quando a
maquina estiver desligada, mantenha esta e todas as outras tampas
fechadas.

12

Carruagem

Move o0s cabecotes de impressao para os lados.

13

Painel de Operacao

Este painel possui as teclas de operacdo necessarias para operar a
impressora e 0s LCDs para exibir configuractes de itens, etc.
Também possui os interruptor de energia dos aquecedores e 0s
LEDs para indicar o status dos aquecedores.

14

Interruptor de Energia

Liga/desliga a maquina.

Enquanto o interruptor principal de energia estiver ligado, a
operacdo de prevencdo de entupimento é realizada periodicamente
mesmo com o interruptor de energia desligado (funcdo de descarga)

15

Tampa de Manutengdo R

Abra a tampa de manutencdo R e/ou tampa de manutencao L
quando for necessario para execucao de manutengdo. Mesmo
guando a maquina estiver desligada, mantenha todas as tampas
fechadas.

16

Estacdo de Coroamento

Incorpora as tampas dos bocais, com 0s quais 0s cabegotes sao
cobertos, e a lamina de limpeza, etc.

17

Conector USB 2.0

Interface USB 2.0

18

Suporte

Da suporte ao corpo principal da impressora. Possui rodas
utilizadas para movimentar a impressora.

19

Tanque de Tinta Residual

Tinta residual se acumula neste tanque.
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2 Antes do Uso

2-4

Traseira
1
3
4
Nome
1 | Cartucho de tinta para limpeza

Funcéo

Utilize este cartucho ao realizar manutencao.

Ao utilizar tinta solvente, utilize cartucho de solucéo de limpeza
com SOLVENTE LEVE (SPC-0294).

Ao utilizar tinta a base de agua ou tintas de transferéncia por
sublimacdo, utilize cartucho de solucdo de limpeza a base de agua
(SPC-0259).

Alavanca da Prensa (Traseira)

Interligada com a alavanca da prensa na parte frontal da
impressora.

3 | Barra de suporte de midia Esta barra facilita a colocacdo de midia de rolo na posicéo.

4 | Pré-aquecedor Pré-aguece a midia antes da impressdo. (Localizada dentro da
bandeja)

5 | Suportes para rolo Suportes para rolo sdo inseridos nas extremidades da direita e da

esquerda da base da midia de rolo para dar suporte a midia. Os
suportes para rolo podem ser utilizados para bases de midia com
didmetros de 2 ou 3 polegadas.

6 | Interruptor Principal de Liga/desliga a alimentacdo principal de energia para a maquina.
Energia Mantenha o interruptor principal de energia sempre ligado para
evitar entupimento.
Desligue o interruptor de energia na frente antes de desligar o
interruptor principal de energia.
7 | Entrada A/C Conecte o cabo de energia na entrada A/C.




Configuracdes e Funcdes

Tampa Frontal e Tampas de Manutencao

Abrindo/fechando a tampa frontal e as tampas de manutencéo

Important! B Nao abra nen_huma das tampas frontais ou de manutencéo durante a
operacao de impresséao.
Ao abrir qualquer tampa durante a impressdao, a carruagem parara por
medida de segurancga e a impressao daimagem sera interrompida, nao
podendo ser retomada do ponto da interrupc¢éo.
Quando atela abaixo aparecer, reinicie a impressora e o computador com
0 seguinte procedimento.

[ Close a cover. J

PASSOS:

1 Feche atampa frontal e as tampas de manutencéo.
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2 Pressione atecla ENTER uma vez.

{ Cover Open )
PRESS <ENT= KEY

3 A carruagem comeca a se mover para realizar a operacdao inicial.

*Being Initialized=*
HOT POW-OFF Il

[PLEASE WAIT ]
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2 Antes do Uso

2-6

Relagcdes entre o compartimento de cartuchos e a fileira do cabecote

A carruagem possui quatro cabecgotes com oito fileiras de bocais.
Uma cor de tinta é aplicada a cada fileira de bocais.
Lembre-se destas relacfes ao verificar os cabegotes procurando bocais entupidos, substituir cartucho de tinta

e reabastecer tintas.

Os cartuchos do compartimento de cartuchos sdo diferentes da selecdo de conjunto de tinta (conjuntos de
tinta de 4, 6 e 7 cores) quando o reabastecimento € realizado.

Quando tinta solvente é utilizada

K Preto
M Magenta
C
Y

Ciano
Amarelo

Lc Ciano Claro
Lm | Magenta Claro
Lk | Preto Claro

mscoes LIV VIR Y[V
amsscorss (LD IIDEE)(E) (o) L) I YY) © (@ MDD

conjunto de

tintas 7 cores |0 I I ' _ C Y Y K K|Lk|Lk] Lk ] Lk jgr-3]1 ¥ ITI ITI

HHHHHHWHHHHHH
(UL
I —|—> CABEGCOTE

/\

g 3
"t INEL D Hum
Cabecote quando conjunto de Cabegote quando conjunto de Cabegote quando conjunto de
\. tintas esta definido em 4 cores tintas esta definido em 6 cores tintas esta definido em 7 cores Y,

Conjunto de tintas 4 cores

Quatro cartuchos de tinta para cada cor

Conjunto de tintas 6 cores

Dois cartuchos cada para K, Y, Lc e Lm, e quatro cartuchos cada para M e C.

Conjunto de tintas 7 cores

Dois cartuchos cada para M, C, K, Y, Lc, Lm e quatro cartuchos de tinta para Lk.




Configuragdes e Funcgdes

Quando tinta a base de agua for utilizada

K Preto

M Magenta

C ou BI Ciano ou Azul

Y Amarelo

Lcou Lbl Ciano Claro ou Azul Claro
Lm Magenta Claro

Lk Preto Claro

conjunto de E v ||y vy C C
tintas 4 cores BL BL Bl_
conjunto de C Lc|lLc
tintas 6 cores u n |§r,_ chL Lg._ Y m||Lm

conjunto de [T {1 K | K |Lk | Lk | Lk | Lk |{Xej|i¥e Lm

tintas 7 cores
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’ HEAD }—> CABECOTE

~
ll_c"l s YE"I Lm LCI-m
Cabegote quando conjunto de Cabecote quando conjunto de Cabecote quando conjunto de
\. tintas esta definido em 4 cores tintas esta definido em 6 cores tintas esta definido em 7 cores J

Conjunto de tintas 4 cores Quatro cartuchos de tinta para cada cor

Conjunto de tintas 6 cores Dois cartuchos cada para K, Y, Lc (Lbl) e Lm, e quatro cartuchos cada para M e C

(8I).
Conjunto de tintas 7 cores Dois cartuchos cada para M, C, K, Y, Lc, Lm e quatro cartuchos de tinta para LK.

B Cores de tinta disponiveis variam com o tipo de tinta.
- Quando pigmento a base de agua é utilizado: Ciano e Ciano Claro.
Quando pigmento a base de 4gua Eco é utilizado: Ciano, Ciano Claro,
Preto Claro
Quando tinta para transferéncia por sublimacéao é utilizada: Azul e Azul
Claro.
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2 Antes do Uso

Controle de Cartucho
A impressora utiliza dois cartuchos de tinta para cada sistema de alimentacdo (cada fileira de bocais), ou
seja, 16 cartuchos no total. Para cada sistema de alimentagéo, sempre apenas um cartucho dos dois
funciona como cartucho de alimentacdo. A alteracéo entre os dois cartuchos é feita de modo que as
localizacBes sejam selecionadas alternadamente para o cartucho de alimentacéo.
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LED do Cartucho
Os LEDs (verde e vermelho) em cada slot indicam o status do cartucho.

LED Verde aceso Indica que o cartucho esta atualmente funcionando como cartucho de alimentacéo

LED Vermelho piscando Indica que o cartucho esta em status [INK END], [INK NEAR END],
Expiration:1MONTH] ou [Expiration]

LED Vermelho aceso Indica que o cartucho est4 em status de alerta IC ou que a quantidade restante é
zero ou que nenhum cartucho foi inserido.

Cartuchos que ndo podem ser utilizados

Alerta Ink IC Erros relacionados aos cartuchos de tinta, especificamente [NON-
ORIGINAL INK], [WRONG INK IC], [Kind of INK], [Color of INK],
[WRONG CARTRIDGE] ou [Expiration:2MONTH].

Cartucho com quantidade restante | Cartucho no qual ndo ha tinta restante como resultado da execug¢do da
Zero funcgdo de limpeza de tinta restante (esta funcéo, ao realizar a limpeza,
utiliza o primeiro cartucho que estad em status [INK NEAR END] ou [INK

END]

Condic¢des paratrocade cartucho
O cartucho de alimentagdo é trocado quando da deteccao de quaisquer das seguintes condicdes:

[INK END] durante impressao
[INK NEAR END] durante carregamento de tinta
Alerta Ink IC

O cartucho foi removido

Limpeza de tinta restante
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Configuracdes e Funcdes

Relac&o entre alerta e operacéo

Quando é impossivel substituir um sistema de alimentacdo, o painel LCD exibe o alerta relacionado ao
cartucho de alimentacdo atual.

Exibicdo de alerta de Exibicdo detalhada do Limpeza Recarga | Impressao
ociosidade local/remota alerta da func¢ao guia
(status do sistema de (status do cartucho)
alimentacéo)
NEAR END INK NEAR END X X *1
INK END INK END X X X

NO CARTRIDGE
NON-ORIGINAL INK
WRONG INK IC
Kind of INK
CARTRIDGE ICAR Color of INK X X X
WRONG CARTRIDGE
Expiration:2MONTH
INK REMAIN ZERO
Expiration:(1M) Expiration:IMONTH 0 o] 0

Expiration Expiration 0 o] 0

X: Néo permitido
O: Permitido
*1 A impressora retorna para 0 modo LOCAL toda vez apds completar impressao.
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2 Antes do Uso

Carruagem
A carruagem possui cabecotes para impressao, a unidade de corte para cortar folhas de midia, etc.

il
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R B //'/:;//ﬂ \— Unidade de Corte

Estac&o de Coroamento

A estacdo de coroamento consiste nas tampas dos bocais, na lamina para limpeza de cabecotes, etc.
As tampas dos bocais previnem que o0s bocais dos cabegotes entupam por secagem.

A lamina de limpeza limpa os bocais do cabecote.

A lamina de limpeza é descartavel. Caso a ldmina esteja deformada ou a midia manchada, substitua a
lamina por uma nova.

B Utilize os 6culos de seguranca que seguem com a maquina ao limpar a
parte interna da estacdo de coroamento. Caso contrério, harisco de tinta
entrar nos olhos.

Tampa dos bocais

Lamina de limpeza
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Configuracdes e Funcdes

Lamina de Corte e Linha de Corte

A carruagem possui uma unidade de corte para cortar a midia impressa.
O cortador corta a folha de midia na linha de corte marcada na bandeja. (Vide “Cortando a midia apos
término da impresséo (p.3-41)”), (Vide “AUTO CUT (p.6-8)”)

Unidade de Corte
Lamina de Corte

Sensor de Midia

O sensor de midia detecta a presenca de midia e seu comprimento.
A impressora possui 0 sensor de midia na bandeja (na parte de tras).
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Important! B Coloque amidia de modo que o sensor de midia localizado na parte de
- tras da bandeja seja coberto completamente pela midia. A midia néo pode
ser detectada a ndo ser que esteja sobre o0 sensor.

[ ™~ %KQ:::

— Sensor de midia
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2 Antes do Uso

Roletes de compresséo e de alimentagéo

A impressora segura a midia com os roletes de compressao e de alimentacdo. Durante a operagdo de
impressdo, os roletes de alimentagdo empurram a midia para frente.

B Enguanto aimpressora ndo € utilizada, levante a alavanca da prensa para
manter os roletes de compressdo em posicao elevada.
Se os roletes de compresséao forem deixados abaixados por um longo
periodo de tempo, eles podem ficar deformados e ndo segurar a midia
com firmeza.

Rolete de
compressao

Rolete de
alimentagdo

Mantenha a alavanca da prensa e os roletes de
compresséo levantados quando for a de uso

Alavanca da prensa
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Aquecedor
Os trés aquecedores a seguir sao embutidos na bandeja.

Quando tinta solvente é utilizada Quando tinta a base de agua é utilizada

Pré-aquecedor Pré-aquece a midia que esta sendo Néo utilizado
retirada e evita aumento brusco de
temperatura durante a impresséo.

Aquecedor de Melhora a qualidade das imagens Néo utilizado
impressao durante a impressao.
Pés-aquecedor Seca a tinta apds a impressdo

LEDs indicam se a maquina estd LIGADA/DESLIGADA e os status dos respectivos aquecedores.
Desligar o interruptor de energia no corpo da impressora também desliga os aquecedores.

Pré-aquecedor _,
Aquecedor de impresséo

Pés-aquecedor n —‘
Midia : =

Frente
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B Enquanto o aquecedor esta ligado, a bandeja fica muito quente. Quando a
tampa frontal necessitar ser aberta ou a midia substituida, abaixe as
temperaturas dos aquecedores e aguarde até que a temperatura da
bandeja caia; caso contrario vocé pode se queimar.

B Quando a midia necessitar ser substituida por uma mais fina, abaixe a
temperatura do aquecedor e aguarde até que a temperatura da bandeja
caia adequadamente. Colocar uma midia fina enquanto a bandeja esta
guente pode fazer com que a midia grude na bandeja ou causar
enrugamento ou curvamento da midia.

B N&o deixe a midia aquecendo por um longo periodo de tempo sem
realizar impresséo. Caso contrario a superficie da midia pode subir e
encostar nos cabecotes. Se a midia se comportar de tal modo,
movimente a midia com atecla[ « ] até que superficie plana fique em
posicdo, e entdo comece aimpressao.

2-13



2 Antes do Uso

Painel de Operacéao

Utilize o painel de operacéo para ajustar configuragdes de impresséo ou operar a impressora.

O painel de operacéo é equipado com uma lampada (a) para indicar o status da impressora, dois visores
(b), oito teclas (c) para serem utilizadas em diversas operacoes,sete teclas de atalho (d) para facilitar o
acesso a varias funcdes, e duas teclas e sete lampadas (e) para controlar os trés aquecedores.

@

'
'
'
'
'
) CLEANING USER TYPE :
'
'
ST.MAINT INFORMATION 4
'
'
'
FEED COMP, '
'
'
'
'

(© REMOTE
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Visor

Cada configuracdo ou mensagem exibida nos LCDs é colocada entre [ ], como [TYPE 1], [PLEASE
WAIT], etc no texto deste manual.

As teclas operacionais sdo colocadas entre chaves [ ].

[ » ]indica que a tecla direcional para baixo deve ser pressionada.

O nome de qualquer outra tecla operacional é colocada entre chaves [ ], como [FUNCTION].

Como ler o visor
Os LCDs dao as informagdes exibidas abaixo de acordo com o status da impressora.

Status Ready for Printing (Pronto para Impresséo)

FRE PRT POST .
[ OFF OFF OFF ]+ Visor 1
L== [JV5-01] _
[ width - == mm ]+ VlSOf 2
Visor 1:
Exibe as temperaturas dos aquecedores dentro da impressora.
Visor 2:

A indicac&o na érea superior esquerda mostra 0 modo da impressora. O visor de exemplo acima
mostra 0 modo LOCAL. (Ver 2-20)

A indicacdo na &rea superior direita mostra o nome designado para a impressora. (Vide “NOME DA
MAQUINA (p.6-23)”)

A indicac&o na area inferior direita mostra a largura da midia detectada na impressora.
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Status indicadores dos menus de funcéo

HD.MAINTEMANCE =ent= I Visor 2

{ ]4— Visor 1
)

{P."IJ—‘-.IH TEMANCE

Visor 1:
As temperaturas dos aquecedores sdo mantidas em exibicdo até o nivel hierarquico mais alto do menu
ou que a fungdo [SET UP] seja selecionada. Pode haver um caso em que nada seja exibido,
dependendo do item selecionado, ndo se tratando mau funcionamento do display.

Visor 2:
A indicagdo na &rea superior mostra o item selecionado.
A indicacdo na érea inferior esquerda mostra 0 nome do item ou similar.
IndicagBes como <ent> na parte inferior direita, se houver, significam que vocé deve escolher se quer
ou ndo selecionar o item exibido ou que ha niveis hierarquicos mais baixos.
Para operacgdo dos menus de fungao, veja “Visdo geral da hierarquia de menus” (Ver 2-24).
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2 Antes do Uso

Status de indicacao de valores de itens/configuragdes
O LCD exibe a operacdo especifica para o item selecionado.

[Ch oose a head

o ﬁ"_]d- Visor 1

FILL UP IMNK .
[I—EAD SELECT 112,34 J* Visor 2

Visor 1:
Pode haver um caso em que nada seja exibido, dependendo do item selecionado, ndo se tratando mau
funcionamento do display.
Visor 2:
A indicacdo da area superior mostra o nome da func¢éo ou similar.
A indicacdo na érea inferior esquerda mostra o item selecionado para a funcéo.
A indicacdo na érea inferior direita mostra o item, valor de configuracdo ou similar. Insira um valor
utilizando as teclas direcionais.
O visor de exemplo acima exibe [HEAD SELECT] em [HD.MAINTENANCE].
Para operagdo dos menus de fung@o, veja “Visdo geral da hierarquia de menus” (Ver 2-24).

Status de processamento de funcao

FILLING UP NOW. .
[ PLEASE WAIT J* Visor 1
FILL UP IMK .
S = visor2
Visor 1:
Mostra a operacdo atual da impressora.
Visor 2:

A indicacdo na rea superior mostra o nome da funcgéo ou similar. O visor de exemplo acima mostra
[FILLING UP NOW] em [HD.MAINTENANCE].
A indicacdo na érea inferior mostra o progresso da funcéo ou similar.

Status de indicagao de mensagem

O LCD exibe uma mensagem para requisitar que o operador faca algo, se necessario.
Siga a mensagem.

[ Close a cover. J

2-16



Configuracdes e Funcdes

Como ler indicacdes dos LEDs
Os LEDs acendem para indicar o status da impressora conforme descrito abaixo.

Lampada BUSY

Pré-aquecedor

Aquecedor de
impressdo

(- ——— L ampada HEAT SW

I Pés-aquecedor

Nome do Aquecedor Nome Funcéo
Lampada BUSY Acende quando a impressora esta executando algum processo.
Enquanto a lampada esta acesa, nunca abra qualquer tampa da
impressora e nunca pressione qualquer tecla. Caso contrério, a
impressora pode encontrar problemas.
Lampada SW HEAT Acende em laranja quando o aquecedor esta ligado.
Pré-aquecedor Lampada HEAT Acende em laranja enquanto o pré-aquecedor estd em operacao
de aquecimento.
Ladmpada CONSTANT | Acende em verde quando a temperatura do pré-aquecedor
alcanca a temperatura pré-determinada.
Aquecedor de Lampada HEAT Acende em laranja enquanto o aquecedor de impressao esta em
impresséo operacdo de aquecimento.
Lampada CONSTANT | Acende em verde quando a temperatura do aquecedor de
impressao alcanca a temperatura pré-determinada.
Pds-aquecedor Lampada HEAT Acende em laranja enquanto o pés-aquecedor esta em operagao
de aquecimento.
Lampada CONSTANT | Acende em verde quando a temperatura do pés-aquecedor

alcanca a temperatura pré-determinada.
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Como utilizar as teclas

15

16

As fungdes de operacédo do painel sdo descritas na pagina seguinte.

AMimaki

TEST DRAW DATA CLEAR

CLEANING USER TYPE

ST.MAINT INFORMATION

FEED COMP.
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Configuracdes e Funcdes

Nome

Fungéo

1 | Teclas DIRECIONAIS Utilize estas teclas para mover a carruagem ou midia no [LOCAL mode].
[«L[~L[«)[»] Também as utilize para selecionar um item nas condi¢des de impressao.
Tecla [FUNCTION] Utilize esta tecla para exibir o menu de configuracao de funcdes.

Tecla [REMOTE] Utilize esta tecla para alternar entre [REMOTE mode] e [LOCAL mode].
Tecla [END] Cancela o ultimo valor de entrada ou retorna o menu de configuragéo para o
nivel hierarquico imediatamente acima.

5 | Tecla[ENTER] Registra o ultimo valor de entrada como o valor de configuracdo ou vai para
o nivel hierarquico imediatamente abaixo.

6 | Tecla[TEST DRAW] Utilize esta tecla para imprimir um padrdo de teste e verificar se ndo ha
falhas na impresséo devido a bocais entupidos.

Tecla [DATA CLEAR] Apaga os dados que foram recebidos.
Tecla [CLEANING] Utilize esta tecla para selecionar o tipo de limpeza e executar a limpeza do
cabecote.

9 | Tecla [USER TYPE] Altera o tipo de usuério.

10 | Tecla [ST.MAINT] Utilize esta tecla para realizar a manutencéo da estagdo.

Esta tecla ativa diretamente [ST. MAINTENANCE] da funcdes de
manutengao.

11 | Tecla [INFORMATION] Exibe e/ou imprime vérias informagdes.

12 | Tecla [FEED COMP.] Ativa diretamente o item [MEDIA COMP.] da funcdo SET UP para o tipo
definido no momento.

13 | Tecla [HEATER] Utilize esta tecla para definir as temperaturas do pré-aquecedor, do
aquecedor de impressdo e do pds-aquecedor ou verifica a temperatura atual
da bandeja.

14 | Tecla [HEAT SW] Liga/desliga os aquecedores.

15 | Visor 1 Exibe o status da impressora, o item de configuracdo, nome do menu ou
similar. Geralmente exibe as temperaturas atuais dos aquecedores.

16 | Visor 2 Este visor é utilizado para indicar valores de entrada das configuracdes

quando diversas configuracdes detalhadas sdo necessarias para a impressora.

Funcdes das teclas DIRECIONAIS

Cada uma das teclas DIRECIONAIS variam em fung&o de acordo com a condi¢do da impressora sob a
qual a tecla é utilizada. As funcgdes das teclas direcionais s&o as seguintes:

Antes da detec¢do Apbs a deteccdo da Ao selecionar uma Ao selecionar um
da midia midia funcéo valor de configuragéo

Detecta a largura da

Move a carruagem

@ midia para a esquerda

Detecta 0 Move a carruagem

comprimento da para a direita

midia
Move a midia para Indica a funcéo Indica o valor anterior
longe de vocé anterior novamente novamente
Move a midia na sua Indica a préxima Indica o préximo
direcédo funcéo valor.
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Modos e Telas de Menu

Modos
Esta impressora possui 0s quatro modos a seguir:

Modo NOT-READY

Neste modo a midia ainda ndo foi detectada.
As teclas sdo funcionais, exceto as teclas [REMOTE] e [TEST DRAW].

Modo LOCAL

A impressora entra neste modo quando a midia é detectada.

Todas as teclas sdo funcionais.

A impressora pode receber dados do computador. Entretanto, ela ndo executa a impressao.
Este modo permite as seguintes operacoes:

Pressionar a tecla [DIRECIONAL] apropriada para detectar a midia ou definir a origem.
Pressionar a tecla [FUNCTION] para definir fungdes. (modo FUNCTION)
Pressionar a tecla [REMOTE] para alternar entre o [modo REMOTE] e o [modo LOCAL].

Pressionar a tecla [ENTER] para verificar a quantidade restante de tinta, a descri¢do do erro de
cartucho, o nome do modelo, o nimero do firmware, etc.

Pressionar a tecla [TEST DRAW] para imprimir um padréo de teste e verificar se ha falhas na
impressao.

Pressionar a teclar [DATA CLEAR] para apagar os dados de impressao recebidos pela impressora.
Pressionar a tecla [CLEANING] para executar a limpeza dos cabecotes.

Pressionar a tecla [USER TYPE] para alterar o tipo de usuario.

Pressionar a tecla [ST.MAINT] para ativar [ST.MAINTENANCE], uma das funcdes de
[MAINTENANCE], diretamente.

[Pressionar a tecla [INFORMATION] para ativar [INFORMATION] diretamente na funcéo
[MACHINE SETUP].

Pressionar a teclar [FEED COMP.] para ativar [MEDIA COMP.] diretamente.
W Pressionar a tecla [HEATER] para definir a temperatura dos aquecedores.
W Pressionar a tecla [HEAT SW] para ligar/desligar os aquecedores.

Modo REMOTE

A impressora imprime os dados recebidos.
Pressionar a teclar [REMOTE] durante a impressao interrompe 0 processo temporariamente e retorna a
impressora para 0 modo LOCAL.

Modo FUNCTION

Para entrar no modo FUNCTION, pressione a tecla [FUNCTION] quando a impressora esta no modo
LOCAL. Neste modo, as condicBes de impressdo podem ser definidas.
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Sobre os Menus de Funcgéo

Sobre os Menus de Funcéo

Operacdo basica de uma tela de menu
A impressora incorpora vérias funcdes, que podem ser operadas no painel de operagdo. O [Modo
FUNCTION] permite a operacdo de fungdes para configurar os sistema e unidades opcionais, limpeza de
cabecotes, teste de impressdo, etc. Além disto, pressionar as teclas de atalho acessara varias funcGes pré-
definidas rapidamente.

Sequéncia de prioridade das fungdes da impressora
As configuracgdes realizadas no painel de operagdo sdo aplicadas a todos os trabalhos de impressdo como
valores iniciais. Além disto, sempre que prioridade for dada para configuracdes no painel de operacao ou
no computador (servidor), ela é determinada pela configuracdo [PRIORITY] na funcdo [SET UP] da
impressora.

Estrutura dos Menus de Funcéo

Os itens de cada menu sdo hierarquizados da seguinte forma:

Atecla [FUNCTION, ouasteclas[ -« J,[ v ],[ « Jou[ » ]selecionam um item, a tecla [ENTER]
exibe o item ou valor do nivel hierarquico abaixo, e a tecla [END] exibe o nivel imediatamente acima na
hierarquia. Pressiona a tecla [ENTER] para executar o valor selecionado de cada item.
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2-22

Operacao para definir menus de funcgéo

Para definir um menu de funcéo, pressione a tecla [FUNCION] no modo LOCAL e pressione [ a ],

[v ][ «]Jou[ » ]ou[ENTER] conforme apropriado. Se a impressora néo estiver no modo LOCAL,
pressione a tecla [REMOTE] uma vez.

Como fazer a configuracao

A funcdo [SET UP] > [AUTO CLEANING] é descrita abaixo como exemplo do procedimento de
configuragéo.

PASSOS:

1 Assegure-se de que a impressora esteja no modo LOCAL.
Caso esteja no modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].
Quando no modo REMOTE

PRE BRT POST TEST DRAW / FUNCTION REMOTE

OFF  OFF  OFF O y Q e@ E

CLEANING END ENTEE

¢/ © 0O

[JV5-01]

- —
width : #==+ mm ' /

2 Pressione atecla [FUNCTION].

Quando a tela a seguir for exibida, pressione [ENTER] duas vezes para ir ao nivel hierarquico
abaixo.

FUNGTION = REMOTE PRINT
FEAT  CONSTANT / PRE PRT POST
8 |5/l

OFF OFF

0(‘@) 6@
® 9&3&5’“,/

FUNCTICN
SET UP

3 Pressione atecla[ v ] 13 vezes para selecionar [AUTO CLEANING], e pressione a
tecla [ENTER].
O menu retornard para a tela de configuragdes LIGA/DESLIGA da limpeza automatica.

HEAT [# i
PRE PRT POST O [
OFF  OFF  OFF o
@ C : ENTER AFTEF

HEAT — CO
} Q@ O

FUNCTION @ REMOT! (1] —

O 13 O AUTO CLEANING <ent>

times




Sobre os Menus de Funcdao

4 Pressione as teclas [ « Jou [ ¥ ] paraligar/desligar a limpeza automaética.

/ DECIDE
,
[%} '
| | I
'
[1]AUTO CLEANING
FUNCT|ON F'IEI'I."IOTE SETUP

5 Pressione a tecla [FUNCTION] novamente se for necessario configurar [CLEANING

INTERVAL] e [CLEANING TYPE].
Esta configuracdo é permitida somente quando a limpeza automatica esteja em [ON].

Ry
FUNCTION REMOTE / CLEAMING INTERWAL

c O 10 - 10000mm
ENI:;Q ENTEF! / |

ENTER]

=
DETAIL SET = [FUNG, ]

W

INTERWVAL : TYPE
1000mm : NORMAL

O
&
5=
;\
=1
S
N

6 Pressione a tecla [FUNCTION] para ir ao nivel hierarquico abaixo e pressione as

teclas [ -« Jou [ » ] parainserir o [CLEANING INTERVAL].
Pressione as teclas [ « Jou[ » ] para exibir a tela de configuracdo para [CLEANING TYPE] e
pressione as teclas [ « Jou [ « ] para definir o tipo de limpeza.

/ CLEANING TYPE
@ K SOFT / NORMAL / HARD

FUNCTION @ REMOTE INTERVAL - TYPE
m m / 1000mm . NORMAL

7 Pressione a tecla [ENTER] duas vezes para finalizar a configuracéo.
Pressione a tecla [END] diversas vezes para retornar ao modo LOCAL.

FUNCTIOM REMOTE PRINT
z.fr cnu TANT PRE PRT POST
O O OFF OFF OFF
EMND ENTER ﬁrTER
°c. °@g 5 /

[JV5=01]
width : #+== mm
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SlEE s EEEE I EE NSNS EE N EEE RSN EEE NN
— FLUSHING BOX = CLEANING COMP. :
BOX EXCHANGE LV _
. = DROP.POScorrect _ REFRESH _
g PG DROP ADJUST, | p={TUBE WASH _
3 — SLEEP SET UP CLEANING
d 1*..._4----.------------J
S =~ ROUTINE SETUP -4 ROUTINE WIPING :
Q WIPER LEVEL "rAftfenanassessssssnenesssnsnecd i
A B | REFRESH _
&n — HEAD SELECT
g MEDIA RESIDUAL TUBE WASH |
Z . CLEANING _
. = = BeforeMovinglt.
3 = DRY & EXHST.FAN DRYNESS FAN |
3 g, — MACHINE SETUP } DRYNESS FEED Oulside EXHST _
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*1 Apenas quando tinta para transferéncia por sublimacéo é utilizada.

Capitulo 2

% |ENTER | ﬁ |ENTER | ﬁ | ENTER | o o 7
LOCAL Mode Q 0 Q O Q O
_ PRE PRT POST FEED METHOD _
_rmw_u OFF %m.m: {SET UP | TYPE { MEDIA COMP. "lm SPEED SWITCHING |
— CT Width : =+ mm 1~4 | | MediaFeed SETUP MOVEMENT TEST |
.00 = HEATER Tﬂ SET TEMP. |
= PRINT MODE SET TIME |
= INK LAYERS | = DRAFT QUALITY |
= DRYING TIME | f= FINE QUALITY |
! AUTO CUT | f== SCAN DIRECTION |
! PRE-FEED | ket LOGICAL SEEK |
el MARGIN _
! COLOR PATTERN
el REFRESH
sl VACUUM
el PRIORITY
! AUTO CLEANING
"-.--.-.-.-.-.-.-.--...-.-.-.-.--.-. DETECT METHOD _
n_l?ﬂ_az,p_zq ................... ‘}={cutTING DETECT _
o HEAD GAP | ly= CARRIDGE OUT |
= MEDIA DETECT WIPER EXCHANGE |
= SETUP RESET | [ NOZZLE WASH |
DISWAY WASH |
! MAINTENANCE |} { STMAINTENANCE CUSTODY WASH |
PUMP TUBE WASH _
WIPER WASH |
= CR.MAINTENANCE | {FILLUP INK |
|
|

= HD.MAINTENANCE

DISCHARGE&WASH

MaintWashLiguid
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Teclas direcionais
Pressionar as teclas direcionais acessara fungdes utilizadas freqiientemente.

TEST DRAW DATA CLEAR

| TEST DRAW |——O O——| DATA CLEAR

| CLEANING | O | USER TYPE CHANGE
STMAINT BFORMATION

| CARRIDGE OUT | O o { ERROR HISTORY |
| WIPER EXCHANGE == FEED COVR — MAINTE. HISTORY |
| NOZZLE WASH J= O = PRT.modeHISTORY |
| DISWAY WASH |— — LIST |
| CUSTODY WASH | | MEDIA COMP. | = VERSION |
|  PUMP TUBE WASH == = Serial&DealerNo |
|

WIPER WASH j=
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Definindo valores nos menus de funcéao
Os menus contém as seguintes funcdes.

Funcbes em S
Nome da

ET UP

Valor da

Funcéo
MEDIA COMP. (p.3-33)

Subfuncgéo

Configuracéo
-255 a 255

Corrige a taxa de alimentacdo da midia

MediaFeed
SETUP (p. 6-4)

FEED METHOD

DIRECT, NORMAL

Alterna entre os métodos para detectar a
taxa de alimentacéo de midia.

SPEED SWITCHING

200% a 10

Define a taxa de alimentacéo da midia

0O
QD
o
prdy
=
o
N

MOVEMENT TEST Realiza um teste para verificar se a midia é
ou ndo compativel com o método de
deteccdo direta utilizando o codificador de
midia.

HEATER SET Pré-aquecedor OFF,20a60 °C Ajusta as condi¢Bes do aquecedor.
TEMP. (OFF, 68 a 140 °F)
Aquecedor de OFF, 20a60 °C
impressao (OFF, 68 a 140 °F)
Pos-aquecedor | OFF, 20a60 °C
(OFF, 68 a 158 °F)
SET STANDBY (NONE, 0-90 min / Em
TIME intervalos de 10 minutos)
OFF TIME NONE, 0-90 min/Em
intervalos de 10 minutos)
PRINT MODE FINE quality STD, FINE, FAST Ajusta o nivel de qualidade e a direcdo de
(p. 6-5) DRAFT quality STD, FINE, FAST IMpressao.
SCAN DIRECTION Uni-D
Bi-D
LOGICAL SEEK ON, OFF
INK LAYERS (p. 6-7) la9 Ajusta o nimero de camadas de tinta a
serem aplicadas.
DRYING TIME SCAN 0,0 2 19,9 seg Ajusta o tempo de espera para secagem da
(p. 6-7) DrawEND 0 a 999 seg tinta
AUTO CUT (p. 6-8) ON, OFF Corta a midia automaticamente ap6s a
impressdo
PRE-FEED (p. 6-8) ON, OFF Movimenta a midia para frente ou para tras
antes da impress&o.
MARGIN (p. 6-8) -10 285 mm Define uma area de ndo-impressdo nas
extremidades direita e esquerda da midia.
COLOR PATTERN (p. 6-8) ON, OFF Imprime um padrdo de cor para verificacdo
de bocais faltantes perto da extremidade
direita da midia.
REFRESH (p. 6-9) LEVELOa3 Atualiza os cabegotes de impressdo durante

a impresséo.
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2 Antes do Uso

Nome da

Subfuncéo

Valor da

Funcéo Configuracéo
VACUUM STRONG, STOP 0 - 60 min, CONTINUE Ajusta a capacidade de absorcéo da
(p. 6-9) STANDARD, TIMER midia. Também ajusta o tempo de
Little WEAK, parada da ventoinha de vacuo apds
WEAK impress&o.
Pressione a tecla
[FUNCTION]
para alterar para
operagéo
independente e
para definir os
itens na direita.
OFF A midia néo é vazia.
PRIORITY ALL HOST Ajusta a prioridade das configuragfes
(p 6-9) ALL PANEL (servidor/painel)
INDIVIDUALLY MEDIA COMP,
HEATER, PRINT
MODE, INK LAYERS,
DRYING TIME, AUTO
CUT, PRE-FEED,
MARGIN, COLOR
PATTERN, REFRESH,
VACCUM, FD.SPEED,
FD.METHOD
AUTO ON CLEANIN 10 a 10000 mm Limpa os cabecotes de impresséo
CLEANING Pressione a tecla G automaticamente a cada término de
(p. 3-43) [FUNCTION] INTERVAL impresséo.
para mudar para
operagao CLEANIN SOFT, NORMAL,
independente e G TYPE HARD
para definir os
itens na direita.
OFF
Print. MAINTE. CLEANING CLEANIN 0,1a100,0 mm Limpa o cabecgote de impressao
(p. 3-45) Pressione a tecla G automaticamente a cada término de
[FUNCTION] INTERVAL impresséo.
(Apenas quando para mudar para CLEANIN SOFT, NORMAL,
tinta especifica para | operacgéo G TYPE HARD
transferéncia por independente e
sublimagdo é para definir os
utilizada) itens na direita.
WIPING SCAN 10 a 9990 vezes Os cabegotes séo limpos
Pressione a tecla COUNT automaticamente durante a impressao.
[FUNCTION]
para mudar para
operagédo
independente e
para definir os
itens na direita.
OFF
HEAD GAP (p. 3-5) 1,5a7,0mm Ajusta a altura do cabecote (altura da
midia até o plano dos bocais dos
cabegotes).
MEDIA DETECT DETECT METHOD SELECT Define o método de deteccdo da midia.
(p. 6-10) WIDTH

CUTTING DETECT

BOTH EDGE, LEFT
EDGE, RIGHT EDGE,
NONE

SETUP RESET

Restaura os valores de configuracéo
para os valores padréo.
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Funcdes em MAINTENANCE

Nome da Funcéo

Subfuncéo

Valor da

ST.MAINTENANCE

CARRIAGE OUT

(Pode ser selecionado
diretamente pressionando a
tecla [ST.MAINT]) (p.4-7)

Configuracao

Move a carruagem durante a limpeza
interna da estagdo e a substituicdo de itens
descartaveis.

N&o mova a carruagem para fora da
estagdo de coroamento com a mao.
Selecione a fungéo
[ST.MAINTENANCE].[CARRIAGE
OUT] para mové-la.

WIPER EXCHANCE
(Pode ser selecionado

diretamente pressionando a
tecla [ST.MAINT])(p. 4-48)

Quando o visor exibe que as laminas de
limpeza devem ser substituidas, realize
esta operacao e substitui-las.

NOZZLE WASH

(Pode ser selecionado
diretamente pressionando a
tecla [ST.MAINT])(p. 4-10)

Limpa os bocais com o kit de limpeza para
corrigir entupimento do bocal e desvio do
jato.

DISPLAY WASH
(Pode ser selecionado

diretamente pressionando a
tecla [ST.MAINT])(p. 4-13)

Lava as passagens de descarga de tinta
(tubos da bomba) para prevenir
entupimento.

CUSTODY WASH

(Pode ser selecionado
diretamente pressionando a
tecla [ST.MAINT])(p. 4-15)

Quando a operacéo da impressora for
suspensa por mais de uma semana, lave o0s
bocais dos cabegotes e as passagens de
descarga de tinta, fazendo acertos para o
armazenamento.

0O
QD
o
prdy
=
o
N

PUMP TUBE WASH

(Pode ser selecionado
diretamente pressionando a
tecla [ST.MAINT])(p. 4-22)

Lava a tinta na bomba de succdo de tinta.

WIPER WASH
(Pode ser selecionado

diretamente pressionando a
tecla [ST.MAINT])(p. 4-24)

Lava a lamina de limpeza.

CR.MAINTENANCE (p. 4-27)

Move o cabegote para a extremidade
esquerda da impressora e realiza
manutencao nos cabegotes e partes
relacionadas.

HD.MAINTENANCE

FILL UP INK (p. 3-31)

Os cabegotes sdo carregados com tinta.
Utilize esta fungdo se os cabecotes ndo

forem desentupidos pelas fungdes
[CLEANING] e [NOZZLE WASH].

DISCHARGE&WASH (p. 5-
6)

Descarrega a tinta dos cabegotes,
amortecedores e tubos de tinta, e os lava
com o cartucho de solugdo de limpeza
(opcional).

Fornece o liquido de limpeza para a
Iamina de limpeza e tubos da bomba.

MaintWashLiquid | FILLIN

(p. 4-19) Gup
DISCH
ARGE

Libera o liquido de limpeza para a lamina
de limpeza e tubos da bomba.

FLUSHING BOX

CLEANING COMP. (p. 4-
45)

Deveré ser utilizada para que o
equipamento reconheca que a limpeza da
caixa de descarga foi realizada.

BOX EXCHANGE LV (p. 4-
42)

5/5al/5

Altera o horério de limpeza ou substitui¢éo
da caixa de descarga.
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2 Antes do Uso

Subfuncéo Valor da
Configuracao
DROP.POScorrect | PATTERN 1a4 -40,0 a 40,0 dot Corrige a diferenga entre os pontos de tinta
(p. 3-35) nas faixas alternadas. Quando a espessura

da midia, a altura do cabecote ou o tipo de
tinta sdo alterados, as posi¢des dos pontos
podem ficar ligeiramente desalinhadas.
Esta funcdo corrige as posi¢des dos pontos
para assegurar que um resultado impresso
preciso seja obtido.

Imprima dois padrdes de teste em
velocidade normal e alta, respectivamente.
Entdo compare os pontos das duas faixas e
corrige as posicdes dos pontos.

PG DROP PATTERN 1a8 -40,0 a 40,0 dot Define o valor de referéncia para corrigir a

ADJUST desalinhamento dos pontos de tinta entre

(p. 3-26) as faixas na impressdo bi-direcional
quando a altura do cabecote foi alterada.

SLEEP SET UP REFRESH REFRESHi | OFF,1a168h Enquanto a maquina esta desligada, ela

(p. 4-30) nterval realiza a operagdo de atualizagdo em

intervalos fixos para prevenir entupimento
ou similar.

Defina o intervalo (em horas) no qual a
operagdo de atualizagdo descarrega a tinta
dos cabecotes é realizada.

TUBE WASH | WASH OFF,1a168h Define o intervalo (em horas) no qual a
(p. 4-31) INTERVAL operacdo de limpeza do tubo da bomba é
realizada.
CLEANING CLEAN OFF,1a168h Define o intervalo (em horas) no qual a
(p. 4-32) INTERVAL operagdo de limpeza é realizada.
CLEAN Normal, Soft, Hard Define o tipo de limpeza.
TYPE
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Subfuncéo Valor da

Configuracao

0O
QD
o
prdy
=
o
N

ROUTINE ROUTINE SCAN COUNT | 0a9990 vezes Quando a maquina esta ligada, ela realiza
SETUP WIPING varias operac¢des em intervalos fixos para
(p. 4-33) prevenir problemas como entupimento
dos bocais, bocal faltante, queda de
[Apenas pingos de tinta ou borrifos de tinta. Ajuste
quando o 0 numero de vezes que a escaneamento
solvente de pode ser realizada antes que a operagéo
tinta for de limpeza de superficie possa ser
utilizado.] realizada para remover condensacao.
TEMP.differenc | 1 a60 °C (em unidades Define o valor da diferenca de
e definidas pela funcdo temperatura entre o aquecedor de
[MACHINE SET]) impressdo e a temperatura ambiente na
qual a operagdo de limpeza é realizada.
REFRESH REFRESHinterv | OFF, 1a 168 h Define o intervalo (em horas) no qual a
(p. 4-35) al operagdo de atualizacdo é realizada.
TUBE WASH | WASH OFF,1a168h Define o intervalo (em horas) no qual a
(p. 4-36) INTERVAL operagdo de limpeza do tubo da bomba é
realizada.
CLEANING CLEAN. OFF,1a168h Define o intervalo (em horas) no qual a
(p. 4-38) INTERVAL operacdo de limpeza é realizada.
CLEAN. TYPE | Normal, Soft, Hard Define o tipo de limpeza.

WIPER LEVEL (p. 4-40) 10/10a 1/10 As laminas de limpeza sdo descartaveis.
Os cabegotes podem ficar sujos com
facilidade em um ambiente empoeirado.
Os cabegotes ndo podem ser limpos
adequadamente com laminas curvadas ou
desgastadas. A impressora da o alerta de
substituicdo da lamina antes do padréo
dependendo do ambiente de operagao.
(10/10 = Padréo)

HEAD SELECT (p. 5-10) [1234] Seleciona os cabecotes a serem utilizados

[123-] [-234]

[12—],[-23-],[—34]
[1—] ’ [_2_] ’ [_3_] ) [_
4

para impressao.

Quaisquer combinages de cabegotes a
esquerda sdo disponiveis.

MEDIA RESIDUAL (p. 6-13)

ON, OFF

LIGA/DESLIGA a fungdo de exibicdo da
quantidade de midia restante.

Insira o comprimento da midia (valor
inicial da quantidade restante) quando a
midia de rolo é detectada.

BeforeMovinglt (p.

6-14)

Utilize esta fun¢do para travar a estacdo
quando a impressora é movida.
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Funcdes em MACHINE SET
Subfuncéo

Nome da

Funcéo

DRY & EXHST.

DRYNESS FAN

STOP TIME

Configuragéo

0 a 240 min,

Define a operacéo da ventoinha de

FAN CONTINUE secagem.
(p. 6-18) [STOP TIMER] define o tempo do
término da impressao até a parada da
RENEW ON, OFF ventoinha.
[RENEW] altera o status atual da
ventoinha.
Outside EXHST STOP TIME 0 a 240 min, Define a operacgdo da ventoinha de
Exibe informagoes CONTINUE exaustdo externa.
sobre a interligacéo RENEW ON, OFF Define a operagéo da ventoinha de
da ventoinha de SETUP secagem.
secagem caso esta INTERLOCK [STOP TIMER] define o tempo do
esteja interligada. término da impressao até a parada da
Pressione a tecla ventoinha.
[FUNCTION] para [RENEW] altera o status atual da
mudar para operagao ventoinha.
independente e para [SETUP INTERLOCK] interliga a
definir os itens na operagdo com a da ventoinha de secagem.
direita.
Built-in EXHST STOP TIME 0 a 240 min, Define a operacéo da ventoinha de
Exibe informacoes CONTINUE exaustdo embutida.
sobre a interligagdo RENEW ON, OFF Define a operacgdo da ventoinha de
da ventoinha de SETUP secagem.
secagem caso esta INTERLOCK [STOP TIMER] define o tempo do
esteja interligada. término da impressao até a parada da
Pressione a tecla ventoinha.
[FUNCTION] para [RENEW] altera o status atual da
mudar para operagao ventoinha.
independente e para [SETUP INTERLOCK] interliga a
definir os itens na operagdo com a da ventoinha de secagem.
direita.
DRYNESS FEED (p. 6-19) ON, OFF Altera a operacdo de alimentagdo apds
impresséo.
CONFIRM FEED ON BACK FEED | ON, OFF Define se é necessario ou ndo realizar a
(p. 6-19) Pressione a tecla alimentagdo da midia apds teste de
[FUNCTION] para impressdo para verificacdo do resultado
definir os itens a da impresséo.
direita.
OFF
PRE-FEED FORE (**mm) LENGTH 10mm a 1000mm Altera a operagdo de pré-alimentacéo
METHOD Pressione a tecla
(p. 6-20) [FUNCTION] para

[Apenas quando
tinta exclusiva para

definir os itens a
direita.

transferéncia por FORE&BACK

sublimagdo é

utilizada.]

HEATER SETUP (p. 6-20) STD, set -5°C, set - | Altera a variagdo de temperatura do pds-

10°C, set -15°C, set
-20°C

aquecedor que determina se a temperatura
é alcancada.

MEDIA CUT ASSIGN CUT KEY ON, OFF Designe atecla[ ] paraatecla DIRECT
(p. 6-20) CUT na fun¢do MEDIA CUT.
MOVE.DROP MEDIA ON, OFF Altera a operacéo de recolhimento de
pedagos de midia que caem.
TIME SET (p. 6-20) ON, OFF Define data e hora na impressora.
UNIT SETUP TEMP. °Cou °F Altera as unidades de temperatura,
(p. 6-21) LENGTH mm ou inch comprimento e area a serem utilizadas na
[polegadas] impressora.
STAMP SETUP ON, OFF Realiza ajustes para a marcacgdo de data e
(p. 6-22) hora e das condicdes de impresséo ap6s o

término do processo.
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MEDIA DETECT
(p. 6-22)

Subfuncéo

ThicknessDETECT

Valor da

Configuracéo
AUTO, MANUAL

Define como detectar a espessura da
midia antes da deteccéo da largura da
midia.

FEED ERR. DETECT ON, OFF Define como detectar o final da midia ao
utilizar midia de rolo.
MACHINE NAME (p. 6-23) 01a99 Quando a impressora é conectada pela

interface USB 2.0 a um sistema ao qual
duas ou mais impressoras estao
conectadas, defina o identificador da
impressora de modo que o sistema o
reconhega.

INFORMATION

ERROR HISTORY (p. 6-23)
(Pode ser selecionado diretamente

pressionando a tecla
[INFORMATION].)

Exibe o histérico de
erros que a impressora
desenvolveu até o
momento. Dois ou mais
erros, se houver, podem
ser exibidos
alternadamente
pressionando as teclas [

Jou[ 1

MAINTE. HISTORY (p. 6-23)

(Pode ser selecionado diretamente
pressionando a tecla
[INFORMATION].)

Exibe os registros da
funcéo de manutencéo
executa até 0 momento.

Dois ou mais registros,
se houver, podem ser
exibidos
alternadamente
pressionando as teclas [

Jou[ 1.

PRT.modeHISTORY (p. 6-23)

(Pode ser selecionado diretamente
pressionando a tecla
[INFORMATION].)

Exibe os registros da
informacéo (condices
de impressdo) da
impress&o online
realizada até o
momento.

Duas ou mais
informacdes, se houver,
podem ser exibidas
alternadamente
pressionando as teclas [

Jou[ 1]

LIST (p. 6-24)
(Pode ser selecionado diretamente

pressionando a tecla
[INFORMATION].)

VERSION (p. 6-27)
(Pode ser selecionado diretamente

pressionando a tecla
[INFORMATION].)

Serial&DealerNo (p. 6-27)

(Pode ser selecionado diretamente
pressionando a tecla
[INFORMATION].)

Exibe diversas informacdes.

Os itens em [INFORMATION] podem
ser definidos individualmente
pressionando a tecla [INFORMATION].

0O
QD
o
prdy
=
o
N
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Funcdes em NCU

Nome da Funcéo

Subfuncéo

Valor da

Configuracéo

NOZZLE CHECK (p. 6-29) ON, OFF Define se a deteccéo de bocal faltante é
ou nao realizada.
NG ACTION (*1) CONTINUE Define a operagéo da impressora a ser
[DURING THE CLEANING&C | CLEANING | NORMAL, SOFT, realizada ap6s 0 temt"'”o, dal '(;“pbress?o de
DRAW] ONT TYPE HARD um arquivo caso certo nivel de bocais
(p. 6-30) faltantes sejam detectados e, portanto, a
CLEANING&ST | CLEANING | NORMAL, SOFT, avaliagio NG seja feita. (*2)
OoP TYPE HARD
RETRY 0a3
COUNT
STOP
NG ACTION (*1) CONTINUE Define a operagdo da impressora a ser
[AFTERtheDRAWE | CLEANING&C | CLEANING | NORMAL, SOFT, realizada ap6s 0 temt“'”o, dal lcrinpbressgo de
ND] ONT TYPE HARD um arquivo caso certo nivel de bocais
(p. 6-30) faltantes sejam detectados e, portanto, a
CLEANING&ST | CLEANING | NORMAL, SOFT, avaliagdo NG seja feita. (*2)
OP TYPE HARD
RETRY 0a3
COUNT
STOP
NG JUDGEMENT CLOGG NZL/color 1a180 Define o nimero de bocais faltantes por
(*1) (p. 6-30) fileir_a para avaliar a verificacdo NG dos
bocais. (*2)
CLOGG NZL/ALL 1a180 Define o nimero total de bocais faltantes

para avaliar a verificagdo NG dos bocais.

(*2)

COND. INDICATION (p. 6-30)

Exibe o status da NCU.

Pressionar a tecla [FUNCTION] exibe
todos os erros ocorridos na NCU e entre a
NCU e a Unidade Principal.

Asteclas[ ]Jou[ ]exibem oserrosum
a um, na ordem de ocorréncia.

Important !

B NG (*1): Ma condigcao do bocal.

B NG(*2): Um ou mais bocais em ma condigado foram localizados no
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CAPITULO 3

Imprimindo

Este capitulo descreve uma série de operac@es e configuracdes de como ligar a
maquina até finalizar a impresséo.

FIuXo de Operagao ..........cccccovviiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeee 3-2
Ligando @ MAQUINA.........cooiiiiiiiiiiieeeee e 3-3
Ajustando 0 V80 do cabegote ..........coeeveeeeiiiiiiiiieee, 3-5
Ajustando a midia da iImpressora...........cccccceeeeeeiiinnenee. 3-7
Selecionando e verificando as condicdes

€ IMPrESSAOD.....ccciiieiiiie e 3-20
Operando 0S aqUECEOrES...........uvvveeeeeeeeeeeeeiiiee e, 3-21
Ajustando o valor de referéncia para correcao de
desalinhamento dos pontos [ PG DROP ADJUST].....3-26

Verificando bocais entupidos e bocais desentupidos...3-28
Corrigindo a taxa de alimentacéo da

midia [MEDIA COMP.] ..covieeiiiiiiiiiiiieeeee e 3-33
Se 0s pontos nao estiverem alinhados

[DROP.POSCOIMECL] ...cceeeieeeiiiiiie e eeeeeeeiee e e e e eeeeaens 3-35
Area de Plotagem EfetiVa...........c.cccooveeerieeceieeeeinne 3-37
Estabelecendo a Origem........cccooeeeeeviiveiiiiiiiiieeeeeeeeeannns 3-38
IMprimindo Uuma iMagem .........ccceveeeeeiireeiiiiie e eeeeeeaens 3-39
Exibicdo de [INK NEAR END] ou [INK END]................ 3-48

Desligando a IMPreSSOra..........eveeeeeeeeeeeriiiiieeeeeeeeeennnns 3-51



3 Imprimindo

Fluxo de operacgéo

A seguir mostraremos uma serie de operac¢des e configuracdes de como ligar a maquina até finalizar a
impressdo. Para detalhes, consulte a pagina apropriada.

Ligando a maquina Pagina 3-3

Ajustando o vao do cabecote Pagina 3-5

Ajustando a midia na impressora Pagina 3-7

Operando aquecedores Pagina 3-21

Verificando bocais entupidos e bocais desentupidos. Pagina 3-28

Corrigindo a taxa de alimentacdo da midia [MEDIA COMP.] Pagina 3-33

Imprimindo uma imagem Pagina 3-39

Desligando a impressora Pagina 3-51



Ligando a maquina

Ligando a maquina
Ligue a maquina.

Important! B Certifique-se de que a tampa frontal e as tampas de manutencao estao
- todas fechadas. Se alguma das tampas estiver aberta, a impressora ndo
iniciard de forma apropriada.

PASSOS:

1 Ligue aimpressora.

Pressione o interruptor de energia localizado na parte da frente da impressora uma vez.
Quando o interruptor estiver ligado, o painel LCD apresentard [BOOT] e entdo exibira o nmero
da versdo do firmware.

L.
[BOOT

) ¥

*Being Initialized*
MOT POW-OFF I

[ JVS-1605(S) Ve Es )

L 4

2 A mensagem [PLEASE WAIT] aparecerd piscando.
A impressora realizara a operacdo inicial.

[ PLEASE WAIT ]

O
Q
g=)
=3
=
o
w

3 A impressora entrara em modo LOCAL.
Se a midia foi colocada na impressora, a tela de selecdo de midia aparecera.

[L. = [JVE-01] ]

4 Para se certificar que a tela abaixo seja exibida, ligue o computador que esta
conectado naimpressora.

MEDIA SELECT
ROLL = = LEAF
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3 Imprimindo

3-4

Interruptores de Energia
A impressora é provida de dois interruptores de energia:

~.| Interruptor de
energia

.+". ;.
If_-----'.‘ H:'_\‘_____ f{/
“‘“\\ :%:\/ : Tﬁx} g
: | : ."I":" [
N \f_‘ LA
~ | A

| Interruptor Principal de energia 7

|
™ - \\Q{f}’ zﬂ
ﬂ g F i [ ]
I| llﬂ I| \ In D .
~ L
| 7S

Par.te da frente do corpo . Parte de trés do corpo
da impressora da impressora

Interruptor Principal de Energia:

Localizado na parte de tras da impressora. Deixe o interruptor de energia ligado.
Se o interruptor foi deixado desligado, os bocais nos cabegotes podem entupir.
Pode haver casos em que os bocais ndo poderdo ser desentupidos facilmente.

Interruptor de energia:

Localizado na parte da frente da impressora. Utilize este interruptor normalmente.

Pressione este interruptor uma vez para ligar a impressora. Pressione-o0 novamente para desliga-la.
Mesmo quando o interruptor de energia estiver desligado, a energia sera ligada periodicamente e a fungao
de prevencdo de entupimento dos bocais seré ativada.

® + Quando o interruptor de energia estiver ligado no “ON” com o
interruptor de energia configurado em OFF, a energia da impressora sera
automaticamente ligada.

>

-

-
y
A



Ajustando o vao do cabecote

Ajustando o vao do cabecote

Ajuste o vao do cabecote (altura do cabegote da midia aos bocais planos dos cabegotes).

Quando a carruagem esta para se movimentar acima da bandeja de impressao ou manutencéo, ela se
movimenta ao manter o vao do cabecote no valor presente.

O limite superior do véo do cabecote varia com a espessura da midia.

Valores de configuracdo disponiveis: [1.5 mm a 7.0mm] (em unidades de 0.1mm / Padrdo: 1.5mm)

important! B Estafuncdo realiza apenas a configuracdo do vao do cabecgote; esta
- func&o ndo movimenta os cabegotes para cima e para baixo.

PASSOS:

1 Certifique-se de que aimpressora esta em modo LOCAL.
Se a impressora estiver em movo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L. == JW5-01]
width © =#== mm

2 Sselecione [SET UP] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].

F|
FUNCTION 3

SETUP <EMNT= } @7

Duas vezes

FUNCTION [

@

3 Selecione [HEAD GAP] pressionando 14 vezes atecla[ v ] e pressione atecla

[ENTER].
14

- vezes T
[1] * [1]
MEDLA COMP. <ent= @ HEAD GAP =ent= [‘»7

O
Q
g=)
=
=
o
w

4 Insira um valor para o vao do cabecote utilizando atecla[ « Jouatecla[ v ] e
pressione atecla [ENTER].

ENTER
@ [MHEAD GAP
@ GAP VALUE - 2.0mm @7

5 rPressioneatecla [END] varias vezes.
A impressora retornara ao modo LOCAL.

END

L. #= [JWE-01]
@7 width © =#%= mm
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Como verificar o vao do cabecote
Verifique o vao do cabecote seguindo 0s passos a segulir:

PASSOS:

1 Certifique-se de que aimpressora estd no Modo LOCAL.
Se estiver no Modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L.== [W5-01]
width © == mm

2 Pressione duas vezes atecla [ENTER].
Seré apresentada a informacgéo do status do cabecote atual.

ENTER
MEDIA WIDTH 1000mm
‘fl% [I—E.&D GAP 2.0 mm J
MEDIA THICK 0.3 mm
Duas vezes

3 Pressione atecla [END].
A impressora retornard a0 modo LOCAL.

END

L. &= [JVE-01]
@7 width © =+%= mm
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Ajustando a midia na impressora

Ajustando a midia na impressora

Esta impressora pode ser utilizada com midias de rolo e folha de midias cortada. Utilize a midia
recomendada da MIMAKI.
(Ver “Tamanhos de midia que podem ser utilizados (pg. 1-16) <)

mportant!) ™

Se uma midia transparente for instalada, a mensagem [ERROR 50 MEDIA
DETECT) serd exibida e a midia podera néo ser detectada.

Se a midia for exposta diretamente ao sol, a largura da midia pode néo
ser detectada corretamente.

N&o utilize midia impressa; caso contrario, a tinta pode aderir aos roletes
de compressédo e entdo a midia pode ficar manchada ou nao ser
detectada.

Midias bastante curvadas, inclusive internamente, devem ser
endireitadas para que seja realizada uma alimentacdo apropriada sem
que se desprendam da bandeja.

A midia deve formar uma superficie irregular devido ao aquecimento do
pés-aquecedor se for deixado ajustado na impressora por um periodo
significante de tempo. Se a impressao iniciar na superficie irregular da
midia, os cabegotes podem encostar na midia. Portanto, se alguma
superficie irregular for encontrada na midia, alimente a midia com atecla
[ v ] e configure uma nova origem para evitar aimpressao na superficie
irregular.

¢ ojnyden




3 Imprimindo

Alterando a posicao angular da ventoinha de secagem

A posicdo angular da ventoinha de secagem pode ser alterada em dois passos para se adequar as
condi¢des de secagem da midia.
Altere a posi¢do se necessario.

B Posicione a midia com as duas tampas do corpo da impressora e a
- unidade de descarga da frente abertas.

N
AW

/ /

PASSOS:

1 Afrouxeos parafusos dos botdes superiores nos dois lados da ventoinha de
secagem.

2 Selecione um angulo ao configurar.

3 Reaperte os botdes.




Ajustando a midia na impressora

Ajustando o rolo de midia da impressora

O procedimento de ajuste do rolo da midia da impressora esta descrita abaixo.

B O rolo de midia é pesado. Cuidado para que o rolo de midia caia nos seus
pés.

Também tome cuidado para hdo machucar a coluna.
Cuidado ao operar a alavanca de prensa.

Se a alavanca de prensa néao for operada com cuidado, vocé pode se
machucar devido ao impacto causado ao abaixar a alavanca de prensa.

Procedimento de instalacao

1

Levante a alavanca de prensa na parte da frente da impressora.
B P!
.rﬂl “‘1 ‘“‘II |I

: | L
Alavanca de prensa —— \

2 Afrouxe o parafuso fixando o suporte de rolo esquerdo e determine a posi¢céo do
suporte de rolo.

Vi,

polegadas

Y

O
Qv
g=)
=
=
o
w

Q’ B O diametro interno da base do rolo de midia é de 2 polegadas ou 3

Parafuso de fixacdo do
suporte de rolo
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3 Imprimindo

Insira a extremidade direita da base da midia de rolo no suporte de rolo esquerdo.
Empurre a midia de rolo em direcdo ao suporte de rolo até que a base do rolo esteja toda fixada.

B A midia de rolo pode ser facilmente instalada se segurada ao sustenta-la

com a barra de suporte de midia.

:"LH:-
2%

Barra de suporte
de midia

4 Afrouxe o parafuso do suporte de rolo direito, e insira o suporte do rolo direito na

base do rolo de midia.
Certifique-se de que o suporte de rolo estd na posic¢éo apropriada, e aperte o suporte de rolo do

parafuso de fixacao.

5 Desenrole o rolo de midia da parte traseira da impressora de maneira que o
comprimento da parte desenrolada fique grande o suficiente para alcancar a

extensdo da frente da bandeja.

3-10



Ajustando a midia na impressora

6 Insira a parte desenrolada do rolo de midia entre a bandeja e os roletes de

compressao e puxe a parte desenrolada até que a borda esteja posicionada na
parte da frente da maquina.

Y \

/— Rolete de compresséo |

e i

\ |
: T I
T
(- Bandeja

\

7 Empurre a alavanca de prensa para baixo localizada na parte de tras da impressora.
A alavanca de prensa da frente esta abaixada para segurar a midia (para ajuste temporario).

Alavanca de prensa

O
Qv
g=)
=
=
o
w

8 Abra a tampa frontal e empurre a alavanca de prensa para cima na parte da frente
daimpressora.
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3 Imprimindo

9 Retire a midia com cuidado e entdo pare de retirar qguando estiver levemente
travada.

Travada! QA
S '
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Ajustando a midia na impressora

1 1 Segure a midia com a prensa de midia com cuidado.

B Cuidado para nao cortar o seu dedo com a prensa de midia.

Important! B Ajuste de modo que o orificio de succdo da extremidade direita da
- bandeja esteja coberta com a extremidade direita da midia e ajuste a
posicdo do suporte de rolo.

B Ao utilizar uma midia espessa, remova a prensa de midia antes de
imprimir.

;f’f - Prensa de midia

Extremidade
final da midia

Orificio de succdo

Rolete de compressdo mais a direita

1 3Ajuste os ajustadores de nivel do dispositivo de recolhimento para que a base de
cada um deles figue sobre o piso apertando os parafusos.

O
Qv
g=)
=
=
o
w
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1 4 Feche atampa frontal e pressione a tecla [ENTER].
A impressora realiza a operacao inicial e exibe a tela de selecdo de midia.

)

1 5 Pressione atecla[ 4 ] para selecionar [ROLL].
Depois de detectar a midia, a impressora retorna ao modo LOCAL. (Refira-se ao “modo
LOCAL (pagina 2-20)”)
pr— p— m— | w\ "

1 6 Pressione atecla direcional [ v ] para alimentar a midia ao tubo de papel do
dispositivo de recolhimento.

1 7 Fixe a midia ao tubo de papel livre com fita adesiva.

3-14



Ajustando a midia na impressora

Quando a espessura da midia ndo pode ser detectada

Pode haver casos em que a espessura da midia ndo pode ser detectada apropriadamente dependendo da
midia. Neste caso, a espessura da midia pode ser entrada manualmente.

PASSOS:

1 Um erro foi exibido, e a carruagem retorna a estacao.

st#=¢ ERROR 50 =+++=
THICKNESS DETECT

2 Cologque um valor de espessura da midia utilizando as teclas[ « Jou[ v ] e

pressione atecla [ENTER].
Valor inicial: 0,1 mm; faixa de entrada: 0,1 mma 1,0 mm

The thickness of the
ENTER
@ media iz inputted.

@ frange : 0.1 - 1.0 mm) ﬂ[k)
thickness = 0.1 mm

3 Pressione atecla[ 4 ] duas vezes para selecionar ROLL. (Pressione atecla[ » ]

duas vezes para selecionar LEAF.)
A carruagem se movimenta e detecta a largura da midia.
A deteccdo de espessura também € realizada aqui se a tecla [END] estiver pressionada no passo 2

acima.
MEDIA SELECT
ROLL = = LEAF

Quando [ThicknessDETECT] da funcado [MACHINE SET] for configurada para
MANUAL
A espessura da midia sera apenas inserida manualmente.

Mesmo se a mesma midia for utilizada, quando a espessura for diferente, é conveniente configurar para
MANUAL.

O
Q
g=)
=
=
o
w

PASSOS:

1 Selecione [Roll]

2 Coloque um valor de espessura da midia utilizando as teclas [ « Jou[ v ] e

pressione atecla [ENTER].
Valor inicial: 0,1 mm; faixa de entrada: 0,1 mma 1,0 mm

The thickness of the

o EMNTER

media iz inputted.

@ frange : 0.1 - 1.0 mm) @»7
thickness = 0.1 mm

3 A carruagem se movimenta e detecta a largura midia.

3-15
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Quando [MEDIA RESIDUAL] da funcao [MAINTENANCE] estiver configurada
em ON.

PASSOS:

1 A deteccdo esta completa, e a carruagem retorna a estagao.

2 Cologue um valor de espessura da midia utilizando as teclas[ « Jou[ v ] e
pressione atecla [ENTER].

EMNTER

@ Input of MedialLength
@ MEDIA LEMGTH = 50 m ek.,)

3 No entanto, apenas pressione a tecla [END] quando o valor a ser entrado for

idéntico ao valor previamente inserido.
Valor inicial: 50m; Faixa de entrada: 1 m a 500 m (em unidades de 1m)

4 A impressoraretorna ao modo LOCAL.
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Ajustando a midia na impressora

Como operar o dispositivo de recolhimento

O dispositivo de recolhimento é equipado com um interruptor que seleciona a dire¢do ao qual a midia sera
enrolada.

Interruptor ~ —————————145 <" |imitador de torque

O dispositivo de recolhimento enrola a midia com o lado impresso

voltado para dentro.

Alavanca no meio (OFF) O dispositivo de recolhimento ndo enrola a midia.

Alavanca para baixo (DIANTEIRO) O dispositivo de recolhimento enrola a midia com o lado impresso
voltado para fora.

Alavanca para cima (REVERSA)

Configurando o limitador de torque

O dispositivo de recolhimento é fornecido com um limitador de torque.

O torque do dispositivo de recolhimento pode ser ajustado com o limitador de torque. (A impressora ja é
enviada com o limitador de torque ajustado em 50 % do torque maximo).

Se a tensdo for muito forte para a utilizagdo de uma folha de midia, diminua o torque do dispositivo de
recolhimento com um limitador de torque.

Important! B Se o torque do dispositivo de torque estiver muito baixo, o dispositivo de
- torgue nao podera enrolar a midia apropriadamente.
Se o torque do dispositivo de recolhimento estiver muito alto, a midia de

papel pode afrouxar e afetar a qualidade da imagem.

O
Q
g=)
=
=
o
w

Porca de ajuste ——,

- / 50% de torque . 100 % de torque
Torque indicador — maximo maximo.

Aumenta o torque

(Para midia pesada e espessa)
Diminui o torque

(Para midia leve)

Sentido horéario

Sentido anti-horario
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Inserindo a midia de corte em folha na impressora
Ao contrario da midia de rolo, a midia de corte em folha ndo necessita ser retida nos suportes de rolo.

PASSOS:

B Cuidado para nao inserir a midia de corte em folha torcida.

1 Abra a tampa frontal e levante a alavanca de prensa.

2

\
Rolete de f
compressao

— Y |

—)

"'_ Bandeja

3 Segure a midia com a prensa de midia levemente, para que a midia ndo seja

elevada.
B Ajuste de modo que o orificio de succdo da extremidade direita da

Important !
bandeja esteja coberta com a extremidade direita da midia e ajuste a
posicéo do suporte de rolo.

___ Prensa de midia

Extremidade
final da midia
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Ajustando a midia na impressora

4 Abaixe a alavanca de prensa.

e
e

~ \ Alavanca de prensa

5 rressioneatecla [ENTER] e entédo feche a tampa frontal.
A impressora realizara a operacao inicial e exibira a tela de selegdo de midia.

P
é
¢
=/

\:

6 Pressione atecla|[ ] e selecione [LEAF].

Depois da deteccdo da midia, a impressora retorna ao modo LOCAL. (Ver “modo LOCAL
(Pagina 2-20)”)

O
Qv
g=)
=3
=
o
w
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Selecionando e verificando condi¢cdes de impressao

Quando os tipos 1 e o Tipo 4 de condicdo de impressao ja foram registrados, Somente a selecdo do Tipo
apropriado sera exigida para alterar-se entre as configuragdes, a fim de atingir a impresséo desejada.

Como selecionar o tipo de usuario

PASSOS: (Ajuste através da tecla [FUNCTION])

1 Certifique-se de que a impressora estd em modo LOCAL, e entdo selecione [SET

UP] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER]
Se estiver em modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

FUNCTION ENTER

L WVE-01] o FUNCTION
width : #++3 mm [17 SET UP <ENT> @7

2 Selecione o tipo apropriado (1 a 4) utilizando as teclas[ « Jou[ + ], e pressione a
tecla [ENTER].

@ ENTER
SET UP * SET UP
SELECT - TYPE 1 @ SELECT - TYPE 2 p—-)

PASSOS: (ajuste através da tecla [USER TYPE])

1 Certifique-se de que aimpressora estda em modo LOCAL, e entdo pressione a tecla

[USER TYPE].

O tipo de usurério pode ser alterado na ordem de 2 — 3 — 4 — 2... pressionando a tecla [USER
TYPE]. O tipo de usuario também pode ser alterado utilizando asteclas[ - Jou|[ « ].
Pressione a tecla [ENTER] para retornar ao modo LOCAL.

USER TYPE ENTER
L.#*= [JV5-01) USER TYPE CHANGE
width : ==+ mm Fv—) ' TYPE (1) —= =2= cent ‘ijl

® O numerono ( ) Tipo a seguir representa o tipo atual.

sy,
-
@S
A

Como verificar o tipo de usuario

O tipo atual de usuario utilizado para impresséo pode ser identificado através da indicagdo de [L.1] ou
[R.1] que é exibido no modo LOCAL ou modo REMOTO.

wip([L 1> [WVS-01] ] i (01 =] [WV5-01]

width ;=& mm

% %4

[LOCAL mode] [EEMOTE mode]
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Operando aquecedores

Operando aquecedores

Quando enviados de fabrica, todos os aquecedores véo desligados.
Ligue o aguecedor e ajuste a temperatura requerida.

Ligue os aquecedores

Pressione a tecla [HEAT SW] no painel de operagdes para ligar os aquecedores.

As lampadas HEAT ficardo laranja quando os aquecedores estiverem em operacao, respectivamente.

As lampadas CONSTANT acendem verde quando a temperatura dos aquecedores alcancar a temperatura
presente, respectivamente.

O O O
O O O

O
O

O
Qv
g=)
=
=
o
w
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Verificando a temperatura presente e ajustando a temperatura durante a impressao

Esta sessdo descreve como ajustar as temperaturas do aquecedor que ja foi configurado no modo FUNCTION
(Func@o) (Ver “ajustes de temperaturas e tempo de espera dos aquecedores (pagina 6-34)”).

PASSOS:

1 Certifique-se de que o interruptor de aquecimento esta ligado.

As lampadas HEAT ficardo laranja quando os aquecedores estiverem em operacdo de aquecimento,
respectivamente. As lampadas CONSTANT acendem verde quando a temperatura dos aquecedores alcangar
a temperatura atual, respectivamente.

—I-E 25°C 25°C 35°C

co O
— OFF OFF a0°C
O O O ( |OFF OFF 35°C) J

O O . Temperatura ajustada

Temperatura a ser ajustada

Temperatura atual

PRE PRT POST ]

2 Pressione atecla [HEATER].

Selecione o PRE-aquecedor, o aquecedor de impressdo e 0 POS-Aquecedor um por vez com as tecla [ « ]
ouatecla[ »], e ajuste a temperatura para cada um deles com atecla[ « ] ou a tecla

[ ¥ 1. O ajuste de temperatura pode ser configurado para OFF (Desligado) ou em uma escala de

20 a 60 °C para o Pré-Aquecedor e para o Aquecedor de impressao e para o P6s-Aquecedor de 20 a 70° C.
A tela original sera exibida ao pressionar a tecla [KEY], e se 30 segundos se passarem sem nenhuma tecla
ser pressionada, a impressora voltard ao Modo LOCAL ou 0 Modo REMOTO.

PRE ERT POST ] @

25°C 25°C 35°C

@7 OFF OFF s0°C @@®
{ OFF OFF 35°C)

HEATER {

3 Pressione atecla [END] para retornar ao Modo LOCAL.

FRE PRT POST
END [ J

25°C 25°C 50°C

@ & =

width © === mm

A tela abaixo serd mantida até que as temperaturas de todos os aquecedores alcancem seus respectivos
niveis pré-ajustados. Quando a temperatura de todos os aquecedores alcangarem seus respectivos niveis pré-
ajustados, um alerta sonoro sera emitido e as lAmpadas do Pré-Aquecedor, do Aquecedor de impressdo e
Pés-aquecedor acenderdo. Entdo, a impressora entrara em modo REMOTO.

FRE FRT POST

[ 25°C 25°C 50°C }
TEMPERATURE CONTROL!

[ PLEASE WAIT }

B Quando aimpressao for iniciada antes das temperaturas pré-ajustadas
serem alcancadas, pressione a tecla [ENTER] para entrar em modo
REMOTO.

sl
-
@S
A
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Operando aquecedores

O que é Beading?(Quando o solvente de tinta é utilizado)

Beading ocorre quando pontos adjacentes se atraem e acabam se unindo. Bending causa o aparecimento
de listras e estampas espalhadas durante a passagem das folhas pela maquina.

Exemplo de beading

A area com 100% magenta aparenta estar correta. Normalmente, a area com 70-100% de uma Unica cor é
facilmente afetada pela irregularidade da taxa de alimentacdo das midias. A impresséo ilustrada abaixo,
isenta de quaisquer irregularidades nas proximidades da area em 100% magenta, significa que a
alimentagdo das midias foi ajustada adequadamente.

AN \8\ N
L\ X
LUK

\ \ \ \ \vmn%

Impresséo de boa qualidade
Contudo na area azul (100% de magenta + 100% de ciano), ocorre o aparecimento de listras e estampas
espalhadas. Estas listras sdo resultado do beading. Se as temperaturas do aquecedor estdo baixas ou a
capacidade de tinta (limite de tinta) da midia é baixa, o primeiro ponto néo seca antes de o segundo ponto
ser colocado na midia. Como resultado, 0s pontos se unem uns aos outros, ocasionando irregularidades ou
banding.
Para evitar o beading, recomenda-se 0 aumento da temperatura do aquecedor, o aumento da capacidade
de tinta da midia (limite de tinta), o ajuste do volume de tinta por ponto para a midia, 0 aumento do
namero de passagem das folhas pela maquina e a reducao da quantidade de tinta para cada disparo, e/ou
para ganhar tempo durante 0 escaneamento. Substituir a midia se nenhuma das medidas mencionadas
acima ajudar na prevencgéo do beading.

M70% \
M80% \

O
Q
g=)
=
=
o
w

M100% IR\ \ s

A

Impressdo com banding

3-23



3 Imprimindo

Ajuste de temperatura (Quando o solvente de tinta € utilizado)

3-24

Esta sessdo descreve o procedimento para configurar as temperaturas do aquecedor adequadamente.

A temperatura apropriada do aquecedor depende do tipo de midia e da temperatura ambiente. Defina as
temperaturas apropriadas para a midia. Para midias ndo revestidas ou midias em que a tinta demore a
secar, defina a temperatura do aquecedor para melhorar a qualidade das caracteristicas de secagem e
afixacéo.

Movimente a midia para

> Defina as temperaturas do aquecedor ( p.6-32) trés e para frente com os
botdes [a]e[~]

+—

Aguarde até que a luz CONSTANT acenda

—

Sim
ﬁ A midia est4 amassada? )

Né&o
L( A midia esté grudando na bandeja? ) Inicialmente, defina
Abaixe as altas temperaturas
temperaturas do Né&o
aquecedor
Corrija a taxa de alimentacdo das midias ([imagem] p.3-5
Teste a impressao
Sim l

{ Ocorreu beading? (aparecimento de borrdes) )
Aumente as temperaturas '

do aquecedor Néo




Operando aquecedores

Em caso de problemas no aquecedor

Quando o interruptor de energia dos aquecedores estiver desligado, ou os aquecedores desenvolverem
algum problema, o visor seré exibido como a seguir.

Important! B Para reparar problemas, consulte “Mensagens de aviso” do “Capitulo 5
- em caso de problema”.
(Consulte “Mensagens de aviso (pg. 5-15)”)

*1
Heater Power OFF FRE FRT POST PRE FRT POST
BREAK = °C = 50 THERM == °C 2 °C

l ) | ) | J

*1: Em caso da utilizacdo com tinta a base de agua, se os aquecedores estiverem configurados em “OFF”, nada sera exibido.

O
Q
g=)
=
=
o
w
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3 Imprimindo

Ajustando o valor de referéncia para correcao de
desalinhamento dos pontos [PG DROP ADJUST]

Corrija a diferenga nos pontos de tinta entre as faixas alternadas.

Configure o valor de referéncia para um ajuste automatico a ser realizado quando o véo do cabegote for
trocada.

Imprima oito tipos de padréo de teste, compare 0s pontos de tinta entre as faixas alternadas e ajuste as
posicBes dos pontos.

important! B Em concluséo do [PG DROP ADJUST.] durante o uso da midia de rolo, a
midia retorna a origem de impressao. Entdo a midia de rolo localizado na
parte de tras da impressora ira afrouxar.

Antes de imprimir, corrija o vao da midia de rolo com as méos; uma midia
de rolo frouxa pode resultar em uma qualidade de imagem inferior.

PASSOS:

1 Certifique-se que aimpressora estd em modo LOCAL.
Se estiver em modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L. #= [JVE-D01]
width © =+#= mm

2 Selecione [MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla
[ENTER].

FUNCTION ENTER

FUMCTION
FL.] MAINTENAMCE <EMT= n['k)

3 Selecione [PG DROP ADJUST.] pressionando atecla[ v ] trés vezes e pressione a
tecla [ENTER].

4
ENTER

MAINTENANCE vezes MAINTENANCE
ST.MAINTEMAMCE <ent= @ * PG DROP ADJUST. <ent= @7

4 Uma vez que [PRINT START] é exibido, pressione a tecla [ENTER].

A impressora comega a imprimir oito testes padréo para ajuste.
Os oito testes padréo impressos sdo nomeados em sequéncia [PATTERN 1] a [PATTERN 8].

EMTER ]

FG DROP ADJUST. PRIMTING
PRINT START cent @) * PLEASE WAIT
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Ajustando o valor de referéncia para correcéo de desalinhamento dos pontos [PG DROP

ADIUST]

5 Pressione atecla[ « Jou [ ¥ ] para corrigir a posi¢cdo em Pattern 1.
Selecione a posicao correta do ponto no [PATTERN 1] utilizando as teclas direcionais [ a ]

ou[ «» ].
Selecione a posicéo dos pontos onde as faixas alternadas formam uma linha reta no padréo de
teste.
[ Input COMP value. ] ENTER  Faixad trad
alXa de entraaa:
@ -400-+400 Padroesde 1 a8
@ PG DROP ADJUST. F-j —40,0a40,0
PATTERMA1 =0.0

Os pontos na posicao 4, contando

da posicéo zero, do lado direito formam
+ - uma linha reta. Neste caso, o valor de
ajuste € 4,0.

4

Direcéo de saida

jeemmssssssssaa=

6 rressioneatecla [ENTER].

7 Repita subseqlientemente os passos 5 e 6 sete vezes para PG DROP QQ
ADJUSTMENT no Pattern 2 e no Pattern 8. 'g
Selecione a posicéo correta dos pontos em cada padréo. c
Entre com os valores de ajuste nos PadrGes de 1 a 8 e entdo termine 0 PG DROP ADJUSTMENT. o

w
[ Input COMP value. ] ENTER  Faixa d trad
alXa de entrada:
@ =il = sl Padrdesde 1a 8
@ PG DROP ADJUST. EL) 40,0 240,0
PATTERMZ =0.0

8 Pressione a tecla [END] varias vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

END
L.=> [JV5-01]
@\7 width o == mm

Importart! B Os pontos podem ficar ligeiramente fora de alinhamento mesmo depois

gue [PG DROP ADJUST.] estiver configurado.

Nestes casos, realize [DROP.POScorrect] no menu [MAINTENANCE]. O
procedimento para [DROP.POScorrect] € o mesmo que o [PG DROP
ADJUST.], mas os padrdes de testes a serem utilizados séo [Pattern 1] a
[Pattern 4].

(Veja 3-35)

3-27



3 Imprimindo

Verificando bocais entupidos e bocais desentupidos.

Imprima um padréo de teste e verifique se ha alguma falha de impresséo devido a bocais entupidos.
Se houver bocais entupidos, realize a funcao de limpeza dos bocais.

Important! B Paraimprimir um padréo de teste na midia de corte de papel, utilize uma
- midia que ndo seja menor que 350 mm de largura e 600 mm de
comprimento (dimensao na direcdo de alimentacdo da midia).

B Depois de executar o teste de impressao na midia de rolo, pressionando
as teclas [REMOTE] ou [FUNCTION] retornara a midia a origem de

impressédo. Entdo a midia de rolo da parte de tras da impressora ira
afrouxar.

Antes de imprimir, corrija o vao da midia de rolo com as maos; uma midia
de rolo frouxa pode resultar em uma qualidade de imagem inferior.

Imprimindo um padrao de teste (teste de impressao)

PASSOS:

1 Certifique-se de que aimpressora esta em modo LOCAL.
Se ela estiver em modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L. == [JW5E-01]
width © === mm

2 Pressione atecla [TEST DRAW] e pressione a tecla [ENTER].

A impressora iniciara a impressdao no modo padrao.
Depois de realizar o teste de impresséo, a impressora retornara ao modo LOCAL.

TEE%‘W

3 Verifigue o padréo de teste impresso.

Se houver alguma anormalidade no padrdo, verifique “Se impressao padro estiver anormal” (Ver
3-29).

Nenhuma operacéo adicional for necessaria quando houver anormalidade no padrdo impresso.

ENTER

# TEST DRAW **
=EMNT=> @».) *

[TEST DRAW

Os bocais estdo sujos Bocais com tinta

Semr

Padrdo anormal |

Padrédo normal
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Verificando bocais entupidos e bocais desentupidos.

Relag&o entre as fileiras dos cabecgotes e o padréo de teste
As conexdes entre as fileiras dos cabecotes e a posicdo do padrdo de teste sdo como a seguir.

Cabecote 1

: Cabecote 2

Direcéo )
avancadada -
midia

Se o0 padrao de impresséao estiver anormal (Limpeza)

PASSOS:

1 Certifique-se de que a impressora estd em modo LOCAL.
Se ela estiver no modo REMOTO, pressione as teclas [REMOTE].

O
Qv
g=)
=
=
o
w

width © == mm

{ Le= [JV5-01) ]

2 Pressione atecla [CLEANING].

CLEANING

CLEAMIMG

(F—% [HEAD SELECT 11254 ]

3 Selecione os cabecotes a serem limpos utilizando as teclas [ a ] e[ v ] ou

[ €« Jou[ » ] epressione atecla[ENTER].
Selecione um conjunto de cabegotes: 1 e 2 ou 3 e 4.

[ ENTER

CLEANING
HEAD SELECT D120 34 @7
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3 Imprimindo

4 Selecione um método de limpeza utilizando atecla[ a e[ v ].

@ ENTER  Lype:
CLEAMING NORMAL
@ [TYPE - NORMAL J % SOFT
HARD
NORMAL Selecione esta opcao se qualquer linha estiver faltando.
SOFT Selecione esta opgao se qualquer linha inclinada.
HARD Selecione esta opcéo se a impresséo inferior ndo puder ser melhorada mesmo no
modo de limpeza [NORMAL] ou [SOFT].

5 Pressione atecla [ENTER]

A limpeza serd iniciada.
A segunda linha do LCD abaixo mostra o0 progresso da operagao que aumenta o nimero de *

(asteriscos).
Quando a limpeza for finalizada, a impressora retorna ao modo LOCAL.

Mais de 20 segundos restantes
ENTER ]

CLEANING ACTIVE
@7 00:40

Menos de 20 segundos restantes

CLEANING ACTIVE L.#== WVE-01]
EIEJEJE 5 35 3 S * width © =+*= mim

B Se houver algum problema do tanque de residuo de tinta, o visor
apresentara uma das mensagens a seguir.
Siga as instrucdes do visor para restaurar as condicdes normais.

sl

-

{m =
A

Mo waste ink tank, Replace a

[ or a tank is FULL.] [ waste ink tank. ]
=ENT=keyHIT is after <ENT=keyHIT is after

[ﬂ"ueTANK set or exchg ] [ﬂ"ue TAMNK exchange. J

6 Realize um teste de impressdo novamente e verifique os resultados (Ver 3-28)
Repita 0s passos 1 a 5 até que o resultado de impressdo normal seja obtido.

TEST DRAW EMTER

TEST DRAW == TEST DRAW #=
@7 <ENT= [o\j *

Important! B Seumaimpressdo normal do padrdo de teste ndo pode ser obtida mesmo
depois de executada a funcédo de limpeza a seguir, limpe alamina de
limpeza e as tampa dos bocais (Consulte “Limpando as laminas e tampas
dos bocais [CARRIAGE OUT] (Pag. 4-7)”)
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Verificando bocais entupidos e bocais desentupidos.

Se 0s bocais ndo puderem ser desentupidos [FILL UP INK]

Execute a funcéo [FILL UP INK] quando os bocais bloqueados néo estiverem desentupidos mesmo
através da limpeza dos cabegotes (Ver 3-29) e lavagem dos bocais (Consulte “Limpeza dos bocais
[NOZZLE WASH] (pg. 4-10)).

PASSOS:

1 Certifique-se de que a impressora estd em modo LOCAL, e entdo selecione

[MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e entéo pressione a tecla [ENTER].
Se a impressora estiver em modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

FUNCTION EMTER

L *= [WE-01] FUMNCTION
width : ==+ mm @ * MAINTEMNAMCE <EMNT= %

2 Selecione [HD.MAINTENANCE] pressionando atecla[ v ] duas vezes e entdo
pressione atecla [ENTER].

Twice ENTER
[ MAINTEMANCE

MAINTENANCE
ST.MAINTENAMCE =ent= @ * HD.MAINTENAMCE =ent= [n\-j

3 Selecione os cabecgotes a serem limpos utilizando as teclas[ - Je[ v ] ou

[ €« Jou[ » ] epressione atecla[ENTER].
Selecione um conjunto de cabegotes: 1 e 2 ou 3 e 4.

[ ] EMTER [ ] @
[HD.MAINTEI\AI\CE . ] @j * [FILL UP INK e J @@®
vy

FILL UP IMKE HEAD SELECT
B Se houver algum problema do tanque de tinta residual, o visor
apresentara uma das mensagens a seguir.
Siga as instrug¢fes do visor para restaurar as condi¢gfes normais.

O
Q
g=)
=3
=
o
w

\'l:f;,
A

Mo waste ink tank, Replace a

{ or a tank is FULL.] { waste ink tanh}
<EMT=keyHIT is after <ENT=keyHIT is after

[ﬂﬂeT.ﬁNK sef or exchg J [ﬂﬂe TAMK exchange. J
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3 Imprimindo

4 Pressione atecla [ENTER]

A limpeza serd iniciada automaticamente.
Apos a concluséo do preenchimento de tinta, a impressora retorna a seguinte tela:

Mais de 20 segundos restantes
ENTER J

Y
M

Menos de 20 segundos restantes

| |

' HD.MAINTENANCE
=ent>

FILL UP INK
FILL UP INK

5 Pressione a tecla [END] varias vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

END
[JV5-01] ]

L*>
( P-j‘ width : =+*= mm
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Corrigindo a taxa de alimentacao da midia [MEDIA COMP.]

Corrigindo a taxa de alimentacdo da midia [MEDIA COMP.]

A taxa de alimentacdo da midia €é alterada quando o tipo de midia ou qualquer outra temperatura do
aquecedor for alterado, ou dependendo se o dispositivo de recolhimento for utilizado ou néo.

Se o valor de correcdo ndo for apropriado, listras podem aparecer na impressao, resultando em uma
impresséo de baixa qualidade.

Important! B Quando atemperatura do aquecedor for mudada, verifique se as
- lampadas [CONSTANT] acendem e se atingiram as temperaturas
preestabelecidas, e em seguida ajuste.

B Apods aconclusdo do [MEDIA COMP.] durante o uso do rolo de midia, a
midia retorna para a origem de impressao. E entdo a midia de rolo na
parte de trds desta maquina afrouxara.

Antes de imprimir, diminua a folga na midia de rolo com as mé&os. O vao
podera causar uma qualidade de imagem inferior.

B Quando utilizar o dispositivo de recolhimento, configure a midia
primeiramente e entédo execute [MEDIA COMP.],

PADRAO DE CORRECAO

Imprima duas faixas.
Ajuste entdo até que a densidade de cor nivelada seja obtida ao redor do limite das duas linhas. (Valores
de ajuste disponiveis: -255 — 255)

Segunda linha —l

T ’ Diregéo avancada da midia

@)
QD
S,
| g
Primeira linha o
w
PASSOS:

1 Certifique-se de que a impressora estd em modo LOCAL.
Se ela estiver no modo REMOTO, pressione as teclas [REMOTE].

L.=> [JVE-01]
width @ =#+= mm

2 Pressione atecla [FEED COMP.] e selecione o tipo utilizando as teclas

[ « Jou[ v ]eentdo pressione atecla [ENTER].
A impressora iniciara a impressdo do Padrao.

FRINT START cent FPRIMTIMNG

Pattern drawing and
FEED COME. | ENTER
nput of Comp.value.
@7 [MEDM COMP. (== TYPE +) ] @ '[L). > [ PLEASE WAIT }
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3 Imprimindo

3 Julgando do padrao de saida, entre com um valor correto utilizando as teclas [ a ]

oul«].
B Alterar o valor de [VALUE] em até 6 movera a faixa em aproximadamente
0,01 mm. Lembre-se disso quando for determinar o valor da correcao

.

s
L%
About 0.01mm changes
o [ with E.J Valor de correcdo
[1IMEDIA COMP. ] 2255 ~ 255

e [ VALUE
Sobreposicao

O valor de corre¢do € muito baixo

O valor de corregdo € muito grande

About 0.01mm changes
with &.

4 Pressione atecla [ENTER] para registrar o valor de corregéao.
ENTER
[1IMEDI& COMP. J

= ®

Repita os passos 2 a 4 até que o resultado de impressdo normal seja obtido.

[JV5-01] ]

5 Pressione atecla [ENTER] vérias vezes para retornar ao modo LOCAL
width © =¥+ mm

END

(E;JS [L.*>
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Se 0s pontos ndo estiverem alinhados [DROP.POScorrect]

Se 0s pontos nao estiverem alinhados [DROP.POScorrect]

Os pontos podem estar ligeiramente alinhados mesmo depois que a funcdo [PG DROP ADJUST] estiver
concluida. Neste caso, execute a fun¢do [DROP.POScorrect] para corrigir a posicao dos pontos.
[DROP.POScorrect] corrige a diferenca dos pontos de tinta entre as faixas alternadas

Corrija a diferenga nos pontos de tinta entre as faixas alternadas.

Quando o véo do cabecote for alterado, as posi¢des do ponto podem ser ajustadas automaticamente. No
entanto, pode haver casos aos quais estdo ligeiramente fora dos pontos de alinhamento. As posi¢Ges dos
pontos podem ser ajustadas manualmente para uma qualidade de impressdo apropriada.

Imprima oito tipos de padrdo, compare os pontos de tinta entre as faixas alternadas e ajuste as posi¢oes dos
pontos.

Important! B Em concluséo do [PG DROP ADJUST.] durante o uso da midia de rolo, a
midia retorna a origem de impressao. Entdo a midia de rolo localizado na
parte de trds da impressora ira afrouxar.

Antes de imprimir, corrija o vao da midia de rolo com as maos; uma midia
de rolo frouxa pode resultar em uma qualidade de imagem inferior.

PASSOS:

1 Certifique-se que a impressora estd em Modo LOCAL.
Se estiver em modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L.== [JvE-01]
width : =+#= mm

2 Selecione [MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla
[ENTER].

O
Q
g=)
=
=
o
w

FUNCTION ENTER

FUNCTIOM
@7 MAINTEMANCE <ENT=> @)

3 Selecione [PG DROP ADJUST.] pressionando atecla[ ]trés vezes e pressione a
tecla [ENTER].

3

MAINTEMAMCE vezes MAINTEMAMCE
ST.MAINTEMAMNCE <ent> @ * DROP.POScorrect <ent= @7

4 Uma vez que [PRINT START] € exibido, pressione a tecla [ENTER].

A impressora comega a imprimir oito testes padréo para ajuste.
Os oito testes padrdo impressos sdo nomeados em sequéncia [PATTERN 1] a [PATTERN 4].

EMTER

DROP.POScorrect PRINTING
PRINT START cent @\7 ' PLEASE WAIT
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3 Imprimindo

5 Pressione atecla[a Jou [ ¥ ] para corrigir a posi¢cdo dos pontos no padrao 1.
Selecione a posicao correta do ponto no [PATTERN 1] utilizando a tecla direcional [ « Jou [ «

]
Selecione a posicdo do ponto onde os pontos nas faixas alternadas formam uma linha reta no
padrdo teste.

[ Input COMP value. ] ENTER Faixa d trad
aixa de entrada:
@ —UL =l Padres 1 a 4
@ DROP POScorrect F-\) -40,0 a 40,0
PATTERMA1 =0.0

Os pontos na quarta posi¢do, contando da
posicéo zero na direcéo correta, formam
+ - uma linha reta. Neste caso, o valor de
correcdo da posicdo do ponto é 4,0.

Direcéo de saida

L0

important! B Se nenhum valor de correcdo do padrédo dalinha reta for encontrado
- entre a faixa de -40 a +40, ajuste a altura do cabecgote e entdo execute a
funcdo [DROP.POScorrect] novamente.

6 Pressione atecla [ENTER].

7 Repita subsequentemente os passos 5 e 6 trés vezes para corrigir as posicoes de

ponto do Pattern 2 ao 4.
Selecione a posicdo de corregdo dos pontos dos padrdes.
Entre com o valor de correcdo dos pontos nos Padrfes 1 a 4 e entdo termine a correcao de posicdo

dos pontos.
@ [ Input COMP value. ] ENTER  Faixa de entrad
alxa de entrada.
= L= AT Padres 1 a 4
@ DROP POScorrect [L) -40,0 2 40,0
PATTERNZ =0.0

8 rressione atecla [END] vérias vezes.
A impressora retornard ao modo LOCAL.

END

L. o#= [W5-01]
ij width © =+*= mm
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Area de Plotagem Efetiva

Area de Plotagem Efetiva

A impressora possui uma area ao qual a impressdo ndo € permitida, por razbes mecanicas.
Esta area ¢ chamada de “area sem impressao”.

0 mm 200 mm
| | |
: | .
! | ' |
| | | |
| | : :
15 mm —p Area efetiva de —ri—-l— 15mm 15 mm —p peie— Area efetiva de —ri—q— 15 mm
} ! impress&o ! ] | impresséo ! -
| | | |
Direcéo de ! I : I
alimentacéo da : | : |
midia | | ! |
| a | a
S I _________ | b I _________ |
150 mum *1 150 num
Midia de rolo Corte da midia de papel
S B O valorinicial da d&rea sem impressdo da midia direita e esquerda é de
=)= 15mm cada.
A area efetiva de impressao pode ser alterada através da alteracédo da

area sem impressao.
Ajuste a &rea sem impressao utilizando [MARGIN] no modo FUNCTION.

*1 Quando [DIRECT] estiver selecionado como FEED METHOD, o maximo de 127mm ser4 adicionado.

O
Q
g=)
=
=
o
w

Margem

Esta fung&o ajusta a margem direita e esquerda da midia.

Utilize esta funcdo quando outras margens de 15mm, que é o padrdo, sdo necessarias.

Cada uma das margens na direita e na esquerda da midia podem ser ajustadas independentemente. (-10 a
85 mm)
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3 Imprimindo

Estabelecendo a Origem

Estabeleca a origem para imprimir os dados na midia carregados na impressora.
Quando a impressdo necessita de outra area que ndo seja a definida pela origem estabelecida, ajuste a
origem em outro ponto seguindo novamente o procedimento de ajuste de origem.

PASSOS:

1

Uma vez que a detecgcdo de midia esta completa, mova a carruagem e a midia

utilizando as teclas direcionais[ « ],[ v ],[ « ] e[ » ] paraque a carruagem seja
localizada na posi¢céo onde a origem sera estabelecida.

ORIGIN SET UP }

T e et » [
| Jog [ £ 1

Origem Origem
(comprimento) (Largura)

Depois de determinar a origem, pressione atecla [ENTER].

A impressora apresentara a area efetiva de impressdo, e entéo retornara ao modo LOCAL.
(Quando a midia de rolo for utilizada, o valor na dire¢do X néo sera exibido).

Desde que a impressora inicia a proxima impressao, ela utiliza a origem que ja foi estabelecida
aqui, a menos que a origem tenha sido estabelecida recentemente em outro ponto.

ENTER

ORIGIM SET UP L *#= [JWVS-01]
=+ QRIGIN * # @7 * width ;== mm

Configuracao tipica da posicdo da origem de impresséao

A origem de impressao na dire¢do da profundidade (X') fica posicionada a cerca de 140 mm na parte de
tras da linha de corte.

A origem de impressdo na diregéo de escaneamento (Y") fica posicionada a 15mm na extremidade direita
da midia.

O valor na direcdo de escaneamento (Y') pode ser mudado, utilizando [MARGIN] no modo FUNCTION.
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Imprimindo uma imagem

Imprimindo uma imagem

Iniciando a impresséao

A seguir sera descrito a mudanca de modo para receber dados do computador e indicacdes nos LCDs
durante a impresséo.
Para configuracao de varias fungdes, consulte o “Capitulo 6 Operacao para as fungdes”.

Important! B Antes de imprimir na midia de rolo, certifique-se de que a midia de rolo
na parte de tras da impressora nao esté frouxa.
Antes de imprimir, certifique-se de corrigir o vao na midia de rolo com as
maos; uma midia de rolo frouxa pode resultar em uma imagem de baixa
qualidade.

B Forneca as informacdes a seguir quando entrar em contato com o centro
de servicos da MIMAKI para problemas referentes a impressao.

N&o imprima quando a midia estiver fora da base do papel no suporte de
rolo.

Devido a mudanc¢a da tensao pode resultar em uma imagem de baixa
gualidade.

sl
-
=
A
[ ]

Quando a impresséo for iniciada, as telas de LCD exibirdo as informacdes a seguir.

Resolucéo de impressao

Corregdo de alimentagdo da midia durante a
impresséo pode ser apresentada em numerais. |
o+ 720x1080
Ba[va][x1][1L 28

1
Numero de camadas

Velocidade do scanner : x1 = Velocidade padrao
x2 = dobro da velocidade

NUmero de passagens

O
Q
g=)
=
=
o
w

Tipo de dados: Vd = Dados variaveis
Nd = Dados normais

Diregéo do scanner: Ud = Unidirecional

Este visor indica que os dados recebidos estio Bd = Bidirecional

sendo alternados com o visor normal.
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3 Imprimindo

PASSOS:

1 Verifique as temperaturas do aquecedor.
Certifique-se de que as ldmpadas CONSTANT do painel do aquecedor estdo acesas. (Veja a
pagina 3-22)

2 Pressione atecla [REMOTE]

A impressora entra no modo REMOTO.
O tipo atual selecionado (condicdes de impressdo) pode ser confirmado. (Consulte “Registrando
as condi¢bes de impressdo em conjunto (tipo de registro) ( Pagina 6-2)”) .

REMOTE

- [JY5-01]
@ % &% M

3 Transmita os dados do computador.

As condigdes de impressao foram ajustadas e os dados sdo exibidos.
Para 0 método de transmissdo de dados, consulte 0 manual de instrucdes para software de saida.

# 4 T20x1080 A2
Bd. vd. x1. 1L: k& 5 M)

4 A impressora iniciara aimpresséo.
Durante a impressdo, 0 comprimento da parte impressa da midia sera exibida.

Interrompendo a impresséao
Para interromper a impressdo, pare a carruagem pressionando a tecla [REMOTE] e apague os dados

recebidos da impressora.
A proxima vez que a impressora entrar no modo REMOTO, ela iniciard a impressdo com os dados que

foram interrompidos se os dados ndo forem apagados.

PASSOS:

1 Pressione atecla [REMOTE] para finalizar a impressao.

A impressora retorna ao modo LOCAL.
Se os dados estdo sendo transmitidos do computador a impressora, pare a transmissao de dados.

REMOTE

L.o#:= [JVE-01]
pw) width @ ##%% mm

2 Pressione atecla [DATA CLEAR].
Os dados que foram transmitidos foram apagados.

DATA CLEAR EMTER

DATA CLEAR =+ DATA CLEAR * +
f’tj <ENT> @7 *
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Imprimindo uma imagem

Cortando a midia ap6és a concluséo da impresséo
Quando a impressdo for finalizada, corte a midia na posicao desejada sem utilizar a fungdo [AUTO
CUT].

Important! B Nao desligue o interruptor de energia da parte da tras da maquina mesmo
- depois que aimpressao for finalizada. Se o interruptor de energia estiver
desligado, os bocais poderéo ficar entupidos.

B Quando a altura atual do cabecote for de 4,0 mm ou mais, o corte de
midia ndo poderé ser realizado. (Quando a tinta utilizada for outra que
néo seja a transferéncia de sublimacao da tinta)

A altura atual do cabecote é igual a [head gap](folga do cabecote) +
[thickness of media] (espessura da midia). (Ver pagina 3-5)

B Quando afungdo [AUTO CUT] estiver ligada, a impressora
automaticamente cortara a midia no fim da impressao de cada imagem.
(Consulte “CORTE AUTOMATICO (pagina 6-8)”).

Vg,
A

Y,

2

PASSOS:

1 Certifique-se de que a impressora estd no modo LOCAL.
Se a impressora estiver em modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE]

L. == [JW5E-01]
width © === mm

2 Pressione atecla direcional no nimero de vezes apropriado até que o visor seja o

mesmo que a seguir e entéo pressione atecla [FUNCTION].
A posicdo de corte seré decidida pela tecla direcional.
Qualquer uma das teclas direcionais podem ser utilizadas.

@8@ [ (.;TGH-J SE_'I'_E.If' J @) * [MEDIA cuT o J

3 rressione atecla [ENTER].
A impressora corta a midia.

MEDIA CUTTING

MEDIA CUT
[ <ENT= ] @7 * [ PLEASE WAIT

ENTER J

4 A impressora retorna ao modo LOCAL.
A impressora restaura 0 mesmo status realizado antes de entrar em modo de impresséo.

L.2= [(W5-01]
width © #=+#= mm

O
Q
g=)
=
=
o
w
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3 Imprimindo

Quando atecla[ » ] estiver alocada na tecla de dire¢c&o de corte no [MEDIA
CUT] da funcao [MACHINE SET].

PASSOS:

1 Certifique-se de que aimpressora estd em Modo LOCAL.
Se estiver em modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L.o== [JWE-01]
width © #=+#= mm

2 Pressione atecla[ » ].

@ MEDI& CUT
<ENT=

3 Pressione atecla [ENTER].

A midia sera alimentada automaticamente até que a imagem impressa passe a linha de corte e
entdo realize o corte.

MEDIA CUT MEDI& CUTTING

<ENT> ] @7 * { PLEASE WaAIT

ENTER J

4 A impressoraretorna ao modo LOCAL.
A impressora restaura 0 mesmo status realizado antes de entrar no modo de impresséo.

L = [JWE-01]
width © =+*= mm
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Imprimindo uma imagem

Definindo Auto-Limpeza

As definicBes podem ser realizadas para selecionar se 0s cabec¢otes serdo ou nao limpos automaticamente
durante a impresséo.

Resultados confidveis na saida da impresséo sdo assegurados se o cabegote for mantido sempre limpo.

A primeira limpeza € realizada imediatamente antes da primeira impresséo, logo ap6s a inicia¢do da
impressora. Entdo, limpezas subseqiientes sao realizadas nos especificos comprimentos de midia.

Quando cinco cdpias de uma figura

5 com 80 cm séo impressas em série, a
Comprimento de impressio: limpeza é repetida antes da
S : impressdo da 12, 3 e 52 copias.
4 - 1.6m, realiza limpeza (32 vez) P P
< Comprimento de impressao:
0.8m sem limpeza
Comprimento de impressao:
o= 1.6m, realiza limpeza (22 vez)
Comprimento de impress&o:
0.8m sem limpeza
Comprimento de impresséo:
o= 0.0m, realiza limpeza (12 vez)
Quando o intervalo entre as operagdes é de 1000 mm (exemplo)
PASSOS:

1 Certifique-se de que a impressora estd no modo LOCAL.
Se estiver em modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L.== WWE-01]
width © === mm

2 Selecione [SET UP] utilizando a tecla [FUNCTION] e entéo pressione a tecla

[ENTER].
Selecione o tipo de 1 a 4 e entdo pressione atecla [ENTER].

FUNCTION ENTER ENTER
FUNCTION SET UP
[1-7 SET UP <ENT= ‘[17. * SELECT “TYPE 1 '[Lj.

O
Q
g=)
=
=
o
w

3 Selecione [AUTO CLEANING] pressionando atecla[ + ] 13 vezes e entéo

pressione atecla [ENTER].
Quando [AUTO CLEANING] estiver posicionado em OFF, selecione ON utilizando as teclas [
] ou[ + ] e confirme a selecdo pressionando a tecla [ENTER].

DECIDE = [ENTER
13 [ [ ! ] ENTER

EMTER
vezes DETAIL SET = [FUMNC.]

@ 11 ‘P»)' = [1JAUTO CLEANING %
AUTO CLEANING <ent> SET UP L ON
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4 Pressione atecla [FUNCTION].

CLEANING INTERWAL
10 - 10000mm

(F—.)! INTERWVAL - TYPE
1000mm : NORMAL

FUMNCTION

5 Neste momento, tanto [CLEANING INTERVAL] quando [CLEANING TYPE] podem
ser selecionados pressionando asteclas[ 4« Jou[ » ].

CLEANING INTERWVAL CLEAMING TYPE
[ 10 - 10000mm ] o [SDI-—FI NORMAL f HARD ]
INTERWVAL " TYPE * o * INTERWVAL :TYPE
[1:D0n‘rﬂ " NORMAL ] [1300n‘m T NORMAL ]

6 Ajuste o valor do [CLEANING INTERVAL] utilizando as teclas[ « Jou [ v ]. Mude

o visor pressionando as teclas [ « Jou [ » ], selecione o tipo na funcgéo
[CLEANING TYPE] utilizando ateclas [ « Jou[ « ], e entdo pressione atecla
[ENTER].

O valor inicial do [CLEANING INTERVAL] é 1000 mm.

[CLEANING TYPE]: SOFT (leve), NORMAL, HARD (pesado)

CLEANING INTERWAL CLEAMING TYPE Twice
° 10 - 10000mm o ° SOFT I NORMAL f HARD ENTER

e INTERWAL - TYPE o ‘ e INTERVAL - TYPE n
1000mm - NORMAL 1000mm - NORMAL fL)

7 Pressione atecla [END] vérias vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

EMD

L= [JWE-01]
P‘j width ;=42 mm




Imprimindo uma imagem

Manutencdo ao imprimir (Quando a transferéncia de sublimacéo da tinta é
utilizada)
As funcdes de auto limpeza ou da lamina de limpeza automatica serdo ajustadas ao imprimir.
A limpeza do cabecote sera realizada ao imprimir, prevenindo a impresséo do defeito.
CLEANING : A limpeza do cabecote é realizada automaticamente ao imprimir.
WIPING : O esfregamento do cabecote é realizado automaticamente ao imprimir.
OFF : Nenhuma limpeza ou esfregamento sera realizada ao imprimir.

Ao selecionar “CLEANING”, vocé pode ajustar o método de limpeza ¢ o intervalo para realizar a
limpeza automatica:

Método de limpeza  : SOFT (Leve), NORMAL, STRONG(Forte)

Intervalo :0.1m a 00.0m (definindo o aumento de 0.1m)
Ao selecionar “WIPING”, vocé pode ajustar o intervalo para realizar a limpeza automatica.
Intervalo 10 ~ 9990 (definindo o0 aumento de 10 escaneamentos)

B A funcdo de limpeza ndo opera quando atinta estiver perto do fim.

B Dependendo das condi¢fes dos cabecotes, etc., aimpressédo concluida
pode ser substituida mesmo ao realizar esta fungao.

Ao configurar CLEANING.

PASSOS:

1 Certifique-se de que aimpressora estd no modo LOCAL.
Se estiver em modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L. 2= WWE-01]
width © == mm

O
Q
g=)
=
=
o
w

2 Selecione [SET UP] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Quando a mensagem a seguir for exibida, pressione a tecla [ENTER].

FUNCTION ENTER ENTER

FUNCTION SET UP
fl-.) SET UP <ENT= @j e SELECT - TYPE 1 ‘F—.).'

3 selecione [AUTO CLEANING] pressionando atecla[ ¥ ] 14 vezes e pressione a

tecla [ENTER].

Comasteclas[ « ],[ + ], selecione CLEANING.

Quando o método de limpeza e o intervalo de limpeza séo forem alterados, pressione a tecla
[ENTER].

14 DECIDE = [ENTER]
ENTER
vezes DETAIL SET =[FUMNC.]

@ 1] ‘P% ‘ [1]Print. MAINTE
Brint. MAINTE <ent= SELECT - CLEANING
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4 Pressione atecla [FUNCTION].

CLEANING INTERWAL
0.1-100.0m

( [:L.)‘ INTERWAL " TYPE
0.1m - NORMAL

FUNCTION

5 Neste momento, tanto [CLEANING INTERVAL] quando [CLEANING TYPE] podem
ser selecionados pressionando asteclas|[ ¢ Jou[ » ].

CLEANING INTERWVAL CLEAMING TYPE
[ 0.1-100.0m ] o [SDI-—FI NORMAL f HARD ]
INTERWVAL - TYPE * o * INTERWVAL CTYPE
[G.H‘n - NORMAL ] [G.lm - NORMAL ]

6 Ajuste o valor do [CLEANING INTERVAL] utilizando as teclas[ « ] ou[ v ]. Mude

0 visor pressionando as teclas[ ¢ Jou [ » ], selecione o tipo na fungéo
[CLEANING TYPE] utilizando ateclas[ « ] ou[ + ], e entdo pressione atecla
[ENTER].

O valor inicial do [CLEANING INTERVAL] é 1.0 mm.

[CLEANING TYPE]: SOFT (leve), NORMAL, HARD (pesado)

CLEANING INTERVAL CLEANING TYPE Tuwice

° [ 0.1-100.0m ]o ° [SDFHNDF'.MALIHAHD ] ENTER
e INTERVAL - TYPE o * e INTERVAL - TYPE n
[o.m - MORMAL ] [o.m - MORMAL ] ELJ

7 Pressione atecla [END] varias vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

END

L. #= WWE-01]
P‘j width © =#2 mm




Imprimindo uma imagem

Ao configurar o WIPING.

PASSOS:

1 Certifique-se de que a impressora estd no modo LOCAL.
Se estiver em modo REMOTO, pressione a tecla [REMOTE].

L. #*== [JWE-01]
width © #+%= mm

2 Selecione [SET UP] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].

Quando a mensagem a seguir for exibida, pressione a tecla [ENTER].
FUNCTION ENTER EMNTER

FUNCTION SET UP
[-L) SET UP <ENT= @») o SELECT - TYPE 1 ‘f\%

3 Selecione [AUTO CLEANING] pressionando atecla[ + ] 14 vezes e pressione a
tecla [ENTER].
Comasteclas[ « ],[ « ], selecione CLEANING.
Quando o método de limpeza e o intervalo de limpeza séo forem alterados, pressione a tecla
[ENTER].

14 DECIDE = [ENTER]
ENTER
vezes DETAIL SET =[FUMC.]

@ 1] ‘{\-7. ‘ [1JPrint. MAINTE ‘[17.
Srint. MAINTE. <ent> SELECT - CLEANING

O
Q
S
) —
4 Ppressione atecla [FUNCTION]. =
o
FUNCTION WIPING INTERWVAL w
10 - 9990 count

@ WIPING
SCAMN COUNT =0

5 Apos o ajuste [WPING INTERVAL] com as teclas [ « ],[ ¥ ], pressione atecla

[ENTER].
O valor padrdo do [WIPING INTERVAL] é de 50 vezes.

WIPING INTERVAL Duas
@ 10 - 9990 count Vezes

@ WIRING n
SCANCOUNT =0

6 Pressione a tecla [END] vérias vezes.

A impressora retorna ao modo LOCAL.
END

L. == [JWE-01]
{L-) width © == mm
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3 Imprimindo

Exibic&o de [INK NEAR END] ou [INK END]

Esta mensagem é apresentada quando um ou dois cartuchos em conjunto esta completamente vazios e 0
outro esta quase vazio.

Uma vez que a mensagem [INK NEAR END] é apresentada, a impressdo pode ser continuada, mas a tinta
pode esgotar durante a impressdo. Substitua imediatamente o cartucho de tinta atual por um novo.

Important! B Umavez que LEDs vermelhos do cartucho comecar a piscar ou [NEAR
END] for indicado natela de LCD, substitua o cartucho de tinta sem
demora.

Nunca remova o cartucho se ndo houver nenhum cartucho instalado no
local do cartucho removido. Se nenhum cartucho for instalado no local
do cartucho removido por muito tempo, o caminho de fornecimento de
tinta secard, causando assim defeitos naimpressora. Se dez minutos se
passarem sem que nenhum cartucho sejaremovido e sem que nenhum
outro sejainstalado, a impressora ird advertir o operador emitindo um
alerta sonoro.

Antes de iniciar uma impresséao continua, certifique-se de verificar o nivel
de tinta para adequacgao. A impressora parara a impressao se atinta
acabar durante aimpressao. A cor comecara a mudar quando a
impresséo for reiniciada. A causa € a diferenca do tempo de secagem
entre a area de impresséo antes da impressao parar e depois quando ela
reiniciar.

Indicacdo da quantidade restante de tinta para cada cartucho

Ao pressionar a tecla [ENTER] em modo REMOTO ou modo LOCAL sera apresentada a quantidade
restante de tinta. Quando um erro relativo a tinta ocorrer, pressionando a tecla [INFORMATION] o visor
exibira uma adverténcia sobre o abastecimento do cartucho. (Consulte a “o Fluxograma de Fungdes
[modo LOCAL] (pagina 6-42)”)

FLUSHING BOX 12.3%
[Errc-rDetail = [INFO] J
ES3-INK MCYEEYCM
[HEP.’I}-‘-.IN 23458788 J

INK NEAR END: exibido quando uma cor de tinta esta perto do fim.

O visor indica a cor de tinta que esta perto do fim.
O visor exibido abaixo indica que a tinta preta esta perto do fim.

Ink will be finished
soon. Exchange it.

{ INK NEAR: END ]

[TINTA PERTO DO FIM]

INK END: exibido quando uma cor de tinta foi completamente utilizada.

O visor indica a cor de tinta foi completamente utilizada.
A tela exibida abaixo indica que a tinta magenta foi completamente utilizada.

Ink was finished
Exchangs it.

INK END
MM— — —— ——

[TINTA PERTO DO FIM]
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Exibic&o de [INK NEAR END] ou [INK END]

PASSOS PARA A SUBSTITUICAO

Important! B Quando o LED (vermelho) do cartucho estiver aceso ou piscando,
substitua o cartucho imediatamente. Nuncaremova o cartucho se néo
houver outro cartucho a ser instalado no lugar do cartucho a ser
removido. Se nenhum cartucho for instalado no local do cartucho
removido por muito tempo, o caminho de fornecimento de tinta secar4,
causando assim defeitos naimpressora. Se dez minutos se passarem
sem que nenhum cartucho sejaremovido e sem que nenhum outro seja
instalado, a impressora ird advertir o operador emitindo um alerta
sonoro.

O procedimento de substituicdo do cartucho descrito abaixo é aplicado
caso ocorrera erro nos dois cartuchos.

1 A mensagem [INK NEAR END] ou [INK END] é apresentada durante a impresséo.

Uma vez que a mensagem [INK NEAR END] for apresentada, a impressora retornara ao modo
LOCAL e parara a operagdo no final de cada impresséo.

V& para 0 Passo 2 depois da impressdo parar.

Uma vez que [INK END] for apresentado, a impressdo ndo podera ser continuada.

Quando a substitui¢do do cartucho for solicitada durante a impressao, substitua o cartucho ao qual
o LED (vermelho) estiver aceso ou piscando. Cuidado para ndo remover o cartucho ao qual o
LED (verde) estiver aceso; remové-lo pode descontinuar a impress&o.

1= [JV5-01] 1= [JV5-01]
INK Mear END  MCYKKYCM INK EMD MCYKKYCM

[TINTA PERTO DO FIM] [SEM TINTA]

2 Substitua o cartucho de tinta por um novo.
Retire o cartucho de tinta da cor indicada e entdo coloque o novo cartucho de tinta.

O
Qv
g=)
=
=
o
w

3 Ajuste aimpressora no modo REMOTO.
A impressdo das imagens restantes pode ser retomada.

REMOTE

@
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Informacao do visor de tinta
A quantidade restante de tinta pode ser verificada.

3-50

PASSOS:

1

2

il
it
g‘:—

Vi

Y

Pressione atecla [ENTER] quando aimpressora estiver em modo REMOTO.

A quantidade restante de tinta sera exibida em nove etapas utilizando os nimero de 1 a 9. “1”
indica que h& apenas uma pequena quantidade de tinta restante. Quanto maior o nimero, maior a
quantidade restante de tinta. \Vocé também pode verificar o tipo de tinta utilizado atualmente.

. o ,

1234567889

ENTER
® = Wvs-01] . HS-INK MCYEEYCM
@7 = EE REMAIN 34567855

Pressione atecla [ENTER].
A impressora retornard ao modo REMOTO.

B Mesmo quando a quantidade restante de tinta indica “1”, a impressao
pode continuar. Se ela indicar [INK NEAR END], troque o cartucho.



Desligando a impressora

Desligando a impressora

Depois de todas as operacGes desejadas realizadas, pressione o interruptor de energia na frente da impressora
para desliga-la.

Antes de desligar a impressora, certifique-se de que ela ndo estéa recebendo nem enviando nenhum dado.
Certifique-se também de que os cabecotes estdo localizados na estacdo de coroamento.

Important! B Nao desligue o interruptor de energia da face de trds da maquina. A
- energia é ligada periodicamente e a funcao de prevencao a obstrucao dos
bocais € ativada. (Funcao de descarga)

B Se o interruptor principal de energia for deixado desligado por um longo
tempo, os bocais entupirdo. Neste caso, aimpressora deve ser reparada
por um técnico de assisténcia.

B Mantenha atampa frontal e as tampas de manutencao todas fechadas. Se
uma das tampas estiver aberta, a funcdo de prevencao de obstrucéo dos
bocais ndo sera ativada.

B Ao desligar o interruptor de energia, a ventoinha de exaustdo da
impressora também parara. Para a ventilagdo, ndo desligue o interruptor
de energia imediatamente apds a impressao.

B Se aenergia da maquina for desligada sem os cabecotes estarem
tampados, ligue aimpressora novamente. Os cabecotes retornaréo a
estacdo de capeamento, onde serdo tampados e prevenidos contra
secura.

B Mesmo quando o interruptor principal € desconectado por mover o
equipamento, certifique-se de pressionar o interruptor de energia na
parte frontal do equipamento e confirme se a energia esta desligada,
entdo desligue o interruptor principal de energia.

O
Q
g=)
=
=
o
w

PASSOS:

1 Pressione o interruptor de energia da frente.
A lampada do interruptor de energia desligara.
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CAPITULO 4

Cuidados Diarios

Este capitulo descreve o procedimento de recuperacao de entupimento e 0s
procedimentos de limpeza de cada secéo.

ManutenGao de ROLING ..........uueuuiiiriiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieieeienees 4-3
Limpando a lamina de limpeza e as tampas

dos bocais [CARRIAGE OUT] .....ccooiiiiiiieeeeeeeee, 4-8
Limpando o bocal [NOZZLE WASH]..........cccoviiviiieiiiiinee 4-11
Limpando a passagem de descarga de

tinta [DISWAY WASH]......ciiiiieeeieee e 4-14

Quando a operacéo da impressora for suspensa
por um longo periodo de tempo

[CUSTODY WASH] ...ttt 4-16
Antes de executar a fungdo [PUMP TUBE WASH,].............. 4-20
Limpeza do tubo da BOMBA ..........euuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiies 4-23
Limpeza da lamina de limpeza ............cuvvvvvvvemiinniiiinnnnnnnnnnns 4-25
Limpando os cabegotes e partes adjacentes
[CR.MAINTENANCE] ....cetiiiiiiie ettt 4-28
Prevenindo o entupimento do bocal enquanto

a maquina esta desligada [SLEEP SET UP]........................ 4-31
Configurando operacdes peridédicas em modo

stand-by [ROUTINE SETUP.......cocciiiiiiiiiiieeiiieee e 4-34
Outras fungdes de ManuteNGaO0. ...........eevvveeeiriiiiiiieieeeeeeans 4-41
Quando o tanque de tinta residual esté cheio...................... 4-44
Limpeza da caixa de desCarga.........cccccouuvuvvrieeeeeeeiinninnnnn 4-46
Substituindo a lamina de

limpeza [WIPER EXCHANGE] ......cccoviiiiiiiieeiiiiae e 4-49

Substituindo a lamina de COMe. ....oovuvvveiieieieeeeeeeeeee e, 4-51



4 Manutencéo Diaria

Manutencao de Rotina

Realize a manuten¢do da impressora periodicamente ou sempre que necessario, de modo que a impressora
possa ser utilizada com sua total precisdo por um estendido periodo de tempo.

Precaucdes durante a limpeza

icone

Significado
Ao utilizar a solucdo de limpeza, utilize os 6culos de seguranca fornecidos.
(Quando tinta solvente € utilizada)

A tinta contém solvente organico. Ao realizar a limpeza, utilize luvas de modo que a tinta
ndo entre em contato com sua pele. (Quando tinta solvente é utilizada.)

Nunca desmonte a impressora. Desmonta-la pode resultar em riscos de choque elétrico ou
danos a maquina.

Antes de iniciar os trabalhos de manutencdo, desligue o interruptor principal de energia e
retire a maquina da tomada, caso contrario acidentes inesperados podem acontecer.

Evite que a umidade entre na maquina. Umidade dentro da impressora pode causar risco de
choques elétricos ou danos & maquina.

Para assegurar um jato de tinta confiavel é necessario que a impressora ejete uma
quantidade baixa de tinta (descarga) periodicamente enquanto a impressao (saida) é
suspensa por um longo periodo de tempo.

Quando a impressao for suspensa por um longo periodo de tempo, desligue o interruptor de
energia na frente da impressora, deixando o interruptor principal de energia na parte de tras
LIGADO (na posigdo |) e deixe o cabo de energia conectado.

Se solvente de tinta organica for misturado com &gua ou alcool, ocorrera coagulagéo.
N&o limpe a parte do cabegote que contem os bocais, a lamina de limpeza ou tampas com
agua ou alcool. Fazé-lo pode causar entupimento dos bocais ou falha da impressora.
(Quando tinta solvente é utilizada.)

Nao utilize benzina, tiner ou qualquer outro agente quimico contendo abrasivos. Tais
materiais podem deteriorar ou deformar as superficies das tampas.

N&o aplique dleo lubrificante ou similar na parte interna da impressora. Fazé-lo pode causar
falhas de impresséao.

VOO0 SBOSID

Tome cuidado para ndo permitir que a solucéo de limpeza ou tinta fique aderida as tampas,
ja que isto pode causar deterioracdo ou descoloracdo das superficies das tampas.




Manutencédo de Rotina

Observacgdes sobre a solugao de limpeza
Utilize a solucdo de limpeza especifica para a tinta utilizada.

ES3 INK Solucdo de limpeza 200 para Tinta Solvente (SPC-0369)

HS INK LIQUIDO PARA LIMPEZA DE SOLVENTES LEVES

Eco-HS1 INK (SPC-0294)

Tinta de pigmento a base de agua Kit de garrafas de liquido de limpeza A29 (SPC-0137) [Vendido

Tinta de pigmento eco a base de agua Separadamente]

Tinta de pigmento a base de agua Cartucho de Liquido de limpeza a base de 4gua (SPC-0259)
[Vendido Separadamente]

Limpando superficies externas

Se as superficies externas da impressora estiverem manchadas, umede¢a um pano macio com agua ou
detergente neutro diluido em &gua, retire o excesso e utilize-o para limpar as superficies.

Limpando a bandeja

A bandeja pode ficar suja com fiapos ou poeira de papel, produzidos durante o corte da midia.

Escove ou remova a poeira da bandeja com uma escova macia, um pano seco ou toalha de papel.

Se estiver manchado de tinta, limpe com uma toalha de papel contento um pouco de solugéo de limpeza.
Ao limpar a bandeja, lembre-se de que poeira e sujeira podem se acumular facilmente nas ranhuras da
prensa de midia e na ranhura (linha de corte) para corte de midia.

important] B Antes de comegar a limpar a bandeja, assegure-se de que esta resfriou
- adequadamente.
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4 Manutencéo Diéria

Limpando o sensor de midia
Utilizando uma haste de algodéo, remova poeira e sujeira da superficie do sensor.

Limpando a prensa de midia

Se pedacos de papel ou poeira ficarem acumulados entre a prensa de midia e a bandeja, pode haver um
caso em que a midia ndo possa ser alimentada normalmente ou em que os pedacos ou poeira fiquem
grudados nos bocais, atrapalhando o processo normal. Para evitar tais problemas, realize a limpeza
frequentemente.




Manutencédo de Rotina

Abrindo atampa de manutencgéo
Remova uma tampa de manutencio para limpar dentro da impressora. E necessario remover a tampa de
manutencdo apropriada, na direita ou esquerda do aparelho, dependendo da parte a ser limpa. Remova
uma das tampas de manutencgéo pelo seguinte procedimento.

Important! B Apds remover atampa de manutencao, tome cuidado para ndo tocar a
- superficie de leitura da escala de codificacdo linear. Além disto, tome
cuidado para que a superficie de leitura ndo seja suja ou riscada.

B A qualidade daimpressado pode diminuir se a oleosidade da pele aderir a
[Amina de limpeza. Nao a toque com as maos nuas.

Lamina de Limpeza

Escala de codificacdo linear

e e r j
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4 Manutencéo Diéria

PASSOS:

1 Remova os dois parafusos da parte superior da tampa de manutencdo.

2 Com a parte inferior da abertura funcionando como eixo, gire a tampa de
manutencdo para frente de modo com que fique na posigao vertical.

o)
s i
>
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<
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Limpando a lamina de limpeza e as tampas dos bocais [CARRIAGE OUT]

Limpando a lamina de limpeza e as tampas dos bocais
[CARRIAGE OUT]

As tampas dos bocais previnem gue o0s bocais nos cabecotes sequem e fiquem entupidos.

A lamina de limpeza limpa a tinta aderida a superficie dos bocais.

Conforme a impressora é utilizada, a lamina e as tampas gradualmente ficam manchadas com tinta e poeira.
Se 0 bocal faltante ndo puder ser corrigido mesmo apés a execucdo da funcdo CLEANING (Vide “se o
padrdo de impressdo ndo for normal (Cleaning) (p. 3-29)” ), utilize o kit de limpeza e uma haste de
algoddo.

Ferramentas necessarias para limpeza.

Quando tinta solvente ¢ utilizada Quando tinta a base de agua / tinta para transferéncia
or sublimacao é utilizada
Soluc¢do de limpeza (SPC-0369) Kit de garrafas de liquido de limpeza A29 (SPC-0137)
Haste de algodao Haste de algodao
Conta-gotas Conta-gotas
Luvas Luvas
Oculos de seguranca Oculos de seguranca

E recomendado realizar a limpeza freqilentemente para manter a alta qualidade de imagem e a impressora
em boa condicéo.

6culos de seguranca fornecidos (quando tinta solvente for utilizada). Se
vocé nao utilizar os 6culos de seguranca, tinta pode entrar em seus
olhos.

f B Ao limpar o compartimento de cartuchos ou cabecgotes, utilize as luvas e

Caution

N&o mova a carruagem para fora da estagdo de coroamento com as
mMaos.
Siga o procedimento para mover a carruagem.

B Paraalimpeza, recomendamos o uso de uma haste de limpeza. Se for
utilizar uma haste de algodéo, resquicios de algoddo podem causar
falhas na impressao.

AL
@S
A

PASSOS:

0O
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o
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1 Assegure-se de que a impressora esteja no modo LOCAL.
Se estiver no modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

L o#=> [JWE-01]
width © =% mm

2 Pressione atecla [ST.MAINT] e pressione a tecla [ENTER].

Quando [CARRIAGE OUT] for exibido, pressione a tecla [ENTER]. A carruagem entéo se move
para cima da bandeja.

ST.MAINT ENTER

STMAINTENAMCE
@7 CARRIAGE OUT <ent= @7




4 Manutencéo Diéria

3 Abra a tampa de manutencéao

5 Remova a tinta da lamina de limpeza e do suporte utilizando uma haste de algodao
umedecida com solucéo de limpeza.

B Substitua alamina de limpeza por uma nova se estiver muito suja ou
curvada. Para substituir a lamina, finalize o trabalho explicado aqui e

entdo siga o procedimento de substituicdo da lamina de limpeza. (Ver 4-
48)




Limpando a lamina de limpeza e as tampas dos bocais [CARRIAGE OUT]

6 Apds limpar a lamina, coloque-a em posi¢cdo segurando as travas nas

extremidades.
Preste atencéo na direcdo da lamina.

7 Limpe atinta ou sujeira aderida a borracha das tampas e a tampa da lamina de
limpeza utilizando uma haste de algoddo umedecida com solucéo de limpeza.
Tome cuidado para ndo deixar pedagos da haste de algod&o. Eles podem causar falhas na
impressao.

T~ T
— Tampas dos bocais

8 Feche atampa de manutencéo e pressione a tecla [ENTER].
Apos realizar a operagdo inicial, a impressora retorna ao modo LOCAL.

ENTER

ST.MAINTENAMNCE . +Being Initialized*
COMPLETED end F‘) PLEASE WAIT
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4 Manutencéo Diaria

Limpando o bocal [NOZZLE WASH)]

Realize a limpeza dos bocais nos cabecotes para evitar que figuem entupidos com tinta coagulada.

solvente organico. Se a tinta cair na pele ou entrar em contato com os
olhos, lave-os completa e imediatamente com agua. Entdo consulte um
médico assim que possivel. (Quando tinta solvente € utilizada).

f W Utilize os 6culos de seguranca e luvas fornecidas. A tinta contém um

Caution

Se o0 entupimento do bocal ndo puder ser corrigido mesmo apos repetir o
procedimento de limpeza aqui descrito varias vezes, execute as funcdes
[FILL UP INK] (Vide “Se os bocais ndao puderem ser desentupidos [FILL
UP INK] (p.3-31)”), [DISCHARGE&WASH] (Vide “[DISCHARGE&WASH]
(p.5-6)”). Se as solucdes dadas aqui ndo funcionarem, contate seu
distribuidor ou um escritério da MIMAKI.

Se ambos os cartuchos em um conjunto estiverem com o status [INK
NEAR END] ou [INK END], a funcéo de limpeza de bocais (sucgéo de
tinta) ndo é ativada. Substitua os cartuchos com os status [INK NEAR
END] ou [INK END] por cartuchos com quantidade suficiente de tinta.

Important!

Para limpeza, recomendamos o uso de uma haste de limpeza. Se uma
haste de algodao for utilizada, resquicios podem causar falhas na
impressao.

-

-

-
y
A

PASSOS:

1 Assegure-se de que a impressora esteja no modo LOCAL e entdo pressione a

tecla [ST.MAINT].
Se estiver no modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].
ST.MAINT

L #= WWS-01] ' ST.MAINTENANCE
width © ==+ mm r'n-) CARRIAGE OUT =ent=>

2 Selecione [NOZZLE WASH] pressionando atecla[ ] duas vezes e pressione a

tecla [ENTER]
A carruagem deixara a estacdo de coroamento.

Twice ENTER

ST MAINTENANCE
@ MOZZLE WASH =ent> @7

3 Abra a tampa de manutencéao direita.

4-10



Limpando o bocal [NOZZLE WASH]

4 Retire alamina de limpeza segurando nas travas das extremidades.

5 Remova atinta da lamina, do suporte e dos arredores do slot utilizando uma haste
de algod&do umedecida com solugéo de limpeza.
B Substitua a lamina por uma nova se estiver muito suja ou curvada. Para

substituir a lamina de limpeza, finalize o trabalho explicado aqui e entdo
siga o procedimento de substituicdo da lamina. (Ver 4-48)

-

-

-
y
A

6 Apoés limpar alamina, coloque-a em posi¢cdo segurando as projecdes nas
extremidades.
Preste atencdo na direcdo da lamina.
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7 Pressione atecla [ENTER].

Clean a wiper and
EMTER
bracket.

WIPER CLEANING ‘[L).
cent

COMPLETED{MEXT)

4-11



4 Manutencéo Diaria

8 Preencha as tampas com solucéo de limpeza utilizando um conta-gotas

~ TN

Tampéo dos bocais

9 Feche atampa de manutencéo e pressione atecla [ENTER]

Fill a cap with
o EMNTER
washing liguid fully

Fill the liquid. n[\-.)
COMPLETED(NEXT) cent

10 0pefinao tempo de espera utilizando as teclas [ -« Jou [ v ].
Normalmente definida em 1 minuto.

Input leaving time.
o ST ENTER  Valor de entrada
- min .
n 1 a 99 minutos
e ST.MAINTENANCE F’j (Em intervalos de 1 minuto)
LEAVING TIME -1 min

1 1 Pressione atecla [ENTER].

A carruagem retorna a estacdo. Os bocais sdo tampados e o visor mostrado abaixo continua pelo
tempo de espera definido, durante o qual a succéo do liquido de limpeza e a limpeza séo

realizadas.
Ao fim do tempo de espera definido, a impressora realiza a operacao inicial e retorna ao modo
LOCAL.
*Being Initialized#*
PLEASE WAIT

Mais de 20 segundos restantes

During The PostProc

FLEASE WaIT

ST.MAINTENAMNCE
01:00

Menos de 20 segundos restantes
[Dur ng The PostProc J

PLEASE WAIT
[ST.MAINTENANCE ] ' [L. + [JV5-01] ]

width © #=¥+ mim
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Limpando a passagem de descarga de tinta [DISWAY WASH]

Limpando a passagem de descarga de tinta [DISWAY WASH]

Utilize esta funcdo quando a fungdo [PUMP TUBE WASH] ndo puder ser utilizada.

Pode haver a possibilidade de que a passagem de descarga de tinta possa entupir com tinta coagulada. Para
evitar o entupimento, limpe a passagem de descarga periodicamente. (Quando tinta solvente é utilizada,
limpe uma vez por semana.)

m Utilize os 6culos de protecao e luvas fornecidas. A tinta contém um
solvente orgénico. Se a tinta cair na pele ou nos olhos, lave-os completa
e imediatamente com agua. Entdo consulte um médico assim que
possivel. (Quando tinta solvente for utilizada.)

Important! B Nao mova a carruagem para fora da estacdo de coroamento com as
- maos. Selecione a funcdo [ST.MAINTENANCE] para mover a carruagem.
B Primeiramente, assegure-se de que a bomba néo esteja entupida. Caso

esteja entupida, a funcédo de limpeza nao funciona normalmente. Quando
a funcéo [DISWAY WASH] é executada, pode haver um caso no qual o
liquido de limpeza permaneca nas tampas sem esvair-se. Em tal caso, a
bomba pode entupir. Se a bomba estiver entupida, contate um fornecedor
ou escritério de vendas da MIMAKI.

PASSOS:

1 Assegure-se de que a impressora esteja no modo LOCAL, e entdo pressione a

tecla [ST.MAINT].
Caso esteja no modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

ST.MAINT

L. #= [JWE-01] . ST.MAINTEMAMCE
width ; #=+% mm P*-) CARRIAGE OUT <ent=

2 Selecione [DISWAY WASH] pressionando atecla[ ]trés vezes e entdo pressione
atecla [ENTER].

A carruagem deixara a estacdo de coroamento. QC?
A succéo durante o tempo de espera € realizada em ciclos de 5 segundos de succao seguidas de =
pausas de 10 segundos. c
3 o
vezes EMTER o
ST.MAINTENANCE
@ [DIS'IN#L‘F WASH =ent= J @)
A B Se houver problemas com o tanque de tinta residual, o visor exibira uma
5@5 das mensagens a seguir.
Siga as instruc¢fes exibidas para retornar as condi¢gfes normais.

Mo waste ink tank, Replace a
or a tank is FULL. waste ink tank.

[{EHT}R&}'HIT is after ] [{EHT}H&}'HIT is after }

theTANK set or exchg the TAMK exchange.
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4 Manutencéo Diéria

3 Abra a tampa de manutencéo diaria

o

4 Recolha a solucéo de limpeza com um conta gotas.

Durante uma pausa na sucgéo, coloque o liquido de limpeza em uma tampa parando logo antes de
comegar a transhordar.
Repita a operacdo em cada uma das outras tampas do mesmo modo.

~ T~

5 Feche atampa de manutencéo e pressione atecla [ENTER]

Fill a cal while
) ENTER
absorplion stops.

ST.MAINTENANCE ‘["v)'
cent

COMPLETED

6 A impressora realiza a succdo em modo de espera por 30 segundos, e ap0s a
operacdo inicial, retorna ao modo LOCAL.

L+ [vs-01]
* width : ==+ mm

=Being Initialized*
PLEASE WAIT

4-14



Quando a operacédo da impressora for suspensa por longo periodo de tempo [CUSTODY WASH]

Quando a operacao da impressora for suspensa por longo

period

0 de tempo [CUSTODY WASH]

Quando a operacgdo da impressora for suspensa por uma semana ou mais, utilize a funcdo [CUSTODY
WASH] para limpar os bocais dos cabecotes e na passagem de descarga de tinta.
Apos a limpeza, guarde a impressora de maneira apropriada.

W Utilize os 6culos de seguranca e luvas fornecidas. A tinta contém um
solvente organico. Se a tinta cair na pele, imediatamente lave com 4gua.
Caso caia nos olhos, imediatamente lave-os com agua limpa em
abundancia por pelo menos 15 minutos. Ao fazé-lo, mantenha as
palpebras bem abertas para remover completamente a tinta. Entéo
consulte um médico assim que possivel.

(Quando tinta solvente é utilizada.)

Important! B Se houver cartuchos com o status [INK NEAR END] ou [INK END], a

sl
-
=
A

funcéo de limpeza dos bocais (sucgao de tinta) ndo é ativada. Substitua
os cartuchos com o status [INK NEAR END] ou [INK END] por cartuchos
com quantidade de tinta suficiente.

B Paralimpeza, recomenda-se 0 uso de uma haste de limpeza. Se uma
haste de algodéo for utilizada, os resquicios de algoddao podem causar
falhas de impresséo.

PASSOS:

Assegure-se de que a impressora esteja no modo local, e entdo pressione atecla

[ST.MAINT].
Caso esteja no modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

STMAINT

L.#= WWE-01] ST.MAINTEMAMCE
width : ==+ mim @7 ' CARRIAGE CUT <ent=

Selecione [CUSTODY WASH] pressionando atecla|[ ] quatro vezes e pressione a
tecla [ENTER].
A carruagem deixara a estacdo de coroamento.

4
vezes ENTER

ST.MAINTENANCE ﬂ
@ CUSTODY WASH <ent= {L)
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4 Manutencéo Diéria

3 Abra a tampa de manutencéao.

5 Remova a tinta da lamina e do suporte utilizando uma haste de algodao

umedecido com solugéo de limpeza.
W Substitua a lamina por uma nova se estiver muito suja ou curvada. Para
substituir alamina de limpeza, finalize o trabalho explicado aqui e entéo

siga o procedimento de substituicdo da lamina de limpeza. (Ver 4-48)
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Quando a operacdo da impressora for suspensa por longo periodo de tempo [CUSTODY WASH]

6 Apds limpar a lamina, coloque-a em posicao segurando pelas travas nas

extremidades.
Preste atencéo na posicédo da lamina.

7 Pressione atecla [ENTER]

Clean a wiper and
EMTER
bracket.
WIRPER CLEANING @)
COMPLETED{MNEXT) cent

8 Preencha as tampas com solucéo de limpeza utilizando um conta-gotas.

~ T~

I Tampdo dos bocais

®
QD
o
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=
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9 Feche atampa de manutencéo e pressione a tecla [ENTER].
[Fill a cap with ]
o EMTER
washing liguid fully
Fill the liquid. @7
COMPLETED{MEXT) cent

1 ODefina o tempo de espera utilizando as teclas[ Jou[ ].
Normalmente definido em 1 minuto.

Input leaving time. ENTER
o 1 - 99 min Valor de entrada
n 1 a2 99 minutos
5 1 -
e [JT'MAINTEMFHCE ] F") (Em intervalos de 1 minuto)
21 min

LEAVING TIME
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4 Manutencéo Diaria

1 1 Pressione atecla [ENTER]

Realize a limpeza do bocal.
Apos o término da limpeza, a carruagem move-se para acima da bandeja.

ENTER

a *Being Initialized*
[Lj PLEASE WAIT

Mais de 20 segundos restantes {During The PostProc. ]
During The PostProc PLEASE WAIT
PLEASE WAIT
ST.MAINTEMAMCE
01:00

Menos de 20 segundos restantes

During The PostProc. Fill a cap while
FLEASE WAIT I abzorption stops.
ST MAINTENANCE ST.MAINTEMANCE
B RS —mmmmm COMPLETED ent

1 2Abra a tampa de manutencdo e preencha as tampas com solucgéo de limpeza

utilizando um conta-gotas
Como a impressora realiza a operagdo de succdo intermitentemente, repita este passo varias vezes
para limpar a tinta na passagem de descarga. Realize esta operacdo para todas as tampas.

o~ N

1 3 Feche atampa de manutencéo e pressione a tecla [ENTER].

A impressora realiza a succdo em modo de espera por 30 segundos. Os cabecotes retornam a
estacdo e apos realizar a operacao inicial, a impressora retorna ao modo LOCAL.

[ +Being Initialized=
width ;=== mm

FLEASE WaIT J *

{L. - [JWS-01]
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Antes de executar a funcado [PUMP TUBE WASH]

Antes de executar a funcdo [PUMP TUBE WASH]
Antes de executar as funges [PUMP TUBE WASH] ou [Wiper cleaning], os tubos devem ser preenchidos
com solucdo de limpeza.

Preencher os tubos com a solucéo de limpeza [MaintWashLiquid]
Fornecer e descarregar o liquido de limpeza para a ldmina de limpeza e tubos da bomba.

B Se houver problemas com o tanque de tinta residual, o visor exibira uma

das seguintes mensagens.
Siga as instrucdes do visor para restaurar as condicdes normais.

-

-

-
y
A

No waste ink tank, Replace a

[ or a tank is FULL_] [ waste ink tank. ]
<ENT=keyHIT is after =ENT=keyHIT is after

[MBT#NK set ar exchg ] [thE TANK exchange. ]

PASSOS:

1 Assegure-se de que a impressora esteja no modo LOCAL, e entdo selecione

[MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].

Caso esteja no modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.
ENTER

— FUNCTION
L.*= WWE-01] FUNCTION
width : #=++ mm @7 * MAINTEMANCE <ENT= @7

2 Selecione [HD.MAINTENANCE] pressionando atecla|[ ] duas vezes e pressione a

tecla [ENTER].

2
ENTER
MAINTEMNANCE vezes MAINTENANCE
ST.MAINTENANCE =ent= @ * HD MAINTENANCE <ent= @)
O
Q
=N
—
3 Selecione [MaintWashLiquid] pressionando atecla] ]umavez e pressione atecla <
o
[ENTER]. , ~
Vezes ENTER
HO MAINTEMAMNCE HD MAINTENANCE
[FILL UP INK =gnt= ] @ * [MaintWashLiquid =gnt= J @)

4 Neste ponto, tanto [FILLING UP] e [DISCHARGE] podem ser selecionados

pressionando as teclas|[ Jou[ 1.

MaintWashLigquid
ent

MaintWashLiquid @
<ent= * @ * DISCHARGE

FILLING UP
Para o passo 11

Para 0 passo 5
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4 Manutencéo Diaria

5 Pressione atecla [ENTER] para ir ao nivel hierarquico abaixo e forneca a solugéao

de limpeza.

Quando o cartucho estiver instalado, o fornecimento de liquido de limpeza comecara.

O liquido de limpeza sera sugado e os tubos preenchidos com liquido de limpeza.

V4 para o passo 6 quando o liquido de limpeza necessitar ser fornecido pela primeira vez ou para
0 passo 9 quando este necessitar ser fornecido apds a descarga do liquido de limpeza antigo.

Remove a wash liquid Remove a filling
ENTER ) .
o cariridge. I up cariridge.
[17 [ There 1z a CARTRIDGE ] [ There is a CARTRIDGE ]
Fornecimento pela primeira vez Fornecimento apds descarga
(Para Passo 6) (Para Passo 9)

Fornecimento pela primeira vez

6 Coloque um cartucho de liquido de limpeza de acordo com as instrugdes no visor.

[ Remove a wash liquid [Set a filling up

cartridge_]
g
|

{ There iz a CARTRIDGE ]

ca rtridge_]

CARTRIDGE : none ]

B Uma das seguintes telas aparecerédo se forem detectados problemas com
o cartucho de liguido de limpeza.

LI
-
=
A

[Seta filling up [Seta filling up

cartridge. ] cartridge. ]

or

[ CARTRIDGE : END ] [ CARTRIDGE : WRONG ]

7 A solucdo de limpeza é fornecida.

FILLING UP NOW.
PLEASE WAIT

8 Pressione atecla [END] diversas vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.
END

L.2= WWE-01]
[31-\—) width © == mm
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Antes de executar a funcao [PUMP TUBE WASH]

Fornecimento apos descarga

9 Defina um cartucho de liquido de limpeza de acordo com as instru¢des de
limpeza.

[ Remaove a filling [Set a washing

up cartridge. ] * [

[ There iz a CARTRIDGE ]

liguid cartridge. ]

CARTRIDGE : none ]

B Uma das seguintes telas aparecerdo se forem detectados problemas com
o cartucho de liguido de limpeza.

LI
-
@S
A

Set a washing Set a washing
liquid cartridge. liquid cariridge.
[ CARTRIDGE : END J [ CARTRIDGE : WRONG ]
104 solucéo de limpeza é fornecida.
Mais de 20 segundos restantes Menos de 20 segundos restantes
{ It is being absorbed ] [ It iz being absorbed
PLEASE WAIT . PLEASE WAIT
{ 00:30 J [ EAEEEER o m e J

1 1 A solucdo de limpeza é descarregada.

Remove all washing
liquid cariridges.

[ There iz a CARTRIDGE ]

O
s
Mais de 20 segundos restantes Menos de 20 segundos restantes =
[ It'sBeingDischarged. ] [ ItsBeingDischarged. %
PLEASE WAIT PLEASE WAIT
* N
[ 00:30 ] [st*x ----------- J

1 2 Pressione atecla [END] diversas vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

EMD

L.o#= [JV5-01]
ij width : #+%= mm
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4 Manutencéo Diaria

Limpeza do tubo da BOMBA

Lave as duas das quatro bombas de succéo de tinta instaladas na impressora.
Por meio da bomba de succéo de liquido de limpeza, lave as tampas dos bocais, passagens de descarga de

tinta e a parte interna dos tubos das bombas de succéo de tinta.
A lavagem ndo serd iniciada se o liquido de limpeza ndo houver sido fornecido ou se um alerta for gerado

para o cartucho de liquido de limpeza ou tanque de tinta residual.

B N&o insira qualquer cartucho exceto o cartucho de solucéo de limpeza no
slot correspondente.

important! B Antes da execucdo dafuncdo [PUMP TUBE WASH], os tubos devem ser
- preenchidos com solucdo de limpeza. Para informagdes sobre como
preencher os tubos com solugéo de limpeza, vide a pagina seguinte.
(Vide “Antes de executar a funciao [PUMP TUBE WASH] (p.4-19)”)

B Se houver algum problema com o tanque de tinta residual, o visor exibira

uma das seguintes mensagens.
Siga as instrug¢fes exibidas para retornar as condi¢gfes normais.

LI
-
@S
A

Mo waste ink tank, Replace a
{ or a tank iz FLILL.] { waste ink tank. ]
<ENT=keyHIT is after <ENT=keyHIT is after

[IheT.ﬁNK sef or exchg ] [Ihe TAMK exchange. J

PASSOS:

1 Assegure-se de que a impressora esteja no modo LOCAL e entdo pressione a

tecla [ST.MAINT].
Caso esteja no modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

ST.MAINT

L #= [JWE-01] ST.MAINTENANCE
width © =%+ mm @7 * CARRIAGE OUT =ent=

2 Selecione [PUMP TUBE WASH] pressionando atecla[ ] cinco vezes e pressione a
tecla [ENTER].

> ENTER
VEZES [ 5T MAINTEMAMCE n
@ PUMP TUBE WASH <ent> EL)
B A seguinte tela aparecera se for necessério reabastecer o liquido de
limpeza.

sy,
-
@S
A

washing liguid. }

[Fill with the maint.
[ sttt CRROR I £+ &+ = J

QOFERATION ERROR
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Limpeza do tubo da BOMBA

3 A parte interna dos tubos da bomba sao lavados.

Mais de 20 segundos restantes Menos de 20 segundos restantes
WASHING WASHING
PLEASE WAIT PLEASE WAIT
PUMP TUBE WASH . PUMP TUBE WASH
0020 ke EEEE
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4 Manutencéo Diaria

Limpeza da lamina de limpeza

Traga a lamina de limpeza para a caixa de lamina e lave-a.
A lavagem ndo comecara se o liquido de limpeza nédo for fornecido ou se o cartucho ndo for inserido.

important! B Antes de executar a funcdo [WIPER WASH], os tubos devem ser
- preenchidos com solucédo de limpeza. Para informacdes sobre como
preencher os tubos com solucéo de limpeza, vide a pagina seguinte.
(Vide “Antes de executar a fungiao [PUMP TUBE WASH] (p.4-19)”)

B Paraalimpeza, recomenda-se o uso de uma haste de limpeza. Se uma
haste de algodao for utilizada, os resquicios de algoddo podem causar
falhas de impressao.

-

-

-
y
A

PASSOS:

1 Assegure-se de que aimpressora esteja no modo LOCAL e entdo pressione a
tecla [ST.MAINT].
Caso esteja em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

[L ST.MAINT
L E

[JW5-01] ST MAINTENANCE
width : =#¥% mm @7 ' CARRIAGE OUT <ent=

2 Sselecione [WIPER WASH] pressionando atecla[ » ] cinco vezes e pressione a
tecla [ENTER].

6
ENTER

VEZES  (oT MAINTENANCE
@ WIPER WASH <ent= ‘[17.'

B A seguinte tela sera exibida se for necessério o fornecimento de liquido
de limpeza.

LI
-
@S
A

Fill with the maint.
washing liquid.
[ tutss ERROR A0 # %5+ J

COPERATION ERROR

3 A solucdo de limpeza é colocada na lamina.
Apos o término da colocacao, a carruagem move-se para acima da bandeja.

WASHING
PLEASE WAIT

WIPER WASH
FEEEFEE o —
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Limpeza dalamina de limpeza

4 Abra a tampa de manutencéo da direita

6 Remova atinta da lamina e do suporte utilizando uma haste de algodéo
umedecida com solucéo de limpeza.

S B Substitua alamina de limpeza por uma nova caso esteja muito suja ou

5@5 curvada. Para substituir a lamina, termine o trabalho explicado aqui e
entdo siga o procedimento de substituicdo da lamina de limpeza. (Ver 4-
48)

®
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=
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N

7 Apés alimpeza da lamina, coloque-a em posicao segurando pelas travas nas

extremidades.
Preste atencdo na direcdo da lamina.
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4 Manutencéo Diaria

8 Limpe atinta aderida a capa da lamina utilizando uma haste de algodéao

umedecida com solugéo de limpeza.
Tome cuidado para ndo deixa r resquicios da haste de algodao. Eles podem causa falhas de

impresséo.

9 Feche atampa de manutencéo e pressione a tecla [ENTER].
Apbs realizar a operacdo inicial, a impressora retorna ao modo LOCAL.

Clean a wiper and
ENTER
bracket. =Being Initialized=
WIPER WASH ‘[\-j.' ‘ PLEASE WAIT
COMPLETED - ent
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Limpando os cabecotes e partes adjacentes [CR.MAINTENANCE]

Limpando os cabecotes e partes adjacentes
[CR.MAINTENANCE]

Tome muito cuidado, especialmente durante a limpeza, para ndo danificar os cabecotes, que fazem uso de
mecanismos muito precisos. Utilizando uma haste de algodao, retire a tinta que possa haver aderido a parte
inferior e partes adjacentes aos cabegotes. Ao fazé-lo, nunca limpe a parte do cabegote que contém os bocais.

W Utilize os 6culos de protecao e luvas fornecidas. A tinta contém um
solvente organico. Se a tinta cair na pele ou entrar nos olhos, lave-os
completa e imediatamente com agua. Entdo consulte um médico assim
gue possivel. (Quando tinta solvente € utilizada).

PASSOS:

1 Assegure-se de que a impressora esteja no modo LOCAL, selecione

[MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Caso esteja em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

FUNCTION ENTER

L. *= [J%'5-01] FUMCTION
width : ==+ mm Fv«.) * MAINTEMANCE =ENT= @)

2 Sselecione [CR.MAINTENANCE] pressionando atecla[ ] umavez e pressione a

tecla [ENTER].

Uma
EMTER

MAINTEMANCE vez MAINTEMANCE
ST.MAINTENAMCE =ent= @ * CR.MAINTEMANCE <ent= @)

3 Quando [CARRIAGE OUT] for exibido, pressione a tecla [ENTER].
A carruagem move-se para a parte esquerda da impressora.
ENTER

CR.MAINTEMAMCE
CARRIAGE QUT cent @V)

4 Abra a tampa de manutencao da esquerda e a tampa frontal.

L
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4 Manutencéo Diéria

5 Limpe atinta e sujeira nas laterais dos cabecotes utilizando uma haste de
algodao.

Nunca esfregue a parte do bocal
Limpe as laterais dos cabegotes |

\ utilizando uma haste de algodao

6 Limpe o sensor de midia do cabegote

Poeira ou tinta grudadas ao sensor de midia dos cabegotes podem causar uma falsa detec¢édo de
midia. Limpe a poeira ou tinta com um pano macio.

7 Ap6s o término de toda a limpeza, pressione a tecla [ENTER].

ENTER

CR.MAINTENANCE Close a cover.
COMPLETED cent @) *

8 Feche a tampa de manutencéo e a tampa frontal.
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Limpando os cabecotes e partes adjacentes [CR.MAINTENANCE]

9 Pressione a tecla [ENTER]
A impressora realiza a opera¢do inicial e retorna ao modo LOCAL.

EMNTER

=Being Initialized= L o#=> [J¥5-01]
h PLEASE WAIT * width - #+%2 mm
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4 Manutencéo Diaria

Prevenindo o entupimento do bocal enquanto a maquina esta
desligada [SLEEP SET UP]

Mesmo com a maqguina desligada, a impressora liga-se periodicamente e executa varias funcdes para
prevenir o entupimento dos bocais. [SLEEP SET UP] inclui as seguintes funcdes.

REFRESH Define o intervalo no qual a operacdo de atualizacdo é realizada periodicamente.

TUBE WASH Define o intervalo no qual a limpeza dos tubos da bomba € realizada periodicamente.

CLEANING Defme_ o tipo de limpeza e o intervalo no qual a operacdo de limpeza deveré ser realizada
periodicamente.

Intervalo de atualizagao durante o modo sleep [REFRESH]
Defina o intervalo no qual os bocais ejetardo um pequeno volume de tinta para prevenir entupimento.

PASSOS:

1 Assegure-se de que a impressora esteja no modo LOCAL e entéo selecione

[MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Caso esteja em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

EMTER

FUNCTION
L *= [VE-01] FUNCTIOM
width : #=#+% mm F'j * MAINTEMANCE <ENT= @7

2 Selecione [SLEEP SET UP] pressionando atecla[ - ] cinco vezes e entdo
pressione atecla [ENTER].

Pressione

MAINTEMAMCE 5 vezes MAINTEMAMCE
ST.MAINTENANCE <ent> @ * SLEEP SET UP <ent> @7

3 Pressione atecla [ENTER], defina o tempo de intervalo utilizando as teclas [ a ]

ou[ - ] e pressione atecla [ENTER].
Valor de entrada: OFF, 1 a 168

ENTER

Refresh interval in
ENTER

the sleep s s2t up.

@)
=) 6 e 8@

REFRESH REFERSHinterva

4 Pressione atecla [END] diversas vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

END

L. == [JW5E-01]
[:Lj width © === mm
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Prevenindo o entupimento do bocal enquanto a maquina estéa desligada [SLEEP SET UP]

Limpeza do tubo durante intervalo no modo sleep [TUBE WASH]

Defina o intervalo no qual a limpeza das tampas e tubos da bomba séo realizadas utilizando a solucéo de
limpeza durante 0 modo sleep.

PASSOS:

1 Assegure-se de que a impressora esteja no modo LOCAL e entéo selecione

[MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Caso esteja em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

FUNCTION EMTER

L.#> [W5-01] FUMCTION
width : == mm Fo.) ‘ MAINTEMANCE <ENT= @)

2 Selecione [SLEEP SET UP] pressionando atecla[ « ] cinco vezes e pressione a

tecla [ENTER].
5

MAINTEMANCE vezes MAINTEMANCE
ST.MAINTENAMCE =ent= @ * SLEEF SET URP =ent= @7

3 Selecione [TUBE WASH] pressionando atecla[ v ] umavez e pressione atecla

[ENTER].
Refresh interval in Uma Washing interval in
. vez . ENTER
the sleep is s=t up. the sleep is set up.
SLEEP SET UP ' SLEEF SET URP ‘[ljl
REFRESH =gnt= TUBE WASH =ent=

4 Insira o intervalo no qual a operacéo deve ser realizada periodicamente, utilizando

asteclas|[ « Jou[ « ].
Valor de entrada: OFF, 1 a 168
Registre a configuragdo pressionando a tecla [ENTER].

EMTER
TUBE WASH
@ WASH INTERVAL =1h @)

B A seguinte tela sera exibida se fornecimento de liquido de limpeza for

necessario.
[ #+ Washing liquid *= J

5 Pressione atecla [ENTER] diversas vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.
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4 Manutencéo Diaria

Intervalo de limpeza durante o modo sleep [CLEANING]

Esta funcdo deve ser executada ao invés de TUBE WASH quando a solugéo de limpeza acabar.
Defina o tipo de limpeza e o intervalo no qual a operagao de limpeza devera ser realizada durante 0 modo

4-32

sleep.

PASSOS:

1

DECIDE = [ENTER]
FUNCTION
CL.type SEL = [FUNC. ]

@ SLEEP SET UP @7 ‘ SLEEP SET UP @ %
CLEAM. INTERVAL =1h CLEAN. TYPE = NORMAL

5

MAINTEMAMCE vezes MAINTEMAMCE
ST.MAINTENAMCE <ent> @ * SLEEP SET UP <ent> %

Assegure-se de que a impressora esteja no modo LOCAL e entéo selecione

[MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Caso esteja em modo REMOTE, pressione a tecla [ENTER]

FUNCTION ENTER

L. *= WWs-01] FUNCTION
width ==+ mm Fa.) * MAINTEMANCE =ENT= @)

Selecione [SLEEP SET UP] pressionando atecla[ - ] cinco vezes e pressione a
tecla [ENTER].
5

Selecione [CLEANING] pressionando atecla[ v ] duas vezes e pressione a tecla
[ENTER].

Refrezh interval in Duas Clean worksAtTheTime
the sleep s sat up. Vezes of the WashLiquidEND

REFRESH CLEAMING

SLEEF 5ET URP . SLEEF SET UP ‘P\j
=gni= =gni=

Selecione o intervalo no qual a limpeza devera ser executada periodicamente

utilizando asteclas [ « Je[ v .

Selecione [CLEAN TYPE] utilizando a tecla [FUNCTION] e defina a o tipo de
limpeza utilizando as teclas [ « Jou [ ¥ ]. Registre a configurac&o pressionando a
tecla [ENTER].

[CLEAN. INTERVAL] Valor de entrada: OFF, 1 a 168

[CLEAN TYPE]: SOFT, NORMAL, HARD

ENTER

Pressione atecla [END] diversas vezes.

A impressora retorna ao modo LOCAL.

END

L= [JWE-01]
[’l‘j width ;== mm




Configurando operacdes periédicas em modo stand-by [ROUTINE SETUP]

Configurando operacdes periédicas em modo stand-by
[ROUTINE SETUP]

Enguanto a impressora esta aguardando pela proxima impressao, ela pode realizar varias operacfes em
intervalos fixos para prevenir entupimento ou similar.
A fungdo [ROUTINE SETUP] esta disponivel para os seguintes itens:

Durante a impressao, a superficie do bocal e limpa em certos intervalos para
ROUTINE WIPING remover goticulas. Se possivel, defina [SCAN COUNT] e [TEMP difference].
(Quando tinta solvente for utilizada)
REFRESH Defina o intervalo no qual a operacdo de atualizacdo é realizada periodicamente.
TUBE WASH Defma_ o intervalo no qual a limpeza dos tubos da bomba é realizada
periodicamente.
CLEANING Def!na 0 tIpO. de.llmpeza e o intervalo no qual a operagéo de limpeza devera ser
realizada periodicamente.

Prevenindo gotejamento de tinta na superficie.
[ROUTINE WIPING] (Quando tinta solvente é utilizada)

Com a temperatura do aquecedor de impresséo definida em um valor muito alto ou com o uso de uma
guantidade maior de tinta (alta concentragéo, aplicacdo em duas camadas, etc.), podem ocorrer borrifos e
gotejamentos de tinta ou bocais faltantes.

A causa destes fendmenos € que a tinta da impressdo é aquecida imediatamente apés o término do
processo pelo aquecedor de impressao e o solvente evaporado pode condensar na superficie do bocal.
Quanto maior a diferenga de temperatura entre o ajuste de temperatura do aquecedor de impressao e a
temperatura ambiente, maior a facilidade da tinta em condensar-se.

Esta funcéo limpa a tinta condensada na superficie do bocal durante a impress&o.

PASSOS:

1 Assegure-se de que a impressora esteja no modo LOCAL, e entdo selecione

[MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Caso esteja em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].
FUNCTION ENTER

L+= [Vs-01] FUNCTION
width : =+++ mm [L) * MAINTEMANCE <ENT= ‘[\—.).

2 Selecione [ROUTINE SETUP] pressionando atecla[ « ] seis vezes e pressione a
tecla [ENTER].
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6
EMTER

MAINTEMANCE vezes MAINTEMANCE
ST.MAINTENANCE <ent= @ ‘ ROUTIME SETUP <ent= ‘f‘\%

3 Pressione atecla [ENTER].
Uma vez que [SCAN COUNT] seja exibida, pressione a tecla [ENTER].

Wiping in the

ENTER

The interval of
ENTER

drawing is set up. ]

wiping is set up.]
ROUTIME SETUF ‘[“)I . ROUTINE WIPING ‘[\vjl
<ent= <ent=

ROUTINE WIRING SCAN COUNT
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4 Manutencéo Diaria

4 Insira o valor da fungcdo SCAN COUNT utilizando asteclas[ « Jou[ «v ].
Registre a configuracao pressionando a tecla [ENTER].

{ 0 - 9990¢nt (0 = OFF) ]
@ ENTER
@ ROUTINE WIPING @7
SCAN COUNT =350
B O valor inicial dafungcdo SCAN COUNT é 0 (sem limpeza). Altere o valor
da configuracao de acordo com as condicdes de uso.
Configure a fungdo SCAN COUNT em 30 a 50 quando a temperatura do

aquecedor estiver definida em 50°C ou mais, ou quando a tinta for
aplicada em duas ou mais camadas.

LI
-
=
A

5 Pressione atecla[ ] parair ao nivel hierarquico inferior e insira o valor para

TEMP.difference.
Insira um valor de temperatura utilizando as teclas [ - Jou [ « ], e registre a configuracdo
pressionando a tecla [ENTER].

Set up a difference 1-60°C
) EMNTER ENTER
in Temperaturs.

[RDUTINEWIF‘ING ] @7 * @ {RDUTINEWIPING =2:{c] @‘7

TEMP difference <gnt=>

TEMP DIFF.

B A funcdo ROUTINE WIPING é ativada quando a configuracéo de
temperatura do aguecedor de impressao € maior que a temperatura
ambiente e a diferenca entre estas € maior que o valor da fungcéo
“TEMP.difference”.

LI
-
=
A

6 Pressione atecla [END] diversas vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

END

L. #*== [JWE-01]
FLj width ;== mm
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Configurando operacdes periédicas em modo stand-by [ROUTINE SETUP]

Intervalo de atualizacdo em modo stand-by [REFRESH)]
Defina o intervalo no qual a operacao de atualizacdo devera ser realizada periodicamente.

PASSOS:

1 Assegure-se de que a impressora esteja em modo LOCAL, e selecione

[MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Caso esteja em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

FUNCTION ENTER

L *= WWs-01] FUMCTIOM
width ==+ mm [Lj * MAINTEMANCE <ENT= @)

2 Selecione [ROUTINE SETUP] pressionando atecla[ « ] seis vezes e pressione a

tecla [ENTER].
Ao utilizar tinta a base de agua, pressione a tecla [ENTER] e prossiga para o Passo 4.

6 EMNTER

MAINTEMANCE vezes . MAINTEMANCE
ST.MAINTEMAMCE =gnt= ROUTIME SETUPR =gnt= ‘ﬁ

3 Selecione [REFRESH)] pressionando atecla[ v ] umavez e pressione atecla

[ENTER].
Wiping in the Uma RefreshintervalinThe
L ) ENTER
drawing is st up. vez stand by is sst up.
ROUTIMNE SETUP . ROUTIMNE SETUP ‘le
ROUTINE WIPING =ant> REFRESH =ent>

4 insiraointervalo no gual a operacéo de atualizacdo deverd ser realizada

periodicamente, utilizando as teclas[ « Jou[ v ].
Valor de entrada: OFF, 1 a 168
Registre a configuragdo pressionando a tecla [ENTER].

ENTER
ROUTINE SETUPR
@ REFRESHinterva =1h %
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5 Pressione a tecla [END] diversas vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

END

L.*> [JW5-01]
@7 width © #+++ mm
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4 Manutencéo Diaria

Limpeza do intervalo do tubo em modo stand-by [TUBE WASH)]

Hé a possibilidade de os tubos de tinta entupirem com tinta coagulada.
Para evitar entupimento, limpe os tubos de tinta em intervalos regulares.

Important! B Para evitar o entupimento na CAIXA de descarga, a maquina coloca a
- solucédo de limpeza na CAIXA de descarga com a funcdo PUMP tube
cleaning.

Dependendo da quantidade de tinta colocada na CAIXA de descarga, a
funcdo PUMP tube washing é executada automaticamente.

PASSOS:

1 Assegure-se de que a impressora esteja no modo LOCAL, selecione

[MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione atecla [ENTER].
Caso esteja em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].
FUNCTION ENTER

L #=> [J%'5-01] ' FUMCTIOMN
width : ##++ mm F-») MAINTEMAMNCE <ENT= @7

2 Selecione [ROUTINE SETUP] pressionando atecla[ - ] seis vezes e pressione a
tecla [ENTER].

6 EMTER

MAINTEMANCE vezes MAINTEMANCE
ST.MAINTENAMCE =ent= @ * ROUTIME SETUP =ent= @7

3 Selecione [TUBE WASH] pressionando atecla[ v ] duas vezes e pressione atecla
[ENTER].

ENTER
Duas stand by is set up.

vezes * :
ROUTINE SETUP P-)
@ TUBE WASH =gni=

4 Insira o intervalo no qual a operacao de limpeza deve ser realizada

periodicamente, utilizando asteclas[ « Jou[ « .
Valor de entrada: OFF, 1 a 168
Registre a configuracao pressionando a tecla [ENTER].

ENTER
ROUTINE SETUP
@ WASH INTERWVAL =1h @7

B A seguinte tela aparecerd se o fornecimento de liquido de limpeza for

necessario.
[ #+ Washing iguid =+ J

[Washinglnt&wallnThe }

AL
-
@S
A
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Configurando operacdes periédicas em modo stand-by [ROUTINE SETUP]

5 Pressione atecla [END] diversas vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.
END

L o#= [Jv3-01]
[‘.\-.) width : *#++ mm
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4 Manutencéo Diaria

Intervalo de limpeza em modo stand-by [CLEANING]

Esta funcdo deve ser executada ao invés da funcdo TUBE WASH ap06s o esgotamento da solugdo de
limpeza.
Defina o tipo de limpeza e o intervalo como qual a operacao de limpeza devera ser executada.

Important! B Estafuncdo ndo opera quando uma mensagem de erro relacionada a
- tinta, como INK NEAR END ou INK END, é exibida.

B Enguanto esta funcéo estd sendo executada, o visor indica o progresso
da limpeza e nenhuma operac¢ao de teclado esta disponivel. (Vide “Se o
padrdo impresso estiver anormal (Limpeza) (p.3-29)”).

B Estafuncdo opera apenas quando a impressora exibe a tela abaixo:
L*= [WvS-01] R.=> [JVS-01]
width : #=#+% mm #% = )

PASSOS:

1 Assegure-se de que a impressora esteja no modo LOCAL, selecione

[MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Caso esteja em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

FUMCTION ENTER

L *= WWe-01] FUNCTION
width © ==+ mm @7 . MAINTEMANCE <ENT= @j

2 Selecione [ROUTINE SETUP] pressionando atecla[ - ] seis vezes e pressione a
tecla [ENTER].

6
ENTER

MAINTEMAMCE vezes MAINTENANCE
STMAINTENANCE <ent= @ * ROUTINE SETUP <ent= @

3 Selecione [CLEANING] pressionando atecla[ v ] trés vezes e pressione a tecla
[ENTER].

ENTER
vezes of the WashLiquidEND

* ROUTIMNE SETUP
o " | - ©

3 [Clea n.worksAtTheTime ]

CLEAMING
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Configurando operacdes periédicas em modo stand-by [ROUTINE SETUP]

4 Selecione o intervalo no qual a operacdo de limpeza devera ser executada

periodicamente, utilizando as teclas[ « Jou [ » ].

Selecioned [CLEAN. TYPE] utilizando a tecla [FUNCTION] e defina um tipo de
limpeza utilizando as teclas[ « Jou [ « ].

[CLEAN. INTERVAL] Valor de entrada: OFF, 1 a 168

[CLEAN. TYPE]: SOFT, NORMAL, HARD

Registre as configuracgdes utilizando a tecla [ENTER].

DECIDE = [ENTER]
CL.type SEL = [FUMNC. ]

[ ]@ ENTER
[RDUTINESETUP =1h] @) * lRGUTIhESETUP :NDRMALJ@ @)

] FUNCTION

CLEAM. INTERWVAL CLEAM. TYPE

5 Pressione atecla [END] diversas vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

EMD

L. o#= [JWVE-01]
P—j width © =t*= mm
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4 Manutencéo Diaria

Outras funcdes de manutencao

Alerta de substituicdo da lamina [WIPER LEVEL]

A lamina de limpeza é descartavel. Os cabecotes ficam sujos facilmente em um ambiente com poeira.
Os cabecotes ndo podem ser limpos adequadamente quando a lamina esta curvada ou gasta. A impressora
da o alerta de substituicdo mais cedo do que o padrdo dependendo do ambiente de operacao.

Exemplos de laminas com defeito

10/10 Exibe o alerta de substitui¢do de ldmina quando a limpeza for executada o nimero padrdo de vezes.

(Valor Inicial)

9/10 Exibe o alerta de substituicdo de l1dmina quando a limpeza for executada 90% do nimero
padréo de vezes.

8/10 Exibe o alerta de substituicdo de [dmina quando a limpeza for executada 80% do nimero

padrdo de vezes.

1/10 Exibe o alerta de substituicdo de Idmina quando a limpeza for executada 10% do nimero
padréo de vezes.

Valores de configuragdo disponiveis para o alerta de substituicao da lamina

PASSOS:

1 Assegure-se de que a impressora esteja no modo LOCAL, selecione

[MAINTENANCE] pressionando atecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Caso esteja em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

FUNCTIOM ENTER

L *= [v5-01] FUNCTION
width =+ mm [‘7 * MAINTENANCE <ENT= @)

2 Selecione [WIPER LEVEL] pressionando atecla[ + ] sete vezes e pressione a
tecla [ENTER].

7
ENTER

MAINTEMAMCE vezes MAIMTEMANCE
ST.MAINTENANCE <ent= @ * WIPER LEVEL <ent= @-}

4-40



Outras funcdes de manutencao

Insira o valor da funcdo WIPER LEVEL utilizando as teclas[ -« Jou [ v ].
Registre a configuracao pressionando a tecla [ENTER].

10/10 - 110

@[ ] ENTER

@ WIPER LEVEL ‘L'L).
LEVEL - 10010

Pressione atecla [END] diversas vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.
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4 Manutencéo Diaria

Alterando o tempo de alerta da limpeza ou substituicdo da CAIXA de
descarga [BOX EXCHANGE LV]
A CAIXA de descarga fica suja mais cedo que o normal dependendo da condicdo de uso, condigéo de

operacdo ou do tipo de tinta utilizada. Esta funcdo define a CAIXA de descarga ou tempo de substitui¢do
mais cedo que o padrao.

E possivel definir a configuracdo em 5 niveis (5/5 a 1/5).
O nivel 5/5 da o alerta no tempo padrdo. O nivel 1/5 da o aviso duas vezes mais cedo que o padrdo. Altere
a configuracdo de acordo com a sujeira ao redor da estagéo.

PASSOS:

1 Assegure-se de que a impressora esteja em modo LOCAL, selecione

[MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Caso esteja em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

[L FUNCTION ENTER
LEs

WWE-01] FUNCTION
width ==+ mm ®) ' MAINTEMANCE <ENT= %

2 Selecione [FLUSHING BOX] pressionando atecla[ « ] trés vezes e pressione a
tecla [ENTER].

3 ENTER

MAINTEMANCE vezes MAINTEMANCE
ST.MAINTENAMCE =ent= ( ) * FLUSHING BOX =<ent= @7

3 selecione [BOX EXCHANGE LV] pressionando atecla[ ¥ ] e pressione atecla

[ENTER].
Quando nenhum alerta ou mensagem de erro ocorre para a CAIXA de descarga
FLUSHING BOX ENTER
BOX EXCHANGE LY ent %

Quando alerta ou mensagem de erro ocorre para a CAIXA de descarga

Uma vez ENTER
[FLUSHH\G BOX

FLUSHING BOX
CLEANING COMP. =ent= @ * BOX EXCHANGE LV =gnt= @\7

4 insiraovalor da funcdo BOX EXCHANGE LEVEL utilizando as teclas[ « Jou[ v ].
Registre a configuracdo pressionando a tecla [ENTER].

DitCond. of the ST.
. ENTER END
is seen and changed.
@ BOX EXCHANGE LV @») ‘ @7
LEVEL 1 5I5

5 Pressione atecla [END] diversas vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.
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Quando o tanque de tinta residual esta cheio

Quando o tanque de tinta residual esta cheio

A tinta residual, que foi utilizada para limpeza dos cabecotes e outras partes, se acumula no tanque de tinta
residual.

Quando alguma das seguintes mensagens de erro forem exibidas, substitua imediatamente o tanque de tinta
residual por um novo.

L= [JVS-01] L= [JW501]
L WasteTANK FULL/MONE | NearFULL WASTE TANK

m Utilize apenas o tanque de tinta residual especifico para JV5 (SPC-0128).
Se qualquer outro tanque exceto o especifico for utilizado, a capacidade
restante de tinta residual néo pode ser detectada apropriadamente,
podendo fazer com que atinta residual vaze.

PASSOS:

1 Remova o parafuso para a cobertura do tanque de tinta residual e abra-a.

2 Levante o tanque de tinta residual segurando na algca maior. Com o tanque de tinta
residual levantado, gire-o em 90 graus. Entdo puxe o tanque para baixo e em
direcédo avocé.

Important! B Ao retirar o tanque de tinta, segure a abertura com papel e entédo retire-o
- lentamente, tomando cuidado para ndo derramar a tinta residual.

B Antes de substituir o tanque de tinta residual, coloque uma folha de papel
no chéo para evitar que fique manchado com tinta.

®
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3 substituao tanque de tinta residual por um novo.

Segurando na alga, insira um novo tanque. Coloque a tampa no tanque cheio de tinta residual e
descarte-o.
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4 Manutencéo Diéria

4 Segurando na algca maior do novo tanque de tinta residual, coloque o tanque no
suporte pela diregcéo correta.

5 Levante o tanque de tinta residual inserido e gire-o 90 graus em sentido anti-
horério
Assegure-se de que a algca menor esteja posicionada na frente.

6 Feche a protecédo do tanque de tinta residual e trave com o parafuso para que o
tanque fique bem seguro.

X
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Limpeza da Caixa de Descarga

Limpeza da Caixa de Descarga
Quando a seguinte mensagem de alerta aparece, rapidamente limpe a tampa da caixa da ventoinha de succdo.

L.1> [JvE-01]
I Flush. BOX CLEAMIMG

Quando a mensagem de alerta acima aparecer 6 vezes (8 vezes para tinta a base de agua exceto tinta para
transferéncia por sublimacao), substitua a CAIXA de descarga. A mensagem para substituicdo da CAIXA de
descarga aparece em trés niveis.

B Quando a hora da substituicdo esta chegando, a seguinte mensagem aparece.

L.1= [JWE-D1]
| MearExcyg. Flugh.BOX

B Quando a hora da substituicdo da substituicdo chegar, a seguinte mensagem aparece, ficando em
modo LOCAL toda vez durante a impressao e finaliza a operacéo.
Substitua a caixa de descarga. Por favor, consulte nosso Agente de Vendas ou Servigo.

L.1= [JV5-01]
I Flush. BOX, EXCHANGE

B Ao continuar utilizando a caixa de descarga sem substitui-la apds o tempo acima, a seguinte
mensagem aparece e imprimir torna-se impossivel.
Substitua a caixa de descarga. Por favor, consulte nosso Agente de Vendas ou Servico.

[ = ERROR 145 ™ JFN]FH

FlughingBOxX EXCHANGE
s ERROR 145 **** * @") L*> [VE-01]
FlushingBOx EXCHANGE CONFIEMATION cent width - #+#= mm
important] B Quando atinta aderir a sua pele ou entrar em seus olhos, imediatamente

lave com agua.

B Utilize as luvas e 6culos de seguranca fornecidos (quando tinta solvente
for utilizada) para realizar o trabalho.

B Quando a caixa de descarga é utilizada continuamente sem lavagem, a
seguinte mensagem de erro aparecera e cada vez que uma argquivo é
impresso a maquina retorna ao modo Local e cessa a operagdo. Neste
caso, interrompa o uso e rapidamente limpe a tampa da caixa da
ventoinha de succéo.
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ENTER

O

*s+ ERROR 145 ****
FlushingBOX CLEANING

width : ==+ mm

|' e ERROR 145 rer J *

FlushingBOX CLEAMING [ COMFIRMATION: ent J
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4 Manutencéo Diéria

PASSOS:

1 Pressione o interruptor de energia na frente da méaquina e assegure-se de que ela
esteja desligada.

B Assegure-se de que o interruptor principal de energia esteja desligado
uma vez que existe a placa de controle e alimentacdo do aquecedor na
tampa da bomba T.

Tampa da bomba T

4 Retire a tampa da caixa da ventoinha de succéo.
Remova a trava segurando a caixa da ventoinha de sucgéo e entdo retire a tampa.

(41

‘Retire a tampa da caixa

— r
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Limpeza da Caixa de Descarga

5 Remova manchas impregnadas na tampa da caixa e recoloque-a ha posi¢ao
original.

6 Feche atampa da bomba T e ligue a maquina.

7 Assegure-se de que a impressora esteja em modo LOCAL, selecione

[MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Caso esteja em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

FUMNCTION EMTER

L #*=> [WE-01] FUMCTION
width : =#++ mm @\7 . MAINTEMANCE <ENT= @\7

8 Selecione [FLUSHING BOX] pressionando atecla[ « ] trés vezes e pressione a
tecla [ENTER].

3

MAINTENANCE vezes MAINTEMANCE
ST MAINTENANCE <&nts * FLUSHING BOX <ent> @7

9 Selecione [Cleaning COMP.] e pressione a tecla [ENTER].
ENTER

FLUSHING BOX
[CLEANING COMP. <ENT= ] @7

N&o exibida quando a limpeza da

caixa de descarga nao for necessaria.

1 0 Pressione atecla [ENTER].

If it's cleanad,
L ENTER
a [ENTER]key is hit

FLUSHING BOX @)
cent

CLEANING QK7

®
QD
o
;\
=
(@)
N

1 1 Pressione atecla [END] diversas vezes.
A impressora retorna ao modo LOCAL.

B Quando aimpressora estd no modo local, se pressionada a tecla
[ENTER], vocé podera verificar se alimpeza ou substituicdo da caixa de
descarga serdo solicitadas em breve.

sl

-

{m =
A

ENTER

FLUSHING BOX  12.3% |«== Quando este nimero alcangar
100%, as mensagens de aviso

™ U erro aparecerao.
L*> [WV5-01] h HS-INK MCYKKYCM
REMAIN 23456789

width : =% mm
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4 Manutencéo Diaria

Substituindo a lamina de limpeza [WIPER EXCHANGE]

A lamina de limpeza é descartavel.
Quando o visor indica que é necessario substituir a ldmina de limpeza, imediatamente substitua a 1amina por

uma nova. (Kit de lamina de limpeza para tinta solvente: SPA-0125)

4-48

Important!

sl
-
=
A

B Nao selecione [WIPER EXCHANGE] em qualguer ocasido exceto durante
a substituicdo da lamina de limpeza.
Uma vez selecionada a fung¢éo, o numero de operacfes da lamina
contada naimpressora serareiniciada.

B A lamina de limpeza a ser instalada esta disponivel como opcional.
Faca o pedido ao seu revendedor ou ao escritério de vendas da MIMAKI.

B Paraalimpeza é recomendado o uso de uma haste de limpeza. Ao utilizar
uma haste de algodéo, os resquicios de algodao podem causar falhas de
impresséao.

PASSOS:

1

Assegure-se de que a impressora esteja em modo LOCAL e entdo pressione a

tecla [ST. MAINT].
[CARRIAGE OUT] ¢ exibido.

ST.MAINT
ent J

L o*= [WE-01] ' ST.MAINTENANCE
width =+ mm ["7 CARRIAGE OUT

Selecione [WIPER EXCHANGE] pressionando atecla[ v ] umavez e pressione a

tecla [ENTER].
A carruagem saira da estacdo de coroamento.

Uma

ENTER

VEZ (ST MAINTEMAMNCE
@ WIPER EXCHANGE <ent= ‘[17.

Abra a tampa de manutenc¢éo da direita e remova a lamina de limpeza.

Remova a lamina de limpeza segurando pelas travas nas extremidades.
Utilize as luvas fornecidas como item do kit de limpeza para proteger suas maos contra manchas.




Substituindo a lamina de limpeza [WIPER EXCHANGE]

4 Limpe a base dalamina de limpeza utilizando uma haste de algodao ou pano.

Se a sujeira for dificil de remover, utilize uma haste de algoddo umedecida em solucéo de
limpeza.

5 Instale a ldmina de limpeza segurando pelas travas nas extremidades.
Preste atencéo na diregdo da lamina de limpeza.

6 Feche atampa de manutencéo e pressione a tecla [ENTER].

ENTER

ST MAINTENANCE
COMPLETED “ent ‘{L).

®
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7 A impressoraretorna ao modo LOCAL.

=Being Initialized= L *= WVE-01]
PLEASE WAIT * width - =#++ mm
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4 Manutencéo Diaria

Substituindo a lamina de corte

A lamina de corte € descartavel.
Quando a lamina de corte perder o fio, substitua-a por uma nova. (SPA-0126)

B Alamina é afiada. Tome cuidado para ndo cortar a si mesmo ou a outra
pessoa.

B Mantenha as laminas de corte fora do alcance de criancas.
Descarte as laminas de corte gastas de acordo com as leis e
regulamentacdes nacionais e locais aplicaveis.

S B Ao substituir alamina de corte, € recomendado colocar uma folha de
5@5 papel sob ela. Isto tornard mais facil pegar alamina caso ela caia.
PASSOS:

1 Assegure-se de que a impressora esteja em modo LOCAL e entdo pressione a
tecla [ST. MAINT].
Caso esteja em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

ST.MAINT
L.# = [JWE-01] ST.MAINTENANCE
width © == mm Fnj * CARRIAGE OUT =ent>

2 pressione atecla [ENTER].
A carruagem deixara a estacdo de coroamento.

3 Abra a tampa frontal
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Substituindo a lamina de corte

4 Afrouxe o parafuso prendendo a unidade de corte e remova-a.

g/

5 Remova o rolamento e instale-o na montagem da nova lamina de corte.

/

€2

“\\ Rolamento da unidade de corte
Gl

6 Instale a nova unidade de corte.
Aperte o parafuso para prender a nova unidade.

7 Feche atampa frontal e pressione a tecla [ENTER].
A impressora retorna ao modo LOCAL.

=Being Initialized* L .#> Wws-01]
[FLEASE WAIT ] * [ width : #=#+% mm J
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CAPITULO 5

Em Caso de Problemas

Este capitulo descreve as a¢Bes a serem tomadas quando a impressora apresentar algum
problema.

Antes de considerar uma situagdo com uma falha......... 5-2
Se a qualidade de impressao estiver baixa.................... 5-4
Problema com o cartucho de impressao...................... 5-12

Entender quais mensagens de erro
estdo sendo exibidas



5 Em Caso de Problemas

Antes de considerar uma situacdo como uma falha

Esta secdo descreve as agdes corretivas a serem tomadas na ocorréncia de problemas onde ndo haja exibicdo
de mensagens de erro. Tome as a¢Bes adequadas descritas abaixo antes de considerar a problema como uma

falha.
Se o problema persistir, contate o seu vendedor ou um escritério da MIMAKI.

A impressora nao liga

Na maioria dos casos, isto ocorre em decorréncia de uma conexdo inadequada do cabo de alimentacdo na
impressora ou no computador. Verifique se o cabo de alimentacgao est4 conectado adequadamente.

( O cabo de alimentagao esta | Nao _ ([ Conecte o cabo de alimentacéo
conectado a impressora? i com cuidado

\ J/ \

Sim

\4
( O interruptor principal | Néo ( Ligue o interruptor principal
esta ligado? v (p. 3-3)

. J/ .

Sim

\4
A impressora desliga logo apds as
operagdes iniciais?

Sim

\ 4

( Pressione o boto de alimentagéo da )
Jrente da impressora para liga-la. (p.3-32

A impressora nao realiza a impressao

Ocorre quando os dados ndo estdo sendo transferidos para a impressora adequadamente. Também ocorrer
quando a funcgdo de impressdo ndo est4 operando apropriadamente ou a quando a midia ndo esta colocada
de forma correta.

Esta sendo utilizado o cabode | Né&o N Utilize o cabo exclusivo
interface correto? " para a maquina.
\ J/ .
Sim
\ 4
( O cabo de interface esta | Néo (  Conecte o cabo de interface
conectado corretamente? i adequadamente
J/ .
Sim
\4
(Esta sendo exibida na tela a mensagem )
indicando que a tinta acabou?
\ J/
Sim

\4

(" Substitua o cartucho de tinta por um )
novo. (p. 3-48)

\ J




Antes de considerar uma situacdo como uma falha

Aumenta a ocorréncia de emperramento de midia / As midias estado sujas

Consideramos gue as midias emperradas ou machadas acontecem em decorréncia do uso de midias
inadequadas ou da configuragéo inapropriada das mesmas.

( Utilize somente midias

recomendas. (p. 1-16)

Estdo sendo utilizadas as midias | Né&o
recomendadas

v

Sim
A 4
e PRT = N\ ~
As midias estdo isentas de curvas e Nao
de pontas dobradas?

(" Evite utilizar qualquer midia com

curvas ou pontas dobradas

v

J | J
Sim
A4
( A midia esta ficando solta | N&o [ Utilize o dispositivo de recolhimento ou )
sobre a bandeja? " |recarregue a midia na impressora. (p. 3-7)
. J . J

A luz das funcdes [HEAT] ou [CONSTANT] ndo ascendem
Verifique as instrugdes bésicas.

( ) Néo 4 )
A impressora esté ligada? > Ligue a impressora (p. 3-3)
. J/ \ J
Sim
v
4 A Nao 4 \
O aquecedor esta ligado? > Ligue o aquecedor.
| J | J
Sim
\ 4
~ 4 .
(A configuragdo da temperatura do N Configure a temperatura do
aquecedor é adequada? ) L aquecedor (p. 6-32)
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5 Em Caso de Problemas

Se a qualidade da impresséo estiver baixa

Esta secdo descreve as agdes corretivas a serem tomadas se a qualidade de impresséo nédo for satisfatoria.
Tome medidas para os problemas especificos com a qualidade da impressdo. Se a medida néo surtir efeito,
contate o seu vendedor ou um escritorio da MIMAKI.

Faixas brancas / Borrao (tinta borrifada) / Faixas escuras
(na direcdo da movimentacao dos cabecotes)

Medida

1. Realize a limpeza dos cabegotes (Vide “Se o padrio impresso estiver anormal (Limpeza)
(p.3-29)”)

2. Realize a manutengdo do interior da estacéo.
(Vide “Limpeza das laminas de limpeza e das tampas dos bocais [CARRIAGE OUT]
(p4-7))

3. Acione a funcéo [FEED COMP.]
(Vide “Corrigindo a taxa de alimentacdo de midia [MEDIA COMP.] (p. 3-33)”)

4. Remova pedagos de papel ou similares do caminho dos cabegotes (da bandeja de midia por
exemplo).

5. Diminua o véo do cabecote e verifique a impress&o.
(Vide “Ajustando o vao do cabecote (p.3-5)”)

Os caracteres sdo impressos duas ou trés vezes na direcdo de alimentacéo
das midias.

Medida

Acione a funcdo [FEED COMP.]
(Vide “Corrigindo a taxa de alimentac¢io de midia [MEDIA COMP.] (p.3-33)”)
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Se a qualidade da impresséo estiver baixa

Desacordo nas posi¢cdes da impressao em partes alternadas
(Desvio do jato)

..................
------------------

..................
..........................
..................

............................

feberesreresaeragdl  AEessessiessssssnss

...........................

...................
..................

.................

Método

Realize a fungdo [DROP.POScorrect]
(Vide “Se os pontos nio estiverem alinhados [DROP.POScorrect] (p.3-35)”)

Quando aimpresséao sai tremida ou existem falhas devido ao bocal faltante

U [}

Impresséo tremida =" '

— #

-2 1
13 ,~m.Bocal faltante

Método

Realize a limpeza do cabecote [NORMAL].
(Vide “Se o padrao impresso estiver anormal (Limpeza) (p. 3-29)”)

Respingos de tinta caindo na midia durante a impresséao
(respingo de tinta caindo)

Método

1. Realize a limpeza da lamina.
(Vide “Limpeza da lamina de limpeza (p. 4-24))
2. Realize a limpeza da tampa do bocal.
(Vide “Limpando a limina de limpeza e as tampas dos bocais [CARRIAGE OUT]
(p.4-7)")
3. Realize a limpeza do cabecote [NORMAL]
(Vide “Se o padrdo impresso estiver anormal (Limpeza) (p.3-29)”)

O
&
5=
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=
S
o
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5 Em Caso de Problemas

Se os bocais ainda estdo entupidos mesmo ap0s alimpeza do cabecote

Realize as duas funcdes a seguir se 0s bocais bloqueados ndo desentupirem mesmo apds realizar a funcéao
HEAD CLEANING (Vide “Se o padrao impresso estiver anormal (Limpeza) (p.3-29)”) e a
funcdo NOZZLE WASH (Vide “Limpando os bocais [NOZZLE WASH])p.4-10)”).

FILL UP INK Preencher com tinta para corrigir o entupimento do bocal

(Vide “Se os bocais nao puderem ser desentupidos [FILL UP
INK] (p.3-31)”)

DISCHARGE & WASH | Descarregar a tinta dos cabecotes, amortecedores e tubos de tinta,
e lava-los com o cartucho de solucdo de limpeza (opcional).

[DISCHARGE & WASH)]
Descarrega a tinta dos cabecgotes, amortecedores e tubos de tinta, e os limpa.

B Se houver algum problema com o tanque de tinta residual, o visor exibira
as seguintes mensagens.
Siga as instrucdes exibidas para restaurar as condicdes normais.

-

-

-
-
A

Mo waste ink tank, Replace a

[ or a tank iz FLILL.] { waste ink tanh.]
=ENT=keyHIT is after =ENT=keyHIT is after

[IheT.ﬁNK sef or exchg ] [Ihe TAMK exchange. ]

PASSOS:

1 Certifique-se de que aimpressora esteja em modo LOCAL, e entdo selecione

[MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e entéo pressione a tecla [ENTER].
Se ndo estiver em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.

FUNCTION EMNTER

L #*= WWE-01] ' FUMCTIOM
width ==+ mm [“7 MAINTEMANCE <ENT= @7

2 Sselecione [HD.MAINTENANCE] pressionando a tecla[ ¥ ] duas vezes e entéo
pressione atecla [ENTER].

Duas vezes ENTER
[ MAINTEMANCE

' MAINTEMANCE
ST.MAINTENAMCE =ent= @ HO.MAINTEMNAMCE =ent= ‘p—.)'

3 Selecione [DISCHARGE&WASH] pressionando atecla[ v ] umavez e entdo
pressione atecla [ENTER].

Uma vez ENTER
ant J

[HD.M&.INTEI\AI\CE HO.MAINTENAMNCE 0

FILL UP IMK =ent= ] @ * [DISCH#RGE&'."-‘ASH
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Se a qualidade da impresséo estiver baixa

4 Remova os cartuchos de tinta.
A tinta é descarregada no tanque de tinta residual.

Restando mais que 20 segundos

Ink discharge. Remova
Remove cartridgss. Being discharged
* PLEASE WAIT
[ MMCC Y YRR KEYY CCMM ]
0040

¥

Restando menos que 20 segundos
[ Being discharged ]

PLEASE WAIT

5 Quando atela abaixo for exibida, coloque um cartucho com liquido de limpeza no

compartimento de cartucho.
O liquido de limpeza € drenado.

Restando mais que 20 segundos

Set all washing Coloque
liquid cartridges. It is being absorbed
* PLEASE WAIT
[ 1234 5673 9ABC DEFG ]
00:40

Restando menos que 20 segundos
[ It iz being absorbed ]

PLEASE WAIT

[HT$$$>‘=" ——————————— ]

6 Quando atela abaixo for exibida, remova o cartucho com liquido de limpeza do

compartimento de cartucho.
O liquido de limpeza drenado é descarregado no tanque de tinta residual.

Restando mais que 20 segundos

Remove all washing Remova - -
liquid cartridges. It'sBeingDischarged.
3 PLEASE WAIT
{ 1234 5678 9ABC DEFG J
0040

O
QD
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¥

Restando menos que 20 segundos
l It'=BeingDischarged. ]

PLEASE WAIT

[*1***81‘ ——————————— ]
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5 Em Caso de Problemas

7 Quando atela abaixo for exibida, coloque o cartucho com liquido de limpeza no

compartimento de cartucho.

O Liquido de limpeza é drenado
Restando mais que 20 segundos

Coloque

o

[ 1234 5673 9ABC DEFG ]
00:40

¥

Restando menos que 20 segundos
[ It iz being absorbed }

[Bet all washing

liguid cartridges. ]
PLEASE WAIT

[ It iz being absorbed ]

PLEASE WAIT
[ EEEEEEF o ——————— J

8 Quando atela abaixo for exibida, remova o cartucho com liquido de limpeza do

compartimento de cartucho.
O liquido de limpeza drenado é descarregado no tanque de tinta residual.

Restando mais que 20 segundos

[ Remove all washing ] Remova

liguid cartridges. I

[ 1234 3678 2ABC DEFG ]
00:40

¥

Restando menos que 20 segundos
[ It'sBeingDischarged. J

It'sBeingDischarged.
PLEASE WAIT

FLEASE WAIT
[ EEEEEFF o —————mmm J

9 Na finalizagdo de um processo de lavagem, sera exibida a tela abaixo.

Se for preciso lavar os cabecotes novamente, retorne ao passo 5 pressionando atecla[ » ].
Para finalizar a lavagem, pressione atecla[ « ].
A tela mudara como exibido abaixo assim que todos os passos forem finalizados.

Please select according
@ to situation. @
[ COMPLETED = =WASH J

1 OPressione atecla[ 4 ] parafinalizar esta funcdo sem néo descarregar a solucgao

de limpeza. Pressione atecla [ » ] para finalizar esta funcéo ap0s descarregar a
solucéo de limpeza.
Quando finalizar o procedimento de lavagem, pressione a tecla [ 4 ] para ir ao passo 12.

[Do you discharge a }

@ mainte Wash.liquid ? @
[ )

No < = Yes




Se a qualidade da impresséo estiver baixa

1 1 Quando atela abaixo for exibida, remova o cartucho com liquido de limpeza do

compartimento de cartucho.
O liquido de limpeza drenado é descarregado no tanque de tinta residual.

Restando mais que 20 segundos
[ Remove a maint.wash. ] Remova -

It'sBeingDischarged.
> PLEASE WAIT

[ There iz a CARTRIDGE ]
0o:40

Restando menos que 20 segundos
[ It'sBeingDischarged. ]

liguid cartridge.

FLEASE WAIT

[ FEEEEF R e e e - — ]

1 2 Pressione atecla [END] varias vezes.
A impressora retornard a0 modo LOCAL.

EMD

L.o== [JWE-01]
P’j width © #=+#= mm

Important! B Caso vocé troque o tipo de tinta ao realizar o preenchimento de tinta,
- sera necessaria uma manutencao pelo técnico de assisténcia.
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5 Em Caso de Problemas

Quando os bocais entupidos nédo sao recuperados [HEAD SELECT]

Se 0s bocais ndo puderem ser desentupidos, configure a impressora para gue ela ndo utilize os cabecotes
com bocais entupidos. Entretanto, esta fungdo esta disponivel somente para a operagdo de impressdo
(incluindo TEST DRAW) e limpeza; a fungéo de preenchimento de tinta é aplicada em todos os

5-10

cabecotes.

1234

—
5

Impressdo tremida nos 4

Impressdo tremida em

Impresséo tremida em

Impresséo tremida em

Impressdo tremida em

cabecgotes 3 cabecotes, excetuando 3 cabecotes, excetuando 2 cabecotes, excetuando 2 cabegotes, excetuando
o cabecote 4 o cabegote 1 os cabecotes 3eo0 4 os cabegotes 1 e 4
—34 1— -2— -3- —4
l ______ | D i | '_ _____ I | |
I [ I [ A | | 1 | | |
SRS e ] | S— L N A
e I ! L__________ 4 ! N e HRE A )
L S |
| 1 I 1 1 |
| — 4 o ' L, A

Impresséo tremida em 2

cabecgotes 1 e 2

Impressdo com um

cabegotes, excetuando os  cabegote, excetuando o

cabegotes 2, 3e 4

Impresséo com um
cabegote, excetuando o
cabecotes 1,3 e 4

Impresséo com um
cabegote, excetuando o
cabecotes 1,2 e 4

Impressdo com um
cabecote, excetuando o
cabegotes 1,2 e 3

O Padrao é “Impressao tremida nos 4 cabegotes «.




Se a qualidade da impresséo estiver baixa

PASSOS:

1 Tenha certeza de que a impressora esteja em modo LOCAL, e entdo selecione

[MAINTENANCE] pressionando atecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Se ndo estiver no modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

FUNCTION EMTER

L. *= [J%'5-01] ' FUMCTICM
width : #=#++ mm P-7 MAINTEMANCE <ENT= @7

2 Selecione [HEAD SELECT] pressionando atecla[ » ] oito vezes e entéo pressione
atecla [ENTER].

8

MAINTENMANCE vezes MAINTENANCE
ST.MAINTENANCE =ent= @ * HEAD SELECT =ent= [ﬂ\j

3 Selecione o cabecote a ser utilizado naimpresséo, através das teclas [ a ] ,[ v ],
[ «]Jou[ » ]
Registre a configuracao pressionando a tecla ENTER.

Combinagdes de cabegas

@@® [I—E.-!-.D SELECT ] P H:ﬁ [ 234]
@ SELECT S 1234 @—) [12--]. [-23-]. [--34]
[ -3-

1], [-2--] [--3-1.[-4]

4 Pressione atecla [END] véria vezes.
A impressora retornara para 0 modo LOCAL.

END

L.&= [JWE-01]
P’j width © =#4% mm

O
QD
©
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=1
o
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5 Em Caso de Problemas

Problemas com o cartucho de tinta

Se algum problema com o cartucho de tinta for detectado, uma mensagem de aviso sera exibida e nenhuma
das operacdes de impressdo, limpeza e todas as outras que utilizarem tinta estardo disponiveis. Nestes casos,

substitua o cartucho de tinta em questao imediatamente.

Important! B Umavez que o problema com o cartucho de tinta é exibido, ndo fique
sem troca-lo por muito tempo, caso contrario a impressora perdera a
funcao preventiva. Se os bocais estiverem entupidos, aimpressora
devera ser reparada por um técnico de assisténcia da MIMAKI.

Exibindo as descri¢cdes do problema do cartucho
O tipo de problema do cartucho pode ser identificado. (Ver 5-15)

PASSOS:

1 Pressione atecla [ENTER] enquanto a impressora estiver em modo LOCAL.

EMTER

L. #*== [JWE-01]
width ;=% mm ‘{“L\—)

2 Pressione a tecla [INFORMATION].
Dois ou mais cartuchos com problemas podem ser exibidos de cada vez pressionando

atecla[ « ][~ ]
Pressione a tecla [INFORMATION] ou a tecla [END] para retornar a tela de quantidade de tinta

disponivel.
FLUSHING BOX 12.3% - Seta Mimaki
} INFORMATION .
ErrcrCetail = [INFO] Original ink.
HS-IMK MCYEEYCM @ ' MOM-ORIGIMAL INK @
REMAIN 34567855 Y-C— —K — C-Y-
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Problemas com o cartucho de tinta

Se ERROR 202 [DEVICE CONSTRUCTION] for exibido.

Esta impressora verifica a sua configuragdo toda vez que ela inicia.

A funcéo de verificacdo das configuracoes verifica a configuragdo dos recursos necessarios a utilizacao
desta impressora.

Quando houver um erro em qualquer elemento da impressora, ela pode ser inicializada desconectando o
elemento defeituoso.

HDC check Verifica por qualquer erro no HDC.

Head connection check Verifica por qualquer erro na conexéo de qualquer um dos
cabecotes 1 a 4.

Head memory Verifica por qualquer erro no acesso da memoria do cabecote.

SDRAM check Verifica por qualquer erro no SDRAM.

Se o resultado das verificagdes acima de 1 a 4 mostrarem que ocorreu algum erro, o visor exibiré as
configuragdes do erro (ERROR 202), e a impressora interrompe a inicializacéo.

Ao pressionar a tecla [ENTER] com a configurago do erro exibido, vocé pode verificar resultados
detalhados das verificagGes e reiniciar a impressora com as configurac6es dos recursos limitados.

DEVICE CONSTRUCTION
Wrong Point Was Found To
ent

[ ++++ ERROR 202 +++= J

The Composition.

Verificando os resultados detalhados das verificagdes

Se as verificacdes de 1 a 3 exibirem qualquer erro, um elemento com desenvolvimento de erros séo
marcados com “X”, enquanto um elemento questionavel ¢ marcado com “?”. O resultado da verificagdo 4
exibe o tamanho do SDRAM.

RESULTof DIAGNOSIS
ENTER

HDC : 123« HEAD : 12x7?

[ HEAD-MEM - 12x4 ] ‘[17.' ‘ {Fossible composition ] ‘[\%
ent

SDRAM - 0.5GB (1GB) HEAD .. 34 OK?

HEAD12 .. i5 Not-USE!
EMTER

Confirmando ainicializagcdo com uma configuracéo limitada

A configuracdo disponivel é exibida. Pressionar a tecla [ENTER] reiniciara a impressora.

Se qualquer erro for detectado nas verificagfes de 1 a 3, cabecotes limitados estardo disponiveis.

Se um erro foi detectado na verificacdo 4, o erro (ERROR 203) ¢ exibido na transi¢do do modo LOCAL
para 0 modo REMOTE, e durante o inicio da impress&o.

As defini¢des de uma configuracdo limitada ndo sdo armazenadas na memoria, sendo assim, a impressora
verifica a sua configuracdo sempre que inicializada.

Quando a impressora foi inicializada com um configuracdo limitada, resultados detalhados podem ser
verificados utilizando a funcéo de orientacgéo.

O
QD
=)
—_-
=
o
o1

mportant! B Se atela exibir amensagem [ERROR203 SDRAM SIZE]. Desligue a
- impressora e a ligue apds um tempo. Se o mesmo erro de mensagem for
exibido novamente, contate o seu distribuidor para requisitar servico
técnico.

B (Quando houver SDRAM instalado, a impressora pode ser inicializada
sem a expansédo de SDRAM. Entretanto, a velocidade de impressé&o pode
cair dependendo daresolugéo.)
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5 Em Caso de Problemas

Problemas em que mensagens de erro sao exibidas
Se ocorrer algum problema, um alerta sonoro sera emitido e o visor exibird uma mensagem com o erro

correspondente.
Tome as medidas necessarias para o erro exibido.

Verificando o histérico de erros [ERROR HISTORY]

As informagdes atuais armazenadas sobre 0s erros ou status de alertas da impressora, e o histérico de
erros e alertas até o momento, podem ser verificadas acessando a tela [ERROR HISTORY]

PASSOS:

1 Assegure-se de que impressora esteja em modo LOCAL, e entdo pressione atecla

[INFORMATION].
Quando [ERROR HISTORY] for exibido, pressione a tecla [ENTER].

INFORMATION ENTER

L *> [WV5-01] INFORMATION
width : ==++ mm f\.») * ERROR HISTORY <ent> @7

2 O histérico dos erros podem ser exibidos pressionando as teclas|[ -« Jou [ « ].

ERROR HISTORY
[01] 05. 09. 29 D5 :18 @

tetxt ERROROG =+ %3 @
HDC ERROR

3 Pressione atecla [END] varias vezes.
A impressora retornara para 0 modo LOCAL

END
L #*= [JWE-01]
[17 width ; == mm
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Problemas em que mensagens de erro sdo exibidas

Mensagens de Alerta

Mensagens de alerta serdo exibidas principalmente para alertar sobre as condi¢es dos aguecedores ou

dos cartuchos de tinta.

Mensagem de Alerta

Close a cover.

Causa
Uma tampa aberta foi detectada

Método

Verifique a tampa frontal e as tampas

de manutengdo.

Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente apos fechado
todas as tampas, contate o seu
distribuidor para requisitar assisténcia
técnica.

** NO MEDIA **

Nenhuma midia foi detectada

Coloque midia (Ver 3-7)

IEXCHANGE BATTERY

A bateria do RTC acabou.

Contate o seu distribuidor para
requisitar assisténcia técnica.

Tempo para substituir a lamina de
limpeza no compartimento de

Substitua a lamina de limpeza por
uma nova. ( Realize

I'_Fiflace a WIPER [IV5-01] cartucho por uma nova. ( A [ST.MAINTENANCE] — [WIPER
“~ep contagem de limpeza atingiu o valor | EXCHANGE].) (Ver 4-48)
especificado. )
A restauracdo dos bocais ndo pode Realize uma impressdo teste. Se a
L 1> [V5-01] ser realizada, pois a impressora foi falha por cabegote faltante for séria,

Do TEST DRAW

deixada por um longo periodo de
inatividade.

(Ver 3-28) realize
[ST.MAINTENANCE] - [NOZZLE
WASH] para manutencgéo (Ver 4-10)

Heater Power OFF

Os aquecedores estdo desligados

Desligue os aquecedores (Ver 3-21)
Se a mesma mensagem de erro for
exibida novamente mesmo apés
desligar os aquecedores, contate o seu
distribuidor local para requisitar
assisténcia técnica.

Um aquecedor esta desconectado.

Contate seu distribuidor para

O
QD
=)
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=
o
o1

PRE PRT POST L L PP
BREAK wexo (S sk (Este exemplo{ mostra que o pré- requisitar assisténcia técnica.
aquecedor estd desconectado.)
O termistor do aquecedor esta Contate seu distribuidor para
PRE PRT POST defeituoso. (Este exemplo mostra requisitar assisténcia técnica.
BREAK **°C **C que o termistor do aquecedor esta
defeituoso.)
Os cabecotes estdo posicionados Corte a midia manualmente
*Media can’t be CUT* muito altos para permitir o corte de | (Ver 6-10)
midia.
L.*> [JV5-01] A tinta fornecida para um dos lados | Substitua o cartucho do lado
INK Near END MCYK - - - - ja foi quase totalmente utilizada. correspondente para a cor indicada
(Ver 3-48)
A impressao é permitida mesmo sem
* substituir o cartucho ( até que INK
IRI\'IK>Near END MC\[(J}\JSO” END seja exibida). Entretanto, a
impressora retornara ao modo local
toda vez que finalizar a impresséo de
um arquivo.
A tinta fornecida para um dos lados | Substitua o cartucho para o lado
L= [9V5-01] foi totalmente utilizada correspondente para a cor indicada
INK Near END - ---KYCM '
(Ver 3-48)
O cartucho de tinta de um dos lados | Verifique o contetido do alerta,
esta com problema. exibindo-a durante a fungéo de
L.*> [JV5-01] orientac&o.
CARTRIDGE  ----KYCM Substitua o cartucho para o lado

correspondente para a cor indicada
(Ver 3-48)
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5 Em Caso de Problemas

Método

Mensagem de Alerta

Ha um problema com os cartuchos
de tinta instalados

Verifique o conteldo do alerta
exibindo-o através da funcéo de

L.*> ICAR [JVv5-01] ‘ ! "
(Se acontecer junto com qualquer orientacdo (Ver 5-12)
outro alerta, o visor exibira
R.*> ICAR [JV5-01] [L.*>ICAR/TNK/WSH/NC ao invés
de [JV5-**].)
Ha um problema com o tanque de Verifique se o tanque de tinta residual
L*> ITNK [JV5-01] tinta residual. esta instalado, e se ndo esta cheio.
(Se acontecer junto com qualquer
outro alerta, o visor exibira
R.*> ITNK [JV5-01] [L.*>ICAR/TNK/WSH/NC ao invés
de [JV5-**].)
Ha um problema com o cartucho de | Verifique se o cartucho de solucdo de
N solucdo de limpeza. limpeza foi instalado corretamente.
L.*> 1WSH [JV5-01] (Se isto ocorrer junto com qualquer
outro alerta, o visor exibira
R*> IWSH V501 (L. *>ICAR/TNK/WSH/NC ao invés
> [JV5-01] de [IV5-**].)
H& um problema com o NCU. (Ele é | Na tela [NCU]-
L>> INC [JVv5-01] exibido sempre que um problema [COND.INDICATION], verifique o
for detectado ao ligar a impressora, erro atual no NCU. A operacéo pode
R*> INC [IV5-01] mesmo que o _[NCU]_—[NOZZLE ser resumida apos desligar a funcéo
CHECK] esteja desligado.) de detec¢do de bocal faltante.
Uma temperatura ambiente baixa Aumente a temperatura ambiente.
R.*> IDEW [JVv5-01] pode aumentar a condensagéo sobre
0 cabecote.
INK NEAR END A tinta do cartucho ja foi quase Substitua o cartucho responsavel pelo
MMCC ---- ---- —--- totalmente utilizada. alerta por um novo.
INK END A tinta do cartucho ja foi totalmente | Substitua o cartucho responsavel pelo
-—-- YYKK ---- —--- utilizada. alerta por um novo.
NON-ORIGINAL INK O cartucho da tinta ndo é o original Substitua o cartucho responsavel pelo
-------- KKYY ---- da MIMAKI. alerta por um original da MIMAKI.
O chip IC do cartucho de tinta ndo Remova o cartucho responsavel pelo
WRONG INK IC pode ser lido normalmente. alerta uma vez e o instale novamente.
____________ CCMM Se.a_mesma mensagem .de gle(ta for
exibida, contate o seu distribuidor
para requisitar assisténcia técnica.
Ki A tinta do cartucho de tinta é do tipo | Verifique o tipo de tinta do cartucho
ind of INK . . ,
diferente da tinta atualmente responsavel pelo alerta.
"""""""""" fornecida.
Color of INK A tinta do cartucho € da cor Verifique a cor da tinta do cartucho

diferente da tinta atualmente
fornecida.

responsavel pelo alerta.

Ha um problema com um cartucho
de tinta instalado.

Verifique o cartucho responsavel pelo
alerta.

Nao ha um cartucho de tinta
instalado no slot.

Instale um cartucho apropriado no
slot responsavel pelo alerta.

O cartucho de tinta em questdo esta
com a sua data de validade vencida.

Substitua o cartucho responsavel pelo
alerta por um novo. O cartucho pode
ser utilizado no maximo em até um
més passado a sua data de validade.
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Problemas em que mensagens de erro sdo exibidas

Mensagem de Alerta

Validade: 1 MES

A data de validade de um cartucho
de tinta expirou

(passou um més apoés a data de
vencimento especificada).

Método

O LED vermelho pisca. Substitua o
cartucho responsavel pelo alerta por
um novo.

O cartucho pode ser utilizado em até
dois meses apds a data de vencimento
especificada.

A data de validade de um cartucho
de tinta expirou (2 meses passaram
apos a data de vencimento
especificada).

Substitua o cartucho responsavel pelo
alerta por um novo.

A quantidade restante de tinta de um
cartucho esta zerada.

Substitua o cartucho responsavel pelo
alerta por um novo.

IWasteTANK FULL/NONE

O tanque de tinta residual esta cheio
ou ndo foi instalado.

Verifique o tanque de tinta residual
(Ver 4-43)

INearFULL WASTE TANK

O tanque de tinta residual esta quase
cheio.

Substitua o tanque de tinta residual
por um novo. (Ver 4-43)

IWash Liquid END

O cartucho com liquido de limpeza
esta vazio.

Substitua o cartucho com liquido de
limpeza por um novo.

IWashLiquidCart. NONE

O cartucho com liquido de limpeza
ndo esta instalado.

Instale o cartucho de solucéo de
limpeza.

IWRONG WASH CART.

H& um problema no cartucho de
solucéo de limpeza

Verifique o cartucho de solucéo de
limpeza.

IFlush.BOX CLEANING

Hora de limpar da caixa de
descarga.

Realize a operagdo de limpeza da
caixa de descarga (Ver 4-45)

INearExcg. Flush.BOX

Est& quase na hora de trocar a caixa
de descarga.

Ela pode ser utilizada continuamente,
porém, quando chega a hora da
substituicdo, a tela vai para 0 modo
local sempre que houver impressoes,
e a operacao é abortada.

IFlush.BOX EXCHANGE

Esta na hora de trocar a caixa de
descarga.

Substitua a caixa de descarga. Contate
0 seu distribuidor para requisitar
assisténcia técnica.

INCU is separated.

Ha um problema com o NCU. (Ele é
exibido quando qualquer problema
for detectado ao ligar a impressora,
mesmo se [NCU]-[NOZZLE
CHECK] estiver desligado.)

Na tela [NCU]-
[COND.INDICATION], verifique o
erro atual no NCU. A operacdo pode
ser reiniciada apdés desligar a fungédo
de detecc¢do de bocal faltante.

** Washing liquid **
** un-filling up **

A solucéo de limpeza ndo foi
fornecida.

Forneca a solucdo de limpeza.
Execute [MAINTENANCE]-
[HD.MAINTENANCE]-[Maint-
WashLiquid]. (Ver 4-19)
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5 Em Caso de Problemas

Mensagens de Erro

As mensagens de erro sdo organizadas por nimeros.

Se alguma mensagem de erro foi exibida, desligue a impressora e a ligue apds um tempo.

Se a mesma mensagem de erro aparecer novamente contate o seu vendedor ou um escritério da MIMAKI
para requisitar assisténcia técnica.

Mensagem de Erro

Causa Método

**xk* ERROR Q1 ***** Ocorreu um erro no sistema da placa
MAIN ROM de circuito.
**xk* ERROR 2 ***** Ocorreu um erro no sistema da placa
MAIN RAM de circuito.
**x%k* ERROR (3 ***** Ocorreu um erro no sistema da placa
POWER +3.3V de circuito.
**xk* ERROR (3 ***** Ocorreu um erro no sistema da placa
POWER + 5V de circuito.
***** ERROR (3 ***** Ocorreu um erro no sistema da placa
POWER + 24V de circuito.
**xk* ERROR (3 ***** Ocorreu um erro no sistema da placa
POWER + 42V de circuito.
**xk* ERROR (04 ***** Ocorreu um erro no sistema da placa
F-ROM de circuito.
***** ERROR 06 ***** Ocorreu um erro no sistema da placa
SD - RAM de circuito.
*xx3% ERROR Q7 ***** Foi detectado um erro nos
HEAD (-- --) cabecotes.

*hkkkk ERROR 07 *khkkkhk
VOLTAGE (-- --)

Foi detectado um erro nos
cabecotes.

*hkkkk ERROR 07 *khkkkk
POWER 01 (-- --)

Ocorreu um erro na fonte de
alimentacdo do cabecote durante a
preparacdo da maquina.

*hkkkk ERROR 07 *khkkkhk
POWER 02 (-- --)

Ocorreu um erro na fonte de
alimentac&o do cabecote durante a
preparacdo da maquina.

**k*k*k*k ERROR 08 *k*kkk
LinearENCODER:SENSOR

Ocorreu um erro no codificador
linear.

**k*k*k*k ERROR 08 *k*kkk
LinearENCODER:DIR.

Ocorreu um erro no codificador
linear.

*****x ERROR 08 *****
LinearENCODER:COUNT

Ocorreu um erro na deteccéo do
codificador linear.
(erro de contagem de leitura)

**x*k* ERROR Q9 ***** Ocorreu um erro no sistema da placa
FPGA ERROR de circuito. (FPGA PDC)

**xk* ERROR Q9 ***** Ocorreu um erro no sistema da placa
HDC ERROR de circuito. (FPGA HDC)

*kkkk ERROR 09 *kkkkx
HEAT SINK (----)

Uma temperatura anormal foi
detectada no painel de controle.

*kkkk ERROR 09 *hkkk
Slight VIBRAT. (---)

Ocorreu um erro no sistema da placa
de circuito. (FPGA HDC)

Desligue a impressora e a ligue apés
um tempo. Se a mesma mensagem de
erro for exibida novamente, contate o
seu distribuidor para requisitar
assisténcia técnica.
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Problemas em que mensagens de erro sdo exibidas

Mensagem de Erro

*kkkk ERROR 10 *kkkk
COMMAND ERROR

Causa

A impressora recebeu dados

diferentes do que os dados emitidos.

Método

Conecte o0 cabe da interface com
cuidado.

Utilize um cabo de interface de
acordo com as especificagdes.

*kkkk ERROR 11 *hkkx
PARAMETER ERROR

Foi recebido algum parametro fora
do limite aceitavel de valores
numéricos

Desligue a impressora e a ligue-a
apds um tempo. Se a mesma
mensagem de erro for exibida contate
o seu distribuidor local para requisitar
assisténcia técnica.

*kkkk ERROR 16 *hkkx

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

A transmissdo de dados ndo é
compativel com o sistema de

MRL COMMAND comando suportado pela impressora.
wkxxk ERROR 20 **44 Ocorreu um erro no sistema de Desligue a impressora e a ligue-a
I/E BOARD 01 controle. apo6s um tempo. Se a mesma
mensagem de erro for exibida contate
. . : o seu distribuidor local para requisitar
ERROR 20 Ocorreu um erro no sistema de assisténcia técnica.
I/F BOARD 02 controle.
wxkrx ERROR 20 *** Ocorreu um erro no sistema de
I/F BOARD 03 controle.
wxkrx ERROR 20 *** Ocorreu um erro no sistema de
I/F BOARD 04 controle.
Ocorreu um erro no sistema de Desligue a impressora e a ligue apés
sk ERROR 21 *5% controle. um tempo. Se a mesma mensagem de
I/E NONE erro for exibida contate o seu

distribuidor local para requisitar
assisténcia técnica.

*kkkk ERROR 23 *hkkx

O erro de tempo esgotado ocorreu
durante a comunicacdo entre o

Verifique se o cabo esta conectado ao
servidor e a placa da interface com

HOST I/F servidor e a placa da interface na seguranca. Verifique também se
conexdo IEEE-1394. alguém erro ocorreu no servidor.
Ocorreu um erro no sistema de Desligue a impressora e a ligue apés
sk ERROR 24+ controle. um tempo. Se a mesma mensagem de
erro for exibida contate o seu
I/F INITIAL N T
distribuidor local para requisitar
assisténcia técnica.
Ocorreu um erro durante a Verifique se o servidor suporta a
comunicacao entre o servidor e a interface USB 2.0. (A comunicagéo
**xk% ERROR 25 ***** placa da interface na conexdo USB pode ser reiniciada sem alterar
FULL-SPEED 2.0. (conexao em modo Full-Speed) | nenhuma configuracdo. Entretanto, é

recomendado que se use a conexao
em modo High-Speed.)
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5 Em Caso de Problemas

Mensagem de Erro

*kkkk ERROR 25 *kkkk
PACKET SIZE OVER

Causa

Ocorreu um erro na comunicagdo
entre o servidor e a placa da
interface na conexdo USB 2.0.

*kkkk ERROR 25 *kkkk
USE PROTOCOL

Ocorreu um erro na comunicagdo
entre o servidor e a placa da
interface na conexdo USB 2.0.

*kkkk ERROR 25 *hkkx
USB ENVIRONMENT

Ocorreu um erro na comunicagao
entre o servidor e a placa da
interface na conexdo USB 2.0.

Ocorreu um erro na comunicagao

Método

Verifique se o cabo esta conectado no
servidor e na placa da interface com
seguranga. Também verifique se
algum erro ocorreu no servidor.

OPERATION ERROR

impropria no painel de operacoes.
O visor 1 exibe a causa do erro.

*kkkk ERROR 25 *kkkk d I d
entre o servidor e a placa da
USB DATA interface na conexéo USB 2.0.
sk ERROR 30 **5%* Foi realizada uma operacéo Remova a causa, e realize a operagéo

adequada.

*kkkk ERROR 34 *khkkk
DATA REMAIN

Foi tentado alterar as configuragoes

de funcGes cujos dados ainda ndo
foram impressos.

Imprima todos os dados recebidos ou
execute a funcdo de limpeza dos
dados. Depois, altere as
configuracGes.

*kkkk ERROR 40 *khkkx
MOTOR ALARM X

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

*kkkk ERROR 41 *hkkkx
MOTOR ALARM Y

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

*xxxk ERROR 42 ***** Ocorreu um erro no sistema de
X OVER CURRENT controle.

Fxxxk ERROR 43 ***** Ocorreu um erro no sistema de
Y OVER CURRENT controle.

Fxxxk ERROR 45 ***** Ocorreu um erro no sistema de
CAPPING : SENSOR controle.

Fxxxk ERROR 45 ***** Ocorreu um erro no sistema de
CAPPING : PARAMETER controle.

*xxxk ERROR 46 ***** Ocorreu um erro no sistema de
WIPER controle.

Fxxxk ERROR 47 ***** Ocorreu um erro no sistema de
STATION controle.

*kkkk ERROR 49 *kkkk
CUTTER SOLENOID

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

Desligue a impressora e a ligue apés
um tempo. Se a mesma mensagem de
erro for exibida contate 0 seu
distribuidor local para requisitar
assisténcia técnica.

*kkkk ERROR 50 *kkkk
MEDIA DETECT

O papel ndo pode ser detectado. A
posicdo da midia, ou mesmo a
midia, ndo foi posicionada
adequadamente.

Se o erro for exibido novamente,
mesmo apos a midia ser posicionada
corretamente, contate o seu
distribuidor para requisitar assisténcia
técnica.

*kkkk ERROR 50 *kkkk
THICKNESS DETECT

A espessura da midia ndo pode ser
detectada.

Insira a espessura da midia ou
pressiona a tecla END para executar a
deteccdo de midia novamente.
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Problemas em que mensagens de erro sdo exibidas

Mensagem de Erro

*kkkk ERROR 10 *kkkk
Y-ORIGIN

Causa

O Y original ndo pode ser detectado.

*kkkk ERROR 53 *hkkx
HEAD HEIGHT ORIGIN

A altura original do cabecote ndo
pode ser detectada

Método

Desligue a impressora e a ligue apds
um tempo. Se a mesma mensagem de
erro for exibida contate o seu
distribuidor local para requisitar
assisténcia técnica.

Foi detectado papel emperrado.

Abra a tampa frontal e levante a
alavanca da prensa, e remova a 0
papel emperrado.

*kkkk *khkkkhk
Nlli IIEQI;QIOARJ,?:\/I Se 0 mesmo erro ocorrer novamente
mesmo apos a desobstrugédo do papel,
contate o seu distribuidor local para
assisténcia técnica.
**xk* ERROR 58 ***** Ocorreu um erro no sistema de Desligue a impressora e a ligue apds

POSITION ENCODER: DIR

controle.

*kkkk ERROR 58 *kkk*k
POSITION ENCODER: CNT

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

*kkkk ERROR 59 *khkkx
CUTTER ENCODER

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

*kkkk ERROR 64 *khkkx
TAKE-UP VOLTAGE

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

*kkkk ERROR 64 *hkkkx

Ocorreu um erro no sistema de

um tempo. Se a mesma mensagem de
erro for exibida contate o seu
distribuidor local para requisitar
assisténcia técnica.

FEEDER VOLTAGE controle.
*xxxx ERROR 116 ***** Ocorreu um erro no sistema de A operacdo pode ser reiniciada apos
NCU I/F 00 controle. desligar a funco de deteccéo de

*hkkkk ERROR 116 *kkkk
NCU I/F 00

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

bocal faltante. Desligue a impressora
e a ligue apdés um tempo.

Se o erro acontecer frequentemente,
contate o seu distribuidor local para
requisitar assisténcia técnica.

*kkk*k ERROR 120 *kkkk
ENVIRONMENT TEMP (LO)

A temperatura do ambiente esta fora
do limite permitido (muito baixa).

*kkkk ERROR 121 *kkkk
ENVIRONMENT TEMP (HI)

A temperatura do ambiente esta fora
do limite permitido (muito alta).

Ajuste a temperatura ambiente dentro
dos limites das temperaturas
ambientes disponiveis.

*kkkik ERROR 122 *khkkkk
ENV.TEMP.LO:DewDrops

Pode ocorrer condensagdo nos
cabecotes se a temperatura estiver
baixa.

Aumente a temperatura ambiente.
(Para usar sem alterar as
configurac@es pressione a tecla
[ENTER].)

*xxxx ERROR 134 *****
MEDIA ENDODER: SENSOR

Ocorreu um erro de deteccéo pelo
codificador de midia.
(Impossivel de contar)

*kkkk ERROR 134 *kkhkk
MEDIA ENCODER: DIR

Ocorreu um erro de deteccédo pelo
codificador de midia.
(Direcdo errada)

**kxx*x ERROR 134 *****
MEDIA ENCODER: ORIGIN

Ocorreu um erro de deteccédo pelo
codificador de midia.
(Impossivel detectar origem)

Selecione “Normal” no
[MediaFeedSETUP] — [FEED
METHOD] ou desligue a impressora
e a ligue apds um tempo.

Se o erro acontecer frequentemente,
contate o seu distribuidor local para
requisitar assisténcia técnica.
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5 Em Caso de Problemas

Mensagem de Erro

*kkkk ERROR 135 *kkkk
MEDIA FEED UNUSUAL

Causa

Ocorreu um erro na alimentacéao de
midia

Método

Verifique se ainda existem midias, e
se elas foram posicionadas
adequadamente. Utilizando [SET
UP]-[MediaFeedSETUP]-
[MOVEMENT TEST], realize um
teste para verificar se a midia é
compativel com alimentacéo direta.
Se o status de erro ndo sumir mesmo
com as midias apropriadas, selecione
“NORMAL” no [SET UP] —
[MediaFeedSETUP]-[FEED
METHOD] ou desligue a impressora
e a ligue apds um tempo.

Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente, contate o seu
distribuidor local para requisitar
assisténcia técnica.

*kKkkhk ERROR 142 *kkkk
INK LEAK (--/--)

Foi detectado vazamento de tinta.

*kkk*k ERROR 143 *kkkk
CARTRIDGE SOLENOID

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

*kkk*k ERROR 143 *kkkk
WASH CART. SOLENOID

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

Desligue a impressora e a ligue apds
um tempo.

Se a mesma mensagem de erro for
exibida novamente, contate o seu
distribuidor local para requisitar

assisténcia técnica.

*kkk*k ERROR 144 *kkkk
CARTRIDGE SET!

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

Instale um cartucho

**kkkk ERROR 145 *kkkk
FlushingBOX EXCHANGE

Passou do tempo de substituir a
caixa de descarga.

Requisite assisténcia técnica

*kkkhk ERROR 145 *khkkkk
FlushingBOX CLEANING

Hora de limpar a caixa de descarga.

Limpe a caixa de descarga
imediatamente. (Ver 4-45)

*kkkk ERROR 146 **k*kk*k
It can’t be CLEANING

A Limpeza ndo pode ser realizada se

a quantidade de tinta para um Unico

canal de fornecimento estiver quase
no fim ou ja acabada.

Confirme o canal de fornecimento no
modo local e substitua o cartucho
(Ver 3-48)

*kkkk ERROR 160*****
NCU DETECT 00

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

*hkkkk ERROR 160 *kkkk
NCU DETECT 01

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

A impressao pode ser reiniciada apds
desligar a funcéo de deteccéo do
bocal faltante. Ligue a funcédo de
deteccdo do bocal faltante antes de
iniciar a impressao dos préoximos
arquivos.

Se o erro ocorrer frequientemente,
contate o seu distribuidor local para
requisitar assisténcia técnica.

*kkkk ERROR 160 *kKkkhk
NCU DETECT 02

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

Desligue a impressora e a ligue apds
um tempo.

Se a mesma mensagem de erro for
exibida novamente, contate o seu
distribuidor local para requisitar

assisténcia técnica.
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Problemas em que mensagens de erro sdo exibidas

Mensagem de Erro

*kkkk ERROR 160 *kkkk
NCU DETECT 03

Causa

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

*kkkk ERROR 160 *hkkk
NCU DETECT 04

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

Método

A impressao pode ser reiniciada apds
desligar a funcédo de detec¢do do
bocal faltante. Ligue a funcédo de

deteccdo do bocal faltante antes de
iniciar a impressdo dos préximos
arquivos.
Se o erro ocorrer freqlientemente,
contate o seu distribuidor local para
requisitar assisténcia técnica.

*kkkk ERROR 161 *hkkk
NCU EXCHANGE

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

A operacdo pode ser reiniciada.Se o
erro ocorrer frequentemente contate o
seu distribuidor local para requisitar
assisténcia técnica.

*kkkk ERROR 161 *kkkk
NCU COMSUPTION

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

*kkkk ERROR 162 *kkkk
NCU LINE VOLTAGE

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

Desligue a impressora e a ligue ap6s
um tempo.

Se a mesma mensagem de erro for
exibida novamente, contate o seu
distribuidor local para requisitar

assisténcia técnica.
A operacgdo pode ser reiniciada apds
ligar a funcgdo de deteccdo de bocal
faltante.

*kkkk ERROR 163 *kkkk
NCU SENSOR

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

A operagéo pode ser reiniciada, Se o
erro ocorrer frequentemente contate o
seu distribuidor local para requisitar
assisténcia técnica

*kkkk ERROR 163 *kkkk
NCU SENSOR DETECT

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

*hkkkk ERROR 164 *kkkk
NCU FPGA ERROR

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

Desligue a impressora e a ligue apds
um tempo.

Se a mesma mensagem de erro for
exibida novamente, contate o seu
distribuidor local para requisitar

assisténcia técnica.
A operacgdo pode ser reiniciada apds
ligar a funcgdo de deteccdo de bocal
faltante.

*kkkik ERROR 200 *khkkkk
HEAD MEMORY (--- --)

Ocorreu um erro no sistema da placa
de circuito

*hkkkk ERROR 201 *kkkk
BACKUP MEMORY

Ocorreu um erro no sistema da placa
de circuito

Desligue a impressora e a ligue apds
um tempo.

Se a mesma mensagem de erro for
exibida novamente, contate o seu
distribuidor local para requisitar

assisténcia técnica.

*kkkk ERROR 201 *kkkk
BACKUP DATA

Ocorreu um erro nos dados do
backup.

O uso continuo é possivel, se a
mensagem de erro for exibida
frequentemente favor requisitar
assisténcia técnica.

**kxk*x ERROR 202 *****
DEVICE CONSTRUCTION

Ocorreu um erro no sistema de
controle

Contate o seu distribuidor local para
requisitar servigo.

Pressione a tecla [ENTER] para exibir
o0s detalhes dos erros. Pressione a
tecla [ENTER] novamente para
inicializar o sistema ap0s alterar as
configurac@es para o sistema
suportado. (Ver 5-13)
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Mensagem de Erro

Método

*kkkk ERROR 202 *hkkk
SDRAM SIZE

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

Desligue a impressora e a ligue apds
um tempo.

Se a mesma mensagem de erro for
exibida novamente, contate o seu
distribuidor local para requisitar

assisténcia técnica.

(Quando houver uma SDRAM
instalada, a operacdo de impresséo
podera ser reiniciada sem expandir o
SDRAM. Entretanto, a velocidade da
impressao podera cair dependendo da
resolucéo).

*kkk*k ERROR 210 *kkkk
INTERLOCK SENSOR

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

Desligue a impressora e a ligue apds
um tempo.

Se a mesma mensagem de erro for
exibida novamente, contate o seu
distribuidor local para requisitar

assisténcia técnica.

*kkkk ERROR 211 *kkkk
HeaterTEMP (--/--/--)

Foi detectada uma temperatura
anormal no aquecedor de midia.

*kkkik ERROR 211 *khkkkk
Head WARM.TEMP. (----)

Foi detectada uma temperatura
anormal no aquecedor de midia.

*kkkk ERROR 211 *kkk*k
HeadWARM.BREAK (----)

O aquecedor do cabecote esta
desconectado.

*kKkkhk ERROR 211 *khkkkk
HeadWARM.THERM (----)

Ocorreu um problema com o
termistor do aquecedor do cabecote.

Desligue a impressora e a ligue apds
um tempo.

Se a mesma mensagem de erro for
exibida novamente, contate o seu
distribuidor local para requisitar

assisténcia técnica.

*xkkk ERROR 212 *****
WASTE INK tank SENSOR

Ocorreu um erro no sistema de
controle.

Desligue a impressora e a ligue apds
um tempo.

Se a mesma mensagem de erro for
exibida novamente, contate o seu
distribuidor local para requisitar

assisténcia técnica.

*kkkk ERROR 250 *kkkk
Y COORDINATES

Foi detectado um erro durante a
operacdo de escaneamento.

*hkkkk ERROR 251 *kkkk
SYSTEM ERROR

Ocorreu um erro no sistema.

Desligue a impressora e a ligue apds
um tempo.

Se a mesma mensagem de erro for
exibida novamente, contate o seu
distribuidor local para requisitar

assisténcia técnica.
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CAPITULO 6

Operacao das Funcoes

Este capitulo descreve o procedimento para as fun¢fes mais frequentemente usadas
através do menu de funcGes da impressora, mostrando exemplos de mensagens na
tela.

Funcdes acionadas pela tecla [FUNCTION] .................. 6-2
Acionando as fungdes do SET UP...........ccceiiviiiiineeenne, 6-2
Acionando as fungées de MANUTENCAO................... 6-11
Acionando as funcdes do SETUP DA MAQUINA ........ 6-16
Acionando as fungées do NCU ............ccccceeiiiieenneeennns 6-28
Configurag@o do VISOR.........ccovvviviiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeieeee 6-31
Configuracdes Aplicadas as Funces ........cccccceeeeeee... 6-32
Como operar 0s menus de fungao ............ceevvvvevvvnnnnnn. 6-35
Funcdes relacionadas ao cortador ............cccceeeeeveeeennnns 6-36
Funcdes relacionadas a qualidade de impresséo ........ 6-37
Funcdes relacionadas atinta ..........cccccevvvevvvivieeeeeennnnn. 6-38
Fluxograma de fungao [BOOT] ......ccoevvvvvvviiiiiieeneeeennns 6-40
Fluxograma de funcdo [modo LOCAL].......cceeeevvveennns 6-42
Fluxograma de funcdo [modo REMOTE] ..................... 6-46

Fluxograma de funcao [Tecla FUNCTION] .................. 6-48



6 Operacédo das Funcbes

Funcdes acionadas pelatecla [FUNCTION]

Os cinco tipos de func@es seguintes podem ser acionados pressionando a tecla [FUNCTION].

Nome da Fungéo Descricdo Consulte
SET UP Realiza varias configurages relacionadas com a qualidade de p. 6-2
impressao.
MAINTENANCE As fungdes de manutencdo podem ser executadas para manter a p. 6-11

impressora em boas condigoes.

MACHINE SETUP Exibe varias informag6es da impressora ou ajusta o horario e as p. 6-16
unidades de medida.

NCU Configura as operacdes relacionadas com a funcdo de deteccéo de p. 6-28
bocal faltante.

DISPLAY Define o idioma a ser utilizado na impressora p. 6-31

Acionando as funcdes do SET UP

Registrando as condi¢cdes de impressao em conjunto (registrando o tipo)

O modo FUNCTION fornece 17 fungGes de setup. (Em caso de uso, sdo 18 itens sobre a transferéncia de
tinta por sublimagéo. )

O valor de ajuste para cada uma das 16 fungdes além da SETUP RESET pode ser registrado através

de qualquer um dos quatro tipos. (Em caso de uso, sdo 17 itens sobre a transferéncia de tinta por
sublimac&o. )

Se 0s tipos estiverem registrados para tipos diferentes de midia, respectivamente, e as condic6es de
impressdo podem ser facilmente alteradas quando a midia for substituida por outro tipo de midia.

Quando tinta solvente for Quando tinta a base de agua for
utilizada. utilizada.
Tipol |ParalLonal Papel fotografico
Tipo2 | Paralona? Para PET 1
Tipo 3 | FF (Face Flexivel) Para PET 2
Tipo4 | PVC Papel sintético

Exemplo de tipo de registro



Acionando as funcdes do SET UP

Lista de funcdes

Esta secdo descreve brevemente as funcdes de setup e seus valores de ajuste.

Nome Fungéo Consulte

MEDIA COMP. Corrige a taxa de alimentagdo da midia p. 6-4

MediaFeed SETUP Configura particularidades referentes a alimentagdo da midia p. 6-4

HEATER Configura as condicdes do aquecedor p. 6-4

PRINT MODE Configura a qualidade e a direcdo da impressdo p. 6-5

INK LAYERS Configura o nimero de camadas em que a tinta sera aplicada p. 6-7

DRYING TIME Configura o tempo de espera pela secagem da tinta p. 6-7

AUTO CUT Corta a midia automaticamente apds imprimir p. 6-8

PRE-FEED Alimenta a midia na frente e atras antes de imprimir p. 6-8

MARGIN Define uma &rea para ndo ser impressa nas margens direita e esquerda p. 6-8
da midia

COLOR PATTERN Imprime um padréo de cores na margem direita da midia para verificar p. 6-8
bocal faltante

REFRESH Atualiza os cabecotes durante a impressdo p. 6-9

VACUUM Define o poder de absorcéo de midia. p. 6-9

PRIORITY Define a prioridade das configuragdes (servidor/painel) p. 6-9

AUTO CLEANING Limpa os cabecgotes de impressdo automaticamente toda vez que uma p. 6-9
impressdo for finalizada

Print. MAINTE ** Limpa ou esfrega os cabecotes, automaticamente e regularmente, p. 6-10
durante a impressao

HEAD GAP Define o véo do cabecote (altura entre a midia até a base dos bocais dos | p. 6-10
cabecotes).

MEDIA DETECT Define 0 método para deteccdo da midia p. 6-10

SETUP RESET *? Restabelece os valores de ajuste para o valor padrdo p. 6-10

*1. Somente quando a exclusiva transferéncia de tinta por sublimacéo [Print MAINTE.] for definida.
*2. Cada item exceto [SETUP RESET] pode ser registrado no tipo.

Configuracdes das funcdes de setup
A operacao descrita abaixo no painel de operagdes é necessaria para executar as funcdes de setup.

PASSOS:

1 Tenha certeza que a impressora esteja em modo LOCAL, e entédo selecione [SET

UP] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Se estiver no modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE].

FUNCTION

{L_ &

WVS-01] FUNCTION
width - ##++ mm flj * SET UP

EMTER

] @

2 Selecione um tipo apropriado entre Tipo 1 até Tipo 4 pelasteclas[a]ou[~v]e

pressione atecla [ENTER].
Defina as condigdes de impressao.

SET UP
SELECT

) @

SET UP
@ * SELECT

3 Selecione uma fungé&o de setup e configure.

EMTER

O
D
o
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c
o
o
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6-4

Resumo das funcdes de setup

MEDIA COMP. (Ver 3-33)

Quando o tipo de midia ou qualquer temperatura do aquecedor for alterada, corrija a taxa de alimentagéo
para atender a espessura da midia. (Valor de correcdo: -255 ~255)

MediaFeed SETUP

Defina as particularidades relacionadas a alimentacéo de midia.
A tabela abaixo exibe os itens de ajuste.

FEED METHOD Alterna entre os métodos para deteccdo da taxa de alimentacdo de midia.

SPEED SWITCHING Define a taxa de alimentacdo da midia

MOVEMENT TEST Realiza testes para verificar se a midia é ou ndo compativel com o método de
deteccdo direta utilizando o codificador de midia.

FEEED METHOD

Seleciona um método para detectar a taxa de alimentacdo de midia.
Valores de configuracao disponiveis: [DIRECT, NORMAL]

DIRECT Controle da taxa de alimentacdo com o codificador do motor + Detecgéo do local com o
codificador de midia (Padrao)

NORMAL Controle da taxa de alimentagdo com o codificador do motor

Os valores definidos para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente dos outros tipos de
usuario.

SPEED SWITCHING

Define a velocidade da alimentag&o.

Valores de configuracdo disponiveis: [200% ~10%]

Os valores definidos por cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente dos outros tipos de
USUArios.

MOVEMENT TEST

Realiza testes para ver se a midia € ou ndo compativel com o método de deteccéo direto utilizando o
codificador de midia.

Quando o erro de alimentacdo néo estiver dentro dos 0,4% o visor exibira um método de alimentagédo
recomendado.

HEATER(Ver 6-33)

Define as configuracGes do pré-aquecedor, do aquecedor de impressdo e do pds-aquecedor instalados na
bandeja.



Acionando as funcdes do SET UP

PRINT MODE
Define vérias condi¢des de impressao

DRAFT quality

Define a qualidade de impressédo desejada no modo DRAFT (resolucéo de 540dpi na direcdo Y-axis).
Valores de ajuste disponiveis: [STD.,FINE,FAST]

Pressione a tecla [FUNCTION] enquanto o item de qualidade é selecionado. Depois a impressora permite
a configuracdo dos numeros de passagens para cada resolucdo e a configuracdo da impressao de alta
velocidade em ligado ou desligado (ON/OFF).

A tabela abaixo exibe as combinac6es dos elementos que podem ser definidos.

Resolugéo 4 cores 6 cores Qualidade
Nomodo | passagens  Impressdode  Passagens Impressiode =~ . 9&
DRAFT alta qualidade alta qualidade | 'MPressao

4 ON / OFF 8 ON /OFF FAST
540X720 dpi 8 ON / OFF 16 ON / OFF STD.
16 ON / OFF 32 ON / OFF FINE
10 ON / OFF 10 ON / OFF FAST
540x900 dpi 20 ON / OFF 20 ON /OFF STD.
40 ON / OFF 40 ON /OFF FINE
6 ON / OFF 12 ON /OFF FAST
540x1080 dpi 12 ON / OFF 24 ON / OFF STD.
24 ON / OFF 48 ON / OFF FINE

Tabela 6-1: O elemento pode ser configurado no modo DRAFT quality
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6 Operacédo das Funcbes

FINE quality

Define a qualidade de impressdo desejada no modo FINE (ha resolucdo de 720 dpi na dire¢do Y-axis).
Valores de ajuste disponiveis: [STD. ,FINE, FAST]

Pressione a tecla [FUNCTION] enquanto o item de qualidade é selecionado. Depois a impressora permite

a configuracdo do nimero de passagens para cada resolucéo e a configuracdo da impressao de alta
velocidade em ligado ou desligado (ON/OFF).
A tabela abaixo exibe as combinagdes dos elementos que podem ser definidas.

Resolucéo 4 cores 6 cores Qualidade
domodo  passagens  Impressdo de Passagens  Impressiode = . 9¢
alta qualidade alta qualidade =~ 'MPressao
6 ON / OFF 6 ON /OFF FAST
540X720 dpi 12 ON / OFF 12 ON /OFF STD.
24 ON /OFF 24 ON /OFF FINE
4 ON / OFF 8 ON /OFF FAST
720x720 dpi 8 ON / OFF 16 ON /OFF STD.
16 ON /OFF 32 ON / OFF FINE
6 ON /OFF 12 ON / OFF FAST
720x1080 dpi 12 ON /OFF 24 ON /OFF STD.
24 ON / OFF 48 ON /OFF FINE
8 ON / OFF 16 ON /OFF FAST
720x1440 dpi 16 ON / OFF 32 ON /OFF STD.
32 ON /OFF 64 ON / OFF FINE

6-6

Tabela 6-2: O elemento pode ser configurado no modo FINE quality
A qualidade de impressdo em modo Super fine (1440x1440) é definida.

SCAN DIRECTION

Define a direcdo da impresséo.
Valores de ajuste disponiveis: [Bi-D, Uni-D]



Acionando as funcdes do SET UP

LOGICAL SEEK

Define 0 LOGICALseek em ON / OFF.
Valores de ajuste disponiveis: [ON,OFF]

UNI-DIRECIONAL BI-DIRECIONAL
N Fad
: PN ‘ P >
I Y P Y
> rd o < i &
< a
P Y P - N rad
P N Pl i & >
P o P N

Movimento dos cabecotes quando o LOGICALseek estd em OFF (desligado)

UNI-DIRECIONAL BI-DIRECIONAL

Movimento dos cabegotes quando o LOGICALseek estd em ON (ligado)

INK LAYERS

Define o nimero de camadas em que a tinta é aplicada.

Valores de ajuste disponiveis: [1 a 9 camadas]

Os valores de ajuste para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente dos outros tipos de
USUArio.

DRYING TIME
Define o tempo de espera para a secagem da tinta.

SCAN

Define o tempo de espera pela secagem da tinta apds cada passagem. Durante a impressao bidirecional, a
impressora para temporariamente a cada faixa alternada.
Valores de ajuste disponiveis: [0,0 ~19,0 seg.] (em passos de 0,1 seg.)

Draw.END

Define o tempo de espera para a secagem da tinta ap0s a finalizagdo da impresséo.

Valores de ajuste disponiveis: [0 ~ 999 seg.] (em passos de 1 seg.)

Os valores definidos para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente dos outros tipos de
usuario.
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6 Operacédo das Funcbes

AUTO CUT

Define se a midia é cortada ou ndo automaticamente apo6s a finalizacdo da impresséo.

Valores de ajuste disponiveis: [ON, OFF]

A midia sera cortada depois da espera pela secagem da tinta apds a finalizacéo da impresséo, caso tenha
sido definido.

Os valores definidos para cada tipo de usuério sdo armazenados separadamente dos outros tipos de
usuario.

PRE-FEED

Define se alimenta ou ndo a midia na parte de atras e da frente antes da impressdo, para prevenir que a
midia grude na bandeja.

Valores de ajuste disponiveis: [ON, OFF]

Os valores definidos para cada tipo de usuério sdo armazenados separadamente dos outros tipos de
usuario.

MARGIN
Define uma area para ndo ser impressa nas margens direita e esquerda da midia.

Margem esquerda

Define a largura da area a ndo ser impressa na margem esquerda da midia.
Valores de ajuste disponiveis: [-10 ~85 mm] (em passos de 1 mm)

Margem direita

Define a largura da area a ndo ser impressa nas margem direita da midia.

Valores de ajuste disponiveis: [-10 ~85 mm] (em passos de 1 mm)

Os valores de ajuste para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente dos outros tipos de
usuario.

COLOR PATTERN

Define se imprime ou ndo um padrdo de cores para verificagdo de bocal faltante proximo a margem
direita da midia.

Valores de ajuste disponiveis: [ON, OFF]

Quando o padrdo esta para ser impresso, a localizacdo dos dados da impresséo é movida em 18 mm do
original na dire¢éo de escaneamento.

Os valores definidos para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente dos outros tipos de
usuario.

modo de 4 cores modo de 6 cores

1 |
1 I
I |
I |
1 I
I |
I |
1 I
I |
I |
. 1 |
Impressdo ! I
I |
I |
1 I
I |
I |
1 I
I |
1 I
I |

————————————— -_I*Origem s .
18 mm

Padrao de Verificacdo
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Acionando as funcdes do SET UP

REFRESH

Define o nivel de atualizagdo do cabecote (Intervalo de descarga continua).

Valores de ajuste disponiveis: [0 ~ 3] (Aumenta o nivel e diminui o intervalo)

Os valores definidos para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente dos outros tipos de
USUario.

VACUUM

Define a forca de atragdo da ventoinha do vacuo.

Independente das configuracdes, o nivel de vacuo é sempre [STANDARD] durante a detec¢do de midia, o
corte de midia ou a operacdo de movimentacao.

Valores de ajuste disponiveis: [STRONG, STANDARD, Little WEAK, WEAK, OFF]

Os valores definidos para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente dos outros tipos de
usuario.

Pressione a tecla [FUNCTION] quando um item que ndo seja o OFF esta selecionado, o tempo para
finalizar a impressédo online para parar a ventoinha do vacuo (Somente no modo REMOTE)

Valores de ajuste disponiveis: [0-60min, CONTINUE] (unid. 10min.)

Se Omin estiver definido, a ventoinha do vacuo para ao finalizar a impressao.

Se CONTINUE estiver definido, a ventoinha do vacuo continuara girando no modo remoto independente
do status da impresséo.

Os valores definidos para cada tipo de usuério sdo armazenados separadamente dos outros tipos de
usuario.

PRIORITY

Em relacéo as seguintes fungdes de setup defina se a prioridade € dada para as configuragdes feitas na
impressora ou para a designagdo do servidor.

[MEDIA COMP.], [HEATER], [PRINT MODE], [INK LAYERS], [DRYING TIME] , [AUTO CUT],
[PREE-FEED] , [MARGIN], [COLOR PATTERN], [REFRESH], [VACUUM], [FD.SPEED] ,
[FD.METHOD].

Valores de ajuste disponiveis: [INDIVIDUALLY , ALL HOST, ALL PANEL]

Os valores definidos para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente dos outros tipos de
usuario.

INDIVIDUALLY | Para cada funcéo, defina se a prioridade é dada a impressora ou ao servidor
independentemente.

ALL HOST Para todas as funcdes, a prioridade é dada para as configuragdes no servidor.

ALL PANEL Para todas as funcdes, a prioridade é dada para as configuragdes na impressora.

Mesmo quando as configuracdes foram feitas para dar prioridade ao servidor, as configurages feitas na
impressora se tornam efetivas se ndo houver instrucéo do servidor.

AUTO CLEANING (Ver 3-43)

Define se os cabecotes sdo ou ndo limpados automaticamente antes da impressao.

Valores de ajuste disponiveis: [ON, OFF]

A limpeza seré realizada antes da primeira impressao ap0s a impressora ser ligada. Subsequentemente, a
limpeza é feita para cada metro de impresséo antes de cada impressao.

O menu com as configuracdes detalhadas é exibido pressionando a tecla [FUNCTION] durante a selecdo
de limpeza automéatica em ON/OFF (ligado/desligado).

CLEANING INTERVAL

Define o intervalo em que a limpeza é realizada periodicamente durante a impressao.
Valores de ajuste disponiveis: [10 ~ 10000 mm] (Padrdo: 1000 mm)
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6 Operacédo das Funcbes

CLEANING TYPE

Define o tipo de limpeza automatica.

Valores de ajuste disponiveis: [SOFT, NORMAL, HARD]

Os valores definidos para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente dos outros tipos de
usuario.

Manutencao durante a impressao (Ver 3-45)

Quando estiver imprimindo, defina se é realizada a limpeza automatica ou se 0s cabecgotes sao esfregados.
Valores de ajuste disponiveis: [CLEANING, WIPING, OFF]

A limpeza seré realizada em um intervalo do movimento como uma unidade, ap6s iniciar cada impressao.
Quando a limpeza estiver selecionada, 0 menu de configuracéo detalhado € obtido através da tecla
[FUNCTION].

Os cabecotes serdo esfregados em cada tempo de escaneamento como uma unidade, apdés iniciar cada
impressao.

Quando o esfregamento estiver selecionado, 0 menu de configuracdo detalhado é obtido através da tecla
[FUNCTION].

Os valores definidos para cada tipo de usuério sdo armazenados separadamente dos outros tipos de
usuario.

CLEANING INTERVAL

Define o intervalo em que a limpeza é realizada periodicamente durante a impressao.
Valores de ajuste disponiveis: [0,1 ~100,0 m] (Padrdo: 1,0 m)

CLEANING TYPE

Durante a impressdo, o tipo de limpeza é definido.
Valores de ajuste disponiveis: [SOFT, NORMAL, HARD]

WIPING INTERVAL

Define o intervalo de impresséo para realizar o esfregamento.
Valores de ajuste disponiveis: [10 ~ 9990] (10 vezes a unidade/ Padrdo: 50 vezes)

HEAD GAP (Ver 3-5)

Define o vdo do cabegote (Altura da midia até o base dos bocais dos cabecotes).

Valores de ajuste disponiveis: [1,5 mm ~ 7,0 mm] (Em passos de 0,1 mm / Padrdo: 1,5 mm)

O limite superior do vdo do cabecote varia de acordo com a espessura da midia.

Os valores definidos para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente dos outros tipos de
usuario.

MEDIA DETECT

Método de Detecgéo
Define 0 método para detectar a midia
Valores de ajuste disponiveis: [SELECT, WIDTH] (Padréo: SELECT)

SELECT Seleciona se detecta a midia de rolo (detecta somente a largura) ou se detecta a folha de
midia cortada (detecta a largura e 0 comprimento).

WIDTH A impressora detectara somente a largura sem solicitar qualquer acionamento de tecla.

Deteccao no corte da midia

Define 0 modo de detec¢do no corte da midia.

Valores de ajuste disponiveis: [BOTH EDGE, RIGHT EDGE, NONE] (Padrdo: BOTH EDGE)
Os valores definidos para cada tipo de usuario sdo armazenados separadamente dos outros tipos de
usuario.
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Acionando as fun¢des de MANUTENCAO

SETUP RESET

Restabelece as configuracBes das funcdes do setup designadas para os usuarios do tipo 1 ao 4 para 0s

valores padréo.

Acionando as fun¢cées de MANUTENCAO

As funcbes de manutencédo descritas aqui sdo executadas para manter a impressora em boas condi¢es.

Para realizar a manutencgéo da impressora, selecione [MAINTENANCE] no menu FUNCTION e realize as
configuragdes necessarias.

A manutencdo da estacdo pode ser realizada independentemente pressionando a tecla [ST.MAINT].

Lista das funcodes

Esta secdo descreve brevemente as funcdes de manutencao e seus valores de ajuste.

Nome Funcéo Verificar
ST.MAINTENANCE Limpa o interior da estacéo e da passagem de descarga de tinta e
substitui a lamina de limpeza.
(CARRIAGE OUT, WIPER EXCHANGE, NOZZLE WASH, p. 4-7
DISWAY WASH, CUSTODY WASH, PUMP TUBE WASH,
WIPER WASH)
CR.MAINTENANCE Move a unidade do cabecote para o canto esquerdo da impressora e 4-97
realiza a manutencdo dos cabecotes e partes adjacentes. P:
HD.MAINTENANCE Realiza vérias operagdes de manutencéo dos cabegotes p. 3-31
(FILL UP INK, DISCHARGE&WASH, MaintWashLiquid) p. 4-19
p. 5-6
FLUSHING BOX Realizada para deixar que o equipamento execute a limpeza apés a 445
limpeza da caixa de descarga. P:
DROP.POScorrect Corrige a posigdo dos pontos sempre que o peso do cabegote ou 0 3-35
tipo de tinta é alterado. P:
PG DROP ADJUST. Define o valor de referéncia para corrigir o desalinhamento dos
pontos de queda de tinta entre as faixas alternadas na direcao bi-
direcional quando o peso do cabecote foi alterado. p. 3-26
Esta funcdo deve ser realizada sempre que o tipo de tinta for
alterado ou quando for realizado carregamento inicial com tinta.
SLEEP SET UP Realiza a limpeza dos cabegotes e a operacéo de descarga para
prevenir o entupimento dos bocais. p. 4-30
(REFRESH, TUBE WASH, CLEANING)
ROUTINE SETUP Define as funcfes a serem executadas periodicamente quando a
impressora estiver em modo stand-by. p. 4-33
(ROUTINE, WIPING, REFRESH, TUBE WASH, CLEANING)
WIPER LEVEL Realiza configuracBes para que a impressora forneca o alerta para
substituicdo da Iamina de limpeza mais cedo que o padréo, p. 4-40
dependendo do ambiente da operagdo.
HEAD SELECT Seleciona os cabecotes a serem utilizados para impresséo. p. 5-10
MEDIA RESIDUAL Realiza configurac@es na fungdo do visor de quantidade de midia
p. 6-13
restante.
BeforeMovinglt. Utilize esta funcéo para travar a estagdo quando a impressora for . 6-14

transportada.

O
D
o
;\
c
o
o

6-11



6 Operacédo das Funcbes

Configurando uma funcdo de manutencgao
Realize os seguintes passos no painel de operacdes para executar uma funcao de manutencéo.

PASSOS:

1 Tenha certeza que a impressora esteja em modo LOCAL, e entéo selecione

[MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Se estiver em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.

- FUNCTION ENTER
[L. * = [JVS-01]

FUNCTION
width : ##++ mm @) * MAINTEMANCE =ENT= @)

2 Selecione uma funcdo de manutencao e realize as configuracdes.

Procedimento de operacdo com atecla [ST.MAINT] (ST.MAINTENANCE)

1 Tenha certeza de que a impressora esteja em modo LOCAL.
Se estiver em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.

L *= [(WVE-01]
width © =+*= mm

2 pressione atecla [ST.MAINT].
Assim que [ST.MAINTENANCE] for exibida, realize cada operacdo de manutengao.

ST.MAINT ENTER

ST MAINTENANCE
P—) CARRIAGE OUT <ent> ‘f\n—).
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Acionando as fun¢des de MANUTENCAO

Configurando a funcéo da tela de quantidade de midia restante [MEDIA
RESIDUAL]

Defina ON/OFF na funcéo da tela de quantidade de midia restante. (Normalmente OFF)

Com a funcdo da tela de quantidade de midia restante definida em ON, a quantidade de midia restante é
exibida no modo REMOTE.

(Com esta fungdo definida em OFF e com uma folha cortada, o comprimento da impressao é exibido.)

A alimentacdo de midia durante a impressao ou com quaisquer teclas direcionais reflete na quantidade de
midia restante. Insira o comprimento da midia (valor inicial ou quantidade restante) quando a midia de
rolo for detectada.

Quando nenhuma midia for inserida, 0 comprimento da impressao € exibido.

PASSOS:

1 Tenha certeza que a impressora esteja em modo LOCAL, e entdo selecione

[MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Se estiver no modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.

FUMCTION EMTER

L #*=> [WE-01] * FUMCTION
width =+ mm [“7 MAINTEMAMNCE <ENT= ‘[\-7

2 Selecione [MEDIA RESIDUAL] pressionando atecla[+«] 9 vezes e pressione a
tecla [ENTER].

9 EMNTER

MAINTEMANCE vezes MAINTEMANCE
ST.MAINTENAMCE =ent= @ ' MEDIA RESIDUAL <ent= @)

3 Defina a configuracdo da quantidade restante para ON ou OFF pressionado as
teclas [a] ou [¥].
Registre a configuragdo pressionando a tecla [ENTER].

ENTER
MEDIA RESIDUAL
@ SET UP <ent> ‘F-j.

4 Pressione atecla [END] varias vezes.
A impressora retorna para 0 modo LOCAL.

END

L.#= [WE5-01]
fl-s) width ; #=##= mm
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6 Operacédo das Funcbes

Movimentando aimpressora com seguranca [BeforeMovinglt.]

Utilize esta funcdo para travar a estacdo quando a impressora for movimentada.
Utilize esta funcdo quando a impressora for movimentada, contate o seu revendedor ou um escritdrio da
MIMAKI.

Important! B Movimente aimpressora com os ajustes de altura do dispositivo de
- recolhimento na posicao elevada.

PASSOS:

1 Tenha certeza de que a impressora esteja em modo LOCAL, e entéo selecione

[MAINTENANCE] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione atecla [ENTER].
Se estiver em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.

FUMCTION EMTER

L+> [JVE-01] FUNCTION
width - =5+% mm [-L) * MAINTENANCE <ENT> @.)

2 Selecione [BeforeMovinglt.] pressionando atecla[ v ] 10 vezes e pressione a
tecla [ENTER].
10 ENTER

MAINTEMAMCE vezes MAINTEMAMCE
ST.MAINTENANCE <gni> * BeforeMovinglt <gni> @\j

3 Preparacdo para movimentacdo da impressora.
Quando a preparacao estiver realizada, pressione a tecla [ENTER].
[TheF'reparation which ]

o ENTER
a device is moved fo

[ BeforeMovinglt. ] 'P’jl ' { BeforeMovinglt. ]
ent

[ + PLEASE POWER-OFF * ]

START #= COMPLETED #=

4 Pressione o botédo de energia da frente da impressora.
A lampada do interruptor de energia apaga.
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Acionando as fun¢des de MANUTENCAO

Desligue o fornecimento de energia principal, desconecte o cabo de alimentacao,
e movimente aimpressora.
Ao movimentar a impressora, a mesma devera ser carregada por varias pessoas como ilustrado

abaixo.
A tampa da impressora pode quebrar se for pressionada com forca.
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6 Operacédo das Funcbes

Acionando as fun¢ées do SETUP DA MAQUINA

Lista das funcodes

Esta secdo descreve brevemente as fungdes do setup da maquina e seus valores definidos.

Nome Funcéo Verificar

DRY & EXHSTG.FAN Realiza a operacdo de interligacdo, configuragdes independentes da p. 6-18
ventoinha de secagem e da ventoinha de exaustdo interna / externa

DRYNESS FEED Altera a operagdo de alimentacdo apds a impressao p. 6-19

CONFIRM. FEED Define se realiza ou ndo a alimentac&o da midia ap6s a impressao p. 6-19
teste para verificacdo do resultado da impresséo.

PRE-FEED METHOD™ Troca 0 método de operagéo de pré-alimentagéo p. 6-20

HEATER SETUP Altera o limite da temperatura do pds-aquecedor que determina se a p. 6-20
temperatura foi atingida.

MEDIA CUT Define atecla[ ] como tecla de atalho para o corte. p. 6-20

TIME SET Define a data e o horario da impressora. p. 6-20

UNIT SETUP Altera as unidades de temperatura, comprimento e area a ser utilizada | p. 6-21
pela impressora.

STAMP SETUP Realiza configuracBes para saida dos dados e horérios e condi¢Bes da | p. 6-22
impressao apos imprimir.

MEDIA DETECT A detec¢do da espessura da midia é trocada para Automatico ou p. 6-22
Manual.

MACHINE NAME Quando a impressora este conectada através da interface USB 2.0 p. 6-23
para um sistema onde duas ou mais maquinas estdo conectadas,
defina o identificador da impressora para que o sistema o reconheca

INFORMATION Exibe varias informaces p. 6-23

Os itens na funcdo [INFORMATION] podem ser definidos
individualmente pressionando a tecla de [INFORMATION]

*1. Disponivel para configurar somente quando a tinta para transferéncia por sublimacdo for utilizada.

Funcdes da tecla [INFORMATION]
Esta secdo descreve brevemente as fungdes [INFORMATION] e seus valores definidos.

Nome Funcéo Verificar

ERROR HISTORY Exibe o historico de erros. p. 6-23

MAINTE.HISTORY Exibe os registros da data e do horério quando as func¢des de p. 6-23
manutencéo forem utilizadas.

PRT.modeHISTORY Exibe o historico de informacéo (condicbes de impressdo) das p.6-23
impressGes online que foram realizadas até agora.

LIST Imprime os dados para que o operador verifique as configuracfes da p.6-24
impressora.

VERSION Exibe as informacdes das varias versdes do equipamento. p.6-27

Serial&DealerNo Exibe o n° do serial e do revendedor da impressora. p.6-27
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Acionando as funcdes do SETUP DA MAQUINA

Configurando o SETUP DA MAQUINA

A operacdo descrita abaixo no painel de operacfes € necessaria para executar as fungdes do setup da
maquina.

PASSOS:

1

Tenha certeza de que a impressora esteja em modo LOCAL, e entdo selecione

[MACHINE SETUP] utilizando a tecla [FUNCTION] e pressione a tecla [ENTER].
Se estiver em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.

— ENTER
[JV5-01]

FUMCTIOM
width : =+ mm @7 * MACHIME SETUP <ENT= @)

[L_r FUNCTION

Selecione a funcéo de configuracdo da maquina e realize as configuracdes.
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6 Operacédo das Funcbes

VENTOINHA DE SECAGEM E DE EXAUSTAO

VENTOINHA DE SECAGEM

6-18

Configura as operagdes da ventoinha de secagem.

STOP TIME

Configura o tempo para a finalizagcdo da impresséo para que a ventoinha pare.
Valores de ajuste disponiveis: [ CONT. , 0 ~ 240 min ] (Padrdo: 120 min [Em passos de 10 minutos])
[CONT.] significa que a ventoinha estara sempre operando.

RENEW

Altera a operacdo da ventoinha. (O motor da ventoinha opera de acordo com as configuragdes.)
Valores de ajuste disponiveis: [ON, OFF]

A configuracdo ndo estd armazenada na memoria.

A ventoinha de secagem opera durante a impressao e se comporta de acordo com as configuragdes do
tempo de parada ap6s a finalizacdo da impressao.

VENTOINHA DE EXAUSTAO EXTERNA

Configura a operagdo da ventoinha de exaustdo externa quando esta ventoinha estiver equipada.

Como padréo, a ventoinha de exaustdo externa opera em conjunto com as configuragdes da ventoinha de
secagem. Se for trocada para uma operacédo independente, configuragdes diferentes da ventoinha de
secagem estardo disponiveis.

STOP TIME

Configura o tempo para a finalizagdo da impresséo para que a ventoinha pare.
Valores de ajuste disponiveis: [ CONT. , 0 ~ 240 min ] (Padrdo: 120 min [Em passos de 10 minutos])
[CONT.] significa que a ventoinha estara sempre operando.

RENEW

Altera a operagdo da ventoinha. (O motor da ventoinha opera de acordo com as configuragdes.)
Valores de ajuste disponiveis: [ON, OFF]

A configuragdo ndo estd armazenada na memoria.

A ventoinha de secagem opera durante a impresséo e se comporta de acordo com as configuracdes do
tempo de parada apos a finalizagdo da impressao.

SETUP INTERLOCK
Troca para a operagao que esté interligada com as configuracdes da ventoinha de secagem.



Acionando as funcdes do SETUP DA MAQUINA

VENTOINHA DE EXAUSTAO INTERNA

Configura a operacao da ventoinha de exaustdo interna quando uma ventoinha estiver equipada.

Como padréo, a operagéo da ventoinha de exaustdo interna opera em conjunto com as configuragdes da
ventoinha de secagem. Se trocada para uma operagédo independente, diferentes configuracdes da
ventoinha de secagem estardo disponiveis.

STOP TIME

Configura o tempo para a finalizagcdo da impressdo para gue a ventoinha pare.
Valores de ajuste disponiveis: [ CONT. , 0 ~ 240 min ] (Padrdo: 120 min [Em passos de 10 minutos])
[CONT.] significa que a ventoinha estara sempre operando.

RENEW

Altera a operacdo da ventoinha. (O motor da ventoinha opera de acordo com as configuracées.)
Valores de ajuste disponiveis: [ON, OFF]

A configuracdo ndo estd armazenada na memoria.

A ventoinha de secagem opera durante a impressao e se comporta de acordo com as configura¢des do
tempo de parada apos a finalizagdo da impressao.

SETUP INTERLOCK
Troca para a operacgao que esté interligada com as configuracdes da ventoinha de secagem.

DRYNESS FEED

Define se é realizada ou ndo a alimentagdo para secagem de midia.

Valores de ajuste disponiveis [ON, OFF]

Com a fun¢do DRYNESS FEED configurada em ON, a impressora alimenta a midia até o local do pos-
aquecedor onde a midia é secada.

Apos esperar por um periodo de tempo que tenha sido definido pelo setup da fungdo (DRYING TIME —
DRAWend), a impressora realiza a proxima impressao (corte de midia). Nao é necesséria alimentacdo. (A
impressédo ser iniciada na posi¢gdo em que a midia tenha sido alimentada para secagem da midia.)

CONFIRM. FEED

Define se realiza ou ndo a alimentacdo da midia apds a impressdo teste para verificar o resultado da
impressao.

Valores de ajuste disponiveis: [ON, OFF]

Com a funcdo CONFIRM. FEED configurada em ON, a midia sera alimentada apés a finalizagéo da
impresséo para uma posi¢do onde o resultado da impressao possa ser verificado na bandeja.

Em adicdo, quando a funcdo CONFIRM. FEED for configurado para ON, a fun¢do [BACK FEED] pode
ser configurada para ON utilizando a tecla [FUNCTION].

A funcdo [BACK FEED] retorna a midia para a posi¢éo original em que foi alimentada pela fungédo
[CONFIRM. FEED].

Valores de ajuste disponiveis: [ON, OFF]
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6 Operacédo das Funcbes

PRE-FEED METHOD

Troca 0 método de operacdo do pré-aquecimento.

Valores de ajuste disponiveis: [FORE (***mm), FORE&BACK]

Quando FORE (***mm) estiver definido, a midia é pré-alimentada na quantidade especificada, para
remover a midia que ficou curvada em decorréncia do aquecimento do aquecedor.

Altera o comprimento da midia com a tecla [FUNCTION] quando FORE for selecionado.

Valores de ajuste disponiveis: [10 a 1000mm]

Quando FORE&BACK estiver definido, a midia é pré-alimentada na parte da frente e de tras na
guantidade especifica, para evitar que a midia grude.

HEATER SETUP

Define a temperatura que determina se o pos-aquecedor atinge ou ndo a temperatura especificada.
Valores de ajuste disponiveis: [STD, set -5°C, set -10°C, set -15°C, set -20°C]

Quando STD estiver definido, a maquina entende que a temperatura do pés-aquecedor foi alcancada
guando a mesma atingir a temperatura especificada.

Quando Set -5°C, Set -10°C, Set -15°C, Set -20°C estiverem definidos, a maquina entende que a
temperatura do pos aquecedor foi alcangada quando a temperatura for maior do que a subtragéo da
temperatura especificada pela selecionada.

A temperatura do pds-aquecedor cai facilmente apds a impresséo.

Em caso de imprimir dados continuamente com o STD definido, se a temperatura ndo for alcangada entre
a finalizacdo de uma impressao e o inicio da seguinte, sera exibido “Temperature controlling”. Ela ndo
comecara a imprimir até que a temperatura seja alcangada.

Se vocé quiser imprimir continuamente em baixa temperatura, selecione outro ajuste que néo seja o STD.

MEDIA CUT
Designa uma tecla para o corte de midia e para a operagao ap0s o corte.

ASSIGN CUT KEY

Define se designa atecla[ » ] como tecla de atalho para o corte de midia.

Valor de ajuste: [ON, OFF]

Quando designada como tecla de atalho, o corte de midia é selecionado com atecla[ » ] no modo local,
e quando executado, a alimentacdo é realizada automaticamente até que a impressao passe pela linha de
corte e entdo automaticamente corta.

MOVE DROP MEDIA

Define a operacédo de ejecdo de uma midia na bandeja apds o corte.
Valor de ajuste: [ON, OFF]
Quando OFF estiver definido, a midia ndo se move para tras ou para frente ap6s o corte.

TIME SET

Define a data e 0 horario da impressora.

A data e o horéario podem ser atrasados em até 8 horas.

Se vocé definir um tempo no futuro por engano, o valor configurado pode ser retornado para o valor
configurado anteriormente pressionando a tecla [FUNCTION]. Entretanto, somente o ultimo valor
configurado por engano que pode ser retornado.

A Ultima configuracdo de tempo indicada € o valor configurado anteriormente mais o tempo atual
decorrido.
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Acionando as funcdes do SETUP DA MAQUINA

UNIT SETUP
Define as unidades de medida a serem utilizadas pela impressora.

Temperatura

Define a unidade de temperatura.
Valores de ajuste disponiveis: [°C (Centigrado), °F (Fahrenheit)]

Comprimento

Seleciona o sistema de unidade para as unidades de comprimento e area.
Valores de ajuste disponiveis: [ mm, inch]

Sistema de unidade Unidades

Millimetre (milimetro) mm m m?

Inch (polegada) Inch, mil ft ft2
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6 Operacédo das Funcbes

AJUSTANDO A MARCACAO

Defina se colocar ou ndo as condicdes de impressdo e a data e hora da impressao.
Com o ajuste do STAMP SETUP ligado no ON, a impressora imprimiré as condicoes e a data e hora
depois de finalizada a impressé@o de um arquivo.
Valores de ajuste disponiveis: [ON, OFF]
Com o STAMP SETUP ligado no ON, a impressora exibira os seguintes dados ap6s a impressao de cada
pagina.
B Nome da maquina
Verséo F /W
Resolucédo
NUmero de divisdes
Diregdo de impressédo
Velocidade de escaneamento
NUmero de camadas
Valor de corregéo da alimentacdo da midia
Vé&o do cabegote
Tipo de tinta e nimero de cores
Ajuste de temperaturas do aquecedor: PRE/PRINT/POST
Data e hora de impresséao

JV6-160S(S) Ver2.2o
PRINT MODE : T20x72@ B8PASS Uni-D Hi 1LAYER
MEDIA COMP. : Q@(0Q.9)
HEAD GAP ¢ 1.6mm
INK : HS -4color
HEATER TEMP.: PRE :40°C PRT :40°C POST:5@°C

DATE @7.12.13 19:48:31
Quando a tinta solvente é utilizada
JV¥6-16@S(A) Ver2.20
PRINT MODE : T20xT2@ BPASS Uni-D Hi 1LAYER
MEDIA COMP. : 0(0,0)
HEAD GAP : 1.5mm
INK : Sbb1l-6color

HEATER TEMP.: PRE :40°C PRT :4@°C P0ST:50°C
DATE 07.12.13 20:04:53

e

Quando o a tinta a base de agua € utilizada

Deteccao da midia

6-22

Deteccédo de espessura

Defina se quer realizar automaticamente ou manualmente a detec¢édo de espessura da midia antes da
detecgdo da largura da midia.

Mesmo se a mesma midia for utilizada, a espessura pode ser diferente devido a erros na deteccdo. Nestas
circunstancias, se o ajuste de configuracdo estiver em MANUAL vocé sempre pode ajustar a mesma
espessura.

Valor de ajuste: [AUTO, MANUAL]



Acionando as funcdes do SETUP DA MAQUINA

Deteccdo de erro na ALIMENTACAO

Caso seja apresentado o erro 135 (ERROR 135) quando NORMAL estiver configuracdo no FEED
METHOD e a midia ainda continuar, selecione OFF.
Valor de ajuste: [ON, OFF].

MACHINE NAME

Quando a impressora estiver conectada através de um cabo USB 2.0 a um sistema no qual duas ou mais
maquinas estiverem conectadas, ajuste o identificador da impressora para que o sistema a reconheca.
Como o nome da maquina, digite apenas o nimero da impressora na forma [JV5 - ** (nimero da
impressora)]

Valor de ajustes disponiveis: [01 ~99] (Padrdo: 01)

INFORMATION

A funcio INFORMATION, uma das fungbes do SETUP DA MAQUINA, consiste de um menu para
verificar as informagdes da impressora.
Esta func&o pode ser ativa diretamente pressionando a tecla [INFORMATION].

Item Descrigdo

ERROR HISTORY Exibe o historico de erros e alertas.
MAINTE. HISTORY | Exibe o histérico de uso das fungdes de manutencéo
PRT.ModeHISTORY | Exibe o histérico de impressdo

LIST Imprime as informacg6es de configuracdo da impressora.
VERSION Exibe as versbes do equipamento.
Serial&DealerNo Exibe o nimero serial, e 0 nimero serial do revendedor da impressora.

ERROR HISTORY

Exibe o histérico dos erros e alertas que a impressora apresentou até 0 momento.

Os erros e alertas podem ser exibidos um a um, em ordem de ocorréncia, utilizando
asteclas[ « ] ou[ « ].

Exibe: Data e hora (AA, MM, DD, hh, mm) da ocorréncia. Descricdo do erro ou alerta.

MAINTE. HISTORY

Exibe os registros da data e hora quando as fun¢des de manutengéo foram utilizadas.

O visor refere-se principalmente as fungdes de limpeza manuais ou automaticas (através das funcoes
SLEEP SET UP ou ROUTINE SETUP).

Um LCD exibe o registro de uma operagdo de manutencéo.

PRT.modeHISTORY

Exibe os registros da informagéo (condicGes de impressdo) da impressao online realizada desde que a
maquina foi ligada até o momento. (Méaximo 50).

Utilizando a tecla [« ] ou [ v ] o visor poderé ser alterado na ordem de impressao.

Visor: Data, nimero de historico, resolugdo, numero de passes, dire¢do de impressdo, formato de data
(variavel / normal), velocidade de escaneamento, nimero de camadas, comprimento da impressao (no
final da impresséo).
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6 Operacéo das Fungdes

LIST

Imprime as configuracdes da impressora.
O formato de saida é mostrado como a seguir. (O formato, no entanto, varia de acordo com as
configuragdes de [DISPLAY] e [UNIT SETUP]).

Titulo, informacgéo de versdo e numero serial da impressora.

Titulo, informacao de versao e numero serial da impressora, tipo de tinta e nimero de cor serdo exibidos
na linha superior da lista.

LIST (System Verk.kk) (12F Verk.kkl [NCU Verk, sk} S/N:FigbT148@ INK: HS5 -dcolor
Quando a tinta solvente é utilizada.
LIST  (Systam Vers sx) (1/F Verw %  (NCU Ver+ +#  S/N:F1807T148  [NK:SbE1-Bcolor

Quando a tinta a base de agua € utilizada.

Definicdo das funcdes de ajuste (agrupadas por cada tipo de usuario)
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(1)8ET UP < TYPE.L » TYPE. 2 TYPE.3 TYRPE .4
MEDIA COMP, [ 1HOST 2 'HOST g QsT [} HOST
Med i aFead SETUF
FEED METHOD DIRECT THOST DIRECT IHOST DIRECT HOST DIRECT 1HOET
EPEED SWITCHING 100% g2 182% 100%
HEATER PRE DFF (HOST OFF tHOST OFF HAOST aFF HOST
PRINT DFF OFF OFF QFF
POST OFF OFF OFF aFF
STANDBEY NONE MONE HONE MOME
OFF NONE HONE WOME MOME
PRINT MODE HOST HOST (HOST iHOST
DRAFT GUALLTY 57D, STD. ETD STD
FINE QUALITY 5TD STD. 8TD STD
SCAN DIRECTION Uni=D Jni=D Uni=D uni=D
LOGICAL SEEK OFF OFF OFF QFF
INE LAYERS 1 tHOST 1 HOST 1 (HOST 1 tHOST
DRYING TIME Q.03 @a:HOET B.2s Ba:HOET 2.@s @s:HOST 2.0s P=siHOST
AUTO cUT OFF cHOST OFE tHOST OFF (HOST OFF :HOST
PRE-FEED OFF tHOST OFE HOST OFF {HOST QUFF HOET
MARCINLEFT Bnm :HOST Bt HOST Bmm {HOST Bmm tHOST
RIGHT Qnm aly Ty | 2mm Emm
COLOR PATTERM OFF tHOET DFF tHOST CFF tHOST QOFF tHOET
REFRESH LEVEL3 tHOST LEVELS tHOST LEVELS (HOST LEVELS :HOST
VYACUUM SETUR STANDARD :HQET STANDARLD :HOQET STAMDARD :HOST STAMDARD :HOET
3TOP TIMER Bnin Bnin Bmin Bmin
AUTO CLEANING OFF DFE OFF OFF
HEAD GAP 1.5nm 1.5nm 1.6mm {.Emm
MEDI& DETECT SELECT BOTH EDGE SELECT BOTH EDGE SELECT BOTH EDGE SELECT BOTH EDGE
DRAFT QUALLTY
FAGT
5dBx V2@ 4 HiSPEED a4 HISPEED a H|SPEED 4 HISPEED
54Dx 20Q 10 HISPEED 19 HISFEED i0 H|SPEED 10 HISFEED
Sngaxlzﬁa g HISPEED B HiSFEED B HiSPEED B HiSPEED
B4Dx 722 8 HiSPEED B HiSPEED 8 HISPEED S HISPEED
5d@x 298 20 HiSPEETD il HiSPEED 20 HiSPEED 20 HiSPEED
FlEE@xIEGG 12 HiSPEED 12 HiSPEED 12 HiSPEED 12 HiSPEED
N
B4@x T2Q 16 HiSPEED L6 HiSPEED 16 HiSPEED 18 HiSPEED
b4@x D0Q 49 HISPEED 49 HiSPEED 4an HiSPEED 0 HiSPEED
G4@x 1083 24 HISPEED 24 HISPEED 24 HiSPEED 24 HiSPEED
—FINE QUALITY e e
T —— =T '—‘—-\__\__\_
T __ B HISPEED & — Toe==n

Quando a tinta solvente ou a tinta com pigmento & base de agua especifica é utilizada.




Acionando as funcées do SETUP DA MAQUINA

ET UP
DIA CONP,
diaFesd SETUF
FEED METHODD
SPEED SWITCHING
ATER PRE
PRINT
POST
ETANDEBY
OFF
PRINT MOLE
DRAFT QUALITY
FINE QUALITY
SCAN DIRECTION
LnaICﬁL SEEK

1ME
DQTINE T]HE

PEE FEEB
MARGENLEFT
RIGHT
COLOR PATTERN
REFRESH
VACUUM SETUP
$TOP TIMER
AUTD CLEAMING
Print. MAINTE.
HEAD GAP
MEDIA DETECT
DRAFT BUALITY
FAST
B4@x 722
B4Rx 502
B4Bx 1082

STD.
Bdlx T2@
B4B= 900
BaADx1@EA

FINE
bdPx TEZA@
Edﬁ! o0a
=18802

ez

118
ME
Me

HE

< TYPE.1 »

Q tHOET
DIRECT THOST
Leax

OFF iHOST
OFF

OFF

HOME

NONWE

THOST

37D.

STD

Uni-D

OFF

1 THOGT
o I E Bs:HOST
OFF 08T
OFF tHOST
Bnm HOST
Bar

OFF HOST
LEWEL3 HOST
STANCARD :HOST
Brin

OFF

OFF

1,56nm

SELECT BOTH EDGE
g HISPEED
1@ HISPEED
12 HISPEED
18 HISPEED
22 H|SPEED
2d H| SFPEED
ar H| SPEED
42 H|SPEED
48 HiSPEED

TYPE.2 TYPE. 2
1} HOET E {HOST
DIRECT HOST DIRECT {HOST
iog% toaxs
OFF HOUET BFF IHOST
QFF OFF
aFF OFF
HONE HOME
NONWE KOME

tHOST THOET
57D. 37D.
570 5TD.
Uni-0 Uni-D
OFF OFF
1 'HOST 1 'HOST
B.Bs ds:HOST A.8s 2s8:!HOST
QF F tHOST OFF THOST
OF F tHOST aFF tHOST
Gnr HOST anm tHOST
Bar dmm
OF F HOST aFF {HOST
LEVEL3 HOST LEVEL3 tHOST
STANDARD :HOST STANDARD :HOST
Bnin amin
OF F JFF
OF F aFF
l.5nm L.5mm
SELECT BOTH EDGE SELECT B0TH ED
g2 H|SPEED B HISPEED
1] H|ISPEED 12 HISPEED
1 HISPEED 12 HiSPEED
1] H|ISPEED 18 HiSPEED
20 HiSPEED 20 HiSPEED
24 HISPEED B4 HiSPEED
3z HISPEED 32 HiSPEED
4G H|SPEED 49 His SPEhD
48 H|SPEED ——=o— AEEE

TYPE .4
"} HOST
DIRECT HOST
13@%
UFF HOET
QEF
aFF
NOME
NONE
tHDET

37TD.
STD
Uni=-D
OFF
1 THOST
2.8s @a:HOST
QJFF tHOST
QFF tHOST
amm tHOST
amm
OFF tHOST
LEVEL3 tHOST
STANDARD :HOST
gmin
QOFF
OFF
1. Emm

GE SELECT EOTH EDGE
B HISPEED
i@ H|ISPEED
12 HISPEED
18 HISPEED
20 HiSPEED
24 HiSPEED
3z HISPEED
48 =iEREED

— 4B HISPEED

Quando a tinta para transferéncia por sublimacdo € utilizada

Definindo as funcdes de manutencao

[Z2IMAINTENANCE
FLUSHING BODX

BOX EICH&NEE LY &6

SLEEP BET
EEFRESH
TUBE WASH
CLEANING
ROUTINE SETUP
ROUTIME WIPING
SCAN COUNT
TEMP.
REFRESH
TUBE WASH
CLEANING
WIPER LEVEL
HEAD SELECT
WEDIh RESIDUAL
.POSaorract
PﬂTTERN 1
PATTERN 2
PATTERN 3
CATTERN 4
PG ODROP ADJUST.

ah
48h
OFF

[

differencezd"c
ah

48h
OFF
1d-1@

il
o
B

A TERN 1

TERN B

TS TR@EEE o
D-D-iRDen

- B

B1HBDEJE!DE
E—*G—H?E!?E

TERN 2
TEREN B

ErvTaevase®
v Fms Wes s oa
ﬂ—*ﬁ-*ﬁtﬁﬁ?ﬁ

TERN 3
TERN T

1
A

2T MDD SRR
B

TERN 4
TERN 8

Quando o solvente de tinta é utilizado
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6 Operacéo das Fungdes

(2IHATNTENANCE
FLUSHING BOX

BOX EXCHAMGE LV B<B

FILTER EXC. LY. G-B
SLEEP SET UP

REFRESH dh

TUSE WASH 48h

CLEANING OFF
ROUTINE SETUP

REFRESH 4h

TUBE WASH A8h

CLEANING OFF
WIPER LEVEL ig-1@
HEAD SELECT 1234
MEDIA RESIDUAL OFF
DROP.POScorract

PATTERN 1 9.9

PATTERM 2 2.2

PATTERN 3 2.9

PATTERN 4 9.9
PG DROP ADJUST. ;iETEnM

PATTERN &
2.2

A

A

[~ =R =R L RN
= — R — R =

A

A

ERM 4
ERMN B

TERN 2

=

TERN 3 T
TERN & ATTERN T T

BT E T &S S E
s "o ow

e aa oo
BRI VaAEOE
£ =1 R = 5 R R

Quando o ink a base de agua é utilizado

Ajustando as funcdes de setup da maquina

[3)MACHINE SETUP
DRY B EXHST.FAN
DRYNESS FaN
Qutside EXHST
Built=ipn EXHST
DRYMESS FEED
CONFIRHM. FEED
BACK FEED
HEATER SETUP
EaachRang
MED[& CUT
ASSIGN CUT EEY
UNEIT SETUPTEME.
LEKGTH
STAMF SETUF
MED[A DETECT

HMACHINE NAME

MONE . IROP MED[A

ThicknessDETECT
FEED ERR.DETECT

I3 IMACHINE SETUF
DRY L EXHET.FAM
DRYMEES FaM

Guiside EXHSET
Bullt=in EXHST
IRYNESE FEED

[]
£

PRE-FEED METHOD
HEATER SETUP
RepahRerg
HEDIa& CUT
WEE[ON CUT EEY
HOYE.DROP HERIA
UNIT SETURTENR.
LENGTH
STAMP SETUP
MED|& DETECT
ThicknegeDETECT
FEED ERR.DETECT
MACHINE MAME

]
FOREC1B@nm !
&TD.

oFF
oM
L1
mn
OFF

AUTQ
OFF
Jvs-e1

Ajustes do NCU

Quando a tinta para transferéncia por sublimacao € utilizada

(4INCU

NOEZLE CHECK

MG ACTION
DURING THE DRAW
AFTERtheDRAWend

NG JUDGEMENT
CLOGG NZL-1ine
CLOGG NZL~-ALL

OFF

CONTINUE
CONTINUE

e
te

6-26

Comum a tinta solvente e a tinta a base de agua.



Acionando as funcdes do SETUP DA MAQUINA

Ajustes do VISOR

(BIDISPLAY

English

Comum a tinta solvente e a tinta a base de agua.

Ajustes do CONTADOR DE SUBSTITUICAO

{(BJREPLACE COUNTER
CARTRIDGE 1:8 2:0 3:0 4:8 5:0 6:0 T:@ 8:0
9:0 10:0 11:0 18:0 13:0 14:0 15:@ 16:0
REMAIN 1:100% 2:10@0% 3:100% 4:100% S:100% 6:100% T:100% 8:100%
SHOT COUNT :Sdot 1:@ 2:0 3:0 4:8
E:D E:0 T:0 8:@
g:8 10:08 11:8@ 12:8
13:8 14:0 16:0 16:@
17:8 18:0 18:0 20:@
21:@ ge:p 23:0 24:0
25:0 26:0 27:0 28:@
29:09 30:0 31:0 32:0
SHOT COUNT :Mdot 1:0 2:0 30 4318
E:@ E:0 Ti0 8:8
a:@ 10:0 11:0 12:8
13:8 14:0 16:0 16:8
17:8 18:0 18:0 20:9
21:8 22:0 23:0 24:9
25:8 26:0 27:0 28:0
29:8@ 30:0 31:0 32:@
SHOT COUNT :Ldot 1:11 2:11 311 4:14
E:14 B:11 7ill 8:11
g:11 12:11 11:11 12:14
13:14 14:11 16:11 16:11
17111 18:11 19:11 20:14
21:14 22:11 23:11 24:11
2E:11 26:11 27:11 28114
20:14 30:11 31:11 32:11
—_SHOT COUNT F-Box 199e6 ( ©.0%) [
T @ (xige@) _— —
Comum a tinta solvente e a tinta a base de agua.
Dia e hora
Date PT7.01.09 168:08:30
Comum a tinta solvente e a tinta a base de agua.
VERSION
Exibe a informacao de versdo do equipamento.
Item ‘ Visor Observagéo
Model IV5-1x0S(X)
Main F / W Version * o xE
NCU F /W Version * KK
| / F type USBI/F USB 2.0
I/F F/W Version * K%
MRL-I1 command Version * Kk

Serial&DealerNo

Exibe o nimero serial e 0 nimero de revendedor da impressora.
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6 Operacédo das Funcbes

Acionando as funcdes do NCU

Lista de funcdes
Esta secdo descreve brevemente as funges do NCU e outros valores de configuracéo.

Nome ‘ Funcéo Ver

NOZZLE CHECK Define se a detecgdo de bocal faltante é ou néo realizada. p. 6-29

NG ACTION (*1) Define a operacéo da impressora a ser realizada apds o término p. 6-29
da impressdo de um arquivo caso certo nivel de bocais faltantes
seja detectado e, portanto, a avaliacdo NG seja feita. (*2)

NG JUDGEMENT (*1) Define o nimero total de bocais faltantes para a verificagdo p. 6-30
NG. (*2)

COND. INDICATION Exibe o status da NCU. p. 6-30

Important! B NG (*1): Ma condicao do bocal.

B NG(*2): Um ou mais bocais em ma condigado foram localizados no

cabecote de impresséo.

Configurando a fun¢gdes da NCU
A operacdo descrita abaixo no painel de operagdes é necessaria para executar as fungdes NCU.

PASSOS:

1 Certifique-se de que aimpressora esta no modo LOCAL, selecione [NCU]

utilizando atecla [FUNCTION] e entdo pressione atecla [ENTER].
Se estiver no modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.

FUNCTION ENTER

L+~ [vE01] FUNCTION
width : =4+ mm @7 ‘ NCU <ENT> ‘[:le

2 Selecione uma fung¢do da NCU e realize as configuracdes.
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Acionando as fun¢des do NCU

Definicdo das fungbes NCU
As funcdes NCU consistem de operacdes relativas a funcéo de detec¢do dos bocais faltantes .

Configuracdes
Realize as configuragbes que monitoram os bocais faltantes com a unidade de verificagdo do bocal.

Verificagdo do bocal

Ajuste se a deteccdo dos bocais faltantes sera realizada ou néo.
Valores de ajuste de configuracdo: [ON, OFF] (Padréo: ON)

NG ACTION (*1)

NG ACTION [DURING THE DRAW] (*1)

Ajusta a operagdo da impressora durante a impressdo caso um numero pré-definido de bocais ou mais
faltantes forem detectados e assim a avaliacdo NG ¢ realizada. (*2)

Important! B NG (*1): Ma condicao do bocal.

B NG(*2): Um ou mais bocais em ma condigdo foram localizados no
cabecote de impresséo.

CONTINUE A impressora continuara imprimindo. (Padrao)

CLEANING&CONT Corrige o0s bocais obstruidos limpando-os.

Independente de a impressora realizar a limpeza corretamente ou néo, ela
reiniciara a impresséo.

CLEANING&STOP Corrige os bocais obstruidos limpando-os.

Se a impressora falhar na limpeza, ela ndo reiniciard a impressao.

STOP Para a impressao.

O menu de ajuste de detalhes para limpeza é exibido pressionando a tecla [FUNCTION] com
[CLEANING&CONT] ou [CLEANING&STOP] selecionado.
B CLEANING TYPE [CLEANING&CONT], [CLEANING&STOP]
Define um tipo de limpeza.
Valor de ajustes disponiveis: [NORMAL, SOFT, HARD] (Padrdo: NORMAL)
B RETRY COUNT [CLEANING&STOP]
Define o nimero de vezes que a limpeza devera ser repetida.
Valor de ajustes disponiveis: [0~3] (Padrdo: 3)
Com o RETRY COUNT selecionado no 3, a impressora ira realizar a operagao de impresséo no

maximo de quatro vezes (enquanto os bocais obstruidos ndo forem corrigidos) incluindo a
primeira operacédo de limpeza.
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6 Operacédo das Funcbes

NG ACTION [AFTERtheDRAWend] (*1)

Ajusta a operacdo da impressora depois da impressdo caso um nimero pré-definido de bocais ou mais
faltantes forem detectados e assim a avaliagdo NG é realizada. (*2)

Important! B NG (*1): Ma condicédo do bocal.

B NG(*2): Um ou mais bocais em mé condi¢éo foram localizados no
cabecote de impressao.

CONTINUE A impressora continuara imprimindo. (Padréo)

CLEANING&CONT Corrige os bocais obstruidos limpando-os.
Independente de a impressora realizar a limpeza corretamente ou néo, ela
reiniciard a impresséo.

CLEANING&STOP Corrige os bocais obstruidos limpando-os.
Se a impressora falhar na limpeza, ela ndo reiniciara a impressao.
STOP Para a impresséo.

O menu de ajuste de detalhes para limpeza é exibido pressionando a tecla [FUNCTION] com
[CLEANING&CONT] ou [CLEANING&STOP] selecionado.

B CLEANING TYPE [CLEANING&CONT], [CLEANING&STOP]
Define um tipo de limpeza.
Valor de ajustes disponiveis: [NORMAL, SOFT, HARD] (Padrédo: NORMAL)
B RETRY COUNT [CLEANING&STOP]
Define o0 nimero de vezes que a limpeza devera ser repetida.
Valor de ajustes disponiveis: [0~3] (Padrdo: 3)
Com o RETRY COUNT selecionado no 3, a impressora ira realizar a operagdo de impressdo no
maximo de quatro vezes (enquanto os bocais obstruidos ndo forem corrigidos) incluindo a
primeira operacédo de limpeza.

B Desligue o aquecedor externo quando a operacao de limpeza através do NG ACTION [DURING
THE DRAW] ou NG ACTION [AFTERtheDRAWend] é realizada.

NG JUDGMENT (*1)
Define o numero de bocais faltantes para julgar a verificacdo do bocal NG. (*2)

important! B NG (*1): M& condigéo do bocal.
B NG(*2): Um ou mais bocais em ma condigcado foram localizados no
cabecote de impresséo.

B CLOGG NZL/color
Define um numero de bocais faltantes por fileira para julgar a verificacdo do bocal NG. (*2)
Valor de ajustes disponiveis: [1~180] (Padréo: 10)

B CLOGG NZL/ALL
Define um numero de bocais faltantes por fileira para julgar a verificacdo do bocal NG. (*2)
Valor de ajustes disponiveis: [1~180] (Padrdo: 10)

COND. INDICATION
Exibe o status do NCU.

NCU works at present. NCU esta disponivel

NCU is separated due to the Tem um problema com o NCU.

ERROR. A operagdo pode ser retomada depois de desligar a fungéo de deteccdo do
bocal faltante.

Pressione a tecla [FUNCAQ], e serdo exibidos todos os erros que ocorreram no NCU e entre o
NCU <->Unidade Principal. Utilizando atecla[ - Jou[ + ], o erro pode ser exibido um por um por
ordem de ocorréncia.
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Acionando as fun¢des do NCU

Configuracao do VISOR
Selecione a lingua ser utilizada na impressora.

Lingua

Japonés
Inglés
Aleméo
Francés
Espanhol
Italiano

B Portugués
O ajuste sera refletido nas indicagdes dos LCDs.
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6 Operacédo das Funcbes

Configuragcfes Aplicadas as Funcdes
As configuragdes iniciais podem ser alteradas, conforme desejado.Ajuste dos aquecedores

Configurando o aquecedor

Definindo os itens dos aquecedores
Os itens que podem ser definidos para trés aquecedores estao descritos abaixo.

O O O
o O O

O
O

SET TEMP.
Configura a temperatura de cada um dos trés aquecedores.

PRE HEAT Configura a temperatura do pre-aquecedor.
(OFF, 20 ~ 60°C / 68 ~ 140° F)

PRINT HEAT Configura a temperatura do aquecedor de impressao.
(OFF, 20 ~60°C /68 ~ 140° F)

POST HEAT Configura a temperatura do p6s-aquecedor.
(OFF, 20 ~ 70°C / 68 ~ 158° F)

SET TIME
Configura o tempo de stand-by e o tempo de desligar.

STANDBY Defina um periodo de tempo de quando a impresséo for finalizada até quando a temperatura do
Aquecedor comegar a cair a temperatura do Pré-aquecedor.

A temperatura de Pré-aquecedor é pré-ajustada e nao pode ser alterada.

Se a impressora receber dados durante a temperatura do pré-aquecedor, os aquecedores
aumentardo suas temperaturas automaticamente até os niveis pré-ajustados, entdo a impressora
comeca a impressao.

- Quando [NONE] estiver selecionado, as temperaturas ndo cairdo até o nivel do pré-
aquecimento.

(NONE, 0-90 min / Em passos de 10 minutos)

OFF TIME Os aquecedores serdo desligados nas seguintes situacdes:

- Se um tempo pré-ajustado passar sem impressdo enquanto a impressora estava em modo
standby.

-Com STANDBY-[NONE] selecionado, quando o tempo pré-ajustado passa sem imprimir apds
uma impressdo, os aquecedores sdo desligados. Se a impressora receber dados com os
aquecedores desligados, os aquecedores sdo ligados automaticamente para elevar as suas
temperaturas até os niveis pré-ajustados, depois a impressora inicia a impressao.

- Com [NONE] selecionado, os aquecedores ndo serdo desligados.
(NONE, 0-90 min / Em passos de 10 minutos)
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Configuracdes Aplicadas as Funcdes

Configuracdes detalhadas dos aquecedores
Altere a temperatura do Pré-aquecedor, Aquecedor de Impressao e do Pds-Aquecedor instalados na
bandeja.
As temperaturas dos aquecedores podem ser ajustadas mesmo durante a impressao para que as
temperaturas otimizadas possam ser obtidas.
No entanto, € preciso um tempo de aquecimento de mais de dez minutos para alcancar a temperatura
configurada dependendo da temperatura ambiente.

ilize estaimpressora a 20- ara assegurar-se de uma impressao
|mll B Util t 20-30° d
- confiavel. As temperaturas do aquecedor podem néo se elevar aos
valores de configuracdo dependendo da temperatura ambiente.

As configuragdes de temperatura realizadas aqui permanecerao até que a impressora seja desligada ou
serdo alteradas em qualquer uma das condi¢des abaixo:

B Tipos sdo alterados no modo FUNCTION.
B Temperaturas do aquecedor sdo mudadas no modo FUNCTION.
B As temperaturas do aquecedor estdo configuradas no computador.

B As temperaturas do aquecedor podem ser controladas no software de
aplicacgéo, se ele tiver esta fungéo.

B Para ajuste no software de aplicagéo, veja o manual de instrucdes.

-

-

=
A

Ajustando o valor da temperatura

°C OFF, 20 ~60 (70) °C (Em intervalos de 1 °C)
°F OFF, 68 ~140 (158) ° F( Em intervalos de °F)
* Pode haver alguns valores que ndo possam ser definidos em intervalos de 1°F

Guia basico de ajuste de temperatura

Aquecedor Tinta ES3 (midia) Tinta HS Tinta Eco-HS1
PVC Lona FF Todos os tipos de Todos os tipos de
midia midia
Pré-aquecedor 40 40 40 40 35
Aquecedor de 40 40 40 40 35
impressao
Pés-aquecedor 50 50 50 50 50
Important! B Ajuste atemperatura de cada aquecedor no valor mais adequado as

condi¢des da midia.

B Ao utilizar tinta a base de agua, o guia basico de ajuste de temperatura
ndo é necessario.
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6 Operacédo das Funcbes

Configurando as temperaturas e o tempo standby dos aquecedores

6-34

Configure as temperaturas e o tempo standby dos aquecedores através dos procedimentos a seguir:

PASSOS:

1 Certifique-se de que a impressora estd no modo LOCAL.
Se estiver em modo REMOTE, pressione a tecla [REMOTE] uma vez.

L.2= [(VE-01]
width © #=+#= mm

2 Selecione [SET UP] utilizando a tecla [FUNCAO] e pressione atecla [ENTER].

Selecione o tipo de 1 a 4 e pressione a tecla [ENTER].
FUNCTION ENTER ENTER

EE_Q+8E @

3 Selecione [HEATER] pressionando atecla[ v ] duas vezes e entdo pressione a

tecla [ENTER].
[SET TEMP.] sera exibido.

Duas vezes ENTER

[11 [11
[MEDIA COMP. <ent= ] @ ‘ [HEMER <ent= J @7

4 pressione atecla [ENTER] parair ao nivel de hierarquia abaixo e entre com o

valor de configuragdo da temperatura do aquecedor utilizando as

teclas[a ],[~* ],[ ¢ ]e[ » ]

Utilize atecla[ « Jou[ « ] para alterar os valores de configuracdo das temperaturas, a tecla

[ « Jou[ » ]paramover o cursor e a tecla [ENTER] para registrar os valores de configuracdes

na memoria.
INPUT RANGE Faixa de entrada
ENTER ENTER
@ OFF, 20 - 60 °C PRE [OFF, 20-60]*C
ffn,\,) »p @@® s too ‘[1!) PRT [OFF, 20- 60]° C
OFF OFF 50°C POST [OFF. 20-70]°C

5 rPressione atecla[ = ], selecione [SET TIME] e entdo configure [SET TIME].

Utilize atecla[ « Jou [ « ] para alterar os valores de configuracdo da hora, atecla[ « ]
ou[ » ] paramover o cursor e atecla [ENTER] para registrar os valores de configuragdes na
memoria. (0 ~90 min (Em intervalos de 10 minutos) )

[ StandbySwitchoverTIM }
ENTER

MOME, 0 - 530 min

0 o
@ [[1]HED.TER J @7 » @@® [STAT'.DEW ZOFFTIMEJ @7

SET TIME =ent= 10 min > MONE

6 Pressione a tecla [END] vérias vezes.

A impressora retornard ao modo LOCAL.
END

L.2= [VE-01]
fl-j width © =#%% mm




Como operar os menus de funcéo

Como operar os menus de funcao

As paginas seguintes mostram os procedimentos de operagdo e as mensagens exibidas nos LCDs utilizando

0s seguintes icones.
Para informagGes detalhadas sobre procedimentos de operacao, verifique as paginas relevantes.

icone Descricao

FUMCTION

Este icone significa pressionar a tecla [FUNCTION] uma vez.
Esta operacdo é utilizada para entrar no [modo FUNCTION] ou ir ao nivel hierarquico abaixo.

Este icone significa utilizar a tecla apropriada entre as teclas[ « J,[ v ],[ « Jou[ » ].

Este icone significa pressionar as teclas [ a ]Jou [ « ] para alternar entre telas de subfuncGes ou
alterar um valor ou item de configuracéo.

Este icone significa pressionar as teclas[ « Jou [ » ] para alternar entre valores ou itens de
configuracéo.

Este icone significa pressionar a tecla [ENTER] uma vez para executar o valor ou item de
configuracdo exibido atualmente.

Este tipo de icone significa pressionar a tecla indicada uma vez.
(Este icone significa pressionar a tecla [ST.MAINT] uma vez)

Este icone significa pressionar a tecla [END] para cancelar a execuc&o.

Este gréfico representa o visor.

Este grafico mostra o comportamento da impressora ativado como resultado de uma operagao
chave.

Este grafico mostra o valor determinado de um item de menu.

Estre grafico mostra uma mensagem exibida como resultado de uma operacéo.

Este grafico mostra trabalhos que forem necessarios para a impressora, exceto operagdes de menu
no painel de operago. Este grafico € utilizado juntamente com o icone [l
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6 Operacédo das Funcbes

FuncOes relacionadas ao cortador

Quando a midia deve ser cortada na posicdo desejada

Corte a midia em qualquer posicao desejada sem utilizar a funcdo [AUTO CUT].
(Vide “Cortando a midia apods o término da impressao (p.3-41)”)

L*= [JV5E-01]
width © ==+ mm

@g@
ORIGIN SET UP

¥

B Mova a carruagem e a midia utilizando as teclas DIRECIONAIS de modo
que a carruagem fique localizada na posicdo onde o corte deve ser iniciado

B Quando [HEAD GAP] for definido em 4,1mm ou mais, o corte da midia ndo

‘/'I\‘\, pode ser realizado.
(Apenas quando a tinta utilizada ndo for tinta para transferéncia por

sublimacéo)
Fu \J?ID‘JN

[ MEDIA CUT <ENT> |
L

h 4

| MEDIA CUTTING PLEASE WAIT |

¥

L #= [JW5-01]
width : ###+ mm

Quando atecla[ » ] é definida como tecla de atalho para o corte

WWE-01]
width © ==+ mam

MEDIA CUT <ENT= |

¥

B A movimentagdo da midia ndo pode ser realizada.

;’?\ B O corte da midia ndo pode realizada quando [HEADGAP] est4 definido

em 4,1 mm ou mais.

(Apenas quando a tinta utilizada ndo for tinta para transferéncia por sublimagéo)
|

| MEDIA CUTTING PLEASE WAIT |

L #=> [JWw5-01]
width © #+++ mm
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Funcdes relacionadas a qualidade de impresséo.

Funcdes relacionadas a qualidade de impressao.

Com os menus de funcdo da impressora, a qualidade de impressao pode ser verificada e as configuracfes
podem ser alteradas para melhorar a qualidade da impresséo.

Corrigindo a alimentacdo de midia durante a impressao
Com a funcdo [MEDIA COMP.], como ja descrito, a operacdo € executada em modo LOCAL. Entretanto,
a operacdo descrita aqui deve ser executada para corrigir a taxa de alimentacdo da midia no modo
REMOTE ou durante a impresséo de dados de imagem.

L *> [JWE-01]
width ;=== mm
L}
EMOT)

R.*> [(W5-01]
#& 4 [y

u

FEED COWF.

FEED COMPERNSATION. }

FEED COMPENSATION.
, - 1 }@ @- -500 ~ 500

I _he R.#= W5-01]

w4 =% )
B A mudanca é
cancelada
FEED COMPENSATION.
SAVE ent

I L;D ~ L, . . ~ L

O m O valor de correcdo é valido temporariamente. O valor de corregéo sera

v cancelado quando a deteccao da midia é realizada novamente.

L o®== [W5-01]
width - #=== mm
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6 Operacédo das Funcbes

Funcdes relacionadas a tinta

Quando os conjuntos de tinta (4-cores, 6-cores, 7-cores) devem ser trocados

width ==+ mim

L#*> [JV5-01] J

FUNETIIN @
@
| MAINTENANCE <ENT=
I-p| ST.MAINTENANCE =ant>

FUKETIEN @
O or @

kadp| SCMAINTENANCE  <ENT-
|

b

FILL UP IMK <gnt>

F.NFTIc‘lh 8
or @

| DISCHARGE&WASH =zent= H

\ 4

[ Being discharged ] Ink discharge.

PLEASE WAIT "! Remova os Remove cartridges. }
] ‘ cartuchos de tinta }

L L — MMCC YYKK KKYY CCMM
Processamento Verifique a
Finalizado condicéo
[ Set all washing ) [ It iz being absorbed }
liguid cartridges. ) H Insil_'a o car_tucho de [ PLEASE WAIT
. liquido de limpeza
1234 5678 SABC DEFG ) tmewE
Verifique a Processamento
condicao Finalizado
It'sBeingDischarged. ) Remaove all washing )
PLEASE WAIT Remova o cartucho de liquid cartridges. )
i ) ‘ H liquido de limpeza 1
S — 1234 SB78 SABC DEFG
Processamento Verifique a
Finalizado condicéo
(Set all washing ) i It iz being absorbed )
i liguid cariridges. ) I,nSil.'a o car_tucho de L PLEASE WAIT )
i “'* *L|| liquido de limpeza i 1
1234 5678 SABC DEFG dEEEE )
Verifique a Processamento
condigéo Finalizado

(Continua na proxima pagina)
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Funcdes relacionadas a tinta

Quanto conjuntos de tinta (4-cores, 6-cores, 7-cores) devam ser trocadas

(continuacgéo)

v

It'eBeingDischarged. ) Remove all washing
rF'LEASE WAIT ) ﬂ Remova o cartucho de liguid carfridges.
4 liquido de limpeza
E I ) 1234 5578 SABC DEFG
L.
Processamento Verifique a
Finalizado condigéo
i ~ N
Please selsct according
o situation. )
" a
@ COMPLETED < = WASH )
L ‘
(Do you discharge a ) [ Remove all washing
mainte. Wash liquid ? ) liquid cartridges. Remova o cartucho de
i = [ liquido de limpeza
= = i 5
! No Yes @ There is a CARTRIDGE
@ Verifique a
condicao
It'sBeinglischarged.
PLEASE WAIT
l EE R R R J
[ Jg Processamento
Finalizado
HO.MAINTEMANCE
DISCHARGE&WASH =ent=
END
) v .
Choose an ink type.
B Um ajuste feito por um técnico
(_,f!\ de assisténcia é necessario se |\ <

vocé alterar os tipos de tinta ao InkType
realizar o reabastecimento de

cartucho.

ES3 Sol

¥

Choose an ink type.

(ES3 InkSet
4-Color (MEYKKYCM)
-

¥

Setall ES3 INK
cartridges.

s

LN
[ ES3-4Calor
MMCC YYKE KKYY COMM

¥

FILLING UP NOW.
PLEASE WAIT

[ Es3-4Calor

.

Je-»

4-Color (MCYKEYCM)
G-Color (MCcKYCMm)
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6 Operacéo das Fungdes

Fluxograma de Funcgéo [BOOT]

Quando tinta solvente é utilizada.

)
BOOT | ] /

Quando tinta a base de agua é utilizada.

|

(When solvert ink is used.”  When water-based ink is used.l

LOCAL

s

+Being Initialized =Being Inifialzed=
NOT POW-OFF ! NOT POW-OFF It
JYE=1B0(S) Ve 2e JUE-160{4) AR
- J y
Erro detectado
na ’ r
configuragio | **#* ERROR 202 #rex +RESULTof DIAGNOSIS I [HEAD12.. is Nof-USE!
da impressora. | DEVICE CONSTRUCTION m HOC12% HEAD 1 2%7 m m
WrongPointWasFoundTo HEAD-MEM:12:x4 I —CD | Possible compasition
| TheCompasition.  ent SDRAM:0.5GB1GE) HEAD..34 OK 7 ant
Abasteci-
ing Initialized metnt? - Ch Ink ty) Ch ink set.
+Baij Mkl i _ tnta OosE &N Nk Type. 005€ an In
T POW-0OFF I J finalizado m O tanque de tintaresidual |
PLEASE WAIT InkType ES3 InkSet esta normal?
J ES3 Sol [« ED— " Lobr Moykkyem)
Anormal
Largura e espessura da midia sdo
Quando detectadas. (Apenas largura seré
“ThicknessDETECT” = detectada quando a largura foi
esta em MANUAL inserida.) 7
PRE PAT POST | "s22 [ PRE PRT POST | op g [The thickness of the PRE PAT POST Detecgéo
T wEn mms midia LT the mEw ar media is inputted. [T wha fr Finalizada
L. #> V1) . MEDIA SELECT @ {range:0.1 - 1.0mm) DETECTING MEDIA NOW
"l ROLL< = LEAF | thickness = 0.1mm FLEASE WAIT )
CD Teremdte PRE PRT POST capessira
media is inputted, el LA L detectado.
{range:0.1 - 1.0mm) |, sexxx ERROR 50 #eree |
fhickness = 0,1mm N THICKNESS DETECT |
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Fluxograma de Funcédo [BOOT]

Reabastecimento n&o finalizado

[ Processa-

Set all ES3 INK Verifique a FILLING UP MOW, mento
Normal cariridges. condigdo | | EACE WAIT finalizado Reabastecimento

EEEER

ES3-4Color ESa-4Color Verifique a descarga de tinta finalizado.
=C= Y-KK K=Y CCM- J F— J :

Filling up isn' t - -
COMPLETED Quando a fungéo de reabastecimento de tinta esta sendo
»* — _ executada novamente porque o reabastecimento n&o foi
completado com sucesso, pressionar a tecla END nédo
| May | stop it 7 &n funciona!

Recuperagao de
condigao anormal Mo waste ink tank ] Reolace a

or & lank is FULL, wasle ink lank.}

<ENT=keyHIT is after <ENT>keyHIT is after

1 LtheTANK salor exchg ] Ihe TANK exchanoe, ]

Quando a fungéo de deteccéo de midia estd em ON

| PRE PRT POST | PRE PRT POST
Tt EEE EE S EEE EE XXX
| &= MEDIA == | Input of MadiaLength ]
Y=sses Xzenss MEDIA LENGTH = 50m

<D
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6 Operacéo das Fungdes

Fluxograma de Funcao [modo LOCAL]

LOCAL
g Apbs certo periodo de tempo
vy ¥ g 1
PRE FAT POST | a» = | PRE PRT POST PRE PRT POST |
[ L1 LLL] e e [ (LY LLEL) LE2 ] ] m LR L] L] L2l
L, => [V50] ORIGIN SET UP ORIGIN SET UP
width - +#++ mim | 00 — | ++ ORIGIN *+
4 > Reali 50 d
MOVIMENTACAG Sem pré- (G
g alimentacéo (Sem retro-
ap @  #limeniagao nofinal PRE PAT POST PRE PAT POST
E thE EET I T T LT L T
"I MEDIA CUT MEDIA CUTTING
<ENT> PLEASE WAIT
| A
END: A operagéo, incluindo a configuracéo limitada, € finalizada. I' e B
Apos certo periodo de tempo I mm :
. 1
: Quandoatecl_a @D for definida como tecla_de atalho para o corte. PRE PRT FOST :
1| @D N ETS Er mEs N
. "[MEDIACLT ] :
' <ENT>) ,
T e ,
[ PRE PRT POST PRE PRT POST
@‘_ (LY LEL) LE2 ] H ol LR L] LLL] L] }
« )| DATACLEAR ™ - DATACLEAR »
L <ENT>) @ L
PRE PRT PDST PRE PRT POST
m‘_ FEF %% #E m *E L
r s, | TEST DRAW «+ TEST DRAW #+
X oy <ENT> ]
PRE PRT POST PRE PRT POST PRE PRT POST
m_ e EEE) the m th EET I T J LT EE mes
< e | CLEANING ¢ m CLEANING CLEANING ACTIVE
N €D HEAD SELECT 12,34 TYPE :NORMAL‘ B e ]
SOFT
[ Feen cour. HARD
SETUP / MEDIA COMP.
L ENTER
enteR FLUSHING BOX =244 ar = *PG DROP ADJUST*
| ErrorDetail  =[INFO] MEDIAWIDTH ===t It has been adjusted
" ESHNK MCYREYCH — B |HEAD GAP 2,0mm —D *BASIS DROPADJUST#P
REMAIN 34567893 MEDIA THICK  0.3mm It has been adjusted
L @
L 1nFOR J
Continua Continua
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Fluxograma de Fungdo [modo LOCAL]

Quando néo ha problema

*RESULTof DIAGNOSIS: = J'I.I'5-'IEDS[S] V1.00
HOC:123x HEAD:12x? V1,00
HEAD-MEM:12x4 UEE-I F V100
T SORAM:0,5GB1GE) MEL-II V1,00
Quando n&o ha problema
S
Set al'-'li'rakiu il ik Extract a carll;'dge ) ] Sela ES) Ih{ca ) The color of ink Ar:artri:ll g ek [Sm a carfridge. |
rigina i @ne 567 8gain. rir 15 W00 PN a8 Che
MNONCRFENALINE WRONG MK IC Kind af INK Colbor af INK WRONG CARTRIDGE WO CARTRIDGE
[ s el ¥ ) Ml e, e Gl P el P M=l et e Gl Nl e, e Gl HC- M —C-M-
(I expires. Thera is no ink. [Ink was finished, [In-twlbeﬁrliﬂr'ec ] ¥ expires, [Ii ENpires. |
) Exchange il Exchangs it. Exchange & ) | soan. Exchanga it. Exchange i Exchange if,
Expiration: 2MONTH INK. REMAIN ZERD INK END INK. NEAR END Expiration: IMONTH Expiration
el e, e il [ s ek P el e, e i 1 s el MLm= = Ol Welm et = L=
[Replace 3 Replaca & wasia ink Fillwith the mamt, Exchange a washing Exchange & washing
waste ink tank, tank, ar set it, washing Iguid, Buid cariridog. Fqued cartricge,
Aowaste ink tank A waste ink tank is J Pairt.wasning ligud [I'-h-rﬂr:*m*mr: washing J Maintenance washing
Is FULL soan naw. FULL, or MONE. urfBing up. Rouid ENDL Rguid NeasEND.
Alerta Descricdo dos status do cartucho de tinta é exibida. Duas ou mais descricdes, se houver, podem ser exibidas na ordem
utilizando as teclas[ « Jou [ v ].
Mudanca de status é exibida em tempo real.
O visor voltara a exibir a quantidade restante de tinta pressionando as teclas [INFOR] ou [END].
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6 Operacéo das Fungdes

Continuagéo

6-44

Continuacéo

—— D

i 30
m ! m "'Ilsegundos { Emo

usenTvpe ,
o

PRE PAT POST |
EE S EEE EE L
EEL ] EE EE L]

|: 1 e W :|

PRE PRT POST |

L) xE L]

USER TYPE CHANGE
TYPE(1)=><2>  :ent]

PRE PRT POST

EE L] Lt L2 L]

Quando a fungdo PG DROP ADJUST

néo foi ajustada

|
PRE PART POST |

Bk W Bk
= o ¥
«'PG DROP ADJUST,' +

" [TEMPERATURE CONTROL!

PLEASE WAIT

S ST.MAINTENANCE

ron INFORMATION

FUMCTION




Fluxograma de Funcéo [modo LOCAL]

Selecione PRE, PRINT e POST, um de cada vez, utilizando asteclas [ « Jou[ » ].

3 Ajuste cada temperatura com as teclas [ « Jou[ v ].
Valores: : OFF, 20 a 60 (PRE/PRINT)

OFF, 20 to 70 (POST) = OFF, 20 a 70 (POST)

O nimero em () representa o tipo atual, que pode ser alterado para o nimero mostrado em < >. b
e . O 1iPO € USUArio pode ser alterado na ordem — 2 — 3 — 4 — ... pressionando a tecla [USER TYPE]

Também pode ser alterado utilizando as teclas[ « Jou[ « ].
Pressione a tecla [ENTER] para confirmar a selecéo ou pressione a tecla [END] para cancela-la.

A temperatura
definida foi
alcancada

ou

—gr——] REMOTE
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6 Operacéo das Fungdes

Fluxograma de Funcdo [modo REMOTE]

REMOTE
4
INozzle coming of. ] » |m Occur NZL.Coming Off wes
{ InozAe/ALL ) { Tnozze/ALL |
i’
I Exibe alternadamente
k4 Cartucho
PRE PRT POST Sinal PRE PHAT POST /End PRE PRT POST
: e T e recebido N T e e NearEnd ETT T
H [JW5a1] “[R.++> 72001080 12 "|R.s+= T20x10B0 .12
: we e | |Bd Va1 1L:  eeem Bid Vdat AL, ssesm
F
Exibe alternadamente Exibe alternadamente
k4 k.
R, &> [IVE-01] R, #+> [JV5=01] ] :
i EE T INE Mear END MCYKEYCM | 6 cores = MCekYCMm
" J

PRE

et

L1

PRT POST

L]

L /Ermo _{

FEED CGMPENSATIUN | = g FEED CDMPEhﬂS.&TIDh

PRE

LET]

PRT POST

EE LT

- m JErmo Q

D

(Configuragéo salva)

(Configuragéo néo salva: valida temporariamente)

Pressionar as teclas HEATER ou ENTER nas operacdes abaixo deve ser realizado quando a
impressora esta em qualquer estado dentro da tabela dentro da linha pontilhada acima.

o
E

’ HEATER PRE PHAT POST |
L) ik aaE
30 A Exx T =EE

D / D /segmaos / B0 11 T

P NTEn | \

FLUSHING BOX ==.2%

ES3-INK
REMAIN

Final da 30
Exibigio / segundos f Emo

MCYRKYCM
145678099
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Fluxograma de Func¢édo [modo REMOTE]

PRE PRT POST

LE L [Ty FEE
" ["‘EED CCI"."F‘E"JSATICI"IJ
SAVE BNt

Selecione PRE, PRINT e POST, um de cada vez, utilizando as teclas [ « Jou[ » ].

Ajuste cada temperatura com as teclas[ « Jou[ v ].
—* 9 Vvalores: : OFF, 20 a 60 (PRE/PRINT)

OFF, 20 to 70 (POST) = OFF, 20 a 70 (POST)
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6 Operacéo das Fungdes

Fluxograma de Funcao [Tecla FUNCTION]

PRE PRT POST
23] EF 22
Lo#> ESI
width ; ===x mm
PRE PRT POST PRE PRT POST PRE PRT POST
FUNCTICN \. o ETe | |[11 o
g E SETUP <ENT> SELECT TYPE 1 MEDIA CONE. <gil>
TYPE 1~TYPE 4
o @8 80
o o | yp— - - -
FUNCTION [1 —CD
MAINTENANCE ~ <ENT= MediaFead SETUP  <ent> | 4
ou g a
PRE PFITPOSTJ'_ > €D
e EEE EEE
MACHINE SET
FUNCTICN . :
MACHINE SETUR 4ENT>} m'm ou g a
98 D ———
PRE PRT POST
LLL] e EEE NCU
FUNCTION PRE PRT POST
NCU <ENT> tee A
! < CD——
ou g e HEATER <gril>
FRE PR PO e PRt @D, 08
FUNCTION DISPLAY ou
DISFLAY <ENT= Japanese <anl>
English, Garman,
ou a a French, Spanish, SN
lelan, Portugusse
[ EXTd EEE] 5% -
i fr>————
|PRI‘\ITMDDE <gnf> | 4
CD-.08 |G
Continua Continua
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Fluxograma de Func¢éo [Tecla FUNCTION]

Impressao finalizada

Pattern drawing and o About D.01mm changes
ingut of Comp.value, ]  ewTen l [ En wih §
4| (1 MEDIA COMF, | | PLEASE WAIT [TIMEDA COMF,
PRINT START 2gnl> PRINTING VALLE =0
[ A+ 255255
1 @ |
| ENTER _
PRE PRT POST
LLL] L (Ll ]
"~ [[|MesaFeed SETUP [1FEED METHCD
FEED METHOD  <ent> | SETUP DIRECT | nommaL
PRE PRT POST [NPUT RANGE
% TxE xEx 200 = 0%
[1]MediaFesd SETUP [1]SPEED SWITCHING
SPEED SWITCHING <enis LEVEL A00% 2008 ~10% "RE-SULT'DfmTEST'
98 FEEDERROR _ -(0.2%
DIRECTIMETHOD > OK
PRE PAT POST FS—— 100% SPEED > OK__enl
[1MediaF ood SETUP [MOVEMENT TEST peragdo de detecedo I ST 5T VOVTEST:
MOVEMENT TEST _<en> TEST START enl FEEDERROR  05%
Remmnendatiun 15
PRE PRT POST D [NPUT RANGE specified. ent
2i Ul L OFF, 20-60°C PRE [OFF, 20 -80] °C
"~ [HHEATER PRE PRT POST | par [oFF, 20-63]C
SET TEMP. <gni> @—| QOFF QOFF OFF |eosT[ofF, 20-70)%C
(98 €D
F;'iE F::T PE?T | m |Sta';%' Em?“ 0~90 min (Em intervalos de 10 minutos)
[1HEATER STAKDBY  .OFFTIME | Tela guia do item OFF time
SETTIME <gnt> or 10min - NOME | [Tempo até desligamento do aquecedor]
.m O Visor 1 indica as configuracdes atuais.
The quality of the ] DECIDE  =[ENTER] [ STANDARD - STANDARD | 540x720
540+ dpi s 21 Up, CIED | oemcser -Func,) | CEEED | pass-asoan-rispeen | €S | pass- scaN-HSPEED
[TPRINT MODE [TJPRINT MODE = | [1DRAFT QUALITY [/|DRAFT GUALITY
4| DRAFT QUALITY  <ent> F@—| DRAFTquality:STD, “lm_ RA0nT20 <gni= {_@_ PAS5=8.SCAN=HISFEED
ORAFT GLALITY FAST
e DRAFT QUALITY FINE 1. [ Enp J
[ STANDARD — STANDARD / 540x900
@ PASS=20:5CAN=HISPEED PASS=20-5CAN=HISPEED
. [1IORAFT QUALITY [TIORAFT GUALITY
RAlxa00 <gnl= ‘_@_ PASS=2(0-SCAN=HISPEED
STANDARD m STANDARD J 540x1080
_m PASS=12.3CAN=HISPEED PA35=12-3CAN=Norm3PD
[1]DRAFT QUALITY [1]DRAFT QUALITY
| 5401060 <gnt> ‘(_@_. PASS=12-5CAN=NormSPD
| END

Continua
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6 Operacéo das Fungdes

6-50

Continuagéo Continuagéo
<D
L runcrion JA* 1,
D
—CD
PRE PRT POST
FI P_m_| EIPI(L»WERS
K LAYERS <>
[~
.on €D
PRE PRT POST INPUT RANGE
Sl [ == ] e
m I‘_m_[S{JAN . DrawEND
DRYINGTIME  <eni> 00s @ O
[0,00=+15,95)
ao. 48 €
PRE PRT POST
1 F_m_l [1AUTQ CUT
AUTO CUT <enf> SETUR -OFF
oD.0
PRE PRT POST
i [1PRE-FEED
PRE-FEED <> F‘m‘{ SETUP OFF
0N
«D. 68 €D
PRE PRT POST INPUT RANGE
*h wxx EE T m =10 - BSmm
[.m |<_-_| LEFT RIGHT
RGIN <> Omm 0mm
a@D. 48
PRE PRT POST
e | |
I‘_m_[ [1JCOLOR PATTERN
CCILDRPP.'I'I'ERH <enf> SETUP 0N

TD.e0

Continua

OFF



Fluxograma de Funcgéo [Tecla FUNCTION]

Continuacgéo

O Visor 1 indica as configuragdes atuais.

The qualiy o the DECIDE = [ENTER FINE FINE [ 720x540
T20xedpi s setup. €D | perser - FLJMG.I GELD | pass-aascancispeen | CEED | prss=24ScANHISPEED
T1IPRINT MODE PRINT MODE | [FINE QUALITY ey | [1JFINE QUALTTY
FINE QUALITY <gnf> @4 FINE QUALITY FINE ‘Am_hrzaxs-m <gnt> #Lpﬁsszm SCAN=HISPEED
FINE QUALITY FAST
> “NE QUALTY STD s €D
FINE FINE [ 7205720
<CD PASS=16:SCAN=HISPEED L ETER PASS=16-5CAN=HISPEED
[FINE QUALITY [7JFINE QUALITY
[ 120720 cant> | CHEI biss=16 SCANNomSPD
1. [ eno
[ FINE FINE / T20x1080
“1.. oo PASS=24 SCAN=HISPEED Ph55=24 SCAN=HISPEED
[TFINE QUALITY [7JFINE QUALITY
T20x1080 cont> G biss=4 SCAN-HISPEED
1. L eno
FINE FINE / T20x1440
| (). LPASS-1asCAN-HisPEED PASS=12 SCAN=HISPEED
e 1" 1]FINE QUALITY [7JFINE QUALITY
T0x1440 <ent> | CHEI bAss<32 SCAN=HiSPEED
L eno
[ ENTER
TTIPRINT MODE TPRINT MODE
SERN DIRECTIon_<ens G SEAN DIRECTIONBi0
“1, | Enp o
[ EnTeR J
T1IPRINT MODE 1PRINT MODE
| LOGICAL SEEK <em:d}‘_@—|_LDEIGnL SEEK  ON |

0O
Q
©
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6 Operacéo das Fungdes

6-52

Continuagao

ouga

PRE PRT POST
[1] ‘_m_[[i]REFRESH
REFRESH <gfl> o SETUP LEVEL3
cD.00 e
FPRE PRT POST DECIDE = [ENTER]
e "y the @ TIMER SET =[FUNC.] m
[1] [TIVACUIUM SETUR 10FF
VACLUM <enl> “EEH SETUP  STANDARD) SETL® WeAK
SETUR Litke WEAK
~o8  evo J SETLP :STRONG
PRE PHRT POST DECIDE = [ENTER!
[Foe NPT | I (G s | D
1 1PRICRITY
{Bhiorr <ent> F‘E:"E"mmp - INDMDUALLY
ALLHOST
m ALL PAMEL
CD.00
PRE PRT POST DECIDE  =[ENTER]
L L L ENTER DETAIL SET =[FUNC.] LrcTIon

(1]
AUTC CLEANING  <ent>

T

‘_m_l [11AUTO CLEANING
SETUR

ON }"@—

PRE PRT POST

Lidd whd Ll

[l
[an. MAINTE, <>

ou o ou
&+ Quando tinta para transferéncia por sublimag&o € utilizada w w w m m = = = = w0 "
< s
1]Prind, MAINTE,
@ [SI]ELECT OFF
D 1.
DECIDE  =[ENTER
DETAIL SET = [FUNC., e
1]Prind., MAINTE,
= EéLECI CLEANMING [ @ou
1. [ evo
DECIDE = [ENTER]
e ) DETAIL SET = UNG.f s
| SELEC WIPING

............

Continua




Fluxograma de Func¢éo [Tecla FUNCTION]

IMNPUT RAMGE
3 0 - G0min, CONTINUE

[ [1] VACUUM

STOP TIMER - 10min

0 a 60min/CONTINUE

(1[PRIORITY

WMEDIA COMP, HOST

[1PRICRITY
.4

EATER ‘HOST

PANEL

PAMEL

['[PRICRITY
| PRINT MODE

HOST

PAMEL

“IPRICRITY
WK LAYERS

HOST

RANEL

[ PRIORITY
DRYING TIME

HOST

[1IPRICRITY

AUTO GUT

PAMEL

['PRICRITY
| PREFEED

HOST

| e

PAMEL

["PRICRITY
MARGIN

HOST

FANEL

“[TPRIORITY

'HDS']
PANEL

COLOR PATTERN

[PRICRITY

REFRESH :HOST

PAMEL

["PRICRITY
| VACUUM

HOST)

PAMEL

[1PRICRITY

| F0.5PEED

HOST

PANEL

[1PRIORITY ]
FO.METHOD HOST
PANEL

CLEANING INTERVAL
10 = 10000mm

o

CLEANING TYPE
SOFT | NORMAL | HARD

INTERVAL TYPE

o]

1000mm NORMAL

INTERVAL TYPE
1000mm ‘NORMAL

CLEANING INTERVAL
0.1 - 100.0m

SOFT | NORMAL | HARD

CLEANING TYPE
SOFT /NORMAL | HARD

INTERVAL  :TYPE

100.0m : MORMAL -

INTERVAL  :TYPE
100.0m - NORMAL

| TWIFING INTERVAL ]
10 - 8980count

WIPING ]
SCAN COUNT =50

SOFT I NORMAL | HARD
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Q
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6 Operacéo das Funcgdes

6-54

Continuagéo

ou ea

PRE PRT POST

dEE L2 1] EEEd

[I'JF'LIT RANGE
1.5-7,0mm

[']
HEAD GAP <gfil>

cD. 08

FRE PRT POST

FEE LLL) thE

‘_@_[ [1HEAD GAP
ou GAP VALUE 20mm

1
M=DIADETECT  <ent

. 98

FPRE PRT POST

EE L2 2 g

1JMECHA DETECT

| END
| ENTER
T COD—{ bETecT METHOD_ <en>
198
= TIMECIA DETECT
enren Y|

1
EUT'HHG DETECT _<ent>

[l
SETUPRESET _ <enf>

T

[1]5ETUP RESET
RESET ent

END




Fluxograma de Funcéo [Tecla FUNCTION]

[1MEDIA DETECT
DETECT METHOD :SELECT J vt

LEFT EQGE
[ TMEDIADETECT FIGHT EDGE
LDETECT  :BOTH EDGE | wone

Inicializagéo de
-+ parametros
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6 Operacéao das Func¢des

MAINTENANCE

l

| EnTeR [ EnTeR |
MAINTENANCE STNAINTENANCE STAINTENANCE
STMAINTENANCE <ent> |5 G| CARRIAGE OUT _ <ent> COMPLETED el

[ EneR | Replace a wiper. [ entEn

<D STMAINTENANCE STMAINTENANCE
WIPER EXCHANGE <ent> COMPLETED ent

m O tanque de tinta Normal

@ STMAINTENANCE residual estad normal? Iy
NOZZLE WASH <gni>

Anormal

L | ENTER |

Recuperacéo de
condig&o anormal

] y O tanque de tinta Normal
“_m STMAINTENANCE > m’ residual esta normal? &
DISWAY WASH <gni> ]

D .00 exren
Anormal
Recuperagéo de
0 B condig&o anormal
| - O tanque de tinta Normal
‘_G STMAINTENANCE residual esta normal? y
CUSTODY WASH  <eni> J

Anormal

cD

Recuperagéo de

e a condigéo anormal

Continua Continua Continua
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Fluxograma de Func¢éo [Tecla FUNCTION]

FECHAR
REINICIAR

Close a cover,

FECHAR

Close a cover,

REINICIAR

<ENT>keyHIT is afier

| theTANK set or exch

<ENT=keyHIT is after
thi TANK exchange,

Clean a wiper and Fill a cap with Input leaving time. ]
brackel, CY [ washing bouid fully [ EnTen J 1 = 99min C.2»
WIPER CLEANING Fil the Fiquid. STMAINTENANCE ]
COMPLETED(MEXT) enl COMPLETEDINEXT) ent LEAVING TIME “Amiin
FECHAR REINICIAR
Close a cover,
No waste ink tank, Replace a I
or & fank is FULL. wasle ink (ank.
<ENT=keyHIT is after <ENT=keyHIT is after I
theTANK set or exchyg the TANK exchange,
Fil a cal while [
absorplion shops. CO FECHAR REINICIAR
STMAINTENANCE | Close 2 cover.
COMPLETED ent
No waste ink Lank, | Replace 2
orafankis FULL. waste ink tank.
<ENT=keyHIT is afer <EMT=keyHIT is after
theTANK set or exchg the TANK exchange.
[ Clean a wiper and | P enten ) [Fil 2 cap with ] P enTen | [I"L\ut kaving lime. ] P enten |
bracket. washing boud fully 1 =99min
WIPER CLEAKING Fill the quid. STMAINTENANCE
COMPLETED(NEXT) ent COMPLETEDINEXT) ent LEAVYING TIME-min
FECHAR
””” REINICIAR
Close a cover,
[ Mo waste ink tank, Replace a
or & tank is FULL. wasle ink tank,
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6 Operacéo das Fungdes

6-58

Continuagéo Continuacéo Continuagéo
€D e 2
.‘_m O liquido de limpeza | fornecido
STMAINTENANCE ] foi formlaqido?
PUMP TUBE WASH <ent> Ainda néo fornecido
«+ Washing fiquid +» ]
CED.. 88 ]
| &
- O liquido de limpeza fornecido
_m STMAINTENANCE foi fornecido?
WIPER WASH <gnix I Al . ’
inda n&o fornecido
«+ Washing fiquid #*
MAINTENANCE ¢ @ CRMAINTENANCE CR.MAINTENANCE
CRMAINTENANCE <ent> CARRIAGE OUT Br1| COMPLETED el
D, 68
CD CD [ enter |
MAINTENANCE HO,MAINTENANCE == FILL UP MK
HOMAINTENANGE. <ent> | <4 G2 FILLUP INK <en> || HEAD SELECT __12.34
 enten Ink discharge, I
@ | Remave m;igus
HOMAMTENAMNCE I
m.m ou a a DISCHARGE&WASH <ant> MMCC YYRK KKYY COMM
A
ou
Continua Continua Continua  Continua




Fluxograma de Func¢éo [Tecla FUNCTION]

o| [MNowasteinktank, [ Replcs a _
Recuperagdo de oratankis FULL, waste ink iank.
condigao anormal [ <ENT=keyHIT is afer [ <ENT=keyHIT is after
A the TANK set or exchy the TANK exchange.
normal
WASHING Clean & wiper and -
O tanque de tinta w Normal | P EASE WAIT [ bramet.] <D
residual esta normal? FUMF TUBE WASH PUMF TUBE WASH ]
i COMPLETED e
FECHAR | REINICIAR
Chose a cover.
WASHING Clean a wiper and | ]
e Lo et €D cecoue [
WIFER WasH WIFER WASH | Close a cover, |
oo COMPLETED et
FECHAR
REINICIAR
Chose a cover,
FILLING UP NOW, J _
_ | oOtanque de tinta Normal | PLEASE WAIT Fim
residual esta normal? FILL UR [N%.
FEF T ee—
Anormal g Wl FE 1A, Finplace @ J
Recuperacéo de of & tank & FULL. wiishs ink f2nk,
condigdo anormal | [~ Tz HIT iz after <ENT>eyHT is aflar ]
| L theTANE sl or exchg Ihe TAKK exchange,
o [ P waste ik tani, Replace a J
Recuperacao de or a tank is FULL. wagh Ink tank
condigao anormal _ <ENTkeyHIT is allar <ENTkuy={T & ahtar ]
Anormal the TAMK set ar exchg tha TAMK exchangs,
k4
Verifique a Being discharged processa: pescarga | St ell washing Verifique a
condigéo O tanque de tinta Normal | P EASE WAIT fnaizado [ Verificagdo | f¥*% liquid cartridges, | condicdo
residual esta normal? dﬁeidgs,ga‘r?gg
1 —— 1234 567E BABC DEFG
. L __ —_ — Descargando finalizada |
o [ 1o waste ik tark, Rephace a J
! Recuperacao de of a lank is FULL, wash ink tank.
condiggo anormal <ENT=ueyHIT is aller <ENT=key-fT = afler ]
Anormal the TANH el or exchg tha TANE suchangs,
' | veriique a li s being absorbed processa: susorczo  Remove &l washing Verifique a
condigdo O tanque de tinta Normal_| PLEASE WA fnaizado \/erificagao | o fiuid carlridges. | condicdo
residual esta normal? de descarga [ '®)
i R ] 1234 5676 8ABC DEFG Q
| _ _ _ _ _ — ~ ‘Absorgdo nao finalizada S
—
—
C
Continua Continua (@]
»
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6 Operacéo das Fungdes

Continuagéo Continuagéo Continuacédo Continuagédo

CiD.. 08

| =

(Fornecimento pela primeira vez)

| =

— HOMAINTENANCE
Mz niWashLiquid

<o)

Continua
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MaintiWashLiquid

FILLING UP

<gnf> I

(Fornecimento apds descarga)

Continua



Fluxograma de Funcéo [Tecla FUNCTION]

Continuagao

|Continuagéo

5| [c weste ik tank, ] [Haﬂac ]
Recuperagéo de of a fank s FULL. wasoe ink tank,
condiggo anormal <ENT=eyHIT iz aflur <ENT=keyT & afe
Anormal LhaTAME sal or exchy tha TANK axchanga
Verifique a IfsBeingDischarged. | Process> pescarga | St 2l washing Verifique a
condigéo O tanque de tinta Normal |PLEASE WAIT findizado | - Vzerificagao | " Niquid carlridges, |  condicao
residual 7esté17 normal? de descarga
ke [1234 5675 BABC DEFG]
Descarga néo finalizada
5| [ Mo waste ik tank, Replzce a .
| Recuperagéo de o  fank is FULL. wasce ink fank,
condicgo anormal <ENT=eyHIT iz afler <ENT=kisyHIT 5 afier
Anormal LhaTAME, sal o eachg Iha TANE axchange.
| Verifique a ltis being absorbed |Processa: _ Descarga Remove 2l ﬁ‘ashirg Verifique a
condigao O tanque de tinta Normal_| PLEASE WAIT fnalizado [ Verificaggio | " Nquid carlridges. | _condisdo
residualresté}pormal? | de descarga
i | — J [1234 5678 BABC DEFG
Absor¢ao finalizada
Ny waste ink fank, Replece a
Recuperaggo de | oratankis FULL, J s n
condicdo anormal <ENT=hyHIT i afler <ENT=kyAT 5 aher
Anormal Lhe TANK sal or exchg tha TAKK exchange.
Verifique a It‘sEeLr.}gD scharged, | Processe pescarga | Please select according
condigdo O tanque de tinta Normal_| PLEASE WAIT inaizado [ Verificagao | " In sihuation.
residual esta normal? de descarga
i _ COMPLETED < > WASH ]
Descarga nio finalizada
o B o o o B 4]
[ Do you discharge &
mainte,WashJiged 7
™» 1
Mo < >Yes |
o] [ Mo warste ik ank Feplace a |
Recuperacéo de of 4 bark s FULL. wasla ink lani.
condicdio anormal _ | [ «EATskzyHIT is 2 <ERT=reyHIT is afler
Anormal TETANK sst or sxcha the TANK exchange,
n = ER .
Remaove a maintwash, Verifique a ItsBengDischarged, | Fimoa
lquid carfridge. | condigdo O tanque de tinta i Normal | PLEASE WAIT Descarga
residual estad normal?
’ There is a CARTRIDGE e |
Mo wazsle ink lank. | Replace a |
Recuperag&o de o 2 ank 5 FULL, wash ink f2nk,
condicao anormal | [ <ENT=i=yHIT iz after <ENT>4eyHIT 5 aftar |
Anormal the TRHK set or suchi the TARK exchange,
Remaove a wash liquid verifiquea | S&t & fillng up Verifique a FILLING UP NOW.
O tanque de tinta Normal _ cartridge, condicéo carfridog, condigdo | P{ EASE WAIT
— residual esta normal?
There is a CARTRIDGE | CARTRIDGE : none | R
Verifique a condicéo
o | Mo wasle ik lank Replace a
Recuperacéo de or 2 tank 5 FULL, ‘washa ink tznk,
condicéo anormal <ENT>eyHIT is aftar <ENTeeyH[T i afier |
the TAMK sel or exchg the TANK exchange.
Anormal - - —
¥ i Remove afiling veriiquea | Setawashing Verifique a FILLING UP NOW,
O tanque de tinta up carlridge, |  condicio liquid carfridge, | condicdo | FLEASE WAIT
—*| residual esta normal?
There is & CARTRIDGE CARTRIDGE : none i
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6 Operacéo das Fungdes
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Continuagao Continuagéo
T 0
MaintWasnLiquid
DISCHARGE <ent>
,Quando ocorre alerta ou erro de limpeza  scssssssssssssss -
H It it's cleanes .
: €D (s Enterjeyishit. |
MAINTENANCE = | FLUSHING BOX FLUSHING BOX :
FLUSHINGBOX  <ent T CLEANING COWP. <ant? "@_ Cleaning OK ? “ent | 2
.................... o
DirtCond. of the ST,
i;rsean ang chaﬁgad.
FLUSHING BOX BOX EXCHANGE LV
BOX EXCHANGE LV ¢enty | Coid | LEVeL 505
mou g B m impresséo finalizada
= ~ ou
L ENTER _ en
MAINTENANCE DROPPOSomect PRINTING
DRORPCScomect  <ent> PRINT START ant FLEASE WAIT
mou a 6 Impressao finalizada
ou
| ENTER _ o
MAINTENANCE PG DROP ADJUST, FRINTING
PG DROP ADJUST, <ent> PRINT START nt PLEASE WAIT
w @8
Refresh interval in
i skep s setup, | S0
MAINTENANCE SLEEPSETUP m SLEEP SETLP
SLEEPSETUP  <enf» REFRESH <gnt> ou REFERSHnterval =1k
i B m OFF, 1~183
Weshing interval in Mude
_‘_m U‘nsbgp s st up, ON — OFF
SLEEPSETUP m_ TUBE WasH
TUBE WASH <ant> o WASHINTERVAL =4 |
OFF, 1~188
CTD.. 08 e €D
CleanwarksAlTheTime DECIDE = [ENTER]
oy, Lot WesninideD cLipe SEL = [FUNG.] | G
SLEEP SETUP SLEEP SETUP
CLEANNG <o [ G| clban. TR - s [« CID—
[ e ) I @
+==Apenas quando tinta solvente é utilizada =ssssssssssssssssseneemmmmm
= | Wiping in fhe The interval of
l G "N e G (™ .| CED
MAINTENANCE * [ ROUTINE SETUP ROUTINE WPING
ROUTINE SETUP_ <eni> “‘TL‘@T{ ROUTINE WIFING _<ent> [ < A G0 |SCANCOUNT_ <ent> | mou
: 1. [ ENo
' Sat up a drferance
; 08 e, | D
: [ROUTINE WIFING me
E TEMPdiference <enl> o
H [ eno
G:f ‘],
Continua Continua Continua
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Mo waste inl fank ] Rapfera 3 ‘
Recuperaggo de of & iank i FLILL, wagte Ik 1ank,
condigéo anormal | <ENT=keyHIT I aftar J <ENT=kaHIT |3 aftar J
Anormal T TANK sel o exchy e TANK excharge.
Rernove all washng Verifique a ItsBengDischanged.
Bquid cadridges, condigdo Is wasie ink tank Normal PLEASE WAIT
[ normal? I
There is a CARTRIDGE Normal S e
Input COMP valua.
400,01 = +40,0
DROPPOScomect
PATTERN1 =00
Palarn 144
40,0400
|I1put COMP vakie.
=A0,0 - +40,
PG DROP ADJUST,
i) N1 =00 )
Falern 14
=A00-~40,0

Quando reabastecer com liquido de limpeza é necessario

=Washligua UheFILs

_| SLEEP SETUP SOFT
CLEAM.TYPE NORMAL  JHarD

0 - 9990cnt (0 = OFF)

_| ROUTIME WIPING
SCAN COUNT =50

1-80°C

ROUTINE WIPING
TEMP.OIFF, =2rC

6-63



6 Operacéo das Fungdes

Continuagdo Continuagdo Continuagéo
RefreshintervallThe
o stand by is sef up. ] s ]
<" [ROUTINE SETUF ROUTINE SETUP
REFRESH <gnt> - REFERSHinterval  =1h
@CD. §8 o T, T8
o8
M Mud
Wﬂhlng Iﬂmal I'IIBSEtLIp ] m ON:SFF
@ RUUTIHE SETUP QUTINE SETUP
TUBE WASH <ent> 4 WASH INTERVAL ~ =4h
s © W -
CleanworksAThe Time DECIDE  =[ENTER]
of the WashLigud=ND CLtype SEL = [FUMNC, ] m
ROUTINE SETUP ROUTINE SETUP
CLEANING <onb: J*-CIEDcLeas, INTERVAL =07 [ CIED—
(oo "
10/10 = 1410
<o """V
MAINTEMANCE WIPER LEVEL
WPERLEVEL <o | G| LEVEL 110
a a 10/10~1,10
Combinag&o de cabegotes
[ EnTeR i
MAINTENANCE READ SELECT . ¥
HEAD SELECT _ <ent> SELECT 1284 ) e
w 98 —
B SNTER g
MAINTENANCE MEDIA RESIDUAL
MEDIARESIDUAL _ <ent> SETUP :CIFF]
. 88 b
ThePreparation which I + PLEASE POWER-OFF =
@GIED | Gevice s moved 1o [ ENTER
MAINTEMANCE - CD BeforeMovingk., BetoreMovi
BeforeMovindt. <ant> START et I «PLEASE POWER-DFFH I
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Quando reabastecer com liquido de
limpeza é necessario

"Washliguid UN-FILL+ ]

_| ROUTINE SETUP

S0FT
CLEAN, TYPE ‘MORMAL J-IIHIJ
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MACHINE SET
[ ewren ) |
MACHINE SETUF DRY & EXHSTEAN DRYNESS FAN DRYMESS FAN
DRY & EXHSTFAN <enl> ‘_-m DRYNESS FAN  <enis STOP TIME <ant> '-GP- STOP TIME A20Min Jo~za0
|g n [ EnD | {COMTINUE, OFF
#8 €
= ["DRYNESS FAN DRYNESS FAN
RENEW <l F‘q,ﬂ_—" REMEW 0N
0FF
Quando interligado com a m
ventoinha de secagem i
Cutzide EXHST Qutside EXHST
- CIY |JB0DT o | D
DRY & EXHST.FAN & InWorkWithTheDryness CHNGToThelndependent
Quiside EXHST =<ent= | o Fan fogather OK? ent action QK? ent
END
END |
Quando funcionando m
independentemente l
.._@_ Outside EXHST Cutzide EXHST
STOP TIME =gnt= "_GDUE' STOPTIME  :120Min J.p~340
Y, |e a D {CONTINUE, OFF
 Funcrion <Y,
—CD— Gilad
Qutside EXHST ) Outside EXHST
RENEW =znie p RENEW 0N
e © 0
Outside EXHST
ENE
QOutside EXHST INWorkWithTheDryness
SEPJPINTERLOCI{dentrﬂ Fan together OK? _ent
CD
Quando interligado com a
ventoinha de secagem
Bulil-in EXHST Built-in EXHST
. CDY [Mtnts o | ED
DRY & EXHSTEAN INWorkWith TheDryness CHNGToThelndependeant
Buitdin EXHST <ent> 4 “ou Fan fogether OK? -ent action. OK? ent
FEND |
Quando funcionando —_—
independentemente l
Bulili-in EXHIT Buil-in EXHST
‘_@_ STOP TIME <ent= ‘-GDP- STOPTIME _ 120Min ) p~s4n
1) D “CONTINUE, OFF
—CD
Bulili-in EXHIT Built-in EXHST
RENEW <ent> G RENEW 0N
T -
m Built-in EXHST
Buift-in EXHST END INWorkWithTheDryness
SETUP INTERLOCK =anis _Fan fogether. OK? _ent
Continua m
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Continua |

Continuagao
Dryness fesd s dong
O or it is saf up.
WMACHINE SETUP DRYNESS FEED
DRYNESS FEED _ <ent> F‘@‘ SETUP
CcD. 8 € o
Corfem, Feed 2fer DECDE  =[ENTER] T selhup of Backaeed
the drawing s setup | @EED | BackFeedSET = FUNC. | | G | alerTheCanfimJoed
MACHINE SETUP CONFIRM. FEED )| CONFRILFEED
CONFRM.FEED  <er> FEED ON U= BACK FEED 0N
8 “].} [ eno F
U TCONFIRM, FeeD
o :
.,L '_I ) ou @ l.
Only FORE-FEED. INPUT RANGE
@O | (engnser-Funcy) | GEEED | ™ g 1000mm
MACHNE SETUP PRE-FEED METHOD PRE-FEED METHOD
PRE-FEED METHOD<znt> MY SELECTFORE( 150mm ) LENGTH = 150mm
m a a FOREARACK 10 a 1000
@m ou G B FORE-= BACK-= FORE
[ PREFEED METHOD
(D | SELECTFORESBACK
TheSelupReachRangeCt
L5 | POSTHeTEMP is CHNG
MACHINE SETUP HEATER SETUP
HEATERSETUP  <ent> }‘"@_ POSTReachRange:STD
9 a 5ekI 0 sokl 00, 5001570, selE0 0
. D Assgned o e >
MACHINE SETUP MEDIACUT Wm MEDIA CUT
MEDIA CUT con T D s cuT ey <en L) ASSIGN CUTKEY _OFF
1) [ eno ] o
J Setup dx'luildﬂ'e rﬁgﬁ
. n rop the media.
@CD. 08 MEDIACUT L ENTER T
MOVE DROP MEDIA <ent> L—@ MOVE. DROP MEDIA -ON
ou JOFF
[ EnD ]
WACHINE SETUP TIME SET TME SET :
TIME SET cert> [« CD—{ 2005, 10,05 21:3 00 ‘@‘[mmus zt:a&:ml“ep
| ENTER
WFHSIE%PHUP 4—@— TE!E‘:H ;EL’IGTH :32:3232 32 f:ecnr;n’:a?irﬁsr%fﬁ;uo::inch [polegadal
TD. § s
| ENTER ]
WACHINE SETUP STAMP SETUP
STANPSETUP_ <en> [ G| sTanp OFF |
[ EnD o
ow@®
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2006.11.23 09:15
-+ 2005.12.13 11:50

TIME SET
[o'Yaou change it? et
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Continuagéo

Media thickness
s, | AUlomEtic detection,
ThicknessDETECT
SETU:’ | Z."-U‘—O
‘1.
MACHINE SETUP MEDIA DETECT L
[MEDlA DETECT <ant> | END | ThicknessDETECT<nt] Input of amﬁ;ﬂ -
1. ThicknessDETECT
D | SETLR MANLAL |
Lruncrion ]
#IMEDI& DETECT == | FEED ERR. DETECT
|\FEED ERR. DETECT=ent> p SETUP “ON
INPUT RANGE D oFF
0.0
MACHINE SETLP MACHINE MAME
MACHINE NAME__ <enb [~ a0 W51
| Enp |
EI@ ou a B INFORMACAO
ERROR HISTORY
e | ﬁ [01] 050823  08:18
MACHINE SETLP IMFORMATION c @ sxsxx ERROR 8 seaes
[I'-.IFCIRMM]DN <gnt> [ERRDR HISTORY  <enl> HDC ERROR
L2
i a ERROR HISTORY
- [02] 05.08.28 09:57
susak ERROR G0 sexes
MEDIA DETECT
[ ﬁ | 0508.25 1z
>» CARRIAGE OUT
INFORMATION [02] 05.08.2% 1
[F‘RT.rrcdsHSTORY <ent> END. =» NOZZLE WASH
88
[03) 050825 1102
a a - >> DISWAY WASH
[04 050825 0937
>» WIPER WASH
[ ﬁ FRT.modeHISTORY
[1] 05.08.23 09:57
INFORMATION ¢ m T20x1080, 2
PRLmodeRISTORY  <ent> Bd.Wdxtal  12.34m
|08
L == 7206720, 8
UdMdx2,2L:  75,31m
| exres |
INFORMATION ¢ m LIST
LIST <gfl> e ST #+
] [ Jv5-1605(3) V1.00 |
CED | "neu vion
INFORMATION —CD USBE4F V1.00
[VERSIDNI <gnl> MEL-H V1,00
SERIAL No
INFORMATION < @ DEALER Na
[Serid&[llederhln <eril> DV = ssessndn
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—i

[s- There is no

ET
HISTORY ++

3

[s- There is no

42
HISTORY 4+

3

l

[u There is no

Ex
HISTORY +»
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NCU

6-72

[ ovres |
NCU NOZZLE CHECK
NOZZLE CHEGK  <ent> "_@" SELECT ON ]:orF
@D. 08
DuringDrawato detect ComingOFFis |qnored,
m coming OFF, movement I m and drawing is done. ]
NCL NGACTICN DURING THE DRAW
NG ACTION <ent> | €D DURING THE DRAW <ent> ]*@—I SEL.CONTINUE ]
[ &0 1.
Clean,and DRAWiSCONT
i_m CLiypeSefWithFUNChey m
ou DURING THE DRAW W
€D (SEL_CLEANNGACONT, d
1. | &0
If cleanlS NG, STOP
- v, | Set up with FUNC.key rukcrion
ﬂ‘m ou a e ‘_@ DURING THE DRAW
€D (SEL__CLEANNGESTOP < CD
It SprEasmaaFF
El ER m
_"'? DURING THE DRAW
D LS 5T0P
Move, After the draw ComingOFFis gnored,
when it came aul, ] and drawing Is done,
NCU NG ACTION AFTER THE DrawingEND
NG ACTION <ent> <«—GD— AFTERIheDRAWend <ent> ]*@‘I SEL, CONTINUE
[ eno Y.
Clean,and DRAWiSCONT
()| CLpeSaMIHFUNCHey <
o™ | AFTER THE DrawingEND }4-@—
€D [SEL_CLEANINGECONT -
1. [ eno ]
T cleanlS NG, STOP
0 e, | Set up with FUNC.key m
@D 08 D I EER TE DraningtD
D) (SEL._CLEANINGESTOP <D
Hmb;asmagﬁ ]
Fl ER m
_‘? AFTER THE DrawingEND
CD LS 5TOR
Thehum.of coming off [INPUT RANGE
Rehin et | o
NCU NG JUDGEMENT F_m_ NG JUDGEMENT
NG JUDGEMENT  <ent> CLOGG NZLicokor  <ent> o CLOGE NZLicokor =10 3110
1. D
Thehum.ofComingCin INPUT RANGE
FuncTIoN | ee = | ANTheling is input, m 1-180
o NG JUDGEMENT F‘@‘ NG JUDGEMENT
CLOGGNZLILL  <ent> ST CLOGE NZUALL =10 f4~qmp
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[ CLEANING TYPE SOFT
SELECT NORMAL | HARD
CLEANINGESTOP CLEANING TYPE SOFT
CLEAMING TYPE  <enb> . SELECT :H':IRMALJ HARD
1. [ EnD
CLEANING&STOR RETRY COUNT
| RETRY COUNT <ent> o | RETRY COUNT =3 | g~3
| END
~[CLEANING TYPE -
SELECT NORMAL | HarD
[ CLEANINGSSTOP | CLEANING TYPE SOFT
| CLEANING TYPE  <ent> # SELECT NORMAL ) HarD
1. | END
CLEANINGESTOR RETRY COUNT
RETRY COUNT __<enb> 4—@— RETRY COUNT _ =3]gns
[ END
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Continuagao

@D 98

l MU
CONDINDICATION <ent>

V enren | COMPLETED is [ENTER] J
3 NCU warks al ]
presant,
COMPLETED = FNIE
‘_m DETAIL = Nﬁ.ﬁi m
BCU works af
presant, |iF errar
SEQUENCE ERROR.
sx¢x ERRDR 116 =45+
COMPLETED = KCUBF 00
_m DETAIL =i NC.HJ
WKCU is separalzd m a e
du by the ERROR. The wrong point
af the FPGA.]
saxs ERROR 160 s+ ]
NCU DETECT 02
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