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Prefacio

Obrigado por adquirir o sistema Kebab.

O sistema Kebab constitui sistema destinado a realizar impresséo de qualquer desenho desejado em um projeto
cilindrico.

Leia atentamente este manual e utilize-o durante a impressao para atender os interesses do cliente.

» O sistema Kebab constitui acessorio opcional do equipamento UJF-3042HG / UJF-6042. Leis
atentamente o manual de instru¢des do UJF- 3042HG / UJF-6042 em conjunto com este manual.

TERMOS DE GARANTIA

A GARANTIA LIMITADA DA MIMAKI SERA UNICA E EXCLUSIVA, E SUBSTITUI TODAS AS OUTRAS
GARANTIAS, EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO, SEM LIMITAR-SE, QUALQUER GARANTIA DE
COMERCIALIZAGAO OU ADEQUAGAO. A MIMAKI NAO ASSUME NEM AUTORIZA REVENDEDORES A
ASSUMIR QUALQUER OUTRA OBRIGACAO OU RESPONSABILIDADE, OU CONCEDER QUALQUER OUTRA
GARANTIA, OU AINDA OFERECER QUALQUER OUTRA GARANTIA SOBRE QUALQUER PRODUTO SEM O
CONSENTIMENTO PREVIO E POR ESCRITO DA MIMAKI.

EM NENHUMA SITUACAO A MIMAKI DEVERA SER RESPONSABILIZADA POR DANOS ESPECIFICOS,
ACIDENTAIS OU CONSEQUENTES, OU AINDA POR PERDAS MATERIAIS DO DISTRIBUIDOR OU CLIENTES
DE QUALQUER PRODUTO.

Consideragoes

» Este Manual de Operacao foi cuidadosamente preparado para seu facil entendimento. No entanto, entre
em contato com o distribuidor mais préximo ou nossa matriz, em caso de duvida.
» As descri¢cbes aqui contidas estéo sujeitas a altera¢cdes sem notificagcao prévia.

Interferéncia em televisores e aparelhos de radio

O produto descrito neste manual gera ondas de radio de baixa frequéncia enquanto esta em funcionamento. O
equipamento pode interferir em aparelhos de radio e televisores se configurado ou inicializado em condigbes
inadequadas. O produto néo oferece garantia contra danos causados a aparelhos de radio ou televisores de uso
especifico.
A interferéncia do produto em aparelhos de radio ou televisor pode ser verificada ao ligar/desligar o interruptor
de alimentag&o do aparelho.
Caso o produto seja a causa da interferéncia, procure resolver o problema através de uma das seguintes medidas
corretivas ou através da combinagao de algumas delas.

» Altere a direcao da antena receptora ou o alimentador do seu radio/televisor.

» Posicione o receptor em ponto longe do produto.

» Conecte o cabo de alimentacéo deste equipamento a uma tomada afastada dos circuitos conectados ao

aparelho de televisédo ou radio.



Para uma operacao segura

Os simbolos abaixo foram utilizados neste Manual para operar o equipamento com seguranga e para evitar a
ocorréncia de danos. O sinal indicado pode diferir conforme o grau de precaugéo.
Os simbolos e seus significados serdo conforme segue. Favor seguir todas as instrugdes do manual.

e
A nao observancia das instrugdes que acompanham este simbolo pode resultar em acidentes graves
e ou fatais. Leia e siga atentamente as instrugdes.
VIS0 )
)
& A nao observancia das instrugdes que acompanham este simbolo pode resultar em acidentes ou danos
Atengao a propriedade.
——

Importante!

Este simbolo indica notas importantes sobre o uso do equipamento. Familiarize-se com essas notas
para opera-lo corretamente.

Ay,
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Este simbolo indica informagdes uteis. Leia suas informagbes para operar a maquina corretamente.

Indica a pagina de referéncia para conteudos relacionados.

O simbolo & indica que as instru¢cdes deverao ser observadas com o mesmo rigor das instrugoes
sob o simbolo ATENCAO (incluindo aquelas fornecidas pelos simbolos PERIGO e AVISO). O sinal
representativo de um risco (o sinal mostrado a esquerda se refere a alta tenséo) é exibido dentro do
triangulo.

O simbolo ® indica que a agao mostrada € proibida. O sinal representativo de uma agao nao permitida
(o sinal mostrado a esquerda se refere a desmontagem nao permitida) é exibido dentro do circulo.

AR B> &

O simbolo . indica que a agéo devera ser estritamente observada ou que as instrugbes deverao
ser rigorosamente seguidas. O sinal representativo de uma instrugao especifica (o sinal mostrado a
esquerda se refere ao desligamento do cabo de alimentacéo) é exibido dentro do circulo.
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+ Certifique-se de instalar um sistema de ventilacdo adequado, caso o dispositivo seja utilizado em local fechado
ou que apresente ventilagéo deficiente.
Cuidados que devem ser levados em consideragao durante a instalagdo de uma saida de escape
Atente para os cuidados apresentados a seguir, destinados a evitar que o equipamento seja danificado.
(1) A abertura da saida de escape requer que mais da metade da area da entrada do tubo seja utilizada.
(2) Caso seja instalada uma valvula na saida de escape, certifique-se de que a valvula seja aberta durante a
utilizacao do equipamento.

» Atinta utilizada por este equipamento se enquadra na categoria n°® 3082 e Classe 9 da ONU. Uma vez que a
tinta € inflamavel, nunca utilize o equipamento préximo a chamas.

» Durante a limpeza da estagao de tinta ou dos cabegotes, certifique-se de utilizar 6culos e luvas de seguranga,
pois a tinta ou liquido de limpeza pode espirrar em seus olhos.

i
&\
i

» Caso alguém ingira acidentalmente tinta ou liquido de limpeza, induza a pessoa a vomitar e procure,
imediatamente, um médico. N&o permita que a vitima aspire o vémito. Apds o ocorrido, entre em contato com
o Centro de Controle de Intoxicacgdes.

* Em caso de inalagao de vapor e mal-estar, encaminhar a vitima a um local bem arejado e mante-la
em repouso. Procure orientagdo médica assim que possivel.

» Descarte os residuos de tinta de acordo com os regulamentos locais da area em que este
equipamento for utilizado.

Acoes que devem ser evitadas

/\ AvISO

Nao desmonte ou modifique o equipamento Manuseio dos cartuchos de tinta

Py

e os cartuchos de tinta. apresentam consequéncias toxicas a vida aquatica.

Nunca desmonte ou modifique o equipamento 0 » Alguns dos ingredientes (iniciador de secagem UV)
Desmontar ou modificar os mesmos ira Evite o vazamento desses ingredientes em sistemas

resultar em choques elétricos ou danificar este de agua e de esgoto.
equipamento. * Armazene os cartuchos de tinta e o tanque de
N3o utilize o equipamento em locais imidos residuos de tinta em local fora do alcance de
criangas.

@

» Caso a tinta entre em contato com sua pele ou
roupas, remova-a, imediatamente, utilizando
agua e detergente. Se a tinta atingir seus
olhos, lave-os imediatamente com agua em
abundancia por pelo menos 15 minutos, e
procure atendimento médico assim que possivel.

Evite utilizar o equipamento em
locais umidos. N&o derrame agua no
equipamento. Alta umidade ou &gua
favorece a ocorréncia de incéndios,

choques elétricos ou pode danificar o | Utilizagdo de dispositivos de seguranca

podem espalhar tinta, certifique-se de utilizar luvas e
Oculos de seguranca, pois tinta ou liquido de limpeza
pode espirrar em seus olhos, ou, em contato com as

equipamento. 0 » Durante a limpeza dos bocais de aspiragéo, que

Eventos anormais podem ocorrer

maos, pode deixa-las asperas.

’3

Caso o equipamento seja utilizado em | Manuseio do cabo de alimentacéao

produza fumaga ou cheiro desagradavel, equipamento.

condigdo anormal, na qual, o mesmo 0 » Utilize um cabo de alimentagao para conectar este
pode ocorrer incéndio ou choque elétrico. - Tome cuidado para ndo danificar, romper

Certifique-se de desligar, imediatamente, ou depositar volumes sobre o cabo de
o botdo de alimentacéo e de desconectar alimentacdo. Caso objetos pesados sejam
o plugue da tomada. Primeiro verifique se deixados sobre o cabo de alimentagdo, ou
0 equipamento ndo esta mais produzindo caso ele seja aquecido ou puxado, 0 mesmo
fumaca e, em seguida, entre em contato podera partir-se, resultando em incéndio ou
com o distribuidor mais préximo para obter choques elétricos.

assisténcia técnica.
Jamais tente reparar o equipamento por si,
pois essa acgao envolve altos riscos.
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Fonte de alimentacgao e tenséao

2 ©>6e

Utilize este equipamento seguindo as especificagdes de alimentagéo indicadas.
Certifique-se de conectar o plugue do cabo de alimentagcdo a uma tomada aterrada, caso contrario, pode
ocorrer incéndio ou choque elétrico.

Utilize este equipamento seguindo as especificagbes de alimentagdo indicadas. Certifique-se de conectar
o plugue do cabo de alimentacdo a uma tomada aterrada, caso contrario, pode ocorrer incéndio ou choque
elétrico.

N&o aplique luz ultravioleta (UV) diretamente a sua pele ou isso pode causar irritagdo na mesma.

Visando evitar a ocorréncia de choques elétricos, certifique-se de desligar o disjuntor principal e de desconectar
0 cabo de alimentagéo, antes de realizar manuteng&o. No caso de algumas unidades, os capacitores podem
levar cerca de um minuto para serem descarregados, portanto, inicie a manutengéao trés minutos apoés desligar
o disjuntor principal e desconectar o cabo de alimentagéao.

O LED UV que tenha sido danificado ou que tenha atingido ou ultrapassado sua vida util deve ser substituido.

O disjuntor principal deve ser ligado somente por pessoal treinado acerca da operacao deste equipamento.
N&o toque a ldampada com as méaos desprotegidas enquanto ela estiver acesa ou logo apds ela ter sido
desligada, de modo a evitar queimaduras.

Manuseio do LED UV

=

Nao utilize o LED UV em ambiente propicio a ocorréncia de incéndio (gasolina, spray de gas combustivel,
tiner, verniz, poeira, etc.). Além disso, ndo coloque um papel ou pano préximo ou sobre o LED UV, caso
contrario pode ocorrer incéndio ou choque elétrico.

Manuseio do liquido anticongelante

&

o

Utilize o liquido anticongelante recomendado ou o dispositivo de resfriamento pode ser danificado.

Caso o liquido anticongelante, puro ou misturado com agua, entre em contato com a pele ou roupas, lave,
imediatamente, o local afetado com sabéao.

Caso o liquido anticongelante entre em contato com seus olhos, lave-os, imediatamente, com agua limpa.
Procure orientagdo médica assim que possivel.

Antes de utilizar o liquido anticongelante, certifique-se de ler atentamente o Material Safety Data Sheet (MSDS
- Folheto de Informagdes de Seguranga do Material).

Caso ocorra ingestado acidental do liquido anticongelante, provoque vémito e procure um médico assim que
possivel.

Descarte os residuos de liquido anticongelante ou de liquido anticongelante misturado com agua, da forma
apresentada a seguir;

Absorva-os utilizando serragem ou pano de limpeza e, em seguida, incinere-os.

Confie-os a uma empresa de descarte de residuos industriais, esclarecendo seu conteudo.

Evite causar ignicao com eletricidade estatica, faisca de impacto e assim por diante.

Certifique-se de utilizar 6culos e luvas de seguranga para manusear o liquido anticongelante.




Precaugoes de uso
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Protecao contra poeira

Substituicao periédica de pecas

o

Recomenda-se o uso do equipamento em local livre de poeira.
Ajuste a configuragdo Refresh para os niveis 2 ou 3 quando o
equipamento for utilizado em ambiente inadequado.

Ao término de um dia de trabalho, antes de deixar o local
de trabalho, certifique-se de remover a midia da impressora.
Caso ela seja deixada no equipamento, poeira pode ficar
acumulada nela.

Guarde-a para evitar o acumulo de poeira. Caso a
midia seja limpa utilizando instrumento de limpeza que
gere atrito, a poeira ficara grudada nela em decorréncia
da geracéo de eletricidade estatica.

Caso exista acumulo de poeira nos cabecotes,
gotas de tinta serdo gotejadas na midia, durante a
impressao. Caso isso acontega, certifique-se de limpar
os cabecotes. ( & Consulte 0 manual de operagéo do
UJF-3042HG / UJF-6042.)

* Algumas pegcas devem ser substituidas
periodicamente. Contrate os distribuidores
ou revendedores para manutengao.

i

Ajuste do nivel

» Mantenha o equipamento na posicao
horizontal.

i

Manuseio do liquido de limpeza

 Certifique-se de armazenar o liquido
de limpeza em local ventilado e com
pouca iluminagdo. Armazene o liquido
de limpeza em local fora do alcance de
criangas.

i

Marcacgoes de Aviso

Manuseio do liquido anticongelante

o

Etiquetas de aviso estdo coladas no equipamento.
Certifique-se de compreender os avisos fornecidos
nas etiquetas. Caso alguma etiqueta de aviso esteja
tdo mal-conservada a ponto da mensagem de aviso
tornar-se ilegivel ou caso ela descole, adquira uma
nova etiqueta com o distribuidor local ou em uma de
nossas filiais.

» Certifique-se de armazenar o liquido
anticongelante em local ventilado e com
pouca luminosidade.

« Armazene o liquido anti-congelante
em local fora do alcance de criangas.

=

Cartuchos de tinta

o

Caso o cartucho de tinta seja transportado de um local frio para
um quente, deixe-o0 em temperatura ambiente por trés horas ou
mais antes de utiliza-lo.

Abra o cartucho de tinta somente antes de instala-lo.

Deixa-lo aberto por um longo periodo de tempo ird afetar a
qualidade da impresséo.

Certifique-se de armazenar cartuchos de tinta em locais
ventilados e com pouca luminosidade.

Assim que o cartucho de tinta for aberto, certifique-se de
consumir a tinta do mesmo em pouco tempo. Atinta que nao for
utilizada durante um longo periodo de tempo ap6s a abertura
do cartucho, podera reduzir a qualidade da impressao.

Caso seja utilizada outra tinta que
nao seja aquela recomendada para
0 equipamento, este ultimo pode ser
danificado. Nesse caso, o conserto
desse equipamento ¢é de sua
responsabilidade.

» Jamais reabasteca os cartuchos de

tinta.

* Nao bata nem agite o cartucho de tinta
violentamente. Caso contrario, a tinta
do cartucho pode vazar.

Luz ultravioleta

Pecas quentes

o

©

Uma pequena quantidade de luz ultravioleta é irradiada
pelo LED UV. Caso ela seja irradiada sobre a pele, pode
causar inflamagao e/ou céncer de pele. Mesmo uma
pequena quantidade de luz ultravioleta que n&do cause
inflamagado pode causar doengas crénicas por meio de
exposicao continua. Evite a irradiacdo de luz ultravioleta
na pele e nos olhos.

As doengas oculares causadas pela luz ultravioleta incluem
doengas agudas, dor nos olhos, lacrimejamento, doengas
cronicas, catarata etc.

Quando for utilizar este equipamento, tome as devidas
medidas de protegao, como utilizar luvas, roupas de mangas
longas, mascara resistente a luz, oculos de protegéo
resistentes a luz etc.

dispositivo de irradiagéao uv
apresentam temperatura muito alta.
Quando for realizada manutengéo,
desligue a lampada e aguarde até
que a temperatura da mesma baixe o
suficiente.

0 « O LED UV e a parte interna do

Quando a necessidade de tocar as
pecas quentes for inevitavel, certifique-
se de utilizar luvas de isolamento
térmico para proteger as maos.

o
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Observagoes a respeito do LED UV

i

» Durante o manuseio do vidro da parte de baixo
da unidade do LED UV, certifique-se de utilizar
as luvas fornecidas e nunca toque-o com as
maos desprotegidas. Caso contrario, o nivel de
secagem da tinta por luz UV pode ser reduzido
significativamente. Caso o vidro fique sujo,
limpe-o utilizando uma gaze limpa umedecida
com alcool. (Nao utilize alcool para limpar a

O

* O desempenho e a vida util do LED UV séao

afetados pela irradiagéo de luz ultravioleta e
pelas fontes de alimentacdo UV utilizadas.
Nunca utilize outros dispositivos de luz
ultravioleta que ndo sejam os recomendados
pela Mimaki. Nado nos responsabilizamos por
quaisquer problemas causados pela utilizagdo
de dispositivos UV n&o recomendados pela

tampa externa ou a pintura sera danificada.) Mimaki.

Limpeza

o

Apés utilizar este equipamento durante um longo periodo de tempo, pode ocorrer o acumulo de
sujeira e de poeira nas pecgas condutoras e isolantes, causando fuga de corrente elétrica. Limpe,
periodicamente, as pecgas.

Para realizar limpeza, nao utilize ar comprimido, pois 0 mesmo espalha a sujeira e a poeira, 0 que
pode causar defeito quando aplicado no interior das pec¢as condutoras. Utilize um aspirador de p6
para aspirar a sujeira e a poeira.

Nao utilize o equipamento em local umido ou pode ocorrer fuga de corrente elétrica.

A ocorréncia de fuga de corrente elétrica pode resultar em choque elétrico ou incéndio.

Para evitar acidentes, certifique-se de realizar inspegdes periddicas e de realizar a substituicdo
periddica das pecas.

Incéndios e fumaga

A\
0

Tocar as pecgas quentes, tais como o LED UV, com materiais inflamaveis pode causar incéndio e/ou
fumaca. Deixar materiais inflamaveis embaixo do LED UV, durante alguns minutos, também pode
causar incéndio e/ou fumaca.

Apds esse equipamento ser utilizado durante um longo periodo de tempo, a sujeira e a poeira
acumuladas podem causar fuga de corrente elétrica ou a deterioragéo do isolamento pode causar
incéndio e/ou fumaca. Periodicamente limpe esse equipamento e substitua as partes deterioradas
depois da resisténcia do isolamento.

Apds longo tempo de uso da unidade, os parafusos ou outras pecas nas pecas condutoras podem
estar frouxos, causando incéndio e/ou fumaca. Aperte, periodicamente, os parafusos.

Caso sejam identificadas anormalidades no equipamento, tais como cheiro estranho, fumacga ou
faiscas, desligue-o e entre em contato, imediatamente, com uma de nossas filiais.




Precaugoes durante a instalagao
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Local exposto a luz solar direta

Local nao nivelado

Local com variagées
significativas de temperatura e
umidade

Utilize o equipamento
sob as seguintes
condigbes ambientais:
Ambiente de operagéao:
20 a 35°C (68 a 95 °F)
35 a 65% (Rh)

@

Local com muita vibragao

Local exposto a fluxo de ar
direto, proveniente de um ar
condicionado etc.

Local préoximo a presencga de
chamas

/\’\
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Localizacao da etiqueta de aviso

Etiquetas de aviso estdo coladas no sistema Kebab. Certifique-se de compreender os avisos fornecidos nas
etiquetas. Caso alguma etiqueta de aviso esteja tdo mal-conservada a ponto da mensagem de aviso tornar-se

ilegivel ou caso ela descole, adquira uma nova etiqueta com o distribuidor local ou em uma de nossas filiais.

M904813

A2
WARNING

%

FEEFEESEILD
BhbvY
BEHICFEHTE
Crush hazard

Keep hands clear
while operating. =




Configuracao e funcao

Area de teste de impressao

Ap6s instalar o sistema Kebab sobre

o "espagador de mesa 50 + mesa de
absorgao", é possivel realizar testes de
impressao nessa area.

Rolos

Eixo destinado a girar o projeto,
colocando-o entre dois rolos

da parte da frente ou da parte
de tras.

Suporte para projeto

Restringe a mudanca
- . horizontal do projeto durante
“._ asua rotagao. Utilize-o
para trabalhar com projetos
que apresentam didmetro
" maior. Remova-o quando
~ for utilizado um projeto que
apresenta diametro menor.

Obturador de I
sombreamento \’«

Desloque o obturador para
cima/para baixo dependendo
da dimensé&o do projeto.

E possivel reduzir a
intensidade da luz Porta de
ultravioleta ajustando o sombreamento
obturador de sombreamento.

Orificio de conexao

Orificio destinado a conexao do
sistema Kebab. Também existe um
orificio no lado oposto.

Abre para a frente.

Sensor indicador da posi¢ao de origem

Identifica a marca indicadora da posigéo de
origem do projeto, durante a detec¢éo da marca
indicadora da posicao de origem.

Ela pode ser deslocada na horizontal.

Orificio de conexao

Orificio destinado a
conexao do sistema
Kebab.

Conector de controle

Utilizado para conectar a
impressora, utilizando o cabo IF de
controle.




Projetos que podem ser
utilizados

Formato Cilindro

. Minimo 30mm
Comprimento =

Maximo 330mm

. Minimo 10mm
Diametro ;

Maximo 110mm

Largura max. da impressao 300mm

Peso 3kg ou menos

» O material de revestimento, desnivelamento, peso etc do projeto pode afetar a impressao, fazendo
com que ela seja desviada de sua posigdo ou ocasionando irregularidades nas cores, durante a
realizagéo de impressao por sobreposicao.

« Certifique-se de realizar, antecipadamente, o teste de impressao para verificar se nao ha nenhum
problema com a impressao.

10



Conexao do sistema Kebab

Vocé pode utilizar o sistema Kebab instalando-o no equipamento UJF-3042HG / UJF-6042.
Para utilizar o sistema Kebab, é necessario que o cabo IF de controle etc, seja instalado por um técnico autorizado
da Mimaki.

Importante!) ¢ O cliente ndo deve realizar a instalagao do cabo IF de controle etc. Entre em contato com a Mimaki
para solicitar um técnico autorizado.

Conexao do sistema Kebab

Conecte o sistema Kebab a mesa do UJF-3042HG / UJF-6042 ou ao espagador de mesa 50.
Dependendo do didmetro do projeto a ser impresso, instale o sistema Kebab.

1 Pressione a tecla no modo local do [runcTion
UJF-3042HG / UJF-6042. WORK SET <ENT>
2 Pressione para selecionar a opgéo [runcTion ]

[SET OPTION JIG].

SET OPTION JIG <ENT>

Pressione a tecla (ENTER)) ,
* A mesa sera movida para baixo e a barra Y sera
deslocada para a parte traseira.

SET OPTION JIG
COMPLETE tent

* Quando a tecla for pressionada, a mensagem “COMPLETE [ent]" sera
exibida na tela. Nao pressione a tecla até que os passos de 1 a 5 tenham

sido concluidos. Caso pressione a tecla antes da tarefa de reposicao ter
sido concluida, o equipamento UJF-3042HG / UJF-6042 ira iniciar, automaticamente, a

operagao automatica de reconhecimento.

Apés o deslocamento da barra Y ser concluido, conecte o sistema Kebab.

» Conecte o sistema Kebab ao equipamento UJF-3042HG / UJF-6042.
* No caso do sistema Kebab, a mesa a ser instalada varia dependendo do didmetro do projeto a ser
impresso. Consulte a tabela abaixo e conecte o sistema Kebab ao equipamento correto.

* Mesa destinada a instalagao do sistema Kebab

Selecione a mesa a ser instalada, dependendo do didmetro do projeto a ser impresso.

Diametro do projeto

Menor do que 64,3mm

Maior do que 64,3

Equipamento para
instalacao

No espacador de
mesa 50

Na mesa do UJF-3042HG / UJF-6042

(1) Instale o bloco de origem R no canto direito do lado mais préximo da mesa.
* Pressione as colunas (1, 2), situadas na parte traseira do bloco de origem R em dire¢ao ao
centro da mesa e prenda-o com um parafuso.

Coluna 2

Bloco de origem R

Coluna 1
Pressione < \
........ aqui na
coluna 1 _ _ o
aqui na Empurre purre
coluna 2 nesta direcao

nesta diregao
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(2) Instale a base L BKT na mesa.

- UJF-3042HG

centro da mesa e prenda-a com um parafuso.

Pressione a coluna situada na parte traseira da base_L BKT (1

ponto) em diregdo ao \

Base_L BKT
|/6“:\

Pressione
aqui na
coluna

N Empurre
nesta diregao

L

Esta superficie é erguida durante a
instalagdo da base_L BKT, mas isso
n&o ira causar nenhum problema.

7

- UJF-6042

Attach the BKT base_L near the center of the table front.

~N

Base_L BKT

Coluna

Utilize o primeiro orificio da esquerda
dos 3 orificios em sequéncia

Pressione
aqui na
coluna

Empurre nesta diregao

situados no centro da mesa.

(3) Coloque o sistema Kebab sobre a mesa.
* UJF-3042HG

* UJF-6042
Coloque-o na ponta da mesa do lado direito.




(4) Fixe o sistema Kebab utilizando um parafuso pléstico,
enquanto pressiona-o em dire¢ao a lateral do bloco de origem.

Empurre
nesta direcao

(5) Prenda o sistema Kebab a lateral da base L BKT.
» Com cuidado, pressione o sistema Kebab em diregdo a base L BKT.
* Insira os pinos BKT de fixagdo KBB nos orificios do sistema Kebab e a base_ L BKT.
* Prenda o BKT de fixagdo KBB utilizando um parafuso plastico, enquanto pressiona-o em dire¢do a
base L BKT.

¢ UJF-3042HG

Empurre
nesta diregao

BKT de fixagdo KBB

—

Orificios para insergéo dos pinos

|

e UJF-6042
Empurre BKT de fixagdo KBB
nesta diregcao -

dos pinos

* AsilustracOes apresentadas neste manual referem-se a instalagao do sistema Kebab no espagador
de mesa 50. No entanto, quando ele for instalado na mesa do UJF-3042HG / UJF-6042, utilize os
mesmos procedimentos.

+ Verifique se ndo ha folga entre o sistema Kebab e a mesa.

» Se for o caso, realize os procedimentos abaixo:
Instale, com cuidado, o sistema Kebab na vertical.
Verifique se ndo ha poeira etc na mesa do UJF-3042HG / UJF-6042.
Verifique se ndo ha poeira grudada na superficie traseira do sistema Kebab.

13



Conecte o cabo IF de controle no conector

situado na parte traseira do sistema Kebab.
» Conecte o cabo firmemente para evitar que
a impressora seja desconectada durante o
funcionamento.

PreSSioneateC|a. SET OPTION JIG
* Aimpressora ira realizar a operacéo automatica de Jig :Kebab

reconhecimento do sistema Kebab.



Remocao do sistema Kebab

Quando for impresso projeto que apresente didmetro diferente dos outros projetos impressos até o momento,
pode ser necessario remover o sistema Kebab e instala-lo novamente na mesa, dependendo do didmetro em
questao.

Para remover o sistema Kebab, siga os procedimentos apresentados abaixo:

1

Pressione a tecla no modo local do [FuncTion

UJF-3042HG / UJF-6042. WORK  SET <ENT> |
2 Pressione para selecionar a opgéo [runcTion ]
[SET JIG] SET OPTION JIG <ENT>

Pressione a tecla ) (SET OPTION JIG

* A mesa sera movida para baixo e a barra Y sera COMPLETE tent
deslocada para a parte traseira. *

* Quando a tecla for pressionada, a mensagem “COMPLETE [ent]” sera
exibida na tela. Nao pressione a tecla até que os passos de 1 a 5 tenham
sido concluidos. Caso pressione a tecla antes da tarefa de reposicao ter

reconhecimento.

Remova o cabo IF de controle.

* Afrouxe o anel situado na extremidade do cabo IF de
controle. Anel

* Prenda o cabo removido no prendedor localizado na
superficie traseira da impressora.

Remocao do sistema Kebab. 7

(1) Remova o parafuso e o BKT de fixagédo KBB nos dois lados ! $
do sistema Kebab. S

(2) Remova o sistema Kebab.

(3) Remova o bloco de origem R e a base_L BKT.

\/Bloco de origem R

6

Pressione a tecla .
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Insercao de um projeto.

Insira o projeto no plugue.
No caso do sistema Kebab, é possivel inserir varios projetos de mesmo didmetro, ao mesmo tempo.

1 Pressione a tecla no modo local do (Function )
UJF-3042HG / UJF-6042. | WORK  SET <ENT>
2 Pressione para selecionar a opgao |FUNCTION
[WORK SET] (Insergdo de Projeto). (WORK SET <ENT>
3 Pressione a tecla (ENTER) , (WORK SET
* A mesa sera movida para baixo e a barra 'Y sera DIAMETER =55.7mm
deslocada para a parte traseira. ‘
4 Mensure o diametro do projeto a ser impresso (work seT
e insira-o. DIAMETER =45.7mm

Utilizando um paquimetro, insira o valor correto.
Dependendo do diametro do projeto a ser inserido, sera necessario instalar o sistema Kebab em um

Mesa destinada a instalagado do sistema Kebab

equipamento diferente. Verifique qual o equipamento mais adequado consultando a tabela abaixo:

Diametro do projeto

Menor do que 64,3mm

Maior do que 64,3

16

Equipamento para | No espacador de|Na mesa do UJF-3042HG / UJF-6042
instalacao mesa 50
Pressione a tecla CENTERD) Caso o diametro seja menor do que

Dependendo do diametro do projeto, a posigédo, na qual,
o projeto deve ser inserido no sistema Kebab (diametro
menor ou didmetro maior) varia. Uma vez que a posigéao
de insergao do projeto é exibida na tela, insira 0 mesmo

seguindo as informacgdes da tela.

Mesa destinada a instalacdo do sistema Kebab

45mm
SET TABLE SPACER 50,
SET NARROW SPAN :en't

Caso o diametro seja menor do que
45mm-64,3mm

Diametro do projeto

Menor do que

45mm

Maior do que
45mm

SET TABLE SPACER 50,
SET WIDE SPAN rent

Posigao para
insercao do projeto

Didmetro menor

Didmetro maior

Caso o diametro seja maior do que

64,3mm
SET WIDE SPAN cent ]

[NO TABLE SPACER,

Posigao para insergao de
projeto de didametro menor

Posigao para insercao de
projeto de didmetro maior

r j

L 4

L Exemplo de insercéo
de projeto de diametro

menor

Exemplo de insergéo
de projeto de didmetro
maior




6 Inser¢ao de um projeto.
» Siga instrug¢des da tela, insira um projeto na posicao de
insercao de projeto de didmetro menor/maior.

* Insira o projeto no lado esquerdo da marca indicadora da Marca
posicao de origem na placa inferior. indicadora da
+ Quando for necessario realizar impressao varias vezes 223'520 de

para reduzir o desalinhamento da impresséo, utilize o
“suporte para projeto” e realize a operagao de "detecgao
da marca indicadora da posigao de origem".

(2 P18, P.22)

Importante!) * Durante a inserg&o do projeto, certifique-se

de posiciona-lo de forma que o mesmo nao
toque na placa lateral direita/esquerda.
Caso seja realizada impressdo com o
projeto tocando na placa lateral, ele nao
podera ser girado corretamente.

* Quando for realizada impressao utilizando
projetode didmetro menor, removao suporte
para projeto; caso contrario o suporte para
projeto e o deslizador podem colidir entre si.
(= P.21)

7 Dependendo do diametro do projeto, ajuste o

obturador de sombreamento.

» Para evitar que a luz ultravioleta seja irradiada com muita
intensidade, ajuste o obturador de sombreamento.

» Ajuste a altura do obturador de sombreamento até atingir
uma posigao, onde o projeto ndo possa ser visualizado a
partir da parte frontal.

(1) Solte os parafusos da direita e da esquerda do
obturador de sombreamento.

(2) Dependendo do didmetro do projeto, desloque o
obturador de sombreamento para cima/para baixo.

(3) Aperte os parafusos.

Importantel) * Caso o projeto possa ser visualizado

a partir da parte frontal, mesmo com o
obturador de sombreamento levantado
completamente, instale a cortina de
sombreamento fornecida na tampa frontal
do UJF-3042/UJF-6042, assim como é
descrito abaixo.

* Dependendo da altura de instalagéo
da cortina de sombreamento, o erro
[ERROR505 'WORK High] pode ocorrer
quando a cortina de sombreamento passar
sobre o projeto. Nesse caso, levante um
pouco mais a cortina de sombreamento.

" Cortina de sombreamento
Fixada a tampa frontal utilizando imas

Pressione a tecla (ENTER) |

* O projeto sera inserido e o equipamento ira retornar ao modo LOCAL.

» Configure a posi¢ao inicial da impresséao, durante a definigdo do ponto de origem para realizagao de
impresséo do projeto na impressora ( @& P.26)

» Detecta a marca indicadora da posi¢ao de origem quando a fungéo de detecgéo da marca
indicadora da posicao de origem é definida para ON (ligado).
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Utilizacao do suporte para
projeto

O suporte para projeto é capaz de restringir a mudanga horizontal do projeto durante sua rotagao e reduzir o
desalinhamento da impresséao, que ocorre durante a realizagdo de impresséo, varias vezes.
N « Utilize-o para trabalhar com projetos que apresentam diametro maior.
7@\‘ » No caso de projetos de didmetro menor, remova o suporte para projeto, ajuste a altura
do suporte para projeto esquerdo até atingir o ponto mais baixo e, em seguida, inicie a
impressao do projeto.
» Talvez ndo seja possivel utilizar o suporte para projeto, mesmo para projetos de didmetro
maior, dependendo do formato do projeto.

1 Solte o parafuso do suporte para projeto es-
querdo e desloque-o até a posigdo, onde, ele
nao colida com o projeto a ser inserido.

2 Solte um pouco os parafusos (2) que estao pren-
dendo o suporte para projeto direito.

Parafuso

3 Insira o projeto préoximo ao suporte para projeto
direito.

» Em seguida, certifique-se de que o projeto e o suporte
para projeto estdo posicionados um pouco distantes um
do outro, para que seja possivel ajustar o suporte para
projeto direito.

18



4 Desloque a esfera do suporte para projeto direito, de forma que ela fique alinhada

com a parte plana da lateral do projeto.
» Caso ela seja alinhada com o lado desnivelado, a impressao pode ser afetada; alinhe-a com a parte
mais plana possivel.

Esfera que deve ser
alinhada com o projeto

5 Aperte os parafusos (2) que estao prendendo o
suporte para projeto direito.

Parafuso

6 Posicione a esfera do suporte para projeto direi-
to préximo ao projeto inserido.

7 Posicione o suporte para projeto esquerdo pré-

ximo ao projeto inserido.

» Posicione o projeto inserido e o suporte para projeto
esquerdo a varios centimetros de distancia um do outro,
para que seja possivel ajustar o suporte para projeto
esquerdo mais tarde.
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8 Alinhe a altura da esfera do suporte para projeto esquerdo com a parte plana da
lateral do projeto.
« Solte o parafuso do suporte da esfera, ajuste a altura e, em seguida, aperte a porca.
» Caso ela seja alinhada com o lado desnivelado, a impresséo pode ser afetada; alinhe-a com a parte
mais plana possivel.

Como soltar ou apertar Esfera que deve ser

alinhada com o projeto

9 Deslize o suporte para projeto esquerdo e posi-
cione a esfera do suporte para projeto esquer-
do, levemente, sobre o projeto.

* Certifique-se de que o suporte para projeto

e a esfera toquem, levemente, um ao outro;
caso contrario o projeto pode ser levantado
e afetar a impresséao, dependendo do peso
do projeto.

10 Aperte o parafuso do suporte para projeto
esquerdo
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Remocao do suporte para
projeto

Quando for realizada impresséo de um projeto de didmetro menor, remova o suporte para projeto direito, para
evitar que ele colida com o cabecgote de impressao ou deslizador.

Importante!)  * Certifique-se de que o suporte para projeto e a esfera toquem, levemente, um ao outro; caso
contrario o projeto pode ser levantado e afetar a impresséo, dependendo do peso do projeto.

Remova o suporte para projeto direito.
» Solte e remova os parafusos de fixagao do suporte para

projeto direito.

Parafuso

Abaixe o suporte para projeto esquerdo.
» Ajuste-o até atingir o ponto mais baixo do orificio.
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Utilizacao da funcao de deteccao da
marca indicadora da posicao de origem

Quando for utilizada a funcéo de deteccdo da marca indicadora da posicdo de origem, a marca indicadora
da posicdo de origem do projeto sera detectada em cada impressdo. E possivel reduzir o desalinhamento da
impressao na diregao de rotagao do projeto, alinhando o ponto inicial da impresséo.

Para utilizar a fungao de detecgdo da marca indicadora da posicdo de origem, € necessario configurar a
impressora, através do procedimento apresentado a seguir.

* Afuncgdo de detecgdo da marca indicadora da posigdo de origem esta disponivel somente para
projetos que apresentam didmetro maior.

* Quando a impressora for desligada, a configuragdo da fun¢éo de deteccdo da marca indicadora

da posicao de origem sera redefinida. Caso deseje utilizar novamente a fungéo de detecgéo da

marca indicadora da posig¢ado de origem, configure a impressora novamente apos ela ser ligada.

Configuragao da fungao de detecgao da marca indicadora da posig¢ao de origem

1 Pressione a tecla no modo local do UJF- (FuncTion
3042HG / UJF-6042. WORK SET <ENT>
2 Pressione para selecionar a opcgao [FuncT ION
[SETUP] (Configugao). SET UP <ENT>
3 Pressione a tecla (ENTER) | (seT up
Kebab Tool <ENT>
4 Pressione para selecionar a opgdo [seT ur
[Kebab Tool] (Ferramenta Kebab). Kebab Tool <ENT>
5 Pressione a tecla (ENTER) | SET uPp
Kebab Setup <ENT>
6 Pressione a tecla . (Kebab Setup
» Selecione opc¢ao “Kebab Setup” (Configuracdo do Kebab). |originMarkSearch:ent
7 Pressione a tecla (ENIERD) ) Kebab Setup )
« Selecione a opgao da fungéo de detecgdo da marca OriginMarkSearch:OFF
indicadora da posigéao de origem. -
8 Pressione para selecionar a opgao

ON/OFF.

* Quando a opgéo ON for selecionada, a marca indicadora [

da posicado de origem sera detectada nos seguintes casos:

(1) Antes da impresséo

(2) Apos o projeto desejado ser inserido.

(3) Quando as configuragdes do ponto de origem do
sistema Kebab forem exibidas.

9 Pressione a tecla (ENTER) |
+ Configure a fungéo de detecgédo da marca indicadora da SET UP
posicao de origem. Kebab Setup <ENT>
¢ Pressione a tecla , varias vezes, para concluir a

configuragao.

Kebab Setup
OriginMarkSearch:ON
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Utilizagao da marca indicadora da posigao de origem

Insira a marca indicadora da posi¢cao de origem no projeto.

« Utilize fita com largura de 12 mm ou mais longa e 25 mm ou mais curta ou de comprimento de 15
mm como a marca indicadora da posicéo de origg_rp e insira-a no projeto.

Ma_r.ca indicadora da posigao
de origem inserida

—

15mm ou mais

Devem ser utilizadas fitas de tipos diferentes para inserir a marca indicadora da
posicao de origem, dependendo da superficie do projeto.

* No caso de projeto com superficie de alta refletividade, tal como aluminio, utilize fita de
baixa refletividade, tal como a fita preta fornecida.

* No caso de outros projetos, utilize fita de alta refletividade, tal como a fita de aluminio
fornecida.

» Caso o projeto ndo seja detectado corretamente, caso, por exemplo, ele inclua desenhos e
assim por diante, cole fita preta ao redor do projeto e utilize fita de aluminio como a marca
indicadora da posicédo de origem na fita preta.

Recomendamos que nao seja realizada impressao na area préxima ao local onde foi

inserida a marca indicadora da posig¢ao de origem.

* |sso, pois vocé pode confundir a parte impressa com a marca indicadora da posi¢cao de
origem da segunda impressdo em diante.

2

Remova a tampa do sensor da marca indica-
dora da posig¢ao de origem

Tampa do sensor da marca
indicadora da posi¢do de origem

3

Solte os parafusos de fixacao do sensor da
marca indicadora da posi¢ao de origem.
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4 Alinhe as posi¢des da marca indicadora da po-
sigcao de origem do projeto e do sensor da mar-
ca indicadora da posicao de origem

Sensor da marca indicadora
da posigéo de origem

5 Aperte os parafusos e prenda o sensor da marca indicadora da posicao de origem.

.

1 » Vocé pode verificar o sensor da marca indicadora da posi¢céo de origem e a marca da

posi¢do de origem através das configuragdes do projeto e do Kebab.

N
TN

Quando nao for utilizado o sensor da marca indicadora da posi¢cao de origem

Instale novamente a tampa do sensor da marca indicadora da posi¢gdo de origem, quando o sensor néo for
utilizado, visando evitar que contaminantes, como tinta e poeira, fiquem acumulados.

\\\Q@, » O sensor da marca indicadora da posi¢cao de origem é fixado através da utilizacao de
= imas.

Tampa do sensor da marca
indicadora da posigao de origem

24



Como solucionar o erro “ERROR 524 WORK ORIGN MARK”

O erro “ERROR 524 WORK ORIGN MARK” ocorre quando a marca indicadora da posigao de origem nao pode
ser detectada em decorréncia de anormalidade durante a operagéo de detecgdo da marca indicadora da posi¢ao
de origem.

Siga os procedimentos descritos na tabela abaixo para resolver o problema. Caso o problema ndo seja

solucionado, entre em contato com o distribuidor ou uma de nossas filiais.

Causa

Solugao

A tampa do sensor da marca indicadora da posigéo de
origem esta instalada.

Remova a tampa quando for utilizar o sensor da marca
indicadora da posi¢ao de origem. & P.23

A marca indicadora da posi¢ao de origem do projeto e a
posicao do sensor ndo correspondem.

Alinhe novamente a marca indicadora da posicéo de origem
com a posigao do sensor. & P.23

A marca indicadora da posicao de origem nao pode ser
identificada, devido a refletividade da superficie do projeto
ser a mesma da marca indicadora da posicéo de origem.

Utilize uma fita diferente (fita preta caso seja utilizada fita
de aluminio, fita de aluminio caso seja utilizada fita preta).
Caso ela ainda ndo possa ser identificada, utilize fita de
aluminio como a marca indicadora da posi¢cao de origem,
apos colar uma volta de fita preta.

Existem marcas e desnivelamento na superficie do projeto.
(Marcas e desnivelamento na superficie do projeto podem
acarretar problema de identificagdo da marca indicadora da
posicéo de origem).

No caso das marcas, utilize fita de aluminio como a marca
indicadora da posi¢ao de origem, apés colar uma volta de
fita preta.

No caso da diferenga de nivelamento, insira a marca
indicadora da posi¢ao de origem em uma circunferéncia da
superficie, onde, ndo haja desnivelamento.

A marca indicadora da posigao de origem nao pode ser
detectada, pois € muito grande ou muito pequena.

Insira uma marca indicadora da posi¢éo de origem de
tamanho adequado. && P.23

O projeto nao é girado durante a operagao de detecgao da
marca indicadora da posicao de origem.

Verifique se alguma coisa esta impedindo que o projeto
seja girado.

O sensor da marca indicadora da posi¢ao de origem esta
sujo.

Limpe o sensor. P.39

Caso a sujeira ndo possa ser removida apos a limpeza e
seja exibida uma mensagem de erro, entre em contato com
o distribuidor ou uma de nossas filiais.

Uma luz forte é projetada no sensor da marca indicadora da
posicéo de origem quando a marca é detectada.

Altere a diregédo da luz ou feche as cortinas das janelas, de
modo que a luz forte ndo seja projetada no sensor.
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Configuracao da posicao
inicial da impressao

1 Pressione a tecla no modo local do (rfuncTion
UJF-3042HG / UJF-6042. WORK SET <ENT>

2 Pressione para selecionar a opgcao [FUNCTION

[Kebab Origin Set] (Configuracdo da Posicdo de (Kebab OriginsSet<ENT>

|

Origem do Kebab).

* O menu [Kebab Origin Set] é exibido somente durante a
instalagao do sistema Kebab.

* Insira o didametro do projeto antes de selecionar o menu,
pois a altura da mesa varia dependendo do diametro. (&
P.16)

3 Pressione a tecla (ENTER) , ORIGIN SET UP
* A mesa sera movida para cima e para baixo dependendo 0.0 -

do didmetro do projeto e a barra Y sera movida para
frente.

» Caso a mensagem de erro “WORK High” seja exibida
enquanto a barra Y é deslocada para frente, consulte
a P.16 "Insercao de um projeto" na pagina 14 e insira,
novamente, o didmetro do projeto e, em seguida, comece
do passo 1.

* Uma vez que a barra Y pare de se mover, 0 modo sera
alternado para o modo de configuragcao do ponto de
origem do sistema Kebab.

4 Pressione @, e desloque a marca de in- ORIGIN SET UP

dicagdo luminosa vermelha “e” sobre o projeto. (10.0] [0.0 ]

» Desloque a marca de indicagéo luminosa para onde
deseja iniciar a impressao e, em seguida, defina a

posigdo do ponto de origem. Distancia de Ponto de
+ Quando as teclas s&o0 pressionadas, o rotagdo do origem (direita
projeto e esquerda)

deslizador € movido na horizontal.

* Quando as teclas sao pressionadas, o

projeto inserido no sistema Kebab é girado.

5 Pressione a tecla apoés o ponto de ori- “* ORIGIN **
gem ser determinado.

» O ponto de origem sera alterado.

Importante!) * Caso pressione a tecla [END] sem pressionar a tecla [ENTER], as configuragGes
realizadas até o passo 4 serdo canceladas e o projeto inserido no sistema Kebab sera
girado e deslocado de volta a posicao inicial, antes do menu de configuragbes ser
utilizado.
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Criacao de informacoes para
impressao

Cria informagbes que serao impressas no projeto.

N » Cria informagdes que serao impressas nos formatos abaixo:
7g¢ PS, EPS, TIFF, JPEG, BMP e PDF1.4

» Elabora as informagdes de desenvolvimento do projeto destinadas a impresséo.

* Recomenda-se que as informacdes destinadas a impressdo sejam criadas no tamanho de
impressao real.
» Caso o tamanho seja aumentado ou reduzido apds as informagdes destinadas a impressao
serem lidas utilizando o RasterLink6, a propor¢ao de aspecto da imagem pode ser alterada, e
assim por diante.

Medicao da dimensao do projeto

Primeiro, mec¢a o tamanho do projeto.
E necessario verificar os tamanhos abaixo antes de realizar a impressao.

@ Tamanho da ilustragdo a seguir (A: circunferéncia do projeto, B: altura do projeto)

@ Tamanho das informagdes de impressao a serem impressas no projeto (A:
largura, B: altura)

Altura e largura do diagrama de desenvolvimento

B (Altura do projeto)

—_— x v —_ h - —
[¢] © A »
s g 4
2 S p
Q \—/ 8- :
-8 [
o A (Circunferéncia it
32 do projeto) 3
< =
Y 2
N~ £
(]
=y
S
o
[
-]
o)
L2
[=
o
o N
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Teste de impressao

Antes de realizar a impressao, realize um teste de impressao e verifique se ndo ocorreram defeitos de impresséo,
tal como obstrucédo de bocal (auséncia de impressao ou bocal com defeito).

Quando o sistema Kebab for conectado a mesa do UJF-3042HG / UJF-6042.

1 Monte o espagador de mesa 100 e a mesa de absorgao do UJF-3042HG / UJF-6042.
» Consultando o manual de operagao do UJF-3042HG/UJF-6042, monte o espagador de mesa 100 e
a mesa de absorcao.

Coloque a mesa de absor¢dao montada no Passo 1 sobre o sistema Kebab.

* Insira a midia consultando o manual de operacédo do UJF-3042HG / UJF-6042.

Pressione (&) (X)) (O (),

3 Insira a midia a ser utilizada no teste de impressao.

* O modo de configuragdo do ponto de origem sera iniciado OR 'OG 'ON SET UP ]
+  Uma marca de indicagdo luminosa vermelha [e] sera : _
projetada na mesa ou midia.
5 Desloque a marca de indicacao luminosa pres- YT
sionando (L)) () () (). [420.0] [300.0] ]
* Desloque a marca de indicagao luminosa para a posigao
correta para definir um novo ponto de origem. Ponto de origem Ponto de
(para frente e origem (direita
para tras) e esquerda)
6 Pressione as teclas da mesa e ajuste a mesa de absorcao e a altura do
cabecote.

7 Pressione a tecla e defina o ponto de ori-

gem da impressao
* O ponto de origem da impressao sera alterado e a altura
da mesa sera determinada.

** ORIGIN **

8 Consultando o Capitulo 2 "Realizagao do teste de impressao"” do manual de ope-
racao do UJF-3042HG / UJF-6042, realize o teste de impressao.

» Verifique o resultado da impresséo e caso esteja normal, imprima as informacgdes.
» Caso ocorra um problema, realize a operagao de limpeza dos cabegotes: (Consulte o Capitulo 2
“Realizacao da operacgdo de limpeza de cabecgotes" do manual de operagdo do UJF-3042HG / UJF-6042.
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Quando o sistema Kebab for conectado a mesa de absorcgao.

> Imobilize a midia
~ utilizando uma fita
ou similar.

1 Insira a midia destinada ao teste de impres-

sao na parte traseira do sistema Kebab.
* Imobilize a midia utilizando uma fita ou similar.

2 Pressione () () (O (), ORIGIN SET U
* O modo de configuragdo do ponto de origem sera 0.0 T
iniciado
* Uma marca de indicagdo luminosa vermelha [e] sera
projetada na mesa ou midia.
3 Desloque a marca de indicagdo luminosa ORIGIN SET UP
pressionando (&) () (O (), (420.0) (300.0)
* Desloque a marca de indicagao luminosa para
a posigao correta para definir um novo ponto de Ponto de origem Ponto de
origem. (para frente e origem (direita
para tras) e esquerda)

4 Pressione as teclas da mesa e ajuste a altura do cabecote.

5 Pressione a tecla e defina o ponto de ~* ORIGIN *~

origem da impressao.
* O ponto de origem da impressao sera alterado e a
altura da mesa sera determinada.

6 Consultando o Capitulo 2 "Realizagao do teste de impressao” do manual de ope-
racao do UJF-3042HG / UJF-6042, realize o teste de impressao.
» Verifique o resultado da impressao e caso esteja normal, imprima as informagdes.
« Caso ocorra um problema, realize a operagéo de limpeza dos cabecotes: (Consulte o Capitulo 2
“Realizacao da operacgao de limpeza de cabecotes" do manual de operacao do UJF-3042HG / UJF-6042.

M * Quando for realizada impressédo de um projeto apds a realizagao do teste de

impressao, primeiro, configure a posigao inicial da impressao ( ¢ P.26) antes de
selecionar a operagao de impressao.

Ay,
N
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Ativacao da funcao de

impressao do sistema Kebab

Para realizar impressao utilizando o sistema Kebab-100, é necessario ativar a fungdo de impressao do sistema
Kebab no RasterLink6.

1

Selecione o0 menu [Enviroments]
(Ambiente) e a opgao [Printer

[Z] RasterLinks e 18 St

File Function Tool

Management] (Gerenciamento de |kamg Disk(CWijS{ Auto Execution [ 10w
Impressoras). I Qnfine
Print i Job List
+  Acaixa de didlogo “Printer Management” sera i { P”merma"agemem_ | ||
exibida. Status |— & 4 Ara0ged... L
Clique
|[1]Hot D etecter [o% |
2 Clique na impressora a ser utiliza- 21 Printer Monagement =
da e, em seguida, clique no botao C = e T I
[Function icon] (Fungéo).
» Acaixa de didlogo “Function icon setting” 1.Clique |
(Configuracéo de fungdes) sera exibida. _#aq || peete | [ _runcton con | | propertes |
S | | ‘
2.Clique
Close

Marque a caixa de seleg¢ao da fungao
"Kebab Jig Print”.

Clique em [OK].

I=1 Function icon setting ==
Function icon \ Function name | Appearance
=T o D
Crop ] r
General Print 4]
Jig Print &)
El Tiling O
Step & Repeat (]
Execution )
Special plate ]
Composition 4]
EI Layer 4]
Color Replacement ]
E:::::m” 1 .M\a!'que
D Delete i
= BBQ Jia Print
- Kebab Jig Print
@ E () Large () Middle (8} Small ——
Back to Default
[+ Show [Function] menu at main window
2.Clique | oK ||| cancel |
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Clique em [Close] (Fechar) e conclua o Gerenciamento de Impressoras.
* O icone da fungéo “Kebab Jig Print” sera exibido.



Impressao de uma imagem a
partir de informacoes criadas

* Quando for realizada impressdo de um projeto que seja leve ou apresente desnivelamento, as
informagdes podem nédo ser impressas com precisio, devido ao fato de ocorrer deslizamento
do projeto em decorréncia de pouco atrito, rolos e assim por diante.

Recomenda-se que seja realizado um teste de impressao utilizando uma amostra do projeto
antes de realizar a impressao definitiva do mesmao.
* Leis atentamente este manual, bem como o guia de referéncia do RasterLink 6.

-
N

Ay
/N\

E possivel ajustar a dimensdo das informacgdes destinadas a impressao, criando

a tarefa de ajuste do tamanho da impressao, com base no projeto, no RasterLink6

(Crie a tarefa de medigdo da circunferéncia).

» Utilizando o RasterLink6, uma tarefa sera criada automaticamente com base no
diametro do projeto que foi inserido, visando verificar o tamanho a ser utilizado na
impressao do projeto.( & P.34)

Como iniciar a operacao de impressao

1 Insira o projeto a ser utilizado no ajuste.
» Consultando a P.16 “Insercdo de um projeto”, insira um projeto.
* Meca, antecipadamente, o tamanho do projeto a ser impresso e crie as informagdes de impressao
que correspondam perfeitamente a circunferéncia e a altura do projeto. (& P.27 “Criacdo de
informacdes para impressao”)

2 Pressione a tecla no modo local do UJF-3042HG / UJF-6042.

» Selecione o menu [File] (Arquivo) e depois a opgéo [Open] (Abrir).

3 Crie as informagoes destinadas a impressao utilizando o RasterLink®6.
» Selecione o menu [File] (Arquivo) e depois a opgéo [Open] (Abrir).

4 Selecione o0 arquivo a ser impresso €, [ ratertinks w bt

em seguida, clique em [Open] (Abrir). [ Function Tool_Envronments
« O arquivo sera lido e exibido na lista de H Open... Ctri+0 |—,Umw Clique Sl 23%
tarefas. RESWOre...  GU+R R e e —

Exit Ctri+Q Job List

Y |k Arranged

Status

|1 Hot Detected [o% |
|E[Hot Detected [o% |

5 Selecione a tarefa a ser impressa.

7 'é 6

EEBCRELERE EOE®

B

i
i
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6 Clique no icone |-} (Kebab Jig Print).

7 Marque a caixa de selegcao “Kebab
Edit”.

8 Cligue no icone (Exection)

(Executar).

* O menu [Execution] (Executar) sera exibido.

» Selecione a opgao [RIP and Print] ou
[Immediate Print] (Imprimir Direto) e clique em
[Start] (Iniciar).
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9 Transmita as informagoes a serem impressas a partir Isso & exibido quando a recupe-

dO Computador ragao do bico é realizada.
* As condigbes de impressao serao exibidas. |

* Com relagdo ao método de transmissao de informacgoes, [ l
*REMOTE * 720X600 (R

consulte o manual de operagao do software de impressao.

P P (HosT) (19 W)
Altura da mesa
(incluindo a mesa de

aspiragéo e o espa-
cador de mesa)

Resolugao

—

Velocidade de digi-
talizagdo “N” indica
normal. “H” indica a
velocidade dupla.

Diregéo:
“B” indica bidirecional. “U”
indica unidirecional.

Pas-

ses

A prioridade ¢ definida para "HOST":
A palavra "HOST" é exibida.

A prioridade é definida para "PLOT":
A qualidade da impresséo (STD/FINE/
FAST) (Padrdo/Melhor/Réapida) é
exibida.

1 0 Inicie a impressao.

1 1 Remova a midia apds a conclusao da impressao.

Interrupgao da impressao

Para interromper aimpresséo, pare a operagéo de impressao e apague as informagdes recebidas do equipamento.

1 Interrompa as informagoes que estao sendo enviadas pelo computador.

2 Pressione a tecla (REMOTE) dyrante a impressdo. [<LocaL>

* Aoperacgao de impressao sera interrompida.

3 Pressione a tecla (_DATACLEAR ) [DATA CLEAR
<ENT>
4 Pressione a tecla (REMOTE) | [+« DATA CLEAR ** |
* As informacgdes recebidas serdo apagadas e o

equipamento ira retornar ao modo local.
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Utilizacao da tarefa de ajuste do tamanho da impressao (Criagao da
tarefa de medigao da circunferéncia) e verificagao do tamanho real da

impressao.
________________________________________________________________________________________4

E dificil saber o tamanho da impressao utilizando as informacdes reais
de impressao, utilize a tarefa de ajuste do tamanho da impresséo (crie

a tarefa de medicao da circunferéncia).

Quando for utilizada a tarefa de medicao da circunferéncia, o projeto
sera impresso, assim como é mostrado na ilustragéo a direita.

Siga os passos 1 a 4 da se¢do "Como
iniciar a operagao de impressao".

[21 RasterLinkb v Besat

Fundion Tool Environments

" Open... Cti+0 | Soswmos Clique S
Hesiore... LI+HR
Exit Ccti+Q

23%

Job List

Status

® A Arranged

Selecione a tarefa de criagao e clique

no icone L (Kebab Jig Print).

|1 Hot Detected [o% |
|E[Hot Detected [o% |
=
e EmmmaapTe—y ',
..

L REEFDE EDGE

34

Marque a caixa de selecéo “Kebab Edit” e, em

%
seguida, clique no icone @(Criar a tarefa de
medicao da circunferéncia.).
* Acaixa de didlogo Create Circumference
measure Job (Criar tarefa de medi¢ao de
circunferéncia) sera exibida.

T T IR

e el
i




4 Insira o diametro do projeto e a
largura e cor das linhas a serem
impressas.

Eﬂ Create Circumference measure Job }
1

[‘Diameter ofwork  10.0 I%]n]—lnsira o didmetro do projeto.
]

[\Scale length 10 |$jﬂ];lnsira o comprimento da escala.

[\Line width 0.5 [5paint inch ]l_lnsira alargura da

= linha (a espessura
‘Color u 100 5% J

da linha é exibida
no lado direito em

oK || cance :J pol.)

Selecione acore a
densidade.

5 Clique em [OK].

E Create Circumference measure Job

Diameter of work 10.0 Emm

Scale length Emm

Line width 0.5 Epoint inch

Calor CJ 100 E%

6 Selecione a lista de tarefas e, em se-
guida, clique na tarefa de medigao de
circunferéncia que vocé criou.

oK .L_Cancel .
Clique
=
=

<[P I0F IO

F O RE

7 Realize a operagao do passo 8 “Como iniciar a operagao de impressao” e impri-

ma as informagoées.

» Verifique o resultado da impresséo e a circunferéncia.
* Quando a impressao definitiva das informagdes for realizada, corrija, antecipadamente, as

informagdes com base na circunferéncia que foi verificada ou clique no botao “Reflect diameter”

(Refletir diametro) na [Scale] (Escala).
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Verifique o resultado da impressao.

* Quando for realizada a impresséo da tarefa de medig&o de circunferéncia, as escalas serao
impressas para a posic¢ao inicial de impressao (0,0 mm), bem como para a posigéao final.

+ Ainclinagao das escalas da posigao final de impressao é de 1 mm.

A circunferéncia calculada pelo raio do
projeto

----------- Quando o didmetro for
de 10 mm

36.42mm @ —— 36.42mm @ —m8— 36.42mm

31.42mm 31.42mm —8 — 31.42mm

26.42mm @—/— 26.42mm @—4—— 26.42mm

Ajuste a circunferéncia das informacdes Ajuste a circunferéncia das informacdes Ajuste a circunferéncia das informacdes
de impressao para “31,42 mm”, ja que de impressao para “32,42mm”, ja que a de impressao para “30,42mm”, ja que a
essa € a posigao inicial de impressao posigéo inicial de impressao (0,0 mm) posigéo inicial de impressao (0,0 mm)

(0,0 mm). esta situada em 31,42 +1. esta situada em 31,42 -1.




Impressao de informagodes que se ajustam perfeitamente a area de
impressao do projeto

Caso as imagens impressas sejam sobrepostas ou apresentem um espaco entre si quando for utilizado o projeto
de teste, utilize os procedimentos a seguir para que as imagens sejam ajustadas perfeitamente no tamanho de
impressao.

1 Siga os passos 1 a 4 da se¢ao "Como
iniciar a operagao de impressao”.

2 Marque a caixa de selegao “Valid”
(Valido) na tela [Input of diameter]
(Inserir o diametro) e insira o didme-

tro do projeto que sera inserido.

» Acircunferéncia do projeto sera calculada
automaticamente, uma vez que o diametro do
projeto seja inserido.

3 Marque a caixa de selegcao “Valid”
(Valido) na tela [Scale] (Escala) e,
em seguida, cliqgue em “Keep Ratio”
(Manter Aspecto).

4 Realize a operagao do passo 8 “Como iniciar a operagao de impressao” e impri-
ma as informagoes.
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Manutencao

Limpe os rolos quando eles ficarem sujos de tinta, utilizando o procedimento descrito abaixo, para garantir que
este produto pode ser utilizado continuamente por um longo periodo de tempo.

* Certifique-se de utilizar 6culos € luvas para realizar a limpeza. (Utilize os 6culos e luvas
& fornecidos em conjunto com o UJF-3042HG / UJF-6042).

Ao * Certifique-se de que o liquido de limpeza nao entre em contato com a pele.
encao

* Remova o sistema Kebab da impressora antes de realizar a limpeza.

* Luvas | +  Oculos de prote¢éo | * Toalha de papel
Ferramentas |- BEMCOT (A101437) ou um pano de limpeza (SPC-0574)
» Liquido de Limpeza 100 F-200 / LF-200 (SPC-0568)

1 Cubra a area abaixo do rolo a ser limpo com
uma toalha de papel e instale a tampa do
sensor da marca indicadora da posi¢ao de

origem.

* Issoira evitar que o liquido de limpeza entre em
contato com o sensor da marca indicadora da posi¢cao
de origem.

2 Gire o rolo desejado até que a parte de bor-

racha que esta suja de tinta seja visualizada.
» Segure na parte de metal do rolo com os dedos e,
lentamente, gire o rolo.

3 Esfregue a parte suja de tinta para frente e '
para tras utilizando o BEMCOT que foi mo- frente o para trés

lhado no liquido de limpeza. T

» Segure o rolo com os dedos, enquanto esfrega-o
utilizando o BEMCOT, para que néo gire.

» Tome cuidado para nao esfregar com muita forga.

» Tome cuidado para que o liquido de limpeza nao entre
em contato com outras pegas que nao sejam o rolo
desejado, tais como o obturador de sombreamento, o
sensor da marca indicadora da posi¢ao de origem e a
tampa.
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Remova o qul."do de Iimpeza do rolo, utili- Pressione para baixo utilizando um papel

zando uma toalha de papel.

« Com cuidado, segure o rolo com a toalha de papel e
gire, lentamente, o primeiro com os dedos.

* Remova o liquido de limpeza até que as partes de
borracha figquem secas. Caso contrario, elas ainda
estdo molhadas com o liquido.

» Tome cuidado para nao forgar o rolo para baixo.

* Repita os passos 2 a 4, caso existam varias areas
que necessitam ser limpas.

As partes molhadas ainda apresentam liquido de
limpeza.

Limpeza do sensor da marca indicadora da posi¢ao de origem

O acumulo de poeira e de outras particulas no sensor da marca indicadora da posigao de origem pode causar a
deteccéo incorreta da marca indicadora da posigao de origem.
Remova a poeira etc que esta acumulada na superficie do sensor utilizando um cotonete.
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Especificacoes

Item

Especificagoes

Impressora suportada

UJF-3042HG / UJF-6042

Resolugéo

Modo de impressao

Tintas utilizaveis

Esta em conformidade com as impressoras suportadas

Formato

Projeto cilindrico

Projetos que Comprimento

Maior que 30 mm, menor que 330 mm

podem ser

utilizados Diametro

Maior que 10mm, menor que 110mm

Peso

3kg ou menos

Intervalo maximo de impresséo

Comprimento de 300 mm ou menos

Interface

Conectar a impressora suportada utilizando o conector recomendado

Requisitos de alimentagao

Fornecer eletricidade a partir da impressora suportada utilizando o conector
recomendado

Padrbes de segurancga

FCC-Classe A, Etiqueta CE, Relatorio CB, UL60950-1
(Quando conectado a impressora suportada)

Peso

Aprox. 3kg

Dimensoes externas

410(L) x 340(D) x 57(A) mm ou menos
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