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ATENGAO
ATENCAO
TERMOS DE GARANTIA

A GARANTIA LIMITADA DA MIMAKI SERA UNICA E EX-
CLUSIVA, E SUBSTITUI TODAS AS OUTRAS GARANTIAS,
EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO, SEM LIMITAR-
SE, QUALQUER GARANTIA DE COMERCIALIZAGAO OU
ADEQUAGAO. A MIMAKI NAO ASSUME NEM AUTORIZA
REVENDEDORES A ASSUMIR QUALQUER OUTRA OBRI-
GACAO OU RESPONSABILIDADE, OU CONCEDER QUAL-
QUER OUTRA GARANTIA, OU AINDA OFERECER QUAL-
QUER OUTRA GARANTIA SOBRE QUALQUER PRODUTO
SEM O CONSENTIMENTO PREVIO E POR ESCRITO DA
MIMAKI.

EM NENHUMA CIRCUNSTANCIA A MIMAKI PODERA
SER RESPONSABILIZADA POR DANOS ESPECIFICOS,
INCIDENTAIS OU CONSEQUENTES, OU POR PERDAS
MATERIAIS DO DISTRIBUIDOR OU CLIENTES POR
QUALQUER PRODUTO.

Consideragoes

» Este Manual de Operagdes foi especialmente elaborado
para facil entendimento.
Em caso de duvidas, entre em contato com um de nossos
distribuidores ou com nossa matriz.

» As descricdes aqui contidas estdo sujeitas a alteragdes
sem notificagao prévia.

Interferéncia em televisores e apare-
lhos de radio

O produto aqui descrito gera alta frequéncia enquanto opera.
O equipamento pode interferir em aparelhos de radio e
televisores se configurado ou inicializado em condigbes
inadequadas.

O produto nao oferece garantia contra danos a aparelhos de
radio ou televisores de uso especifico.

A interferéncia do produto em aparelhos de radio ou
televisor pode ser verificada ao ligar/desligar o interruptor de
alimentagao do aparelho.

Caso o produto esteja causando interferéncias, aplique uma
das medidas abaixo ou uma combinagao destas.

» Troque a posigdo da antena do aparelho de radio ou
televisado até que a interferéncia nao ocorra.

Afaste o aparelho de televisédo ou radio deste produto.
Conecte o cabo de alimentagdo deste produto a uma
tomada afastada dos circuitos conectados ao aparelho de
televiséo ou radio.

Prefacio

Parabéns por sua compra da impressora colorida a jato de
tinta MIMAKI “SIJ-320UV".

A “SIJ-320UV” é uma impressora colorida a jato de tinta com
capacidade para impressao com

tinta UV em alta velocidade e com excelente qualidade de
imagem.

Tintas utilizaveis

Série Lus120 (para o modelo de quatro cores).

* No modelo de 4 cores, séo utilizados dois cartuchos de
tinta de cada cor para Ciano, Magenta, Amarelo e Preto.

Sobre Este Manual

* O presente manual descreve os procedimentos de
operagao e manutengéo da impressora colorida a jato de
tinta Série SIJ (doravante "equipamento").

* Leia e compreenda inteiramente este manual antes de
operar seu equipamento.

* Mantenha este manual sempre disponivel.

» Este Manual de Operagdo foi elaborado para facil
entendimento. Em caso de duvida, entre em contato com o
distribuidor mais proximo ou com nossa matriz.

» As descrigdes aqui contidas estao sujeitas a atualizagdes
sem notificagéo prévia.

* O manual mais atualizado encontra-se disponivel em
nosso site.

A reprodugao deste manual é proibida.
Todos os Direitos Reservados.
© 2016 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.



Procedimentos de
Seguranca

Simbologia

Os simbolos abaixo foram utilizados neste Manual para operar
0 equipamento com seguranga e para evitar a ocorréncia de
danos.

O sinal indicado pode diferir conforme o grau de precaugao.
Os simbolos e seus significados serao conforme abaixo.
Favor seguir todas as instrugdes do manual.

Simbolos

Descrigao

Anao observanciadas instru¢des que acompanham
este simbolo pode resultar em acidentes graves ou
Warning) | fatais. Leia e siga atentamente as instrugdes.

Anao observancia das instrugdes que acompanham
este simbolo pode resultar em ferimentos ou danos
a propriedade.

(2

Este simbolo indica notas importantes sobre o uso
do equipamento. Familiarize-se com essas notas
para opera-lo corretamente.

%

Este simbolo indica informagdes Uteis. Leia suas
informagdes para operar a maquina corretamente.

Indica a pagina de referéncia para conteudos
relacionados.

O simbolo A indica que as instrugcdes deverédo
ser observadas com o mesmo rigor das instru¢des
sob o simbolo ATENCAO (incluindo aquelas
fornecidas pelos simbolos PERIGO e AVISO). O
sinal representativo de um risco (o sinal mostrado
a esquerda se refere a alta tenséo) é exibido dentro
de um triangulo.

O simbolo " ® " indica que a agéao representada
é proibida. O sinal representativo de uma agéo nao
permitida (o sinal mostrado a esquerda se refere a
desmontagem nao permitida) € exibido dentro de
um circulo.

O simbolo . indica que a agédo devera ser
estritamente observada ou que as instrugbes
deverdao ser rigorosamente seguidas. O sinal
representativo de uma instrugéo especifica (o sinal
mostrado a esquerda se refere ao desligamento
do cabo de alimentagéo) é exibido dentro de um
circulo.

O @ P> 54«

Procedimentos de Seguranga

Recomendacgdes de uso

A AVISO

com pouca ventilagéo.

» Fique atento para nao danificar, romper ou tropegar
no cabo de alimentagdo. Caso objetos pesados
sejam depositados sobre o cabo de alimentagao,
ou em caso de aquecimento ou puxdes, poderao
ocorrer quebras com potenciais riscos de incéndio
ou choques elétricos.

» Evite instalar o equipamento em locais umidos.
N&o permita a entrada de agua no equipamento.
As condigbes acima poderdo provocar incéndios,
choques elétricos ou falhas.

«+ Utilize o equipamento conforme as especificagdes.
A tenséo de alimentagéo do equipamento € de 200
a 240 VCA e 15A. monofasica. (Nao utilizar rede de
110V.)

» Eventos anormais como liberagdo de fumaga ou
odores podem indicar um principio de incéndio ou o
risco de choques elétricos. Nessa situagao, desligue
imediatamente o equipamento e desconecte o
cabo da tomada. Verifique primeiramente se ha
a ocorréncia de fumaga; entre em contato com
seu distribuidor ou central de vendas MIMAKI
para os devidos reparos. Jamais tente reparar o
equipamento por conta propria, pois essa agao
envolve altos riscos.

+ Jamais desmonte ou modifique a unidade principal
ou o cartucho de tinta. Desmontagens ou reformas
ao equipamento poderdo resultar em choques
elétricos ou danos.

» N&o permita o depdsito de poeira ou residuos sobre
a placa. Poeira e outas sujidades nos aquecedores
podem causar incéndios.

* Pecas Moveis Criticas
Mantenha suas Maos Afastadas.

o * Nao utilize o equipamento em locais fechados ou

» O disjuntor principal s6 pode ser operado por
® um técnico especializado.
* Nao toque na unidade do LED UV com as
maos desprotegidas para evitar o risco de
queimadura.

Uso da unidade de LED UV

» Nao opere a unidade de LED UV em ambiente

o propicio a incéndios (presenga de gasolina,

gas combustivel, tiner, verniz, poeira etc.).

Além disso, néo deixe papéis ou tecidos sobre

o LED UV, pois existe o risco de incéndio ou
descargas elétricas.

* N&o olhe diretamente o LED UV durante
sua operagao, sob o risco de desconforto e
danos oculares. Utilize 6culos de protegéo, se
necessario.

* Nao aplique a luz ultravioleta na pele, sob o
risco de irritagdo.

» Substitua o LED UV regularmente.

Descarte do equipamento

* O descarte do equipamento devera ser
o realizado por empresa especializada em
residuos industriais.
» Favor atender todas as normas sanitarias
locais.
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ATENGAO

/\ Aviso

Precaucdes de uso

Manuseio do liquido anticongelante

» Utilize somente o liquido anticongelante
o recomendado pela Mimaki, sob o risco de danos ao
sistema de resfriamento do LED UV.

» Em caso de contato do liquido anticongelante, puro
ou misturado, com pele ou roupas, lave a area
imediatamente com sab&o. Em caso de contato
do liquido anticongelante, puro ou misturado, com
seus olhos, lave-os imediatamente com agua em
abundancia. Procure orientacdo médica assim
que possivel. Em caso de contato do liquido
anticongelante em alta temperatura com a pele,
lave imediatamente com sabao e resfrie com agua
gelada. Procure orientagdo médica assim que
possivel.

* Antes de utilizar o liquido anticongelante, leia a
Ficha de Dados de Segurancga (SDS).

» Caso tenha ingerido liquido anticongelante, puro
ou misturado, tente expelir e procure orientagéo
médica assim que possivel.

* Quando néo utilizado, o liquido anticongelante, puro
ou misturado, deve ser descartado conforme abaixo.

* Incinere o fluido absorvido com serragem ou pano
de limpeza.

* Encaminhe a uma empresa especializada em
residuos industriais, descrevendo seu conteudo.

» Evite fontes de ignigdo, tais como eletricidade
estatica e faiscas.

» Utilize 6culos de protegéo e luvas para manusear o
liquido anticongelante.

S0

/N ATENGAO

Manuseio do cabo de alimentacao

» Fique atento para nao danificar, romper ou tropegar
no cabo de alimentagdo. Em caso de compressao,
aquecimento ou forga excessivo sobre o cabo, ha o
risco de quebra, incéndio ou choques elétricos.

» Conecte o equipamento a uma tomada com a
tenséo determinada.

o  Utilize o cabo fornecido com esta unidade.

Fonte de alimentagao

* Mantenha o disjuntor armado.
» Nao desligue o interruptor principal, localizado no

lado direito do equipamento.

Aquecedor

de falhas ou incéndio.
* Nao toque nos aquecedores com as maos
desprotegidas, sob o risco de queimaduras.

o * Nao derrame liquidos no aquecedor, sob o risco

Recomendagées de manutengao

* Para limpeza da unidade de tinta ou dos
cabecotes, utilize as luvas de protecao.

©
o

Manuseio da tinta

¢« Em caso de contato com os olhos, lave-os
o imediatamente com agua em abundancia por
pelo menos 15 minutos. Lave cuidadosamente

para remover toda a tinta.

* Procure orientagdo médica assim que possivel.

» Em caso de ingestdo acidental, mantenha a
vitima em repouso e procure orientacao meédica.
N&o permita que a vitima aspire o vomito. Entre
em contato com o numero de emergéncia
indicado na ficha de seguranca.

* Em caso de inalacdo de vapor e mal-estar,
encaminhe a vitima a um local bem arejado e
a mantenha em repouso. Procure orientagdo
meédica assim que possivel.

» Parte dos componentes da tinta (iniciador de
fotopolimerizagdo) é toxica para organismos
aquaticos. Evite derramamentos em cursos
d'agua (rios etc.) ou na rede de esgoto (bueiros
etc.).

Aterramento

» O aterramento é necessario para evitar choques
elétricos.
* Na&o deixe de realizar o aterramento.

Uso de dispositivos de seguranca

* Ao limpar os bicos de succgao, utilize luvas e
o 6culos de protecéo, pois ha o risco de contato da
tinta ou fluido de limpeza com seus olhos ou com

a pele.

Manuseio da fonte de suprimento de liquido
anticongelante

* Armazene o liquido anticongelante em local
ventilado e afastado da luz.

* Armazene o liquido anticongelante fora do
alcance de criangas.
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Luz UV

Limpeza

de LED UV. Caso aplicada sobre a pele, ha o
risco de inflamagao e/ou cancer de pele. Embora
uma pequena quantidade de luz UV nado cause
inflamagdo, a exposicdo repetida pode levar a
disturbios crénicos. Evite aplica-la na pele ou nos
olhos.

» O piso sob a impressora pode descolorir em fungao
da luz UV. Instale a unidade sobre uma esteira de
protegéao.

o * Uma pequena fragéo de luz UV escapa da unidade

Instale sobre uma /

esteira ou tecido.

* Alguns danos oculares podem ocorrer na
forma de sintomas localizados (sensagéo de

cisco no olho, desconforto, lacrimejamento) e
disturbios cronicos (catarata etc.). Ao operar
0 equipamento, utilize medidas de protecéo
como luvas, manga longa, mascara protetiva,
Oculos anti-UV etc.

estranhos e poeira podem se acumular nas
superficies condutoras e isolantes, causando fugas
elétricas. Limpe regularmente essas superficies.

* Nao use ar comprimido para a limpeza, pois ele
espalha os materiais estranhos e a poeira, podendo
causar falhas ao cair dentro das pegas condutoras.
Certifiqgue-se de usar aspirador de pd para essa
limpeza.

* Nao opere a unidade em local sujeito a umidade,
pois ha o risco de fuga elétrica.

* Nessa situagao existe o risco de choque elétrico ou
incéndio.

» Para prevenir a ocorréncia de acidentes, certifique-
se de realizar inspegbes periddicas e substituir
componentes ao longo do tempo.

o * Ap6s um tempo de uso da unidade, materiais

Incéndio e liberagao de fumacga

Pecas aquecidas

* A unidade de LED UV se aquece durante a
o operagéo. Ao executar servicos de manutencao,
aguarde o resfriamento da lampada.

* Algumas pecas externas da unidade terdo uma
temperatura muito alta e estao identificadas com
uma etiqueta. Nao as toque ou poderéo ocorrer
queimaduras.

» Se esse contato for inevitavel, utilize luvas com
isolamento térmico.

@ + O contato de materiais combustiveis com
superficies aquecidas, como a unidade de LED
UV, pode resultar em incéndio ou liberagado de
fumaga. Esses incidentes também podem ocorrer
caso tais materiais sejam deixados sob a unidade

de LED UV por alguns minutos.

* Apos um tempo de uso da unidade, materiais
o estranhos e poeira acumulados no estabilizador
ou em outras superficies podem causar fugas
elétricas ou danos ao isolamento, gerando um
risco de incéndio e/ou liberagéo de fumaga. Limpe
regularmente o equipamento e mega a resisténcia
do isolamento, substituindo componentes gastos
se necessario.

* Apos um tempo de uso da unidade, parafusos
ou outros fixadores podem se soltar, causando
o risco de incéndio e/ou liberagdo de fumaga.
Aperte tais elementos regularmente.

» Esta unidade néo é a prova de explosao, portanto
ndo a opere em ambientes criticos, pois existe o
risco de acidentes.

* Na eventualidade de anomalias na unidade,
como odores estranhos, fumaga ou faiscamento,
desligue-a imediatamente e entre em contato
com a Mimaki.

Unidade de LED UV

da parte inferior do emissor, utilize luvas de
protecédo, sem jamais tocar nessa unidade com
as maos desprotegidas, pois pode ocorrer uma
reducéo do nivel de cura da tinta UV. Em caso de
sujidade no LED UV ou na placa de silica, limpe
com gaze umedecida com alcool (ndo aplique
alcool na tampa externa, sob o risco de remogéao
da pintura).

* O desempenho e a vida util da unidade de LED

® UV séao reduzidos pela irradiagao de luz e pelas

fontes de alimentagdo utilizadas. Jamais utilize

outros dispositivos UV que n&o os recomendados

pela Mimaki. Nao nos responsabilizamos por

problemas causados pelo uso indevido dos
dispositivos UV.

o * Ao manusear o LED UV ou a placa de silica

viii
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NOTAS E AVISOS

A Aviso

A Aviso

Notas sobre manutencgao

Manuseio dos cartuchos de tinta

Use a tinta original da S1J-320UV. Lembre-se que o usuario
sera responsavel por danos resultantes do uso de outra tinta
que nao a recomendada.

O equipamento ndo opera com nenhuma outra tinta que néo
seja a tinta original da SIJ-320UV.

Nao use a tinta original da S1J-320UV em outras impressoras,
pois isso pode causar danos a tais equipamentos.

Jamais recondicione os cartuchos de tinta. Cartuchos
recondicionados podem causar problemas. A MIMAKI
ndo se responsabiliza por danos causados pelo uso de
cartuchos recondicionados.

Se o cartucho for transferido de local com baixa temperatura
para outro com alta temperatura, deixe-o em repouso no
ambiente de destino por trés horas ou mais antes de utiliza-
lo.

Abra o cartucho de tinta somente no momento da instalagéo.
Caso aberto e nao instalado por um periodo excessivo, a
qualidade de impressao podera ficar comprometida.
Armazene a tinta somente em locais ventilados e com baixa
luminosidade.

Armazene a tinta e seus residuos em local fora do alcance
de criangas.

Atinta contida no cartucho devera ser consumida em até trés
meses apos sua abertura. Caso a tinta ndo seja consumida
nesse prazo, a qualidade da impresséao sera inferior.

Nao bata nem agite o cartucho, pois ha o risco de vazamento
da tinta.

Nao toque nos contatos do chip de ClI, sob o risco de danos
a placa de circuito impresso.

A tinta residual deve ser tratada como residuo industrial.
Entre em contato com uma empresa especializada para
realizar esse descarte.

Nao descarte residuos em cursos d'agua (rios etc.) ou na
rede de esgoto (bueiros etc.).

Recomenda-se o uso do equipamento em local livre de
poeira.

Mantenha a tampa frontal fechada mesmo com o
equipamento parado. Caso contrario, poeira podera
acumular-se nos bicos e cabegotes.

O acumulo de poeira nos cabegotes pode causar
gotejamento de tinta sobre a midia durante a impresséo.
Nesse caso, certifique-se que os cabegotes estao limpos.
Ao limpar os pontos de tinta ou cabecotes, utilize sempre
luvas de protecéo.

Faga a limpeza regular (remogdo de poeira e tragos de
papel) na unidade de vedagéo e no limpador.

Reposicao periodica de pegas

Algumas pecas deste equipamento devem  ser
periodicamente substituidas por novas, por técnicos
autorizados. Solicite a garantia do equipamento com seu
distribuidor ou revendedor autorizado, de modo a garantir
maior vida util.

Descarte do equipamento

O descarte do equipamento devera ser realizado por
empresa especializada em residuos industriais.
Favor atender todas as normas sanitarias locais.

Tampa frontal e alavanca

Jamais abra a tampa frontal nem movimente a alavanca
durante uma impressao.

Manuseio da midia

Utilize midias recomendadas pela MIMAKI para garantir
impressdes confiaveis e de alta qualidade.

Ajuste a temperatura do pré-aquecedor conforme o tipo e as
caracteristicas da midia utilizada. A configuragao automatica
da temperatura pode ser realizada no painel de controle,
através da configuragdo do perfil do RIP dedicado. Para
configurar o RIP, consulte 0 manual de instrugdes aplicavel.
Fique atento a expanséo e contragao da midia. Nao utilize
a midia logo apds sua retirada da embalagem. A midia pode
ser afetada pela umidade e temperatura ambiente, podendo
se expandir ou contrair. A midia deve ser mantida no local
em que sera utilizada por pelo menos 30 minutos apds ser
retirada da embalagem.

N&o utilize midias deformadas.

O uso de midias deformadas ndo sé causa obstrugdo como
também compromete a qualidade de impressao.

Alise a superficie da midia, se possivel, antes de iniciar a
impressao. Para midias revestidas, o lado revestido devera
estar voltado para fora.

Nao deixe a midia com o aquecedor ligado por tempo
excessivo.

Protecao da midia contra poeira

Mantenha a midia encapada. Limpar a poeira acumulada
na midia utilizando objetos de limpeza com atrito podera
gerar eletricidade estatica.

Ao deixar o local de trabalho, nao deixe nenhuma midia no
suporte. Caso contrario, podera haver acumulo de poeira.




Cuidados na instalagao
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Local exposto a luz solar

direta Superficies inclinadas

Local exposto a um fluxo de
ar direto, como o proveniente
de ar condicionado

Local com excesso de
vibragédo

et 11

Q- O Tjj[

—_—

57 RS
Local com variagoes Local préximo a presenca de
significativas de temperatura chamas
e umidade

©

« Utilize o equipamento
sob os seguintes
parametros ambientais:

* Ambiente de operagao:
20 a 30°C
35a65 % (UR)

ATENGAO




Marcagoes de aviso

Marcacoes de aviso

O equipamento possui algumas marcagdes de aviso. Familiarize-se com os avisos das etiquetas.
Caso alguma marcagao esteja ilegivel em decorréncia de manchas ou caso tenha se soltado, adquira uma nova com seu distribuidor

ou em um de nossos pontos de vendas.

Area do cartucho

xi



Marcagodes de aviso

N°

Ordem

Etiqueta

M905811

GEFAHRLICHE
BEWEGLICHE TEIE
Finger und andere
Kirperteile fernhalten.

PIECES MOBILES
DANGEREUSES

Doigts et autres parties du
corps son hors de portée.

M903330

M905980

Uliraviolet is radiated.
W you touch UV, you may lose
your sight and get bumt

Iﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁi
RADIATION

RAYONS
u /1 -3

u LTRAVIIIJLhElT

RADIATIO

M907935

M903239

M903404

Hazarous moving parts.

Kop fingers and oiher body parts away,
Pieces mobiles dangereuses.

Wen Approches jamais les doighs el dautres
parties du com,

Gefahrliche bowegte tedal
Nicht die finger oder andare kompertaie in
die nahe bringan!

M EBETT.
WPREERMEEITEOLIELT 30,

ARARIENE |
T A R R

> B P
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Marcagoes de aviso
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Instalacao do
equipamento

Onde instalar o equipamento

Providencie um espago adequado antes de instalar o
equipamento.

O local de instalagdo devera ter espago suficiente nao so6
para o equipamento em si, mas também para o processo de
impressao.

Modelo | Largura | Profundidade | Altura | Peso total

SIJ-320UV | 5410mm 995mm 1440mm 850 kg

» Caso o local de instalagao do equipamento receba
luz solar direta, utilize uma cortina para evitar que
0 equipamento receba calor excessivo.

2

1000 mm ou mais

— *
500 mm ] - i 2l 500 mm
ou mais ou mais

1000 mm ou mais

6500 mm ou mais

Temperatura do ambiente de trabalho

Mantenha o equipamento em temperatura entre 20 e 30°C
para garantir melhor qualidade de impresséo.

A temperatura do aquecedor pode nao atingir o valor
definido em fungdo da temperatura ambiente. Caso utilizado
em ambiente com alta temperatura, a lampada UV pode
sobreaquecer. Caso isso ocorra, o equipamento exibe uma
mensagem de erro e interrompe seu funcionamento, inclusive
impressdes em andamento.

Slew No W Q00E

Fixacao do equipamento

O equipamento possui pés niveladores.

Antes de ligar a alimentagdo, certifique-se de que a
impressora esta apoiada nesses pés. A impressora pode
se mover durante a operagao caso nao esteja devidamente
apoiada.

Transporte do equipamento

Se o equipamento for transportado para outro local
com necessidade de passar por degraus, entre em
contato com seu distribuidor ou com nosso servigo
especializado.

Transportes por conta prépria poderdo causar
danos ou falhas.

Entre em contato com seu distribuidor ou
representante mais préximo.

Important!
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Nomes das Pecas e Funcoes

Parte frontal do equipamento

Placa

A midia impressa é liberada nesta peca.

Tampa de manutengao esquerda
Abra somente para manutengao.

Mantenha todas as tampas fechadas,
mesmo que o0 equipamento esteja
desligado.

Tampa frontal

Acesso a midia para ajustes e outras medidas contra
emperramento.

Mesmo com a alimentagao desligada, mantenha esta e
todas as outras tampas fechadas.

Tampa de manutencgao direita

Abra para a manutengéo no interior da estacao.

Unidade de

. Painel de operagao
recolhimento pera¢

Painel de controle com as teclas de operagao
necessarias para a operagao e

telas LCD para exibigao dos itens de
configuragao etc.

. b'(t
Recolha a impressao (& 4
press \f'-\\\[ 2
em um rolo de midia &),

automaticamente. =N

Barra tensora

Mantém a midia esticada.
Tanque de tinta residual

A tinta residual fica acumulada nesse

reservatorio.
Alavanca de fixagao (frontal)

Move os rolos tensores para cima e para
baixo para segurar
ou soltar a midia.

Suporte

Chave manual
de recolhimento Chave direcional
m‘___________\ de recolhimento
de recolhimento P el Alterna a diregao
(AUTO/ &) de recolhimento (&
MANUAL). Frente/ para Tras/

— DesL)
Emm——tm

Apoia a estrutura geral do
equipamento.
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Parte traseira e lateral direita do equipamento

Chave manual de avango

Alterna o modo de avango
(AUTO/MANUAL).

Alavanca de fixagao (traseira)

Chave direcional de avango Opera em conjunto com a

alavanca de fixagao frontal.

Alterna a diregdo de avancgo
(a Frente/ para Tras/ DESL.).

P EEEEssssssssssssssssEssEsEEEESEEe,

.
s s RN SN EAN NSNS AN NN AN SN RN SN AN AN RN NSRS RN NSNS RAS SN SRR

Pré-aquecedor
Pré-aquece a midia antes de iniciar a impressé&o. (Localizado sob a tampa)

Tampa traseira

Acesso a midia para ajustes e outras medidas contra emperramento.
Mesmo com a alimentagéo desligada, mantenha esta e todas as
outras tampas fechadas.

Suportes de rolo

Utilizados ao imprimir midias de cloreto
de vinila ou papel fotografico.

Area de ajuste de midia extensa (2 barras)

Para midias maiores.

Barra tensora

Unidade de fornecimento de tinta
Instale o cartucho de tinta.

Mantém a midia esticada.

aF S E s s s s sEs e S SN ES S S S NS ES S eSS S S EESSEEESSEEENS SRS NS SESSNSSESSSSASSSSSSSSSSSEsssEEESE sessssssssnsnnsnay

Conector USB 2.0
" Conector de interface USB2.0.

Interruptor principal

Liga/desliga a alimentagao do
equipamento. Nao desconectar para

evitar entupimento com a tinta. Conector LAN

Entrada de CA

Entrada de alimentagéo de CA.

T T T T
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Painel de operacao

Utilize o painel para ajustar suas configuragdes de impressao ou operar o equipamento.

"
Tecla (CSEL )

Alterna entre fungdes ([FUNC1]-
[FUNC3)).

Tela

Exibe os seguintes itens:
3200mm » Status da impressora
e — « Largura da midia inserida
« Temperatura do aquecedor
(temperatura atual/definida)
 Status da tinta™”
* Fungdes atribuidas as teclas
[FUNC1] até [FUNC3]?

Teclas (FUNCT) (FUNC2) (FUNC3)

Pressione para alternar as fungoes ou
para a impresséao de teste. As fungdes
das teclas s&o alteradas a cada vez
que a tecla [SEL] é pressionada.

r - i N
Teclas de seta CO O OGO(3D) Lampada indicativa de status
Utilize essas teclas para mover o carro Indica as condigbes do equipamento (impressdo em andamento, erro etc.).
ou a midia no modo [LOCAL]. Também
utilizadas para selecionar um item das
condi¢des de impressao.

Tecla

Cancela o ultimo valor inserido ou
retorna ao menu de configuragéo para
o nivel superior imediato na hierarquia.
Também utilizada para ligar ou desligar
a alimentagao. (Manter pressionada por
alguns segundos para desligar)

Tecla

Registra o dltimo valor inserido como
referéncia ou passa para o nivel inferior
imediato na hierarquia.

Luz indicativa Condicao do equipamento

Equipamento em modo LOCAL, nenhuma informacéo
de impressao recebida e nenhum erro

Alternado para modo REMOTO.

Impressado em andamento.

Apagada

Luz azul clara constante

Azul intermitente Em impress3o de teste: imprimindo padrao gravado na

maquina.

Vermelho intermitente | Informagdes de impresséo ainda na maquina.

Ocorréncia de erro.
Erro (PARADA DE SISTEMA).

Luz vermelha constante

Luz vermelha constante

. 7 . >
» Aluz do interruptor sob o painel de operacao acende em azul ao ligar e apaga quando o interruptor & desligado. A
funcao de prevengao contra entupimento por tinta € periodicamente acionada mesmo com o equipamento desligado
caso o interruptor principal esteja ligado. (Fungao de manutengéo automatica) (& P.1-4

*1: Status da tinta

O status do cartucho de tinta (tinta remanescente/erro etc.) é exibido através de icones. Os icones encontram-se descritos abaixo.

icone Descrigdo

Exibe a quantidade de tinta restante em 9 niveis, na ordem dos cartuchos de tinta instalados no compartimento. A
quantidade diminui, passando para o icone da direita.

(O JIO IR O IR I G o I S
M M M - M - M- M- -M- -M-
N 1 N e 1 N 4 1 N 7’ 1 Y
completo Aproxima- Aproxima- Aproxima- Aproxima- Aproxima- Aproxima- Aproxima- trocar
damente 1/8 damente 1/4 damente 3/8 damente 1/2 damente 5/8 damente 3/4 damente 7/8
consumido. consumido. consumido. consumido. consumido. consumido. consumido.

Indica que a tinta ndo pode ser liberada devido a erro ou desabastecimento.

O ®

Indica que a tinta passou 1 més de sua data de validade. Finalizar rapidamente. A tinta ndo pode ser mais utilizada apos
2 meses da data de validade.
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*2: Fungoes atribuidas as teclas [FUNC1] a [FUNC3]

Os conteudos das fungdes das teclas [FUNC1] a [FUNC3] estao descritos abaixo.

icone Descrigédo

m Exibe o "MENU" para configurar as fungoes.

TEST PRINT . - = . = .
CLEANING Exibe as fungbes de manutengdo, como impressao de teste, limpeza etc.

Altera de modo LOCAL para Remoto e inicia a impressao.

ADJUST Exibe as fungdes de ajuste como Feed Comp, DROP.POScorrect etc.

HEATER Define a temperatura do aquecedor.

DIV BN | Apaga os dados.

LOCAL Suspende a impressdo no modo Remoto e alterna para o LOCAL.

Utilizado para ajuste e configuracéo da tinta residual. Utilizado apoés o descarte da tinta residual.

A
A

Se houver muitos itens na tela MENU ou outras telas, transfere para a proxima pagina.

v
v

Se houver muitos itens na tela MENU ou outras telas, transfere para a pagina anterior.

Usado para concluir a confirmacao quando for exibida uma mensagem de aviso, e assim por diante.

OFF Usado para desativar ou cancelar fungdes, por exemplo, ao desativar as configuragdes do aquecedor, e assim
por diante.

Algum tipo de configuracéo ou fungéo é atribuido. Opere de acordo com a descri¢cdo de cada funcao.

Alterna entre habilitar/desabilitar ao selecionar itens diversos, por exemplo, ao selecionar o cabegote a ser
limpo e assim por diante.

Ventoinha sempre ligada.

Ventoinha ligada somente durante uma impresséo ou operagéo das setas.

Utilizado para ajuste da altura do cabecote.

» Acor dos icones muda de acordo com o status da impressora.

Quando o icone aparece em verde: A impressora estda em modo Remoto.
Quando o icone aparece em azul escuro: A impressora esta em modo LOCAL.

g€



Pré-aquecedor

Pré-aquece a midia antes de iniciar a impresséo.

« Durante o aquecimento pelo pré-aquecedor,
sua tampa se torna quente na parte traseira do
equipamento. Antes de abrir a tampa traseira ou
trocar a midia, aguarde até que o pré-aquecedor
resfrie o suficiente. A ndo observancia pode
resultar em queimaduras.

» Antes de trocar a midia por outra mais fina, aguarde
até que o pré-aquecedor resfrie o suficiente. Se tal
alteracao for feita com a tampa do pré-aquecedor
muito aquecida, a midia fina pode aderir a placa e
enrugar ou deformar-se.

» Se amidia ondular, pressione o botao [ ¥] no painel
de operagao para avanga-la.

Pré-aquecedor

Capitulo 1 Antes do uso

Sensor de midia

O sensor de midia detecta a presenga desta.
O equipamento possui trés sensores de midia na tampa do
pré-aquecedor (na parte traseira).

* Ao configurar uma midia, certifique-se de cobrir
o sensor localizado na parte de tras da tampa do
pré-aquecedor. A midia ndo pode ser detectada
a menos que posicionada sobre o sensor.

Important!

Sensor de midia

» Caso utilize rolos duplos, insira cada midia

de modo a cobrir cada um dos dois sensores
localizados proximos ao centro da tampa do pré-
aquecedor. Caso contrario, o equipamento podera
sofrer danos.

Sensor de midia

Carro

O carro possui os cabegotes de impressao e a unidade com
LED UV.

Unidade de LED UV

* Caso utilize insira cada midia

rolos duplos,
de modo a cobrir cada um dos dois sensores
localizados proximos ao centro da tampa do pré-
aquecedor. Caso contrario, o equipamento podera
sofrer danos.
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» Certifique-se de usar 6culos de protegdo durante
a limpeza da unidade de vedagdo para proteger

Unidade de vedacao
@ seus olhos contra tinta. Caso contrario, a tinta
pode cair em seus olhos.

A unidade de vedacdo consiste de tampas, limpador de
cabecotes etc.

As tampas evitam que os bicos dos cabegotes ressequem.
Os limpadores limpam os bicos dos cabecotes.

O limpador ¢ um item consumivel. Se o limpador estiver
deformado ou a midia estiver manchada, substitua o limpador
por um novo. ( (&~ P.4-20)

» Se a unidade de vedagéao estiver sob luz solar ou
luz artificial, a tinta em seu interior podera entrar
em processo de cura, reduzindo a qualidade da
imagem e causando mau funcionamento. Portanto,
a tampa deve ser fechada o mais rapidamente
possivel apos a manutengao.

Roletes tensores e de avango

» Mantenha os roletes tensores levantados quando
0 equipamento ndo estiver em uso. Se os roletes
tensores forem deixados abaixados por um longo
periodo de tempo, eles podem ficar deformados e
ndo segurar a midia com firmeza.

Important!

Important!

O equipamento prende a midia com os roletes tensores e
de avango. Durante a operagao de impressao, os roletes de
avango movimentam a midia para frente.

Rolo de avanco

Conexao dos cabos

Conexao do cabo de interface USB2.0

Cabo USB

* Seu RIP deve ser compativel com o USB2.0.

* Entre em contato com um fabricante de RIP mais
préximo ou um de nossos escritérios caso ndo seja
possivel conectar o cabo USB2.0 ao PC.

Interface USB2.0

Important!)  + Seu RIP deve ser compativel com o USB2.0.
@ Quando duas ou mais impressoras SIJ-320UV
estiverem conectadas a um mesmo PC

Quando duas ou mais impressoras SlJ-320UV estiverem
conectadas a um mesmo PC, o mesmo podera nao
reconhecer todas as impressoras normalmente.

Reconecte a impressora SIJ-320UV n&o reconhecida a outra
porta USB, se disponivel, e verifique se é reconhecida. Se a
impressora SIJ-320UV nao for reconhecida pela porta USB
recém-conectada, use cabos repetidores USB 2.0 disponiveis
no mercado.




@ Dispositivos periféricos em modo de alta
velocidade de USB

Quando um dispositivo periférico (meméria USB ou HDD
USB) a ser operado em modo de alta velocidade de USB for
conectado ao mesmo PC que uma impressora SIJ-320UV, o
dispositivo USB pode né&o ser reconhecido.

Quando a SIJ-320UV estiver conectada a um PC ao qual
um HDD externo estiver conectado via USB, a velocidade de
saida de dados para a S1J-320UV pode ser menor. Isso pode
causar a interrupgao temporaria do cabegote na extremidade
direita ou esquerda durante a impressao.

@ Remocgio da meméria USB

Se um mddulo de memoria USB for inserido no PC ao qual
a SIJ-320UV estiver conectada, clique em "Parar" na janela
"Remover hardware com seguranca" seguindo as instrugoes
para so6 entao retirar o médulo.

Deixar um modulo de memoéria USB inserido pode causar o
erro [ERROR 201 COMMAND ERROR].

Copie os dados para o disco rigido antes de envia-los para
impressao.
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Conexao do cabo de alimentacao

Nao instale a impressora por conta prépria. Solicite uma
equipe especializada MIMAKI e um eletricista para realizar
a instalagao.

» As especificagoes de alimentagao do
equipamento s&o as seguintes:
arhing Sistema Monofasico 200 a 240 VCA, 15A (nado
utilizar com rede de 100 V)

* Para a alimentagéo principal da impressora,
sera necessaria uma instalagdo conforme
abaixo. Solicite a instalagdo a um eletricista
especializado.

* Instalacdo de tomada no disjuntor

* Aterramento

e Garanta uma tomada disponivel proxima da
impressora. Deve ser possivel desconectar
faciimente o cabo de alimentagdo quando
necessario.

» Para evitar o risco de choque elétrico, pessoas
ndo qualificadas ndo estdo autorizadas a
manusear os circuitos elétricos da impressora.

» Fique atento quanto a conexdes incorretas, uma
vez que ha o risco de incéndio ou descarga
elétrica.

» Caso utilizado um cabo que nédo o fornecido,
& verifique se este equivale a um dos tipos abaixo.
Caution Conecte o cabo conforme indicado.

» VCT-5,5m m2 x33 nucleos (600 V)
+ UL-AWG10x3C (600V)

Para conexao elétrica, a impressora utiliza o plugue tipoB e a
tomada em conformidade com a norma IEC 60309.

Caso necessaria a adaptagao de uma saida elétrica, utilize a
tomada fornecida e proceda com a instalagéo no quadro de
distribuicao.

Esquema de ligagao

Quadro de distribuigao
Lateral da
impressora Tomada Esquema
8 <\1D—§ de ligagéo

Tomada fornecida
l Cabo de alimentagéo:

Disjuntor 1¢ 200V a
ULAWG10 ou 240V 20A

equivalente

—

C = "

{:c200v~2401

iLinha ¢

N
Quadro de distribuigao
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Abastecimento de tinta
e carregamento

Abastecga o cartucho do equipamento

Medidor de tinta remanescente

» Utilize 6culos de protecao e luvas nesta atividade.
Risco de respingo da tinta nos olhos.

E possivel verificar a tinta remanescente (aproximada)
através do indicador localizado na parte inferior do cartucho.
A forma de verificagédo da tinta encontra-se indicada abaixo.
Além desse indicador, o equipamento apresenta os avisos
[Ink Near END] (Tinta ACABANDO) ou [Ink End] (Sem Tinta),
na tela.

Linha do bocal

Indicador de quantidade de tinta restante

» Observagdes antes de adicionar tinta
» Verifique os itens abaixo antes de adicionar tinta.
Caution Em caso de n&o observancia, toda a tinta contida
na unidade devera ser descartada.
» Tipo de tinta
» Cordatinta
» Data de validade das tintas
Verifique a data de validade tanto do cartucho
para reposi¢cdo quanto do cartucho instalado no
equipamento.
A data de validade encontra-se no rétulo do
cartucho de tinta.
Pressione [ENTER] para confirmar a data de
validade da tinta remanescente. ( (25" P.3-22)

Indicador de - -
tinta e
L L 1
Status de Tinta Completo
quantidade acabando/
de tinta Sem tinta
Consideragao E possivel E possivel E possivel Adigao esta Adigo esta
para a adi¢do adicionar. adicionar. adicionar. concluida. concluida.
Quantidade ~0a ~400 a ~1800 a ~2000 a ~3400 a
atual de 400cm? 2 1800cm? 2000cm? 3400cm? 3600cm?
tinta™
Distancia 180mm ou ~135mm ou ~130mm ~75mm ou ~75mm ou
do nivel de mais mais mais menos
liquido ao
bocal para a
adicao

*1. O indicador de tinta apresenta somente uma estimativa. Para o
abastecimento recomenda-se a verificagdo visual.

*2. 400 cm? indica [INK NEAR END] (Tinta Acabando) e 300 cm?
indica [INK END] (Sem Tinta).

*3. E possivel adicionar até 3,6L (litros) no conjunto de cartuchos
de tinta encontrado nesse equipamento. Contudo, a tinta pode
transbordar do bocal ao adicionar tinta. Quando o indicador de
quantidade de tinta ficar completamente vermelho, ndo adicione
tinta.

Insira o chip de Cl da tinta no slot
correspondente.

e Utiize o chip de ClI
reabastecimento.

» Insira o chip de Cl com seus contatos voltados
para cima.

fornecido para o

mpotant!)  © Fique atento para ndo sujar os contatos do chip
de CI.
Caso contrario o equipamento pode nao ler as
informagoes.

e Confirme as inform&ées do chip e
@ pressione a tecla (_ENTER ),
» Confirme a cor, o tipo de tinta e a quantidade
restante na tela. Caso incorreto, pressione [END/
POWER] e reinicie.

» Se aparecer a mensagem “ WRONG INK IC”, retire
o chip de Cl e insira novamente.

* O carregamento do chip de Cl ndo pode ser
desfeito.
Pressione a tecla [ENTER] apés a confirmacéo
das informagbes apresentadas.

Important!

Confirme o carregamento pela tela.

=)

* Ao ser finalizado o carregamento de tinta, a tela
exibe sua data de validade.
» Reinsira o chip de Cl quando ocorrer qualquer erro.

Na&o retire o chip de Cl nem desligue a impressora
durante uma carga. Ha o risco de falha do
equipamento ou do chip de Cl.

Important!



»]

Important!
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Ao finalizar o carregamento, retire o chip
de CI.

» Ao final do processo de carregamento, retire o chip
de Cl e descarte-o. N&o reutilize o chip de CI.

» Casoamensagemde erro “INVALID INK CHARGE”
(“Carga de Tinta Invalida”) seja exibida

* O carregamento nao foi possivel por uma das
razdes abaixo:
(1) Falha no chip de CI
(2) Cartucho completamente abastecido
(3) Carregamento de tinta apdés o término do

prazo de validade

Retire o cartucho de tinta e agite levemente
20 vezes ou mais.

» Para evitar vazamentos, utilize luvas e cubra a
saida do cartucho de tinta com uma folha de papel
toalha. A seguir agite-o por 20 vezes ou mais,
fazendo a tinta fluir.

» Antes de agitar, verifiqgue se a tampa estéa fechada
firmemente.

» Se o cartucho for agitado com muita forga, a tinta
pode vazar. Realize esse procedimento com
cuidado.

» Se a quantidade restante for pouca, a tinta no
cartucho pode nao fluir tdo facilmente. Incline o
cartucho até a posicao vertical.

Repetir

<>

Retire a tampa do cartucho de tinta.

» Utilize um pano ou papel para evitar sujar suas
maos.

Tampa

Important!

9
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Caso necessario, adicione tinta no
cartucho.

» Conforme a tinta, uma camada de aluminio pode
aderir a superficie superior do cartucho. Nesse
caso, remova a camada cuidadosamente.

» Caso necessario, adicione tinta no cartucho. Para
mais detalhes, consulte a P.1-25 “Medidor de tinta
remanescente".

« Encaixe firmemente a tampa do cartucho.

« ATinta UV pode secar por agao da luz ultravioleta.
Se a tampa nédo estiver bem encaixada, a tinta do
cartucho pode se deteriorar ou até ser inutilizada.

Insira o cartucho de tinta suavemente.

* Insira o cartucho de tinta cerca de 5 mm de
modo que O equipamento possa reconhecer
corretamente a quantidade de tinta abastecida. Em
seguida, reinstale o cartucho de tinta lentamente.

* Na&o insira o cartucho 10 mm ou mais. Apds inserir
o cartucho, o reinstale lentamente.
Caso retorne o cartucho de forma repentina, a
quantidade correta de tinta ndo sera detectada.

» Nao aplique forga excessiva ao inserir o cartucho

de tinta. O cartucho podera ser danificado.

* Quando o cartucho estiver com 3L ou mais de tinta,

pode nado ser possivel inseri-lo suficientemente,
mesmo que utilize forga. Nesses casos, ndo tente
forgar o cartucho.
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Chip de CI
A

* O chip de Cl armazena informagbes como cor da tinta,
quantidade restante, validade etc.
Ao reabastecer, insira o chip de Cl fornecido com o cartucho
no slot correspondente.

» Caso utilizado um chip de Cl que ndo o fornecido com o
cartucho de tinta, o carregamento da tinta ndo sera possivel.

» Acor da tinta esta indicada no chip de ClI.

Indicagéo

Chip de ClI

Cor da tinta

Preto um circulo preto)

Magenta um circulo vermelho)

L1

Ciano @ (um circulo azul)
LI
Ol

Amarelo um circulo amarelo)

112

Indicacgao de cor

Mensagem [INK NEAR END]

Ha pouca tinta no cartucho. E possivel continuar a
impressao, porém a tinta pode acabar durante esse
processo. Abastega o cartucho assim que possivel.
Pressione [ENTER] para verificar o cartucho que precisa ser
abastecido. ( (> P.3-21)

Mensagem [INK END]

Caso aparega essa mensagem (sem tinta no cartucho), o
equipamento nao pode imprimir. Reabastega o cartucho.

Data de validade da tinta

E possivel verificar a data de validade da tinta conforme
indicado abaixo:
(1) No modo Local, pressione [ENTER] repetidas vezes
até que [Expiration] seja exibido.

A tinta possui um prazo de validade.

E possivel utilizar a tinta até dois meses apds sua data de
validade, mas nao apods trés meses. Procure esgotar toda a
tinta dentro desse periodo.

O mostrador indica quando a tinta perde seu prazo de
validade.

Por exemplo: Validade até Setembro de 2015
Outubro : Utilizavel
Novembro : Utilizavel
Dezembro : Inutilizavel

mootant!)  © Na situagéo de tinta inutilizavel, impressoes ou
operagdes de limpeza e carregamento com o
chip de CI ((AF~ P.1-10) ficam desabilitadas.
Nessecaso,descarteatintarestanteereabasteca.

(CX~ P1-10)

Precaugdes no manuseio de cartuchos

de tinta

Em caso de contato com os olhos, lave-os
imediatamente com agua em abundancia por
pelo menos 15 minutos. Retire todos os residuos
da tinta. Procure orientagdo médica assim que
possivel.

Se o cartucho for transferido de local com baixa
temperatura para outro com alta temperatura,
deixe-o em repouso no ambiente de destino por
trés horas ou mais antes de utiliza-lo.

Armazene a tinta somente em locais ventilados
e com baixa luminosidade.

Armazene a tinta e seus residuos em local fora
do alcance de criangas.

Encaminhe cartuchos de tinta vazios a uma
empresa especializada para o descarte.

A tinta contida no cartucho devera ser
consumida em até trés meses apos sua
abertura. Caso a tinta ndo seja consumida nesse
prazo, a qualidade da impressao sera inferior.

N&o agite os cartuchos de tinta excessivamente.
A tinta pode espirrar de seu cartucho.

Nao toque nem suje os contatos do chip de CI.
Ha o risco de danos ao circuito impresso.




Midia
Midias utilizaveis e recomendagdes de manuseio.

Tamanhos de midia utilizaveis

Modelo SIJ-320UV

Tipo de midia recomendado Peliculas de PVC, lonas

Largura maxima 3250mm
Largura minima 210mm
Largura maxima de impressao 3200mm
Com unidade de | Com suporte
avanco de rolo
Espessura Até 1 mm
(Sem problemas durante o avango)
Diametro externo do rolo Até ®300mm Até ©180mm
% Peso do rolo*® Até 60kg Até 18kg
E Diametro interno do rolo 3 ou 2 polegadas
[}
% Lado impresso 3inches 2o0u3
s polegadas

Fixagéo da ponta do rolo O final do papel é levemente fixado
ao centro com uma fita adesiva ou
uma cola de fraca aderéncia para

facil remogao.

*1. Conforme a midia utilizada, podem haver problemas de
aderéncia ou de avango. Sempre verifique a midia a ser utilizada
antecipadamente.

*2. A largura maxima do papel é de 1524mm (60") ao utilizar rolos
duplos.

*3. Com suportes direito e esquerdo e quando utilizados rolos sem
deflexdo.

Capitulo 1 Antes do uso

Precaucoes no manuseio das midias

Fique atento as seguintes instru¢gdes para o manuseio das
midias.

mootantl) ¢ Utilize luvas para manusear as midias.
Ao ser tocada por maos desprotegidas, a
midia pode ser contaminada por residuos ou
oleosidade. Nao permita que isso ocorra.

* Nao deixe a midia com o aquecedor ligado
por tempo excessivo.

A midia pode ficar ondulada e causar
emperramento.

¢ Utilize somente midias recomendadas pela
MIMAKI para garantir impressdes confiaveis
e de alta qualidade.

Ajuste a temperatura do aquecedor de acordo
com as caracteristicas da midia.

* Ajuste a temperatura do pré-aquecedor
conforme o tipo e as caracteristicas da
midia utilizada.

A configuracao automatica da temperatura pode
ser realizada no painel de controle, através

da configuracao do perfil do RIP dedicado.

Para configurar o RIP, consulte o manual de
instrugdes aplicavel.

* Fique atento a expansao e contragao da
midia.

Nao utilize a midia logo apds sua retirada da
embalagem. A midia pode ser afetada pela
umidade e temperatura, podendo expandir ou
contrair.

A midia deve ser deixada em repouso no
ambiente final de uso por 1 dia ou mais apds
ser desembalada.

* Nao utilize midias deformadas.

Risco de emperramento do papel. Para midias
revestidas, o lado revestido devera estar
voltado para fora.

» Evite poeira na midia.

Alguns rolos recebem a poeira contida

na embalagem. Nesse caso, a qualidade

da impresséao pode ser reduzida devido a
obstrugcdo de um bico ou gotejamento de tinta.
Insira o rolo somente apds remover a poeira
presente em sua superficie.
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Fluxo de operacao

“Turning the Power ON/OFF”

Inser¢cao de uma midia

Impressao de teste

Limpeza dos cabecgotes

Ajuste da velocidade de avango
da midia

Correcao da posigao de injecao de
tinta em impressao bidirecional

Informagoes de impressao

Consulte "Inicializagéo e desligamento do equipamento”

((3F P2-3).

Consulte "Insergéo de uma midia" ( (2~ P.2-4)

Consulte “Impresséo de teste" ( (22" P.2-18)

Consulte "Limpeza dos cabegotes"( (Z%° P.2-19)

Consulte “Configuragdo da corregdo de midia” ({32~
P.2-20).

Consulte "Corregao da posigao de injegao de tinta em
impressao bidirecional” (3~ P.2-21)

Consulte "Informagdes de impresséo" ( (&~ P.2-22)




Inicializacao e
desligamento do
equipamento

Inicializagao do equipamento

Este equipamento possui dois interruptores de alimentagéo:
Interruptor principal:
Esta localizado no lado do equipamento. Mantenha-o
sempre ligado.
Tecla [END/POWER]:
Normalmente, essa tecla é utilizada para ligar e desligar o
equipamento.
Afungéao de prevencao contra obstrugdo dos bicos funciona
periodicamente mesmo com a tecla [END/POWER]
desligada e com o interruptor principal ligado.

mootantl)  © Somente ligue o equipamento com a tampa frontal
e a tampa de manutengao fechadas.

Ligue o interruptor principal.
* Mova o interruptor principal localizado na parte

lateral do equipamento para a posi¢ao "I".

Ligue a alimentagao pressionando
(ENDIPOWER ).

» O equipamento entra no modo LOCAL.

Botao de
alimentagéo

» Aversao do firmware é exibida quando a energia
é ligada, e entdo o equipamento inicia sua
operagao.

@ O equipamento entra no modo LOCAL.
@ Ligue o PC conectado ao equipamento.

* Mantenha o interruptor principal sempre ligado.
% Caso deixado desligado, poderdo ocorrer falhas
nos bicos. Em alguns casos, a recuperacéo dos

bicos pode ser dificil.

Capitulo 2 Operagdes Basicas

Desligamento do equipamento

Ao término da operagéo, desligue a alimentagéo pressionando
o botéo localizado na parte frontal.
Verifique os critérios abaixo apos desligar a alimentacéo.
» Se o equipamento esta recebendo informagdes do PC ou
se existem informagdes que ainda ndo foram impressas
» Se o cabegote retornou a unidade de vedacgéo
» Se ocorreu algum erro ( P.5-12 “Mensagens de
Erro”)

[I] Desligue o PC conectado ao equipamento.
Desligue o equipamento pressionando
* por alguns segundos
» Na&o desligue o interruptor principal na parte

lateral do equipamento.

« Para utilizar o equipamento novamente, pressione
[END/POWER].

Botéo de
alimentagéo

Precaugdes ao desligar o equipamento

@ Naso desligue o interruptor principal.

Enquanto o interruptor principal estiver ligado, o
equipamento & acionado periodicamente, ativando a
funcao de prevengao contra falhas nos bicos (funcédo de
descarga).

Se o interruptor principal for desligado, as fungbes de
manutengao automatica como a descarga do bico ndo
séo realizadas, podendo resultar em obstrugéo do bico.

@ Mantenha a tampa frontal e a tampa de
manutengao fechadas.

Caso mantidas abertas, a tinta podera ressecar pela
agao dos raios ultravioleta.

@ Desligue o equipamento somente ap6s verificar
a posicao do cabecote.

Se o equipamento for desligado sem que o cabecote
tenha retornado a unidade de vedacgéao, a tinta do bico
podera ressecar, causando obstrugao do bico.

Nesse caso, ligue o equipamento novamente e aguarde
até que o cabegote tenha retornado a unidade de
vedacéo.

@ Naso desligue o equipamento durante uma
impressao.

O cabegote nao retorna a unidade de vedacao.

@ Apés desligar o equipamento pela tecla [END/
POWER], desligue o interruptor principal.

Caso seja necessario desligar a alimentagao principal,
como para transportar a impressora ou corrigir uma falha,
pressione a tecla [END/POWER] por alguns segundos e
verifiqgue se a tela foi apagada no painel de operagao,
para em seguida desligar o interruptor principal.

2-3
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Insercao de uma midia

Este equipamento pode ser utilizado com rolos ou folhas de
midia.

Consulte as midias que podem ser utilizadas na P.1-13
"Tamanhos de midia utilizaveis".

Ajuste da altura do cabecote

Ajuste a altura do cabecote de acordo com a espessura da
midia utilizada.

1]

Mova o carro até a placa.

(1) Pressione [SEL] duas vezes em modo Local
para exibir (HEAD HEIGHT) em [FUC3]

(2) Pressione [FUC3] (HEAD HEIGHT).

(3) Pressione a tecla [ENTER]

Ajuste a alavanca de regulagem de altura
conforme a midia.

» Ajuste a posicdo da alavanca conforme P.2-4
"Alavanca de regulagem e intervalos".

» Posicione a alavanca de regulagem de altura no
estagio mais alto ou mais baixo. Posiciona-la em
uma altura intermediaria pode causar um erro de
impressao.

mpotant?)  © N&o ajuste a alavanca de regulagem da altura
com o cabecote de impressao na unidade de
vedacéo.
Risco de danos ao equipamento.

Alavanca de regulagem de altura

@ Retorne o carro até a estacgao.

Alavanca de regulagem e intervalos

Distancia entre
Posicao aplacaeo Midia recomendada
cabecote
Vinil Padréo 1,7mm até 0,3mm (filme de PVC)
Banner Padréao 1,9mm até 0,5mm (Lona, FF)
Superior 2,6mm Conforme a situag&o, incluindo
MAX 3,3mm midias onduladas.

* Levante a alavanca para midias propensas ao
acumulo de sujeira no cabegote ou manchas
com vestigios de tinta.

Para os casos abaixo, ver P.2-21 “Corregao

da posigado de inje¢do de tinta em impressao

bidirecional”.

* Aposicéo da alavanca ¢é alterada.

* A altura do cabegote de impressdo nao é
alterada, mas sim a espessura da midia.

Notas sobre insercao de midias

Ao inserir uma midia, leia atentamente as observagdes a
seguir.

* Tome cuidado para nao derrubar a midia
nos seus pés ao inseri-la. Isso pode causar
ferimentos.

* Ao instalar uma midia em rolo, pega o auxilio de
uma ou mais

» pessoas. O peso do rolo pode causar lesdes nas
costas.

* Ao erguer a alavanca de fixacdo para cortar
a midia (cortador, tesoura, etc.), verifique as
condi¢des abaixo:

(1) Configuragéo de recolhimento no menu
"TakeUp" do equipamento desativada
("OFF"). (P.3-13)

(2) Verifique se a barra tensora esta em sua
posigao mais alta.

Nos casos abaixo, a midia pode nao ser

detectada corretamente.

* Ao utilizar uma midia transparente/ midia
exposta diretamente a luz solar.

* Nao utilize midias impressas. Caso contrario, a
tinta pode aderir aos compressores e a midia
pode ficar manchada ou n&o ser detectada.

* Mantenha a midia sem ondulagbes para evitar
erros ao passar pela placa.

» Caso deixada por um periodo demasiadamente
longo no equipamento, a midia podera
adquirir irregularidades devido ao calor do
aquecedor. Nessa condicdo, a midia pode
entrar em contato inadequado com o cabecote.
Em caso de irregularidades, avance a midia
atravésdatecla[g]até umasecédoregulardamidia.
(X P2-17)

» Ao instalar a midia, a insira centralizada com
o equipamento. Caso posicionada a direita
ou a esquerda, a midia ndo sera avangada
corretamente.

Important!



Insercao de uma midia em rolo

* Rolos de midia muito estreitos podem deslocar-
se, e 0 avango da midia pode tornar-se irregular.
Para instalagcdo correta de um rolo de midia,
consulte “Insercao de uma midia estreita” (
P.2-9)

Caso utilize um dispositivo de recolhimento, é

recomendavel inserir a midia com a superficie

a ser impressa voltada para dentro.

* O equipamento permite a insergéo da midia com
a superficie de impressao voltada para dentro
ou para fora. Esse recurso reduz a variagao de
tragdo causada por mudangas no diametro do
rolo de midia na medida em que esta é recolhida,
de forma a estabilizar o processo.

Important!

2S5

Posicione a midia no compartimento
localizado na parte traseira do
equipamento.

1]

» Centralize a midia na area de avango do papel.

~ Area de
ajuste de
midia extensa

@ Abra as tampas dianteira e traseira.

Tampa frontal

externa.

Prensa de Midia

4

Capitulo 2 Operagdes Basicas

Ajuste as guias de rolo direita e esquerda.

P

(1) Fixe as guias de rolo afastadas 1mm da midia
(tubo de papel).

mp| |gmm TMmM

(2) Gire o botéo para fixar as guias.

TN

il

Gire o botao para fixar

» Ajuste as guias em relagao ao rolo caso este
seja maior que a largura do papel.
Risco de falhas de avanco.

== 1mm

(3) Confirme que as guias estdo alinhadas
verticalmente em relagao ao eixo do rolo.

(4) Avance a midia para verificar se as guias néo
estdo pressionando a midia/rolo.

Certo

[]

Roll guide

Media

Roll shaft

Roll guide

» Caso haja esse contato durante uma
impressao, o equipamento podera detectar falta
de papel.

2-5
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5

Ajuste o dispositivo de avango na parte

traseira.
@‘
= |

Chave direcional de avanco

WL

Chave manual de

avango Para frente

Avanco com o lado impresso
voltado para fora.

OFF
Desligado.

Auto

Para tras
Avanco com o lado impresso
voltado para dentro.

Para impressao na superficie interna do rolo,
(1) Ajuste a chave direcional de avanco na
posicao para frente (para cima).

Para impressao na superficie externa do rolo,
(1) Ajuste a chave direcional de avango na
posicao para tras (para baixo).

Levante a barra tensora da parte traseira
para a posi¢cdo mais elevada e a trave.

6

Barra tensora ~.
s
-~

Barra tensora

Roteamento do papel
para impressao na
superficie interna.

9

Ajuste a chave manual de avango
para “Manual” e puxe a midia alguns
centimetros.

* Puxe a midia até que passe pela parte frontal do
equipamento.

Chave direcional de
avango

Chave manual de
avango

Roteamento do papel para
impressao na superficie
externa.

Direcione a midia da saida traseira para a
dianteira.

* Mantenha a chave manual de avango em
“AUTO".

» Passe a midia entre a placa e o rolete tensor e
puxe até que saia pela parte da frente.

* Mantenha a extremidade da midia em um
comprimento suficiente.

¢ Ha um risco de acidente com ferimentos ao
ajustar a midia devido a baixa largura da pista
de avanco do papel. Utilize luvas ao ajustar uma
midia para evitar ferimentos.

Feche a tampa traseira.



Mova a alavanca de fixagdo para baixo para
prender a midia.

1]

X

Alavanca de
fixagao

* Um avango estavel do papel pode ser

mportant! i : 0P ]
obtido mediante uma fixagdo uniforme das
extremidades esquerda e direita ao prender a
midia pela alavanca de fixagéo.

( ) Posicione a chave manual de avango em

1 2 “Manual” e avance a midia em 10 centimetros.

* Em seguida, posicione a chave manual de

avango em “AUTO”.

( 1 3‘ Libere a trava da barra tensora.

N

Ajuste o dispositivo de recolhimento.
I

A Uk

Chave manual
de recolhimento

Direcéo de recolhimento

Para frente

Recolhimento com o lado

Auto impresso voltado para fora.
ss!| OFF
Manual Desligado.
Para tras

Recolhimento com o lado
impresso voltado para dentro.

L

(1) Posicione a chave direcional de recolhimento
em “OFF” (Centro)

(2) Posicione a chave manual de recolhimento em
“Auto” (Para baixo)

Levante a barra tensora da parte dianteira
para a posi¢ao mais elevada e a trave.

15

Barra tensora

Capitulo 2 Operagdes Basicas

Passe a midia sobre a barra tensora.

(1) Pressione [ V] para avangar a midia até cobrir
a barra tensora.
» Verifique se a extremidade da midia ndo esta
presa na ranhura da placa e em seguida
avance a midia.

Prenda a midia no eixo do rolo.

(1) Passe a midia pela parte dianteira da barra
tensora e a fixe no eixo do rolo por meio de
uma fita adesiva.

Avango com impressao
externa.

Avango com impressao
interna.

(2) Da mesma forma, prenda os lados esquerdo e
direito da midia.

* Puxe a midia de forma alinhada e uniforme
verificando a ocorréncia de folga ou
ondulagbes e a prenda conforme a ordem
indicada.

» Ao prender com a fita adesiva, considere a
direcéo de avancgo do papel.




Capitulo 2 Operagdes Basicas

e

Important!

Pressione () para avancar a midia em 10
cm; a seguir, solte a trava da barra tensora.

P

Barra tensora

Avance a midia.

(1) Ajuste a chave direcional de recolhimento
para frente e para tras conforme necessario.

(2) Pressione [V¥] e gire o eixo do rolo de 2 a 3
vezes para recolher a midia.

(3) Pressione [ENTER].

(=

A T

Chave manual Chave direcional de recolhimento
de recolhimento

Para frente
Recolhimento com o lado impresso
voltado para fora.

Q\OFF

Desligado.

Para tras

Recolhimento com superficie de
impresséao voltada para dentro.

¢ Para recolher a midia com a superficie de
impressao voltada para dentro:

Ajuste a chave direcional de recolhimento na
posigao para tras.

¢ Para recolher a midia com a superficie de
impressao voltada para fora:

Ajuste a chave direcional de recolhimento na
posigado para frente.

* Para suspender o recolhimento:

Ajuste a chave direcional de recolhimento na
posigéo neutra (OFF).

Caso utilize um dispositivo de recolhimento, é

recomendavel inserir a midia com a superficie

a ser impressa voltada para dentro.

* O equipamento permite a insergdo da midia com
a superficie de impressao voltada para dentro
ou para fora. Esse recurso reduz a variagao de
tragdo causada por mudangas no diametro do
rolo de midia na medida em que esta é recolhida,
de forma a estabilizar o processo.

Important!

Prenda a midia utilizando sua prensa.

« Posicione a midia de modo que n&o ultrapasse o
rolete tensor do lado direito.

* Mantenha a prensa afastada 3mm da midia.

» Caso utilize uma midia mais espessa (0,6 a
1,0mm), retire a prensa de midia antes de iniciar
a impressao.

Prensa de Midia

Feche a tampa frontal.

Pressione () para selecionar “ROLL”
(ROLO).

» Caso a configuragdo da exibicdo da detecgao
de midia nas configuracdes do equipamento
esteja em “AUTO”( P.3-15), o equipamento
detecta a largura da midia automaticamente.
Caso configurada em “MANUAL”, consulte
P.2-9 “Detecgdo da largura da midia em modo
“MANUAL"".

* Ao término da deteccdo de largura da midia,
acesse a tela de configuragao da busca logica.

Configuragdo da busca légica

(1) Pressione [A][V] para selecionar o valor de
ajuste.
» Valor de ajuste: Media/ Data/ Quality (Midia/
Dados/ Qualidade)
(2) Pressione [ENTER].

» Caso a configuragéo de exibicdo da midia restante
nas configuragdes do equipamento esteja “ON”
( (BF" P3-14), sera permitida a inseréo da
quantidade de midia remanescente. (@3 P.2-9)

» Caso nao utilize o dispositivo de recolhimento,
avance a midia até que alcance o piso e
imprima a seguir.

Caso imprima com a midia em outra condigéo,
a velocidade de avango pode variar durante a
impressao, resultando em baixa qualidade.



Registro da quantidade de midia restante

Quando a configuracdo de exibicdo da midia restante
estiver em “ON” ( P.3-14), é possivel inserir a midia
remanescente apos configurar a Busca Logica.

Ao final da Busca Loégica sera possivel
inserir a extensao de midia no campo

"Input Media Length".

Media Detect

Logical Seek Quality
Input Media Length 50.0m

e |

» Ao configurar a exibigdo da quantidade restante da
midia em “OFF”, essa tela ndo é exibida. (
P.3-14)

Pressione (a )(¥) para inserir a
quantidade de midia restante.

Pressione (CENTER ).

BEE

Detecgado da largura da midia em modo
“MANUAL”

Pressione (< )(» ) para selecionar uma
midia (rolo ou folha).

=

» Atela de detecgao de midia é exibida.

Media Detect

Set number of 1
Print Area MANUAL

R R |

Pressione (a )(¥)) para inserir o nimero
2 de midias utilizadas e entdo pressione

— &R,

Pressione (Ca )(¥) para inserir a posigido
3 da midia na extremidade direita e entdo

~——— pressione ((ENTER ).
4 Pressione Ca )(¥) para inserir a

posicdo da midia na extremidade esquerda
e entido pressione (ENTER).

* Ao final da detecgao da midia, a tela
“Configuragéo da midia de rolo" sera exibida
conforme descrito na etapa 21.

Prossiga na etapa 22 em diante.

Capitulo 2 Operagdes Basicas

Insercao de uma midia estreita

Caso utilizada uma midia estreita (até 1,6m), insira a midia no
suporte correspondente.

mootant!)  © No lado de recolhimento, deixe a superficie
impressa para dentro. (Caso ajustado para fora,
0 avango da midia podera ficar prejudicado.)
* Ao instalar a midia, a insira centralizada com
0 equipamento. Caso posicionada a direita
ou a esquerda, a midia ndo sera avangada
corretamente.

Ajuste a configuragdo da unidade em
“OFF” na configuragédo da unidade de

avango. (A" P.3-13)

Abra as tampas dianteira e traseira.

Tampa frontal

E S

Tampa traseira

Desloque a prensa de midia para a
extremidade externa.

Prensa de Midia

Desloque o suporte de rolo direito na parte

de tras do equipamento.

» Solte o parafuso de fixagdo do suporte de rolo e
mova o suporte.

 Movimente o suporte do rolo em posigdo

na qual a midia fique centralizada com o
equipamento.

» O eixo de guia do suporte do rolo possui uma
marcacgao da posigao central. Verifique essa
marcacgao ao inserir.

Suporte de rolo direito

Parafuso de
fixagdo do
suporte de
rolo

2-9
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6

%
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Aperte o parafuso de fixagao do suporte de
rolo direito.

Ajuste as bases do rolo conforme
indicado na figura e deposite a midia
temporariamente sobre estas.

* Mantenha uma distancia adequada entre as bases
para manter a midia em equilibrio estavel.

« Em caso de dificuldade na instalagdo direta da
midia nos suportes, deposite-a sobre as bases
e prepare os suportes de forma a facilitar a
configuragéo.

Insira o tubo de papel no suporte de rolo

direito.

Solte o parafuso do suporte de rolo central
e insira o suporte no tubo da midia.

» Pressione a midia contra o suporte até que o tubo
fique totalmente acomodado.

Retire as bases do rolo.

« Para remover uma base, levante o lado mais
proximo e a incline para cima, como ilustrado.

9

Erga a alavanca de fixagao localizada na
parte traseira do equipamento.

Alavanca de
fixacéo

* Insira a midia a partir da extremidade de forma
que haja pouca interferéncia e para uma insergéo
suave.

(1) Puxe a midia do rolo até o cabegote da

placa.

(2) Insira a midia entre a placa e o rolete tensor.

* Puxe a midia até que passe pela parte
frontal do equipamento.

(3) Abaixe a alavanca de fixagéo da parte de tras

do equipamento.
* A midia fica presa.

@ Feche a tampa traseira.



Puxe a midia para fora.

13

(1) Levante a alavanca de fixagédo da parte
frontal do equipamento.
(2) Puxe a midia para fora cuidadosamente.

Pressione a alavanca de fixagao da parte
frontal do equipamento.

15

Prenda a midia utilizando sua prensa.

« Posicione a midia de modo que n&o ultrapasse o
rolete tensor do lado direito.

» Caso utilize uma midia mais espessa, retire a
prensa de midia antes de iniciar a impressao.

Prensa de
Midia

Ajuste o dispositivo de recolhimento.

" |
(=)

A LE o

Chave
manual de
recolhimento

Direcéo de recolhimento

Para frente
Recolhimento com o lado

Auto impresso voltado para fora.
#s!l OFF
Manual Desligado.
Para tras

Recolhimento com superficie de
impresséo voltada para dentro.

(1) Posicione a chave direcional de recolhimento
em “OFF” (Centro)

(2) Posicione a chave manual de recolhimento
em “Auto” (Para baixo)

Capitulo 2 Operagdes Basicas

Levante a barra tensora da parte dianteira
para a posicao mais elevada e a trave.

i R a1

* Barra tensora
~

Passe a midia sobre a barra tensora.

(1) Pressione [ V] para avancar a midia até
cobrir a barra tensora.
» Verifiqgue se a extremidade da midia nao
esta presa na ranhura da placa e em
seguida avance a midia.

Prenda a midia no eixo do rolo.

(1) Passe a midia pela parte dianteira da barra
tensora e a fixe no eixo do rolo por meio de
uma fita adesiva.

Avango com impressao
externa.

Avango com impressao
interna.

Recomendado

=

©
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(2) Da mesma forma, prenda os lados esquerdo

e direito da midia.

* Puxe a midia de forma alinhada e uniforme
verificando a ocorréncia de folga ou
ondulagdes e a prenda conforme a ordem
indicada.

» Ao prender com a fita adesiva, considere a
diregao de avango do papel.

21

2S5

¥ ¥ ¥y

& —r—1r—(r {5y

Pressione (¥_) para avangar a midia em 10
cm; a seguir, solte a trava da barra tensora.

e Yd

Barra tensora

Avance a midia.

(1) Aijuste a chave direcional de recolhimento
para frente e para tras conforme necessario.

(2) Pressione[V]egireoeixodorolode2a3
vezes para recolher a midia.

(3) Pressione [ENTER].

(=

A Ik o

Chave manual Chave direcional de

de recolhimento recolhimento
Para frente
Recolhimento com o lado
impresso voltado para fora.

.é\ OFF

Desligado.

Para tras

Recolhimento com superficie de
impressao voltada para dentro.

¢ Para recolher a midia com a superficie de
impressao voltada para dentro:
Ajuste a chave direcional de recolhimento na
posigcao para tras.

e Para recolher a midia com a superficie de
impresséo voltada para fora:
Ajuste a chave direcional de recolhimento na
posigado para frente.

¢ Para suspender o recolhimento:
Ajuste a chave direcional de recolhimento na
posigéo neutra (OFF).

5 KRG

Important!

Prenda a midia utilizando sua prensa.

« Posicione a midia de modo que nao ultrapasse o
rolete tensor do lado direito.

* Mantenha a prensa afastada 3mm da midia.

» Caso utilize uma midia mais espessa, retire a
prensa de midia antes de iniciar a impressao.

Prensa de Midia

Feche a tampa frontal.

Pressione (¥ para selecionar “ROLL”
(ROLO).

» Caso a configuragédo da exibicdo da detecgdo de
midia nas configuragcdes do equipamento esteja
em “AUTO” ((22°P.3-15), o equipamento detecta a
largura da midia automaticamente.

Configuracao da busca légica

(1) Pressione [A][ Y] para selecionar o valor de
ajuste.
 Valor de ajuste: Media/ Data/ Quality
(Midia/ Dados/ Qualidade)
(2) Pressione [ENTER].

* Caso a configuragdo de exibicdo da midia
restante nas configuragdes do equipamento esteja
“ON” ((#2°P.3-14), sera permitida a inser¢do da
quantidade de midia remanescente. ((°P.2-9)

* Antes da impressdo, movimente o rolo de midia
inserido no suporte para midia estreita com as
maos para a eliminacao de folgas.

Caso a midia esteja muito solta, a velocidade
de avancgo pode variar, resultando em baixa
qualidade de impressao.

» Caso néao utilize o dispositivo de recolhimento,
avance a midia até que alcance o piso e
imprima a seguir.

Caso imprima com a midia em outra condigéo,
a velocidade de avango pode variar durante a
impressao, resultando em baixa qualidade.

« Apresenca de ondulagdes ou irregularidades
pode afetar a qualidade da imagem. Ao fixar a
midia com fita adesiva, alinhe o papel na diregao
indicada pela seta na figura.

« Caso a midia seja tensionada em demasia com
fita adesiva, poderéo haver irregularidades na
superficie. Essa condi¢cdo pode comprometer o
avanco uniforme da midia.



Insercao de dois rolos estreitos

(rolos duplos)

mootantl)  Observe o seguinte ao utilizar rolos duplos.
 Utilize midias de largura 1524 mm ou menores
e tubos de até 1550 mm de largura.

« Utilize midias com propriedades equivalentes
conforme descrito abaixo. Caso contrario, a
qualidade de impresséo ficara prejudicada.
Tipo, grau, largura, didametro (com a mesma
quantidade de midia restante) e diregcao de
avango da midia

Desative as unidades de avanco e de
recolhimento nas configuragées do
equipamento.

* Consulte P.3-13 “Configuragdo da unidade de
avanco” e P.3-13 “Configuragdo da unidade de
recolhimento”.

Abra as tampas dianteira e traseira.

Tampa frontal

3

JaN

Alavanca de
fixacdo

4

e

Capitulo 2 Operagdes Basicas

Fixe as prensas de midia correspondentes.

(1) Retire a tampa de manutengao esquerda.

» Gire os parafusos abaixo da tampa de
manutencéo esquerda e remova-os.

* Apoie a tampa de manutencéo esquerda
por baixo e puxe-a para retira-la.

» Caso a tampa de manutengdo esquerda
ndo possa ser removida facilmente, utilize
a chave de fenda fornecida.

Lado esquerdo

\‘\
S

Gire para a Ph\

esquerda.
Parafuso

(2) Remova a placa metalica indicada na figura
abaixo.

Remova o parafuso central e retire a placa.

(3) Fixe a prensa de midia dos acessorios.
» Posicione a parte saliente da prensa de
midia na ranhura da placa (parte circulada
na figura abaixo).

» Ha uma diregao (a1 fime]
especifica a prensa ] 1
de midia.

* Instale as prensas Lado Lado
direita e esquerda esquerdo
adequadamente.

direito

(4) Reinstale a placa metdlica retirada na etapa
(1) em sua posigéo inicial e a tampa de
manutengao esquerda.

213
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5

Movimente o suporte de rolo central até a
area central do equipamento e os suportes
direito e esquerdo até suas respectivas
posicoes.

« Siga as etapas abaixo para movimentar os
suportes.
(1) Solte o parafuso de fixagdo do suporte do
rolo.

Parafuso de fixagao do suporte de rolo

(2) Movimente os suportes direito e esquerdo
para suas respectivas posigoes.

(3) Movimente o suporte central para a parte
central do equipamento e aperte o respectivo
parafuso de fixagao.

» O equipamento possui uma marca indicativa
de sua posigdo central que permite o ajuste
de um suporte de rolo central.

» Aperte firmemente o parafuso para garantir
0 posicionamento correto do suporte central.

posicionar entre as
marcas A

Parafuso de fixagdo do suporte de rolo

6

Insercao da midia no suporte de rolo.

 Insira as midias uma por vez.
(1) Ajuste as bases do rolo conforme indicado
na figura e deposite a midia temporariamente
sobre estas.
*« Mantenha uma distancia adequada entre
as bases para manter a midia em equilibrio
estavel.

e Base do rolo

(2) Insira o tubo de papel da midia no suporte de
rolo central.
* Pressione a midia contra o suporte até que o
tubo fique totalmente acomodado.

(3) Insira o suporte de rolo direito (ou esquerdo) no
tubo de papel e fixe com o parafuso.
* Aperte o parafuso firmemente de forma a
impedir a movimentagdo do suporte durante
a impressao.

(4) Remova as bases do rolo e mova para
permitir a insergdo das demais midias.
» Para remover uma base, levante o lado mais
proximo e a incline para cima, como ilustrado.

(5) Ajuste as demais midias da mesma forma
descrita nas etapas (2) e (3).

(6) Remova as bases do rolo e armazene.



Erga a alavanca de fixagao localizada na
parte traseira do equipamento e insira a
midia em rolo.

* A midia em rolo pode ser inserida mais facilmente
ao inclina-la.
(1) Puxe a midia do rolo até o cabegote da placa.
(2) Insira a midia entre a placa e o rolete tensor.
* Puxe a midia até que passe pela parte frontal
do equipamento.
(3) Abaixe a alavanca de fixagao.
* A midia fica presa.

* Ao inserir a midia, verifique se os dois sensores
de midia localizados préximos ao centro da tampa
do pré-aquecedor estédo cobertos individualmente
pelas respectivas midias. Se os dois sensores
forem cobertos por uma Unica midia ou uma
midia nao estiver cobrindo nenhum dos sensores,
a largura das midias nao sera identificada

corretamente, causando danos ao equipamento.
Sensor de

Feche a tampa traseira.

Puxe a midia para fora.

= =

(1) Levante a alavanca de fixagao da parte frontal
do equipamento.
(2) Puxe a midia para fora cuidadosamente.
» Puxe as duas midias até que ambas cheguem
ao chéo.

2)

i

Important!

S
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Abaixe a alavanca de fixagao.

» Verifique se ambas as midias estdo praticamente
a mesma altura, puxando levemente varios pontos
das mesmas, em seguida abaixe a alavanca de
fixacdo.

» Verifiqgue se a mesma tenséo esta sendo aplicada
em ambos os lados da midia.

Prenda a midia utilizando sua prensa.

» Caso utilize uma midia mais espessa, retire a
prensa de midia antes de iniciar a impressao.

Prensa de Midia

* Se uma midia estiver localizada a direita ou a
esquerda de sua posicdo especificada apds ser
detectada, uma mensagem sera exibida, indicando
que a midia estd muito a direita ou a esquerda.
Insira a midia novamente.

Feche a tampa frontal.

* Nao prenda nenhuma midia no dispositivo de
recolhimento ao realizar impressdes em rolos
duplos.

» Antes da impressao, certifique-se de que nao haja
folga nas midias. Enrole o rolo de midia em caso
de folga.

Pressione () para selecionar “ROLL”
(ROLO).

» Caso a configuragao da exibicdo da detecgéo de
midia nas configuragbes do equipamento esteja
em “AUTO” ((&& P.3-15), o equipamento detecta a
largura da midia automaticamente.

Configuracao da busca légica

(1) Pressione [A][ V] para selecionar o valor de
ajuste.
» Valor de ajuste: Media/ Data/ Quality (Midia/
Dados/ Qualidade)
(2) Pressione [ENTER]

* Caso a configuracdo de exibicdo da midia
restante nas configuragdes do equipamento esteja
“ON” ((#2°P.3-14), sera permitida a inser¢do da
quantidade de midia remanescente. ((ZP.2-9)

215
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Insercao da midia em folha

Diferentemente da midia em rolo, a midia em folha nao
precisa ser fixada pelos suportes de rolo.
Abra a tampa frontal e levante a alavanca
de fixagao.

Tampa frontal (" Alavanca de |

fixagéo

Insira a midia em folha entre a placa e o
rolete tensor.

» Posicione a midia de modo que nao ultrapasse o
rolete tensor do lado direito.

Prenda a midia utilizando sua prensa.

» Posicione a midia de modo que néo ultrapasse o
rolete tensor do lado direito.

» Caso utilize uma midia mais espessa, retire a
prensa de midia antes de iniciar a impresséo.

Prensa de
Midia

Abaixe a alavanca de fixagao e feche a
tampa frontal.

4

* Insira a midia de forma reta.

Pressione (CENTER)),

Pressione (»_) para selecionar “LEAF”
(FOLHA).

» Caso a configuragao da exibicdo da detecgéo de
midia nas configuragbes do equipamento esteja
em “AUTO” ((&& P.3-15), o equipamento detecta a
largura da midia automaticamente.

Configuracao da busca légica

(1) Pressione [A][ V] para selecionar o valor de
ajuste.
» Valor de ajuste: Media/ Data/ Quality (Midia/
Dados/ Qualidade)
(2) Pressione [ENTER]

« Caso a configuragdo de exibicdo da midia
restante nas configuragbes do equipamento esteja

“ON” ((&F P.3-14), sera permitida a insercdo da
quantidade de midia remanescente. ({3 P.2-9)

Remocao da midia recolhida

Libere a trava da barra tensora de

1 recolhimento e abaixe a barra.
N’
( ) Abra a tampa no lado esquerdo do eixo de
2 recolhimento e puxe o eixo para frente.
N
 CE——

Remova de forma que o colar plastico
branco seja inserido na ranhura do topo do

— J pe_

Puxe as bordas da midia para desenrola-la.




Alteracao do ponto de origem da
impressao

A posicéo de origem da impressao pode ser alterada,

No modo Local, pressione Ca )(¥)
OGO

* O modo de configuragao da origem sera exibido.

Origin Setup

X Y
0.0 0.0

\/-\
@ Pressione (2 )(¥) () para definir

o ponto de origem na posigao desejada.

Origin Setup

X Y

| 0.0 | 0.5

« Selecione o carro e a midia, movendo o cursor
com [A][V][«][»]. (A posicdo no indicador de
LED se torna a posigao de origem.)

Ap0os selecionar o ponto de origem, pressione

G,

» O ponto de origem ¢ alterado.

mootant!)  © Quando um rolo de midia é inserido no suporte
de rolos estreitos, altere o ponto de origem e
enrole a midia manualmente para ajusta-la sem
folgas.
Caso a midia esteja muito folgada, a velocidade
de avancgo pode variar, resultando em baixa
qualidade de impresséo.

Capitulo 2 Operagdes Basicas
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Preparacao dos
aquecedores

Alteragao das configuragoes de

temperatura dos aquecedores

Configure a temperatura do aquecedor.
Ajuste a temperatura do aquecedor de acordo com a midia e
o perfil a serem utilizados.
» Pode levarvarios minutos até que a temperatura configurada
seja atingida, dependendo da temperatura ambiente.
* Também é possivel alterar a temperatura
% selecionando a opgao [Heater] no menu [Setup].

(= P.3-5)

Pressione a tecla (CSEL ), em seguida
pressione (Heater) no modo
LOCAL.

« A tela de configuracdo de temperatura do
aquecedor sera exibida.

Pressione (Ca )(¥)) para ajustar a
temperatura do aquecedor.

Ajuste da temperatura: Ajuste utilizando [A][ V]

* O aquecedor sera aquecido.

O aquecimento do aquecedor é
interrompido.

* Ap6s a temperatura do aquecedor atingir a
temperatura configurada, o icone do aquecedor ira
acender em verde.

Pressione para interromper o

aquecimento.

» Atela ira retornar ao modo LOCAL.

» Atemperatura do aquecedor pode ser controlada
utilizando o RIP, caso ele seja do tipo controlavel.
(Consulte o procedimento de configuragéo no
manual de instrugdes do RIP utilizado.)

) =& & M G

« Utilize este equipamento em faixa de
temperatura de 20 a 30°C. A temperatura
pode nao atingir o valor configurado devido a
temperatura ambiente.

Impressao de teste

Imprima um padrao de teste para verificar se ndo ocorreram
defeitos, tais como obstrucdo de bicos (auséncia de
impressao ou problema no bico).

Relagdo entre a linha do cabecote e o
padrao de teste

A relagdo entre a linha do cabegote e a posi¢cdo para
impressao do padrao de teste pode ser definida da seguinte
forma.

Cabecote 1

Cabecote 2

Cabegote 3 D
k Cabecote 4
|

Padréao do cabecote 1 Padréao do cabecote 2

Padréao do cabecote 3 Padrao do cabecote 4

Notas sobre a impressao de teste
A —

* Quando usar midia em folha, posicione midias
maiores do que 210 mm na diregao horizontal.
Se uma midia com largura estreita for usada, a
impressao so sera realizada até a metade.

* Quando inserir a midia no suporte de rolos
estreitos, enrole-a manualmente antes de
realizar a impressao para que nao fique com
folga. Caso a midia em rolo ndo tenha sido
bem enrolada, a qualidade da imagem pode ser
comprometida.

» Feche todas as tampas para a impressao de
teste (tampa frontal / tampa traseira).

Important!



Impressao de teste

Imprima um padré&o de teste para verificar se ndo ocorreram defeitos,
tais como obstrugdo de bicos (auséncia de impressao ou problema
no bico).

Além disso, é possivel selecionar a orientagdo do padrao de teste
para imprimir dois tipos e realizar o teste de impressao repetidamente.
Selecione o tipo mais adequado dependendo da finalidade.

[(@ e 1[@

Direcéo de avanco da
midia

|:| : Quando o valor de ajuste for “FEED DIR.”
|:| : Quando o valor de ajuste for “SCAN DIR.”

Antes da impressao de teste, verifique:

» Se uma midia foi inserida (%5~ P.2-4

» Se o ponto de origem foi definido

» Se a folga do cabegote foi ajustada (&= P.2-4

CLEANING), em seguida pressione
no modo LOCAL.

* O menu"TEST PRINT" (Impresséo de Teste) sera exibido.

» Pressione [A][ V] para alterar a orientagdo do padrdo de
teste. A orientagdo selecionada sera aplicada na préxima
impressao.

» Ao realizar a impressdo de teste apds a orientagdo ser
alterada de “SCAN DIR.” para “FEED DIR.”, a linha ira
avancar para a posi¢ao da primeira impressao de teste.

2 Pressione ((ENTER ).
* Aimpresséo de teste € iniciada.

* ApOs a impresséao ser concluida, a tela ira retornar
ao modo LOCAL.

: 1 ] Pressione (FUNC2) (TEST PRINT/

Verifique o padrao de teste impresso.

3 e Caso o resultado esteja normal, finalize a
operagao.
» Caso oresultado esteja irregular, limpe o cabegote.
(% P.2-19)

Padrao normal

Padrao irregular

Os bicos estéo sujos Obstruidos com tinta

L
LA R D ]

— - - =

-
Y
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Limpeza dos cabecotes

Limpeza dos cabegotes

Verifique o resultado do padrao de teste impresso e execute
a limpeza, dependendo das condigcdes.
Selecione um dos trés tipos abaixo:

Soft: Quando as linhas estdo curvadas ou ha

auséncia de alguma linha.

Quando ha auséncia de alguma linha ou

mistura de cores.

Hard: Quando nédo for possivel melhorar a
péssima qualidade da imagem mesmo com
as limpezas NORMAL ou SOFT.

Normal:

Dependendo do resultado da impressao

de teste, realize a limpeza do cabecote

Existem trés tipos de limpeza de cabecote. Escolha uma
verificando o padrao de teste.

( ] Pressione (TEST PRINT/
1 CLEANING), em seguida pressione
— no modo LOCAL.

2 Pressione GO para selecionar
"CLEANING", em seguida pressione

b ~ (ENTER)).

* O menu "CLEANING" (Limpeza) sera exibido.

3 Pressione G2 para selecionar o tipo
de limpeza.

e Soft: Quando as linhas estao curvadas
ou ha auséncia de alguma linha.

* Normal: Quando ha auséncia de alguma
linha ou mistura de cores.
e Hard: Quando nédo for possivel

melhorar a péssima qualidade da
imagem mesmo com as limpezas
NORMAL ou SOFT.

Pressione (ENTER ).

Pressione CaD(¥)) para selecionar
o cabecote a ser limpo, em seguida
pressione ().

* Apos selecionar o cabegote, pressione a tecla
[FUNC2] e marque a caixa de selegao.
O cabegote cuja caixa foi marcada sera limpo.

« Para limpar todos os cabecgotes, marque todas
as caixas de selecéo.

» Se o tipo de limpeza selecionado for "Normal"
ou "hard" na etapa 3, a sele¢édo do cabegote
sera desabilitada.

Pressione (ENTER ).

Realize novamente a impressao de teste e
verifique o resultado.

~ (@)

* Repita a limpeza e a impressao de teste até que
o resultado esteja normal.

Caso a qualidade da imagem nao melhore
apos a limpeza de cabecote.
 Limpe o limpador e a tampa de tinta. ((z&°P.4-7)
» Lave os bicos dos cabecotes. ((F"P.4-13)
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Configuracao da
correcao de midia

Corrija a taxa de avango da midia de acordo com o tipo de
midia que esta sendo utilizado.

Se o valor de corregao nao for adequado, listras podem
aparecer na imagem impressa, resultando em ma qualidade
da impressao.

Important!

* Sempre corrija 0 avango antes de cada
impressao. A taxa de avango da midia pode
variar de acordo com a quantidade restante do
rolo de midia.

* Quando inserir a midia no suporte de rolos
estreitos, enrole o rolo manualmente para
ajusta-la sem folga. Esse ajuste pode néo ser
exato para a corregao da taxa de avango.

* Ao término da fungéo [MEDIA COMP.] durante
0 uso de uma midia em rolo, a midia retorna
para o ponto de origem da impressao. Quando
o rolo de midia é inserido no suporte de rolos
estreitos, havera folga no rolo, no lado traseiro
do equipamento.

* Antes de imprimir, recolha manualmente a folga
da midia em rolo. Se ela estiver solta, isso pode
resultar em uma qualidade de imagem inferior.

* Quando for realizada impressao utilizando um
dispositivo de recolhimento, primeiramente
insira a midia e, em seguida, realize sua
corregao.

* Quando for realizada impressao sem o
dispositivo de recolhimento, faga a corregéao
da midia a soltando até o chao. Pode n&o ser
possivel ajustar a taxa de avango normalmente.

Configuracao da correcao de midia

Um padrao para corregao de midia é impresso e a taxa de
avango da midia
€é corrigida.

S

* Duas faixas sdo impressas no padrdo de
corregao.

* Faca os devidos ajustes de modo que uma
densidade de cor uniforme seja obtida no limite
entre as duas faixas.

Segunda faixa j

—— Primeira faixa

Insira uma midia. ((zz°P.2-4)

Pressione e, em seguida, pressione
(ADJUST) no modo LOCAL.

¢ O menu "ADJUST" (Ajuste) sera exibido.

Pressione (CENTER ).

Direcdo de avanco da midia

4

5
6

%

Pressione (A )((¥)) para definir a
resolugao.

» Defina a resolugdo na diregdo de varredura
(direcao Y) da midia.

» Defina uma resolugdo  correspondente
aos dados normalmente impressos. Esse
equipamento altera o método de avanco da
midia de acordo com a resolugéo definida. Caso
uma resolugdo inconsistente com a impressao
efetiva seja definida, a taxa de avango podera
ser inadequada.

Pressione (_ENTER ) duas vezes para

imprimir o padrao de corregao.

Verifique o padrao de corregao e insira um
valor de corregao.

» Sera exibida uma tela para inserir o valor de
corregao.

* Insira um valor de corre¢do no campo “+”:
O limite entre as duas faixas sera ampliado.

* Insira um valor de correcdo no campo “-”:
O limite entre as duas faixas sera reduzido.

* Quando o valor de correcao ¢ alterado em "30", a
largura do limite é alterada em aproximadamente
0,1 mm.

Pressione (_END/POWER ) varias vezes para

concluir a configuragao.

« E possivel selecionar "Feed Comp." utilizando
a tecla [FUNCTION] no modo Local, sem
pressionar a tecla [FUNC2] (AJUSTE).
((=P.3-4)

Correcao do avango de midia durante a
impressao

Ataxa de avango da midia pode ser corrigida mesmo no modo
remoto ou quando uma imagem estiver sendo impressa.

Pressione (AJUSTE) no modo
Remoto.

Feed Comp.

Valor de
Current Value — corregdo
Changed Value 10  ~awal

e |

Pressione (Ca )(¥)) para inserir uma taxa
de avanco corrigida.

» Taxa de avanco corrigida: -255 a 255
» O valorinserido aqui logo reflete na taxa de avango
corrigida.

Pressione (_ENTER ),

» O valor alterado é registrado.
* Ao pressionar [ENTER] ao invés de [END/
POWER], o valor inserido sera descartado.

Pressione (_END/POWER ) varias vezes para

concluir a configuragéo.



Correcao da posicao
de injecao de tinta em
impressao bidirecional

Quando as condi¢des para a impressao (espessura da midia,
tipo da tinta, etc.) tiverem sido alteradas, realize a operagéo
a seguir para corrigir a posi¢ao na qual a tinta é aplicada na
impressao bidirecional (Bi) e obter o resultado adequado para
a impressao.

* Quando usar midia em folha, posicione midias
maiores do que 210 mm na direcao horizontal.
Se uma midia com largura estreita for usada, a
impressao so sera realizada até a metade.

Important!

Exemplo de padrao impresso
A

Diregédo +0

de Saida 4 =—p —

'
A

Os pontos na quarta posigao
a partir do zero na diregao positiva
b formam uma linha reta.
Neste caso, o valor de corregao da posicao
dos pontos
éde4.0

( ) Insira uma midia no equipamento e
1 configure o ponto de origem da impressao.
— (&FP.2-4)

(ADJUST) no modo LOCAL.
¢ O menu "ADJUST" (Ajuste) sera exibido.

2 Pressione e, em seguida, pressione

3 Pressione (a )(¥)) para selecionar

“DROP.POScorrect”, em seguida pressione

CEnTERD.

4 Pressione OO para selecionar a
resolucgdo, em seguida pressione (ENTER ).

* Resolugao: 300dpi/ 600 dpi/ 900 dpi
* Realize a corregdo de acordo com a resolugéao
de impressao (diregéo Y).

Pressione a tecla (ENTER ).

* Aimpressao do padréo de injecao de tinta
correto sera iniciada.

» Serdo impressos varios padrdes de teste.
(Os padrdes impressos sdo denominados
Padrao 1, Padréo 2 etc., seguindo a ordem de
impressao.)

« & (3
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Pressione Ca (D) para inserir um valor
de correcédo para o Padrdo 1, em seguida

pressione (ENTER ).

« Taxa de avanco corrigida: -40 a 40

« Verifique os padrdes de teste. O valor de
correcao é a posigao onde uma linha de avango
exterior e uma linha de avancgo de retorno se
tornam uma linha reta.

* Quando o valor de corregao nao estiver entre
-40 e 40, ajuste a altura dos cabegotes de
impressao e entao realize os procedimentos a
partir da etapa 2.

Assim como na etapa 6, insira um valor
de correcdo para o Padrao 2 e pressione
CEnTERD,

Pressione (_END/POWER ) varias vezes para

concluir a configuragao.

« E possivel selecionar "DROP.POScorrect"
utilizando a tecla [FUNCTION] no modo Local,
sem pressionar a tecla [FUNC2] (AJUSTE).
((& P.3-5)
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Informacgoes de impressao

Inicio da impressao

* Quando for utilizada midia em rolo, enrole-a manualmente
antes de realizar a impressdo de forma que néo fique
solta. Se néo for enrolada firmemente, a qualidade da
imagem pode ser comprometida.

* Ao imprimir a mesmaimagem, a cor pode variar de acordo
com as alteracdes nas condi¢des de impresséo, incluindo
resolucdo, passadas, velocidade de varredura e diregao
de impressao. Verifique os efeitos antes da impresséo.

Important!

Insira uma midia. (:&°P.2-4)

1]

Verifique a temperatura do aquecedor

Pressione a tecla (REMOTE) no modo
LOCAL.

=] )

» Se a temperatura do aquecedor nao alcangar
o valor configurado, a mensagem de alerta
"TEMPERATURE CONTROL" (Controle da
Temperatura) sera exibida.
Mesmo que ela néo seja alcangada, € possivel
mover para 0 modo Remoto pressionando a tecla
[ENTER].

» Atela sera alternada para o modo Remoto e,
em seguida, o equipamento podera receber
informagdes do PC.

Inicie a transmissao das informagoes de
impressao a partir do PC.

4

Resolugao

* Para o método de transmisséo de dados, consulte o
manual de instrugdes do software utilizado.

Tipo de dados
VD: Dados variaveis

BOOXGOO] [VD] O comprimento
@ @ I da midia impressa

-H‘H___—.___/-._\

Informagoes de recuperagao de bicos
R: Recuperagéo de bicos realizada.

Velocidade de varredura
x1: Velocidade padrao/ x2: Velocidade dobrada

Diregao de varredura
Ud:Unidirecional/ Bd: Bidirecional
Numero de passadas:

Inicie a impressao.

* A velocidade da operacédo de impressédo pode
variar, dependendo da largura da midia inserida
ou do ponto de origem da impressao, mesmo
que sejam impressas as mesmas imagens.
Essa variagdo ocorre devido a diferenca de
resolugao.

Interrupgao de uma impressao

Realize os procedimentos a seguir para interromper uma
impressao durante o seu andamento.

[I] Pressione (LOCAL) durante a

impressao.

5

* A operagao de impressao sera interrompida.

¢ O envio de informagbes pelo PC durante a
transmissao sera interrompido.

* A impressdo é reiniciada a partir dos dados
interrompidos pressionando novamente a tecla
[REMOTE].

Exclusao das informagoes recebidas

(limpeza de dados)

Caso seja necessario cancelar a impressao, apague as
informacdes ja recebidas.

Pressione (CSEL ), em seguida pressione
(DATA CLEAR) no modo LOCAL.

Pressione a tecla (_ENTER ).

« As informacdes recebidas serdo apagadas e o
equipamento ira retornar ao modo Local.



Capitulo 3. Funcées Complementares

Q00 Este capitulo

(4
@5
descreve os procedimentos de operagédo destinados a utilizar o equipamento de
forma mais conveniente e cada procedimento de configuragéo.

Menu "MACHINE SETUP" Configuragédo da unidade
(Configuracdes do Equipamento)............cceevcvveennee. 3-2 (temperatura/comprimento)..........c.ccocoeeeeiieennns 3-14
Tabela do menu "Setup”.........ccceiiiiiiiieeiiieeee 3-3 Configuragéo do som das teclas..........cccceenee 3-15
Configuracéo da correcdo de midia.................... 3-4 Configuragéo da exibicéo da
Caso a posicédo dos pontos seja alterada............ 3-5 deteccdo de midia........eeveeeeeeriieeeeeiiiiiiiiieiee, 3-15
Configuragao do aquecedor............c.c.coeueveuennn.. 3-5 Configuragéo da operagéo de
Configurag&o da busca 10gica..............ooeveveeen.. 3-6 avango para confirmacao..........cccccceeevcereeninenn. 3-15
Configuracdo de sobreimpressao ...................... 3-6 Redefinicéo das configuragoes..........ccccceeneen. 3-16
Configuragéo das margens esquerda e direita ... 3-7 Men.u. "NO_ZZ|9 Chepk“
Configuracio do modo UV ... 3.7 (Verificag@o dos BiCOS) .......ccceeiuiiiiieiicniicsiciieee
Configuragdo da atualizagao..................cc...ce...... 3-9 Tabela do menu "Nozzle Check”.........
Configuragéo da ventoinha de vacuo.................. 3-9 Sequéncia de verificagdo da impresséo ........... 3-18
Configuragéo da velocidade de avango.............. 3-9 |mpres§6es~reallz'?qas mediante a "
Configurag&o do MAPS4...........ovvveooveeerreee. 3-10 determinacdo de "Bicos com Defeito
. ~ . o e aocorréncia de UM erro..........ceeeeeeeeeeeeeeeennnn, 3-18
gg:ggzgzgg 32 :::gz: zztr?é::’::a """""""" ?;_11(1) Configuragéo da verificagao da impresséo....... 3-19
"""""""""" Configuragéo da recuperacgao
'\:':e”‘;_ "MACJ*'NE SEFJP" t 1o autoMAtica dos DICOS ................ccoooroorrerrree, 3-19
O Tabei o men Machine Seturr 5 Confiuragdo das condigdes pera
determinacao ........c.ceeeieeiiiiiiie e 3-19
Configurag&o do desligamento automatico.......3-13 Menu "Information” (Informagées)...............cc.c....... 3-20
Configuraggo da unidade de avango ................ 3-13 Tabela do menu "Information” .............ccc.co....... 3-21
Conf?gura(;éo da un.id_ade de recolhimento ....... 3-13 Exibicdo das iNformacBes ........ooweereerevennen. 3-21
fz;zrt‘;'ggz%a;%?aex'b'gao do 314 Exibicdo das informacdes do equipamento ......3-22
""""""""""""""""""""""""" Configuragéo do idioma........ccceveeeeeniieeniireniiee. 3-22
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Capitulo 3 Fungées Complementares

Menu "MACHINE SETUP" (Configuracoes do Equipamento)

No menu "SETUP", as condi¢des de impressao podem ser ajustadas para corresponder a midia normalmente utilizada.

3200mm

SR O
30°C/40°C

00 -

©

: Pressione esta tecla para selecionar o menu "Setup”

(Configuracdes) ou para alternar para a tela anterior.

:

: Pressione essa tecla para usar a fungéo de ajuste.

Pressione essa tecla para alternar para a préxima tela.

: Utilize essas teclas para selecionar um item de

®® configuragao
'

: Pressione essa tecla para confirmar uma configuragao

etc.
€ Visdo geral dos menus de configuragdo
MENU
Setup > Feed Comp. >
3200mm Maintenance > DropPos. Correct >
| = ;
30°C/40°C (FUNED) = Machine Setup > Heater >
@ @ = e Nozzle Check > Logical Seek >
- Information > Logical Seek Qyality
Feed Comp. > Feed Comp. > Feed Comp. >
DropPos. Correct > @ DropPos. Correct > @ DropPos. Correct > @
Heater > Heater > Heater >
Logical Seek Qyality @ Logical Seek Qyality @ Logical Seek Qyality @
Qvaerprint HOST Ovarprint HOST Overprint HOST
FUNC1
Margin/L Omm Margin/L Omm Margin/L Omm
Margin/R Omm @ Margin/R Omm @ Margin/R Omm @
UV Mode > UV Mode > UV Mode >
Refresh Lv.3 ® Refresh Lv.3 @ Refresh Lv.3 ®
Vacuum Fan Standard Vacuum Fan Standard Vacuum Fan Standard
Print Speed > Print Speed > Print Speed >
MAPS4 > ® MAPS4 > @ MAPS4 > @
Auto Cleaning > Auto Cleaning > Auto Cleaning >
Interval Wiping OFF @ Interval Wiping OFF @ Interval Wiping OFF @

©

Feed Comp. > Feed Comp. >
DropPos. Correct > @ DropPos. Correct >
Heater > Heater >
Logical Seek Qyality @ Logical Seek Qyality
Overprint HOST Qverprint HOST
FUNC3
Margin/L Omm Margin/L Omm
Margin/R Omm @ Margin/R Omm
UV Mode > UV Mode >
Refresh Lv.3 @ Refresh Lv.d
Vacuum Fan Standard Vacuum Fan Standard
Print Speed >
MAPS4 > ®
Auto Cleaning >
Interval Wiping OFF ®

€ Transigao de telas quando a tecla (ADJUST) é pressionada

Quando as fungdes de ajuste (Feed Comp./ X-Distance Comp./ Prop Pos. Correct) séo executadas, o menu "ADJUST"
pode ser facilmente acessado sem selecionar [MENU]-[Setup] no modo LOCAL.
Pressione [SEL] para exibir “ADJUST” para a [FUNC1], em seguida pressione [FUNC1].

Feed Comp. > Feed Comp. >
3200mm PropPos. Correct > PropPos. Correct >
3o°c/aoc @

TEST PRIN
CLEANM

MENU
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Tabela do menu "Setup”

No caso dos itens de configuragdo abaixo, vocé pode configura-los de forma que o equipamento opere de acordo com o valor
especificado quando o software RIP do PC conectado for utilizado para realizar a impresséo.

Item de ajuste: DRYING Time/ Vacuum Fan
Quando o equipamento for operado de acordo com as configuragdes especificadas utilizando o software RIP, defina cada item para
"Host" ao registrar o tipo desse equipamento. Caso as configuragdes sejam definidas para outras opgoes, o equipamento ira operar de
acordo com as suas configuragoes.
Para consultar informagdes a respeito do método de especificagao do software RIP, consulte o manual de operagéo do software RIP.

Important!)  °

Funcgao

Valor definido

Quando
nenhuma
instrugao do
RIP existir 2

Descrigao

Feed Comp. (& P.3-4)

-9999 a 0 a -9999

Utilizado para imprimir um padréo destinado a
corregdo de uma taxa de avango de midia.

Drop Pos Correct (%~ P.3-5)

-40,0 a0 a-40,0

Utilizado para ajustar a posigéo dos pontilhados
produzidos pela operagéo de impressao.

Aquecedor

(3 P.3-5)

OFF /20 a 60 °C . L .
PRE (OFF/ 68 a 140°F) Ajusta as condigbes do pré-aquecedor.
Ink Standpy Switch None (Nenhum), 0 a 2 a 60min Configura o tempo de movimento até o e_stado de
Heater | over Time espera do aquecedor do cabecote e da tinta.

Logical Seek (%2~ P.3-6)

Data/ Media/ Quality (Dados /
Midia/ Qualidade)

Ajusta a area mével de varredura durante a
impresséo.

Configura o numero de camadas de tinta a serem

((&"P3-9)

Overprint (&~ P.3-6) ost/1a9 1 aplicadas.
Margin/L (2" P.3-7) | | e Define uma area a n&o ser impressa ao longo das
- -10 a0 a 85mm margens esquerda e direita
MarginR ((&°P3-7) | | e da midia.
AUTO Adjust -50 a0 a50% Ajusta a intensidade da lampada UV.
UV Mode
(3 P.3-7) MANUAL Level 1a1 Define o método de controle da luz para a lampada
- uVv.
Refresh ({25 P.3-9) Host/Lv.0 a Lv.3 Lv.3 Define o intervalo para atualizagéo durante a
— impresséo.
Host / OFF/ Weak/
Standard/ Strong (Host/ Padréo
Desligado/ Fraco/
Vacuum Fan | Padréo/ Forte)

Define o grau de absorgao da midia.

Host Continuous
Weak running onvore |
Standard  (Operagao
Strong continua)
Feed speed 10a100% | e Altera a velocidade de avango da midia durante a
Fézli_y?_-t’ Speed impresséo.
(= P.3-9) .
Scan Speed 70 2100 % Altera a ve_I00|dad(? de deslocamento do carro
durante a impressao.
AUTO
MAPS4 Pattern 1/213 Realiza a configuracéo para reduzir as listras entre
((Z2°P.3-10) | MANUAL . as passadas
Smoothing | 5 5 25 5 100%
Lv.
OFF, File, Length, Tme | | e
File Interval 121000 | e
Tvpe Normal/ Soft/ Hard (Normal/ | =~ -------nnn-eemev
yp Suave/ Intensa)
é}ggning Length  Interval 0,1220,0a100,0m | - Configura a limpeza automatica do cabegote
((FP.3-10) Normal/ Soft/ Hard (Normall | -eeceeeeeer realizada antes da impressé&o ou durante a mesma.
Type
Suave/ Intensa)
Time Interval 10a30a120 min | cemmemmeeeeeee
Tvpe Normal/ Soft/ Hard (Normal/ | = ---------------
yp Suave/ Intensa)

Interval Wiping ((e&°P.3-11)

3 a 255 min, OFF

Ajusta a operacgéo de limpeza realizada apo6s a
impressé&o ser concluida.

*1. O sublinhado foi definido como padrao.
*2. Esse é o valor de configuragéo a ser usado para impresséo quando o mesmo néo for especificado no software RIP (host), ou a prioridade for dada ao valor definido
no equipamento.
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Configuragao da corregao de midia

Corrija a taxa de avango da midia de acordo com o tipo de midia
que esta sendo utilizado.

Se o valor de corregéo nao for adequado, listras podem aparecer
na imagem impressa, resultando em ma qualidade da impressao.

Important!

» Sempre corrija 0 avango antes de cada impresséao.
A taxa de avango da midia pode variar de acordo
com a quantidade restante do rolo de midia.

» Quando inserir a midia no suporte de rolos
estreitos, enrole o rolo manualmente para ajusta-la
sem folga. Esse ajuste pode ndo ser exato para a
corregao da taxa de avango.

* Ao término da fungdo [MEDIA COMP.] durante o
uso de uma midia em rolo, a midia retorna para o
ponto de origem da impress&o. Quando uma midia
€ inserida no suporte de rolos estreitos, havera
folga no rolo, no lado traseiro do equipamento.

* Antes de imprimir, recolha manualmente a folga
da midia em rolo. Se ela estiver solta, isso pode
resultar em uma qualidade de imagem inferior.

» Quando for realizada impresséo utilizando um
dispositivo de recolhimento, primeiramente insira a
midia e, em seguida, realize sua corregéo.

» Caso nao utilize o dispositivo de recolhimento,
avance a midia até que alcance o piso antes
de realizar a corregdo. Caso contrario a taxa de
avango pode estar anormal.

Um padréo para corregao de midia € impresso e a taxa de
avancgo da midia é corrigida.

s

* Duas faixas sdo impressas no padrao de corregéo.
» Faga os devidos ajustes de modo que uma densidade de
cor uniforme seja obtida no limite entre as duas faixas.

Segunda faixa j

—— Primeira faixa

Direcao de avanco da midia

Insira uma midia. (G5~ P.2-4)

2 Pressione a tecla (MENU) =

no modo LOCAL.

Pressione (Ca )(¥)) para definir a
resolugao.

* O menu "Setup" (Configuragao) sera exibido.
Pressione (a )(¥)) para selecionar "Feed
3 Comp.", em seguida pressione CanterD,

3-4

+ Defina a resolugdo na diregdo de varredura

(direcao Y) da midia.

» Defina uma resolugéo correspondente aos dados

normalmente impressos. Esse equipamento
altera o método de avango da midia de

acordo com a resolugao definida. Caso uma
resolugdo inconsistente com a impresséo efetiva
seja definida, a taxa de avango podera ser
inadequada.

Pressione duas vezes para
imprimir o padrao de corregao.

Verifique o padrao de corregao e insira um
valor de corregao.

Sera exibida uma tela para inserir o valor de
corregao.

Insira um valor de corre¢dao no campo “+”:

O limite entre as duas faixas sera ampliado.
Insira um valor de corre¢dao no campo “-”:

O limite entre as duas faixas sera reduzido.
Quando o valor de corregao € alterado em "25", a
largura do limite é alterada em aproximadamente
0,1 mm.

Pressione (CENTER ).

Imprima novamente um padréo de corregéao e
verifique-o.

Caso seja necessario corrigir a midia, realize os
procedimentos apresentados na Etapa 6 para
realizar a corregao.

Pressione (_END/POWER ) varias vezes para

concluir a configuragao.

Correcao do avango de midia durante a
impressao

Ataxa de avango da midia pode ser corrigida mesmo no modo
remoto ou quando uma imagem estiver sendo impressa.

& NE

Pressione (ADJUST) = (ENTER ) no

modo Remoto.

Pressione (a )(¥)) para inserir uma taxa
de avanco corrigida.

» Taxa de avango corrigida: -9999 a 9999
» O valor inserido aqui logo reflete na taxa de
avanco corrigida.

Pressione a tecla duas vezes.

« tecla. O valor alterado é registrado.

* Ao pressionar a tecla [ENTER] ao invés da tecla
[END/POWER], o valor inserido sera valido
temporariamente. (Quando a operagdo de
detecgdo de midia for realizada novamente ou o
equipamento for desligado, o valor de corregédo
sera apagado.)



Caso a posicao dos pontos seja

alterada

Quando as condigdes para realizagao de impressao (distancia
entre a placa e o cabecgote, espessura da midia, tipo da tinta,
etc.) tiverem sido alteradas, realize a operagao a seguir para
corrigir a posicdo na qual a tinta é aplicada na impressao
bidirecional (Bi) e obter o resultado adequado para a impresséo.

Exemplo de padrao impresso
A

Diregdo de +0
saida + - -

1111

Os pontos presentes na quarta linha, a
contar da linha zero, na direcéo positiva,
formam uma linha reta.

Neste caso, o valor de corregao da
posigao dos pontos é de 4.0

\ pmmmmmmmm———

. ]

Insira uma midia. (35~ P.2-4)

1 » Para que seja possivel imprimir um padréao, é
necessario utilizar uma midia com pelo menos 500
mm de largura.

Pressione a tecla (MENU) =
2 no modo LOCAL.

* O menu "Setup" (Configuragéo) sera exibido.

Pressione (a )(¥)) para selecionar
3 “DROP.POScorrect” e pressione CENTERD).

4 Pressione GO para selecionar a
resolugio, em seguida pressione (ENTER)),

* Resolugao: Y300dpi/Y600dpi/Y900dpi
» Realize a corregéo de acordo com a resolucéo de
impressao (direcao Y).

Pressione (CENTER ).

* Aimpressao do padrao de injecéo de tinta correto
sera iniciada.

» Serao impressos varios padroes de teste. (Os
padrdes impressos sdo denominados Padrao 1,
Padrao 2 etc., seguindo a ordem de impresséo.)

Pressione (Ca )(¥)) para inserir um valor
de correcédo para o Padrao 1, em seguida
pressione (ENTER),

+ Taxa de avango corrigida: -40 a 40

+ Verifique os padroes de teste. O valor de corregéo é a
posigao onde uma linha de avango exterior e uma linha
de avango de retorno se tornam uma linha reta.

* Quando o valor de corregéo ndo estiver entre -40 e 40,
ajuste a altura dos cabegotes de impressao e entdo
realize os procedimentos a partir da etapa 2.

Assim como na etapa 6, insira um valor de

corregio para o Padrio 2 e pressione ((ENTER ).

Pressione (_END/POWER ) varias vezes para

concluir a configuragéo.

=l
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Configuragao do aquecedor

Esse equipamento conta com um pré-aquecedor instalado na
sua parte traseira e um aquecedor de impressao para manter
a tinta com a temperatura adequada.

Tipo de
Aquecedor

Funcéao

Pré-aquecedor | Usado para pré-aquecer a midia antes da

impress@o para prevenir mudanga rapida de

temperatura.
Aquecedor da | Define o tempo de transicdo até o modo de
tinta espera dos aquecedores dos cabegotes e da
tinta.

Pressione (MENU) = CENTERD) no
modo LOCAL.

* O menu "Setup" (Configuragéo) sera exibido.

Pressione (a )(¥)) para selecionar
“DROP.POScorrect” e pressione CanterD,

Pressione GO para selecionar
"Heater", em seguida pressione CanterD),

Pressione GO para definir a
temperatura do pré-aquecedor e pressione

¢ Temperatura do aquecedor: OFF/ 20°C a
60°C

1
2]
3
4

Pressione GO para selecionar "Ink
Heater", em seguida pressione (CENTERD).

Pressione (a )(¥) para definir o tempo
até o modo de espera e pressione ((ENTER ).

* Valor de ajuste: 0 a 60 min/ NONE (Nenhum)

Pressione (END/POWER ) varias vezes para
concluir a configuragao.

~ (@) (o]
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Configuragao da busca légica

Aoperagéao do cabecote varia dependendo das configuracdes
da Busca Légica, como ilustrado na figura abaixo.

Movimento dos cabegotes quando a busca légica esta em
"Media" (Midia).

UNIDIRECIONAL BIDIRECIONAL

Fa b P
d = N e
d P N
7 5 o P S
N P =5 2N A
d o N
v - N -

Area de impressao

Seta vermelha: Movimento do cabegote

Movimento dos cabecotes quando a busca légica esta em "Data” (Dados)

UNIDIRECIONAL BIDIRECIONAL

Nl

Area de impressao

Seta vermelha: Movimento do cabegote

Movimento dos cabegotes quando a busca légica esta em "Quality" (Qualidade)
UNIDIRECIONAL

Area de impressao
Seta vermelha: Movimento do cabecote

BIDIRECIONAL
O cabegote se desloca duas vezes pelo lado maior da midia
inserida a partir do centro da placa como referéncia.

Centro

P PN

i N a5
& & o i
2 Fd Y 5
& N i
7od i Ve 5
& ANVl el

Area de impressdo
Seta vermelha: Movimento do cabegote

Se a Busca Légica for configurada em "Data"
ou "Media", as seguintes situagdoes podem
ocorrer. Nesse caso, configure a Busca Logica
em "Quality".

* Menor precisdo da taxa de avango da midia.

» Desvio da midia.

« Listras laterais devido a variagdes no avango.

Important!

Pressione a tecla (MENU) =
no modo LOCAL.

* O menu "Setup" (Configuracéo) sera exibido.

Pressione Ca )(¥)) para selecionar
“Logical Seek” e pressione ((ENTER ).

Pressione (2 )(¥)) para selecionar um
valor, em seguida pressione CenTERD,

e Valor de ajuste: Data/ Media/ Quality (Dados /
Midia/ Qualidade)

Pressione (_END/POWER ) varias vezes para

concluir a configuragao.

Configuracao de sobreimpressao

Configure o numero de camadas de tinta a serem aplicadas.

! Sm—

1

—

Pressione a tecla (MENU) =
no modo LOCAL.

* O menu "Setup" (Configuracéo) sera exibido.

Pressione (>>).

Pressione CAD(3D) para selecionar
"Overprint", em seguida pressione

CEnTERD.

Pressione Ca)(¥)) para definir a
quantidade de sobreimpressoes e

pressione (ENTER ).
e Valor de ajuste: Host/ 0 a 9 vezes

Pressione (_END/POWER ) y3rias vezes para

concluir a configuragao.



Configuragao das margens esquerda e

direita

Defina uma area a néo ser impressa ao longo das margens
esquerda e direita da midia.
O valor de compensagéo em relagdo a margem de 15mm é
definido aqui.
mootant!)  © A configurag@o da margem somente € possivel
quando o modo de detecgao da midia estiver
em "AUTO".
» O ajuste das margens é refletido na deteccao
da largura da midia.

Pressione a tecla (MENU) =
1 no modo LOCAL.

* O menu "SETUP" (Configuragao) sera exibido.
2 Pressione (>>).

3 Pressione GO para selecionar
“Margin/L” (Margem Esquerda) ou
“Margin/R” (Margem Direita), em seguida

pressione (ENTER ).

4 Pressione GO para selecionar um
valor, em seguida pressione (ENTER ),

* Valor de ajuste: -10 a 85 mm

5 Pressione (END/POWER ) v3rias vezes para

concluir a configuragao.

» Verifique as configuragdes das margens
direita e esquerda ao realizar impressoes
Saution com a prensa de midia. Se qualquer margem

estiver configurada com um valor negativo, a

impressao podera comegar em um ponto na
prensa de midia.

Configuragcao do modo UV

Configure a intensidade da lampada UV no dispositivo de
LED ultravioleta.

» Atonalidade das cores pode variar conforme
as alteragdes nas configuragdes do modo UV.
Eaution Verifique primeiramente se a tonalidade das

cores sera afetada.

Configuragdao do modo

Estdo disponiveis duas configuracbes de modo, como
mostrado abaixo.

Iltem de i
X = Descrigao
configuragao

Realiza a impress&o com a intensidade de luz

AUTO . =
recomendada para cada modo de impressao.
Selecione esse modo quando o nivel de

MANUAL secagem estiver insuficiente no modo AUTO.

Normalmente deve-se utilizar o modo "AUTO".

Se o nivel de secagem estiver forte ou fraco, regule a
intensidade da lampada UV utilizando a opgao "Light
Adjust" nas configuragdes do modo "AUTO".

Se néo for possivel fazer a regulagem dessa forma,
selecione o modo "MANUAL".

Capitulo 3 Fungées Complementares

@ Para regular a intensidade da luz nas
configuragées do modo "AUTO"

Pressione a tecla (MENU) =
1 no modo LOCAL.

* O menu "SETUP" (Configuragao) sera exibido.
2 Pressione (>>).

3 Pressione GO para selecionar "UV
Mode", em seguida pressione (ENTER ),

4 Pressione (CENTER ),

5 Pressione GO para selecionar
“AUTO” e pressione (ENTERD).

6 Pressione COCD para selecionar "Light
Adjust" e pressione a tecla (ENTER ),

Pressione (Ca )(¥)) para definir o valor de
7 ajuste para a intensidade do dispositivo de

" LED UV e pressione (ENTER)).

* Valor de ajuste: -50% a +50%

» Se esse valor for definido em 0%, o equipamento
aplicara a intensidade recomendada para cada
modo de impresséo.

* Definir um valor negativo reduz a intensidade,
enquanto um valor positivo aumenta a
intensidade.

Pressione varias vezes para
concluir a configuragao.

@ se nio for possivel regular a intensidade da luz
nas configuragdes do modo "AUTO"

Pressione a tecla (MENU) =
1 no modo LOCAL.

—

! Sm—

* O menu "SETUP" (Configuragdo) sera exibido.
2 Pressione (>>).

3 Pressione GO para selecionar "UV
Mode", em seguida pressione (ENTER ),

4 Pressione (CENTER)),

Pressione GO para selecionar
5 "MANUAL", em seguida pressione

Pressione COCD para selecionar
6 "PATTERN", em seguida pressione
— .

Pressione (Ca_)(¥)) para selecionar um padrio
7 de irradiagao da lampada UV.

* Valor de ajuste: Padrées de Aa H
* Adiregao de varredura recomendada para a
impressao é fixa para cada padréo.
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Altere o padréao de acordo com a diregao de
varredura para a impressao.

O nivel de secagem varia conforme o padréo.

Se desejar aumentar o nivel de secagem da tinta,
tente os padrées em sequéncia, comegando pelo
padrdo com o nivel mais alto.

Se desejar reduzir o nivel de secagem da tinta,
tente os padrées em sequéncia, comegando pelo
padrdo com o nivel mais baixo.

Direcéo de varredura Nivel de
Pattern

Bidirecional Unidirecional secagem
A + + ++
B + x +
C + X -
D N/A + +
E N/A + +
F + x N/A
G x + N/A
H X + -

<Nivel de secagem>
Maior ++ > + > - > N/A menor

8 Pressione (ENTER ),
N —
SR

9 Pressione GO para selecionar "Light
Level" e pressione a tecla (ENTER)),

Pressione (Ca )(¥)) para definir o nivel
1 0 de intensidade do dispositivo de LED UV e
" pressione (ENTER)),

¢ Valor de ajuste: Lv1a 10

* Reduzir o nivel diminui a intensidade.
Aumentar o nivel aumenta a intensidade.
Utilize o Lv 5 primeiramente para verificar o
nivel de secagem da tinta, em seguida aumente
o valor para reforgar ou diminua o valor para
enfraquecer a secagem.

@ Pressione (_END/POWER j v3rias vezes para

concluir a configuragao.

@ Procedimento de Configuragdo do Modo UV
Exemplo: Para reduzir o nivel de secagem na
impressao bidirecional

(1) Nas configuragdes do modo "AUTQO", configure "Light
Adjust" na diregcao negativa.

(2) Mesmo que o valor de "-50%" esteja configurado no
paréametro "Light Adjust", se o nivel de secagem estiver
forte, selecione "MANUAL".

* Defina o padrdo F no parametro "Pattern”.
* Defina o Lv5 no parametro "Light Level".

(3) Verifique o status de secagem da tinta.

» Se a secagem estiver forte: Reduza a intensidade da luz.
» Se a secagem estiver fraca: Aumente o intensidade da
luz.

(4) Se nao for possivel obter uma intensidade adequada da
luz mesmo apés alterar o nivel em "Light Level", altere o
padréo.

(5) Repita as etapas (3) e (4) para definir um padrdo e um
nivel de luz que permitam obter a intensidade adequada
da luz.



Configuragao da atualizagao

Define o intervalo para atualizagao durante a impresséao.

! Sm—

Pressione a tecla (MENU) =»
1 no modo LOCAL.

—

¢ O menu "SETUP" (Configuracao) sera exibido.
2 Pressione (<<).

3 Pressione GO para selecionar
"Refresh”, em seguida pressione (_ENTER ).

4 Pressione GO para selecionar um
valor, em seguida pressione (_ENTER ).

* Valor de ajuste: Host/ Lv.0 a Lv.3.

5 Pressione (END/POWER ) y3rias vezes para

concluir a configuragao.

Configuragao da ventoinha de vacuo

Define o grau de absorgéo da midia.

Configurar o potencial de absorgéo para que ele corresponda
a midia permite evitar erros de impressao em decorréncia de
elevacao da midia.

Pressione a tecla (MENU) =
1 no modo LOCAL.

—

* O menu "SETUP" (Configuragao) sera exibido.
2 Pressione (<<).

3 Pressione GO para selecionar
“Vacuum Fan” e pressione (_ENTER ).

4 Pressione GO para selecionar um
valor, em seguida pressione (ENTER ),
* Valor de ajuste: Host/ Weak /Standard/ Strong/
OFF (Host/ Fraca/ Padrao/ Forte/ Desligada)

( ) Se outra opgao além de "OFF" for

5 selecionada na etapa 4, pressione

— GO para definir se a ventoinha de
vacuo sera operada continuamente, em

seguida pressione (_ENTER ),

* ON: Ventoinha sempre ligada.
e OFF: Ventoinha ligada somente durante uma
impressao ou com operagdao manual.

@ Pressione (_END/POWER J v3rias vezes para

concluir a configuragéo.

Capitulo 3 Fungées Complementares

Configuragao da velocidade de avango

Altera a velocidade de avango da midia e a velocidade de
varredura durante a impressao.

Pressione a tecla (MENU) =
1 no modo LOCAL.

—

* O menu "SETUP" (Configuragao) sera exibido.
2 Pressione (<<).

3 Pressione GO para selecionar "Print
Speed", em seguida pressione (ENTER ),

4 Pressione COCD para selecionar o item
de configuragao, em seguida pressione a
tecla CENTERD),

e Valor de ajuste: Feed Speed / Scan Speed
(Velocidade de Avango / Velocidade de Varredura)

5 Pressione COCD para selecionar um
valor, em seguida pressione (ENTER ),

¢ Valor de ajuste de “Feed Speed”: 10 a 100%

¢ Valor de ajuste de “Scan Speed”: 70 a 100%

6 Pressione (END/POWER ) y3rias vezes para

concluir a configuragao.
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Configuragao do MAPS4

Se a corregao de midia nao resolver as listras de avanco,

use a fungcdo MAPS (Mimaki Advances PassSystem) para

dispersar o limite das passagens e deixar as listras menos

visiveis.

» Aalteragéo das configuragbes do MAPS4 pode

% alterar a tonalidade das cores. Verifique os
efeitos antes do uso.

* O MAPS pode néo ser eficaz, dependendo da
imagem a ser impressa. Use-0 somente apos
verificar o efeito com antecedéncia.

%
o Condigdes que desabilitam a funciao MAPS

A fungdo MAPS pode ser desabilitada nas seguintes
condicoes. Além disso, a fungdo MAPS pode néo ser
eficaz dependendo da imagem a ser impressa.

Resolucéo Passadas Varredura
300 x 600 2 passadas Velocidade
normal
- 4

Configuragao da fungcao MAPS4
A

Pressione a tecla (MENU) =»
no modo LOCAL.

* O menu "SETUP" (Configuragao) sera exibido.
Pressione (<<).

Pressione Ca )3 para selecionar
a opgao “MAPS4” e pressione a tecla

CENTERD.

Pressione GO para selecionar um
valor, em seguida pressione (ENTER ),

* Valor de ajuste: AUTO/ MANUAL
» Caso tenha selecionado "MANUAL", prossiga para
a etapa 5. Caso contrario, prossiga para a etapa 9.

Pressione CAD(3D) para selecionar
"Pattern”, em seguida pressione (ENTER ),

B e =

Pressione Ca)(¥)) para selecionar "Type"
e pressione a tecla (ENTER)),

e Valor de ajuste: Padroes 1, 2 e 3 (Patternt,

Pattern 2, Pattern 3)

+ O efeito do MAPS4 difere dependendo da
imagem a ser impressa. Altere o padrdo de
impressao e use-o0 apos verificar previamente o
efeito.

Pressione Ca)(¥)) para selecionar
"Smoothing Lv.", em seguida pressione
CenTERD.

Pressione Ca )(3)) para selecionar o nivel
de suavizagio e pressione (ENTER ),

» Valor de ajuste: 5 a 100% (em incrementos de 5%)
» O efeito do MAPS4 fica mais forte conforme o valor de
ajuste aumenta, e fica mais fraco conforme ele diminui.

Pressione ((END/POWER ) varias vezes para

concluir a configuragao.

CC)

=l 5]

&

Configuragao da limpeza automatica

O equipamento pode ser configurado para contar o numero
de folhas impressas, o comprimento das folhas, ou o tempo
decorrido, e realiza a limpeza automaticamente se necessario.
Estéo disponiveis trés tipos de limpeza automatica:

* File : Define os intervalos de limpeza de acordo
com o numero de arquivos impressos.

¢ Length : Define os intervalos de limpeza de acordo
com o comprimento impresso.

¢ Time : Define os intervalos de limpeza de acordo

com o tempo de impresséo.
O equipamento proporciona impressdo de qualidade quando
seus cabecotes sdo mantidos sempre limpos.

! Sm—

Pressione a tecla (MENU) =»
1 no modo LOCAL.

* O menu "SETUP" (Configuracado) sera exibido.
2 Pressione (<<).

Pressione GO para selecionar

3 "AUTO CLEANING" e pressione (ENTER ).

Pressione Ca)(¥)) para selecionar o
4 tipo de limpeza automatica e pressione

— .
« Existem trés configuragbes para a limpeza
automatica:

File :Quando o numero definido de
impressodes for atingido, o equipamento
ird realizar a limpeza dos cabecotes
automaticamente.

Length :Quando o comprimento definido
for atingido, o equipamento ira
realizar a limpeza dos cabecotes
automaticamente.

Time : Quando o tempo definido for atingido, o

equipamento ira realizar a limpeza dos
cabecotes automaticamente.
» Caso nao deseje configurar a limpeza automatica,
selecione "OFF" e prossiga para a etapa 7.

* Podera haver variagdo na tonalidade das
cores, dependendo do tempo decorrido para a
limpeza automatica. Verifique primeiramente se
a tonalidade das cores sera afetada.

Pressione CAD(3D) para selecionar
“Interval” e pressione a tecla (_ENTER ).

* Dependendo do tipo de limpeza automatica

selecionado na etapa 3, o valor de configuragéo
sera diferente.

Important!

Para "File" 11 a 1000 arquivos

Para "Length": 0,1 a 100m (em incrementos de
0,1m)

Para "Time" :10a 100 minutos (emincrementos
de 10 min.)

Pressione Ca)(¥)) para selecionar "Type"
e pressione a tecla (CENTER)),

* Valor de ajuste: Normal/ Soft/ Hard (Normal/
Suave/ Intensa)

Pressione ( END/POWER ) varias vezes para

concluir a configuragéo.

N (=

» Dependendo das condigdes dos cabegotes etc., a
deterioragdo da qualidade da impressédo pode nao
apresentar melhora mesmo com a execugao dessa
fungédo. Nesse caso, entre em contato com nosso
escritério de assisténcia ou distribuidor na sua regido.

Important!
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Configuragao da limpeza periédica

Ap6s um periodo de tempo configurado, o equipamento limpa
automaticamente as superficies dos bicos dos cabecgotes
para remover vestigios de tinta.

Caso ocorra desvio, bico obstruido ou queda de gotas de
tinta na impresséo, reduza o intervalo entre cada operagao.

! Sm—

Pressione a tecla (MENU) =»
1 no modo LOCAL.

—

¢ O menu "SETUP" (Configuracéo) sera exibido.
2 Pressione (<<).

Pressione Ca )3 para selecionar

3 "Interval Wiping", em seguida pressione
— (CNTERD.
Pressione (Ca )(¥)) para definir os
4 intervalos.

» Valor de ajuste: 3 a 255 minutos, OFF
» Quando [OFF] é selecionado, a limpeza periédica
ndo é executada.

@ Pressione (CENTER ).

Pressione varias vezes para
concluir a configuragéo.
mportant] * Podera haver variagdo na tonalidade das
cores, dependendo do tempo decorrido para a
limpeza periddica. Verifique primeiramente se a
tonalidade das cores sera afetada.
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Menu "MACHINE SETUP" (Configuracoes do Equipamento)

As configuragdes comuns constituem fungdes destinadas a facilitar a utilizagdo deste equipamento.
Os itens a seguir podem ser configurados nas configuragdes do equipamento.

312

i |
30°C/40°C

3200mm
= ]
30°C/40°C

® 0O -
TESTF‘RIHY.
CLEANNG

Machine Setup

Auto Power-off 30min
Feeding Unit ON
Take-up Unit ON
Media Remain OFF
Time Set >

Machine Setup

Unit / Temp C
Unit / Length mm
Key Buzzer ON
Media Detect AUTO
View Feed ON

Reset >

3200mm

Setup
Maintenance
Machine Setup
Nozzle Check
Information

Vv ¥ vy

Machine Setup

Auto Power-off 30min
Feeding Unit ON
Take-up Unit ON
Media Remain OFF
Time Set >

®
O

@D
@

Pressione essa tecla para selecionar o menu "Machine
Setup" ou para retornar a tela anterior.

Pressione essa tecla para alternar para a proxima tela.

: Utilize essas teclas para selecionar um item de

configuragao.

: Pressione essa tecla para confirmar uma configuracéo etc.

€ Visao geral dos menus de configuragao do equipamento

Auto Power-off 30min
Feeding Unit ON
Take-up Unit ON
Media Remain OFF
Time Set >
Auto Power-off 30min
Feeding Unit ON @
Take-up Unit ON
Media Remain OFF @
Time Set >

Machine Setup

Machine Setup

Unit / Temp 'C
Unit / Length mm
Key Buzzer ON
Media Detect AUTO
View Feed ON

QO

Unit / Temp
Unit / Length
Key Buzzer
Media Detect
View Feed

Machine Setup

Auto Power-off 30min
Feeding Unit ON
Take-up Unit ON
Media Remain OFF
Time Set >

Unit / Temp C
Unit / Length mm
Key Buzzer ON
Media Detect AUTO

View Feed

ON
A=

®
©

@
)

Machine

Auto Power-off 30min
Feeding Unit ON
Take-up Unit ON
Media Remain OFF
Time Set >

B

Machine Setup

Unit / Temp ‘C
Unit / Length mm
Key Buzzer ON
Media Detect AUTO
View Feed

ON
[ |
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Tabela do menu "Machine Setup"

.

Funcao Valor de ajuste Padrao Descricao
Quando nenhuma operagéo for realizada pelo
AUTO Power-off (Z"P.3-13) NONE (Ne’.‘h”m)’ 30min periodo de tempo definido, o equipamento é
10 a 600 min : .
desligado automaticamente.
E possivel definir a operacao que sera realizada
Feeding Unit (&"P.3-13) ON/OFF ON quando o bot&o na unidade de recolhimento for
pressionado.
E possivel definir a operacdo que sera realizada
Take-up Unit (ZF'P.3-13) ON/OFF ON quando o botao para o dispositivo de recolhimento
for pressionado.
Media Remain ((Z°P.3-14) ON/OFF OFF Permite controlar a quantidade de midia restante.
TIME ((ZFP.3-14) +4h ~ -20h Corrige o fuso horario.
UNIT/ TEMP. ((Z5°P.3-14) °C (Centigrados)/°F (Fahrenheit) | °C Define a unidade de exibicdo da temperatura.
UNIT/ Length (CB°P.3-14) mm / inch (polegadas) mm éDreeflane a unidade de exibi¢cdo para comprimento e
Ajusta o som gerado quando as teclas séao
Key Buzzer (% P.3-15) OFF / ON ON pressionadas.
Define se havera avango da midia para verificar o
CONFIRM. FEED (“&P.3-15) ON/OFF ON resultado da impresséo de teste ou néo.
Todas as configuragdes sado redefinidas para seus
Reset (X€°P.3-16) valores padréo.
Configuracéo do desligamento 4 Pressione CAD(3D para selecionar um
automatico valor, em seguida pressione (ENTERD).
Quando nenhuma operagéo for realizada pelo periodo de * Valor de ajuste: ON/OFF
tempo definido, o equipamento é desligado automaticamente. P ) L.
Pressione varias vezes para
1 Pressione (MENU) no modo LOCAL. 5 concluir a configuragao.
2 Pressione GO para selecionar
"Machine Setup" e pressione a tecla
CentERD. Configuragio da unidade de
3 Pressione GO para selecionar recolhimento
“AUTO POWER OFF”, em seguida Define se a unidade de recolhimento sera usada ou nao.
pressione (ENTER ), PR
Pressione (MENU) no modo LOCAL.
4 Pressione CAD(3D para selecionar um 1
valor, em seguida pressione CENTERD), —
 Valor de ajuste: None (Nenhum), 10 a 600 min 2 Pressione OO para selecionar
"Machine Setup"” e pressione a tecla
5 Pressione varias vezes para —  (ENTER)).
concluir a configuragao. ——
— 3 Pressione GO para selecionar "Take-
Tmoortant] + Se 0 equipamento receber dados do PC no status de up Unit", em seguida pressione CanterD.
desligamento automatico, ele sera ligado novamente,
porém a impressao nao comegara automaticamente. T Pressione @@ para selecionar um
Configuragao da unidade de avango valor, em seguida pressione CENTERD),
Para definir se a unidade de avango sera usada ou nao. * Valor de ajuste: ON/OFF
Pressione (MENU) no modo LOCAL. Pressione varias vezes para
1 5 concluir a configuragéo.
2 Pressione GO para selecionar
"Machine Setup” e pressione a tecla
- (&TER),
3 Pressione GO para selecionar
"Feeding Unit", em seguida pressione
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Configuragao da exibi¢cao do restante

de midia

Define se a tela exibira a quantidade restante da midia.

Quando a exibigao
da quantidade
restante da midia
esta ativada ("ON")

a quantidade restante da midia é exibida
no modo Remoto.

(Entretanto, quando uma midia em folha
€ usada, o comprimento da midia a ser
impressa é exibido.)

Quando a exibigao
da quantidade
restante da midia
esta desativada

("OFF")

a quantidade restante da midia nZo é
exibida no modo Remoto.

Important!

S

oA~ WN -

* A quantidade da midia exibida € apenas uma
estimativa. Ela podera divergir da quantidade
restante efetiva.

» A quantidade de midia que foi alimentada pela
impressao e pelas teclas de comando reflete na
quantidade restante.

* O comprimento de uma midia (valor inicial da
quantidade restante) é inserido quando uma
midia em rolo é detectada. (@RZ-Q)

» A configuragao definida aqui é aplicada
somente apos a realizagao de detecgao da
midia.

Pressione (MENU) no modo LOCAL.

Pressione GO para selecionar
"Machine Setup” e pressione a tecla

G,

Pressione GO para selecionar
"Media Remain" e pressione (_ENTER ).

Pressione GO para selecionar "ON"
ou "OFF".

Pressione (_ENTER ),

Pressione ((END/POWER ) varias vezes para

concluir a configuragéo.

Configuragao da data e hora

E possivel configurar a data e a hora de acordo com o pais
desejado (fuso horario).

1

2
3
4

&

Pressione (MENU) no modo LOCAL.

Pressione COCD para selecionar
"Machine Setup” e pressione a tecla

CENTERD.

Pressione GO para selecionar
"TIME", em seguida pressione (_ENTER ).

Pressione para inserir
a data e a hora, em seguida pressione
ENTER ).

* Selegao de Ano/Més/Dia/Hora:
pelas teclas [«][>].

* Inserir Ano/Més/Dia/Hora:
pelas teclas [A][V].

Pressione (END/POWER ) varias vezes para

concluir a configuragéo.

* Uma diferenga horaria de -20 horas a +4 horas
podera ser definida.

Configuragao da unidade (temperatura/

comprimento)

As unidades usadas pelo equipamento podem ser
configuradas.

1

2
3
4

Pressione (MENU) no modo LOCAL.

Pressione GO para selecionar
"Machine Setup” e pressione a tecla

D)
Pressione (>>).

Pressione GO para selecionar
"Unit/Temp" (Unidade/Temperatura) ou
"Unit/Length" (Unidade/Comprimento) e
pressione .

Pressione GO para selecionar um
valor, em seguida pressione (ENTER ),

e Valor de ajuste da temperatura :°C/°F
e Valor de ajuste do comprimento : mm/inch
(polegadas)

Pressione ((END/POWER ) varias vezes para

concluir a configuragao.



Configuragao do som das teclas

E possivel desativar o som gerado quando uma tecla é
pressionada.

1 Pressione (MENU) no modo LOCAL.

2 Pressione COCD para selecionar

"Machine Setup” e pressione a tecla

E— ENTER ),
 CE——
3 Pressione (>>).
N’
 CE——

4 Pressione GO para selecionar “Key
Buzzer” e pressione (_ENTER ).

5 Pressione GO para selecionar um
valor, em seguida pressione (_ENTER ),

* Valor de ajuste: ON/OFF

Pressione ((END/POWER ) varias vezes para

6 concluir a configuragao.

* O som nao pode ser desativado para erros,
alertas e/ou o término de operagdes, mesmo
que a configuragao esteja em "OFF".

Capitulo 3 Fungées Complementares

Configuragao da exibi¢cao da detecgao

de midia

Ajuste os dois itens a seguir nas configuragdes de deteccao
de midia.

Quando a midia for inserida, defina se

Configuragao a largura da midia deve ser detectada
da Detecgao de | automaticamente (AUTO) ou defina
Midia manualmente o intervalo de impressao

(MANUAL).

* Quando for utilizada midia que ndo pode ser
detectada pelo sensor, ajuste a configuragéo de
deteccéo de midia para "MANUAL".

* Quando a opgao "MANUAL" for selecionada, os
valores de margem configurados em "MARGIN
(RIGHT/LEFT)" nao serao validos. ((Z7°P.3-7)

s

1 Pressione (MENU) no modo LOCAL.

2 Pressione COCD para selecionar

"Machine Setup” e pressione a tecla

— Em.
 ca—

3 Pressione (>>).
N’
 CE——

4 Pressione GO para selecionar
“Media Detect” e pressione a tecla

5 Pressione GO para selecionar
"AUTO/MANUAL", em seguida pressione
(CEnTERD).

Pressione varias vezes para
6 concluir a configuragao.

Configuragao da operacgao de avango

para confirmacao

Define se havera avango da midia para verificar o resultado
da impresséao de teste ou nao.

1 Pressione (MENU) no modo LOCAL.

2 Pressione G2 para selecionar

"Machine Setup” e pressione a tecla

I ENTER ),
/ Ca—
3 Pressione (FUNC3) (>>).
D —
/ Ca—

4 Pressione CGOCD para selecionar a
opcao “CONFIRM. FEED” e pressione a
tecla CENTER ),

5 Pressione GO para selecionar um
valor, em seguida pressione (ENTER ),
* Valor de ajuste: ON/OFF

Pressione ((END/POWER ) varias vezes para
6 concluir a configuragao.
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Redefinicao das configuracoes

E possivel retornar as configuragbes de "SETUP"
(Configuragao), "Maintenance" (Manutengédo) e "Machine
Setup" (Configuragdes do Equipamento) ao estado de fabrica.

1 Pressione (MENU) no modo LOCAL.

2 Pressione COCD para selecionar
"Machine Setup” e pressione a tecla

T (aTERD,
3 Pressione (<<).

4 Pressione GO para selecionar a
opgio "Reset" e pressione a tecla CENTER D),

N’
 CE—— -
5 Pressione (_ENTER ),
» As configuragdes ja ajustadas seréo restauradas.

6 Pressione ((END/POWER ) varias vezes para

concluir a configuragao.




Capitulo 3 Fungées Complementares

Menu "Nozzle Check"” (Verificacao dos Bicos)

Configure as operagdes relacionadas a fungéo de detecgao de problemas nos bicos.
FUNC1) : Pressione essa tecla para selecionar o menu "Nozzle Check"
ou para retornar a tela anterior.
FUNC3 ) : Pressione essa tecla para alternar para a préxima tela.

@™ : Utilize essas teclas para selecionar um item de configuragéo.

3200mm

L]
30°C/40°C

: Pressione essa tecla para confirmar uma configurago etc.

€ Visao geral dos menus da NCU

Nt heck
Printing Check OFF

Setup >
3200mm Maintenance > Auto Nozzle Recovery OFF
= = @f) Machine Setup > Judgment Condition = @
30°C/40°C @ Nozzle Check >
@ O « Information >

EREE T S T ] (—— —
CLEANING

Nozzle Check No Chec
Printing Check OFF Printing Check OFF OFF
Auto Nozzle Recovery  OFF @ Auto Nozzle Recavery  OFF @ Auto Nozzle Recovery OFF

Judgment Condition > Judgment Condition > Judgment Condition >

Tabela do menu "Nozzle Check"

Funcao Valor de ajuste Padrao Descrigao
Printing Check (GE P3-19) ON/OFF OFF iLrJT:i’I)irz:S:ZE funcéo para realizar a verificagéo de bicos no inicio da
Check Length 0.1a50,0m 30,0 m Realiza a verificagdo de bicos apds cada comprimento definido.
Interval | FiLE 12100 30 arquivos (I?:f?rlliéi?qverificagéo de bicos ap6s cada numero de arquivos

Stop/ Continue Ao detectar um bico com defeito durante a impressao, define se a

(ON) Continuation Print (Parar/Continuar) Stop mesma sera interrompida ou continuara.
Cleaning Soft/ Normal Soft Define o tlr_Jo de limpeza realizada durante a operagéo de
/ Hard recuperagao.
Action - ~ -
Retry Count 0a3 1 Repete as t_entatlvas de recuperagéo de acordo com o numero de
vezes definido.
Auto Nozzle Recovery (GE ON/OFF OFF Atlve esta’ ft_mgao quando t_iesejar re_ahza:f verificagdo automatica de
P.3-19) bicos. (Maximo de 16 por linha de bicos)
Define quantos bicos com defeito devem ser detectados para que a
Judgement Condition (GEP,3-19) 1a64 1 determinagdo de "Bicos com Defeito" seja feita de acordo com cada

cor.

*1.  Quando o comprimento definido for atingido durante a impresséo, a verificagdo de bicos sera realizada no inicio da proxima impresséo.
*2. Dependendo das condigdes de impresséo, a recuperagédo de bicos ndo sera aplicada em alguns casos. ( P.4-15)
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Sequéncia de verificagao da impressao

A verificagéo de bicos é realizada de acordo com a sequéncia a seguir no inicio da impressao.

motantt)  © Ative ("ON") a fungéo “Printing Check” (Verificagdo da Impressé&o).
» Somente utilize as fungbes de contagem de tentativas ("Retry Count") e verificagdo da impresséao ("Printing Check")
quando as mesmas estiverem habilitadas.

Verificagao de bicos — Detecta os bicos com defeito.
Determinagao

Operacao de recuperagao Caso o numero detectado de bicos com
— Verificagdo de bicos — defeito seja maior do que a condigdo para
Determinagéo deterr.n.magfao (Ju.dgement Cpndltlc?n ), apos
a verificagdo, a limpeza sera realizada e a
verificacdo sera executada novamente.

Repetir — Determinacao Caso o numero detectado de bicos com
defeito seja maior do que a condigdo para
determinacao ("Judgement Condition"), apés a
recuperacao, esta sera realizada novamente.

Verificagao da impressao A recuperagdo de bicos é realizada
— Determinacéo automaticamente apdés a verificagdo e a
operagao de recuperagao.
» Ative ("ON") a fungéo “Printing Check” (Verificagao da
Impressao).

Determinagao dos bicos Caso o numero detectado de bicos com defeito
com defeito seja maior do que A, ndo sera possivel realizar
impressdo de forma continua e esta sera

interrompida.

Impressoes realizadas mediante a determinagao de "Bicos com Defeito" e a ocorréncia de
um erro

@ Quando for determinado que existem "Bicos com — Aimpress&o sera interrompida.
Defeito"
@ Quando ocorrer um erro durante a verificagdo de — A impresséo sera interrompida e a fung&o “Printing
bicos Check” (Verificagdo da Impressao) sera desativada
automaticamente. Apds a recuperagéao, habilite a fungéo
novamente.
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Configuragao da verificagao da
impressao

Ative esta fungao para realizar a verificagao de bicos no inicio
da impressao.

1

2
3
4

(8

10
11

12
13

Pressione (MENU) no modo LOCAL.

Pressione (Ca )(¥)) para selecionar
“Nozzle Check” e pressione (CENTER ).

Pressione ((a)(¥) para selecionar
“Printing Check”, em seguida pressione
CEnTERD-

Pressione (Ca )(¥)) para selecionar "ON" e
pressione a tecla duas vezes.

» Atela de configuragao do intervalo de verificagao
("Check Interval") sera exibida.

» Selecione a opgdo "OFF" para nao utilizar a
verificagao de bicos. Prossiga para a etapa 11.

Pressione (Ca )(¥)) para selecionar
"Setup” e pressione ((ENTER ).

Pressione (Ca )(¥)) para selecionar um
valor de ajuste, em seguida pressione

(CENTER D).

» selecione o intervalo da verificagdo de bicos
dentre “Length” ou “FILE”.

Length: a verificagdo de bicos é executada
quando o comprimento impresso
atinge o comprimento configurado.

FILE: a verificagdo de bicos é executada
quando o numero de arquivos
impressos definido for alcangado.

Pressione (Ca )(¥)) para selecionar
“Interval” e pressione a tecla (CENTER )-

Pressione (Ca )(¥)) para selecionar um

valor de ajuste, em seguida pressione

CENTERD-

» O valor configurado ira variar de acordo com a
configuragéo selecionada na etapa 5.

Length: 0.1a100 m
FILE: 0 a 300 arquivos
Pressione ((END/POWER ).

Pressione (Ca )(¥)) para selecionar
"Continuation Print", em seguida pressione

CENTERD:

Pressione (Ca )(v) para selecionar um
valor de ajuste, em seguida pressione

CENTERD-

Valor de ajuste: Stop/ Continue (Parar/
Continuar)
Pressione (Ca )((¥ ) para selecionar o tipo
de limpeza e pressione (CENTER ).

Pressione (Ca )(v ) para selecionar um
valor de ajuste, em seguida pressione

CENTERD-

Valor de ajuste: Soft/ Normal/ Hard (Suave/
Normal/ Intensa)

Capitulo 3 Fungdes Complementares

a contagem de tentativas, em seguida
pressione ((ENTER ).

Valor de ajuste: 0 a 3

15 Pressione ((END/POWER ) varias vezes para

1 4 Pressione (Ca )(v ) para selecionar

concluir a configuragéo.

Configuragcao da recuperagao automatica
dos bicos

Habilite essa fungao para executar a recuperagao automatica
dos bicos apds a detecgao de problemas nos mesmos.

1 Pressione (MENU) no modo LOCAL.

Pressione (Ca )(¥) para selecionar
“Nozzle Check” e pressione ((ENTER ).

Pressione (Ca )(¥)) para selecionar “Auto
Nozzle Recovery” e pressione (CENTER )-

Pressione (Ca )(¥)) para ativar ou
desativar a fungao (ON/OFF) e pressione

CENTERD.
Pressione ((END/POWER ) varias vezes para

concluir a configuragao.

Configuragao das condigées para
determinacgao

Configure as condigbes a serem utilizadas para determinar
os bicos com defeito.

a AW DN

1 Pressione (MENU) no modo LOCAL.

Pressione (Ca )(¥)) para selecionar
“Nozzle Check” e pressione (CENTER ).

Pressione (Ca )(¥)) para selecionar
“Judgement Condition” e pressione

CEnTERD.
Pressione (Ca )(¥)) para selecionar a cor
desejada e pressione a tecla (CENTER ).

Pressione (Ca )(¥ ) para definir o nimero
de bicos a serem determinados, em

seguida pressione (CENTER ).
Pressione ((END/POWER ) Varias vezes para

concluir a configuragao.

(<) 2SR - ML R\

3-19



Capitulo 3 Fungées Complementares

Menu “Information” (Informacoes)

As informacgdes deste equipamento podem ser confirmadas.
Os itens a seguir podem ser confirmados.

: Pressione essa tecla para selecionar o menu "Information" ou para
retornar a tela anterior.
: Pressione essa tecla para alternar para a proxima tela.

3200mm M) : Utilize essas teclas para selecionar um item de configuragao.

30°C/40°C ) )
© O 1o .EE : Pressione essa tecla para confirmar uma configuragéo etc.
m i e

MENU Information

Setup > Usage >
3200mm @ Maintenance > Version >
e + Machine Setup > Ink Repl.Report > @
® MNozzle Check = List >
O u Information > >

Errot History

© :
ENEEE ' R [ =B

Usage > Usage > Usage > Usage > Usage >
Version > @ Version > @ Version > @ Version > @ Version >
Ink Repl.Report > Ink Repl.Report > Ink Repl.Report > Ink Repl.Report > Ink Repl. Report >
List > @ List > @ List > @ List = ® List >
Errat History > Errot History > Errot History > Errot History = Errot History =
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Tabela do menu "Information"

Item Descricao
WIPING Exibe quantas limpezas foram realizadas.
PRINT Length Exibe o comprimento total de impressdo acumulado até a data atual.
USAGE PRINT AREA Exibe a area total de impressao até a data atual.
USE TIME Exibe o tempo total de utilizagdo do equipamento até a data atual.
UV LAMP Exibe o tempo total no qual cada lampada UV permaneceu acesa.
VERSION Exibe as informagdes referentes a versdo do equipamento.

Ink REPL. Report

Permite imprimir o histérico de tinta do equipamento.

List

Permite imprimir as configuragées do equipamento.

ERROR HISTORY

Exibe o historico de erros e alertas exibidos até a data atual.
Ao pressionar [A][ V], a data de ocorréncia (ano/més/dia’hora/minutos) e as
informagdes do erro/alerta sao exibidas de acordo com a ordem de ocorréncia.

Exibicao das informagodes

1]

Pressione (MENU) no modo LOCAL.

Pressione GO para selecionar
"Information”, em seguida pressione

(CENTER ).

*« O menu
exibido.

"Information" (Informacdes) sera

Pressione GO para selecionar uma
informacgao.
» Consulte o menu "Information" (Informagdes)

e selecione a informagdo que deseja que seja
exibida.

Pressione (ENTERD),

» Caso tenha selecionado a opgéao [List] na etapa
2, as configuragbes do equipamento serdo
impressas.

Pressione (_END/POWER ) y3rias vezes para

concluir a configuragao.

Restauragdao da contagem de utilizagoes
do limpador

& b E

A tela “USAGE” (Uso) do menu de
informagoes sera exibida.

(1) Pressione [FUNC1] (MENU) no modo
LOCAL.

(2) Pressione [A][ V] para selecionar a opgao
"Information" e pressione [Enter].

Pressione CaD()) para selecionar

"WIPING", em seguida pressione

()

* Uma tela para confirmagao da restauragéo do
contador do limpador sera exibida.

Pressione para zerar o contador.

* A contagem de utilizagbes do limpador sera
reiniciada.

Verificagcao do tempo de uso das
lampadas UV

1]
2]

A tela “USAGE” (Uso) do menu de
informacgoes sera exibida.

(1) Pressione [FUNC1] (MENU) no modo LOCAL.
(2) Pressione [A][ V] para selecionar a opgao
"Information" e pressione [Enter].

Pressione GO para selecionar "UV
Mode", em seguida pressione (ENTER ),

* O tempo de uso é exibido para cada lampada
W)V
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Exibicdo das informagdes do Configuragéo do idioma

equipamento

O idioma de exibigdo pode ser alterado.

Pressione a tecla (ENTER ) no modo LOCAL. Pressione (MENU) =(FUNCD) (<<) =
1 ENTER ) no modo Local.
N’
* O menu "Language" (Idioma) sera exibido.
As informacgoes sao exibidas em sequéncia
ressionando a tecla (ENTER ). ) . .
P Pressione COCD para selecionar
- As informagbes apresentadas abaixo serdo o idioma desejado e pressione a tecla
exibidas. — ENTER ).
Informagdes das * Valor de ajuste : BZAZE/ English / Espafiol /
tintas 1.0 90% No Error Portugués / 13
2.(C) 80% Mo Emor
2-@ ;gf :z E:z: Pressione (CEND/POWER ) varias vezes para
' concluir a configuragao.
Erros/ Alertas P—
(Somente no Warning
momento da Media Undetected

ocorréncia)

Informagoes do

equipamento Media width 3200mm
(Largura da midia/ N° Serial No. '00000000
de série/ Versio) Sl-3200v v1.00

Recuperagéo de bicos

(Somente no M
momento do registro)

oo oo

c
Y
K

@ Pressione a tecla para retornar ao

modo local.
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Manutencao

Realize manutencdo no equipamento regularmente, ou
quando for necessario, para garantir que sua eficiéncia sera
preservada e para prolongar sua vida util.

Precauc¢des durante a manutengao

Siga as seguintes precaugdes ao realizar manutengao neste
equipamento.

« Ao utilizar solugéo de limpeza durante a
manutencao, certifique-se de utilizar as luvas e
os oculos de protegao fornecidos.

* Nunca desmonte o equipamento. Desmonta-lo
pode resultar em choque elétrico ou danificar o
equipamento.

Antes de iniciar a manutengéo, certifique-se

de desligar o equipamento e de desconectar o
cabo de alimentagéo da tomada; caso contrario,
podem ocorrer acidentes.

2l L

» Evite que o equipamento seja exposto a
umidade. A entrada de umidade no equipamento
pode resultar em choques elétricos ou danificar
0 mesmo.

Para que seja possivel garantir uma descarga
de tinta adequada, o equipamento deve liberar,
com frequéncia, uma pequena quantidade de
tinta (descarga) caso a operagao de impressao
(emissao) nao tenha sido utilizada por um bom
tempo.

» Caso nao venha a utilizar este equipamento
por um periodo prolongado, certifique-se de
desligar somente o botao de alimentagéo
localizado na parte frontal do equipamento. O
botéo de alimentacéo principal deve ser mantido
ligado (ajustado para a posigéo |) e o cabo de
alimentagao deve permanecer conectado.

e @

* Na&o utilize benzeno, tiner ou qualquer outro
® agente quimico que seja do tipo abrasivo.
Tais materiais podem estragar ou deformar a
superficie da cobertura.

« Nao utilize lubrificantes etc. nas pecas do
equipamento. Isso pode causar falha na
impressao.

« Tome cuidado para que a solucéo de limpeza,
tinta etc., ndo figue grudada na tampa do
equipamento, pois isso pode estragar ou
deformar a mesma.

Solugéao de limpeza

Utilize o liquido de limpeza indicado para a tinta utilizada.

Tipo de tinta Solugoes indicadas para manutengao

Tinta UV Liquido de limpeza para realizagdo de

manutengao (SPC-0568)

Limpeza das superficies externas do

equipamento

Quando houver manchas nas superficies externas do
equipamento, umedegca um pano macio com agua ou
detergente neutro diluido em agua, torga-o e limpe o
equipamento.

Limpeza da placa

A placa se suja facilmente com fiapos, poeira de papel, etc.
No caso de manchas visiveis, remova-as utilizando uma
escova macia, um pano seco, uma toalha de papel etc.

» Caso a placa esteja manchada com tinta, limpe-a
utilizando uma toalha de papel contendo uma
pequena quantidade de liquido de limpeza para
manutengéo.

» Antes de limpar a placa, certifique-se de que o pré-
aquecedor esteja frio.

» Nunca aplique forga excessiva sobre a placa ou
passe um pano aspero na mesma para limpa-la.
A placa podera sofrer danos ou deformacdes,
resultando em baixa qualidade de impresséo.
Caso uma placa deformada seja utilizada, a midia
podera sofrer desvios e o cabecgote podera ser
danificado.



Limpeza da tampa do pés-aquecedor e
do pré-aquecedor

A tampa do pos-aquecedor e a tampa do pré-aquecedor
acabam ficando sujas devido ao pé gerado pela midia etc.
Caso estejam sujas, limpe-as utilizando um pano macio
umedecido com agua ou detergente neutro diluido com

agua e torcido.

* Antes de limpar a tampa, certifique-se de verificar
se a temperatura do pré-aquecedor permite
realizar limpeza no mesmo.

Important!

Tampa do pds-aquecedor

Capitulo 4 Manutencao

Limpeza do sensor de midia

Os sensores de midia ficam localizados na parte posterior
(3 locais) da placa e na parte inferior do cabegote (1 local).
Quando o sensor estiver coberto de poeira ou similares,
podera haver uma falsa detecgéo de midia.

Usando um cotonete, remova a poeira acumulada na
superficie do sensor.

Ao limpar o sensor na superficie inferior do cabegote, mova o
carro para a extremidade esquerda seguindo o procedimento
da etapa 1 da P.4-12 "Limpeza dos cabecotes e adjacéncias"
e entdo o limpe.

» Nunca aplique pressdo no sensor com o cotonete.
Risco de danos ao sensor.

Parte traseira do equipamento

Parte inferior do cabecote
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Limpeza da prensa de midia

Caso a prensa de midia esteja coberto de fiapos, poeira
etc. ou poeira esteja grudada nos bicos, ndo sera possivel
avangar a midia normalmente durante a impresséo, o que
podera resultar em impressao incorreta.

Limpe a prensa de midia regularmente com um pano seco
ou papel toalha.

Se houver tinta na prensa de midia, limpe-a com um cotonete
de limpeza embebido em liquido de limpeza.

moortantl) Ao utilizar o liquido de limpeza para limpar a prensa
de midia, certifique-se de remover completamente
qualquer vestigio do liquido.

Prensa da midia
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Menu "Maintenance” (Manutencao)

Sao oferecidas varias configuragdes para a realizagdo da manutengéo do equipamento.
Os itens a seguir podem ser configurados nas configuragdes de manutengao.

FUNc1) : Pressione essa tecla para selecionar o menu "Maintenance" ou
para retornar a tela anterior.

Pressione essa tecla para usar a fungdo de manutengao.

:
FUNC3) : Pressione essa tecla para alternar para a proxima tela.

20

: Utilize essas teclas para selecionar um item de configuragéo.
Pressione essa tecla para confirmar uma configuragéo etc.

€ Visao geral dos menus de manutengao

. MENU i Maintenance

Setup > Station >

3200mm Maintenance > Nozzle Recovery >
@ Machine Setup > Auto Maint, > @

® Nozzle Check > Sub Tank >

Information > Air PG >

Maintenance Maintenance Maintenance

Maintenance

Station > | Station > Station > Station > Station >
Nozzle Recovery > @ Nozzle Recovery > @ Nozzle Recovery > @ Nozzle Recovery > @ MNozzle Recovery >
Auto Maint. > Auto Maint. > Auto Maint. > Auto Maint. > Auto Maint. >
Sub Tank > ® Sub Tank > ® | Sub Tank > @ Sub Tank > @ Sub Tank >
Air PG > Air PG > Air PG > Air PG > Air PG >

|

=EEEEEE
[ Vainenance |

Replace Ink Tank

>
>
>
>
>

€ Pressione (FUNc2) para realizar a manutengéo na estagéo.
O menu "Station" (Estagéo) pode ser exibido faciimente sem seguir o caminho [MENU]/[Maintenance] no modo Local.
Pressione [SEL] para exibir “TEST PRINT/CLEANING” para a [FUNC2], em seguida pressione [FUNC2].

Test Print > Test Print > Test Print
3200mm Cleaning > Cleaning > Cleaning >
=] (Funcz) | Station > Station > Station >
3o°c/40°C ® @
0O 0
TE

NT |
CLEANING
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Visao geral dos menus de manutencao

Item Valor de ajuste Descricao

Para realizar a manutengao na periferia do carro e da estagao.

Carriage Out Desloca o carro para fora para realizar a limpeza da tampa, dos
(% PA4-T) cabecotes, dos limpadores etc.
Nozzle Wash 1315 min Molha as superficies dos bicos com liquido de limpeza para realizar a
((~ P4-13) recuperacéo da obstrugao ou dobra dos bicos.
' Pump Tube Wash =
Station (G P.4-9) _ Executa a lavagem dos tubos da bomba de sucgéo.
Realizada quando o equipamento ficara fora de uso por um periodo
Custody Wash . ; .
1a15min prolongado. Lava os bicos e os tubos antecipadamente para manter o
(35" P4-10) ; e
equipamento em boas condigdes.
) Usada ao substituir o limpador. Se o limpador for substituido, a
Replace Wiper . - . " .
contagem do numero de vezes que ele foi usado nesse dispositivo sera
(F~ P4-20) reiniciada

Para impresséo usando outro bico, se a fungdo de lavagem dos bicos ndo conseguir recuperar de maneira eficaz a
obstrugéo do bico etc.

Utilizado para imprimir um padréo e verificar e/ou registrar bicos

PRINT obstruidos

Nozzle Recovery |

(& P4-14) ENTRY Registra o bico defeituoso identificado na funcéo "PRINT".
CLEAR Redefine um bico defeituoso registrado.
CHECK Verifica as condigdes recuperaveis de impressao.

Para realizagéo automatica de varias fungdes de manutencdo. Ajusta o intervalo de execugéo de cada fungéo de

manutengao.
Auto Maint.
({35 P.4-16) Refresh OFF/Lv.1/Lv.2/Lv.3 Configura o intervalo de ativagao da fungdo de atualizagdo.
Cleaning OFF/Lv.1/Lv.2/Lv.3 Configura o intervalo de ativagao da fungdo de lavagem dos cabecotes.
Utilizado para carregar a tinta e resolver problemas, incluindo erros na
Sub Tank (2~ P.5-4) tinta e obstrugéo de bicos.
Air PG (%5 P.5-4) Remove o ar de dentro do cabegote que estiver com descarga fraca.

Utilizado para substituir um tanque de tinta e restaurar as informagées

Replace Ink Tank (i35 P.4-22) de carga da tinta.




Manutencao na
unidade de vedacao

Realize manutengdo na tampa de tinta, no limpador etc.,
localizados na unidade de vedagéao. (Manutengao da unidade)

A seguir estdo as fungbes da tampa de tinta e do limpador.

¢ Limpador: Remove a tinta grudada nos bicos de um
cabecote.

¢ Tampa de tinta: Impede que o0s bicos dos

cabecotes sejam obstruidos por

tinta seca.

A medida que o equipamento é utilizado continuamente, o
limpador e a tampa de tinta acabam ficando sujos devido ao
acumulo de tinta, poeira etc.

Caso o problema no bico ndo possa ser corrigido, mesmo
apos a limpeza do cabegote ((#&° P.2-19), utilize o liquido de
limpeza e um cotonete de limpeza.

Ferramentas necessarias para manutengao

» Liquido de limpeza para realizagdo de manutencao

(SPC-0568)

+ Cotonete de + Oculos
limpeza (SPC- * Luvas de
0527) protecéo

» Certifique-se de utilizar 6culos de protecao e luvas

& durante a realizagdo de manutengdo na unidade

‘-‘“"“"l de vedag&o. Caso contrario, a tinta pode cair em
seus olhos.

* Nao mova o carro para fora da unidade de vedagao
com a mao. Quando desejar mové-lo, pressione a
tecla [FUNC2] (TEST PRINT/CLEANING) para
executar a fungdo de saida do carro. (3= P.4-7
Etapas 1 e 2)

* A manutengéo da tampa do cartucho de tinta e do
limpador da unidade de vedagao deve ser realizada
diariamente.

Caso contrario, sujeira pode acumular-se nos bicos
ou residuos de tinta podem obstrui-los. Isso pode
comprometer o fluxo de tinta.

» Durante a manutengao, tome cuidado para evitar
que a unidade de vedagao seja exposta a luz do
sol. A luz ultravioleta ira fazer a tinta UV secar.
Tome medidas para evitar a exposigao a luz do sol,
tais como fechar as cortinas das janelas.

Limpeza do limpador e da tampa

E recomendado limpar com frequéncia o limpador e a tampa,
de modo a preservar a qualidade de imagem proporcionada e
manter o equipamento em boas condigdes de funcionamento.

» Apososervigo ser concluido, ao final do expediente,
limpe os limpadores e as areas adjacentes.

» Substitua o limpador caso ele esteja muito sujo ou
torto. ((&~ P.4-20)

* Ao limpar o limpador, tenha cuidado para que
fiapos do cotonete de limpeza ndo sejam deixados
nele. Restos de fiapo podem causar deterioragédo
da qualidade da imagem.

Pressione (TEST PRINT/
CLEANING), em seguida pressione
no modo LOCAL.

Pressione (a )(¥_) para selecionar
“Station” e pressione ((ENTER ).

* O menu "Station" (Estacao) sera exibido.

Important!

1]
2]

[«

Tampa de
manutengao

Capitulo 4 Manutencao

Pressione (Ca )(¥_) para selecionar
"CARRIAGE OUT" e pressione ((ENTER ).

Pressione Ca (3 para selecionar
“Station” e pressione (CENTER ).

» Pressione [ENTER] na tela de verificagdo da

execucgao ("Execution Check") para que o carro
se mova sobre a placa.

Abra a tampa de manutencgao direita.

(1) Solte os parafusos abaixo da tampa de
manutencéo direita (2 posigdes) e remova-
0s.

(2) Segure na parte inferior da tampa de
manutencgao direita e puxe-a para frente.

(3) Remova a tampa de manutengao
puxando-a para baixo.

» Caso a tampa de manutengao direita ndo possa

ser removida facilmente, utilize a chave de fenda
fornecida.

direita—

?@
Parafuso ;
A

Remova o limpador.

* Remova o limpador segurando nas protrusdes
localizadas em ambas suas extremidades.

Protrusdes
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Limpe o limpador e o suporte.

* Remova os residuos de tinta do limpador e do
suporte utilizando um cotonete embebido no
liquido de limpeza para manutengao.

Nao deixe vestigios do liquido de limpeza na
tampa.

Limpador

Limpe a lamina do limpador.

* Remova os residuos de tinta da lamina do
limpador utilizando o cotonete e o produto de
limpeza.

Nao deixe vestigios do liquido de limpeza na
tampa.

Lamina do limpador

Ajuste o limpador para sua posicao
original.

e Instale o limpador suas

extremidades.

segurando em

1]

Limpe a borracha da tampa e a tampa.

* Remova os residuos de tinta na borracha da
tampa e na tampa, utilizando um cotonete de
limpeza embebido em liquido de limpeza.

Nao deixe vestigios do liquido de limpeza na
tampa.

A

Borracha datampa  Tampa

Feche a tampa de manutencao direita e, em
seguida, pressione (CENTER ).

* Apos executar a operagao inicial, o equipamento
ira retornar a etapa 1.

Manutencgao na estagao sem a tecla
[FUNC2] (TEST PRINT/CLEANING)

E possivel selecionar o menu "Station" (Estagao) utilizando a
tecla [FUNCTION] (Menu) no modo Local, sem pressionar a
tecla [FUNC2] (TEST PRINT/CLEANING).

(1) Pressione atecla [FUNC1] (MENU) no modo LOCAL.

(2) Pressione

[A][¥] para selecionar a opgéao

"Maintenance" e pressione [ENTER].

(3) Pressione [A][V¥] para selecionar a opgéo "Station"
e pressione [Enter].

* O menu "Station" (Estagao) sera exibido. Prossiga
para a etapa 3.



Lavagem da abertura de descarga de
tinta

Limpe a abertura de saida de tinta regularmente (a cada 2
ou 3 meses) para evitar que o acumulo de tinta obstrua a
abertura.

Pressione (TEST PRINT/CLEANING),

1 em seguida pressione no modo
LOCAL.

Pressione (2 )(¥)) para selecionar
2 “Station” e pressione (_ENTER ).

* O menu "Station" (Estacao) sera exibido.

Pressione Ca)(3)) para selecionar "Pump
3 Tube Wash" e pressione (CENTERD).

* Pressione [ENTER] na tela de verificagdo da
execucgao ("Execution Check") para que o carro
se mova sobre a placa.

* A operacgao de aspiracéo a seco sera realizada
repetidamente até que a lavagem seja concluida.

Abra a tampa de manutencgao direita.

(1) Solte os parafusos abaixo da tampa de
manutencgao direita (2 posi¢cdes) e remova-
0s.

(2) Segure na parte inferior da tampa de
manutencgao direita e puxe-a para frente.

(3) Remova a tampa de manutencéo
puxando-a para baixo.

» Caso a tampa de manutengéao direita ndo possa

ser removida facilmente, utilize a chave de fenda
fornecida.

Tampa de
manutengéo/
direita

<

Parafuso

5

Capitulo 4 Manutencao

Encha uma seringa com liquido de limpeza
e encha cada tampa com o volume de cerca
de trés seringas.

Feche a tampa de manutencao direita e, em
seguida, pressione ((ENTER ).

» Atelaretorna a etapa 2 ap6s a aspiragao a seco
por um determinado periodo.
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Caso o equipamento nao seja utilizado

por um periodo prolongado (Custody
Wash)

Quando o equipamento nao for utilizado por uma semana ou
mais, use a funcao de limpeza para protegao a fim de manter
limpos os bicos e as aberturas de saida de tinta. Depois,
mantenha o equipamento armazenado adequadamente.

Verifique os itens a direita antes.

Esta sendo exibido [NEAR END] ou [INK END]?
» A solugdo de limpeza ou tinta é absorvida quando os
bicos sado lavados.
Neste estagio, se um estado sem tinta [no ink] ou quase
sem tinta [almost no ink] for detectado, a operagado de
limpeza dos bicos ndo podera ser iniciada.
* Reabasteca o cartucho.

« Sempre utilize o liquido de limpeza especifico para
manutencgao (SPC-0568).

Pressione (TEST PRINT/CLEANING),
1 em seguida pressione no modo
LOCAL.

Pressione (a )(¥) para selecionar
“Station” e pressione ((ENTER ).

* O menu "Station" (Estagao) sera exibido.

Pressione (Ca )(¥_) para selecionar
“Custody Wash” e pressione (CENTER ).

* Pressione [ENTER] na tela de verificagdo da
execucao ("Execution Check") para que o carro
se mova sobre a placa.

Important!

* Até que a limpeza do limpador/suporte seja

Important! L
concluida, a mensagem [Please clean the

wiper.] (Favor limpar o limpador) sera exibida na
tela. Quando os processos até a etapa 5 forem
concluidos, pressione a tecla [ENTER].

Abra a tampa de manutencgao direita.

»]

(1) Solte os parafusos abaixo da tampa de
manutengao direita (2 posigdes) e remova-
0s.

(2) Segure na parte inferior da tampa de
manutencao direita e puxe-a para frente.

(3) Remova a tampa de
puxando-a para baixo.

» Caso a tampa de manutengao direita ndo possa

ser removida facilmente, utilize a chave de fenda
fornecida.

manutencao

Tampa de
manutengao —~

5

6

direita

Parafuso

Limpe o limpador e o suporte e, em
seguida, pressione (CENTER ).

(1) Abra a tampa de manutengao direita e puxe-a
para fora segurando as projegbes em ambas
as pontas do limpador.

(2) Limpe o suporte e o limpador com um cotonete
de limpeza embebido no liquido de limpeza
para manutencdo. (SPC-0568: Liquido de
limpeza para manutengéo)

» Limpe para que ndo permanegam vestigios do
liquido de limpeza.
(3) Insira-o na sua posigéo original segurando
nas suas projegbes, localizadas nas
extremidades do limpador.

Vs

Protrusbes ==

Limpe a borracha da tampa e a tampa e, em
seguida, pressione (_ENTER ).

* Remova os residuos de tinta na borracha da
tampa e na tampa, utilizando um cotonete de
limpeza embebido em liquido de limpeza. Nao
deixe vestigios do liquido de limpeza na tampa.

* Nesta etapa, a limpeza da abertura de descarga
ocorre automaticamente.

Borracha da tampa




Important!

Preencha a tampa com liquido de limpeza,
utilizando um conta-gotas.

* Preencha a tampa com liquido de limpeza até
quase transbordar.

* Enquanto o liquido de limpeza nao for preenchido,
a mensagem [Fill the liquid.] (Preencher com
liquido) sera exibida na tela.

Feche a tampa de manutencgao direita e

pressione (ENTER ).

* Os bicos seréao lavados.
* Apos os bicos serem lavados, o cabegote é
deslocado sobre a placa.

Encha uma seringa com liquido de limpeza
e encha cada tampa com o volume de cerca
de trés seringas.

Capitulo 4 Manutencao

Feche a tampa de manutencao direita e, em
seguida, pressione (CENTER ).

* Apos a operagao de absorgao ser realizada por
30 segundos, a tela ira retornar a etapa 2.
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Limpeza dos cabecotes
e adjacéncias

Por conta dos mecanismos precisos dos cabegotes de tinta,
deve-se ter cuidado redobrado com sua limpeza.
Utilizando uma cotonete de limpeza, retire toda tinta
gelatinosa ou poeira que possa ter aderido a parte inferior do
deslizador e nas areas ao redor do cabegote de impressao.
Ao fazé-lo, nunca esfregue os bicos do cabecote.

Ferramentas necessarias para limpeza

» Cotonete de
(SPC-0527)

limpeza
P * Luvas

« Oculos de protegao
Use os 6culos e luvas de protecdo ao limpar a area
ao redor do cabegote de tinta, caso contrario a tinta

A
Caution pode espirrar em seus olhos.

» A tinta contém solvente organico. Caso a tinta
entre em contato com sua pele ou olhos, lave-os
imediatamente com bastante agua.

Pressione (TEST PRINT/
1 CLEANING), em seguida pressione

no modo LOCAL.

Pressione (a )(¥) para selecionar
2 “Station” e pressione ((ENTER ).

* O menu "Station" (Estagao) sera exibido.

3 Pressione (a )((¥_) para selecionar
"CARRIAGE OUT" e pressione ((ENTER ).

Pressione (a )(¥_) para selecionar
4 “HEAD MAINTENANCE?” e pressione a tecla

» Pressione [ENTER] na tela de verificagdo da
execucgao ("Execution Check") para que o carro
se mova para o lado esquerdo do equipamento.

Retire a tampa de manutenc¢ao esquerda.
(1) Gire os parafusos abaixo da tampa de
manutencéo esquerda e remova-os.

(2) Apoie a tampa de manutengéo esquerda
por baixo e puxe-a para retira-la.
» Caso a tampa de manutengéo esquerda ndo

possa ser removida facilmente, utilize a chave
de fenda fornecida.

Lado esquerdo

Gire para a lé\(
esquerda. @| Tx

Parafuso

Limpe a tinta aderida a lateral do cabecote
com um cotonete de limpeza.

6

* Nunca esfregue os bicos.

Limpe a lateral do cabegote (exibido em cinza escuro)
com um cotonete de limpeza.

0N
%\\
Limpar com cotonete ou pano “
macio.

Area do bico (nao tocar)

Limpe a parte inferior da lampada UV.

Caso tinta esteja grudada na parte de tras da
superficie inferior da lampada UV, umedega um
cotonete de limpeza com liquido de limpeza e
remova a mesma.

Nao deixe vestigios do liquido de limpeza na
tampa.

Nao esfregue com forga durante a limpeza. Isso
podera danificar as lampadas UV.

Ap6s a limpeza, feche a tampa de
manutencao esquerda e, em seguida,

pressione (ENTER ),

* Apos sua operacgao inicial, o equipamento ira
retornar ao modo LOCAL.



Caso nao seja possivel
desentupir bicos
obstruidos

Caso nao seja possivel desentupir bicos obstruidos, mesmo
apos a limpeza dos cabegotes ({22~ P.2-19), execute as trés
fungdes apresentadas a seguir:

Nozzle Wash * Lava os bicos dos cabecotes.

(%" P.4-13)
Nozzle » Seleciona outros bicos para
Recovery realizar a impressdao quando os

bicos com problema nédo puderem
ser recuperados.

(77 P.4-14)

Sub Tank * Abastece o cabecote com tinta.

(22 P.5-4)

Limpeza dos bicos dos cabecgotes

Realize a limpeza dos bicos dos cabecgotes para evitar que
sejam obstruidos por tinta seca.

Pressione (TEST PRINT/CLEANING),

1 em seguida pressione no modo
LOCAL.

Pressione (2 )(¥)) para selecionar
2 “Station” e pressione (_ENTER ),

* O menu "Station" (Estagdo) sera exibido.

Pressione (a )(¥_) para selecionar
3 “Nozzle Wash” e pressione (CENTER ).

* Pressione [ENTER] na tela de verificagdo da
execucgao ("Execution Check") para que o carro
se mova sobre a placa.

Tampa de
manutengéo >

6

Capitulo 4 Manutencao

Abra a tampa de manutencgao direita.

(1) Solte os parafusos abaixo da tampa de
manutencao direita (3 posi¢cdes) e remova-
0s.

(2) Segure na parte inferior da tampa de
manutencgao direita e puxe-a para frente.

(3) Remova a tampa de
puxando-a para baixo.

» Caso a tampa de manutengéao direita ndo possa

ser removida facilmente, utilize a chave de fenda
fornecida.

manutengao

direita

Parafuso ;

Limpe o limpador e o suporte e, em
seguida, pressione (_ENTER ).

(1) Puxe para fora segurando as proje¢cdes em
ambas as pontas do limpador.

(2) Limpe o suporte e o limpador com um
cotonete de limpeza embebido no liquido
de limpeza para manutencéo. (SPC-0568:
Liquido de limpeza para manutengéo)

» Limpe para que ndo permanegam vestigios
do liquido de limpeza.

(3) Insira-o na sua posigéao original segurando
nas suas projegdes, localizadas nas
extremidades do limpador.

Protrusdes~ ==

Limpe a borracha da tampa e pressione a

tecla CENTERD.

* Limpe os residuos de tinta na borracha da
tampa com um cotonete embebido em liquido
de limpeza para manutengao.

» Limpe para que ndo permanecam vestigios do
liquido de limpeza.

» Nesta etapa, a limpeza da abertura de descarga
ocorre automaticamente.

4-13




4-14

Capitulo 4 Manutengéao

Preencha a tampa com liquido de limpeza,
utilizando um conta-gotas.

* Preencha a tampa com liquido de limpeza até
quase transbordar.

Feche a tampa de manutencgao direita e, em
seguida, pressione (CENTER ).

* Realize a operagédo de vedagdo e aguarde 1
minuto.

» Uma contagem regressiva sera exibida na tela.

» Ao final desse periodo, o0 equipamento absorve o
liquido de limpeza na tampa e realiza a limpeza.
Em seguida, o equipamento retorna a exibir a
etapa 2.

« Caso o problema no bico ndo seja solucionado
mesmo apos realizar a lavagem varias vezes, entre
em contato com o distribuidor do equipamento ou
com o departamento de assisténcia da MIMAKI.

Important!

Funcao de recuperagao de bicos

Recuperagéo de Bicos: Caso néo seja possivel recuperar
bicos com problema em situagdes especificas, outros bicos
em boas condigdes podem ser utilizados para realizar a
impressao.

Impressao do padrao dos bicos

Utilizado para imprimir um padréo e verificar e/ou registrar
bicos obstruidos.

Pressione (MENU) no modo LOCAL.

Pressione (Ca )(¥)) para selecionar
"Maintenance" e pressione (ENTER ).

* O menu
exibido.

"Maintenance" (Manutengéo) sera

Pressione (Ca )(¥)) para selecionar
“Nozzle Recovery” e pressione ((ENTER ).

Pressione (CENTER ).

Pressione (Ca (™)) para selecionar o(s)
cabecote(s) (H1-2/H3-4) desejado(s), em
seguida pressione (CENTER ).

Pressione a tecla duas vezes.

@) @] (][] [v][=)

* Alimpresséao do padrédo dos bicos sera iniciada.

* Selecione "ENTRY" e entdo mova para
selecionar uma linha de bicos (etapa 5) sem
desenhar um padréo.

Visao geral
HA1 H2
H3 H4
ABCD ABCD
ABCD ABCD

Padrao de bicos dos cabecotes 1 e 2

H1-A H1-B  H1-C H1-D  H2-A  H2-B H2-C  H2-D

* Insira uma midia maior do que 210 mm na diregao
horizontal.
Se uma midia com largura estreita for usada, a
impressao so sera realizada até a metade.

Important!



Selecione a linha de bicos que necessita de

recuperagido pressionando Ca )(¥), em
seguida (ENTER ).

SELECT ENTRY NOZZLE

H1||A =
H1(|B
H1|[C
H1|D
kokokok

Registre o numero do bico que necessita
ser recuperado e, em seguida, pressione a
tecla CENTERD.

(1) Selecione o numero de registro de 1 a 10
pressionando a tecla [A][V¥] e pressione
[ENTER].

(2) Registre o numero do bico que necessita
ser recuperado, pressionando [A][V], e
pressione a tecla [ENTER].

Head1-A

N° do
Cabegote
(H1 aH2)

Linha de
bicos

V|V V|V

N° do bico de recuperagéo ou OFF
Numero de registro: 1 a 10

Exemplo de bico a ser recuperado.

230 [ __EE
LI 11 - | 221
210 - —t
L - - 201
190 N\
- G ) === Bico com
I —HS= T« problema N° 184
150 ] Tt
B i — 141
Bico com 120y @ 1
problema N° 128 B = o o e o OO
so L1111 O
L 1 ] =1 181
70 (£} —
0 e 1 | |81
so ] ] —
, . 4
Numero do bico ——30 | ? TT1H .
Bico com problema N° 16
. N° do
Num_ero = bico a ser Status
registro
recuperado
1 16 Alvo para recuperagao de bico
2 128 Alvo para recuperagéao de bico
3 184 Alvo para recuperagéo de bico
4 OFF Sem registro
5 OFF Sem registro

Capitulo 4 Manutencao

Pressione (_END/POWER ) varias vezes para

concluir a configuragao.

9

mootant!)  © Até 10 bicos podem ser registrados por linha de

bicos.

« Mesmo que esta funcdo seja usada, o tempo
necessario para recolhimento permanece o
mesmo.

» Arecuperagdo dos bicos ndo apresenta resultado

se a impressao for realizada nas seguintes

condicdes:

Resolugao Passadas Varredura
300x600 2 passadas Normal

Verificagao da condi¢ao de impressao na
qual nao é possivel realizar a operagao de
recuperagao de bico

Dependendo do bico registrado, ha um modo nao refletido na
recuperagao.

Verifique as condigdes de impressdo que ndo podem ser
recuperadas com a fungado de verificagdo.

» Caso existam muitos bicos registrados, leva algum
tempo até que os resultados obtidos possam ser
exibidos.

Pressione (MENU) no modo
LOCAL.

Important!

Pressione (& )(¥)) para selecionar
"Maintenance" e pressione ((ENTER ).

* O menu
exibido.

Pressione (a )(¥)) para selecionar
“Nozzle Recovery” e pressione ((ENTER ).

"Maintenance" (Manutengé@o) sera

Pressione (& )(¥)) para selecionar a
opgao “CHECK?” e pressione (ENTER ).

* O modo para o qual a operagao de recuperagao
de bico ndo pode ser realizada sera exibido.

* Se nao houver um modo para o qual a operagao
de recuperacdo seja invalida, a mensagem
"NONE" (Nenhum) sera exibida.

Pressione (_END/POWER ) varias vezes para

concluir a configuragéo.

5 Ee BE
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Exclusao do valor configurado

@ Pressione (MENU) no modo LOCAL.

Pressione (A (™)) para selecionar
"Maintenance" e pressione (CENTER)).

* O menu
exibido.

"Maintenance" (Manuteng&o) sera

Pressione (Ca )(¥) para selecionar “Nozzle
3 Recovery” e pressione (_ENTER ).

Pressione (Ca )(¥_) para selecionar a opgéo
4 "Clear" e, em seguida, pressione (_ENTER ).

Pressione CAaD(3) e >>)

5 (<<) para selecionar a linha de bicos que

necessita ser excluida e pressione (ENTER ).

* Uma mensagem de confirmagéo da excluséo
sera exibida.

Pressione (_ ENTER ).

Pressione (_END/POWER ) varias vezes para

concluir a configuragao.

Funcao de manutencao
automatica

Para usar este equipamento de forma mais pratica, é possivel
configurar a execugédo automatica de diversas funcdes de
manutencgéo.

Aqui é feito o ajuste dos intervalos para realizacdo de varias
manutengdes automaticas.

E possivel evitar problemas como entupimento de tinta ao
realizar manutencdes automaticas regularmente (funcédo de
manutengao automatica).

Para as fungdes de manutengdo automatica, os seguintes
itens podem ser configurados:

mootant!) © Caso seja realizada manutengdo manualmente,

apos a sua concluséao e ao final do periodo definido
utilizando a fungédo de manutengdo automatica, a
manutengao sera iniciada automaticamente.

Funcgao Descrigao

Refresh Configura o nivel de atualizag&o.

Cleaning Configura o nivel de

cabegotes.

limpeza dos

Em caso de problema no tanque de tinta residual,
a operagao configurada na fungédo de Manutencéao
Automatica néo sera realizada. Corrija o problema.
(& P.5-12)

» Durante a manutencgado automatica, a tinta flui para
o tanque de tinta residual. Verifique o volume de
tinta no tanque todos os dias e o esvazie quando
necessario. (& P.4-17)

Important!

Definicao do nivel de atualizacao

Para prevenir obstrugdes dos bicos, defina o volume de tinta
injetado pelos bicos.

1 Pressione (MENU) no modo LOCAL.

Pressione GO para selecionar
2 "Maintenance" e pressione (_ENTER ).

* O menu
exibido.

"Maintenance" (Manutengédo) sera

Pressione CaO(3) para selecionar "Auto
3 Maint." e pressione a tecla (ENTER ).

N’
4 Pressione (_ENTER ).
* Aopcao "Refresh" (Atualizar) sera selecionada.
 CE——

Pressione CaD(3D para definir o nivel de
5 atualizacao e pressione (_ENTER ),

* Valor de ajuste: OFF/Lv.1/Lv.2/Lv.3

Pressione varias vezes para
6 concluir a configuragao.

—

Definigao do nivel de limpeza

Define o nivel de limpeza dos cabegotes.

( 1 ] Pressione (FUNCT) (MENU) no modo LOCAL.

Pressione Ca)(¥)) para selecionar
2 "Maintenance" e pressione (_ENTER ).

* O menu
exibido.

"Maintenance" (Manuteng&o) sera

Pressione (& )(¥)) para selecionar "Auto
3 Maint." e pressione a tecla (ENTER)).

Pressione CaO(3D) para selecionar
4 "Cleaning", em seguida pressione (ENTER ).

Pressione (A )(¥)) para selecionar o nivel
5 de limpeza e pressione (_ENTER ).

* Valor de ajuste: OFF/Lv.1/Lv.2/Lv.3

Pressione CAD(3D para selecionar o tipo
6 de limpeza e pressione (ENTER ),

e Valor de ajuste: Soft/ Normal/ Hard (Suave/
Normal/ Intensa)

para concluir a configuragao.

7 Pressione a tecla (_END/POWER ) varias vezes



Descarte da tinta
residual

* Descarte a tinta residual acumulada no tanque
todos os dias. Se deixada por muito tempo no
Caution tanque, a tinta pode secar ou transbordar.

* Ao descartar a tinta residual, certifique-se de

utilizar as luvas e os 6culos de protegéo.

» Caso contrario, a tinta pode cair em seus olhos.

Caso a tinta entre em contato com sua pele ou
olhos, lave-os imediatamente com bastante agua.

Remova o tanque de tinta residual.
» Retire o tubo inserido no tanque de tinta residual

e remova o tanque.

potant?) = Pode haver respingos de tinta da ponta do tubo ao
retira-lo. Limpe o tubo com um pano e cubra sua
ponta antes de iniciar os trabalhos.

Tampa do tanque de
tinta residual

Transfira a tinta residual para um tanque de
polietileno.

» Transfira a tinta residual do tanque para outro
tanque de polietileno.

?V

» Entre em contato com uma empresa de descarte
de residuos industriais para solicitar o descarte da
Caution tinta residual.

» Parte dos componentes da tinta (iniciador de
fotopolimerizagcdo) é téxica para organismos
aquaticos. Evite derramamentos em cursos d'agua
(rios etc.) ou na rede de esgoto (bueiros etc.).

» Mantenha o recipiente plastico da tinta residual ao
abrigo do sol. Caso contrario, a tinta podera secar.

Capitulo 4 Manutencao

Retorne o tanque de tinta residual vazio
para a posi¢ao original.

* Reinsira o tubo retirado.

Reinicie o contador de tinta residual.

(1) Pressione [SEL] duas vezes para exibir a
fungdo do tanque de tinta residual (WASTE
INK) da [FUNC2]

(2) Pressione [FUNC2] (WASTE INK)

(3) Pressione [FUNC2] (RESET)

(4) Pressione [ENTER]

417
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Gestao da tinta residual remanescente

O volume remanescente de tinta residual no tanque é exibido na tela desse equipamento.

Local

3200mm

130°C/40°C
®© 0~ 0O

e

Volume de tinta residual

Acumulo de 0-9% de tinta residual no tanque

Acumulo de 10-29% de tinta residual no tanque

Acumulo de 30-49% de tinta residual no tanque

o [i0 (i 0|0

50-69% (NEAR FULL)
Tanque de tinta residual quase cheio.
Recomenda-se descartar o quanto antes.

illls

70%- (FULL)
Tanque de tinta residual cheio. Descartar
imediatamente.

Limitagcdo de operagao devido ao volume de tinta residual

Dependendo do volume de tinta residual acumulado no tanque, algumas fun¢des ndo poderao ser realizadas nesse equipamento.

E recomendado descartar a tinta residual com frequéncia.

Mensagem de Erro

Restrigao da operagao

Solugao

Local

WASTE INK NEAR FULL
—
OO 0=

Naoz

Pode ser utilizado como estiver, porém o
tanque de tinta residual logo ficara cheio.
Descarte a tinta residual assim que
possivel.

Siga as leis e regulamentos locais
aplicaveis para o descarte.

Local

®O0 0 &
TEST PRINT /| i
CLEANING |

* Durante a
para o modo local apés a conclusao
da impressao

As seguintes operagdes ndo serao

lizadas.
WASTE INK FULL "eé.l I?p:rsaigées com a tinta
__ PRE | « Impressao
30°C/40°C « Transigdo remota

impressao, transicao

Esvazie o tanque de tinta residual de
acordo com o Capitulo 4, "Descarte da
tinta residual" e reinstale-o.

Siga as leis e regulamentos locais
aplicaveis para o descarte.




Ajuste da tinta residual

O volume de tinta residual exibido na tela é somente uma
estimativa.
O volume pode ser diferente do efetivamente acumulado.

Pressione duas vezes para exibir a
1 funcgéo do tanque de tinta residual (WASTE
—— INK) da [FUNC2]

2 Pressione (WASTE INK)

Pressione CA)(3D) para ajustar o volume
3 de tinta residual

» Ajuste para corresponder ao volume efetivo.

G Configurado em 0%

[3 Configurado em 10%

Q Configurado em 30%

g Configurado em 50%

% Configurado em 70%

@ Pressione a tecla (ENTER ).

Capitulo 4 Manutencao

4-19




4-20

Capitulo 4 Manutengéao

Substituicao de itens
consumiveis

Substitui¢cao do limpador

O limpador é um item consumivel. Quando a mensagem
"Replace a WIPER" for exibida pelo equipamento, sera
necessario substituir imediatamente o limpador por um novo.
Além disso, remova os residuos de tinta da parte inferior da
lamina do limpador.

* O limpador extra (SPA-0193) é opcional. Adquira-o
através de um vendedor local ou por meio do
departamento de assisténcia da MIMAKI.

Important!

Pressione (TEST PRINT/CLEANING)
1 no modo LOCAL.

N’
 CE—— -
2 Pressione (_ENTER ).
N’
 CE——

Pressione (a )((¥_) para selecionar
3 “Station” e pressione (_ENTER ).

4 Pressione (a )(¥) para selecionar

"Replace Wiper", em seguida pressione

ENTER ).
Pressione (_ENTER ).

5 * O carro sera movido sobre a placa.
* O numero de vezes que o limpador foi utilizado
sera restaurado.

» Até que a substituicdo seja concluida, a mensagem
[COMPLETED] (Concluida) sera exibida na tela.
Apos os procedimentos até a Etapa 3 serem
concluidos e a tampa de manutengéo direita ser
fechada, pressione [ENTER].

Important!

Abra a tampa de manutencéo direita e, em
seguida, remova o limpador.

* Remova o limpador segurando nas protrusées
localizadas em ambas suas extremidades.

Protrusdes

Insira um novo limpador.

* Instale o novo limpador segurando em suas
extremidades.

* Nao ha uma direcdo especifica para insergao
dos limpadores. Eles podem ser inseridos com
qualquer um dos lados voltados para frente.

Feche a tampa de manutencgao direita e, em

seguida, pressione (_ENTER ).

* Apos sua operagao inicial, o equipamento ira
retornar ao modo LOCAL.
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Substitui¢do do filtro do ventilador de @ 5::";:;23 tampa do filtro na parte direita

névoa

* Remova o parafuso na tampa do filtro antes de
Substituir uma vez ao més. remover a tampa.

Pressione (TEST PRINT/
1 CLEANING), em seguida pressione
— no modo LOCAL.

Pressione (& )(¥_) para selecionar
2 “Station” e pressione (ENTER ).

* O menu "Station" (Estagao) sera exibido.

Pressione Ca )(¥)) para selecionar
3 "CARRIAGE OUT" e pressione
duas vezes.

¢ Tampa do filtro do
“ventilador de névoa

» O carro sera movido sobre a placa.

~ L. Tampa (f)lfiltro do

Abra a tampa de manutengao direita. entilador de névoa
(1) Solte os parafusos abaixo da tampa de

manutencgao direita (2 posigdes) e remova-

0s. Instale um filtro do ventilador novo
(2) Segure na parte inferior da tampa de 7 (SPC-0766).

manutencgao direita e puxe-a para frente. « Alinhe o furo no filtro com o furo do parafuso.
(3) Remova a tampa de manutengao
puxando-a para baixo.

* Caso a tampa de manutengao direita ndo possa
ser removida facilmente, utilize a chave de fenda
fornecida.

Tampa dé
manutengao
direita__

S

Parafuso

Retorne a tampa do filtro do ventilador a sua
posicao original.
@ ! Feche a tampa de manutencao direita e, em
‘ seguida, pressione (ENTER)),

mpotant?) © A tinta de impresséo acaba aderindo a todo
o conjunto do filtro do ventilador. Durante a
substituicao do filtro, recomenda-se cobrir o piso e
outras superficies com papel.
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Substituicdo do cartucho de tinta (1) Remova o filtro de tinta fixado ao cartucho.
» Solte as juntas acima do filtro de tinta e o

O cartucho de tinta deve ser substituido uma vez ao ano a fim remova.
de manter a boa qualidade da tinta. Sempre que a respectiva
mensagem de alerta for exibida, substitua o cartucho com o

Junta
seguinte procedimento: /
* As luvas e os oOculos de protegdo devem ser
& colocados antes da realizagdo do trabalho. Risco
Caution de respingo da tinta nos olhos. _]
f ) Pressione (MENU) no modo LOCAL. \
1 Filtro de tinta
2 Pressione (a )(¥_) para selecionar (2) Remova o cartucho de tinta.
[Maintenance] e pressione (ENTER ). + Tome cuidado para n3o inclinar o cartucho em
excesso durante sua remogao. Podera haver
Pressione (a )(¥_) para selecionar vazamento de tinta pela tampa.
3 [Replace Ink Tank] e pressione (ENTER ).
N/
Pressione (a )(¥)) para selecionar o
4 cartucho desejado e pressione ((ENTER ).

» Uma tela de confirmagao sera exibida, instruindo
a substituir o cartucho de tinta e exigindo a
indicagado do tipo e da data de validade (ano e
més) da tinta no cartucho novo.

Se nao ocorrer nenhum problema na tela

5 de confirmagéo, pressione (CENTER ).

» Asinformagdes da carga de tinta no equipamento
serdo atualizadas.

Remova a tampa de manutengao para o
cartucho de tinta selecionado na etapa 4.

» Solte os parafusos fixados em ambos os lados
da tampa de manutengdo para o cartucho de 3)
tinta e remova o parafuso na parte superior da
tampa.

Instale um novo cartucho de tinta e monte o
filtro.

» Aperte as juntas acima do filtro de tinta.

» Evite apertar as juntas em excesso. Caso contrario,

o filtro podera sofrer danos. Tenha isso em mente.

Caution] .« Nunca despeje a tinta restante do cartucho
removido no cartucho novo.

* Procure uma empresa especializada no descarte
de residuos industriais para realizar o descarte da
tinta.

* O volume de tinta podera ndo ser detectado com
precisdo quando houver contato entre o tubo e
a tampa. Para que ndo haja o contato excessivo
indicado na figura abaixo, esteja atento a direcéo
da junta.

Substitua o cartucho de tinta.
7 * Cubra as areas adjacentes com panos para
protegé-las contra respingos antes de substituir
o cartucho.

Consulte "Abastecimento de tinta e
carregamento” na P.1-10 e reabasteca tinta.
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Substituicao do absorvedor da tampa

Substituir uma vez ao ano ou quando houver aderéncia de
tinta em aproximadamente 50% da superficie do absorvedor.

Pressione (TEST PRINT/CLEANING),

1 em seguida pressione no modo
LOCAL.

Pressione (a )(¥)) para selecionar
2 “Station” e pressione (ENTER ).

* O menu "Station" (Estagao) sera exibido.

Pressione (a )(¥) para selecionar
3 "CARRIAGE OUT" e pressione

duas vezes.

» O carro serd movido sobre a placa.

Abra a tampa de manutencgao direita.

(1) Solte os parafusos abaixo da tampa de
manutencéo direita (2 posi¢gdes) e remova-
0s.

(2) Segure na parte inferior da tampa de
manutenc¢ao direita e puxe-a para frente.

(3) Remova a tampa de
puxando-a para baixo.

» Caso a tampa de manutengao direita ndo possa

ser removida facilmente, utilize a chave de fenda
fornecida.

manutencao

Tampa de
manutencéo N
direita

S

5

Capitulo 4 Manutencao

Remova as placas (frontal e traseira) de
retengao do absorvedor.

Aperte os parafusos enquanto pressiona o
absorvedor.

Feche a tampa de manutencao direita e, em

seguida, pressione (ENTER ).
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Reabastecimento
de agua misturada a
liquido anticongelante

Para que seja possivel esfriar a unidade UV LED, abastega
agua misturada a liquido anticongelante no tanque de agua
no dispositivo de resfriamento.

/)ispositivo de
resfriamento

@ Observagio quanto ao reabastecimento

» Caso seja fornecida apenas agua para o tanque de
agua de resfriamento, a unidade UV pode acabar
congelada e, consequentemente, danificada.

» Caso seja fornecido apenas liquido anticongelante
para o tanque de &agua de resfriamento, o
equipamento nao ira funcionar corretamente e
podera ocorrer um erro.

» Caso a agua do tanque de agua de resfriamento
nao seja suficiente na maioria das vezes, entre em
contato com o distribuidor do equipamento ou com
a MIMAKI.

* O descarte de 4agua misturada a liquido
0 anticongelante deve ser realizado em conformidade

com os regulamentos locais.

@ Observagio quanto a agua misturada a liquido
anticongelante

Para fazer a mistura, sempre utilize agua potavel
& que atenda a uma das seguintes condigées:
Caution]  « Teor de calcio:

1 mg/100 ml (10 mg/L) ou menos

» Dureza: 60 mg/L ou menos

+ Agua destilada (Agua purificada)

» Aproporcao de agua e de liquido anticongelante
deve ser de 2 (agua) para 1 (liquido
anticongelante).

» Alternativamente, utilize nossa mistura de agua e
anticongelante (SPC-0783).

« Utilize a mistura dentro de uma semana apdés
fazé-la. Misturas com mais de uma semana
nunca devem ser utilizadas nesse equipamento,
independente se o mesmo foi operado ou néo.

» Também nao se deve adicionar a mistura logo
apos fazé-la.

@ Precaugdes relacionadas ao manuseio do liquido
anticongelante

» Certifique-se de utilizar 6culos de protecao e luvas
para manusear o liquido anticongelante.

Mimaki (SPC-0394). Caso contrario, o dispositivo
de resfriamento pode néo funcionar corretamente.
(Liquido anticongelante fornecido: 1000 cm® x 2
frascos)

« Ndo entre em contato direto com o liquido
anticongelante. Caso o liquido anticongelante entre
em contato com sua pele ou roupas, remova-o
imediatamente utilizando agua e sab&o. Em caso
de contato com os olhos, lave-os imediatamente
com agua em abundancia. Procure orientagéo
médica assim que possivel.

» Armazene o liquido anticongelante em local escuro
e de baixa temperatura.

* Armazene o liquido anticongelante em local fora
do alcance de criangas.

* Quando realizar o descarte do liquido
anticongelante, confie-o a uma empresa de
descarte de residuos industriais, informando seu
contetdo.

» Antes de utilizar o liquido anticongelante, leia sua
Ficha de Dados de Seguranga (SDS).

* Prepare um tanque para colocar a agua residual
% proveniente do tanque de agua de resfriamento.

» Caso o nivel do tanque de agua de resfriamento
esteja baixo, a mensagem de erro "WATER LACK"
sera exibida. Nesse caso, reabasteca a agua da
mesma forma apresentada na préxima pagina.

0 + Utilize o liquido anticongelante recomendado pela



Reabastecimento de agua misturada a

liquido anticongelante
Caso seja exibido um erro decorrente de agua insuficiente, reabasteca

a agua de resfriamento. Para encher o tanque completamente, sera
necessario realizar reabastecimento de 200 cm?.

Prepare a mistura (liquido anticongelante:
1, agua: 2) no cartucho e encha a seringa.

Remova as tampas da entrada de
alimentagao de agua e da saida de ar.

entrada de
alimentacéo de agua

tampa da saida de ar

J

Reabasteca a agua misturada a liquido
anticongelante.

* Reabastega a mistura utilizando a entrada de
alimentagao de agua.

» Abasteca o liquido enquanto verifica o medidor
de 4&gua, localizado na parte de tras do
equipamento. A marca vermelha no medidor de
agua indica que o limite foi alcangado.

ENER

Medidor de agua

. J

potant?) © Tenha em mente que o abastecimento em excesso
pode causar vazamentos do tanque de agua de
resfriamento.

Feche as tampas da entrada de alimentagao
de agua e da saida de ar.

Capitulo 4 Manutencao
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Capitulo 5. Solucao de Problemas

300 Este capitulo

(4
[ J°
descreve as medidas corretivas a serem tomadas para uma suspeita de problema e
os procedimentos para apagar o numero de erro exibido no LCD.
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Chapter 5 Solugao de Problemas

Solucao de Problemas

Tome as medidas mais adequadas dentre as apresentadas abaixo antes de tratar o problema identificado como uma falha.
Caso o problema ainda néo seja solucionado apés utilizar as medidas apresentadas aqui, entre em contato com o revendedor do
equipamento ou com o departamento de assisténcia da MIMAKI.

O equipamento nao liga

Na maioria dos casos, isso ocorre devido a conexao incorreta do cabo de alimentagao do equipamento ou do computador. Verifique

se o cabo de alimentagao foi conectado corretamente.

O cabo de alimentagao foi conectado corretamente entre
o equipamento e a tomada?

O interruptor principal esta ligado?

O botao de alimentagao, localizado na parte frontal do
equipamento, esta ligado?

Nao

_—

Conecte corretamente o cabo de alimentagéo.

Ligue o interruptor principal. (%~ P.2-3)

Ligue o botdo de alimentagdo localizado na parte frontal
do equipamento.

O equipamento nao inicia a impressao

Isso ocorre devido as informagbes necessarias nao terem sido transmitidas corretamente ao equipamento.
Este problema também pode ocorrer quando a fungéo de impressédo nao esta funcionando corretamente ou quando a midia néo

foi inserida da maneira adequada.

O cabo de interface correto esta sendo utilizado?

O cabo de interface foi conectado corretamente?

* Sim

Foi exibida uma mensagem na tela indicando INKEND?

Utilize o cabo exclusivo do dispositivo.

Conecte corretamente o cabo de interface.

Adicione tinta no cartucho e realize o carregamento.

((%~ P.1-10)
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A midia fica obstruida / suja

A midia acabara presa ou manchada caso seja utilizada midia imprépria ou a mesma tenha sido inserida incorretamente.

Uma midia recomendada esta sendo utilizada? Néo > Utilize uma midia recomendada.
A midia nao esta enrolada ou dobrada nas Nao Evite usar qualquer midia com ondulagdes ou dobras nas
extremidades? —} extremidades.
* Sim
A Nao Ajuste a distancia entre a midia e o cabecote entre 1,5
a ,
A altura do cabegote esta adequada? » || mm e 2 mm. (2 P2-4)
* Sim
- . Nao Use um dispositivo de recolhimento ((Z2° P.2-7, etapa 11)
- ,
SUEIICELIEUR DU DAL | — || ou reinsira a midia no equipamento. ({3~ P.2-4)

@ Caso a midia fique presa no equipamento, realize os procedimentos abaixo:

Abra a tampa frontal e levante a
alavanca de fixagao.

Remova a midia que esta presa. } Feche a tampa frontal.

A qualidade da imagem esta ruim

Essa segdo descreve as agdes corretivas a serem tomadas caso a qualidade da imagem seja insatisfatoria.
Tome as medidas mais adequadas para problemas especificos associados a qualidade da imagem. Caso a solugao proposta ndo
solucione o problema, entre em contato com o revendedor do equipamento ou com o departamento de assisténcia da MIMAKI.

Problema Medidas

(1) Execute a limpeza dos cabecotes. ({7 P.2-19)

(2) Realize manutengdo nos componentes internos da estagéo. (&~ P.4-7)

(3) Execute a fungdo [MEDIA COMP.]. (25~ P.4-12)

(4) Caso haja tragos de papel ou pé no caminho dos cabecotes, tais como na
prensa de midia, remova-os.

Linhas brancas / borrdes / listras escuras (na
direcao de deslocamento dos cabecotes)

Caracteres sao impressos duas ou trés vezes na (1) Execute a fungédo [MEDIA COMP.]. ((z~ P.2-20)
direcao de avango da midia.

Divergéncia nas posigoes de impressio entre o (1) Execute a fungdo [DROP POSITION]. ({25~ P.2-21)
deslocamento externo e o deslocamento interno

(1) Execute a limpeza do limpador. ({3 P.4-7)

(2) Execute a limpeza da tampa da tinta. (25~ P.4-7)

(3) Limpe ao redor do cabecote. (3" P.4-12)

(4) Execute a limpeza dos cabecgotes [Normal]. ({7~ P.2-19)

(5) Configure um intervalo mais curto para a operacédo de limpeza periédica
[Interval Wiping]. (7" P.3-11)

Bico obstruido

Caso ndo seja possivel desentupir os bicos mesmo apos realizar a limpeza da P.2-19, siga os seguintes procedimentos.

Tinta derramada na midia durante a impressao

@ Manutengio do tanque secundario, descrita na P.5-4
o Ventilagao de ar, descrita na P.5-4
([ ) Limpeza do bico do cabe¢ote, descrita na P.4-13.

@ Recuperagio do bico, descrita na P.4-14.
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Exibicao de aviso do cartucho de tinta

Caso um problema seja detectado no cartucho de tinta, uma

mensagem de alerta sera exibida.

As operagbes de impressao, limpeza e todas as demais que

utilizam tinta estarao indisponiveis.

Caso ocorra um problema, execute os procedimentos abaixo:

» Verifigue o volume restante de tinta no cartucho e, caso
seja necessario, abastega-o.

* Ap6s a exibigdo do alerta do cartucho, nao
demore muito tempo para reabastecé-lo; caso
contrario, o equipamento nao podera prevenir a
obstrugao dos bicos.

Se os bicos estiverem obstruidos, o equipamento
deve ser reparado pelos engenheiros de
manutengao da MIMAKI.

Important!

Exibicao da descrigcao do erro relacionado
ao cartucho de tinta

A descri¢ao do erro relacionado ao cartucho de tinta pode
ser consultada através dos procedimentos a seguir.

E] Pressione a tecla [ENTER] no modo Local.

LUS120-4

1. (M) 90% EXPIRATION 2MONTH
2. (C) 80% No Error

3. 80% No Error

4. (K) 80% No Error

i W Y |

Caso seja exibido erro relacionado ao

tanque secundario (Erros 618 a 61b)

Os Erros 618 a 61b estéo relacionados ao tanque secundario.
Realize os procedimentos a seguir para esses erros ou
quando o bico permanecer obstruido, mesmo apds a limpeza.

1 Pressione (MENU) no modo
LOCAL.

Pressione CaO(D para selecionar
2 "Maintenance" e pressione (_ENTER ).

* O menu "Maintenance" (Manutengdo) sera

exibido.

3 Pressione CaA)(3) para selecionar "Sub
Tank", em seguida pressione (ENTER ),

Pressione (_ENTER ),

4 » Descarregue a tinta no tanque secundario e
realize o carregamento no cartucho.

* Apos a conclusao do carregamento no tanque
secundario, sera exibida a tela de selegcao de
saida de ar.

Pressione CaO(¥) para selecionar a
acao, em seguida (_ENTER ).

» Selecione “Execute” para abrir o menu de saida
de ar.

» Selecione “Completed” para realizar a limpeza
dos cabecotes.

Problema no bico devido a mistura de

tintas coloridas ou aeragao

Caso ocorram problemas nos bicos devido a mistura de tintas
coloridas no cabegote ou aeragao, remova a tinta ou o ar do
cabecote através da saida.

* Pode ocorrer vazamento de tinta no bico durante a

Important!
ventilagao do ar.
O operador ndo deve deixar o dispositivo sem
supervisdo durante a ventilagéo do ar.
1 Pressione (MENU) no modo LOCAL.

Pressione Ca )(¥) para selecionar
2 "Maintenance" e pressione (_ENTER )

* O menu "Maintenance"

exibido.

(Manutengéo) sera

Pressione Ca () para selecionar "Air
3 PG" e pressione (_ENTER )

* Aestagéo sera movida para baixo até atingir a
posigao de absorgao.

* Apos ser abaixada até a posigéo de absorgéo,
a mensagem "Open Cover" (Abra a Tampa)
sera exibida na tela.

Abra a tampa de manutencgao direita
inferior.

Abra a tampa de manutencgao a frente do
carro.

=

Tampa de manutengéo

L=
» Apos concluir a atividade, feche a tampa removida

o quanto antes. Caso ela permanecga aberta por
muito tempo, a luz UV pode estragar a tinta.

Important!

Cubra o trilho utilizando um pano de
limpeza ou artigo semelhante.

@)

-

mootantl)  © Certifique-se de cobrir o trilho antes de realizar
o servico. Caso tinta seja derramada no ftrilho,
ela ird endurecer e podera causar defeito no
equipamento.



Important!

=

Pressione (ENTERD),

* O simbolo © sera exibido ao lado do item
selecionado. Pressione [ENTER] apds confirmar
que o simbolo © esta ao lado de “Start”.

Pressione na tela de confirmacgao
de inicio.
A pressdo micropositiva é iniciada.

Remova a tampa da saida de tinta e
conecte o dispositivo de purga de ar.

/

» Caso a valvula esteja muito apertada, utilize um
alicate de bico longo para abri-la.

Descarregue tinta ou purgue o ar através
da saida de tinta.

(1) Pressione [FUNC2](V).

» Adescarga de tinta ou purga de ar (status de
pressao positiva) € iniciada.

» Com presséo positiva, a mensagem [PURGE]
€ exibida.

(2) Apds concluir a descarga, pressione [FUNC2]
(v') para reduzir o ritmo de descarga (status
de pressao micropositiva).

« Cada vez que [FUNC2](v') é pressionado, o
status alterna entre pressdo micropositiva e
pressao positiva.

» Com pressao micropositiva, a mensagem [---
--] é exibida.

* Apods 30 segundos continuos com pressao
positiva, a pressao micropositiva € indicada
automaticamente.

Verifique se a mensagem "Please wait"
parou de ser exibida.

Desconecte o plugue da saida de tinta e
feche a saida.

* Recomenda-se desconectar o plugue quando
estiver com pressao micropositiva para evitar
que a tinta espirre.

« O equipamento abastece tinta no tanque
secundario com menos tinta. Aguarde algum
tempo até que a tela seja alterada.

» Para prosseguir, siga as etapas 10 e 11.

Important!

Chapter 5 Solugédo de Problemas

Pressione Ca)(¥)) para selecionar
“RETRY” (Tentar Novamente) ou “END”
(Finalizar).

» Para finalizar, selecione "END", pressione a
tecla A e prossiga para a etapa 13.

» Para prosseguir, selecione "RETRY", pressione
[ENTER] e siga as etapas 8 a 11.

Remova os residuos de tinta na saida de
tinta utilizando um pano de limpeza, e
remova o pano cobrindo o trilho.

* Remova os residuos de tinta na saida de
tinta. Caso contrario, pode ocorrer defeito no
equipamento.

Feche a tampa de manutencéo a frente do
carro e a tampa de manutencgao inferior
direita do equipamento. Em seguida,
pressione (CENTER ).

« A limpeza sera iniciada automaticamente.
Aguarde algum tempo até que a limpeza seja
concluida.

Pressione a tecla ( END/POWER ) varias vezes
para concluir a configuragao.
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Levantamento da midia durante o avango

O levantamento da midia durante o avango é denominado "enrugamento".
Caso ocorra enrugamento da midia, verifique os itens a seguir:

Itens verificados/ observados

Medidas

Verificagédo do status de insergdo da midia

(1

)

Verifique se a midia foi posicionada de forma reta e reajuste.

Ajuste da temperatura do aquecedor

“

Py

Aumente a temperatura do pré-aquecedor.

Avanco da midia

“

)

)

No caso de midia em rolo, a avance alguns centimetros até um metro.
No caso de midia em folha, pressione [A][V¥] e execute a operagdo de
avango/ recolhimento.

Nao deixe a midia no status de aquecimento do
aquecedor

(1

)

Nao inicie a impresséo caso a midia esteja enrugada, pois isso pode levar
ao emperramento da midia no equipamento.

Elevagao do cabegote

1

-

Caso seja utilizada midia mais espessa, aumente a altura do cabegote
antes de iniciar a impresséo.




Mensagens de Erro / Alerta

Caso ocorra algum problema, o alarme sera soado e a tela ira exibir a mensagem de erro correspondente.
Tome a medida mais adequada para o erro exibido.

Mensagens de alerta

Erros ao executar operagées

Chapter 5 Solugédo de Problemas

Mensagem Causa Solugao

ERROR 901 Erro na operacio » Retorne a tela do menu LOCAL, verifique o status

INVALID OPERATION perag do erro e tome as medidas adequadas.

ERROR 902 Ainda existem informag6es recebidas que ndo | < Apague as informagdes.

DATA REMAIN foram impressas. (2 P.2-22)
Se a largura da midia tiver diminuido devido ao

ERROR 90f Amidia ndo é larga ou comprida o suficiente para maor\;"gzr;rtgitgo aﬁ:natzq dlgroa??aermdr;n;fde ?ivz origem

PRINT AREA SHORT a impressao. P P P 9 :
Troque a midia para uma que tenha largura e
comprimento suficientes.

Erros durante o carregamento da tinta

Mensagem Causa
INK IC Expiration . . . . .
CHARGE ANYWAY? Adata de validade do chip de Cl inserido expirou.
IC Expiration: 1IMONTH A data de validade do chip de Cl inserido expirou
CHARGE ANYWAY? (um més se passou além da data de validade).

Solugao

Substitua o chip de CI por outro de um cartucho
novo.
Selecione [YES] para continuar utilizando a tinta.

IC Expiration: 2MONTH

A data de validade de um chip de CI inserido
expirou (dois meses se passaram além da data

Insira o chip de Cl de um cartucho de tinta que

CANNOT CHARGE ) esteja dentro da data de validade.

de validade).
WRONG INK IC ) ~ . .
CANNOT CHARGE O chip de Cl ndo pode ser detectado. Remova e insira novamente o chip de CI.
INK IC ALREADY USED Um chip de CI que ja foi carregado anteriormente Instale um chio de Cl novo
CANNOT CHARGE foi inserido. P :
INK TYPE O tipo de tinta do chip de Cl inserido diverge da Verifique o tipo da tinta do chip IC e do cartucho
CANNOT CHARGE tinta no cartucho. de tinta.
INK COLOR A cor de tinta do chip de Cl inserido diverge da erg;ﬁ:e a cor da finta do chip IC e do cartucho
CANNOT CHARGE tinta no cartucho. e .

Verifique a cor do cartucho de tinta.

Expiration . . . Seleci 50 de d rt d

A data de validade da tinta atual expirou. elecione a operagao de descarte no menu do
CHARGE ANYWAY? P cartucho para descartar a tinta do cartucho e
Expiration: IMONTH A data de validade da tinta atual expirou. (Um | ~ carregar novamente. ) » )
CHARGE ANYWAY? més se passou além da data de validade.) Selecione [YES] para continuar utilizando a tinta.

Expiration: 2MONTH

A data de validade da tinta atual expirou. (Um

Atinta ndo pode ser carregada.
Selecione a operacdo de substituicdo no menu

CANNOT CHARGE més se passou além da data de validade.) do cartucho para substituir a tinta no cartucho e
carregar novamente.

INK LEVEL REMAINS O nivel de tinta carregada esta quase cheio, Verifique se o chip de Cl fornecido juntamente com

CANNOT CHARGE portanto ndo é possivel carregar mais. o cartucho foi inserido.

INK LEVEL REMAINS Ha uma tentativa de carregamento apds um Xig:?uu;zi; ﬂ:grﬁﬁ)ol fornecido juntamente com

CHARGE ANYWAY? certo nivel de tinta carregada restante. )

Selecione [YES] para realizar o carregamento.
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Mensagens exibidas no modo LOCAL.

Mensagem

INK ERROR

Causa

Ocorreu um problema com a tinta.

Solugao

+ Verifique o cartucho de tinta quanto ao trajeto de

abastecimento correspondente a cor indicada.

InkOverflow: MCYK

Houve a entrada de tinta no reservatorio de ar.

TANKIlevelH: MCYK

O sensor de nivel alto do tanque secundario
nao altera seu valor, mesmo apds 0 consumo
de certo volume de tinta.

Execute a fungdo "SUBTANK" do menu de
configuragdes.

(2 P.5-4)

Se 0 mesmo erro for exibido mesmo ap6s a
execugao dessa fungdo, entre em contato com
um distribuidor local, nosso escritério, ou nossa
central de atendimento.

SUPPLY INK: MCYK

N&o foi possivel fornecer tinta para o tanque
secundario.

Execute a fungdo "SUBTANK" do menu de
configuragdes.

((3z P.5-4)

Verifique também o volume de tinta restante no
cartucho. ((z%= P.1-10)

Se 0 mesmo erro for exibido mesmo apds a
execugao dessa fungdo, entre em contato com
um distribuidor local, nosso escritdrio, ou nossa
central de atendimento.

REPLACE INKTANK: MCYK

O cartucho da cor exibida deve ser substituido
(um determinado periodo se passou desde o
inicio do uso do cartucho).

Execute a fungdo "Replace Ink Tank" ({25~ P.4-
22) no menu de configuragdes.

As informagdes de carga da tinta também s&o
restabelecidas. Apos substituir o cartucho, insira
o0 novo chip de Cl e reabastega. ({22~ P.1-10)

INKTNK SENS: MCYK

Foi detectada uma irregularidade no sensor do
cartucho
da tinta.

Verifique se a unidade de abastecimento de tinta
esta conectada ao equipamento.

Verifique se ha qualquer peso ou carga sobre o
cartucho.

Execute a fungéo "Tank Calibration" no menu de
configuragdes e corrija 0 peso.

Caso a mensagem de erro seja exibida
novamente, entre em contato com um distribuidor
local ou com o departamento de assisténcia da
MIMAKI.

Calibration: MCYK

A calibragao do tanque nao foi realizada.

Execute a fungado “Tank Calibration” no menu
de configuragoes.

UV LAMP TEMP. HIGH

A temperatura da unidade de UV esta elevada.

Aguarde até que a lampada esfrie e a mensagem
desapareca.

Se 0 mesmo erro for exibido mesmo apos a
execucao dessa fungao, entre em contato com
um distribuidor local, nosso escritério, ou nossa
central de atendimento.

Se a secagem por UV for insuficiente, entre

esta baixo ha mais de sete dias.

Replace UV LAMP Alampada UV deve ser substituida. em contato com um distribuidor local ou com o
departamento de assisténcia da MIMAKI.
Nivel insuficiente no tanque de agua de Abastecga a mistura de agua e liquido
REFILL WATER resfriamento. anticongelante. ({25 P.4-25)
Abasteca a mistura de agua e liquido
WATER LACK O nivel do tanque de agua de resfriamento anticongelante. (&~ P.4-25)

Nao sera possivel realizar impressdes
enquanto essa mensagem for exibida.

Take-UP CoverOPEN

A tampa do dispositivo de recolhimento esta
aberta.

Feche a tampa do dispositivo de recolhimento.




Mensagem

Take-UP WRONG

Causa

Ocorreu uma irregularidade no status de
recolhimento do dispositivo de recolhimento da
midia.
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Solugao

+ Verifique se a configuragdo da midia esta em
"ROLL" enquanto o dispositivo de recolhimento
n&o for utilizado.

+ Verifique se a chave direcional de recolhimento e
a chave manual de recolhimento estéo na posicéao
correta.

(& P.2-6, P.2-7)

+ Verifique se a midia esta posicionada
corretamente no dispositivo de recolhimento.

+ Verifique se o tubo de papel de recolhimento da
midia esta operando sem carga.

+ Ligue e desligue a chave manual e levante a barra
tensora até a posicao correta.

+ Avance a midia manualmente no sentido inverso
ao utilizado no momento em que ocorreu o erro.

Take-UP Limit DETECT

O sensor do limite de controle do dispositivo de
recolhimento da midia foi detectado.

+ Verifique se é possivel avangar corretamente a
midia manualmente.

+ Abaixe a posigdo da barra tensora no lado de
recolhimento.

+ Se 0 mesmo erro for exibido mesmo apds a
execucao dessa fungéo, entre em contato com
um distribuidor local, nosso escritério, ou nossa
central de atendimento.

TAKE-UP ENC WRONG

Ocorreu uma irregularidade no codificador do
dispositivo de recolhimento.

Take-UP Connect

Destino incorreto da unidade de recolhimento.

Take-UP Fuse Err

Problema no fusivel da unidade de
recolhimento.

+ Desligue o equipamento e ligue-o novamente
depois de algum tempo.
Se 0 mesmo erro for exibido mesmo apds a
execucao dessa fungdo, entre em contato com
um distribuidor local, nosso escritério, ou nossa
central de atendimento.

TAKE-UP TENSION-BAR

A verificagdo de posi¢do da midia no inicio da
impressao detectou uma irregularidade na barra
tensora do dispositivo de recolhimento.

+ Verifique se ha algum problema no
posicionamento da midia.

+ Verifique se a chave direcional de recolhimento
esta na posicao correta.

Take-UP Voltage

Tenséo irregular no motor de recolhimento.

+ Desligue o equipamento e ligue-o novamente
depois de algum tempo.
Se 0 mesmo erro for exibido mesmo apds a
execucao dessa fungdo, entre em contato com
um distribuidor local, nosso escritério, ou nossa
central de atendimento.

Feeding Cover OPEN

A tampa do dispositivo de avango da midia esta
aberta.

+ Verifique a tampa do dispositivo de avango.
Se 0 mesmo erro for exibido mesmo apds o
fechamento da tampa, entre em contato com
um distribuidor local, nosso escritério, ou nossa
central de atendimento.

Feeding WRONG

Ocorreu uma irregularidade no status de avango
do dispositivo de avango da midia.

+ Verifique se a configuragdo da midia esta em
"ROLL" enquanto o dispositivo de avango néo for
utilizado.

+ Verifique se a chave direcional de recolhimento
e a chave manual de avango estdo na posigao
correta.

+ Verifique se a midia esta posicionada
corretamente no dispositivo de avango.

+ Verifique se o tubo de papel de avango da midia
esta operando sem carga.

+ Ligue e desligue a chave manual e levante a barra
tensora até a posicao correta.

+ Avance a midia manualmente no sentido inverso
ao utilizado no momento em que ocorreu o erro.

Feeding Limit DETECT

O sensor do limite de controle do dispositivo de
avango da midia foi detectado.

+ Verifique se é possivel avangar corretamente a
midia manualmente.

+ Abaixe a barra tensora no lado de avango.

+ Se 0 mesmo erro for exibido mesmo apds a
execucao dessa fungdo, entre em contato com
um distribuidor local, nosso escritério, ou nossa
central de atendimento.
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Mensagem

FEEDING ENC WRONG

Causa

Ocorreu uma irregularidade no codificador do
dispositivo de avango.

Feeding Connect

Destino incorreto da unidade de avango.

Feeding Fuse Err

Problema no fusivel da unidade de avango.

Solugao

Desligue o equipamento e ligue-o novamente
depois de algum tempo.

Se 0 mesmo erro for exibido mesmo apds a
execucao dessa fungdo, entre em contato com
um distribuidor local, nosso escritério, ou nossa
central de atendimento.

FEEDING TENSION-BAR

A verificagéo de posigdo da midia no inicio da
impressao detectou uma irregularidade na barra
tensora do dispositivo de avango.

Verifique o posicionamento da midia e corrija a
causa do problema.

Verifique se a chave direcional de avanco esta na
posicao correta.

Desligue o equipamento e ligue-o novamente
depois de algum tempo.
Se 0 mesmo erro for exibido mesmo apds a

Feeding Voltage Tenséo irregular no motor de avango. ~ ~
execucao dessa fungdo, entre em contato com
um distribuidor local, nosso escritério, ou nossa
central de atendimento.
O sensor da NCU néo esta funcionando * Recomendavel substituir a NCU. . .
NCU SENSOR LEVEL LOW + Entre em contato com o revendedor mais proximo,

corretamente.

nosso escritério, ou nossa central de atendimento.

Nozzle Missing

A impresséo foi interrompida ap6s a detecgéo

Print Stopped de problemas na verificagao dos bicos.

NCU FLUSH POS

Nozzle check OFF

NCU CENTER POS

Nozzle check OFF Aimpresséo foi interrompida e a verificagdo dos
NCU SN ADJST bicos foi desligada apos a ocorréncia de um
Nozzle check OFF erro relacionado a NCU durante a verificagao
=NCU NZK CHK (HW) dos bicos.

Nozzle check OFF

NCU NZK CHK (MARK)

Nozzle check OFF

Verifique as condigdes dos bicos. Se houver
problemas em uma quantidade consideravel de
bicos, limpe e restaure os bicos afetados. (=~
P.2-19)

Se 0 mesmo erro for exibido mesmo apds a
execucao dessa fungdo, entre em contato com
um distribuidor local, nosso escritério, ou nossa
central de atendimento.

NCU CONNECT

A unidade NCU n&o esta conectada.
A fungéo de verificagao dos bicos ndo pode ser
utilizada.

Desligue o equipamento e ligue-o novamente
depois de algum tempo.

Se 0 mesmo erro for exibido mesmo apds a
execucao dessa fungdo, entre em contato com
um distribuidor local, nosso escritdrio, ou nossa
central de atendimento.

REPLACE NCU

A sensibilidade do sensor da NCU esta muito
baixa para determinar os bicos com defeito.

A fungéo de verificagao dos bicos ndo pode ser
utilizada.

E necessario substituir a NCU.
Entre em contato com nosso departamento de
assisténcia ou com o distribuidor local.

REPLACE NCU INK PAD

A almofada de tinta da NCU esta cheia.

E necessario substituir a almofada de tinta da
NCU.

Entre em contato com o revendedor mais préximo,
nosso escritério, ou nossa central de atendimento.

Aimpresséo foi interrompida e a verificagdo dos

Verifique as condigdes dos bicos. Se houver
problemas em uma quantidade consideravel de
bicos, limpe e restaure os bicos afetados. ({5~

NCU ERROR bicos foi desligada apds a ocorréncia de um P.2-19)
Nozzle check OFF erro relacionado a NCU durante a verificagdo Se 0 mesmo erro for exibido mesmo apds a
dos bicos. execucao dessa fungéo, entre em contato com
um distribuidor local, nosso escritério, ou nossa
central de atendimento.
O limpador na unidade de vedagao deve
REPLACE WIPER se!' subshtmdp (o numerq dg vezes em que . Exec_ute a funcao [Replacg Wiper] no menu
o limpador foi operado atingiu um valor [Station] para substituir o limpador. ((~ P.4-20)
especificado).
* Apague as informagdes. ((-& P.2-22)
DATA REMAIN As informagdes foram recebidas. Reinicie caso a mensagem de erro permanega

apods apagar as informacdes.
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Mensagem Causa Solugao

+ Utilize equipamento de climatizag&o para
abaixar a temperatura ambiente até um intervalo
especificado.

+ Aguarde o resfriamento do equipamento.

+ Se 0 mesmo erro for exibido mesmo apds a
execucao dessa fungdo, entre em contato com
um distribuidor local, nosso escritdrio, ou nossa
central de atendimento.

MACHINE TEMP./H ***°C O equipamento esta excessivamente quente.

+ Utilize equipamento de aquecimento para
elevar a temperatura ambiente até um intervalo
especificado.

+ Aguarde o aquecimento do equipamento.

+ Se 0 mesmo erro for exibido mesmo apds a
execucao dessa fungdo, entre em contato com
um distribuidor local, nosso escritério, ou nossa
central de atendimento.

MACHINE TEMP./L ***°C O equipamento esta frio.

+ Verifique as tampas (tampa frontal, tampa de
manutencgéo direita, tampa de manutengéo
esquerda), feche as que estiverem abertas, e

Cover Open Foi detectada uma tampa aberta. pressione [ENTER].

Caso néao seja possivel eliminar o problema, entre

em contato com um distribuidor local ou com o

departamento de assisténcia da MIMAKI.
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Mensagens de erro

Quando for exibida uma mensagem de erro, solucione o problema de acordo com a tabela abaixo.

Caso a mensagem de erro seja exibida novamente, entre em contato com o revendedor do equipamento ou com o departamento

de assisténcia da MIMAKI.

Mensagem Causa Solugao
ERROR 04 .
PARAM ROM Defeito na placa PCB.
ERROR 108 Conexao anormal do cabegote de impressao
HD CONNECT [1234] ¢ P '
ERROR 108 Temperatura anormal do cabegote de
HD THERMIS [1234 ] | impressé&o. + Desligue o equipamento e torne a liga-lo depois
ERROR 108 de um tempo. o
Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
HD MEM EMP [1234 ] A
O cabegote de impressao esta danificado. novamente, entre em contato com o distribuidor
ERROR 108 local para obter assisténcia técnica.
HD TYPE [1234]
ERROR 128
HDC FIFO OVER A placa de circuito de controle estad com
ERROR 128 defeito.
HDC FIFO UNDER
ERROR 128 Foi detectado que a vida util da bateria do Entre em contato com o distribuidor do
BATTERY EXCHANGE reldgio interno chegou ao fim. equipamento para obter assisténcia técnica.
ERROR 12a . .
HDC SPEED [12] Erro no controle de saida de tinta.
ERROR 120 Erro no controle do cabegote
HEAD ROM WR gote.
ERROR 12e . = . -
HeadFaild /HDC[] O cabegote de impresséo esta danificado.
ERROR 130
HD DATA SEQ Aplaca de circuito de controle esta com
ERROR 148 defeito.
E-LOG SEQ
ERROR 151
Main PCB V1R2
ERROR 152
Main PCB V2R5 Desligue o equipamento e torne a liga-lo depois
ERROR 153 de um tempo. o
. Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
Main PCB V3R3 A
novamente, entre em contato com o distribuidor
ERROR 154 Ocorreu um erro na fonte de alimentagéo local para obter assisténcia técnica.
Main PCB V05 principal.
ERROR 155
Main PCB V36-1
ERROR 157
Main PCB VTT
ERROR 158
Main PCB V36-2
ERROR 15f Foi detectada temperatura anormal na placa do
HEAD DRIVE HOT circuito de controle.
ERROR 16e Ocorreu um erro na fonte de alimentagao
Main PCB V3R3B principal.
ERROR 171 A conexao de um novo cabegote foi
NEW HEAD CONNECT reconhecida.




Mensagem

ERROR 186
HDC OVERFLOW [12]

ERROR 186
HDC UNDERFLOW [12 ]

ERROR 187
HDC SLEW RATE [12]

ERROR 188
HDC MEMORY [12 ]

Causa

Erro no controle de saida de tinta.

ERROR 18a
Main PCB V_CORE

ERROR 18b
Main PCB V1R5B

ERROR 18c
Main PCB V12

Ocorreu um erro na fonte de alimentagdo
principal.

ERROR 18e
FLS NOT COMP [12]

ERROR 18f
OFFSET START [12]

ERROR 18f
OFFSET END [12]

Erro no controle de saida de tinta.

ERROR 19d
HDC V36 [12]

Foi detectada tensao anormal na saida de
tinta.

ERROR 19f
LED CONNCT ERR**

Placa do LED UV desconectada.
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Solugao

» Desligue o equipamento e torne a liga-lo depois

de um tempo.

Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
novamente, entre em contato com o distribuidor
local para obter assisténcia técnica.

ERROR 201
COMMAND

ERROR 202
PARAMETER

ERROR 203
Ment Command

ERROR 206
PRINTING MODE

Comunicagao irregular entre o computador e a
impressora.

Verifique a conexdo do cabo USB. Utilize um
cabo USB que atenda as especificagoes.

Verifique a conexdo do cabo USB. Utilize um
cabo USB que atenda as especificagoes.
Verifique as condi¢des de saida.

ERROR 304

USB INIT ERR

ERROR 305 . .

USB TIME OUT Erro no dispositivo USB.

ERROR 306

USB GET DESC Desligue o equipamento e torne a liga-lo depois

ERROR 401 o . de um tempo. -

Foi aplicada carga excessiva no motor X. Caso a mesma mensagem de erro seja exibida

MOTOR X A
novamente, entre em contato com o distribuidor

ERROR 402 - . local para obter assisténcia técnica.

MOTOR Y Foi aplicada carga excessiva no motor Y.

ERROR 403 Foi detectado um erro decorrente do excesso

X CURRENT de corrente no motor Y.

ERROR 404 Foi detectado um erro decorrente do excesso

Y CURRENT de corrente no motor Y.

ERROR 41b Houve queda da alavanca sem que a midia Carregue a midia de forma a ficar ao alcance do

**NO MEDIA ** esteja devidamente carregada. sensor de midia.

ERROR 423 A verificagao de posigédo da midia detectou

TAKE-UP TENSION-BAR

uma irregularidade na barra tensora de
recolhimento no inicio da impressao.

ERROR 424
FEEDING TENSION-BAR

A verificagao de posigéo da midia detectou
uma irregularidade na barra tensora de avango
no inicio da impressao.

Verifique o posicionamento da midia e corrija o
problema.

513
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Mensagem

ERROR 425
Take-UP WRONG
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Causa

Ocorreu um erro no status de recolhimento do
dispositivo de recolhimento.

Solugao

+ Verifique se a configuragéo da midia esta em

"ROLL" enquanto o dispositivo de recolhimento
n&o for utilizado.

Verifique se a chave direcional de recolhimento
e a chave manual de recolhimento esté&o na
posicao correta.

Verifique se a midia pode ser recolhida no
dispositivo de recolhimento.

Verifique se o tubo de papel de recolhimento da
midia esta operando sem carga.

Ligue e desligue a chave manual e levante a
barra tensora até a posigao correta.

Avance a midia manualmente no sentido inverso
ao utilizado no momento em que ocorreu o erro.

Verifique se a configuragdo da midia esta em
"ROLL" enquanto o dispositivo de avango néo for
utilizado.

Verifique se a chave direcional de recolhimento

e a chave manual de avango estdo na posicao
correta.

ERROR 426 Ocorreu um erro no status de recolhimento do Verifique se a midia pode ser recolhida no
Feeding WRONG dispositivo de avango. dispositivo de avango.
Verifique se o tubo de papel de avanco da midia
esta operando sem carga.
Ligue e desligue a chave manual e levante a
barra tensora até a posigao correta.
Avance a midia manualmente no sentido inverso
ao utilizado no momento em que ocorreu o erro.
E;Z%RF"ggver OPEN :J::;a do dispositivo de recolhimento esta Feche a tampa do dispositivo de recolhimento.
ERROR 428 A tampa do dispositivo de avango da midia

Feeding Cover OPEN

esta aberta.

Feche a tampa do dispositivo de avango.

ERROR 429
Feeding Cover OPEN

O limite de recolhimento foi detectado.

Verifique se é possivel avangar corretamente a
midia manualmente.

Abaixe a barra tensora no lado de recolhimento
utilizando a chave manual.

ERROR 42a
Feeding LimitDETECT

O limite de avango foi detectado.

Verifique se é possivel avangar corretamente a
midia manualmente.

Abaixe a barra tensora no lado de avango
utilizando a chave manual.
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Mensagem Causa Solugao

ERROR 432 Erro no destino de conex&o do dispositivo de
Take-UP Connect recolhimento.
ERROR 433 Erro no destino de conexao do dispositivo de
Feeding Connect avango.
ERROR 436 Fusivel queimado no dispositivo de
Take-UP Fuse Err recolhimento.
ERROR 437 Fusivel queimado no dispositivo de avango
Feeding Fuse Err g P ¢
ERROR 442 Ocorreu uma irregularidade na tensédo do
Take-UP Voltage dispositivo de recolhimento. + Desligue o equipamento e torne a liga-lo depois
ERROR 443 Ocorreu uma irregularidade na tensdo do de um tempo. L

) ; e Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
Feeding Voltage dispositivo de avango. A

novamente, entre em contato com o distribuidor
ERROR 44d Posico anormal da estacio local para obter assisténcia técnica.
STATION POS ERROR ¢ §20.
ERROR 44e . . ~
STATION POS ERROR O ventilador da unidade UV n&o opera.
ERROR 46b Ocorreu um erro no dispositivo de
STATION POS ERROR recolhimento.
ERROR 46c Ocorreu um erro no dispositivo de avango
FEEDING ENC WRONG P 50
ERROR 50a Nao foi possivel detectar o ponto de origem de
Y ORIGIN Y.
ERROR 50c Alargura da midia n&o foi detectada Verifique a posicao da midia.
MEDIA WIDTH SENSOR corretamente. Limpe o sensor de midia. ({2 P.4-3)
Desligue o equipamento e torne a liga-lo depois de

ERROR 50f umn tempo.

L-SCALE BLACK

Ocorreu um problema na escala linear.

Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
novamente, entre em contato com o distribuidor
local para obter assisténcia técnica.

ERROR 516
MEDIA SET POSITION R

ERROR 516
MEDIA SET POSITION L

A midia foi inserida incorretamente.

Verifique a posicao da midia.

Verifique se a unidade de abastecimento de tinta
esta conectada ao equipamento.

Verifique se ha qualquer peso ou carga sobre o
cartucho.

ERROR 531 Equilibrio de peso irreqular Execute a fungéo "Tank Calibration" no menu de
INKTNK SENS: MCYKW_ _ _ q P gular. manutengao e corrija o peso.
Caso a mensagem de erro seja exibida
novamente, entre em contato com um distribuidor
local ou com o departamento de assisténcia da
MIMAKI.
(Elﬁiégl's?\jlslngA SET POS. A midia ndo esta inserida corretamente. Verifique a posi¢do da midia.
ERROR 607 Atampa deve ser limpa Execute a manutengao da estagao e limpe a
CAP CLEANING P pa. tampa.
ERROR 618 O~sensor de nivel alto do tanqug secundario Execute a funco "SUBTANK" do menu de
TANKlevelH - 4934 | N0 altera seu va!or, mesmo apds o consumo de manutengo. ((7°P.5-4)
certo volume de tinta. Caso a mensagem continue a ser exibida mesmo
ERROR 61a . . apds executar essa fungéo, entre em contato com
InkOverflow 1234 Houve a entrada de tinta no reservatério de ar. seu distribuidor local.
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Mensagem

ERROR 61b
SUPPLY INK:

1234

Causa

Nao foi possivel fornecer tinta para o tanque
secundario.

Solugao

+ Execute a fungdo "SUBTANK" do menu de

configuragdes.

(- P.5-4)

Verifique se ha tinta restante no cartucho. (%%~
P.1-10)

Caso a mensagem continue a ser exibida mesmo
apos executar essa fungéo, entre em contato com
seu distribuidor local.

ERROR 64b
Nozzle Missing

A verificagdo automatica dos bicos detectou
uma falha.

Verifique as condigdes dos bicos. Se houver
problemas em uma quantidade consideravel de
bicos, limpe e restaure os bicos afetados. (&~
P.2-19)

Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
novamente, entre em contato com nosso
departamento de assisténcia ou com o distribuidor
local.

ERROR 64c Interrupgao da impresséao devido a um erro
NCU ERROR durante a verificagao dos bicos.
ERROR 650

NCU CONNECT

A unidade NCU nao esta conectada.

A sensibilidade do sensor da NCU esta muito

Desligue o equipamento e torne a liga-lo depois de
um tempo.

Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
novamente, entre em contato com nosso
departamento de assisténcia ou com o distribuidor

ERROR 651 baixa para determinar os bicos com defeito. local
REPLACE NCU A funcao de verificagdo dos bicos ndo pode ser '
utilizada.

ERROR 652 . o

NCU NZK CHK (HW) A NCU néo pode _|dentl|f|car C(_)rretamente a

ERROR 653 salda_de tinta, pois eX|st§m bicos cor_’n defeitoe | . Verifique as condicGes dos bicos. Se houver

NCU NZK CHK (MARK) desalinhamento do gotejamento de tinta. problemas em uma quantidade consideravel de
bicos, limpe e restaure os bicos afetados. (&~

ERROR 654 P.2-19)

NCU CENTER POS O ajuste da posido de saida em relago a NCU | ~ Caso a mesma mensagem de erro seja exibida

ERROR 655 ndo foi concluido com sucesso. novamente, entre emlconta'to comnosso

NCU FLUSH POS departamento de assisténcia ou com o distribuidor
local.

ERROR 656 O ajuste da sensibilidade do sensor n&o foi

NCU SN ADJST concluido com sucesso.

ERROR 657 Entre em contato com nosso departamento de

REPLACE NCU INK PAD

A almofada de tinta da NCU esté cheia.

assisténcia ou com o distribuidor local.

Recomendavel substituir a NCU.

ERROR 658 O sensor da NCU nao esta funcionando Entre em contato com nosso departamento de
NCU SENSOR LV LOW corretamente. B e

assisténcia ou com o distribuidor local.
ERROR 702 Defeito no sensor do termistor de um Desligue o equipamento e torne a liga-lo depois de
THERMISTOR aquecedor. um tempo.

Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
ERROR 703 novamente, entre em contato com nosso

IPRE HEATER BRK

Um pré-aquecedor esté desconectado.

departamento de assisténcia ou com o distribuidor
local.

Reabastecga a dgua de resfriamento de acordo

ERROR 705 vae] insuficiente no tanque de agua de com a segdo "Reabastecimento de dgua
WATER LACK resfriamento. misturada a liquido anticongelante”. ((3%~ P.4-25)
ERROR706 A temperatura da lampada de LED esta Interrompa a impressao e aguarde até que a

UV LAMP TEMP. HIGH elevada. lampada tenha resfriado o suficiente.

ERROR 707 O aquecedor de um cabegote esta

'HD HEATER BREAK

desconectado.

Foi detectada temperatura anormal no

ERROR 710 aquecedor.

HEATER TEMP ERROR Se o problema néo for resolvido apds esse erro,
0 equipamento sera desligado a forca.

ERROR 714 Ocorreu um erro de comunicagao na placa do

INK HEATER COM ERR aquecedor.

ERROR 715

InkHeater Thr:

1234

O termistor do aquecedor esta com defeito.

Desligue o equipamento e torne a liga-lo depois de
um tempo.

Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
novamente, entre em contato com nosso
departamento de assisténcia ou com o distribuidor
local.
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Mensagem Causa Solugao
+ Desligue o equipamento e aguarde algumas horas
antes de liga-lo novamente.
Caso nao seja possivel operar o equipamento
apos a exibicao do erro, a mensagem apresentada
a seguir sera exibida.
ERROR 716 0 q tat " levad INK HEATER CONTROL
InkHeater Tmp: 1234 aquecedor apresenta temperatura elevada. CANCEL < > START
+ Pressione [ P ] e inicie o controle do aquecedor.
Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
novamente, entre em contato com nosso
departamento de assisténcia ou com o distribuidor
local.
ERROR 717 .
InkHeater Brk: 1234 O aquecedor esta desconectado. . . B .
+ Desligue o equipamento e torne a liga-lo depois de
ERROR 718 O termistor da placa do relé do aquecedor esta um tempo.
InkHeaterPCB Thr: 1234 | com defeito. Caso a mesma mensagem de erro seja exibida
ERROR 719 O fusivel da placa do relé do aquecedor novamente, entre em contato com nosso
InkHeaterPCB Fuse: 1234 | queimou. departamento de assisténcia ou com o distribuidor
local.
ERROR 71a . .
UV-DRV Fuse: 00 Fusivel queimado da placa DRV-UV.

PARALISAGAO DO SISTEMA
A —

Mensagem Solugao

Desligue o equipamento e ligue-o novamente depois de algum tempo.
SYSTEM HALT (¥) Caso a mesma mensagem de erro seja exibida novamente, entre em contato com nosso departamento
000: MESSAGE de assisténcia ou com o distribuidor local.

(“000” indica o n° do erro.)
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ESPECIfICAGOERS ...ttt 6-2
Especificagbes do equipamento .........coccuiiiiiiiiiiiieic e 6-2
Especificagdes da tinfa ... 6-3
Lista de produtos forneCIdOS ........c.uuuiiiiieiiiiee et 6-3

Ordem de instalagdo dos cartuchos de tinta ..............cccooeiiiiiiiiiie e 6-4

Controle de VErifiCAGA0D. .......ccuueiie et 6-5



Capitulo 6 Apéndice

Especificacoes

Especificagcoes do equipamento

Item

Especificagoes

Camada dupla

Cabecote de Método Cabecotes de impresséao piezoelétricos de gota-por-demanda
impress&o Especificagao 4 cabegotes: dispostos em 2 fileiras de 2
300x600: Bi/Uni de 2"/ 4/ 6/ 8 passadas (somente em modo normal)
- 300x900: Bi/Uni de 6/ 8/ 12/ 16 passadas (somente em modo normal
m%(::sdszo Camada tnica 600x900: Bi/Uni de 12/ 16/ 24 szsadas ( )
(varredura x 900x120072: Bi/Uni de 16/ 22/ 32 passadas
avanco) 600x600: Bi/Uni de 6/ 8/ 12/ 16 passadas

600x900: Bi/Uni de 12/ 16/ 24 passadas

Tintas utilizaveis

Tinta LUS-120 (C,M,Y,K)

Fornecimento de tinta

Abastecimento de 4 cartuchos de 3 L

Capacidade do cartucho de tinta

Cartucho de 3 litros x 1 para cada cor

Tipo de midia

Peliculas de PVC, lonas, FF

Largura max. de impresséo

3200mm

Tamanho do rolo
de midia

3250mm (1524 mm cada com a insergao de rolos duplos. 1620mm com a utilizagao de

Maximo suportes de rolo.)
Minimo 210mm
Espessura 1 mm ou menos

Diametro externo do rolo

Com a utilizagao de unidades de recolhimento e de avango: Até 250 mm

Peso do rolo

Com a utilizagdo da unidade de avango: Até 100kg
Com a utilizagdo de suportes de rolo: Até 18kg

Diametro interno do rolo

Com a utilizagéo das unidades de recolhimento e de avango: 3 polegadas
Com suportes de rolo: 2 ou 3 polegadas

Superficie de impress&o

Independente de ser o lado interno ou externo

Fixag&o da ponta do rolo

O final do rolo é cuidadosamente fixado na base com uma fita adesiva ou uma cola de fraca
aderéncia para facil remogao.

Tamanho da folha
de midia

Maximo

3250mm

Minimo

210mm

Margem

Midia em folha

Extremidades esquerda e direita: 15 mm (Padréo) Frontal: 1400 mm Atras: 1300 mm

Midia em rolo

Extremidades esquerda e direita: 15 mm (Padréo) Frontal: 1600 mm Atras: 1300 mm

Precisao da
distancia

Reprodutibilidade

O maior valor entre + 1,5 mm ou + 0,3 % do designado™ ™"

Perpendicularidade

+0,5mm /1000 mm

Desvio da midia

5 mm ou menos/variavel em 10 m

Ajuste da altura do cabecote

1,7;1,9; 2,6; 3,3 mm

Ejecdo de midia

Dispositivo de recolhimento fornecido como acessoério padrao
(alternag@o possivel entre a face interna e a face externa™).

Tanque de tinta residual

Tipo de tanque (10 litros)

Interface USB 2.0
Comando MRL V
durante o0 modo de espera Inferior a 58 dB (FAST-A: 1m da parte frontal e de tras e esquerda e direita)
Ruido® durante impresséo continuada | Inferior a 65 dB
g:;ir;t;;rr::gressao Inferior a 70 dB
Alimentagao 200 - 240V CA £ 10%, 50/60Hz + 1Hz, 15A ou menos

Consumo de energia

3,6 kW ou menos

Variagdo de temperatura

Temp. permitida 20°C a 30 °C (68°F a 86°F)

Umidade 35 a65% UR (sem condensagao)
Ambiente Temp. garantida 20°Ca25°C (68°F a 77°F)
Recomendado

+10 °C / h ou menos

Poeira

0,15mg/m? (Equivalente ao nivel normal para um escritdrio)

Limite de altitude de operagao

2000 m
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Item Especificagoes

Peso _Umdade principal da 850 kg

impressora
Dimensbes pmdade principal da 5410 mm(L) x 995 mm(P) x 1440mm(A)
externas impressora

*1.  Somente com o uso de lonas como midia.
*2.  Somente com o uso de PVC como midia.
*3.  Sem desvio do rolo quando ambas as suas extremidades estiveram nos suportes.
*4. Excluindo a expansao e/ou contragdo da midia.
*5.  Excluindo a oscilag&o inicial da midia inserida.
*6. Somente atendendo a todas as seguintes condigdes:
Midia posicionada no centro do equipamento.
Busca Légica configurada em "Quality".
Quando suportes de rolo forem utilizados, impressao iniciada em um rolo sem deflexao.
Utilizagéo do dispositivo de recolhimento.
Utilizagao de um rolo de midia (exceto para rolos duplos).
*7. Recomenda-se deixar a direcéo de recolhimento da midia "invertida" (enrolada para dentro).
*8. 65,1dB(A), Condi¢des de Operagado: Método de Medigdo com carga méaxima: De acordo com a clausula 1.7.4.2 da Diretiva de Maquinas 2006/42/CE

Especificagoes da tinta

Item Especificagoes
Suprimento Cartucho de tinta de 1 litro
Preto
Cor I\C/II:g:nta
Amarelo
Capacidade da tinta 1 litro
Vida util O prazo de validade esta impresso no cartucho de tinta.
Trés meses apos a abertura da embalagem, mesmo dentro do periodo disponivel.
Temperatura de Armazenamento De5a30°C
armazenamento Transporte De 1 a60°C (0 armazenamento em temperatura de 60°C somente € permitido por 120

horas, ja aquele realizado em temperatura de 40°C é permitido por um més.)

mootant!)  © N&@o desmonte os cartuchos de tinta.
» Se mantida em lugar frio por um periodo prolongado, a tinta podera congelar.
» Caso a tinta congele, descongele-a em temperatura ambiente (25°C) e aguarde, no minimo, trés horas antes de utiliza-
la. A tinta congelada degrada a qualidade da impressao, devido a alteracdes na mesma. Armazene a tinta em local sem
risco de congelamento.

Lista de produtos fornecidos

Codigo Nome
I-Lus12-K-BA-I-KW Tinta preta UV LUS-120 (1 litro)
I-Lus12-C-BA-I-KW Tinta ciano UV LUS-120 (1 litro)
I-Lus12-M-BA-I-KW Tinta magenta UV LUS-120 (1 litro)
I-Lus12-Y-BA-I-KW Tinta amarela UV LUS-120 (1 litro)
SPC-0766 Filtro do ventilador de névoa
SPC-0527 Cotonetes de limpeza para as adjacéncias dos cabecotes (50 unidades)
SPC-0568 Liquido de limpeza para manutengéo
SPA-0193 Kit de limpador
SPA-0263 Kit do absorvedor da tampa
SPA-0266 Cartucho de tinta de 3 litros
SPC-0569 KIT DE LIMPEZA F-200/LF-200
SPC-0769 Tubo de reposicéo para a purga de ar
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Ordem de instalacao dos cartuchos de tinta

O ajuste de valor e a ordem dos cartuchos de tinta diferem dependendo do tipo de tinta utilizada.

% » Reabasteca com a tinta indicada na etiqueta.

Nao tente reabastecer com uma cor diferente da
indicada.
Etiqueta I

/

/7
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Controle de Verificacao

Use esta ficha para registrar problemas e fungdes anormais do equipamento.
Preencha os itens exigidos a seguir e envie a ficha por fax a nosso escritério comercial.

Nome da empresa

Responsavel

Numero de telefone

Modelo do equipamento

Sistema operacional

Informagodes do equipamento *1

Mensagem de erro

Descrigao do erro

*1. Consulte "Confirmacgdo das Informagdes do Equipamento” no menu "Information" e, em seguida, preencha as informagdes necessarias.

(3 P.3-20)
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