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EXONERACAO DA GARANTIA

ESTA GARANTIA LIMITADA DA MIMAKI CONSTITUI A GARANTIA UNICA E EXCLUSIVA, SUBSTITUINDO
TODAS AS DEMAIS GARANTIAS, EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO, SEM LIMITACAO,
QUALQUER GARANTIA IMPLICITA DE COMERCIALIZAGAO OU ADEQUABILIDADE. A MIMAKI NAO
ASSUME OU AUTORIZA O REVENDEDOR A ASSUMIR QUALQUER OUTRA OBRIGAGCAO OU
RESPONSABILIDADE, OU EFETUAR OUTRA GARANTIA RELATIVA A QUALQUER PRODUTO, SEM O
PREVIO CONSENTIMENTO POR ESCRITO DA MIMAKI.
EM NENHUMA EVENTUALIDADE, A MIMAKI SERA CONSIDERADA RESPONSAVEL POR DANOS
ESPECIAIS, INCIDENTAIS OU CONSEQUENCIAIS, ASSIM COMO LUCROS CESSANTES DO
REVENDEDOR OU CLIENTES DE QUALQUER PRODUTO.

Solicitacoes

» Este Manual de Operagées foi elaborado cuidadosamente para sua facil compreensdo. No entanto, nao
hesite em entrar em contato com um distribuidor em sua regido, ou com nosso escritorio, no caso de
duvidas.

* As descrigdes inclusas neste Manual de Operagdes estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio para
melhorias.

Declaracao FCC (EUA)

Nao suportada.



Prefacio

Parabéns pela compra da impressora a jato de tinta colorida MIMAKI "SWJ-320S".
Esta impressora a jato de tinta colorida € capaz de imprimir em midia de 3.2 m de largura (Filme de PVC/FF/
lona  encerada) com tinta  solvente, produzindo uma alta qualidade de imagem.

Sobre tinta utilizavel

Versdo de 4 cores: um cartucho de tinta de cada cor (Ciano, Magenta, Amarelo e Preto) é

utilizavel.

Sobre este Manual de Operagoes

* Este Manual de Operacgbes descreve as operagdes € a manutencao da "Impressora Colorida a Jato de Tinta

SWJ-320S" (doravante denominada como a maquina).
- Leia este Manual de Operagdes com atengao e o entenda inteiramente para seu uso.

« Também é necessario manter este Manual de Operagbes em maos.

. Este Manual de Operag¢des foi preparado cuidadosamente para seu facil entendimento, no entanto,
nao hesite em entrar em contato com um distribuidor em sua regido, ou nosso escritério, no caso de duvidas.

. As descricbes contidas neste Manual de Operagbes estdo sujeitas a alteragdes, sem aviso prévio, para
melhorias.

. No caso deste Manual de Operagbes estar ilegivel, devido a destruicdo ou perda por fogo ou
rasuras, comprar outra copia do Manual de Operagdes em nosso escritorio.

* Vocé podera fazer o download do manual atualizado em nosso website.

A reproducgao deste manual é rigorosamente proibida.
Todos os Direitos Reservados.
Copyright © 2014 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.

vi



Instrucoes de Seguranca

Os simbolos sdo usados neste Manual de Operagbes para uma operagao segura e prevengado de danos a
maquina. O sinal indicado muda dependendo do contetido de aviso. Os simbolos e seus significados séo
descritos abaixo. Observe estas instrugdes ao ler este manual.

Exemplos de simbolos

Significado
A . ~ . ,
& A falha em observar as instrugdes fornecidas com este simbolo pode resultar em morte
ou lesdo grave ao pessoal. Leia com atengdo e use tais instru¢des corretamente.
Warning)
A ) . ~ . , ~
& A falha em observar as instrugdes fornecidas com este simbolo pode resultar em lesdes
ao pessoal ou danos a propriedade.
Caution
——
' Notas importantes no uso desta maquina sao fornecidas com este simbolo. Compreenda
mportant!) | a5 notas integralmente para operar a maquina corretamente.
N Informacgdes uteis sdo fornecidas com este simbolo. Consulte as informagdes para operar
N<

a maquina corretamente.

Indica a pagina de referéncia para conteudo correspondente.

O simbolo "
instrugdes de AVISO (incluindo instrugdes de PERIGO e ATENGAO). Um sinal representando uma
precaucéo (o sinal apresentado a esquerda - alerta sobre tens&o de risco) € apresentado no tridangulo.

indica que as instrugdes devem ser observadas rigorosamente, assim como as

proibida (o sinal apiesentado a esquerda proibe a desmontagem) é apresentado dentro ou ao redor do
circulo.

O simbolo " . " indica que a ag&o apresentada deve ser tomada sem falhas, ou que as instrugbes
devem ser observadas sem falhas. Um sinal representando uma instrugcdo especifica (o sinal
apresentado a esquerda instrui a desconectar o cabo da tomada na parede) é apresentado no circulo.

@ O simbool ”@ " indica que a ag&o apresentada é proibida. Um sinal representando uma agéo
a




Instrugées de Seguranca

Cuidados para Uso

/\ AVISO

« Certifique-se de usar o Ventilador posterior opcional, se a maquina for usada em ambiente com pouca ventilagdo ou
fechado.

* Usar o cabo de alimentagdo que acompanha a maquina.

o Cuidar para ndo danificar, romper ou trabalhar sobre o cabo de alimentagdo. Se um material pesado for posicionado sobre o cabo
de alimentagéo, ou se for aquecido ou puxado, ele podera romper, resultando em incéndio ou choques elétricos .

« Evitar posicionar a maquina em ambiente Umido. N&o derramar &agua sobre a maquina. Este ambiente podera causar incéndio,
choques elétricos ou quebra da maquina.

0 « N&o usar a maquina em ambiente fechado ou com pouca ventilagéo.

« O uso da maquina sob condigdes anormais, gerando fumaga ou odores estranhos, podera resultar em incéndio ou choques elétricos. Se
estas anormalidades forem constatadas, desligue imediatamente o interruptor da maquina e desconecte o cabo da tomada. Verifique
primeiramente se a maquina nado estd mais gerando fumaga e entre em contato com seu distribuidor ou central de vendas da MIMAKI para
reparos.

» Jamais efetuar reparos na maquina por conta propria, o que seria perigoso.
. Jamais desmontar ou remodelar a unidade principal da maquina ou o cartucho de tinta. A desmontagem ou
remodelagem podera resultar em choque elétrico ou quebra da maquina.
Observar para que nenhuma sujeira ou poeira permanega nos aquecedores de moldes. Poeira ou sujeira nos
® aquecedores podera causar incéndio.

« A tinta usada para esta maquina contém solvente organico. Como a tinta é inflamavel, jamais usar fogo no
& local de uso da maquina.

Pecas Méveis Perigosas
0 Manter os dedos e outras partes do corpo afastados.

Cuidados para Uso

/\ ATENGAO

Alimentagao Elétrica Manuseio de tinta
+Nao desligar o interruptor principal no . Se a tinta entrar em contatos com os olhos, lavar
lado direito da maquina. 0 imediatamente com &gua limpa em abundancia,
durante 15 minutos, no minimo. Lavar completamente
a tinta dos olhos e consultar um médico o mais breve
Aquecedor possivel.
- — . Se ingerir tinta acidentalmente, manter a pessoa em
« N&o derramar liquido sobre 0 r'rjold_e, 0 que podera : repouso e buscar ajuda médica imediatamente. Nao
causar falha do aquecedor ou incéndio. 3 permitir que a pessoa engula o voémito. Entre em
. N&o tocar 0s aquecedores de.molde com as méos, contato com a Central de Controle de
enquanto estiverem quentes; evitando queimaduras. Envenenamento.

S . P i d ; *«Se inalar muito vapor e sentir desconforto,
. . .
e a maquina for movida, aguarde até que a mova-se imediatamente para um local com ar

temperatura do aquecedor caia adequadamente. fresco e mantenha-se aquecido e em repouso.
Como critério, aguarde, no minimo, 30 minutos depois Consultar um médico o mais breve possivel.

de desligar a alimentagdo do aquecedor. A
movimentagdo da maquina deve ser limitada ao
mesmo piso e sem degraus. Se a maquina for movida
para qualquer local além do mesmo piso sem
degraus, entre em contato com seu distribuidor ou
central de vendas da MIMAKI.

* A tinta contém solvente organico. Se a tinta
entrar em contato com a pele ou roupa, lavar
imediatamente com agua e detergente.

Nota sobre manutengao

» Usar as luvas de protegéo ao limpar a estagéo de tinta ou o cabegote de tinta. Os 6culos de protegdo também
séo requeridos.




AVISOS e NOTAS

A Aviso

Manuseio de cartuchos de tinta

Tampa frontal e alavanca

« Use tinta original SWJ-320S. Lembre-se de que os usuarios
serao responsaveis pelo reparo de qualquer dano resultante do
uso de tinta que n&o seja a original recomendada.

» Jamais abrir a tampa frontal ou puxar a alavanca durante
a impressao. Abrir a tampa ou puxar a alavanca abortara
a impressao.

» A maquina n&do opera com nenhuma tinta, além da tinta
original SWJ-3208S.

Manuseio de midia

*Nao wusar a tinta original SWJ-320S com outras
impressoras, o que pode causar danos as maquinas.

« Jamais reabastecer o cartucho de tinta com tinta. Um cartucho
de tinta reabastecido podera causar problemas. Lembre-se de
que a MIMAKI ndo assume responsabilidade por danos
causados pelo uso de cartucho de tinta reabastecido.

*Se o cartucho de tinta for movido de um local frio
para um local aquecido, deixe-o em temperatura
ambiente por 24 horas, ou mais, antes de usa-lo.

« Abrir o cartucho de tinta antes da instalagdo na maquina. Se
permanecer aberto por um longo periodo, o desempenho de
impressdo normal da maquina nido podera ser assegurado.

. Certifique-se de armazenar os cartuchos de tinta em local
fresco e escuro.

« Armazenar cartuchos de tinta e o tanque de residuos de
tinta em local fora do alcance de criangas.

« Verificar o consumo completo da tinta no cartucho de
tinta, depois de aberto, no prazo de trés meses. Se um
periodo mais longo ocorrer depois de abrir o cartucho
de tinta, a qualidade de impresséo sera inferior.

» N&o golpear ou agitar violentamente o cartucho de tinta.

* Usar midia recomendada pela MIMAKI para assegurar a
impresséo confiavel e de alta qualidade.

* Configurar a temperatura de aquecedor para atender as
caracteristicas da midia. Configurar a temperatura do
Pré-aquecedor, aquecedor de Impressdo e Pods-
aquecedor, de acordo com o tipo e caracteristicas da
midia usada.

*Observar a expansdo e contragdo da midia. Nao
usar a midia imediatamente apdés a retirada de
embalagem. A midia podera ser afetada pela

temperatura ambiente e umidade, podendo expandir e
contrair. A midia devera ser deixada na atmosfera
em que sera usada durante 30 minutos ou mais,
depois da retirada da embalagem.

*Nao usar midia ondulada. O uso de midia ondulada
podera causar ndo somente uma obstrugdo, mas afetar a
qualidade de impresséao. Alisar a folha de midia, no caso
de significativamente ondulada, antes de usa-la na
impressdo. Se uma folha revestida de tamanho regular
de midia for enrolada e armazenada, o lado revestido
devera estar para fora.

« Nao tocar ou sujar os contatos do chip IC de tinta, o que

Protegcao de midia contra poeira

podera causar danos a placa de circuito de impressao.
* Os residuos de tinta sdo equivalentes a residuos de

6leo industrial. Solicitar o descarte da tinta residual
para uma empresa de descarte de residuos industriais.

* Armazenar a midia em uma bolsa. Escovar a poeira
acumulada na midia afetarda adversamente a midia,
devido a eletricidade estatica.

* Ao sair da fabrica, depois do turno de trabalho, nao
deixar nenhuma midia no suporte de rolo e exposta a
poeira.

& Atencao

Notas sobre manuteng¢ao

« |[E altamente recomendado usar a maquina em um ambiente sem poeira. Configurar o nivel Refresh (Atualizar) 2 ou 3,

quando a maquina for usada em ambiente inadequado.
* Manter a tampa frontal fechada, mesmo se a maquina
acumular nos bocais dos cabegotes.

ndo estiver imprimindo. Caso contrario, a poeira podera

» A presencga de poeira nos cabegotes podera causar a queda de tinta repentina na midia durante a impresséo. Neste

caso, deve-se limpar os cabecotes.

* Usar luvas e 6culos ao limpar a estagéo de tinta ou o cabegote.
» Conduzir a escovagao (remogao de poeira e p6 de papel) da estagdo de coroamento frequentemente.

Pecas de reposigao periédica

» Algumas pecgas desta maquina devem ser substituidas por uma nova periodicamente pelo pessoal de manutengéo. Certifique-se de
efetuar um contrato com seu distribuidor ou revendedor para manutengao Pés-Venda, garantindo uma longa vida util a sua maquina.

Descarte da maquina

» Ao descartar esta maquina, solicitar o tratamento para uma contratante de descarte de residuos industriais.
* Efetuar o tratamento em conformidade com a regulamentacéo local.




Cuidados na Instalagao

Instrugoes de Seguranca

/\ ATENGAO

Local exposto diretamente a luz
solar.

Em superficie inclinada.

Local com variagéo significativa
de temperatura ou umidade.

» Usar a maquina de acordo
com as seguintes
condigbes ambientais:

» Ambiente operacional:
20a35°C(68a95°F)35a
65 % (Umidade Relativa)

a

Local exposto diretamente a
fluxo de ar condicionado, ou
similares.

Local préximo ao uso de fogo.

Cuidado com choque elétrico

Cuidado para nao tocar a pegas quentes, o que pode gerar choque elétrico.

MM R B L e




Instrugcées de Seguranca

Cuidado com cortes ou aprisionamento

@ Cuidado com cortes
Podem ocorrer cortes de dedos ou maos com o fechamento repentino da tampa.
© Cuidado com aprisionamento

Manter as maos e cabelos distantes das pecgas de acionamento durante a operagdo deste produto.
Podem ocorrer lesdes com o aprisionamento de maos ou do cabelo solto.

Chave de Travamento

Esta unidade de maquina é equipada com chave de travamento como fun¢cao de emergéncia, para seguranca
(peca circulada em vermelho na figura abaixo).

Xi



Capitulo 1
Antes do Uso

r

3¢, Este capitulo
&
S

Descreve os itens requeridos para compreensao antes do uso, como o nome de cada
peca da maquina ou dos procedimentos de instalagao.

Movimentagédo da Maquina ...............ccoccciiieeeeee. 1-2  Conexédo de Cabos .....ccccueiiiiiiiiiieaaie e 1-9
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Movimentacao da Maquina

Onde Instalar a Maquina

Garanta um espago de instalagdo adequado antes da montagem da  maquina.

O local de instalacdo devera ter espago suficiente ndo apenas para a maquina, mas também para a
operagao de impressao.

Largura Profundidade] Altura Peso Bruto
4560 mm 1200 mm 1405 mm 650 kg

= A

1000 mm ou mais

3200 mm
ou mais
500 mm 500 mm
ou mais ou mais

1000 mm ou mais

6000 mm ou mais >|

Temperatura Ambiente Operacional

Para assegurar a impressao confiavel, a temperatura de aquecedor ndo podera atingir o valor configurado,
dependendo da temperatura ambiente.



Movimentagao da Maquina

Movimentacao da Maquina

Mover a maquina observando os passos abaixo, quando a maquina necessitar ser movida no mesmo piso

sem degraus.

* Quando a maquina é movida para qualquer local, além do mesmo piso sem degraus, entre em
contato com seu distribuidor ou central de atendimento. Se vocé for mover por conta prépria,
podera ocorrer falha ou danos. Solicite ao seu distribuidor ou a nossa central de atendimento a
movimentagao da maquina.

* Ao mover a maquina, cuide para que ela nao receba nenhum impacto significativo.
+ Certifique-se de travar o rodizio depois de mover a maquina.
Caution

1 Liberar a trava do rodizio.

>
=
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2 Mover a maquina conforme
demonstrado na figura.

* Por seguranga, operar a movimentagao com 4
pessoas, ou mais.

* Nd0 empurrar a tampa para mover a
maquina, sendo que a tampa podera se
quebrar.

3 Travar o rodizio.




Nomes das Pecas e Funcoes

Frente da Maquina

Tampa de manutengao esquerda

Abrir a tampa durante manutengdo. Mesmo com a alimentagéo
elétrica desligada, manter todas as tampas fechadas.

: Cilindro de Prensa
: A midia impressa é avangada, deslizando sobre o cilindro. Trés aquecedores sdo instalados no cilindro.

: Aquecedor de Impressao/Pés-aquecedor
: Fixa e seca a tinta sobre a impressé&o produzida atual (Localizado no cilindro de prensa).

Tampa frontal

Abrir a tampa durante a configuragdo de midias, tomando precaugdes contra o
aprisionamento da midia ou durante a manutengcdo na estagdo. Mesmo se a
alimentagao elétrica estiver desligada, manter esta tampa e as demais tampas
fechadas.
Painel de Operacao

Este painel possui as teclas operacionais
requeridas para a operagdo da maquina e os
LCDs para exibigao.

Chave de parada (L/R)

Interrompe a operacdo da carruagem

imediatamente

Tampa de manutencgao direita

Chave de ventilador de secagem

Controla ON/OFF (Ligar/TZ)eingar)
na unidade de ventilador de
secagem.

Dispositivo de Captacao Ventilador de Sopro

Enrola automaticamente a midia
impressa em rolo.

de Aquecedor Alavanca de aperto
Configura a temperatura do aquecedor ovimenta os rolos de presséo
de cilindro de prensa, bem como ON/OFF para cima e para baixo, para
(Liga/Desliga) do ventilador de adsorc3o. apertar ou soltar.
Mesa de Cartucho de Tinta Pedestal
Usar para posicionar o cartucho Suporta o corpo principal da maquina.

Rodizios para movimentagdo e base
de ajuste de fixagdo estao equipados.

de tinta de cada cor



Nomes das Pecas e Fungbes

Parte Posterior e Lateral Direita da Maquina

Interruptor de alimentagao principal

Liga/desliga a alimentacao principal da
magquina. Deixar a alimentacéo principal 5

ligada para evitar o entupimento de tinta. ]
Interruptor de alimentagao principal /
Entrada AC 9 =

Conecta o cabo de alimentagdo a entrada AC.

Entrada AC do aquecedor

: Conecta o cabo de alimentagao a entrada AC.

Entrada AC de ventilador de secagem /g :

Insere o cabo de alimentagéo do ventilador de secagem.

oS op sajuy

Pré-aquecedor
Pré-aquece a midia antes da impressao
(Localizado no cilindro de prensa).

Dispositivo de alimentacéo

Conector USB 2.0
°E|T‘I‘/ Este é o conector de interface USB2.0.

o[ e-L____ Conector LAN
) Conector LAN para servigos de manutengao. O
cliente ndo deverd utiliza-lo.




Painel de Operacao

Usar o painel de operagao para configuragdes de impressao ou operagdo da maquina.

Display

Exibe o status da
maquina, configura itens e
erros.

Lampada ACTIVE (Ativo)

Pisca ao receber ou
desenhar dados.

~
Realizar a fungéo de ajuste, como
“Drop.POScorrect” (CorregdoPOSQ
ueda) e “Feed COMP.” (Alimentar
COMP).

MAINT
Realiza a fungdo de
manutencéo, como

manutencao da estacao.

DATA CLEAR
Exclui os dados recebidos.

\

3 P A S \

~
MEDIA SET

Realiza a reinicializagdo da area de impressao
e fungéo de ajuste de altura de cabegote.

TEST PRINT
Imprime padrdes de teste para verificar se existem
falhas de impresséo, como obstrugéo de tinta.

Executa a limpeza de cabegote, no caso de
entupimento de tinta.

""""""""" R

.

Tecla JOG (OO )HCa)(()

Slot de IC de Tinta

____________________________

Insere o chip IC de Tinta.

Usar estas teclas para mover a carruagem ou a
midia em [LOCAL]. Também sio usadas para
selecionar um item de condi¢des de impressao.

Interruptor de Alimentagao*"

_________________

Ligar/desligar a alimentagao elétrica da maquina.

e )
FUNCTION REMOTE
Usar esta Tecla para exibir o menu de configuragdes Usar esta Tecla para alternar entre [REMOTE] e
de fungdes. [LOCAL].
Cancela a Ultima entrada ou retorna ao menu de  Registra a dlima entrada como valor de
configuragdes para o nivel imediatamente superior da configuragdo ou segue para o nivel imidiatamente
| hierarquia. inferior da hierarquia. )

* 1: O interruptor de alimentacdo sob as luzes do painel de operagéo, quando a alimentagao esta ligada. Ele
pisca quando o interruptor de alimentagao esta desligado. A fungao de prevengéo de entupimento de tinta
€ operada periodicamente, mesmo se o interruptor de alimentagédo estiver em OFF (Desligado) e se a
chave de alimentagao principal for ligada em posi¢ao ON (Fungao de manutencéo automatica) P.1-5.



Nome das Pecgas e Fungbes

Pré-aquecedor/Aquecedor de Impressédo/Pds-aquecedor sdo equipados no cilindro de prensa. O Pré-
aquecedor é usado para pré-aquecimento da midia antes da impressao, para evitar alteragbes rapidas de
temperatura. O Aquecedor de impresséo melhora a qualidade de imagem na impresséo. O Pés-aquecedor e
0 aquecedor de secagem secam a tinta depois da impressao.

aberta ou a midia for substituida, reduzir as temperaturas de aquecedor e aguardar até a
temperatura do cilindro de prensa diminuir. Caso contrario, vocé podera sofrer queimaduras.

* Se a midia for substituida por outra mais fina, reduzir as temperaturas de aquecedor e aguardar
até a temperatura do cilindro de prensa reduzir adequadamente. Configurar uma folha fina de
midia. Enquanto o cilindro de prensa estiver quente, podera fazer com que a midia grude no cilindro
de prensa ou cause a dobra ou ondulag&o da midia.

2 * Se o0 aquecedor estiver ligado, o cilindro de prensa estara muito quente. Se a tampa frontal for

~

Pré-aquecedor

Aquecedor de
impressao

J

Pés-aquecedor

os) op sajuy

J

A carruagem ¢é fornecida com os cabegotes de tinta para
impressdo. O parafuso de ajuste de altura ajustara a altura
do cabegote de acordo com a espessura de midia.

( P.2-14)




Nome das Pecas e Fungées

Estacao de Coroamento

) » Usar os 6culos fornecidos na limpeza dentro da estagdo de coroamento para protecédo dos olhos
W contra tinta. Caso contrario, a tinta podera entrar em contato com seus olhos.

A estagdo de coroamento consiste de tampas de tinta,
esfregado para limpeza dos cabecotes, etc.
As tampas de tinta evitam que os bocais nos cabecotes de tinta
sequem.

(0] esfregado limpa 0s bocais nos  cabegotes.
O esfregao é consumivel. Se o esfregdo estiver deformado, ou
se a midia estiver manchada, substituir o esfregdo por um novo
(P.4-27).

Rolos de Pressao e Rolos de Alimentacao

moorant?) Manter os rolos de pressao levantados, quando a maquina nao estiver em uso. Se os rolos de
alimentagédo permanecerem baixados por um periodo muito longo, podem ser deformados e falhar
em reter de modo seguro a midia.

Esta maquina retétm a midia com os rolos de
pressdao e os rolos de alimentagdo. Durante a
operagao de impressao, os rolos de alimentacao
alimentam o avango da midia.

Nesta unidade, uma lampada fluorescente para
verificagdo do resultado de impressao no cilindro
de prensa e um LED para verificacdo da condigcéo
da superficie inferior do cabegote durante a
manutencdo do cabecote de impressédo estao
equipados.

Botao de lampa :

Chave de luz de superficie de impressao
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Conexao de Cabos

Conexao de Cabo de Interface USB2.0

Conectar o PC e esta maquina com o cabo de interface USB2.0.

Cabo USB

* Seu RIP deve ser compativel com USB 2.0.
& * Entre em contato com um fabricante de RIP
Caution de sua regido ou com nossa central, se a —

interface USB 2.0 nao estiver conectada ao © O 0 O O O
PC.

Notas sobre a Interface USB 2.0

+ Seu RIP deve ser compativel com USB 2.0.

® Se duas ou mais maquinas estiverem conectadas a um computador

Se duas ou mais maquinas SWJ-320S estiverem conectadas a um computador, o computador podera
nao reconhecer todas as maquinas SWJ-320S normalmente.
Reconectar a maquina SWJ-320S ndo reconhecida em outra porta USB, se disponivel, e verificar se
é reconhecida. Se a maquina SWJ-320S nio for reconhecida pela porta USB recém-conectada, usar
cabos repetidores USB 2.0 disponiveis no mercado.

oS op sajuy

S o © o o o©o O
O 0 0 o0 o ©o

\ Cabo repetidor USB 2.0/

® Notas sobre dispositivos periféricos em modo USB de alta velocidade

Se um dispositivo periférico (memdéria USB ou USB HDD) for operado em modo USB de alta velocidade e
estiver conectado ao mesmo computador que a maquina SWJ-320S, o dispositivo USB podera nao ser
reconhecido.

Se a SWJ-320S estiver conectada ao computador em que um HDD externo esta conectado via USB, a
velocidade de saida de dados para SWJ-320S podera ser reduzida. Isto podera fazer com que a unidade
de cabecgote seja interrompida temporariamente no lado direito ou esquerdo durante a impressao.



Conexao de Cabos

® Remocgao de memoéria USB

Se um modulo de meméria USB for inserido no computador no qual a maquina SWJ-320S estiver
conectada, clique em "Stop" (Parar) na janela "Safely Remove Hardware" (Remover Hardware com
Seguranga), seguindo as instrucdes fornecidas la e removendo o] modulo.
Deixar um modulo de memodria USB inserido podera causar erro, com a mensagem [ERROR 201
COMMAND ERROR]. Copiar os dados no disco rigido, antes da saida para impress&o.

[ satoty remove varaware 2l

. Seleoihe device you wonl 1o usplug or aiect, end hen chek Stop. Whin
s ‘Winciows

A

Hadunrs devicas [ stop ortardware device =
=) Contim duscas 1o ba sloppad Chooe 0% ko contnun
A the dinci

50 Mass Sorage Dece ot Locason § cn =|

f====== N

1 Cancal

=3 e |

[™ Dissloy denice compenents f

Conexao do cabo de alimentacao

Inserir o cabo de )
alimentagao na saida da Entrada

maquina.

J
7
2 Inserir o cabo de Xentllador \%
alimentagao do ventilador e secagem \
de secagem na entrada do \/
ventilador de secagem.
J
Inserir o plugue de Pll_uguetde
alimentacao na tomada alimen 39T° 3
"& 7

j/

s

Tomada

2 » Nao usar cabos de alimentacao diferentes do cabo de alimentagéo fornecido.

» Conectar o cabo de alimentagdo na saida da maquina e assegurar que o cabo de alimentacéo
possa ser removido facilmente.
« Conectar o cabo de alimentagdo em tomada aterrada. Caso contrario, podera causar incéndio ou
choque elétrico.

1-10



Reposicao e carga de cartucho de tinta

Esta unidade gerencia o uso por data e a qualidade de tinta restante através da leitura de informagdes de
chip IC de tinta no cartucho de tinta.
Substituir o cartucho de tinta, de acordo com os seguintes procedimentos.

1 Substituir o cartucho de tinta. @
(1) Remover a tampa do  cartucho. é

(2) Inserir o tubo de tinta préximo ao centro da
linha interna. // \
- Verificar o tipo e a cor de tinta para (
|
configuragdo antes da substituicio. |

» Se ainsergao nao for suficiente, sera
impossivel usar completamente a tinta. @

. Neste caso, expandir a inser¢cdo da H
tampa interna até que o tubo possa se ‘
mover para baixo com o proprio peso. Se =)
o tubo se mover para cima, vocé nao

podera usar totalmente a tinta. /K/ \
2 Inserir o chip IC de tinta no slot de IC de tinta. [< LOCAL> ]
. . . width:1000mm
* Use o Chip IC fornecido no cartucho de tinta.

* Inserir o Chip IC de tinta com os contatos de Chip IC

para. = : s ; Contatos %2%
* N&o sujar ou danificar o contato de Chip IC de chio IC D

de tinta. Isto podera causar falha de leitura iy S

das informacodes armazenadas o~

corretamente.

Confirmar as informagoes de chip IC de tinta e
3 pressionar a tecla ENTER.

« Confirmar a cor, tipo de tinta e capacidade exibida no display. Se  Informagées de Chip IC v
estiver incorreto, pressione a tecla END e digite novamente. [

+ Se uma mensagem de erro como “WRONG INK IC” (IC de

tinta incorreto) for exibida, remover o Chip IC e inserir

COL:K C€S100:2000cc
CHARGE START [ENT]

novamente.

« 0 Chin IC de tinta carregado ndo podera ser (Em carga)
desfeito.
Pressionar a tecla ENTER depois de confirmar as % CHARGING *x
informagdes exibidas. DON’T REMOVE INK IC

4 Confirmar a exibi¢gao de conclusao de carga. Carga concluida
*Se a carga de tinta for concluida normalmente, a nova COMPLETE INK CHARGE
quantidade de tinta & exibida. COL-K CS100:-2000csc
* Reinserir o Chip IC, se ocorrer um erro.

» Nao remover o Chip IC de tinta durante a carga. Isto podera causar problemas de unidade
- ou chip IC de tinta.

1-11
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Reposicao e carga de cartucho de tinta

Sobre o chip IC de tinta

Um Chip IC de tinta € anexado a um cartucho de tinta. A Contatos de chip IC
marcacao é aplicada a lateral do contato, de modo que cada
cor de tinta possa ser reconhecida. /

@ cCiano
.\~. Magenta
O O Amarelo

@ Preto

Sobre a data de vencimento da tinta

O cartucho de tinta possui data de vencimento.
Vocé podera usar o cartucho até dois meses apods a data de vencimento indicada, no entanto, vocé nao
podera usar a partir do terceiro més apés a data de vencimento.

Por exemplo: com data de vencimento em Abril de 2012 -

Maio: Utilizavel
Junho: Utilizavel
Julho: N&o utilizavel

Sobre o fim da tinta e proximidade do fim da tinta
A
Quando a quantidade de tinta restante for reduzida, a mensagem “Ink near end” (tinta proxima do fim)
ocorre. A reposicao de tinta é recomendada com antecedéncia. Quando ndo houver mais tinta disponivel, a
impresséao sera interrompida. Substituir o cartucho de tinta por um novo cartucho.

Cuidado no manuseio de cartucho de tintas

+ Se a tinta entrar em contato com os olhos, lavar imediatamente os olhos com agua limpa em
0 abundancia, durante 15 minutos, no minimo. Lavar completamente a tinta dos olhos e consultar um
médico o mais breve possivel.
* Use cartucho de tintas original para esta maquina. Em caso de problemas causados por cartucho de
tintas modificado ou similar, deve ser considerado fora da garantia, mesmo no periodo de garantia.
« Se o cartucho de tinta for movido de um local frio para um local aquecido, deixe-o em temperatura
ambiente por trés horas, ou mais, antes de usa-lo.
 Certifique-se de armazenar os cartuchos de tinta em local fresco e escuro.
« Armazenar cartuchos de tinta e o tanque de residuos de tinta em local fora do alcance de criangas.
+ Solicitar um processador de residuos industriais para o processamento de cartuchos de tintas vazios.
* Nao agitar o cartucho de tintas violentamente, o que podera resultar em vazamento de tinta do
® cartucho de tintas.
* Jamais reabastecer o cartucho de tintas. Isto podera resultar em problemas. A MIMAKI ndo assumira
nenhuma responsabilidade por danos causados pelo uso do cartucho de tintas reabastecido.

* N&o tocar ou sujar os contatos do chip IC de tinta. Isto podera causar danos nas placas de circuito
impresso.
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As dimensdes de midia utilizaveis e notas para manuseio sdo descritas abaixo.

Dimensoes de midia utilizaveis

Modelo SWJ-320S
Tipo de midia recomendada Lona encerada/ FF(Face Flexivel)/ PVC
Largura maxima 3250 mm
Largura minima 210 mm

Largura maxima de impressdo | 3200 mm

Espessura 1.0 mm ou menos

Diametro externo de rolo

Maximo de dispositivo de alimentacdo: $220 mm

%’ Maximo dispositivo de captacdo: $120 mm
£ Maximo dispositivo de alimentagao: 100 kg
3| Peso de rolo — - — —
o Maximo dispositivo de captagéo: 40 kg
| Diametro interno de rolo 3 polegadas

Lado impresso Parte interna/externa de rolo possiveis

Tratamento de
extremidade de rolo

A extremidade do rolo é fixada no nucleo com fita adesiva ou cola fraca para
facil remocgao.

oS op sajuy

Cuidado no manuseio de midias

Observar os itens abaixo para 0 manuseio de midias.

[mportant!

* Usar luvas ao manusear a midia.

Cuidar para nao tocar a midia com as maos descobertas, sendo que a midia pode ficar suja com

impressao digital das maos.
Nao deixar o aquecedor ON (ligado) por um longo periodo, nas condigcdes em que a midia é configurada.

A midia podera ficar ondulada e isto podera causar a obstrugdo da midia.

Usar midia recomendada pela MIMAKI para assegurar uma impressao confiavel e de alta
qualidade.
Configurar a temperatura de aquecedor para atender as caracteristicas da midia.

Configurar a temperatura do Pré-aquecedor, Aquecedor de impressao e Pés-aquecedor, de acordo
com o tipo e caracteristicas da midia usada.

Observar a expansao e contragao da midia.

Nao usar a midia imediatamente depois da retirada da embalagem. A midia podera ser afetada pela
temperatura ambiente e umidade, podendo ser expandida e contraida. A midia devera ser deixada na
atmosfera em que sera usada, durante 30 minutos, ou mais, depois da retirada da embalagem.

Nao usar midia ondulada.
Isto podera resultar em obstrugdo do papel. Se uma folha revestida de tamanho regular de midia
for enrolada e armazenada, o lado revestido devera estar para fora.

Cuidado com poeira na face de borda da midia.

Alguns rolos podem conter poeira na embalagem e na superficie de margem do rolo. Se for usado
desta forma, a qualidade de desenho podera ser degradada, devido a falha no bocal ou gotas de
tinta. Configurar os rolos depois de remover a poeira aderida na face do rolo.
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Cabecote de Impressao

Esta maquina é equipada com cabecgote de impresséo para descarga de tinta.
Este capitulo descreve o cabegote de impressao e seu manuseio.

Numero de cabegotes de impressdo montados:

SWJ-320S2 SWJ-320S4
2 cabegotes 4 cabecotes

Sobre o cabecote de impressao

O cabecote de impressao faz parte da conclusdo da imagem, descarregando tinta na posi¢do especificada.

Como esta é uma parte muito delicada, observar com cuidado o manuseio durante o uso.

* No cabecgote de impressdo usado na maquina, até 16 bocais com defeito de descarga (falta ou
deflegdo de bocal) por linha de bocais podem ser inclusos como padrao.
Em modo de impressdo, a fungdo de recuperagéo de bocal é valida, sendo que o defeito de
descarga de bocal podera ser recuperado por outro bocal para impresséo, sem receber influéncia
de bocal com defeito.
Em modo de impressao, no qual a fungao de recuperacao de bocal € invalida, o bocal com defeito
de descarga nado podera ser recuperado e o resultado impresso podera apresentar falha de bocal.
Se a qualidade de impresséo receber influéncia, realizar a impressacgm modo onde a fungéo de
recuperacao de bocal € valida - “Funcao de recuperagao de bocal valida/invalida em cada modo de
impressao” (P.4-18).

Nota para manuseio de cabecote de impressao

Sobre 0 manuseio do cabegote de impresséo, observe os itens abaixo:

Nao tocar a superficie de bocal do cabegote de impresséao, exceto para limpeza da purga de tinta

" (P.4-14).

* Ler com atengao a explanagéo da purga de tinta (P.4-14) antes da limpeza, ao conduzir a purga de
tinta.

Para manter o status do cabegote de impressao

Para executar uma impressao estavel, observar os itens abaixo para manter o status do cabecgote de impressao:

* Certifique-se de realizar a manutengao da tampa de tinta e do esfregdo da estagdo de coroamento
diariamente. Se ainda permanecer poeira, esta podera aderir a superficie do bocal, ou a poeira e
tinta seca podem sofrer atrito contra o bocal, causando defeito na descarga.

» Poeira e fibras muito finas da midia aderem ao cilindro de prensa e ao suporte de midia.
Se aderirem a superficie inferior da carruagem, ou a superficie de bocal, podem manchar a midia e
causar defeito de descarga. Limpar o cilindro de prensa e o suporte de midia diariamente.

* Se a superficie inferior da carruagem ficar manchada, devido a tinta e fibras finas da midia, limpar
imediatamente. Se permanecer poeira, tal poeira e tinta seca podem sofrer atrito com o bocal na
operacao de limpeza, ao realizar a limpeza do cabegote.

* Ao limpar a superficie inferior da carruagem, tomar cuidado para nao esfregar a superficie de bocal.
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ON/OFF (Ligar/Desligar) .......cccceiiioieiiaeiiiiieee e 2-3
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na metade
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Fluxo de Trabalho

Ligar/Desligar (ON/OFF)

Configurando uma Midia

Preparando para os Aquecedores

Impressao de Teste

Configurar a alimentagao de midia

Correcao da posigcao de queda
de tinta para impressao
bidirecional

Dados de Impressao

Referente a “Ligar/Desligar (ON/OFF)” (P.2-3).

Referente a “Configurando uma Midia” (P.2-5).

Referente a “Preparando para os
Aquecedores” (P.2-20).

Referente a “Impresséo de Teste” (P.2-23).

Referente a “Configurar alimentagéo de
midia” (P.2-26).

Referente a “Correcéo da posigcao de queda de
tinta para impresséo bidirecional” (P.2-33).

Referente a “Dados de Impressao” (P.2-35).




Ligar/Desligar (ON/OFF)

Ligar ON

Esta maquina é fornecida com 0s dois interruptores abaixo:
Interruptor principal: dois switches estédo localizados na lateral da maquina. Manter este interruptor sempre
ligado (ON). Chave de alimentacao: usar este switch para ligar/desligar a alimentagdo (ON/OFF).

A chave de alimentacao permanece acesa, quando a alimentacao estiver ligada (ON).

1 Ligar o interruptor principal (ON) Interruptor principal

» Configurar as duas chaves de forga principais
localizadas na lateral da maquina para a posigao “I".

2 Ligar a chave de forgca (ON)

* Pressionar a chave de forga localizada no painel de operagao.

* A versao de firmware é exibida quando a energia esta ligada rJV4 00-160 Start-up
(ON).

A . o Ver 1.00RO
* A maquina realiza a operagao inicial. N

seoiseg saodeiradQ

3 A maquina entra em modo LOCAL [<LocAL>

4 Ligar (ON) a alimentagao do PC conectado.

moortant?) Ligar a alimentagao depois de fechar a tampa frontal e a tampa de manutengao.
“ « O bocal de cabegote podera apresentar obstrugéo, se o interruptor de alimentagdo principal
permanecer desligado (OFF) por um longo periodo.



Ligar/Desligar (ON/OFF)

Desligar (OFF)

Ao concluir a operagdo da maquina, desligar a alimentagéo pressionando a chave de forga localizada na
parte frontal.
Verificar os itens abaixo ao desligar a alimentagéo.

* Se a maquina esta recebendo dados do PC ou se ha dados sem saida.

» Se o cabecote retornou para a estagéo de coroamento.

« Se ocorrer qualquer erro (P.5-8 “Mensagens de Erro”).

1 Desligar a alimentagao do PC conectado.

2 Pressionar a chave de forga para desligar.

* A chave de forga esta piscando.

* Nao desligar a chave de forga principal localizada na lateral da
maquina.

» Para usar a maquina novamente, acender a lampada
pressionando a chave de forga.

Cuidados ao Desligar a Alimentacgao

@ Nio desligar (OFF) a chave de forga principal.

Se a chave de forga principal estiver ligada, a alimentagéo sera ligada periodicamente e a fungao de
prevencao de obstrugado de bocal (fungéo lavagem), bem como a fungéo de ajuste de presséao, séo
operadas. Se a chave de forga principal estiver desligada, as fungdes de manuteng¢édo automatica,
como lavagem, n&o séo operadas. Isto podera causar a obstrugdo de bocal. Se a tampa estiver aberta,
a fungdo de manutengéo automatica, como fungéo de lavagem, nao é operada.

@ Desligar a alimentagao depois de verificar a posi¢do do cabegote.

Se a alimentacao for desligada em um estado onde o cabegote nao retornou para a estagéo de
coroamento, o cabecgote de tinta secara e podera causar a obstrugédo de bocal.

Neste caso, ligar a alimentagdo novamente e verificar se 0 cabegote retornou para a estagao de
coroamento. Depois, desligar a alimentagao.

@ Nio desligar a alimentagdo durante a impressao.
O cabecote podera nado retornar para a estacao de coroamento.

@ Depois de desligar a chave de forga, desligar o interruptor principal.

Ao desligar o interruptor principal para mover a maquina, ou para solugdo de erros ou situagdes
similares, pressione a chave de forga na frente da maquina. Verifique se o display esta desligado no
painel de operagéao e desligue o interruptor principal.

@ Certifique-se de desligar a alimentagdo da unidade de aquecedor e do ventilador de
secagem.



Configurando uma Midia

A maquina podera ser usada com midia de rolo e midia de folha.
Consultar a se¢do P.1-13 “Dimensdes de midia usaveis” para as midias que podem ser utilizadas.

Nota para a configuracao de midia

As instalar a midia, leia as notas abaixo com atencgao.

» Cuidar para nao derrubar a midia sobre os pés ao instalar, o que podera causar lesdes.

» Configurar a midia depois de desligar o Ventilador de secagem e o ventilador de sopro.

« Certificar-se de instalar a midia com duas ou mais pessoas.

maquina.

Configurando uma midia em rolo

Ao instalar a midia, observar para que nao ocorra o aprisionamento de dedos, etc. entre a midia e a

Os procedimentos de configuragdo com a superficie de impressao para fora sdo descritos abaixo.

[mportant !

Uma midia em rolo estreita podera escorregar no eixo e a alimentagéo podera nao ser realizada
corretamente. Para configurar uma midia em rolo estreita, consultar a se¢ao "Configurando uma

midia em rolo estreita" (P.2-10).

1

Colocar a midia em rolo em dois eixos na unidade
lateral posterior.

« Colocar a midia em rolo no centro do eixo.

Configurar o guia de rolo para a direita e para a
esquerda.

(1) Mover o guia de rolo para a posi¢do de 1 mm da
midia (nucleo de papel).

Guia de rolo

2-5
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(2) Girar o botao e fixar o guia de rolo.

(3) Verificar se o guia de rolo esta fixado verticalmente
contra o eixo de rolo de alimentagéao.

4) Alimentar a midia e verificar se o guia de rolo ndo
aplica presséo sobre a midia/nacleo do papel.
 Se realizar a impressao com status em que
0 guia de rolo aplica presséo sobre a midia/
nucleo do papel, é possivel detectar a
extremidade de midia por engano.

Girar o botao e fixar

L)\
Rolo Rolo
B Eixo de rolo Eixo de rglo
Guia de rolo Guia de rolo

Passar a midia sob a barra de tensao e alimentar
a midia por mais tempo.

* Empurrar a midia para fora do rolo, de modo que ela possa
ser captada na frente da maquina.

barra de tensag

Rota para o papel no lado Rota para o papel na parte
interno de impressao. externa de impressao.
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Configurando uma Midia

Abrir a tampa frontal e mover a prensa de midia
para fora.

Tampa frontal

Deslizar a midia de tras para frente.

(1) Desligar a chave de diregao de alimentagéo (OFF).

(2) Empurrar a midia, até a barra de tensdo se mover
completamente para cima (para a posigdo mais alta).

(3) Retornar a midia com o peso da barra de tensao (Se
nao puder retornar com o peso, mover a barra de tensao
para baixo manualmente).

Y0} * Inserir a midia em rolo entre o cilindro de

prensa e o rolo de pressao, deslizando
para frente.

« Empurrar a midia para frente da maquina,
com comprimento suficiente.

N
TN

Baixar a alavanca de aperto para fixar a midia.

Alavanca de apeg
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7 Na parte posterior da unidade, configurar o dispositivo de alimentagao.

Chave de direcao de alimentacao Chave de direcao
de alimentagao

Para Tras
Alimentagdo com o lado
de impressao para dentro. Manual
OFF o
Automatico

Nao operado.

Para Frent
Alimentagao com o lado
de impresséo para fora.

Se o lado de impressao estiver na parte interna do rolo:
(1) Configurar a chave de dire¢ao de alimentacdo para a posi¢ao “Para tras” (para tras).
(2) Configurar a chave manual de alimentagao na posi¢do “Auto” (automatico).

N2 » Se o lado de impressao estiver para fora do rolo, configurar a chave de
’/Q\‘ direcao de alimentagéo na posigcao “Para frente” (para frente).
+ Configurar a chave de alimentagdo manual na posigao “Manual’.

Lado de Lado de

impressao 7 impressao d
para dentro: para fora:

Para Tras _._I—

H -

O— 0O
O
L]

8 Preparacgao para dispositivo de captacao.

Eixo de Rolo

Chave de diregao Chave de diregdo de captacao

de captagao Para Tras
Manual Captagéo com a face de impresséo
para dentro.
Automatico-ee Desligado (OFF)
N&o operado.
Para Frente

Captagao com a face de impressao
para fora.

(1) Configurar a chave de diregdo de captagéo para “OFF” (Desligado) (Centro).
(2) Configurar a chave de direcao de captagdo para “Auto” (Automatico) (Inferior).
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Configurando a Midia

9

Alimentar a midia para a barra de tensao.

MP

ressionando a tecla alimentar a midia até a barra de
tensao no lado de rolo estar oculta.

» Verificar se a extremidade de midia ndo esta presa

no slot do pés-aquecedor e alimentar a midia.

Fixar a midia ao eixo de rolo.

(1) Elevar a barra de tensdo manualmente até a posigao de parada
total.
(2) Colocar a midia sob a barra de tensao e fixar a midia

no centro do eixo de rolo com fita adesiva.

(3) Do mesmo modo, fixar a lateral esquerda e o
lado direito da midia.

« Colocar a midia em rolo uniformemente para a direita e para
a esquerda. Verificar se ndo existe folga ou ondulagéo sobre
a midia e colar com fita em ordem numérica.

* Ao colocar a fita, considerar a direcédo de rolo para cima.

mportant?)  ° Se levantar a barra de tensdo do
- centro, a barra podera ser dobrada. Ao

11

(2) Pressionar "v" e girar o eixo de rolo de 2 a 3 vezes para captagdo ‘ |E|

da midia. Para Fren

elevar a barra de tensao, assegurar o (@]

suporte da margem da barra. 8

Rolar para cimacomo Rolar com o lado de , o

e lado de impresséo impressdo para dentro. “Q

Rolagem da midia. para fora. P P 8'
(1) Configurar a chave de  diregdo de captagdo para “Para Para Tras »
frente”/“Para tras” (Frente/Tras), de acordo com o método de 1 g
captacdo. "
5

Q

(7))

(3) Pressionar a Tecla ENTER.

M« Configurar a chave manual de

< alimentagéo na posigéo "Manual" e ligar a

parte superior ou inferior da chave de

dire¢do de alimentagdo. A rolagem sera

iniciada. Ao parar, configurar a chave de

diregdo de alimentacao na posigéo neutra

(OFF), ou ligar a chave manual de
alimentagéo na posigdo "AUTO".

N

12

Segurar a midia com a prensa de midia.

« Configurar a midia de modo que ela néao fique presa para fora

no rolo de presséao do lado direito.

* Configurar a prensa de midia na posicdo de 3 mm de
distancia da midia.

« Ao usar uma midia de maior espessura, remover a prensa
de midia da midia antes da impressao.

13

Fechar a tampa frontal.




Configurando uma midia em rolo estreito

moorant?) Usar o suporte de midia em rolo estreito somente para midia de 25kg, ou menos.

1 Remover o parafuso e a tampa de dispositivo de

alimentacao. Tampa de dispositivo de

alimentagao

ixo de rolo es!eito
:

\

2 Remover o eixo de rolo estreito do dispositivo
de alimentacgao.

Configurar a midia em rolo estreito para eixo
estreito e posicionar a midia no centro do eixo.

* Fixar a midia com o suporte de rolo.
* Fixar a tampa de dispositivo de alimentagao.

uporte de rolo

uporte de rolo ‘

4 Passar a midia sob a barra de tensao e alimentar a midia
por mais tempo.

* Remover a midia do rolo, de modo que a midia possa ser captada da
frente da maquina.

Barra de tensao
Rota para o papel de lado de Rota para o papel de lado de - Wy
impressao para fora. impressao para dentro. ’ >
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Configurando a Midia

Abrir a tampa frontal e mover a prensa de midia
para fora.

Tampa frontal

Deslizar a midia de tras para frente.

(1) Desligar a chave de diregdo de alimentagao.
(2) Empurrar a midia até a barra de tensdo mover-se para
cima completamente (para a posicdo mais alta).
(3) Retornar a midia com o peso da barra de tensao (Se
nao puder retornar com o peso, mover a barra de tensao
para baixo manualmente).

i,  Inserir a midia em rolo entre o cilindro de
< prensa e o rolo de pressdo, deslizando-a
para frente.
* Empurrar a midia para fora e para frente da
magquina, com comprimento suficiente.

N

Baixar a alavanca de aperto para segurar a midia.

Alavanca de aperto

2-11
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Na parte posterior da unidade, configurar o dispositivo de alimentagao.

"

Chave de diregao de alimentagdo Chave de diregdo |
de alimentagéao

Para tras
Alimentagédo com lado de
. ~ Manual
impresséao para fora.
OFF (Desligado) i
utomatico

N&o operado.

Para frente
Alimentacdo com lado de
impressao para dentro.

Se o lado de impressao estiver para fora do rolo:
(1) Configurar a Chave de direcdo de alimentagdo na posicdo “Para tras” (para cima).(2)
Configurar a chave manual de alimentagao na posi¢do “Auto” (para baixo).

Y

My,

Lado de
impressao
esta fora:

T

* Se o lado de impresséo estiver dentro do rolo:
Configurar a Chave de diregao de alimentagao na posigao “Para frente” (para baixo).

» Configurar a chave manual de alimentagao na posi¢do “Manual” (para cima).

P

Lado de
impressao s
esta dentro:

Para tras

|

[]

Para frentg

Eixo de Rolo

Preparar para dispositivo de captacgao.

rChave de direcdo Chave de diregdo de captagao
de captacgao

Para tras
Manual Captagao com o lado de impressao
para dentro.
Automitic Desligado (OFF)

N&o operado.

Para frente
Captagao com o lado de impressao
para fora.

(1) Configurar a chave de direcdo de captagdo para “OFF” (Centro).(2) Configurar a chave
manual de captagao para “Auto” (Inferior).
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Configurando a Midia

0

(1) Pressionando a Tecla

Alimentar a midia para a barra de tensao.

de tensao no lado de rolagem estar oculta.

« Verificar se a extremidade de midia ndo esta
aprisionada no slot no pds-aquecedor, alimentando

a midia.

, alimentar a midia até a barra

11

Fixar a midia no eixo de rolo.

(1) Elevar a barra de tens&o manualmerft Para a posigao superior total.

(2) Colocar a midia sob a barra de tensao e fixa-la no
centro do eixo de rolo com uma fita adesiva.
(3) Do mesmo modo, fixar as laterais esquerda e
direita da midia.

Empurrar a midia em rolo uniformemente para a direita e
esquerda, verificar se nao ocorre folga ou ondulagao da
midia e colar a fita em ordem numérica.

Ao aplicar a fita, observar a diregao de rolagem.

[mportant !

« Se elevar a barra de tensdo enquanto
segura o centro, a barra podera dobrar-
se. Ao elevar a barra de tensao,
assegure-se de apoiar a margem da
barra

12

Rolagem da midia.

(1) Configurar a chave de direcdo de captagdo para “Para
frente”/“Para tras”, de acordo com método de captagéo.

(2) Pressionar e girar o eixo de rolo de 2 a 3 vezes

para captagao da midia.
(3) Pressionar a tecla ENTER.

MY « Configurar a Chave manual de

alimentagdo na posi¢do "Manual" e ligar
os lados superior ou inferior da chave de
direcdo de alimentagdo, iniciando a
rolagem. Ao parar, configurar a chave de
diregao de alimentagao na posi¢ao neutra
(OFF), ou girar a Chave manual de
alimentagao na posigdo "AUTO".

N
unN

Rolagem com o lado
de impressao para
fora

Paratras

!
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13

Segurar a midia com a prensa de midia.

« Configurar a midia de modo que ela saia do rolo de pressao

da extremidade direita para o lado direito

+ Configurar a prensa de midia para a posi¢cdo de 3 mm da

midia.

« Ao usar uma midia de maior espessura, remover a prensa

de midia antes da impressao.

14

Fechar a tampa frontal.

2-13



Ajustando Altura de Cabecote

* Exceto se o cabegote estiver configurado corretamente na altura de acordo com a espessura da
midia usada, podera ocorrer a deterioracdo da qualidade de impress&o ou quebra de cabegote.
Realizar o ajuste de altura de cabegote sempre que trocar a midia.

- Se a altura do cabegote estiver configurada em 2.0 mm (valor minimo) da superficie do cilindro de
prensa, observar os seguintes pontos:

(1) Usar a midia com superficie sem rugas e sem formas convexas/concavas. A midia e o
cabegote podem se tocar, ou a midia podera ficar presa e ser prensada pelo cabegote,
causando a obstrugdo em algum ponto.

« Depois de ajustar a altura de cabecote, certificar-se de realizar a corregao da posigéo de pontos
(P.2-33).

Se a area de impressao foi configurada, ela é reiniciada. Configurar novamente a area de
impressao.

Configurar a midia e pressionar a alavanca de aperto.

2 Configurar o ventilador de
adsorgao para ligado (ON). el | | R @ |I=|—%
ON =
1 1 1 1
]
Pressione(MEDIA SET MEDIA SET
MEDIA RESET [ENT]
Pressionea ) (C¥ )para selecionar [Head Height]. MEDIA SET
HEAD HEIGHT [ENT]

Pressione( ENTER ) duas vezes.

* A carruagem sera movida.

o2 K IRRE - AR OS

Pressione(CENTER )

(1) Abrir a tampa frontal e a tampa de manutengéo R.
(2) Mover a carruagem manualmente até a haste de
ajuste de altura de cabecote atingir a midia.
« Se a carruagem atingir o espagador ou a Prensa de
midia, va para o passo 9 e levante o cabecote.
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Configurando a midia

Ajustar altura do cabecote.
(1) Inserir o bloco de ajuste de altura de cabegote entre a midia e o cabegote.

e e Girar a superficie para cima com o numero em que deseja ajustar e inserir entre a midia e o
:/g\: cabecote.
Se vocé ajustar para 2.0 mm, girar a superficie para cima, com “2.0”, e inserir a lateral com
“2.0". Se vocé ajustar para 2.5 mm, girar a superficie para cima, com “2.5”, e inseri-la.
Se vocé ajustar para 3.0 mm, girar a superficie para cima, com “3.0”, e inserir a lateral com
“3.0".

(2) Até a superficie inferior de cabecote tocar o bloco de ajuste de altura, girar o parafuso de
ajuste de altura.

Sentido horario: elevacao do cabecote.

Sentido anti-horario: redugdo do cabecote.

Ajustar a altura na posigao do cabegote
das duas margens na figura.

Parafuso de ajuste de altura.

8

/ g Placa.
| /
¢
Ajustar a altura na posigao
do cabecote das duas 2mm
\_ margens na figura. S )
Fechar a tampa e pressionar (ENTER HEAD HEIGHT

PLEASE WAIT

[mportant !

+ A folga de cabegote de impressao recomendada para impressao é de aproximadamente 2 mm. Se a
folga entre o cabegote e a midia for maior, podera haver mancha em imagens impressas, alteragao
de cor durante a impressao ou falha de bocal devido a névoa de tinta.

» Se ocorrer a concavidade e a convexidade, devido a ondulagéo na superficie de midia, etc., elevar o
cabegote em 2.5 mm e 3 mm, até ele ndo mais tocar a midia. No entanto, se vocé elevar o
cabegote, a qualidade de imagem podera ser prejudicada.

* Depois de ajustar a altura, realizar a funcdo "Corrigir posicdo de queda de tinta para impressao
bidirecional” (P.2-33).

2-15
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Inserir a quantidade restante de midia

Se [MEDIUM RESIDUAL] da fungcdo de manutengdo estiver "ON" (P.3-14), a tela para entrada de
quantidade restante de midia é exibida depois de detectar a largura de midia.

Exibir a tela para entrada de quantidade restante de |Input of MedialLength
midia. MEDIA LENGHT =xxx.xm

de midia. MEDIA LENGHT = 50.0m

2 Pressione e para inserir a quantidade restante [I nput of MedialLengt h]

3 Pressione( ENTER
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Configurando a Midia

Configuracao da area de impressao

Se [MEDIUM RESIDUAL] da fungao de manutengao estiver "ON" (P.2-14), a tela para entrada de quantidade

restante de midia é exibida depois da detecgéo de largura de midia.

MEDIA SET
ROLL< >LEAF

1 Pressione na tela de selecdo de midia e
selecione ROLL/LEAF.

« Ao detectar midia em rolo, a margem posterior é detectada durante a impress&o. Quando n&o houver
midia, “NO MEDIA” (Sem midia) é exibido.

* Ao detectar midia em folha, a margem posterior ndo é detectada.

* Ao detectar midia em rolo, usar a barra de tenséo.

T « Ao detectar midia em rolo, vocé ndo podera mover a midia com a tecla

2 Largura de entrada da area de impressao.

* Configurar a area de impressao na diregao Y.

Se conhecer a largura de impressao:

(1) PressionarCa) (I para inserir o valor. '?R|NT AREA[WIDTH] ]
(2) Pressionar 186[] mm

* A carruagem se move.

iootantl)  * Ao inserir a largura de impresséo, conCa)(X)), observar se n&o ocorre a impressao
fora da midia, dependendo da configuragao de posigao inicial de impressao no Passo 3.

ISe ndo conhece a largura de impressao:
(1) Pressione (A para selecionar "MANUAL". [F_’RINT AREA[WIDTH] ]
(2) Pressione WANUAL mm

* A carruagem se move.

3 Configurar a origem de impressao.

(1) Pressione para mover a carruagem para a posigéo
inicial de impressao (origem).
« Coloque uma marcagéo de seta da carruagem na posicédo de configuracao.

(2) Pressione

» Se "MANUAL" estiver configurado no Passo 2, va para o Passo 4.

seoiseg saodeiradQ

» Se um numero for digitado para largura de impressédo no Passo 2,a [ (@ — )
extremidade esquerda da 4&rea de impressdo ¢ ajustada | = ,'_l
automaticamente para o numero digitado e o modo é retornado @
para LOCAL. Pular para o passo 4. - - J

4 Configurar a largura da area de impressao.

(1) PressioneC€)(» oara mover a carruagem para a extremidade
esquerda da area de impresséao.
.Colocar uma marcagédo em seta da carruagem na posigao de configuragéo.
(2) Pressione(CENTER)
» Depois da captagao, a tela retornara para LOCAL.

A/, . Se vocé configurar a area de impressao incorreta, voltar ao Passo 1 depois de realizar a operagao abaixo.
< (1) Pressione
(2) Pressione para selecionar [MEDIA RESET].
(3) Pressione

(4) Pressione

My,
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Configurando midia em folha

Diferente da midia em rolo, a midia em folha nao necessita ser retida com os suportes de rolo.

Abrir a tampa frontal.

2 Levantar a alavanca de aperto.

3 Inserir a midia em folha entre o cilindro de
prensa e o rolo de pressao.

- Configurar a midia para que nido saia da extremidade
direita do rolo de presséao para a direita.

+ Configurar a midia para que a extremidade néo atinja o
slot do pds-aquecedor.

4 Segurar a midia com a prensa de midia.

* Configurar a midia para que ndo saia da extremidade
direita do rolo pressao para a direita.

Ao usar uma midia de maior espessura, remover a
prensa de midia da midia antes da impressao.

5 Baixar a alavanca de aperto.

« Configurar a midia de modo reto.

Prensa de midia

N2 + Configurar a midia na parte em preto do cilindro de prensa para aproximadamente 40 mm.

L%

6 Fechar a tampa frontal e pressionar a tecla ENTER

Pressione(C» ) para selecionar "LEAF" (Folha) .

ROLL< >LEAF

~

MEDIA SELECT

Configurar a area de impressao.

* Configurar a area de impressdo de acordo com 0s mesmos
procedimentos da midia em rolo.
» Retornar para o modo local quando a configuragéo estiver concluida.

*

*

MEDIA DETECT *~*
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Configurando a Midia

Alterando a origem de impressao

A posicéo de origem de impressao pode ser alterada.

Mover a carruagem para a posi¢ao alterada e decidir a posigéo.

1 Em Local, pressione Ca ) ) COO») [ ORIGIN SETUP ]
0.0

* Para entrar em modo de configuragao de origem.

2 Configurar marcagao em seta da carruagem para a posi¢ao alterada, pressionando
Ca (W OCP)-

+ Selecionar a carruagem e a midia, movendo o ponto com ORIGIN SETUP
GOODOO®. [o.0)] [o0.0]

. Ao detectar midia em rolo, vocé ndo | |
B - podera mover a midia com a tecla Origem Origem
(Comprimento) (Largura)

3 Depois de determinar a origem, pressione a tecla (" ENTER [ ORIGIN SETUP ]
** ORIGIN **

* A origem de impressao ¢ alterada.

seoiseg saodeiradQ
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Preparacao para Aquecedores

Configurando o aquecedor

Configurar a temperatura de aquecedor.

Configurar a temperatura de aquecedor conforme a midia a ser usada e as condigdes ambientes.
» Podera levar alguns minutos para que a temperatura configurada seja atingida, dependendo da temperatura

ambiente.
. Painel de Painel de Painel de
Lateral da u?ldade temperatura Pés- temperatura Pré- termperatura de Alusted ad
juste de energia de
E /aquecedor /aquecedor Eim??raecsasu;ol ue adsorcio
H ® ®
1 T e
T ' SIBEE:EE SIBEE:EE SIER:EE [
[ —— [— — = =7 = = = =
H g o000 g =R =H=g=] g : Q
I:I 1
1
: Sl S0
1
1

Chave de ventilador de adsorgao

Chave de Chave Pré-aquecedor
alimentagao

principal do i Chave de Chave de luz de
aquecedor Chave Pés-aquecedor aquecedor de superficie de
/[ impressao
é é é é
1 1 1 1
o o o o
Ligar a chave de forga principal da POST PRI PRINT
unidade de aguecedor HEEREE] S[EE:EH S[EEAE
9 ' S ERERERE HEERE| FEEEE! QO
@O0 SO0 SRIGC
* Ao desligar a unidade de aquecedor, desligar a
chave de alimentagao principal. ON

POST PRI PRINT

2 Ligar a energia de cada aquecedor de  oOFf _alel |Lo [Lod [Lof [Leol
cilindro de prensa.

M. - Quando a energia ndo for alimentada, mesmo ligando-se a chave de alimentac&o, verificar
’/g\\ se a chave de forga principal do aquecedor na lateral da unidade esta ligada.

3 Configurar a temperatura de cada aquecedor.

o Temperatura atual de
aquecedor
Alternar @ (@)
Configurar Temperatura @ @ (o) | I | Temperatura
o [ Rl configurada: 20 a 60°C

(1) Pressione GEL
A temperatura configurada esta piscando. ||@ @@
(2) Configurar a temperatura pressionando @ e @ @
(3) Pressione novamente para determinar a

temperatura configurada.
O aquecedor comega a aquecer.

* Usar a maquina entre 20 a 30 C. A temperatura podera nao atingir o valor configurado, devido a
condi¢ao de temperatura ambiente.

* Apesar de poder inserir até 70 C no painel de temperatura do aquecedor, para usar a maquina de
modo seguro, o limite superior do valor configurado devera ser abaixo de 60 C.

* A temperatura exibida no painel de temperatura do aquecedor representa a temperatura interna do aquecedor.
Se houver contato com a midia, a temperatura da superficie do aquecedor sera inferior a exibida, mas isto ndo
€ anormal.
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Preparacao para Aquecedores

Configurando o ventilador de adsorgao

Ligar o ventilador de adsorgao.

Cofjo|
| (|mof||
X=X~}

0000
(] (=]

(] | (]

] ]| )
]
| [|mof||
7|

@] |[=f=
IS

>

@

7]

B 1
@] (=

ol

[l

@

<)

<

®

i

Mostrador de ajuste de energia de adsorgao

2 Ajustar a energia de adsorgao girando o
mostrador de ajuste de energia de adsorgao.

ON
[ ] [ 1 [ 1 [ 1
« Sentido horario: Mais forte. Lo ‘
e Sentido anti-horario: Mais fraco. OFF

Faixa disponivel (—
para ajuste

ON
W, * Se a energia de adsorgao for forte, podera ocorie: gu'uzulu:uentagéo desnivelada.
= . * Se a energia de adsorgao for fraca, a midia ndo é fixada e podera entrar
em contato com o cabegote.
« Ajustar a energia de adsorgéo para a midia a ser usada.
« Ajustar a posicao entre 9 horas e 1 hora.

* Execuiar FEED COMP. depois de ajustar a energia de adsoro (P-2-26).

Mg,

seoiseg saodeiradQ
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Preparagao para Aquecedores

Configurando o ventilador de secagem

|: _I Ventilador de secagem

|_'.‘OOOOOOOO

“~._ Ventilador de sopro

il ]
Chave de alimentacéo Chave Chave da Chave direita
principal da Unidade Chave de Soprador esquerda do central de do ventilador

de ventilador de

secagem \ \ Ve |
se?agem Isecagem /
Kl ) ) 4

1 BB B E

(0) (0) (0) (0)

1 Ligar a chave de forga principal da unidade do ventilador de secagem.

* Ao desligar a energia da unidade, desligar também a alimentacao do ventilador de secagem.

2 Ligar a chave do soprador.

3 Ligar a chave de cada ventilador de i: :‘
secagem de cada ventilador de secagem,de = || [eZssis e sis e o
acordo com a posigao e largura da midia.

ON

[¢] o [0) (0] '\OFF

Dobra for gerada na superficie de impressao da midia

Ao usar midia como FF fino, lona, etc., se for gerada dobra na superficie impressao, deve-se aplicar a

configuracao de temperatura abaixo:

@ Configurar a temperatura do pré-aquecedor mais alta e a do aquecedor de impressio mais

baixa. por exemplo: Pré-aquecedor - 60 graus, Aquecedor de impresséo - 30 graus.

@ Usando-se o ventilador de secagem, reduzir a temperatura de pés-aquecedor (Ou desligar

0 aquecedor). Por exemplo: Pos-aquecedor - OFF, Secador de secagem - ON, Ventilador de sopro — ON.
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Impressao de Teste

Imprimir um padrao de teste para verificar se nao existem defeitos de descarga como obstru¢cdo de bocal

(tocando levemente a tinta ou perda de bocal).

Relacao entre fileira de cabecgote e padrao de teste

moortant?) As relagdes entre fileira de cabegote e posi¢cdo de padrao de impresséao de teste sdo descritas abaixo.

@ For SWJ-320S2

H1-A H1-B H1-C H1-D H2-A H2-B H2-C H2-D

Diregao de avango
de Midia

@ For SWJ-320S4

H1-A H3-A H1-B H3-B H1-C H3-C H1-D H3-D H2-A H4-A H2-B H4-B H2-C H4-C H2-D H4-D

Direcédo de avancgo
de midia

2-23
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Impressao de Teste

Impressao de Teste

Imprimir um padrao de teste para verificar se ndo existem defeitos de descarga, como obstru¢do de bocal

(tocando levemente a tinta ou perda de bocal).

Verificar antes da » Se a midia esta configurada (% P.2-5 |+ Se a posigcao de origem foi configurada.
Impressao de Teste  |. Se 3 altura de cabecote foi ajustada (% P.2-14

Vocé podera selecionar a orientagdo do padrdo de teste para impressao de dois tipos. Selecionar dependendo
do uso.

f

| | : Quando o valor configurado for "FEED DIR."

[ @
@ [ @ |[[@ |[ ®

@ Direcao de alimentacao de Midia

1 Pressione(TEST PRINT) em LOCAL. TEST PRINT

« PressioneCa (X)), e vocé podera alterar a configuragéo de NOZZLE RECOVERY :OFF
recuperagao de bocal (OFF ou ON).
+ Se selecionar ON (ligado), proceder para o Passo 3.

| | : Quando o valor configurado for "SCAN DIR."

Pressione(C ENTER TEST PRINT
. . . - (FEEF DIR.) [ENT]
. PressioneCa )((¥)) para alterar a orientagdo de padr&o de teste. ( )
3 Pressione(C ENTER ** PRINTING **
. : ~ PLEASE WAIT
* Inicio da impressao de teste.

* Ao concluir a impresséo, a tela retornara para LOCAL. P LOCAL >

width:1272mm

4 Verificar padrao de teste impresso.

* Se o resultado for normal, encerrar a operagao.
* Se o resultado for anormal, realizar a limpeza de cabegote. ( (& P.2-25)

Bocais sujos Bocais sujos

Padrao Normal Padrao Anormal
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Limpeza de Cabecote

Sobre a limpeza de cabecote

Verificar o resultado de padrao de teste impresso e realizar a limpeza, dependendo do status. Selecionar
um dos trés tipos abaixo:

SOFT (Macio) : Se as linhas estiverem curvadas, se houver linha faltante.

NORMAL : Se houver linha faltante, se as cores estiverem misturadas.

HARD (Duro) : Se a fraca qualidade de imagem n&o puder ser melhorada em limpeza NORMAL ou
SOFT.

Limpeza de cabecote e resultado de impressao de teste

Existem trés tipos de limpeza de cabecote. Usar um deles, verificando o padrao de teste.

~

Em Local, pressione (CLEANING CLEANING
SOFT L [ENT]

N

2 Pressione(Ca )(CY)) para selecionar o tipo de limpeza. [CLEANING

SOFT (Macio) : Se as linhas estiverem curvadas, se houver linha faltante. ~HARD [ENT] J

NORMAL : Se houver linha faltante, se as cores estiverem misturadas.
HARD (Duro) : Se a fraca qualidade de imagem n&o puder ser melhorada em limpeza NORMAL ou SOFT.

Pressione( ENTER SELECT HEAD
11234 .8
) ©
o
o
Pressione para selecionar um cabegote a SELECT HEAD 4
ser usado. R *
o
* A limpeza de cabegote indicada pelo numero é realizada. . 8‘
» Selecionar o cabegote para limpeza pressionando e entdo Conjunto de |:| |:| o
selecionar “Cleaning Yes/No” pressionando . (S:\?\Zegg:)esga . a
* » Ao selecionar “Cleaning No”, exibe “_” pressionando-se )
:
Conjunto de 3 4
Cabecote da |:| |:| |:| |:|
SWJ-32054 1 2

Pressione( ENTER ** CLEANING ** ]
00:00:00

* Ao concluir a limpeza, a maquina retornara para LOCAL.

6 Conduzir novamente a impressao de teste e verificar o resultado.

* Repetir a limpeza e a impressao de teste até o resultado de desenho se tornar normal.

Ml Quando a qualidade de imagem néo for melhorada depois da limpeza de cabecote:
< * Limpar o esfregao e a tampa de tinta (P.4-5).)
* Purga de tinta (P.4-14).
* Lavar o bocal de cabegote (P.4-16).

* Solucionar a falha de qualidade de imagem, consultar a se¢ao “Se a obstrugdo de bocal ndo
puder ser solucionada” (P.4-18).

Wiy,
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Configurar alimentacao de midia

Corrigir a velocidade de alimentagdo de midia.
Se o valor de corregdo ndo for apropriado, podera surgir listras na imagem impressa, resultando em
impresséao de fraca qualidade.

moortant?) Ao alterar o tipo de midia, verificar o padrao e realizar ajustes dependendo do status.

» Se a temperatura de aquecedor for alterada, iniciar a corregdo depois da confirmacgao, através da
verificagao no painel de temperatura do aquecedor de que a temperatura atingiu o nivel configurado.

« Se usar impressao com dispositivo de captagéo, configurar a midia primeiro e conduzir a corre¢cdo de midia.

ISe o ventilador de adsorcao for usado, iniciar a corregdo de midia depois de ligar o ventilador de

adsorgao.

Configurando Correcao de Alimentacao

Um modelo para corre¢cao de midia € impresso e a velocidade de alimentagao de midia é corrigida.

Ml » Duas bandas sao impressas no modelo de corregao.
< » Realizar ajustes para que uma densidade de cor uniforme seja obtida no limite entre as duas bandas.

N

Segunda banda_I

{ J Direcéo de avango de Midia

_________________________________________________________

—— Primeira banda

Configurar a midia (P.2-5).

Pressione(C ADJUST ) em LOCAL. FEED COMP.
<ENT>
Pressione( ENTER FEED COMP.
PRINT [ENT]

Pressione(C ENTER ) para imprimir um modelo de corregaag ** PRINTING **
PLEASE WAIT

Verificar o modelo de corregéao e digitar um valor FEED COMP.
corretivo. = 0

| | W N=

Digitar um valor de corregdo em "+": O limite entre as duas bandas é ampliado.
Digitar um valor de corregdo em "-": O limite entre as duas bandas é reduzido.
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Configurar alimentagdo de midia

6 Pressione(C ENTER

* Imprimir um modelo de corregdo novamente e verificar.

FEED COMP.
PRINT [ENT]

* Se a corregao de midia for requerida, conduzir a operagao no Passo 5 para efetuar a corregéo.

7 Pressione(CEND )diversas vezes para encerrar a configuragao.

Conduzindo a manutengao de estagdao sem a Tecla

Selecione “FEED COMP.” usando a tecla (EUNCTION)>m Local, sem pressionar a tecla

Pressione(FUNCTION) }Pressione

em Local. bara selecionar [SETUP]

)

Pressione(_ENTER )duas vezes.

* 1Sa0 as mesmas condi¢des de quando a tecla é
pressionada em Local.

Correcao de alimentagao de Midia durante a impressao

Uma taxa de alimentacdo de midia pode ser corrigida em modo remoto, ou se os dados de imagem sao

impressos. Especificar “ON” para “Modelo dezFzrificacdo de Alimentacdo” (P.2-28), se desejar verificar o
desvio de quantidade de alimentag&o durante a impresséo.

1 Pressione((FUNCTION )em Remote (Remoto). [*REMOTE*

. ¥ *mm

~—

FEED COMP.
> 0

Valor [FEED COMP.] atual.

2 Pressione para inserir a velocidade de alimentagao corrigida.

* Velocidade de alimentagéo corrigida: -255 a 255.

« O valor digitado sera refletido na velocidade de alimentagao corrigida em breve.

3 Pressione(C ENTER

* O valor alterado é registrado.

*REMOTE *
. mm
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Verificando o desvio de quantidade de alimentacéo de midia durante a impressao

E dificil verificar visualmente o desvio de quantidade de alimentacdo, se a fungdo MAPS estiver ativada. Ao ativar
esta fungdo, vocé podera imprimir um modelo na margem direita da midia, que servira como referéncia para
corre¢ao de quantidade de alimentagao.

* A area de impresséo € reduzida em 2 mm, se esta funcao estiver ativa.

* Mesmo se a quantidade de desvio do modelo for a mesma, o valor de corregéo de entrada varia de acordo
com o modo de impressao. Verificar com antecedéncia se o grau de valor de corregao altera a quantidade
de alimentagao.

* A busca logica € ligada quando esta fungao estiver habilitada.

* Os seguintes problemas podem ocorrer, se a quantidade de alimentacéo for alterada com frequéncia
durante a impresséo.

1. O comprimento de impress&o total ndo esta alinhado.
2. A alimentacgao desnivelada ocorrera.

Configuracao de Modelo de Verificagao de Alimentagao

Um modelo para corregao de midia é impresso e a velocidade de alimentagao de midia é corrigida.

1 Configurar a midia (P.2-5).

Pressione (FUNcTiON) €m LOCAL. FUNCT ION

SET UP <ENT>

Pressione( 2 )( ) para selecionar [MAQUINA SETUP]. [FUNCT 10N
MACHINE SET UP [ENT]A

Pressione(C ENTER MACHINE SET UP

AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [FeedCheckPatt.].l FUNCT ION
FeedCheckPatt. [ENT]

Pressione(CENTER FeedCheckPattern
:OFF
Pressione para configurar Ligado/ FeedCheckPattern
Desligado (ON/OFF). [ :ON
Pressione(C ENTER FeedCheckPattern

, ~ - . PATTERN: 1
* A configuragéo sera fechada, se OFF for selecionado. \

Pressione para selecionar o modelo de impressdo. [FeedCheckPattern
PATTERN: 2
* Configurar Valor: PATTERN1/PATTERN2. N

O OO NS G AN

* A folga de quantidade de desvio dependera da midia. Verificar com antecedéncia se
- o0 modelo permite determinar facilmente a quantidade de desvio.
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Verificando o desvio de quantidade de alimentagcdao de midia durante a impressao

1 0 Pressione (CENTER )para fechar a configuragao.

* O modelo é impresso no lado direito de impresséao online.

S ° Se vocé verificou o desvio de quantidade de alimentagdo durante a impressdo, podera

79: pressionar a tecla ADJUST em modo remoto, para corrigir a quantidade de alimentagéo durante
a impressao (P.2-27).

Visao Geral dos Modelos

@ Modelo 1

Verificar o desvio de quantidade de alimentag¢do usando o modelo de enchimento sdélido.
Quantidade de alimentagio corrigida Quantidade de alimentagio grande Quantidade de alimentagéo pequena

Sem folga ou * *
sobreposig&do entre -ooTe-- DT
os modelos 7 O e
Folga entre os Sobreposigao de
modelos modelos?
Reduzir o valor de Aumentar o valor de
corregao de corregao de
alimentacao alimentacao
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Verificando o desvio de quantidade de alimentagcdao de midia durante a impressao

@ Modelo 2
Verificar o desvio de quantidade de alimentagao usando linhas de sobreposic¢ao.

« Esta fungéo pode ser desabilitada durante o Passo 3/Impressédo, dependendo do valor de velocidade
- MAPS configurado.

Configuragbes MAPS que desabilitam esta fungéo:

Passo 3: OFF / -40% a +50%
Quantidade de alimentagao correta Linha  Passo 6P: +20% a +50%

de referéncia Linha de verificagao

<« Linhas medias consistentes.

Quantidade de alimentacao grande Valor de alimentagao pequeno
Linha de referéncia Linha de verificagdo Linha de referéncia  Linha de verificagao
A disténcia das linhas de referéncia e

verificagdo na parte interna do
dispositivo & mais proxima do que as

linhas médias. —_
<« A distancia das linhas de
referéncia e verificacdo na
parte externa do dispositivo &
mais proxima do que as
Reduzir o valor de Aumentar o valor linhas medias.
corregao de de corregao de
alimentacao alimentacao
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Alinhamento dos Comprimentos de Resultado de Impressao

Aplicar esta corregdo se o comprimento for excessivamente longo, mesmo aplicando-se corregéo de
alimentagdo, quando a dire¢do de alimentagao for longitudinal.

» N&o conduzir a corregdo de alimentagao depois de aplicar esta corre¢do. Esta correcdo sera desabilitada.
* Mesmo se esta corregao for aplicada, as distancias ndo serdo compativeis, se o raio do rolo de midia
sendo usado sofrer alteragdes. Reaplicar esta corregéo, se houver alteragao de raio de rolo.
» Revisar esta corregéo se o tipo de midia ou largura for alterado.
» Os seguintes erros acidentais podem ocorrer, mesmo se esta corregao for aplicada.
* Qual for maior: 1.5 m ou #0.3% da distancia especificada.

Configuracao de Modelo de Verificagao de Alimentagao

Um modelo para corregao de midia € impresso e uma velocidade de alimentagdo de midia & corrigida.

SCAN SPEED:HIGH

Pressione(Ca )(CY)) para configurar velocidade de X-DistanceComp.
escaneamento. SCAN SPEED :NORMAL

1 Configurar a midia (P.2-5).
Pressione(C ADJUST ) em LOCAL. FEED COMP.
<ENT>
3 Pressione (Ca ) (¥ )para selecionar [X-DistanceComp]. X-DistanceComp.
[ENT]
(@)
Ee]
o®
- 3 2
Pressione(C ENTER X-DistanceComp. 0
RESOLUTION:360x600 3
| ) o
vy)
N\
. . ~ ( ) ) 73
Pressione (a) para selecionar resolugio. X-DistanceComp. o
. - . .. N . RESOLUTION:720x900 g
* Selecionar uma resolugéo equivalente a impressao efetiva. \ J
Pressione( ENTER X-DistanceComp.
PASS: 6
Pressionpara configurar nimero de passagem. |X-DistanceComp.
PASS: 12
8 Pressione( ENTER X-DistanceComp.

moorant)) Selecionar uma velocidade equivalente a impressao efetiva.
* Nao exibido para modos de impressédo que ndo podem escanear em alta velocidade.
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Alinhamento dos Comprimentos de Resultado de Impressao

10

Pressione

X-DistanceComp.
LENGTH: 400mm

11

Pressione para configurar comprimento

de impressao.

X-DistanceComp.
LENGTH: 500mm

12

moortant?) A precisao da corregéo de alimentagdo aumenta conforme o aumento de comprimento de
- impressao.
Pressione ( ENTER

[X-DistanceComp.

PRINT [ENT]J

13

Pressione (CENTER ) para imprimir um modelo de corregio.

[mportant !

* Impresso no meio da midia.

** PRINTING **
PLEASE WAIT

14

Pressione (CENTER ) para imprimir um modelo de corregio.

:\\U/—
A<

>

Medir comprimento
e entrada.

MEASUREMENT
= 396.00

15

Pressione ( ENTER

16

Pressione (CEND )diversas vezes para encerrar a configuragao.
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Correcao da posicao de queda de tinta para impresséo bidirecional

Se a condigdo para impressao (espessura de midia/altura de cabecgote/etc.) for alterada, conduzir a operagao
abaixo para corrigir a posigéo de queda de tinta para impressao bidirecional (Bi) e obter o resultado de
impressao adequado.

Exemplo de Modelo de Impressao correto de Posicao de Queda

Direcao de saida
+0

+ == —

]
]
i
]
:
]
i
! A

fmmmmm

Os pontos na quarta posigcdo, a partir da posigao
zero em direcdo positiva, formam uma linha reta.
Neste caso, o valor de corre¢do de posicao de
pontos é 4.0.

Configurar a midia na maquina e configurar a origem de impressao (P.2-5).
Pressione(C ADJUST )duas vezes em LOCAL. DROP .POScorrect
[ENT]

o
- \ k>
Pressione(C ENTER DROP . POSco rrect o
:Y540dpi ")
| ) pie
®
7
u u ~ ( B m
Pressione(Ca (¥ )para selecionar a resolugio. DROP .POScorrect o
:Y540dp i o
+ Configurar valor: Y360dpi/ Y540dpi/ Y720dpi/ Y1080dpi \ P J 8
7

Pressione( ENTER DROP .POScorrect
PRINT [ENT]
Pressione(C ENTER ) para iniciar a impressao de modelo. ** PRINTING **
PLEASE WAIT
* Os modelos impressos sdo denominados Modelo 1, Modelo 2, J

Modelo 3... na ordem de impressao.

Pressione para corrigir a posigao de PATTERN1

pontos do Modelo1. = 0.0

N (O AN =

* Velocidade de alimentagao corrigida: -40.0 a 40.0.
* Verificar os modelos de teste. A posigdo onde uma linha de alimentagdo para fora e uma linha de
alimentacgéo de retorno se tornam uma linha reta no valor de corregao.

* Se o valor de corregao nao estiver entre -40.0 e 40.0, ajustar a altura de cabegotes de impresséo e
conduzir as operagdes no Passo 2 e posteriores.
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Corregao da posigcao de queda de tinta para impressao bidirecional

8 Pressione( ENTER

9 Pressione(”END )diversas vezes para encerrar a configuragao.

Conduzir a correcao de posicao de pontos sem a tecla

Selecione “DROP.POScorrect”’, usando a tecla

FUNCTION) em Local, sem pressionar a tecla (LADJUST

Pressione((FUNCTION

em Local.

)

Pressione
para selecionar [SETUP]

pressione(CENTER )

Pressione para selecionar [DROP.POScorrect] e

pressione (ENTER )duas vezes.
» A mesma condigao para a tecla pressionada em Local.
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Dados de Impressao

Iniciando a Operacao de Impressao

morant)) Ao usar midia em rolo, rebobinar a midia antes da impressao, para que nao fique solta. Se a midia
- em rolo n&o for rebobinada de modo firme, a qualidade de imagem podera ser prejudicada.

1 Configurando uma Midia (P.2-5).

2 Transmissao de dados para impressao do PC.

*A lampada ACTIVE (Ativa) piscara e as condigbes de
impressao sao exibidas.

«Para o método de transmissdo de dados, consultar o
manual de instrugdes para software de saida.

Resolugéao: 700 / 600 DPI

3 Iniciar impressao.

Com/ sem configuracao de
recuperagao de boral

*REMOTE *—~{700x_600)(R]

Numero de
passagens

Comprimento de desenho de
midia
x1 - Velocidade padrao,
x2 - Velocidade dupla
Tipo de dados:

Vd - Dados variaveis,
Nd - Dados Normais

Diregao de escaneamento:
Ud - Unidirecional,
Bd - Bidirecional

Lista de modos de Impressao

Resolugao X Resolugdo Y | Passagens Ezgla: zzzz:;:::rxilfdda' Lar:,:l;?er::;;m*: de

2 X
360dpi 600dpi 4 (0]
8 (0]
2 X

600dpi 4 e} 3,200mm
720dpi g (3
900dpi 6 (0]
12 (0]
2 X
600dpi 4 (0]

1080dpi 2 (x) 3,000mm
900dpi 6 (0]
12 (0]

*1. Em modo de impressdo com marcagéo O, vocé podera imprimir em “Double speed” (Velocidade dupla) e “Standard
speed” (Velocidade padrao). Em modo de impressdo com marcagéo X, vocé ndo podera imprimir com “Double speed
scan”, somente “Standardspeed”.

*2. Para 1,080dpi de resolugdo Y, a largura maxima de impressdo é 3,000 mm. Se desejar realizar a impressdo de
largura 3,200 mm , usar 360dpi/ 720dpi para impresséo.
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Dados de Impressao

Parando a operacao de impressao na metade

Conduzir a operagao abaixo ao interromper a operagao de impressao na metade.

halbhiaioy s

1 Pressione((REMOTE )lurante a impressao.

» A operagao de impresséao é interrompida.
* Interromper o envio de dados no lado do PC, durante o envio de dados do PC.

<LOCAL>

width:1272mm]

* Reiniciar a impressao a partir de dados interrompidos pressionando a tecla (REMOTE

Excluindo Dados Recebidos (Data Clear)

Se desejar parar a impressao, excluir os dados recebidos.

Pressionar (_DATACLEAR )em LOCAL. (DATA CLEAR
[ENT]
2 Pressione( ENTER ** DATA CLEAR *~*
* A lampada ACTIVE sera apagada.

» Os dados recebidos sdo apagados e o modo local sera retornado.
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Usando meétodo de peso para rolo auxiliar

Na ocorréncia de dobras na midia no cilindro, vocé podera colocar o peso sobre o rolo auxiliar para reduzir a
altura da dobra.

| il
Rolo auxiliar
]

3 Colocar o peso sobre o conjunto de rolo auxiliar
e deslizar para frente até atingir a saliéncia.

Ml * Vocé podera colocar até trés pesos sobre
< o conjunto de rolo auxiliar.

Mg,

O
©
(1)
=
Q
Le)
[e]]
(1]
(4
vy)
m\
@,
0
Q
(7))

morant?) ISe colocar peso excessivo, a dobra podera ser aumentada desnecessariamente.
* Ao verificar a ocorréncia de dobras durante a impressdo, aumentar o peso gradualmente a partir de
0 e usar a maquina com peso para determinar midia com menos dobras.
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Lista de Funcoes

Esta segao descreve a visao geral de cada fungao para Configuragéo e valores de configuragao que podem
ser registrados nos tipos de usuarios.

[mportant !

» Sobre a funcao “HOST” padrao
Vocé podera operar de acordo com o valor de configuracdo especificado no software RIP.
Ao configurar para outra funcdo além de “HOST”, a operagdo serd de acordo com o valor
especificado, e ndo conforme as instrugdes em software RIP. Dependendo do software RIP, existem
algumas fungbes que ndo podem ser instruidas por software. Neste caso, a operagdo sera de
acordo com o valor configurado em “Sem instrugdo em RIP”.

» Para o método especificado com software RIP, consultar o Manual de Operagdes de software RIP.

Sem instrudes em

Nome de Fungao Valor Configurado Padrao RP*1 Resumo
Usada para imprimir um modelo
FEED COMP. (25" P.2-26) -9999 ~ 0 ~ 9999 0 para corre¢do de velocidade de
alimentagéo de midia.
Usada para ajustar posicionamento
DROP. POS CORRECT -40.0~0~40.0 0 em impressdo de saida e retorno.
Configura a area movel de
LOGICAL SEEK((ZZ” P.3-3) HOST / ON/ OFF HOST OFF escaneamento durante impressao.
INK LAYERS (2 P.3-11) HOST /1 ~9 HOST |1 Configura 0 numero de camadas
em que a tinta sera aplicada.
?II:A\ENG SCAN HOST /0.0 ~99sec | HOST |0.2seg Configura o tempo de espera
((%P3-3) | PRINTEND HOST /0 ~ 999 sec HOST |0 seg para secagem da tinta.
Configura a operagdo de
REFRESH HOST /Lv.0 ~ Lv.3 Lv.3 Lv.3 atualizagdo para estabilizar a
condi¢ao de bocal na impresséo.
PRINT SCAN SPEED 70 ~ 100% 100% Altera a velocidade do cabegote de
SPEED impresséo e alimentacdo de midia durante
~ 0 i 50.*
(% P.3-11) FEED SPEED HOST /10 ~ 300% HOST 100% a impress&o.*2
OFF / ON OFF . ) = ~
MAPS PRINT SPEED Realiza a configuragéo para redugéo
P.3-5 _50 ~ 0 0 de listras entre passagens.
(& P3-5) | \pJUST 50 ~ +50% 0%
AUTO PAGE OFF/1~1000 OFF Configura a operagao de limpeza
CLEANING automatica do cabegote no inicio
(7 P3-7) LENGTH OFF/0.1~100m OFF de impress&o.
INTERVAL WIPING((Z P.3-8) AUTO, 10~2540s, AUTO Configura a operagdao de

OFF

varredura durante a impresséo.

*1. Valor de configuragéo a ser usado para impressao, quando tal valor ndo é especificado no software RIP (host), ou com prioridade
para o valor de configuragdo na maquina, mesmo se configurar “Host” para o registro de tipo da maquina.

*2. Ao configurar “FEED SPEED” (Velocidade de Alimentagéo) para “100%”, ou mais, o tempo requerido para conclusao da impresséo
sera reduzido. No entanto, o tempo de secagem necessario ndo podera ser assegurado e isto podera afetar a qualidade de imagem.
Adicionalmente, ao configurar “FEED SPEED” para “100%”, ou mais, a precisdo de alimentagdo de midia podera ser reduzida.



Configuracao de Busca Logica

A movimentagao do cabecote varia dependendo da configuragédo de busca légica.

» Vocé nao podera especificar a busca légica em "RasterLinkPro". Ao configurar esta maquina para
- “Host”, a impresséo sera conduzida em status “LOGICAL SEEK=0ON".

Ao configurar para “OFF”, o tempo para conclusdo de impressdo sera mais longo, mas nao
ocorrera diferenga na condigao de secagem, dependendo da extenséo de dados.

COMPRIMENTO DA MAQUINA MIDIA

/ / Movimentagao

< < = >

7 S < 7 ST

< > —>
UNIDIRECIONAL BIDIRECIONAL
UNIDIRECIONAL BIDIRECIONAL

Movimentacao
cabecotes com LOGICAL
seek em posigao ON.

cabegotes com LOGICAL
seek em posigao OFF.

Pressione(CEND )diversas vezes para encerrar a configuragéo.

Pressione((FUNCTION) em LOCAL. FUNCT ION

SETUP [ENT]
Pressione( ENTER SETUP

FEED COMP. [ENT]
PressioneCa )((¥)) para selecionar [LOGICAL SEEK]. [SETUP

LOGICAL SEEK  [ENT]
Pressione(C ENTER LOGICAL SEEK

:HOST

5 Pressione para selecionar um valor de configuragdo. [LOGICAL SEEK
« Valor de configurago: HOST / ON / MEDIA LENGTH / MACHINE LENGTH COFF )

Pressione(C ENTER SETUP

LOGICAL SEEK  [ENT]

sepipua)sg seo5un4



Configuracao de Tempo de Secagem

Na configuragédo de tempo de secagem, os itens abaixo para tempo de secagem da tinta sao configurados.

« SCAN : O tempo de secagem de tinta para cada escaneamento é configurado. (Durante a impressao bidirecional, a
maquina devera parar por um determinado periodo especificado para cada escaneamento fora e de retorno).
« PRINT END : O tempo de secagem depois da impresséo foi concluido conforme configurado.

» Ao fornecer prioridade para a configuragdo em RasterLinkPro, configurar o valor em “Host”.
* “SCAN” - A configuragao nesta maquina é exibida como “Pause Time per Scan” em RasterLinkPro.
« Vocé nao podera especificar o fim de impressdo em RasterLinkPro. Ao configurar esta maquina para
“Host”, a impresséo sera realizada em status “PRINT END= 0 sec.”.

Pressione((FUNCTION) em LOCAL. FUNCT ION

SETUP [ENT]
Pressione( ENTER SETUP

FEED COMP. [ENT]

Pressione(Ca ) (¥ )para selecionar [DRYING TIME]. [sETUP

DRY ING TIME [ENT]

Pressione( ENTER SCAN
= HOST

Pressione(Ca )(Y)) para configurar o tempo de secagem SCAN

para escaneamento. - HOST |
« Para habilitar o tempo de secagem especificado em RIP, selecionar “Host”.

BN =

+ Scanning setting value (Valor de configuragdo de escaneamento): Host ou 0.0 seg. a 99 seg.

Pressione(C ENTER PRINT END

= HOST
Pressione(Ca (¥ )para configurar o tempo de secagem [PR INT END ]
depois do término da impressao. = HOST

« Para habilitar o tempo de secagem especificado em RIP, selecionar “Host”.
* Print end setting value (Valor de configuragdo de encerramento de impresséao): Host ou 0 seg. a 999 seg.

Pressione( ENTER SETUP
DRYING TIME [ENT]

9 Pressione(”END )diversas vezes para encerrar a configuragao.




Configuracao para reducao de listras entre passagens

No caso de listras de alimentagdo nao poderem ser solucionadas, mesmo com a coiregédo de midia (P.2-26), deve-
se tornar o “MAPS” (Mimaki Advanced Pass System) valido. Listras de alimentagao se tornam menos visiveis com a
distribuicao de limite de passagem (Suportada a partir da verséo de firmware 2.00).

MY » A cor pode ser alterada se MAPS estiver habilitado. Verificar com antecedéncia.

* O efeito de MAPS sera diferente, de acordo com o valor de configuragao da velocidade de impressao. Usar
apos verificar o efeito com antecedéncia.

. Ao acelerar a velocidade de impressdo, o tempo para impressdo sera menor. No entanto, o efeito MAPS
sera mais fraco.

« Ao reduzir a velocidade de impressao, o tempo de impressao sera mais longo. No entanto, o efeito MAPS
se tornara mais forte e as listras de alimentagdo serao menos visiveis.

« Durante a impressdo, se vocé configurar a velocidade de impressdo para 0%, ou mais, MAPS se tornara invalido.
Adicionalmente, a impressao sera em velocidade 0%. Ao usar MAPS, configurar a velocidade de impresséao para “minus

N
U

* Ao selecionar OFF, prossiga para o Passo 11.

Pressione para alterar modelo de impressao.|MAPS
PATTERN: 1

ol _ Velocidade de ) Velocidade de
Resolucdo | Passagens escaneamento Resolucao |Passagens | escaneamentp
360x600 2Pass Velocidade Normal 1080x600 2Pass Velocidade Normal
540x600 2Pass Velocidade Normal 1080x600 4Pass Velocidade Alta
720x600 2Pass Velocidade Normal 1080x900 3Pass Velocidade Normal
720x600 4Pass Velocidade Alta 1080x900 6Pass Velocidade Alta
720x900 3Pass Velocidade Normal 1080x1200 4Pass Velocidade Normal
720x900 6Pass Velocidade Alta 1080x1200 8Pass Velocidade Alta
Pressione((FUNCTION) em LOCAL. FUNCT I ON
SETUP [ENT]
Pressione(C ENTER SETUP
FEED COMP. [ENT]
Pressione - para selecionar [MAPS]. SETUP
MAPS [ENT]
Pressione( ENTER MAPS
: OFF T
L J c
=
s
5 Pressione para configurar Ligado/ MAPS @
i . :ON
« Valor Configurado : OFF, ON Desligado (ON/OFF) \ ) rm"
g
Pressione(CENTER MAPS ) 2
PATTERN: 1 8‘
) »

» Valor de Configuraggo: PATTERN1/PATTERNZ.

» A eficacia de MAPS varia dependendo da imagem impressa. Ao alterar o modelo de
- impressao, verificar a eficacia antes de usar a fungao MAPS.

8 Pressione( ENTER PRINT SPEED ADJUST
= 0%




Configuragao para reducgdo de listras entre passagens

Pressione para alterar a velocidade de impressao. [PR INT SPEED ADJUST ]
= 10%

* Valor de Configuragao: -50 ~ +50%.

ot ° Ao acelerar a velocidade, o efeito de recuperagéo de bocal ndo funcionara em alguns
- casos. Usar apos a verificagéo.

10

Pressione ( ENTER SETUP

MAPS [ENT]]

11

Pressione (CEND )diversas vezes para encerrar a configuragao.




Configuracao de Limpeza Automatica

Vocé podera configurar a limpeza de cabecgote automaticamente depois de pré-configurar o numero de
paginas ou a distancia a ser concluida.

Pressione((FUNCTION) em LOCAL. FUNCT ION

SETUP [ENT]
Pressione( ENTER SETUP

FEED COMP . [ENT]

Pressione para selecionar [AUTO CLEANING]{SETUP
AAUTO CLEANING [ENT]J

Pressione( ENTER SETUP

AUTO CLEANING [ENT]

Pressione(Ca )(C¥ )para selecionar [PAGE] ou [LENGTH]. [AUTO CLEANING
: PAGE

Al I WN -

AUTO CLEANING

:LENGTH
Pressione( ENTER INTERVAL
= OFF
Pressione para configurar o intervalo de [ INTERVAL ]
limpeza. = 1page
. | ) -n
« Valor de configuragio PAGE: OFF/1 a 1000 paginas INTERVAL g
LENGTH: OFF/0.1 a2 100 m - 0. 1m 9,
* Ao selecionar OFF, prossiga para o Passo 10. ’ 8
Pressione( ENTER TYPE o
:SOFT =
| ) a
o
o
) 7]

9 Pressione para configurar um tipo de limpeza.| TYPE

:NORMAL
* Valor de configuragdo: NORMAL / SOFT / HARD. \

10 Pressione ( ENTER

1 1 Pressione (CEND )diversas vezes para encerrar uma configuragao.

» Dependendo do estado dos cabegotes, etc., a deterioragao de qualidade de imagem né&o podera ser
- melhorada, mesmo com esta fungdo. Neste caso, entre em contato com nossa central de
atendimento ou com o distribuidor de sua regiao.
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Configuracao do tempo de limpeza da face do bocal

Quando o tempo configurado terminar, a face do bocal do cabegote sera limpa automaticamente, para
remogao de gotas de tinta na face do bocal.

No caso de deflexdo, perda de bocal ou outros sintomas em que a queda de gotas de tinta ocorra, deve-
se reduzir o intervalo entre cada operacao.

Pressione((FUNCTION) em LOCAL. FUNCT I ON
SETUP [ENT]
Pressione( ENTER SETUP

FEED COMP. [ENT]

Pressione_ 2 )(¥) para selecionar [INTERVAL WIPING]{seTup
| INTERVAL WIPING[ENT]

Pressione( ENTER INTERVAL WIPING
:AUTO
Pressione Ca )((y)) para configurar intervalos. INTERVAL WIPING

:AUTO
« Valor Configurado: AUTO, Seconds, OFF. \

+ Se [OFF] estiver configurado, a limpeza de esfregao periddica ndo é executada.

Pressione(C ENTER SETUP

INTERVAL WIPING[ENT]

Pressione(”END )diversas vezes para encerrar a configuragao.

~ (O A AR
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Configurar a velocidade de escaneamento e a velocidade de alimentagao durante a impressao

Configurar a velocidade de movimentagdo do cabecgote de impressdo e a velocidade de alimentacao de
midia durante a impresséo.

@ SCAN SPEED (Velocidade de Escaneamento)

Configurar a velocidade do cabecgote de impressao durante a impressao.
Ao imprimir em ambiente quente, ou ao imprimir dados de maior espessura, a perda de bocal podera
ocorrer em curto prazo. Neste momento, alterar a configuragdo de velocidade de escaneamento. Ao
reduzir a velocidade de escaneamento, vocé podera reduzir a perda de bocal.

@ FEED SPEED (Velocidade de Alimentagao)

Configurar a velocidade de alimentagéo de midia durante a impresséo.
Ao acelerar a velocidade de alimentagéo, leva-se menos tempo para completar a impressao. No entanto,
a preciséo de alimentagao de midia podera ser degradada.

Adicionalmente, conforme o tempo de secagem de impressao torna-se mais curto, verificar a midia usada
antes de alterar a configuragéo.

\

Pressione((FUNCTION) em LOCAL. FUNCT ION
SETUP [ENT] |

\

Pressione( ENTER SETUP

FEED COMP . [ENT]

\

Pressione(Ca )(¥) Para selecionar [PRINT SPEED]. [setup

PRINT SPEED [ENT]

Pressione(C ENTER PRINT SPEED

:360dpi

:360dpi
* Valor de Configuragao: 540dpi,720dpi,1080dpi . P 4 -="
=
0
81
Pressione( ENTER SCAN SPEED n
= 100% m
|- J m
-,
®
b=
, N =
Pressione para configurar a velocidade de escaneamento. [ SCAN SPEED 8—
= 100% (7]
+ Valor de Configuragéo: 70% a 100% . 2 2
Pressione(_ ENTER FEED SPEED
= HOST

5 Pressione para configurar a resolugéo. [PRINT SPEED




Configurar a velocidade de escaneamento e a velocidade de alimentagao durante a impressao

9

Pressione para configurar a velocidade de alimentagao. [F EED SPEED

= HOST
+ Valor de Configuragéo: HOST/70% a 100%.
Pressione (_ ENTER SETUP
PRINT SPEED [ENT]

11

Pressione (CEND )diversas vezes para encerrar a configuragao.

Ao reduzir a velocidade de escaneamento, sera necessario mais tempo para completar a impresséo.

moorant?) Se desejar evitar a redugdo da velocidade de impressao, realizar a configuragdo da velocidade de
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alimentagdo, dependendo da velocidade de escaneamento configurada através de consulta a tabela
abaixo:

Ao configurar a velocidade de alimentagcdo para 100%, ou mais, a precisao de alimentacao de
midia podera ser degradada. Verificar a midia usada antes de alterar a velocidade de alimentacgéo.
« Os valores na tabela abaixo sdo referéncia com area de impressdo de 3,200 mm. A velocidade de
impressao sera alterada dependendo da largura de area de impresséao, da posi¢éo de configuragédo de
midia e dos dados sendo impressos. Verificar com antecedéncia antes de alterar a velocidade de
alimentagéo.

Valor de Referéncia de velocidade de alimentacao correspondente a cada velocidade de escaneamento para
velocidade de impressao equivalente (para impressao de 3,200 mm de largura).

SWJ-320S2 SWJ-320S4
Velocidade de Escaneamento 70% 80% 90% 70% 80% 90%
Ppassagens Bi *1 *1 300% *1 300% 130%
540x600dpi  4passagens Bi *1 *1 *1 *1 *1 300%
Bpassager)s Bi *1 *1 *1 *1 *1
Ppassagens Bi *1 *1 300% *1 150%
720x600dpi #passagens Bi *1 *1 300% *1 300%
Bpassager)s  Bi *1 *1 300% *1 *1
720x600dpi  fpassagens Bi *1 *1 300% *1 150%
Hi velocidade Bpassagens Bi *1 *1 300% *1 300%




Outras Configuracoes

Alterar as configuragldes de acordo com os tipos de uso.

Pressione((FUNCTION) em LOCAL. FUNCT ION

SETUP [ENT]
Pressione(C ENTER SETUP

FEED COMP. [ENT]

Pressione para selecionar um item para configuragao.

* Selecionar de acordo com P.3-2 - “Lista de Fungdes”.

Pressione(CENTER))

Pressione para selecionar o valor de configuragao.

* Selecionar de acordo com P.3-2 - “Lista de Fungdes”.

Pressione( ENTER

2
3
4
5
6
7

Pressione(CEND )diversas vezes para encerrar a configuragao.

+ O valor de configuracao é retido, mesmo se a alimentacgéo elétrica for desligada (OFF).

3-11
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Configuracoes da Maquina

As configuragdes comuns séo fungdes para uso conveniente da maquina.
Os itens abaixo podem ser configurados nas configuragdes da Maquina.

Item Valor Configurado | Padrao Significado
NONE/ Se nenhuma operagao for conduzida para o
AUTO Power-off . 30min tempo configurado, a alimentacao elétrica &
10 ~ 600min . - p »
desligada automaticamente em “OFF”.
MEDIA RESIDUAL ON / OFF OFF Vocé podera controlar a quantidade de midia
restante.
TIME +4h ~ -20h Horgrio do Japao | A diferenga de horario € corrigida.
TEMP. ZC °C Uma_ unidade para exibicao de temperatura é
UNIT F configurada.
LENGTH mm / inch mm qu unidade para exibicdo do comprimento e da area é
ronfigurada
KEY BUZZER OFF / ON ON O som ao pressionar as teclas é configurado.
LANGUAGE Inglés / Japonés Inglés O idioma de exibigao é alterado.
RESET((" P3-20) Todos os valores configurados séo retornados

para o valor padrao.
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Configuragées da Maquina

Configuracao Desligar Automatico (AUTO)

Se nenhuma operagao for conduzida para o tempo configurado, a alimentagéo elétrica é desligada automaticamente.

Pressione(FUNCTION) em LOCAL. FUNCT ION
SETUP [ENT]

Pressione(Ca () para selecionar [MAQUINA SETUP]. |FUNCT ION
LMACHINE SETUP [ENT]‘

Pressione(_ENTER )duas vezes. AETO Power-of f
= 30min
Pressione para configurar o tempo para AETO Power-of f

= 60min

desligar a alimentagao elétrica.

* Valor de Configuragéo: nenhum. 10 a 600min.

Pressione(C ENTER MACHINE SETUP

AUTO Power-off [ENT]

Pressione(_END ) Valor de Configuragao: nenhum. 10 a 600min.

(o> JRES ) INEE ~SERE A S

sepipua)sg seo5un4
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Configuracao de Display de Midia

Se a tela exibira a quantidade restante de uma midia, quando configurado.

Se a exibigao da quantidade

restante de midia estiver "ON"... o
exibido).

A quantidade restante de midia é exibida em Remote (No entanto, se a
midia em folha for usada, o comprimento de midia para impresséo é

Se a exibigdo da quantidade
restante de midia estiver "OFF"...

A quantidade restante de midia ndo é exibidia em Remote.

M/

N
TN

quantidade restante de midia.

* A quantidade de midia é alimentada pela impresséo e as teclas de movimento sao refletidas na

* O comprimento de uma midia (valor inicial de quantidade restante) é inserido quando uma midia

em rolo é detectada (P.2-16).

« A configuragao nao se tornara efetiva até que a deteccdo de midia seja conduzida depois da

conclusédo de configuracéo.

FUNCT ION

MEDIA RESIDUAL

[ENT] |

Pressione(”END ) diversas vezes para encerrar a configuragao.

Pressione(FUNCTION) em LOCAL.
SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP].| FUNCT ION
MACHINE SETUP [ENT]
Pressione(CENTER MACH INE SETUP
AUTO Power-off [ENT]
Pressione (Ca ) (¥ )ara selecionar [MEDIA RESIDUAL].|MACHINE SETUP
MEDIA RESIDUAL [ENT]
Pressione(_ENTER MEDIA RESIDUAL
:OFF
6 Pression¢Ca )(Cy)) para selecionar ON/OFF. MEDIA RESIDUAL
:ON
7 Pressione(CENTER MACH INE SETUP
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Configuragées da Maquina

Impressao de Quantidade Restante de Midia

A quantidade restante atual de uma midia podera ser impressa.

MY + Configurar "Remaining amount of a media to display" em "ON".

a2
ESS * Ao substituir a midia usada atualmente por outra, recomenda-se imprimir a quantidade restante da
midia. Com a quantidade restante da midia impressa, ao usar a midia substituida novamente, vocé
podera digitar um valor exato na tela para inserir a quantidade restante de midia (P.2-16), exibida
apo6s a detecgéo de midia.
1 Em LOCAL, PressioneCa ) (¥ ) C (> [ ORIGIN SETUP ]
+ LOCAL sera alterado para o modo de configuragdo de origem. 0.0 N

2 Configurar a seta da carruagem para posicao de alteragio, pressionando
COOD.

* Mover a carruagem e a midia com (Ca )W) OO ) ORIGIN SETUP

e configurar a origem. I 0.0 l I 0.0 l

 Se nao alterar a origem, nao pressionar

CaO)CO(> e prosseguir para o Passo 3. Origem Origem (Largura )
(Comprimento)

* Ao pressionar a tecla (_LENTER )i origem ¢ alterada e a tela
retornara para LOCAL.

MEDIA RESIDUAL DRAW
<ENT>

3 Pressione((REMOTE)

* Ao pressionar Ca )(X)CO(> ) atela retornara para o Passo 2.

« Ao pressionar a tecla a tela retornara para LOCAL.

4 Pressione( ENTER

* A quantidade restante de midia comeca a ser impressa.
» Quando a impresséo for concluida, a tela retornara para LOCAL.

Toortant?)  * Se a quantidade restante de midia foi impressa com a origem alterada, a configuragdo de origem
sera efetiva, mesmo se dados subsequentes forem impressos.

sepipua)sg seo5un4
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Configuracao de Hora

Vocé podera configurar o horério de seu pais (fuso-horario).

FUNCT ION

Pressione(FUNCTION) em LOCAL.
[SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]|FUNCT ION

MACHINE SETUP [ENT]

Pressione(CENTER )

MACHINE SETUP
AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [TIME].

TIME

MACHINE SETUP

[ENT] |

Pressione( ENTER

TIME

2011.10.05 21:30:00

Pressione (a) (¥ )C <« )(C» )parainserir hora.

Year/Month/Day/Time selecting (selegdo Ano/Més/Dia/Hora): com as teclas:
Year/Month/Day/Time inputting(entrada Ano/Més/Dia/Hora): com as teclas

Pressione( ENTER

» A data inserida é exibida.

TIME

2011.10.05 15:30:00

0N OO BN

Pressione(”END )diversas vezes para encerrar a configuragao.

Ay,
T
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Configuragées da Maquina

Configuracao de Unidades

Unidades usadas pela maquina sao configuradas.

\

Pressione FUNCTION) em LOCAL. FUNCT ION
SETUP [ENT]

\

Pressione( 2 )(¥) para selecionar [MACHINE SETUP][FUNCT ION
[MACHINE SETUP [ENT] |

N

Pressione(C ENTER MACHINE SETUP

AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [UNIT]. MACH INE SETUP

UNIT [ENT]
Pressione( ENTER TEMP

:°C

Press ione para selecionar uma unidade de temperatura.
* Valor Configurado: °C / °F.

Pressione( ENTER LENGTH

. mm

Pressione(Ca (¥ )para selecionar unidade de comprimento.

O |00 NI ||~ WN

Pressione (C END )diversas vezes para encerrar a configuracéao.

-
c

* Valor Configurado: mm / inch (polegadas). 3
[e]]

@

(7]

Pressione(C ENTER MACH INE SETUP rmn
UNIT [ENT] -

®

3

o

Q.

Q

7

LN
(=)
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Configuracao de SOM DE TECLA (KEY BUZZER)

Vocé podera desligar o som de teclas ao serem pressionadas.

Pressione((FUNCTION) em LOCAL. FUNCT ION

SETUP <ENT>

FUNCT ION
MACHINE SETUP [ENT]

Presione para selecionar [MACHINE SETUP]

Pressione(C ENTER MACH INE SETUP
AUTO Power-off [ENT]
Pressione para selecionar [KEY BUZZER].  [MACHINE SETUP
KEY BUZZER [ENT]
5 Pressione( ENTER KEY BUZZER
:ON
6 Pressione(Ca )((Y)) para selecionar ON/OFF. KEY BUZZER
:OFF
Pressione( ENTER MACH INE SETUP
KEY BUZZER [ENT]

Pressione(_END )diversas vezes para encerrar a configuragao.

3-18
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Configuragées da Maquina

Configuracao de IDIOMA (LANGUAGE)

Vocé podera alterar o idioma de exibigéo.

Pressione((FUNCTION) em LOCAL. FUNCT ION
SETUP [ENT]

\

Pressione(a)(¥ ) para selecionar [MACHINE SETUP]. [FuncT 10N
(MACHINE SETUP [ENT] |

Pressione(C ENTER MACHINE SETUP

AUTO Power-off [ENT]

Pressione(Ca )(¥)) para selecionar [LANGUAGE]. [MACHINE SETUP

LANGUAGE [ENT]
Pressione( ENTER LANGUAGE

:English
Pressione para selecionar o idioma. MEDIA SIDUAL

LZ:/‘IT‘/ZI“ )
Pressione( ENTER MACH INE SETUP

LANGUAGE [ENT]

Pressione(CEND )liversas vezes para encerrar a configuragao.

0 NSO O AW
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Inicializando as Configuracoes

Vocé podera retornar & configuragdo de “SETUP”, “MANUTENCAQ” e “MACHINE SETUP”, para status
padrdo de fabrica, antes do embarque.

1

Pressione(FUNCTION) em LOCAL.

FUNCT ION

~

SETUP [ENT]

PressioneCa )(CY ) para selecionar [MACHINE SETUP].

FUNCT ION

MACHINE SETUP [ENT]

Pressione( ENTER

MACHINE SETUP

AETO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [RESET].

MACHINE SETUP

RESET [ENT]

Pressione( ENTER Reseting to factory
defaul t? [ENT]
Pressione(C ENTER RESET

* As configuragdes ja definidas sao inicializadas.

EXECUTE [ENT]

N OB

Pressione(”END Xiversas vezes para encerrar a configuragao.
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Confirmacao das Informacoes da Maquina

As informagdes da maquina podem ser confirmadas.
Os itens abaixo podem ser confirmados como informag¢des da maquina.

Item Descrigao
LIMPEZA
USO COMPRIMENTO DE IMPRESSAO
AREA DE IMPRESSAO
TEMPO DE USO
VERSAO Exibe a versao de firmware da maquina.
Exibicao das Informacoes
Pressione((FUNCTION) em LOCAL. FUNCT ION
SETUP [ENT]
Pressione(Ca )(Y)) para selecionar [[INFORMATION]. |FUNCTION
INFORMAT | ON [ENT]]
Pressione( ENTER ) INFORMAT | ON
USAGE [ENT]]

Pressione(Ca )(¥)) para selecionar um tipo de informacao.

Pressione(CENTER )

* As informagdes necessarias sao exibidas.

BN

sepipua)sg seo5un4
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Confirmagao das Informagées da Maquina

Sobre as Informagoes Exibidas
A
Esta segéo descreve como realizar a leituras das informagdes exibidas.

WIPING PRINT LENGTH
Exibe as informacdes [Wl PING 1 | Exibe o comprimento de[F,R INT LENGTH
de limpeza. = 0 impresséo atual. = om
PRINT AREA USE TIME
Exibe a area de [PR INT AREA 1 | Exibe as informagdes [USE TIME
impresséo atual. = om2 de tempo usado da = oh
“ | maquina. ’

Exibicao das Informag¢oes da maquina

1 Pressione(C ENTER )em LOCAL.

***INK MCYK
REMAIN 9999

2 As informagodes sao exibidas sequencialmente, com a Tecla (ENTER

+ As informacgdes abaixo séo exibidas.

Quantidade de tinta restante Erro (na ocorréncia de erro de tinta). Aviso (na ocorréncia de aviso).
*** INK MCYK INK NEAR END WARN I NG
REMA I N 9999 MCYK Replace a Wiper [MNT]

Largura de midia Nuamero de série Versédo
MEDIA WIDTH SERIAL No. SWJ-320 V1.00
= 1000mm PR R R MRL- 111 V1.80

Bocal de recuperagao

RECOVERY NOZZLE
CONFIRM DETAILS[MNT]

Pressione((MAINT. )e confime a descricéo.

3 Pressione(C ENTER )para retornar para LOCAL.
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Manutencao

Realizar a manutencgéo regular da maquina, ou conforme necessario, de modo que a precisdo seja mantida
€ seu uso seja garantido por longo prazo.

Instrucoes para Manutengao

Observar os seguintes itens durante a manutengédo da maquina.

» Ao usar solugao de limpeza para manutengéao, usar os éculos de protegao fornecidos.

A tinta contém solvente organico. Na limpeza da maquina, usar luvas para evitar o contato direto da
tinta com a pele.

Jamais desmontar a maquina. A desmontagem podera resultar em riscos de choque elétrico ou
danos a maquina.

Antes da manutengao, desligar as chaves de forca e de alimentagéo principal, além de desconectar
o cabo de alimentagdo. Caso contrario, um acidente inesperado podera ocorrer.

Evitar a entrada de umidade na maquina. A umidade na maquina podera causar riscos de choque
elétrico ou danos a maquina.

Para assegurar o jato de tinta estavel, € necessario que a maquina ejete uma pequena quantidade de tinta (lavagem)
regularmente, se a operagao de impressao (saida) nao for realizada durante um longo periodo.

Se a maquina nao for usada por um longo periodo, desligar somente a chave de forga na parte
frontal, deixar a chave de for¢ca na posicdo ON (em posigéo | ) e deixar o cabo de alimentagao
conectado.

© ©VOR®

Se a tinta solvente organica for misturada com agua ou alcool, a coagulagdo serd gerada.
Nao limpar a face de bocal dos cabegotes, esfregado, tampas, etc. com agua ou alcool. Isto podera
causar a obstrugéo de bocal ou falha da maquina.

N&o usar benzeno, tiner ou qualquer agente quimico contendo abrasivo. Estes materiais podem
deteriorar ou deformar a superficie da tampa.

Nao aplicar um lubrificante, etc. em qualquer pega na maquina. Isto podera causar falha de impresséao.
Observar para que a solugao de limpeza, tinta, etc. ndo fique colada na tampa, o que poderia fazer
com que a superficie da tampa fosse deformada ou deteriorada.

Sobre a Solugao de Limpeza

Usar o liquido de limpeza dedicado para a tinta sendo usada.

Tipo de Tinta Lavagem de manutenc¢ao aplicavel

Tinta CS

Kit de solugéo de limpeza 200 (SPC-0369)




Manutencgao

Limpeza das Superficies Externas

Se as superficies externas da maquina estiverem sujas,
molhar um pano macio com agua ou detergente neutro
diluido com agua, torcer e limpar as superficies com o
pano.

Limpeza do Cilindro de Prensa

O cilindro de prensa fica sujo facilmente com fiapos,
p6é de papel, etc., gerados se a midia for cortada.
Limpar as manchas com escova macia, toalha de
papel, etc.

motant?) ° Antes da limpeza do cilindro de prensa, assegurar que o cilindro de prensa seja resfriado
- adequadamente.

. Como o po e a sujeira sdo acumulados facilmente nos slots para suporte de midia e papel de corte
(cutterslot), limpar estas pegas cuidadosamente.

Limpeza de tampa pds-aquecedor e tampa pré-aquecedor

As tampas pds-aquecedor e pré-aquecedor ficam sujas facilmente, devido ao pé de midia, etc. Se apresentar sujeira,

limpar com pano macio umedecido com agua ou detergente neutro.

nuep
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Manutencgao

Limpeza de Suporte de Midia

Se o suporte de midia estiver coberto com poeira, sujeira, etc., a midia ndo podera ser alimentada
normalmente, pois durante a impressdo a sujeira permanece nos bocais, 0 que resulta em impressao
anormal. Limpar o suporte de midia regularmente.




Manutencao da Estacao de Coroamento

Realizar a manutengao da tampa de tinta, esfregédo, etc., localizados na estagdo de coroamento (SATION MAINT). As

fungdes de tampa de tinta e esfregdo séo descritas abaixo.
+ Esfregao : Limpeza de residuos de tinta nos bocais de cabegote.
+ Tampa de tinta : Evita que os bocais de cabegote sejam obstruidos, devido a aspereza.
Como a maquina é usada repetidamente, o esfregao e a tampa de tinta ficam sujos gradualmente com tinta,

poeira, etc.
Se a perda de bocal ndo puder ser corrigida, mesmo depois da limpeza de cabecgote (P.2-25) ser realizada,

usar um kit de solugéo de limpeza e haste de limpeza.

Ferramentas « Kit de solugao de limpeza 200 (SPC-0369)

requeridas para : c
Manutencio » Haste de limpeza (SPC-0527)

« Luvas « Oculos

vocé podera entrar em contato com a tinta nos olhos.
« N&o mover a carruagem para fora da estagdo de coroamento manualmente. Se for desejavel mover a

carruagem, pressionar (MAINT. ) para executar a saida da carruagem (P.4-5, Passos 1 a 2).

Limpeza de Esfregao e Tampa

E recomendavel que o esfregdo e o tamp&o sejam limpos frequentemente para manter a alta qualidade de

2 » Usar os 6culos e luvas fornecidos durante a manutengéo da estagao de coroamento. Caso contrario,

imagem da maquina, bem como para manter a maquina em bom estado de operacao.

» Se tinta CS for usada, ela sujara o esfregao facilmente. Limpar o esfregéo e a area ao redor duas
vezes por semana (dependendo da frequéncia de uso da maquina).
* Substituir o esfregdo por um novo, se estiver extremamente sujo ou (?&"vado.(P.4-27).
* Ao limpar o esfregao, cuidar para que os fiapos da haste de limpeza ndo permanegam no esfregao,
0 que poderda causar a deterioracdo da qualidade de imagem.

Pressione(MAINT. ) em LOCAL. STATION
CARRIAGE OUT [ENT]
Pressione(C ENTER MOVEMENT PLACE
:STATION MAINT.

Pressione [MOVEMENT PLAGE

:STATION MAINT.

2O N |-

Pressione(C ENTER §
* A carruagem sera movida para a posi¢ao de manutencgao. E
]

3

el

an

o
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5 Abrir a tampa de manutengcao direita e
remover o esfregao.

S

Ry

* Remover o esfregao segurando as protrusdes nas duas
extremidades.

6 Limpeza do esfregao e suporte.

 Limpar a tinta presa no esfregdo e no suporte com haste

de limpeza em solugdo de limpeza para manutencéo.
Cuidar para que a solugao de limpeza de manutencao nao
permaneca.

7 Limpar a corredica de esfregao.

* Limpar a tinta presa na corredica de esfregdo com haste

de limpeza em solugdo de limpeza para manutengao.
Cuidar para que a solugao de limpeza de manutengao nao
permaneca.

T
e,

8 Configurar o esfregao na posigao original.

* Inserir 0 esfregdo segurando as duas extremidades do

Ea

esfregéo.

| ~

Borracha da'tampa

9 Limpar a borracha da tampa e a tampa.

*Limpar a tinta presa na borracha da tampa e na tampa com

haste de limpeza em solucao de limpeza para manutencgao.
Cuidar para que a solugéo de limpeza de manutengéo nao
permanecga.

Tamba
™~
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Manutencao da Estagcao de Coroamento

Fechar a tampa de manutencao direita e pressionar STATION MAINT
ENTER PLEASE WAIT

* Depois da operagao inicial, a maquina retornara ao passo 1.

Realizando a manutengao da estagcao sem a Tecla
Vocé podera selecionar a manutengéo da estagéo usando atecla (FUNCTION)em Local, sem pressionar a tecla

» Aplicara as mesmas condi¢des da Tecla (MAINT.

em Local. para selecionar .
pressionada em Local.

Pressione(FUNCTION) }Pressione
MAINTENANCE].

> Pressione (_LENTER )duas vezes.

nuep
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Lavagem da Passagem de Descarga de Tinta (DISWAY WASH)

Lavar a passagem de descarga de tinta regularmente para evitar que os bocais de cabecgote sejam
obstruidos, devido a coagulagao de tinta na passagem.

1

Pressione(MAINT. )em LOCAL. STATION
CARRIAGE OUT [ENT]

2

Pressione( 2 )(¥ )para selecionar [DISWAY WASH].  [sTAT 0N

DISWAY WASH [ENT]
3 Pressione( ENTER DISWAY WASH

. . - - COMPLETED [ENT]
* A carruagem sera movida para posi¢cdo de manutengéo. \ J

A operagao de sucgdo de secagem é realizada repetidamente até
a lavagem estar concluida.

Tampa de manutencgao direita

o

Abrir a tampa de manutencao.

Encher a tampa com solugao de limpeza para
manuteng¢ao, usando conta-gotas.

* Encher a tampa com solugéo de limpeza antes de a
solugao exceder a tampa.

Fechar a tampa de manutenc¢ao direita e pressionar DISWAY WASH
ENTER PLEASE WAIT
STATION
DISWAY WASH [ENT]

* Depois da operagao de absorgao ociosa ser realizada durante 30
segundos, a tela retornara para o passo 2.
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Manutencgao da Estacao de Coroamento

Se a Maquina Nao for Usada por um Longo Periodo (CUSTODY WASH)

Se a maquina nao for usada por uma semana, ou mais, usar a funcao de limpeza para limpar os bocais de

cabecote e passagem de descarga de tinta. Depois disso, manter a maquina guardada.

As mensagens [NEAR END] ou [INK END] sao exibidas?

Verificar os itens ao * A solug&o de limpeza ou a tinta s&o absorvidas quando os bocais s&o lavados.
lado com Neste momento, se o estado de "no ink" ou "almost no ink" forem detectados, a operagéo de
antecedéncia. lavagem de bocal néo podera ser iniciada

+ Substituir o cartucho de tinta por outro, sem o estado "almost no ink" ou "no ink" detectado.

N

Pressione(( MAINT. )em LOCAL. STATION
CARRIAGE OUT [ENT]

\

2 Pressione (Ca (¥ )para selecionar [CUSTODY WASH]. [STAT ION

CUSTODY WASH [ENT]

\

Pressione( ENTER WIPER CLEANING
, . . . COMPLETED [ENT]
* A carruagem sera movida para a posigao de manutencgao. \ J

+ Até a limpeza do esfregao/suporte estar completa, [COMPLETED (NEXT): ENT] sera exibido na
- tela. Depois de concluir o Passo 4, pressionar a tecla (CENTER)). Se pressionar a tecla
CENTER antes de concluir a limpeza, a maquina sera movida para o proximo procedimento de lavagem.

4 Limpar o esfregao e o suporte.

(1) Abrir a tampa de manutencgéao direita e remover segurando as proje¢des nas duas extremidades do esfregdo.
(2) Limpar o esfregdo e o suporte com haste de limpeza mergulhada em solugdo de limpeza para manutengéo.
(SPC-0369) Limpar de modo que a solugéo de limpeza para manutencdo ndo permanega.

(3) Inserir na posigao original, segurando as proje¢des nas duas extremidades do esfregao.

nuep
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Pressione( ENTER CAP CLEANING
COMPLETED (NEXT) [ENT]

* A carruagem sera movida para o cilindro de prensa.

+ Até a limpeza de esfregdo estar concluida, [COMPLETED (NEXT): ENT] sera exibido na tela.
- Depois da operagao, até o Passo 6 estar completo, pressionar a tecla b . Se vocé

pressionar a tecla (CENTER ) antes de a limpeza estar concluida, a maquina sera movida para o
proximo procedimento de lavagem

Limpeza da tampa e da borracha da tampa. Tampa

. ~ . ™~
uma haste de limpeza mergulhada em solugéo de limpeza
para manutencgao. Limpar de modo que nao deixe residuos N
de solugéo de limpeza.

* Neste momento, a passagem de descarga € limpa
automaticamente. :

SN

1
« Limpar a tinta aderida a borracha da tampa e a tampa com \B°"a°ha da

=

Pressione( ENTER

Fill the liquid
COMPLETED (NEXT) [ENT]

+ Até que o liquido de lavagem esteja cheio, [COMPLETED (NEXT): ENT] sera exibido na tela. Depois
da operagéo, até o Passo 6 estar completo e vocé fechar a tampa de manutengZo direita, pressionar
Se vocé pressionar (CENTER Jantes do liquido de lavagem estar cheio, a carruagem sera
retornada para a posigao original.

Encher a tampa com solu¢ao de limpeza para manutengéc

* Colocar a solugdo de manutengdo em um conta-gotas e
encher a tampa. Encher a tampa com a solugéo até
transbordar da tampa.

Fechar a tampa de manutenc¢ao direita e pressionar LEAVING TIME

ENTER = Tmi n|

PressionalCa )((¥Dpara configurar o tempo de [LEAVING TIME ]

aplicacao da solucgao de limpeza. = 2min |

* Valor Configurado: 1 a 99 min (em unidades de 1 min).
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Manutencao da Estagao de Coroamento

Pressione ENTER DISWAY WASH
. ~ COMPLETED [ENT]
* Os bocais serdo lavados.

» Quando os bocais estiverem completamente lavados, o cabegote
sera movido para a posi¢gao de manutengao.

1 2 Abrir a tampa de manutencgéo direita.

1 3 Encher a tampa com solugao de limpeza para
manutencao.

* Colocar a solugdo de manutengdo em um conta-gotas e
encher a tampa. Encher a tampa com a solugéo até
transbordar da tampa.

Fechar a tampa de manutencdo direita e pressionar/*Being Initialized*
ENTER PLEASE WAIT

* Depois da operagao inicial, a maquina sera retornada para o Passo 2.

nuep

oedua
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Limpeza do Cabegote de Tinta e Area Adjacente

Como o cabegote de tinta usa um mecanismo muito preciso, deve-se tomar cuidado durante a limpeza.
Usando uma haste de limpeza, limpar a tinta ou poeira na parte inferior da corrediga e na area adjacente
ao cabecote de tinta. Jamais esfregar os bocais do cabecote.

Ferramentas requeridas para limpeza | « Haste de limpeza (SPC-0527) | « Luvas « Oculos

tinta podera entrar em contato com seus olhos.
« A tinta contém solvente organico. Se a tinta entrar em contato com a pele ou olhos, lavar com
agua abundante imediatamente.

2 » Usar os 6culos e luvas durante a limpeza da area ao redor do cabecgote de tinta. Caso contrario, a

Pressione(MAINT. )em LOCAL. STATION
CARRIAGE OUT [ENT]
Pressione( ENTER MOVEMENT PLACE

:STATION MAINT.

Pressione(Ca (¥ )para selecionar [HEAD MAINT.]. MOVEMENT PLACE
'HEAD MAINT.

Pressione( ENTER

« A Carruagem sera movida para a extremidade esquerda
do dispositivo.

W N -

™~
wmpa de I\mu engio

|

5 Abrir a tampa de manutengao esquerda.

6 Anexar a haste de limpeza na barra de extensao.
PI
(1) Inserir a haste de limpeza entre a placa de acas de suporte
suporte. /

(2) Fixar com o Haste de limpeza
Parafuso de fixagao

parafuso. Barra de extensio

4
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Limpeza do Cabecote de Tinta e Area Adjacente

7 Limpar a tinta presa na lateral do cabe¢ote com uma haste de limpeza.

(1) Abrir a tampa de manutengéo esquerda.
(2) Limpar ao redor do cabegote (posi¢cdo verde) com a haste de limpeza.

» Nao limpar a superficie de bocal neste trabalho.

Limpar a superficie lateral do cabecgote
(em verde escuro) com uma haste de
limpeza.

4 i W
Corte transversal Abrir/[Fechar a tam

|5,

Cabegote / f \ Posigéo de limpeza fverde)

Superficie de Bocal (Nao tocar na
area de trabalho de limpeza).

J

STATION MAINT.
COMPLETED [ENT]

8 Pressione(C ENTER )depois da limpeza.

* Depois da operacgao inicial, retornar ao display do Procedimento 1.

nuep

oedua
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Se a Obstrucao de Bocal Nao Puder Ser Solucionada

Se a obstrugéo de bocal ndo puder ser solucionada mesmo depois da limp=za do cabegote de tinta (P.2-25)
ser realizado, conduzir as trés fungdes abaixo:

INK PURGE « Elimina a obstrugéo de tinta descarregando tinta nas cores opcionais (Cabegotes).

NOZZLE WASH « Se nao recuperar mesmo depois da purga de tinta, lavar o bocal de Labegote (P.4-16).

NOZZLE RECOVERY * Bocais alternativos para impressdo, se a perda de bocais n&do puder ser
melhorada (P.4-18).

Purga de Tinta

Descarga da tinta opcional para evitar a obstrugao da tinta, devido a solidificagdo.

As mensagens [NEAR END] ou [INK END] sao exibidas?
» Consumo da tinta em purga de tinta.
Se o cartucho de tinta ficar vazio, podera descarregar toda a tinta na rota de
tinta e do cabegote, sendo que a tinta ndo podera ser abastecida no subtanque.
Substituir por cartucho de tinta contendo tinta suficiente.

Verificar os itens ao
lado com
antecedéncia.

1 Selecionar [INK PURGE] no menu de manutengao. {INK PURGE

(1) Pressione(FUNCTION) em LOCAL.

(2) Pressione Ca)(X) para selecionar [MAINTENANCE] e pressione
(3) Pressione para selecionar [INK PURGE].
(4) Pressione(CENTER )

2 Pressione( ENTER

* A carruagem sera movida para a posi¢cao de manutencao.

« [COMPLETED :ENT] sera exibido no display até a concl
- do trabalho. Pressione a tecldCENTER))
depois da conclusao do trabalho.

> SN
3 Abrir a tampa de manutengao esquerda. /%mpa de Manutencag

w5

__\ V24
Botéao Purge

Pressione o botdo de purga e verifique visualmente se
4 a tinta é descarregada normalmente.

(1) Abrir a tampa de manutengéo esquerda.(2)
Pressionar o botdo para acender a lampada.
*A lampada piscara.

(3) Pressione o botéo de cor de tinta opcional e
verifique se a tinta é descarregada do cabecote. o
+A tinta é descarregada ao pressionar o bot&o. Botdo Lamp CE\’\

mportant?)  ° Pressjone o botédo de purga com Abrir/Fechar Tamp
selecao dupla (MC ou YK). T
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Se a Obstrugao de Bocal Nao Puder Ser Solucionada

5 Fincar a haste de limpeza na barra de extensao.
(1) Inserir a haste de limpeza entre a placa Placas de suporte
de suporte. /

(2) Fixar com o parafuso. Haste de limpeza

Barra de Extensao

4

Parafuso de Fixagao

6 Limpeza da superficie de bocal.

- Depois da purga de tinta e de um determinado periodo, a tinta na superifice de bocal é absorvida no
bocal. Limpar a superficie de bocal depois da purga de tinta, o mais breve possivel.

* Para a limpeza, usar a haste de limpeza (SPC-0527) ou o kit de esfregao para purga (SPA-0202). Usar
uma nova haste de limpeza sem sujeira ou poeira.

+ O kit de esfregao para purga é vendido separadamente.

* Limpar totalmente a parte do kit de esfregéo para purga antes do uso.

* Colocar levemente a superficie plana da esponja da haste de limpeza contra a parte posterior da
superficie de bocal, movendo a haste de limpeza da parte posterior para frente em 2 ou 3 segundos,
para limpeza da tinta aderida a superficie de bocal.

ot ° N&o esfregar a superficie com forga.

* Nao usar haste de limpeza suja. =
* Se a haste de limpeza absorver muita tinta, a capacidade de limpeza podera ser Q
degradada. Neste caso, usar uma nova. Se vocé usar a haste de limpeza continuamente g
depois de remover a tinta da esponja, a poeira aderindo a esponja podera arranhar a o
superficie de bocal, ou a poeira podera ser pressionada contra bocal e causar defeito de ug
descarga. 81

7 Pressione( ENTER
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Lavagem do Bocal de Cabecote

Realizar a limpeza dos bocais nos cabegotes para evitar seu entupimento com tinta coagulada.

A mensagem [NEAR END] ou [INK END] é exibida?
* A solucéo de limpeza ou a tinta sdo absorvidas quando os bocais séo lavados.
Verificar os itens ao Neste momento, se o estado de "no ink" ou "almost no ink" for detectado, a
lado com operagao de lavagem do bocal ndo podera ser iniciada.
antecedéncia.  Substituir o cartucho de tinta.
1 Pressione(MAINT. )em LOCAL. STAT ION
CARRIAGE OUT [ENT]J

2 Pressione (Ca) (¥ para selecionar [NOOZLE WASH]. [STATION

NOZZLE WASH [ENT]

3 Pressione( ENTER WIPER CLEANING

. . . - COMPLETED (NEXT) [ENT]
* A carruagem sera movida para a posicao de manutengao.

* UAté que a limpeza de esfregdo seja concluida, [COMPLETED (NEXT): ENT] é exibido na tela.
Depois de operar até o Passo 4, pressione (CENTER)). Se vocé pressionar (CENTER ) antes de
concluir a limpeza, a maquina sera movida para o proximo procedimento de lavagem.

4 antes de concluir a limpeza, a maquina sera movida para o préximo procedimento de lavagem.

(1) Abrir a tampa de manutengéo direita e remover segurando as projegdes nas duas extremidades do

esfregéo.
(2) Limpar o esfregéo e o suporte com uma haste de limpeza mergulhada em solugdo de limpeza para

para manutengéo. (SPC-0563) Limpar de modo que a solugao de limpeza para manutengdo nao
permaneca.
(3) Inserir na posi¢éo original, segurando as proje¢cdes nas duas extremidades do esfregéo.

\

CAP CLEANING
COMPLETED (NEXT) [ENT]

5 Pressione( ENTER

* A carruagem sera movida para o cilindro de prensa.

* + Até que a limpeza de esfregao seja concluida| COMPLETED (NEXT): ENT] é exibido na tela.
- Depois de operar até o Passo 6, pressione (CENTER )Se vocé pressionar CENTER ) antes de
concluir a limpeza, a maquina sera movida para o préximo procedimento de lavagem.
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Se a Obstrugao de Bocal Nao Puder Ser Solucionada

Borracha da'tampa

6 Limpeza da borracha de tampa e da tampa.

* Limpar a tinta aderida a borracha da tampa e a tampa com
uma haste de limpeza mergulhada em solugéo de limpeza
para manutengcdo. Limpar de modo que a solugdo de
limpeza para manutengao nédo permaneca.

*Neste momento, a passagem de descarga sera limpa
automaticamente.

Pressione( ENTER Fill the liquid
COMPLETED (NEXT) [ENT]

» Até completar o enchimento do liquido de lavagem, [COMPLETED (NEXT): ENT] sera
exibido na tela. Depois de concluido o trabalho até o Passo 6 e fechar a tampa de
manutengao direita, pressionar . Se voceé pressionar antes de
encher o liquido de lavagem, a carruagem retornara a posic¢ao original.

8 Encher a tampa com solugéo de limpeza
para manutencéo.

* Colocar o liquido de lavagem de manutencdo em um
conta-gotas e encher a tampa. Encher a tampa até que o
liquido de lavagem transborde da tampa.

Fechar a tampa de manutencgao direita e pressionar NOZZLE WASHE
ENTER ) key. LEAVING TIME “1min

10 Pressione para configurar o tempo [NOZZLE WASHE

de permanéncia da solugao de limpeza. [LEAVING TIME 12min|

+ Valor Configurado: 1 a 99 minutos (Unidade: minuto).

. : w =

Pressione (CENTER NOZZLE WASHE 8

~ . , . LEAVING TIME 0:36 c

* A solugao de limpeza na tampa é absorvida. \ J -

AR ~ . (1)

* A tela a direita é exibida somente pela duragédo configurada no * >

Passo 9. ) . i

* Retornara ao Passo 2 depois da duragao. ** CLEAMING ** o
PLEASE WAIT

. Se a obstrucéo de tinta ainda n&o for eliminada, mesmo depois de diversas purgas de tinta ou
lavagens de bocal, executar a recuperagéo de bocal (P.4-18).

+ Quando a qualidade de imagem nao for melhorada, depois da recuperagéo de bocal, entre em
contato com um representante de vendas (atendimento ao cliente).
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Bocais alternativos para impressao, se a perda de bocais nao puder ser melhorada

BOCAL RECOVERY (Recuperagéo de Bocal): Quando bocais faltantes ndo puderem ser melhorados em

pontos especificos, outros bocais podem ser usados como alternativas para impressao.

* Dependendo do modo de impressao, a fungao de recuperagao de bocal sera invalida. Neste caso,
vocé nao podera imprimir com um bocal alternativo.
Confirmar a lista de “Valid/ invalid of noozle recovery function in each print mode” e imprimir com
modo de impressao onde a fungéo de recuperagao de bocal é valida.

* Adicionalmente, mesmo no modo de impressao onde a fungao de recuperagao de bocal é valida,

a recuperacgédo podera nao ser refletida, dependendo do bocal registrado. Verificar a condigéo de
impressao, onde a recuperagao nao possa ser realizada na fungéo de verificagéo, e selecionar o
modo de impressao (P.4-23).

Funcgao de recuperacao de bocal valida/invalida em cada modo de impressao

Modo de Impresséao 5:;"5:;“30 Modo de Impresséao zztglopce;agéo
Ppassagens  Bi/ Uni X Ppassagens ~ Bi/ Uni X
360x600dpi | 4passagens  Bi/ Uni ] 1080x600dpi #passagens|  Bi/ Uni (e}
8passagens  Bi/ Uni ) 8passagens  Bi/ Uni )
Ppassagens Bi / Uni X 1080x600dpi |4Passagens  Bi/ Uni X
540x600dpi 4passagens Bi / Uni 0] High speed  |gpassagens Bi / Uni 0]
8passagens Bi / Uni (0] 3passagens  Bi/ Uni X
bpassagens Bi / Uni X 1080x900dpi |6passagens  Bi/ Uni ]
720x600dpi  4passagens Bi / Uni (0] 12passagens Bi/ Uni 0]
passagens Bi / Uni 0 1080x900dpi 6passagens  Bi/ Uni X
720x600dpi |4passagens  Bi/Uni X High speed |50 ssagens Bi/ Uni o
High speed |8passagens  Bi/ Uni 0] 4passagens  Bi/ Uni X
Bpassagens|  Bi/ Uni X 1080x1200dpi |8passagens  Bi/ Uni (@)
720x900dpi  |ppassagens Bi / Uni (0] 16passagens Bi/ Uni 0]
12passagens Bi/ Uni o 1080x1200dpi |8passageng ~ Bi/ Uni X
720x900dpi  |6passagens  Bi/ Uni X High speed  |16pas5ageds  Bi/ Uni o
High speed | 12passagens  Bi/ Uni 0

X: Modo de impressao onde a fungao de recuperagao de bocal é invalida
O: Modo de impressao onde a fungao de recuperagéo de bocal é valida



Se a Obstrugao de Bocal Nao Puder Ser Solucionada

Para SWJ-320S2 (2 cabecotes)

1

(1) Pressione em LOCAL.

Selecione [NOOZLE RECOVERY] do menu de manutengao.

(2) PressioneCaD(X para selecionar [MAINTENANCE] e pressione

(3) PressioneCA) 3D para selecionar [NOOZLE RECOVERY].
(4) Pressione(CENTER )

Selecione [PRINT], pressionando (Ca )(CY)). Pressione

* Selecione “ENTRY” e “Move to selection of the noozle line (Step 4)
without drawing a pattern”.

NOZZLE RECOVERY

:PRINT

NOZZLE RECOVERY

N\

PRINT [ENT]

3 Pressione( ENTER
Visao Geral Padrao de Bocal

H1 H2 H1-A  H1-B H1-C H1-D H2-A
o o[ .
srir|[ier
| | | |
%6 |-ie®

oser| [ ge
ooe|[lge

posd|pERod
aanalll ki

ABCD ABCD

Linha de Bocal

H2-B H2-C H2-D

** PRINTING **
PLEASE WAIT

4

Selecione a linha de bocal que requer NOOZLE RECOVERY,
pressionando(Ca )(¥)). Pressione

SELECT NOZZLE
i
|

Numero de linha de bocal: A-D

Cabecote N°: H1 a H2

4-19
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Registrar o numero de bocal que requer NOZZLE
5 RECOVERY e pressionar

H1-A

o (1)[54

(1) Selecione o numero de registro de 1 a 10, pressionando

e pressione

(2) Registrar o nimero de bocal que requer recuperagéo, pressionando

GO e pressione

Nume!

+ Verificar se é realizado em conjunto com o registro. Se houver um
modo para o qual a recuperagédo de bocal for invalida, a tela do
Passo 3 sera “Check the print condition for which bocal recovery

cannot be performed”.

Exemplo de bocal a ser recuperado

230

210

190

170

Bocal faltante 150
N° 128

130

110

90

70

50

Numero de—5)

Bocal
10

221

4

2

o

181

161

141

121

101

81

61

—
No de Registro do
Bocal: ou OFF

ro de Registro:1 a 10

Bocal faltante

Numero de | N° Bocal de Estade
Registro Recuperacéo
1 16 Alvo para recuperagao de bocal
2 128 Alvo para recuperagao de bocal
3 184 Alvo para recuperagao de bocal
4 OFF Sem registro
5 OFF Sem registro

41 Bocal faltante N° 16

21

1

6 Pressione diversas vezes para encerrar a configuragao.

» Até 10 bocais podem ser registrados por 1 linha de bocais.

* Mesmo se usar esta fungéo, o tempo requerido para desenho nao sera alterado.

» Dependendo do modo de impressao, a fungao de recuperagéo de bocal se tornara invalida. Se a
fungdo de recuperagdo de bocal se tornar invalida, vocé ndo podera imprimir com um bocal
alternativo. Confirmar a lista de “Valid/ invalid of noozle recovery function in each print mode” e
imprimir com o modo de impressao onde a fungéo de recuperagao de bocal é valida.

» Adicionalmente, mesmo no modo de impressao onde a fungao de recuperagéo de bocal é valida, a
recuperagao podera nao ser refletida, dependendo do bocal registrado. Verificar a condigédo de
impressao, onde a recuperagdo nao possa ser realizada na fungao de verificagdo. Selecionar o
modo de impressao (P.4-23).
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Se a Obstrugao de Bocal Nao Puder Ser Solucionada

Para SWJ-320S4 (4 cabecotes)

1 Selecione [NOOZLE RECOVERY] no menu de
manutenc¢ao.

(1) Pressione em LOCAL.

(2) Pressione(Ca) (X)) para selecionar [MAINTENANCE] e pressione

(3) Pressione(Ca)(X)) para selecionar [NOOZLE RECOVERY].
(4) Pressione

2 Selecione [PRINT], pressionando (Ca )Y )Pressione [NOZZLE RECOVERY ]
ENTER :PRINT

+ Selecione “ENTRY” e “Move to selection of the noozle line (Step 4) without drawing a pattern”.

3 Selecione a unidade para impresséo, pressionando [SE LECT UNIT ]
Pressione (_LENTER ‘H1-2

\/

[NOZZLE RECOVERY ]
PRINT [ENT] |
Pressione(C ENTER ** PRINTING **
PLEASE WAIT J
Viséo Geral Modelo de Bocal
H1 H2
ABCD ABCD H1 H2-A H2-B H2-C H2-D
SO0t i he® = 2t
H o sl
ybgt BEneS :
ﬁ‘ﬁ;‘f' Bis z
H1-2 ‘& BES<S
$23¢ REE o4 E
 \p2ses e
o .0
pLSCS :
H3-4 PPy - =
2%
%4 g
4949 3
269 =1
49¢¢ . . ol ol : g
ABCD ABCD H3- H4-A H4-B  H4-C H4-D gl
H3 H4 o

Linha de Bocal

5 Selecione a linha de bocal que requer NOOZLE RECOVERY [SELECT NOZZLE

pressionando(Ca )(¥)) . Pressione {H1]
|

Numero de linha de bocal: A-D

Cabegote No: H1 ~ H4
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6 Registrar o numero de bocal que requer NOZZLE
RECOVERY e pressionar

H1-A

o (1)[54

(1) Selecione o numero de registro de 1 a 10, pressionando

Pressione a tecla (CENTER))

(2) Registrar o nimero de bocal que requer recuperagéo, pressionando

Pressionar

ENTER

Nume!

* Verificar se é realizado ao mesmo tempo do registro. Se houver
um modo para o qual a recuperagao de bocal ¢ invalida, a tela do
Passo 3 “Check the print condition for which bocal recovery

cannot be performed” sera exibida.

Example of nozzle to be recovered

230

210

190

170

Bocal faltante 150
N° 128

130

110

90

70

50

Numero de—

Bocal
10

221

204

181

161

141

121

101

81

61

21

1

—
N° Bocal de

Recuperagao: ou OFF

ro de Registro:1 a 10

NUmero de | N° Bocal de

Registro Recuperacio Estado
1 16 Alvo para recuperagao de bocal
2 128 Alvo para recuperagao de bocal
3 184 Alvo para recuperagao de bocal
4 OFF Sem registro
5 OFF Sem registro

41 Bocal faltante N° 16

7 Pressione diversas vezes para encerrar a configuragao.

* Até 10 bocais podem ser registrados por 1 linha de bocais.

* Mesmo se usar esta fungéo, o tempo requerido para desenho nao sera alterado.

» Dependendo do modo de impresséo, a fungdo de recuperagao de bocal se tornara invalida. Se a

fungéo de recuperacgao de bocal se tornar invalida, vocé ndo podera imprimir com um bocal

alternativo. Confirmar a lista de “Valid/ invalid of noozle recovery function in each print mode” e

imprimir com o modo de impressao onde a fungdo de recuperagéo de bocal é valida.

* Adicionalmente, mesmo no modo de impressao onde a fungido de recuperacao de bocal é valida,
a recuperacao podera néo ser refletida, dependendo do bocal registrado. Verificar a condi¢édo de
impressao, onde a recuperagao nao possa ser realizada na fungao de verificagéo, e selecionar o

modo de impresséao (P.4-23).
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Se a Obstrugao de Bocal Nao Puder Ser Solucionada

Verificar a condi¢ao de impressao para a qual a recuperagao de bocal nao pode ser realizada
Dependendo do bocal registrado, havera o modo nao refletido por “RECOVERY”. Verifique as condi¢des de

impressao sem recuperagao com a fungéo de verificagao.

I » Se houver muitos bocais registrados, levara mais tempo para exibigao do resultado de verificagao.

N
TN

Selecione [NOOZLE RECOVERY] no menu de manutencgao.

(1) Pressione(EUNCTION) em LOCAL.
(2) PressioneCa)(X) para selecionar [MAINTENANCE] e pressione

(3) PressioneCa) () para selecionar [NOOZLE RECOVERY].
(4) Pressione(CENTER )

2 Selecione [CHECK] pressionando [NOZZLE RECOVERY J
Depois, pressione (ENTER : CHECK

—

IMPOSS IBLE CONDITION
[720x1200] 8p]
|

3 Pressione(C ENTER
* O modo para o qual a recuperagao de bocal € invalida € exibido.
» Se nao houver modo para o qual a recuperagao de bocal é )
invalida, “NONE” sera exibido. VeIoclee de escaneamento

Numero de passes
Resolugao

4 Pressione(CEND )diversas vezes para encerrar a configuragao.
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Se a Obstrugao de Bocal Nao Puder Ser Solucionada

Limpar valor de configuragao

1 Selecionar [NOOZLE RECOVERY] no menu de manutengao.

(1) Pressione em LOCAL.
(2) PressioneCa D)X para selecionar [MAINTENANCE] e pressione
(3) PressioneCaD(¥) para selecionar [NOOZLE RECOVERY].

(4) Pressione(CENTER )

2 Selecione [RESET], pressionando (Ca )(CY )Pressione NOZZLE RECOVERY
ENTER :RESET

3 Pressione( ENTER SELECT RESET NOZZLE

‘H1-A

4 Selecione a linha de bocal que requer limpeza do valor |SELECT RESET NOZZLE

de configuragio, pressionando . Pressione [(H1-A
ENTER *

H1-A RESET?
EXECUTE [ENT]

5 Pressione( ENTER

6 Pressione the key several times to end the setting.
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Funcao de Manutencao Automatica

Para usar esta maquina de modo confortavel, vocé podera configurar diversas manutengbes para serem
realizadas automaticamente.

Configurar 0s intervalos de execugao de diversas manutengdes automaticas.
Vocé podera evitar problemas, como obstrugdo de tinta realizando a manutencdo automatica
periodicamente (fungdo de manutencéo automatica).

Para as fungbes de manutengao automatica, os itens abaixo podem ser configurados:

oot ° Ao realizar manutengcdo manualmente, depois da manutencdo manual estar concluida e quando o
- horario configurado com a fungdo de manutengdo automatica passar, a manutengao sera iniciada
automaticamente.

Nome da Fungéo Descricao

REFRESH O intervalo de cada operagao de atualizagédo é configurado.

PUMP TUBE WASH | O intervalo entre cada operagao de lavagem de tubo de bomba é configurado.

CLEANING O intervalo entre cada operagao de limpeza é configurado.

* Durante a exibicdo da mensagem, a operagdo configurada na
fungdo de manutengao automatica nao é realizada. Realizar as
operagdes de P.4-28, se requerido.

» Se a chave de forga na parte frontal da maquina for desligada, verificar o tanque de tinta residual.

<LOCAL>
Check waste ink[MNT]

Configuracao de Intervalos de Atualizagao

O intervalo entre cada operagéo de ejegdo de uma pequena quantidade de tinta dos bocais, para evitar a

obstrucao de bocal, é configurado.

1 Selecione [AUTO MAINT.] no menu de manuten¢ao.

(1) Pressione em LOCAL.
(2) Pressione CaD) (XD para selecionar [MAINTENANCE] e pressione
(3) Pressione para selecionar [AUTO MAINT.].

Pressione diversas vezes para encerrar a configuragao.

Pressione( ENTER AUTO MAINT.
REFRESH [ENT]
3 Pressione( ENTER REFRESH
:Lv .1
e ~ J
Pression:ara configurar o intervalo de atualizagao. ,RE FRESH )
‘1. :Lv .1
* Valor Configurado: Lv.1, Lv.2, Lv.3. \ J =
» Confome o aumento do nivel (LEVEL), o intervalo entre cada operagédo sera mais curto. )
>
S
Pressione( ENTER AUTO MAINT. g
REFRESH [ENT] ‘81
(o]
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Funcgéao de Manutengao Automatica

Configuracao dos Intervalos de Limpeza

O tipo de limpeza e o intervalo entre cada operacao de limpeza é configurado.

1 Selecione [AUTO MAINT.] no menu de manutencgao.

(1) Pressione em LOCAL.

(2) PressioneCa) (X)) para selecionar [MAINTENANCE] e pressione
(3) PressioneCa)((X) para selecionar [AUTO MAINT.].

(4) Pressione

2 PressioneCa )3 para selecionar [CLEANING]. AUTO MAINT.

CLEANING [ENT]

3 Pressione( ENTER CLEANING

tLv.1

Pressione(Ca )(¥ )para configurar o intervalo entre CLEANING
cada operacéao de limpeza. (L. 1

S

« Valor Configurado: Lv.1, Lv.2, Lv.3.
» Confome o aumento do nivel (LEVEL), o intervalo entre cada operagéo sera mais curto.

Pressione( ENTER TYPE

~ . . s :NORMAL
* A tela de selecgéao de tipo de limpeza é exibida. .

Pressione para selecionar um tipo de limpeza.[TypPE

:SOFT
+ Valor Configurado: NORMAL, SOFT, HARD. \
Pressione( ENTER AUTO MAINT.

CLEANING [ENT]

Pressione(_END )iversas vezes para encerrar a configuragao.

0N DN
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Substituicao de Consumiveis

Substituicao do esfregao

O esfregdo é desgastavel. Quando o display indicar que €& necessario [

<LOCAL>

substituir o esfregédo, deve-se troca-lo imediatamente. Do mesmo modo, ,
IReplace Wiper [MNT]

remover a tinta aderida a superficie inferior da corredica.

moortant?)  ° A limpeza de esfregdo é uma opgéao. Comprar através de distribuidor em sua regido ou em nossa
central de atendimento.

Pressione((MAINT.)) em LOCAL. REPLACE WIPER
EXECUTE [ENT]
Pressione( ENTER REPLACE WIPER
. . s ~ COMPLETED [ENT]
* A carruagem sera movida para a posi¢gao de manutencgao.

» Até a conclusao do trabalho de reposicdo, [COMPLETED: ent] sera exibido na tela.
- Depois da operagéo, até o Passo 5 estar concluido e fechar a tampa frontal, pressionar

3 Abrir a tampa de manutencgao direita e remover o %r$W
esfregéo. Vls s

* Remover o esfregao segurando as protrusdes nas duas
extremidades.

4 Inserir novo esfregao.

* Inserir um novo esfregédo segurando as duas extremidades.

Fechar a tampa de manutencgao direita e pressionar a tecla *Being Initialized*

ENTER PLEASE WAIT gg,
3

* Depois da operagao inicial, a maquina sera retornada para LOCAL. =%
(1]

3

Lt

an

o
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Substituir o tanque de tinta residual

Nesta unidade, dois tanques de tinta residual sdo usados na direita e na esquerda.

Substituir o mais breve possivel para que a tinta residual ndo transborde de cada tanque.

1

Remover os tubos do tanque de tinta residual.

« Cuidar para néo sujar a area com gotas de tinta.

Colocar os tubos em novo tanque de tinta residual.

» Usar uma tampa para o tanque de tinta residual
contendo a tinta residual.

* A tinta residual & equivalente ao
residuo de 6leo industrial. Solicitar
uma empresa de descarte industrial
para o descarte de tinta residual.

Ay,
T

‘/ Tubo
1
O

residual

——— Tanque de tinta

J

4-28



Substituicao de Consumiveis

Substituicao do filtro de ventilador

Quando o filtro de ventilador estiver sujo de tinta, devera ser substituido.
Padrdo para substituicdo de filtro: por impressdo de aproximadamente 2.000 m2 (12 midias em rolo de largura 3.2m x 50m de

comprimento).

* Filtros de ventilador s&o opcionais. Compre-os com um distribuidor em sua regidao ou em
nossa central de atendimento. Filtro de ventilador (SPA-0201) 10 pgs.

1 Confirmar se a carruagem esta em modo stand by Chave de alimentagio principal
e desligar a chave de alimentagao principal.

2 Abrir a tampa de manutencgao direita e a tampa frontal.

3 Soltar o parafuso, girando-o de duas a trés vezes e remover a placa de suporte de
filtro 1+2, bem como o filtro de ventilador.

Ve

| —=Placa de
suporte de
iltro 1+2

Filtro de
Ventilador

|| Parafust

4 Mover a placa de suporte de filtro 1 levemente e =
substituir o filtro de ventilador. P'acartded ~Nc 2
suporte de c

filtro 1 ~ z> o

3

Q

an

o

" Filtro de
ventilador
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Substituicao de Consumiveis

Posicionar na ordem com a placa de suporte de  pjaca de suporte de filtro 1

filtro 2, o filtro de ventilador e a placa de suporte N
de filtro 1.
» Verificar se o filtro de ventilador esta fixado a <>

placa de suporte de filtro 12 e sem espagos.

><

iltro de ventilador

Placa de suporte de filtro 2

Fincar o filtro de ventilador configurado no Passo 4 para o local original e apertar o
parafuso.

A parte curvada deve )

ficar para fora

g

» Fixar de modo que a parte curvada da placa de suporte de filtro fique voltada para fora.

Fechar a tampa de manutencao direita e a tampa frontal.
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Capitulo 5
Solucéao de Problemas

-

300, Este capitulo
&
S

Descreve as medidas corretivas a serem tomadas para um fendbmeno suspeito, como
problemas e os procedimentos para limpar o numero de erro exibido na tela LCD.

SoluGA0 de Problemas ...........uuuuiuiiiuiiiiiii e 5-2
Alimentagd@o N0 liga .....ccooeeiieiiiiecee e 5-2
A maquina nao inicia a IMPresSSA0 .......cccccceevieeiiieiiiiiiiieeeeeeeeeeennnn, 5-2
Midia fica obstruida/midia esta suja .....ccccccccevvveiiiiiiiiiiiiiiiieecee, 5-3
Fraca qualidade de imagem ... 5-3
Bocal entupidO .......cooiiiiiiie 5-4
A midia é levantada na alimentag&o ............ccccoociiiiiiiiiiieeene 5-4
Mensagens de AVISO/EITO .........uuiiiiiiiiiiiiiiieiee e 5-5
MenSagens de AVISO .......cooiiiiiiiiiiiiiee e 5-5

Mensagens de ErrO ... 5-8



Solucao de Problemas

Tomar as agbes adequadas, conforme descrito abaixo, antes de assumir o problema como falha. Se o
problema nao for solucionado apds a solugédo de problemas, entrar em contato com seu representante, ou

uma central da MIMAKI.

A alimentacgao elétrica nao liga

Na maioria dos casos, isto € causado por conexao incorreta do cabo de alimentagdo da maquina ou do
computador. Verificar se o cabo de alimentacao esta conectado corretamente.

O cabo de alimentagao foi conectado entre
a maquina e uma tomada?

A chave de alimentagao esta ligada (ON)?

A chave de forga localizada na parte
frontal da maquina esta "ON"?

Nao

Conectar o cabo de alimentagao corretamente.

Ligar a chave de alimentagao (P.2-3).

Ligar a chave de forga na parte frontal da
maquina.

A maquina nao inicia a impressao

Isto ocorre se os dados nao forem transmitidos para a maquina corretamente. Também podera ocorrer se a

fungéo de impressao ndo operar corretamente, ou se a midia nao estiver configurada corretamente.

O cabo de interface correto estd sendo
usado?

O cabo de interface esta conectado

corretamente?

l Yes

A mensagem no display indica que a tinta
acabou?

Nao

Sim

Usar o cabo exclusivo para o dispositivo.

Conectar corretamente o cabo de interface.

Substituir o cartucho de tinta.




Solugao de Problemas

Midia fica obstruida/suja

Se a Midia ficar obstruida ou suja, deve-se considerar o uso de midia inadequada ou configuragdo incorreta

de midia.

A midia usada é recomendada?

A midia nao fica curvada ou ondulada nas

extremidades?
; Sim

A midia estda pendurada no cilindro de
prensa?

* Sim

A energia de adsorcdo do ventilador de
adsorcgao esta correta?

* Sim

A temperatura de aquecedor esta muito
alta?

Nao Usar midia recomendada.
Nao Evitar usar qualquer midia com onclulagdes
ou curvas nas extremidades.
Nao Evitar usar midia com extremidades
onduladas ou curvadas.
&} Usar um dispositivo de captagdo ou
recarregar a midia na maquina (P.2-5).
Nao Ajustar a energia de adsorgéo (P.2-21).
e

Fraca qualidade de imagem

Esta secdo descreve as agdes corretivas para o caso da qualidade de imagem nao ser satisfatoria.
Solucionar problemas especificos com qualidade de imagem. Se a solu¢do nao funcionar, entre em contato
com seu representante ou central de atendimento MIMAKI.

Fenémeno

Medidas

Linhas brancas/borraollistras pretas (na
diregdo de curso dos cabecotes).

) Executar a limpeza de cabegote (P.2-25).

) Executar a manutengéo interna da estagéo (P.4-5).

) Executar a fungdo [MEDIA COMP.] (P.2-2€).

) Reduzir velocidade de escaneamento (P.3-9).

) Se pedacos de papel ou poeira estiverem no curso dos
cabecgotes, como na prensa de midia, remover.

(1
(2
(3
4
(5

Caracteres com impressao dupla ou tripla
na direcdo de alimentagao de midia.

(1) Executar a funcio [MEDIA COMP.] (P.2-23).

Desencontro nas posicdées de impressao
entre cursos de saida e retorno.

(1) Executar a fungdo [DROP POSITION] (P.2-33).

Gotas de tinta caindo na midia durante a
impressao

(1) Executar a limpeza de esfregao (P.4-5).

(2) Executar a limpeza de tampa de tinta (P.4-5).

(3) Limpar a area do cabecote (P.4-12).

(4) Executar a limpeza do cabecote [NORMAL| (P.2-25).
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Solugao de Problemas

Bocal entupido

Se a obstrugao de bocal ndo for solucionada mesmo depois da limpeza de cabegote, conforme P.2-25, seguir

as operagoes abaixo.

@ Realizar a purga de tinta (P.4-14).

@ Lavar o bocal de cabecote, conforme as operagdes em P.4-16.

@ Recuperacio de bocal, conforme as operagées em P.4-18.

Se a midia ficar aprisionada na alimentacgao

aprisionamento da midia na alimentacao de “enrugamento”.

Se o enrugamento de midia ocorrer, verificar os itens abaixo:

Notal/ itens de verificagao

Medidas

Verificagao de status de configuragao de midia.

(1) Verificar se a midia esta configurada de modo reto e reiniciar.

Ajuste de temperatura de aquecedor.

(1) Elevar a temperatura de pré-aquecedor entre 5 a 10 graus.
(2) Reduzir a temperatura de todos os aquecedores (Ao reduzir
a temperatura do aquecedor, o tempo de secagem podera nao
ser suficiente. Reduzir FEED SPEED).

Alimentacgao de Midia.

(1) Para midia em rolo, alimentar a midia em dezenas de
centimetros por metro.

(2) ) Para midia em folha, pressionar e executar a

alimentagao/retorno.

Nao deixar a midia no status de
aquecimento de aquecedor.

(1) Nao iniciar a impressédo com a midia enrugada, o que podera
causar a obstrugao da midia.

Altura do cabecote.

(1) Para midia de maior espessura, elevar a altura de cabegote na impresséo.




[INVALID OPERATION
MEDIA UNDETECTED

Mensagens de Aviso

Erros ao executar operagoes

Causa

A midia n3o foi detectada.

Mensagens de Aviso/Erro

Se ocorrer algum problema, os sons de alarme e o display exibem a mensagem de erro correspondente.
Tomar a solugdo adequada para o erro exibido.

Solugédo

Executar a detecgao de midia.

INVALID OPERATION
INK ERROR

Um erro de tinta ocorreu.

Verificar o cartucho de tinta para o curso de
alimentagao correspondente a cor indicada.

INVALID OPERATION
DATA REMAIN

Os dados foram recebidos.

Executar a limpeza de dados (P.2-36).

[INVALID OPERATION
PRINT ARES SHORT

Como a area de impressao ndo é suficiente, a
impressao nao podera ser realizada.

Configurar nova midia (P.2-5).

Suspension

A chave de parada esta pressionada.

Cancelar a chave de parada.
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Mensagem exibida em LOCAL

Mensagem

<LOCAL>
Replace a WIPER[MNT]

Causa

Tempo para substituir o esfregdo na
estagdo de coroamento (a contagem de
limpeza atingiu o valor especificado).

Solugao

Pressione a tecla MAINT e substitua o
esfregéo (P.4-27).

[<LOCAL>
DATA REMAIN

Os dados foram recebidos.

Executar a impresséo pressionando((REMOTE
ou executar a limpeza de dados.

[<LoCAL>

INK NEAR END MCYK

A tinta do cartucho de tinta esta
acabando.

Observar que a tinta acabara em breve.

<LOCAL>

EXPIRATION MCYK

<LOCAL>

EXPIRATION(1M) MCYK

A tinta em uso atingiu a data de
vencimento.

Preparar novo cartucho de tinta.

<LOCAL>
EXPIRATIONN (2M) MCYK

A tinta em uso atingiu a data de
vencimento.

Substituir o cartucho de tinta.

CHARGE INK END<MCYK>
PLEASE INSERT INK IC

A tinta carregada acabou.

Executar a carga de tinta (P.1-11).

:MCYK]
[ENT]

CheklInkBottle
COMPLETED

A tinta ndo pode ser fornecida para o
subtanque.

Verificar o cartucho de tinta. Se o cartucho de
tinta estiver vazio, substituir por um novo e
pressionar a Tecla. Se a mesma mensagem de
erro for exibida, entre em contato com seu
distribuidor local para manutencéo.

[<LoCAL>

** NO MEDIA **

Sem midia.

Substituir a midia.

[<LoCAL>

TANKlevelH :MCYK

O status de consumo de tinta no
subtanque é anormal (existe a
possibilidade de defeito de descarga).

« Executar "CLEANING(HARD)"
"INKPURGE" {P.2-25) (P.4-14).

. Se a mensagem for exibida repetidamente e se
executar as agdes acima diversas vezes, entre
em contato com seu distribuidor local para
manutencéo.

ou
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Erro de tinta

Mensagens de Aviso/Erro

y_______________________________________________________________________________________________________4
O erro de tinta sera exibido na orientacao local (P.3-22).

Mensagem

[INK EXPIRATION
CHARGE ANYWAY?

.

‘ Causa

Vocé tentou carregar tinta vencida.

[INK EXPIRATION(1M)
CHARGE ANYWAY?

N

Solugao

+ Substituir o cartucho de tinta.
* Se usar este modo, selecionar [YES].

[INK EXPIRATION(2M)
CANNOT CHARGE

YVocé tentou usar tinta vencida.

* Substituir o cartucho de tinta.

[WRONG INK IC
CANNOT CHARGE

O Chip IC de tinta ndo podera ser lido
normalmente.

* Reinserir o chip IC. Se a mesma mensagem
de erro for exibida, entre em contato com seu
distribuidor local para manutengéo.

I NK
CANNOT CHARGE

IC ALREADY USED ]

O Chip IC de tinta ja foi usado na
configuragéo.

« Verificar se o Chip IC esta fixado ao cartucho
de tinta.

[INK TYPE
CANNOT CHARGE

O Chip IC de tinta cujo tipo de tinta é
diferente da tinta usada em configuracéo.

« Verificar se o Chip IC esta fixado ao cartucho
de tinta.
« Verificar o tipo de tinta do cartucho de tinta.

[INK COLOR
CANNOT CHARGE

O Chip IC de tinta cuja cor é diferente
da tinta usada em configuragéo.

« Verificar se o Chip IC esta fixado ao cartucho
de tinta.
* Verificar o tipo de tinta do cartucho de tinta.

[INK LEVEL REMAINS
CANNOT CHARGE

A tinta carregada estda em mais da
metade e a carga de tinta ndo pode ser
realizada.

« Verificar se o Chip IC esta fixado ao cartucho
de tinta.
« Verificar a cor de tinta do cartucho de tinta.

INK LEVEL REMAINS
CHARGE ANYWAY?

Vocé tentou executar a carga de tinta
enquanto a carga de tinta permanece.

« Verificar se o Chip IC esta fixado ao cartucho
de tinta.

» Verificar a cor de tinta do cartucho de tinta.

* Se usar este modo, selecionar [YES].

NON INK IC
CANNOT CHARGE

O Chip IC de tinta foi removido durante
a carga.

* Reinserir o chip IC e executar a carga de tinta
novamente.

* Nao remover o Chip IC durante a carga.

+ Se 0 aviso for exibido novamente, mesmo se
ndo remover o chip IC, entre em contato com
seu distribuidor local, ou nossa central para
manutengao.

[INK EXPIRATION
MCYK

A tinta usada atualmente esta vencida.

[INK EXPIRATION(1M)
MCYK

* Preparar um novo cartucho de tinta.

[INK EXPIRATION(2M)
MCYK

A tinta usada atualmente esta vencida.

* Substituir o cartucho de tinta.

INK NEAR END
MCYK

A tinta no cartucho de tinta esta curta.

« Verificar a quantidade de tinta restante no

cartucho de tinta.
Se a carga de tinta for exibida, executar a carga

* de tinta.
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Mensagens de Erro

Se uma mensagem de erro for exibida, eliminar o erro de acordo com a tabela abaixo.

Se a mesma mensagem de erro for exibida, entre em contato com seu representante ou central da MIMAKI para

manutencao.
Mensagem | Causa | Solugao

ERROR 108 2 5

HD CONNECT[12345678] A conexao de cabecote ndo pode ser

L J| confirmada.

ERROR 108 ~

HD THERMIS[12345678] A Tgmperatura de Cabecgote ndo pode

J| ser lida.

ERROR 12e ]| Anormalidade do  Acionador do | Desligar a alimentagdo elétrica da

Head Failed[xxxx] ) cabecote de impresséo. maquina e religar depois de algum tempo.
Se a mesma mensagem de erro for

[ERROR 122 ] Sem PRAM exibida, entre em contato com seu

CHECK : SDRAM ) distribuidor local para manutencéo.

'E RROR 128 1| « Velocidade de transmisso de dados muito alta.

HDC FIFO OVER . Placa de circuito de controle com

”| defeito.

ERROR 128 « Velocidade de transmisséo de dados muito baixa.

HDC FIFO UNDER « Placa de circuito de controle com defeito.

ERROR 129 A vida util da bateria do reldgio interno | Entre em contato com seu distribuidor

BATTERY EXCHANGE é detectada. local para manutengéo.

ERROR 130 1| Erro na sequéncia de transferéncia de

HD DATA SEQ dados de cabecote.

ERROR 146 1| Anormalidade de nimero sequencial do

E-LOG SEQ evento.

ERROR 151 1| Erro na alimentagdo elétrica principal

Main PCB V12R PCB 1.2V.

ERROR 152 1| Erro na alimentagéo elétrica principal

Main PCB V2R5 PCB 2.5V.

[ERROR 153 1| Erro na alimentagdo elétrica principal| Desligar a alimentagdo elétrica da

Main PCB V3R3 PCB 3.3V. magquina e religar depois de algum tempo.
Se a mesma mensagem de erro for

ERROR 154 Erro na alimentagdo elétrica principal| exibida, entre em contato com seu

Main PCB V05 PCB 5V. distribuidor local para manutengao.

ERROR 155 Erro na alimentagéo elétrica principal

Main PCB V35-1 PCB 35-1.

ERROR 156 ]| Erro na alimentagéo elétrica principal

Main PCB V5B PCB 5VB.

ERROR 157 1| Erro na alimentago elétrica principal

Main PCB VTT PCB VTT.

ERROR 158 Erro na alimentacgé&o elétrica principal

Main PCB V352 PCB 35-2V.
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Mensagens de Aviso/Erro

Mensagem Causa Solugao
[ERROR 158 1| Erro na alimentagdo principal PCB
Main PCB V3R3B 3.3VB.
ERROR15 f )| Alta temperatura do driver COM.

HEAD DRIVE HOT

ERROR 171

NEW HEAD CONNECT Novo cabecote de impressao

reconhecido.

[ERROR 172 PCB Q6 principal desabilitado (modo | Desligar a alimentagdo elétrica da
[Main PCB Q6 Check K curto). maquina e religar depois de algum tempo.
Se a mesma mensagem de erro for

[ERROR 186 exibida, entre em contato com seu
HDC OVERFLOW distribuidor local para manutengéo.
[ERROR 186 ]

HDC UNDERFLOW
. J| Erro detectado em forma ondulada na

- ~| impressao.

ERROR 187

HDC SLEW RATE

[ERROR 188 )

HDC MEMORY

ERROR 201 1| A maquina recebeu alguns dados além

COMMAND ]| dos dados de comando.
Qualquer parametro fora do €scopo Conectar corretamente a posigao do cabo

ERROR 202 ] q P o PO | de interface. Usar o cabo de interface de
aceitavel de valores numéricos foi e

PARAMETER . acordo com as especificagdes.

. J| recebido.

[ERROR 203 ]| Erro de comando de manutengao.

Ment Command

[ERROR 304

USB INIT ERR Falha de inicializacdo de dispositivo

J| USB.

[ERROR 305
USB TIME OUT

Erro de intervalo em dispositivo USB.

ERROR 401 Carga excessiva aplicada ao motor X. | Desligar a alimentagdo elétrica da

MOTOR X J magquina e religar depois de algum tempo.
Se a mesma mensagem de erro for

[ERROR 402 )| Carga excessiva aplicada ao motor Y. | €xibida, entre em contato com seu

MOTOR Y distribuidor local para manutencéo.

[ERROR 403 1| Erro devido a corrente excessiva de

X CURRENT )| motor X detectado.

[ERROR 404 1| Erro devido & corrente excessiva de

Y CURRENT motor Y detectado.

sew|qo.d ap oednjos



Mensagens de Aviso/Erro

Mensagem Causa Solugao
[ERROR 509 ] -
HDC POSCNT Erro de contador de posicdo HDC
ERROR 50a Origem Y néo pode ser detectada. De’sllgar a allmenta_gao elétrica da
Y ORIGIN maquina e religar depois de algum tempo.
Se a mesma mensagem de erro for
ERROR 50 f exibida, entre em contato com seu

Escala linear anormal.

L-SCALE BLACK distribuidor local para manutengéo.

ERROR 510 . =
X ORIGIN Origem X nao pode ser detectada.
ERROR 516 ) A midia esta configurada fora da area Verificar a posicio de midia confiqurada
MEDIA SET POSITION R adequada. POS 9
. J (P.2-5).
ERROR 902 ] Existem dados recebidos que ainda ndo | Executar a fungdo de limpeza de dados
DATA REMAIN foram impressos. (P.2- 36).
Desligar a alimentacdo elétrica da
ERROR 90d ] O numero de cabegotes montados qugln?n(;srﬂfa;iizgseﬁ acligeun;rtreomp;g':
NO HEAD SELECT indicado ¢ 0. o 9
J exibida, entre em contato com seu
distribuidor local para manutengéo.
[(ERROR 910 ] A temperatura ambiente esta fora da faixa de

ENVIRONMENT TEMP(LO) temperatura aplicavel (muito baixa). ) )
J Ajustar a temperatura ambiente do local

de instalagéo.

ERROR 911 A temperatura ambiente esta fora da faixa
ENV IRONMENT TEMP (HI) de temperatura aplicavel (muito alta).

PARADA DO SISTEMA

Mensagem Solugao

Desligar a alimentagao elétrica da maquina e religar depois de algum tempo.
Verificar o numero e entrar em contato com seu distribuidor local para manutengéo (“000” é

[ SYSTEM HALT ]
0 numero do erro).

000: MESSAGE
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Especificacoes

pecificagcoes da Maquina

Item | SWJ-320S2 | SWJ-320S4
Cabegote de | Método Cabegotes de impresséo elétricos piezo tipo Drop-on-demand
impressao Especificagédo 2 cabecotes |
Modo de desenho (scan x alimentacao) | 360 x 600, 540 x 600, 720 x 600, 720 x 900,1080 x 600, 1080 x 900, 1080 x 1200
. o Tinta CS
Tintas uséaveis
Y,M,C,K

Abastecimento de cartucho de tintas em tubos.

Abastecimento de tinta Cartucho de tinta tipo resposigéo.

Capacidade do cartucho de tinta 2,000ml
Tipo de Midia PVC/Lona/FF
Y360dpi: 3200 mm
Largura Méax. de impressao Y720dpi: 3200mm
Y1080dpi: 3000mm
Maximo 3250 mm
Minimo 1300 mm
Espessura 1 mm ou menos

Diadmetro interno de rolo 3 polegadas

Superficie de impresséao Lado interno/externo possiveis

Tamanho Tratamento de A extremidade do rolo é fixada no nucleo com fita adesiva ou cola fraca para
de Midia extremidade de rolo facil remogao
em Rolo Limite maximo: ®220 mm
) " Limite méximo ao usar alimentagéo de rolo estreito: 180
Dispositivo de —
alimentagao Peso maximo: 100 kg
Peso méaximo ao usar alimentagéo de rolo estreito: 25kg
. . . Limite maximo: ®120 mm
Dispositivo de captagao —
Peso maximo: 40 kg
Tamanho de | Maximo 3250 mm
g:gf em Minimo 210 mm

Precisdo de | Precisédo absoluta
Distancia Reproductibilidade

A maior de = 1.5 mm ou + 0.3 % das designadas

Perpendicularidade +2.5mm/ 1000 mm
Assimetria de Midia 5 mm ou menos / 10000mm
Ajuste de altura de cabecote Ajuste direto 2 ~4 mm
Corte de midia Corte manual

Dispositivo de captagao fornecido como acessorio padrao

Entrega de Midia (possivel alternar entre entrada e saida de face).

Cartucho tipo (10L): 2 pgs (1 por area de purga, lado esquerdo, e 1 na bomba de
sucgao do lado direito).

Interface USB 2.0

Comando MRL- I

AC200 - 240 + 10%, 50/60Hz + 1Hz,
ENTRADA1: 5A ou menos
ENTRADAZ2: 10A ou menos
ENTRADAS: 14A ou menos

ENTRADA1: 1200VA ou menos

Tanque de tinta residual

Alimentagao Elétrica

Consumode energia ENTRADAZ2: 2400VA ou menos
ENTRADAGS: 3360VA ou menos
Temp. disponivel 20°Ca30°C
Ambiente Umidade 35 a 65% Rh (Sem condensagao)
Recomenda | Temp. garantida 20°Ca25°C
do Alteragao de temperatura | + 10 °C / h ou menos
Poeira 0.15 mg/m3 (Equivalente a nivel normal)
Maior altura de operagdo | 2000 m




Especificagbes

Item | SWJ-320S2 SWJ-320S4
Peso 600 kg ou menos
Dimensds externas 4560 mm(W) x 1200 mm(D) x 1405 mm(H)

Especificagoes de tinta

Item | Com tinta CS
Abastecimento Cartucho de tinta 2L
Preta
Ciano
Cor Magenta
Amarela

ICapacidade de tinta | 2000cc
1 ano a contar da data de fabricagéo (em temperatura ambiente).

Vida util em prateleira

Armaze | 0a 25°C (Temperatura média diaria)
Temdperat nagem * Manter em recipiente em condigdo hermética.
ura de
armazena | Iranspor- | -20a60°C _
gem tation « Evitar condigées inferiores a -20 °C e superiores a 60 °C.

@ Nio desmontar o cartucho de tinta e nio reabastecer o cartucho com tinta.
@ A tinta podera congelar, caso mantida em local frio por longos periodos.
» Se a tinta congelar, manter em temperatura ambiente (25°C) durante mais de 24 horas antes do uso.
* Ao usar tinta aquosa, se a tinta congelar, a qualidade é alterada e a tinta se tornara inutilizavel.
Armazenar a tinta em ambiente que ndo cause o congelamento.
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Etiquetas de aviso

As etiquetas de aviso s&o coladas na maquina. Deve-se compreender integralmente o aviso fornecido nas
etiquetas. Se um aviso estiver ilegivel, devido a manchas ou desgaste, comprar uma nova de um distribuidor
ou central de atendimento.

Frente da Maquina

Travamentos direito
e esquerdo de
prensa de midia

Travamentos
direito e esquerdo
de aquecedor de
secagem

0 0

Parte posterior da maquina

o cmew -
-,

~* AR YRR °§




Etiquetas de aviso

No. [Novo Pedido

M HAZARDOUS MOVING PARTS [ GEFAHRLICHE PIECES MOBILES
1 M908950 n FIEMSHFENRILE | BRTEH ) BEWEGLICHE TEIE ~ |DANGEREUSES
X . MR | BORELSHRNE SIS Keep fingers and other Finger und andere Doigts et autres parties du
FeRmE, 2 B - bOdy parts away. Korperteile fernhalten. |corps sont hors de portée.

2 M908922 3 M903239
R xr
/i /%\
M909185 M909436 A A R L RS T
4 5 1 18 B T 7 R
Mref T
Aameaxa
R X
E =
6 | M909437 IR a2 7 | Mo09438 % SEhEHI M p000m HERE ISR
135 CC A 55 A 5 Sk 4 RO S

%o B
AZHBINLET1/2/3,
8 | M909254 =M aiFEm, F£=
LN ACE Rl
T, AT BRTFEEH
Tl ARG

F

UG AL IR LR I IR AT 7 R B O R A IR T
W SRR 7 SR AR A X A A SRR T

This in a class A product In a domestic environment this
product this product may cause interference in which case the
user may be required to take adequate measures.
MODEL-SERIAL NO. Modell-Seriennumemer MODEL-SERIAL NO. Model-Seriennummer
BT — N MODELE-N" DESERIE BB — MR MODELEN' DESERE
[ SWJ—320S4 #xxxxk*x | [ SWJ—320S52 s#kx*t¥*]
£:200V-240V ,29A,50/60Hz #:200V-240V ,29A,50/60Hz
M908972 INLETT 200V-240V ~ ,  5A , sn;sukx M908920 INLETY 200V-240V ~ , SA su;guuz
INLET2 200V-240V ~ , 10A , 50/60Hz INLET2 200V-240V ~ , 10A , 50/60Hz
10 INLETS 200-240V ~ , 14h , 50/60Hz (SWJ-320S2) INLET3 2000-2400 ~ . 14A . 50/60Hz
(SWJ'32084) MIMAKI ENGINEERING CO.,LTD. MIMAKI ENGINEERING CO.,LTD.
RN R AERAR BRENERAERAR
2182-3 Shigeno-otsu,Tomi,Nagano 389-0512 Japan 2182-3 Shigeno-otsu,Tomi,Nagano 389-0512 Japan
Yearof manufacture Year of manufacture
e ) MADE N CHINA i = MADE IN CHINA
H!lskllungﬁhv R Herstellungsjahr FREELE
Annee de fabrication FABRIQUE AU CHINE Annee defabrication FABRIQUE AU CHINE

soxauy
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Folha para consulta

Use esta folha para problemas e fungbes anormais da maquina.
Preencher os itens necessarios e enviar a folha para a central de atendimento.

Nome da Empresa:

Pessoa responsavel:

Numero de telefone:

Modelo da maquina:

SO em operagao:

Informagées da maquina: !

Mensagem de erro:

Conteudo de consulta:

*1. Consultar "Confirmagéao de informagdes da maquina”, em "Uso conveniente" e preencher as informagdes necessarias
(P.3-21).






Fluxograma de funcoes

<LOCAL>
width:1000mm
ORIGIN SETUP ORIGIN SETUP
0.0 ORIGIN
MEDIA SET MEDIA RESET
[MEDIA RESET [ENT]J[EXECUTE [ENT]]
L (END) I
GO (MEDASED)
MEDIA SET HEAD HE IGHT
[HEAD HE I GHT [ENT]] [START [ENT]] (ENTER) '
< (END) |
CLEANING SELECT HEAD
SOFT [ENT] 1234 (ENTER) .
——\ | NORMAL, HARD Not selectable in case of “HARD”.
< (END)
Em caso de “ON”
TEST PRINT ** PRINTING **
NOZZLE RECOVERY :ON PLEASE WAIT
< (END) I OFF
Em caso de“OFF”
TEST PRINT
[(FEED DIR.) [ENT]]GENTER '
FEED DIR., SCAN DIR.
DATA CLEAR ** DARA CLEAR **
_>[ [ENT]J[ ]
L (END) I
*REMOTE *
0 OOm]
< (END) |
CARRIAGE OUT
[ENT]
— | TINTA DE PURGA
4 (END CARRUAGEM FORA
LAVAGEM DO BOCAL
To P.6-8



ORIGIN SETUP

' X=**** ¥Y=1000mm

HEAD HEIGHT

' [ PLEASE WAIT

=

HEAD HEIGHT
COMPLETED

[ENT]

** CLEANING **

' [ PLEASE WAIT

** PRINTING **
PLEASE WAIT

—

Fluxograma de fungcées
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P.6-6
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[FEED COMP .
—_ADJUST

FEED COMP.
(ENT] | B D) | prNT (enT] | (ENIER)

‘l'CE:DC::D@!HH!HII

DROP .POScorrect DROP .POScorrect
(ENT] | EYER) | bR NT (enT] | BNTER)
GO Canausn)

X-DistanceComp.

X-DistanceComp.
(eEnT] |E™R) | REsoLuTION: 360x600 | (ENTER)

540x600, 720x600, 720x900
1080x600, 1080x900, 1080x1200

*** INK NON-ORIGINAL INK

MCYK
anTEDRN
(ENTER) P | REmAIN 9999][MCYK (ENTER)

Displayed only at ink error.




_>[

_>[

** PRINTING **
PLEASE WAIT

** PRINTING *~
PLEASE WAIT

'X-DistanceComp.

PASS: 2

2.3,4,6,8, 12,16

J [FEED COMP .
ENTE

ENTER

ENTER

= 0
-255 a 255

(PATTERN1
= 0.0

L J

rX-DistanceComp.

SCAN SPEED:HIGH
) ALTO, NORMAL

(ENTER)

(ENTER)

Fluxograma de fungcées

(PATTERN2
= 0.0

'X-DistanceComp.

LENGTH: 400mm
) 400mm a 1000mm

| : [X-DistanceComp. ] ** PRINTING ** ‘ [MEASUREMENT
PRINT [ENT] PLEASE WAIT @TER)| . 400 . Omm
) ’ Configuragdo de comprimento +10%
(WARN I NG ) (MEDIA WIDTH [SERIAL No.
N ETER)| s s snns @TER)
Replace a Wiper [MNT] = 1000mm :
Exibido apenas em aviso.
(swy320 V1.00 (RECOVERY NOZZLE:* (H1-A:*" No.1-5 |
> MRL- 111 V1.50 CONFIRM DETAILS[MNT] | B 004/ 00x/--n/mmnfm-- (ENTER)
Quando nao ha recuperagao, nao é exibido.
H1-B:** No.1-5

I

001/00x/---/---/---

6-11
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<LOCAL>

width:1000mm]

FUNCT ION
SETUP

[ENT]

6-12

[FuNCT 10N
MA I NTENANCE

[ENT]

v O

FUNCT ION
MEDIA SET

\

[ENT]

FUNCT ION

MACHINE SETUP

\

[ENT]

v O®

[FuNCT 10N

INFORMAT I ON

[ENT]

(ENTER SETUP
(ENTER) MAINTENANCE
(ENTER MEDIA SET
(ENTER MACHINE SET
| (ENTER) [Lg;gEMATION [ENT]
OO

INFORMAT I ON
VERS I ON [ENT]

ENTER

ENTER



P.6-14

P.6-16

P.6-16

P.6-18

(WiPiNG
= 0

v GED

(WiPiNG

CLEAR? [ENT]

(swJy320 V1.00

MRL- 111 V1.50

ENTER

PRINT LENGTH

Om

] (ENTER

Fluxograma de fungcées

(PRINT AREA

2

= Om
v @D

(USE TIME

= 0h

6-13
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SETUP ]

SETUP | FEED COMP. . ** PRINTING **

FEED COMP. [ENT]][PRINT [ENT]][ PLEASE WAIT J
v

X-DistanceComp. ) X-DistanceComp. | X-DistanceComp.

[ [ENT]][RESOLUTION:360X600 J[PASS: 2

540x600, 720x600, 720x900, 2,3,4,6,8,12,16
1080x600, 1080x900, 1080x1200

SETUP DROP .POScorrect DROP .POScorrect
[DROP.POScorrect[ENT]][:Y540dpi ][PRINT [ENT]

Y360, Y540, Y720, Y1080 dpi
¢
(SETUP ) (LoGICAL SEEK ]
LOGICAL SEEK <enT> |ETER) | yogT
) ’ ) HOST /ON/ OFF_
¢
(SETUP ] [INK LAYERS )
INK LAYERS [ENT] = HOST
) . ) HOST, /129
[seTuP ] (scan ) PRINT END
DRY ING TIME rent | @R | HOST - HOST
) ’ HOST /04 99s
HOST / 0 a 999s
(SETUP ) [REFRESH
REFRESH [ENT] "HOST ]
) ’ ) Lv.3~Lv.0
(SETUP ) (PRINT SPEED ] [scAN SPEED )
PRINT SPEED (EnT] |®R) | . 3604p i (ENTER) | _ 100% | (ENTER) mme
¢ 360dpi, 540dpi, 720dpi, 1080dpi 70%~100%
(SETUP ) (MAPS ) (MAPS ]
MAPS [ENT] :OFF PATTERN: 1
’ - OFF/ON_ ) TZ
¢
(SETUP ) (AUTO CLEANING ) [ INTERVAL )
AUTO CLEANING [ENT] - PAGE = 1page
) ’ ) ’ ) OFF/ 1~1000
¢
(AUTO CLEANING [ INTERVAL ]
LENGTH = 0.1m
) OFF/0.1~100
SETUP INTERVAL WIPING
INTERVAL WIPING[ENT] = AUTO

OFF/ 10~2540s
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Fluxograma de fungcées

4‘ Print end HEEED COMP . ' 0 J

-9999 ~ 9999

rX-DistanceComp. =R X-DistanceComp. =) X-DistanceComp. R
' SCAN SPEED:HIGH ENTER) LENGTH: 400mm (ENTER) PRINT [ENT] (ENTER)

" ALTO, NORMAL 400mm a 1000mm

[ <+ PRINTING ** | [MEASUREMENT
> PLEASE WAIT ETER)| - 400 . omm

Configuragdo Comprimento +10%

[+ PRINTING ** ] Print end ‘ PATTERN1
— PLEASE WAIT (ENTER) | - 0.0

-40.0 ~ 40.0
| ' PATTERN2
= 0.0

-40.0 ~ 40.0

(FEED SPEED
_> - HOST

) HOSTH0%~300%

([PRINT SPEED ADJUST

'= 0%

J

-50% a +50%

soxauy

(TyPE
P cort

J

NORMAL, PESADO

(TvPE
' :SOFT

NORMAL, PESADO
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MAINTENANCE ]

MAINTENANCE
INK PURGE

.| INK PURGE
[ENT]][CARRIAGE ouT

INK PURGE

[ENT]] [COMPLETED [ENT]

MA INTENANCE [sTATION ] (MOVEMENT PLACE
STATION [ENT] CARRIAGE oUT  [ENT] | ®E®) | STAT |ON MAINT. [ENT]
) "HEAD MAINT. ’
[sTATION ], [WIPER CLEANING
NOZZLE WASH (ENT] | ®ER) | coMPLETED (NEXT) [ENT]
l
[sTATION ], [D1swAY wasH
DISWAY WASH (enT] | R | compLETED [ENT]
[STATION 1 (WIPER CLEANING )
cusTopy wasH  [ENT] | ©E®) | coMPLETED (NEXT) [ENT]
MA INTENANCE (NOZZLE RECOVERY ] [SELECT HEAD )
NOZZLE RECOVERY[ENT]] "PRINT GIED) VPP,
) ’ ) H34, H56
(NOZZLE RECOVERY ) [SELECT HEAD )
:ENTRY ETER) | .y
) ’ ) H34, H56
(NOZZLE RECOVERY 1 [UNRECOVERABLE COND.
- CHECK ENTER) | . 720x1200 24p/Hi
) ) NADA
[NOZZLE RECOVERY ) [SELECT HEAD
"RESET ETER) | .y,
) " H34, H56
MA INTENANCE AUTO MAINT. REFRESH
AUTO MAINT. [ENT]][REFRESH [ENT] [:Lv.1
Lv.1,Lv.2, Lv.3 ’
AUTO MAINT. ] CLEANING
[CLEANING [ENT] [:Lv.1

6-16
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ENTER

ENTER

ENTER

ENTER

ENTER

ENTER
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Fluxograma de fungcées

[CARRIAGE OUT )
— | compLETED [ENT]

;

[CAP CLEANING ) Fill the liquid. LEAVING TIME
> COMPLETED (NEXT) [ENT] [COMPLETED(NEXT)[ENT]][= 1min
) ’ T=99min
Deixar durante tempo definido Para Local, depois de inicializar
PLEASE WAIT ** CLEANING **
00:00 PLEASE WAIT
[CAP CLEANING ) Fill the liquid. |LEAVING TIME
> COMPLETED (NEXT) [ENT] coMPLETED (NEXT) [ENT] | EER) | - 1min
) ’ T=99min
Deixar durante tempo definido Para Local, depois de inicializar
[ PLEASE WA IT ) [+ CLEANING ** DISWAY WASH
00:00 > PLEASE WAIT COMPLETED [ENT]
(NOZZLE RECOVERY ) [ «+ PRINTING ** )
> PRINT [ENT] PLEASE WAIT
* (ENTER)
. [SELECT NOZZLE ) (H1-A ]
TH1-A ENTER) | No . 1: 001
) ’ OFF /1~320
V:2|ayer Lv1 ]

:720x1200 24p/Hi

>
) \ 5
SELECT RESET NOZZLE H1-A RESET? F
> ‘H1-A EXECUTE [ENT] g
{ ) o
TYPE
P . soFT
NORMAL / PESADO
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[ MEDIA SET

(MEDIA SET (MEDIA RESET ]
MEDIA RESET (enT] | &R | execuTE [ENT]
(MEDIA SET (HEAD HEIGHT ) HEAD HEIGHT
HEAD HE IGHT ] | EER) | exEcuTE (enT] | EVER) PLEASE WAIT
[ MACHINE SET
(MACHINE SETUP ] (AUTO Power-off
AUTO Power-off [ENT] (ENTER) = 30min
Nada/ 10 a 600min
(MACHINE SETUP (MEDIA RESIDUAL )
MEDIA RESIDUAL [ENT] - OFF
) ON/OFF FE EEEE S S DS S s s EEEEEE
: Quando alimentagao padrao de verificagao lf-sté “ON”
(MACHINE SETUP (Feed Check Pattern | (Feed Check Patter|n
_ (ENTER)' '
‘FeedCheckPatt. [ENT]‘ k.OFF ;/: PATTERN : 1 .
ON/ OFF ' 1,2 )
AN B B E N N N N NN N N NN NN NN NN ®N
'MACHINE SETUP TIME ] Tempo alteravel padrao do
TIME [ENT] 2011.10.05 21:36:00 | Japdoaté-20~+4 hours.
¢
(MACHINE SETUP ) (TEMP . ____[LenGTH
UNIT [ENT] :°C ENTER) | . 1
°C/°F mm / inch
(MACHINE SETUP ] (KEY BUZZER )
KEY BUZZER [ENT] . OFF
) ’ ) ONJOFF
(MACHINE SETUP ) [ LANGUAGE )
LANGUAGE (enT] | B | engiish
Inglés / =AR> T
[MACHINE SETUP (Reseting to factory | [RESET
RESET [ENT] default? (ENT] | &R | ExECUTE [ENT]
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Fluxograma de fungées

HEAD HEIGHT

' COMPLETED [ENT]
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