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TERMOS DE GARANTIA

A GARANTIA LIMITADA DA MIMAKI SERA UNICA E EXCLUSIVA, E SUBSTITUI TODAS AS OUTRAS GARANTIAS,
EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO, SEM LIMITAR-SE, QUALQUER GARANTIA DE COMERCIALIZAGAO
OU ADEQUAGCAO. A MIMAKI NAO ASSUME NEM AUTORIZA REVENDEDORES A ASSUMIR QUALQUER OUTRA
OBRIGAGCAO OU RESPONSABILIDADE, OU CONCEDER QUALQUER OUTRA GARANTIA, OU AINDA OFERECER
QUALQUER OUTRA GARANTIA SOBRE QUALQUER PRODUTO SEM O CONSENTIMENTO PREVIO E POR
ESCRITO DA MIMAKI.

EM NENHUMA SITUAGAO A MIMAKI DEVERA SER RESPONSABILIZADA POR DANOS ESPECIFICOS, ACIDENTAIS
OU CONSEQUENTES,OU AINDA POR PERDAS MATERIAIS DO DISTRIBUIDOR OU CLIENTES DE QUALQUER
PRODUTO.

Requisitos

» Este Manual de Operagéo foi especialmente preparado para seu facil entendimento. No entanto, em caso de tduvidas,
entre em contato com um de nossos distribuidores mais préximos ou em nossa matriz.
» As descrigbes aqui contidas estao sujeitas a atualizagdes sem notificagéo prévia.

Declaragcao da FCC (EUA)

O equipamento foi devidamente testado e estd em conformidade com os parametros compativeis com dispositivos
digitais da Classe A, dentro .

da Regulamentacédo FCC, Parte 15. Os limites s&o estabelecidos para fornecer protecéo razoavel contra interferéncia
prejudicial quando o equipamento for operado em um ambiente comercial. O equipamento gera, usa e pode irradiar
energia de frequéncia de radio e, se nao for instalado e utilizado de acordo com o manual de operagao, pode causar
interferéncia prejudicial as comunicac¢des de radio.

A utilizagdo deste equipamento em areas residenciais podera causar interferéncias, sendo que neste caso, os custos de
supressao dessas interferéncias serdo de responsabilidade do usuario.

os custos de supressao dessas interferéncias serdo de responsabilidade do usuario.

Nos casos onde o cabo recomendado pela MIMAKI n&o é usado para a conexao deste dispositivo, os limites previstos
pelos parametros FCC podem ser excedidos.

Para evitar esta situagéo, o uso de cabos recomendados pela MIMAKI é essencial para ligar o impressora.

Interferéncia em televisores e aparelhos de radio

O produto aqui descrito gera alta frequéncia enquanto opera.
O equipamento pode interferir em aparelhos de radio e televisores se configurado ou inicializado em condi¢bes
inadequadas.
O produto néo oferece garantia contra danos a aparelhos de radio ou televisores de uso especifico.
Ainterferéncia do produto em aparelhos de radio ou televisor pode ser verificada ao ligar/desligar o botéo de alimentagao
do aparelho.
Caso o produto seja a causa da interferéncia, procure resolver o problema através de uma das seguintes medidas
corretivas ou através da combinagéo de alguma delas.

» Troque a posicdo da antena do aparelho de radio ou televisdo até que a interferéncia ndo ocorra.

» Afaste o aparelho de televisdo ou radio deste produto.

» Conecte o cabo de alimentacéo deste produto a uma tomada afastada dos circuitos conectados ao

aparelho de televiséo ou radio.



Prefacio

Parabéns pela sua aquisigdo da impressora jato de tinta colorida "TS500 Series" MIMAKI.
A "TS500 Series" € uma impressora jato de tinta que pode imprimir com tinta sublimatica criando imagens em alta
velocidade e de alta qualidade.

Tinta a ser utilizada

Atinta a ser usada para esta maquina é a sublimatica (modelo de 4 cores ou seis cores).

* Versao de 4 cores : S&0 usados 2 frascos de tinta de cada cor Azul, Magenta, Amarelo e Preto.
* Versao de 6 cores : S&o usados 1 frasco de tinta de cada cor Azul, Magenta, Amarelo, Preto, Azul claro
e Magenta claro (2 de cada apenas para Amarelo e Preto).

Sobre Este Manual

Este manual de operagado esta descrevendo as operagdes e a manutencao da "Color inkjet printer TS500 Series"
(chamada de o equipamento a partir daqui)

TS500-1800 s&o idénticas aos modelos SGPR656-180.

Leia este manual de operagéo atentamente e entenda-o por completo para usar.

Mantenha este manual sempre disponivel.

Este Manual de Operagéo foi cuidadosamente preparado para seu facil entendimento. No entanto, entre em contato
com o distribuidor mais préximo ou nossa matriz, em caso de duvida.

As descrigdes aqui contidas estado sujeitas a atualizagbes sem aviso prévio.

» O manual mais atualizado encontra-se disponivel em nosso site.

A reproducgao deste material é estritamente proibida
Todos os Direitos Reservados.
Copyright © 2013 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.

Vi



Precaucoes de Seguranca

Simbolos sao utilizados neste Manual de Operagéao para operagao segura e para a prevengao de danos ao equipamento.
O sinal indicado ¢é diferente dependendo do teor de cuidado.
Os simbolos e seus significados sao dados abaixo. Favor seguir todas as instrugées do manual.

Exemplos de simbolos

Significado

SR
& A nao observancia das instru¢gdes que acompanham este simbolo pode resultar em ferimentos graves

AVISe ou fatais a equipe. Leia-o com atengéo e use adequadamente.
——

A n&o observéancia das instru¢des que acompanham este simbolo pode resultar em acidentes ou danos
a propriedade.

>

/Atencao
——

Observagdes importantes quanto ao uso desse equipamento sdo dadas com este simbolo. Entenda

Importante! ~ N .
bem as observagdes para operar o equipamento de maneira adequada.

3
~

N

Informagbes Uteis sdo apresentadas com este simbolo. Consulte-as para operar o equipamento de
adequado.

\y,

Indica a pagina de referéncia para conteuddos relacionados.

O simbolo A indica que as instrucdes deverdo ser observadas de modo t&o critico quanto as
instrugdes de ATENCAO (o que inclui as instrugées de PERIGO e AVISO). O sinal representativo de um
risco (o sinal mostrado a esquerda se refere a alta tensao) € exibido dentro do tridngulo.

O simbolo " ® indica que a agao representada € proibida. O sinal representando uma agao proibida (o
sinal mostrado a esquerda proibe a desmontagem) é exibido dentro do circulo.

O simbolo “®@ ” indica que a acéo deve ser feita ou a instrugdo deve ser observada. Se houver uma
instrugdo completa, ela é indicada dentro do simbolo “@®”

S I
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Precaucoes de Seguranca

Aviso para o Uso

/!\ Aviso

0 * Nao use este equipamento em uma sala fechada ou com pouca ventilagao.

« Utilize o cabo de alimentagao fornecido.

» Tome cuidado para ndo danificar, romper ou depositar volumes sobre o cabo de alimentagédo. Caso
objetos pesados sejam deixados sobre o cabo de alimentagdo ou caso ele seja aquecido ou tracionado,
0 mesmo podera partir-se, resultando em incéndio ou choques elétricos.

 Evite instalar o equipamento em ambiente Umido. Nao derrame agua sobre o equipamento. O uso do
equipamento nessas condigdes pode causar incéndios, choques elétricos ou danos materiais.

» A utilizagdo do equipamento em condi¢do anormal, com a ocorréncia de fumaca ou odor caracteristico,
podera resultar em incéndio ou choques elétricos. Se a causa raiz for detectada, desligue a chave de
alimentacao imediatamente e desconecte o cabo da tomada. Primeiro verifique se o equipamento ndo
esta mais produzindo fumaga e entdo entre em contato com o seu distribuidor ou com um departamento
de vendas MIMAKI para reparo.

» Nunca repare o equipamento por si mesmo, pois &€ muito perigoso.

* Nunca desmonte ou remodele a unidade principal do equipamento ou do cartucho de tinta. Desmontagens
ou reformas podem resultar em choques elétricos em danos ao equipamento.

Pecgas Méveis Perigosas
Mantenha dedos e outras partes do corpo afastadas.

Precaugdes no uso

\ Atencido

Fonte de alimentagao Manuseio da tinta

» Deixe o disjuntor ligado. » Se a tinta atingir seus olhos, lave-os imediatamente

0 * Nao desligue o interruptor principal 0 com agua limpa por pelo menos 15 minutos. Ao fazé-

no lado direito do equipamento. lo, lave os olhos para remover a tinta completamente
Consulte um médico assim que possivel.

* Se alguém ingerir a tinta por engano, mantenha a
pessoa calma e consulte um médico imediatamente.
N&o permita que a pessoa engula o vémito. Apods
isso, entre em contato com o Centro de Controle de
Intoxicacoes.

Aquecedor Manuseio da tinta

* Nao derrame liquidos na placa « Caso a tinta entre em contato com os olhos, lave
pois pode causar falhas no imediatamente os olhos com muita agua limpa por

aquecedor ou fogo. no minimo 15 minutos. Ao fazé-lo, lave os olhos para

* N&o toque nos aquecedores remover a tinta completamente. Consulte um médico
da placa com as maos assim que possivel.
desprotegidas enquanto estiver * Se alguém ingerir a tinta por engano, mantenha a
aquecida; do contrario, existe o pessoa calma e consulte um médico imediatamente.
risco de queimaduras. N&o permita que a pessoa engula o vémito. Apos
isso, entre em contato com o Centro de Controle de
Intoxicagoes.

« Em caso de inalacdo de muito vapor e consequente
mal-estar dirija-se imediatamente a um local arejado e
mantenha-se calmo e aquecido. Consulte um médico
assim que possivel.

» Ao limpar a unidade de fornecimento de tinta externa ou os cabecotes, certifique-se de usar as luvas de

@ protegao.




PRECAUGOES E OBSERVAGOES

A Aviso

Manuseio dos cartuchos de tinta

Tampa frontal e alavanca

« Utilize a tinta indicada para a TS34. Lembre-se que o
usudrio sera cobrado por um reparo para corrigir qualquer
dano resultante do uso de outra tinta que n&o seja do tipo
exclusivo.

» Nao é possivel operar o equipamento utilizando outra tinta
que ndo seja aquela indicada para a TS34.

* Nao utilize a tinta indicada para a TS34 em outras
impressoras, pois isso pode causar danos a tais
equipamentos.

» Jamais recondicione os cartuchos de tinta. Cartuchos
recondicionados podem causar problemas. Lembre-se que
a MIMAKI n&o se responsabiliza por danos causados pelo
uso de tais cartuchos.

» Se o cartucho for transferido de um local frio para um
quente, deixe-o em temperatura ambiente por trés horas
ou mais antes de utiliza-lo.

» Abra o cartucho de tinta antes de instala-lo no equipamento.
Se for aberto e deixado de lado por um longo periodo, o
desempenho normal da impressao néo sera garantido.

» Certifique-se de armazenar os cartuchos em locais
ventilados e com pouca luminosidade.

* Armazene os cartuchos de tinta e o tanque com residuos
em local fora do alcance de criangas.

» Certifique-se que a tinta contida no cartucho seja
consumida, assim que aberto, dentro de trés meses. Se
um periodo maior de tempo decorrer apos a abertura do
cartucho, a qualidade da impresséao sera inferior.

* Nado bata nem chacoalhe o cartucho, isso pode causar
vazamento da tinta.

* N&o toque nem suje os contatos do cartucho, pois isso
pode danificar o painel de circuito de impressao.

* Residuos de tinta sdo equivalentes a residuo de dleo
de residuo industrial. Solicite um descarte de residuos
industriais para eliminagao de residuos de tintas.

» Nunca abra a tampa frontal nem suba a alavanca durante
a impressao. Abrir a tampa ou subir a alavanca interrompe
a impresséo.

Manuseio de midia

* Use midias recomendadas pela MIMAKI para garantir
impressdes confiaveis e de alta qualidade.

» Preste atengao as expansdes e contragdes da midia.
Nao utilize a midia logo apds retira-la da embalagem.
Esta pode ser afetada pela umidade e temperatura do
ambiente, e assim expandir ou contrair. A midia deve ser
deixada na atmosfera local por 30 minutos ou mais depois
de desembalada.

» N&o utilize midias deformadas.
O uso de midia enrolada pode ndo s6 causar obstrucéo,
como afetar a qualidade da impresséo.
Estique a folha de papel, se estiver muito irregular, antes
de iniciar a impressao. Se uma folha de midia revestida de
tamanho regular for enrolada e guardada, o lado revestido
deve ficar para fora.

Protecao da midia contra poeira

» Conserve a midia em uma embalagem. Limpar a poeira
acumulada na midia com atrito de objeto de limpeza ira
afeta-la por conta da eletricidade estatica.

* Ao deixar o local de trabalho, ndo deixe nenhuma midia no
suporte de rolo. Se alguma midia for deixada no rolo, ela
pode ficar empoeirada.

A Aviso

Observagao para manutengao

+ E altamente recomendado que o equipamento seja usado em um local livre de poeira.
* Mantenha a tampa fechada mesmo quando o equipamento ndo estiver imprimindo. Sendo, poeira pode se acumular nas

agulhas dos cabegotes.

» Poeira nos cabegotes também pode causar gotejamento de tinta sobre a midia durante a impresséo. Neste caso, certifique-se
que os cabecotes estao limpos. (P.4-12 “Limpeza do cabegote e da area ao seu redor ”)

* Ao limpar a estagdo de tinta ou os cabegotes, certifique-se de usar luvas de protegao.

» Realize limpeza (remoc¢éo de poeira e p6d de papel) da estagéo de cobertura e limpadores com frequéncia.

Pecgas de reposigao periédica

» Algumas pecas deste equipamento devem ser substituidas por pegas novas periodicamente pela equipe de servigos.
Certifique-se de fazer um contrato com deu distribuidor ou vendedor para servigos de pés-venda para uma vida util

mais longa para seu equipamento.

Descarte do equipamento

» Ao descartar este equipamento, solicite o tratamento do mesmo a uma empresa de descarte de residuos industriais.
» Trate-a adequadamente em conformidade com as normas da area onde ela esta instalada.




Precaucoes de Seguranca

Cuidados com instalagao

/\ CUIDADO

Local exposto a luz solar direta Superficie inclinada Local com variagdes significativas
de temperatura e umidade

 Utilize o equipamento sob
® as seguintes condigbes
ambientais:

» Condigbes ambientais: 20
a30°C(68a86°F)35a
65% (Rh)

Local com vibragao excessiva Local exposto a um fluxo de | Local proximo a presenga de chamas
ar direto, proveniente de um

condicionador ou similar.
®I.’ D

Travas de seguranga

Este equipamento é equipado com travas para interromper a operacéo para sua segurang¢a quando a tampa abrir
durante a impresséo, etc. (partes circuladas em vermelho na figura abaixo).
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Sobre a instalacao desta maquina

Onde instalar este equipamento

Garanta um espaco adequado antes de instalar o equipamento.
O local de instalagéo devera ter espago suficiente ndo s6 para o equipamento em si, mas também para o processo de

impressao.

Modelo Largura Comprimento Altura Peso total
TS500-1800 3830mm 1440mm ™ 1700mm 750kg
Unidade de 775mm 490mm 785mm 30kg

abastecimento de tinta

externa

*1. Quando a barra de tensao for plana

A A
-1000 mm ou mais
w
. . N
Comprimento da mangueira 1000 mm 3
3
500 mm T T 3
. | —
or mais EZ]H" H%:@ T
‘ 1L 500 mm m
P N asisans . @
< » = © | [ou mais o)
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| =
: ‘ ©
N 5
1 —
— _ 5m QL
Q
=
I ‘ I o
1, Aquecedor externo 2
c
| 5
Q
(0]
Q.
A S
]
5
1000 mm ou mais 3
o
A 4 A 4
d B
)l - »
6605 mm ou mais

mportante! )| © O aquecedor externo ndo € afixado ao equipamento. E necessario preparar o aquecedor separadamente.
* Instale o aquecedor externo no local apropriado considerando o ambiente de uso e as especificagdes do
aquecedor externo.

Temperatura do Ambiente de Trabalho

Instale este equipamento em ambiente com temperaturas entre 20° e 30° C para garantir melhor impresséo.
A temperatura do aquecedor pode nao alcangar o valor definido, dependendo da temperatura ambiente.



Sobre a instalacao desta maquina

Sobre a fixagao da maquina

A perna dessa maquina tem um pé nivelador para fixa-la.
Antes de ligar a energia, certifique-se que o corpo da impressora esta fixado com os pés de nivelamento. O corpo da
impressora pode comegar a se mover durante a operagéo se nao estiver fixo.

N » Coloque a chapa base de ferro (cinza) fornecida, entre cada pé de nivelamento e o chdo. Para segurar
’g\‘ 0 peso da impressora, o uso da chapa é recomendado.

lezijin ap sajuy

Transporte do Equipamento

importantel ) * Se€ 0 equipamento for transportado para outro local, e ndo havendo degraus, entre em contato com seu
distribuidor ou com nosso atendimento especializado.

Transportes por conta propria poderao causar danos ou falhas.
Entre em contato com seu distribuidor ou representante mais préximo.



Nomes das pecas e funcoes

* A midia impressa é enviada, deslizando na placa. Trés aquecedores
: estdo instalados dentro da placa.

EAquecedor/ Pés®-aquecedor/ POS®@-aquecedor

.
: Fixa e seca a tinta na impressao atual.

Tampa de manutengao esquerda
P ¢ q : (Localizados dentro da placa)

Abra a tampa em manutencéo.

Mesmo com a chave de alimentagao
desligada, mantenha todas as tampas
fechadas.

Tampa frontal

Abra as tampas em configuragdes de midias, tomada de medidas
contra interferéncia de midias ou em manutengéo dentro da estacéo.
Mesmo com a chave de alimentagdo desligada, mantenha esta e
todas as outras tampas fechadas.

Unidade de abastecimento de tinta externa
Acomoda o frasco de tinta.

Painel de operagao

Esse painel tem as chaves de operacédo
necessarias para a operagao do equipamento
e os LCDs para exibicdo de itens de
configuracéo, etc.

Frasco de tinta

Cada frasco contem:
uma tinta de uma cor
especifica.

Tampa de manutencao direita

Abra a tampa em manutencé&o.

Suporte

Apodia a estrutura principal do

equipamento. Protetor do tanque de residuos de tinta

Tinta residual acumula nesse tanque.

Alavanca de fixacao (frontal)

Move os rolos tensores para cima e
para baixo para segurar ou soltar a
midia

Dispositivo de recolhimento

Recolhe a o resultado da impressao automaticamente
em um rolo de midia.



Nomes das pecas e fungcées
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Suportes do rolo

Inseridos no tubo de papeldo (pela
direita e esquerda) de um rolo de midia
estreito (menos de 1m) para segurar a
midia. Apdia o tubo de papeldo de 2 e
3 polegadas.

LR LN

.

Interruptor principal de energia ° \

Liga/desliga a alimentagdo do o @@

equipamento. Mantenha o interruptor

principal ligado para prevenir a
(e}

obstrugdo da tinta.

Conector USB 2.0
Esse é o conector de interface USB2.0.

Entrada CA

Conecta o cabo de energia a entrada
CA.

>/

==

Conector de LAN

Use este conector quando vocé usar a
fungado de notificagao de ocorréncias.

e
0=
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Painel de Operacao

Utilize o painel de operacgao para ajustar as configuragbes de impressao ou de operacéo deste equipamento.

3 ( A
Lampada CONSTANT (Constante) Tecla
Acende verde quando a temperatura do aquecedor alcanga a temperatura Use a tecla ao definir o corte da midia e a folga do cabecote.
definida. Tecla
Lampada HEAT (Aquecimento) Imprime padrdes de teste para verificar se ha qualquer falha

de impressao tal como obstrugdo de tinta.
Ou realiza a limpeza do cabecote quando da obstrucdo de
tinta.

Tecla
Use a tecla para definir as temperaturas do Aquecedor (de

Se acendem em laranja durante o aquecimento do aquecedor.

Ldmpada ACTIVE Disola impressao) e P6s aquecedor @@ ou verifique a temperatura
Acende ao ligar a .p y atual da placa.
alimentaco EXIble o status_do Tecla
?(?;npamento, itens e Realiza a fungdo de ajuste tal como “Drop.POScorrect” e
ahas. “Feed COMP.”

Tecla

Realiza fungdes de manutengao, tal como a manutengdo da
estacéo.

Tecla

Apaga os dados que foram recebidos.

J
MEDIA /CLEANIG HEATER - .
botdo power
Liga/Desliga a
ADJUST MAINT. DATA CLEAR h ~
= alimentacéo.
Botoes de Selegao
Liga/Desliga a alimentagéo.
[ FUNCTION ~ REMOTE |
@ )
Tecla (EUNCTION Tecla(REMOTE
Utilize esta tecla para exibir o menu de configuracdo das fungdes. ~ Use esta tecla para alternar entre os modos [REMOTE] e [LOCAL].
Tecla Tecla (LENTER
Cancela o ultimo valor de entrada ou retorna o meunu de Registra o ultimo valor de entrada como o valor padréo ou vai
configuragdo ao préximo nivel mais alto da hierarquia menu to the ~ para o proximo nivel mais baixo da hierarquia.
immediate higher level of the hierarchy.
\ J

*1 : Quando o botao de energia esta ligado, ele acende verde, e quando esta desligado, ele se apaga. A funcao de
prevengdo de entupimento de tinta € periodicamente operada mesmo quando o botdo de energia estiver desligado
se o interruptor principal se mantiver ligado. (Fungdo de manutengéo automatica) P.1-5

1-6



Nomes das pecas e fungcées

Aquecedor

Aquecedor e Pds-aquecedor ®® sao equipados na placa.

Aquecedor (de Melhora a qualidade da imagem na impresséo.
Impressao)

Pds aquecedor @ | Seca a tinda apos a impressao.

Pés aquecedor @ Para controlar o enrugamento, desligue o pds aquecedor @) e use o Pds aquecedor @) somente,
ou defina a temperatura do Pds aquecedor @) mais baixa do que a temperatura do @).

Se a prioridade for a secagem da tinta, ligue os dois aquecedores para usa-los.

« Enquanto o aquecedor estiver ligado, a placa fica muito quente. Quando a tampa frontal for aberta, ou a
& midia for substituida, diminua as temperaturas do aquecedor e espere até que a temperatura da placa
Atencao]  Caia, caso contrario pode haver queimaduras.
* Quando a substituigdo por uma midia fina for necessaria, diminua a temperatura dos aquecedores e
aguarde até a temperatura da placa cair adequadamente. Posicionar uma folha de midia fina enquanto a
placa estiver quente pode fazer com que a midia grude na placa, ou causar enrugamento ou deformacao.
* N&o aqueca a midia por muito tempo com o aquecedor no status de nao realizar impressao. A superficie
da midia pode se ondular e pode causar atrito do cabegote com a midia.
Se a midia se ondular, pressione o botdo no painel de operagdes para alimentar a midia, ou, realizar o
teste de alimentagéo ( P.2-28).

Pés aquecedor®@ Pos aquecedor®

Aquecedor (de impressao)

Sensor de Midia

Este sensor de midia detecta a presenca e o tamanho da midia .
O equipamento possui dois sensores identificadores de midia na placa (localizado na parte de tras).

Importante! ) * A0 configurar uma midia, certifique-se de cobrir todos
os sensores de midia localizados na parte de tras da

placa.
A midia ndo pode ser detectada a menos que
posicionada sobre o sensor.

Jezijnn ap sajuy



Carro

O carro é provido de de cabecotes para impressao, a unidade de

corte para recortar a folha, etc.

Lamina e ranhura para corte

O carro possui uma unidade para recortar a midia ao ser impressa.

O cortador corta a folha da midia ao longo da ranhura para corte na placa.
Alamina de corte é consumivel. Se ela perder o corte, substitua-a por uma nova.( (35" P.4-26).

ranhura para corte Unidade de corte

Lamina de corte

Indicador

As fungbes do indicador na parte superior direita dessa unidade
sdo descritas aqui.
O indicador possui uma lampada verde e uma vermelha.

\

Vermelha \
Verde A

1-8

Cor da Estado da Estado da maquina
lampada lampada

Acesa REMOTO

Verde Piscando REMOTO (printing)
Apagada LOCAL
Acesa Ocorréncia de erro (sistema lento)

Vermelha Piscando Ocorréncia de erro ou alerta \
Apagada Normal \



Nomes das pecas e funcées

() * Certifique-se de usar 6culos de protegao para limpeza da estagédo de tampar para proteger seus olhos
W contra tinta. De outro modo, a tinta pode cair em seus olhos.

A estacdo de tampar possui as tampas das tintas, o limpador de 8 © g P
cabecotes, etc. a@/«\\\f :" e I/
As tampas evitam que os bocais dos cabecotes fiquem secos. 5 &y

O limpador limpa os bocais dos cabecotes.
O limpador é consumivel. Se o limpador estiver deformado ou a midia
estiver manchada, substitua o limpador por um novo. ( (5~ P.4-23)

Roletes de pressao e de alimentacao

importante! ) * Mantenha os roletes de pressé@o suspensos quando o equipamento ndo estiver em uso. Se os roletes
de pressao permanecerem apoiados por um periodo muito extenso, eles podem se deformar e ndo mais
conseguir movimentar a midia.

O equipamento prende a midia com os roletes de pressao e de alimentagdo. Durante a operagao de impressao, os rolos
de alimentagdo movimentam a midia para frente.

lezijin ap sajuy

Rolo de alimentagao
N\ J




Cabos de conexao

Conexao dos cabos de interface USB2.0

* Seu RIP deve ser compativel com o
& USB2.0. ¢ Cabo USB
Atencao| ° Contate um fabricante de RIP proximo a / S

VOC& ou nosso escritério quando o cabo
USB2.0 nao estiver anexado ao PC.

Observagoes quanto a interface USB2.0

» Seu RIP deve ser compativel com o USB2.0.

® Quando dois ou mais equipamentos TS500 estiverem conectados a um
computador

Quando dois ou mais equipamentos TS500 estiverem conectados a um computador, ele pode ndo reconhecer todas os equipamentos TS500
normalmente.

Reconecte o equipamento TS500 ndo-reconhecido a outra porta USB, se disponivel, e verifique se ele é reconhecido. Caso ele ndo seja reconhecido
pela porta USB recém conectada, use cabos repetidores USB 2.0 disponiveis no mercado.

Cabos repetidores USB 2.0

o J

® Notas sobre dispositivos periféricos em modo de alta velocidade de USB

Quando um dispositivo periférico (memdria USB ou HDD USB) a ser operado em modo de alta velocidade de USB for conectado ao mesmo
computador que o equipamento TS500 estiver conectado, o dispositivo USB pode ndo ser reconhecido.

Quando a impressora TS500 estiver conectada ao computador a qual um HDD externo estiver conectado via USB, a velocidade de saida de dados
para ela pode cair. Isso pode fazer com que a unidade do cabegote pare temporariamente na extremidade direita ou esquerda durante a impresséo.
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Cabos de conexao

® Removendo a memoéria USB

Caso um modulo de memoéria USB seja inserido no PC, ao qual, o equipamento TS500 esteja conectado, clique em
"Interromper”, na janela "Remover Hardware com Seguranga" seguindo as instru¢gdes dadas e em seguida, remova o
modulo.

Deixar um moédulo de memoria USB inserido pode causar [ERROR 201 COMMAND ERROR].

Copia os dados para o disco rigido antes de emiti-lo para impresséao.

© Safely Remove Hardware i 2

& Selectthe device you want to unplug or eject and then click Stop. When
Windaws nalifies you that it is safe to do so unplug the device from your
computer,

% Stop aHardware device i 2lx]

Hardware devices

Gonfirm devices to be stopped, Choose OK to contine

Windows will atternptto stop the following devices. After the devices are stopped
they may be removed safely.

e EETEmE L T T

“w Generic STORAGE DEVICE USB Device
e Genericvolume - (H)

“w Genetic STORAGE DEVICE USB Device

< Genericvolume - (G
USB Mass Storage Davice at Location 0 “w Generic STORAGE DEVICE USE Device ~

popenes [ son | gum

[~ Display device components

Conexdo do Cabo de Alimentagao

Vocé néo esta autorizado a instalar a impressora por conta propria. Certifique-se de solicitar a equipe técnica da MIMAKI
e um eletricista para realizar a instalagéo.
» As especificagdes de alimentagdo dessa maquina sdo as seguintes:
& Sistema Monofasico 200 a 240 VCA 20 A ou menos (n&o pode ser usada com o sistema de 100 V)
Aviso | ° Para o alimentagdo de energia ao corpo principal da impressora, é necessario servigo elétrico como
descrito abaixo.
» Solicite a um eletricista que realize o trabalho elétrico.
* Instalacao de tomada no disjuntor
» Trabalho de Aterramento
» Assegure-se que uma tomada esteja disponivel perto da impressora. Assegure-se também que o cabo de
alimentacao pode ser facilmente desconectado quando necessario.
» Para prevenir os riscos de choque elétrico, é proibido para qualquer pessoa que nao os eletricistas
licenciados realizar o trabalho elétrico para essa impressora.
» Tome cuidado para nao fazer uma ligacao incorreta, que pode resultar em fogo ou choque elétrico.
& » Se for usado um cabo diferente do fornecido, certifique-se que o cabo & equivalente a um dos tipos a

lezijin ap sajuy

seguir. Conecte o cabo conforme mostrado abaixo.
VCT-5,5m m2 x33 nucleos (600 V) UL-AWG10x3C (600 V)
UL-AWG10x3C (600V)
Para a conexao da fonte de energia, essa impressora usa o plugue tipo B e a tomada em conformidade com a norma
IEC 60309.
Quando for necessaria a construgdo de uma tomada atendendo ao cabo de alimentagcao da impressora, use a tomada
fornecida e realize a construgdo entre o seu quadro de distribuicdo e a tomada.
Construgao da tomada

Atencao

Quadro de
~ Ladodo distribuicdo
corpo da impressora Tomada
8 (\@: (S Tomada AC200V~240V
construgao
) 2\
Tomada fornecida
Cabo de alimentacéo: Disjuntor
ULAWG10 ou o 1¢ 200V a 240V 30A
equivalente
Néutral O - o
! Lineo { S AC200V ~240V
iGround O - al
. J
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Configurando os frascos de tinta

Posicione o frasco de tinta na unidade externa de abastecimento de tinta.

Remova a tampa de tinta.

1 * Remova as duas travas da tampa de tinta e remova a capa.

* A superficie traseira da capa de tinta tem o bocal (em formato
de palito) para absorgéo de tinta e o sensor flutuante para
deteccao da quantidade restante de tinta.

Travas

Sensor
Flutuante

Coloque a tampa de tinta removida na tampa de tinta da superficie traseira.

Prenda a Parte A da parte
inferior da tampa na trava da =
tampa de tinta da superficie
traseira.

Prenda a Parte B da
superficie traseira
da tampa na alga na
superficie traseira.

trava da tampa
de tinta

Pegue o frasco de tinta de 1 litro, e agite lentamente por 20 vezes ou mais.

3 * Para se proteger de vazamentos enquanto o frasco € agitado, use luvar e cubra a tampa do frasco com
uma toalha de papel ou similar. Nessas condig¢des, agite-o por 20 vezes ou mais, fazendo a tinta fluir.

M+ Se o frasco for agitado com muita forga, a tinta pode vazar. Portanto, execute isso com

“=~ cuidado.
» Se a quantidade restante for pouca, a tinta no frasco ndo pode ser batida o suficiente. Incline

o frasco até a posigéo vertical.

Antes de agitar, verifique se a )
Repita

tampa esta firmemente fechada.

Cubra bem com toalha de papel e agite a tinta lentamente

Remova a tampa do frasco de tinta.
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Configurando os frascos de tinta

Faga aberturas na superficie superior do frasco como
5 na figura e empurre a folha de aluminio para baixo.
* Use um objeto cortante para fazer aberturas na superficie
superior.

< » Ao fazer as aberturas na folha de aluminio, divida-a em
oito partes como mostra a figura, ou, destaque a folha de
aluminio por toda a lateral interna do frasco.

Divida em oito partes Corte o lado

interior do frasco
(parte da linha pontilhada). vj

Posicione o frasco de tinta no suporte de frasco, e
6 coloque a tampa de tinta.

» Faga com que o bocal (em formato de palito) para
absorcao de tinta e o sensor flutuante para detecgao da
quantidade restante de tinta estejam dentro do frasco.

» Se a bandeja de tinta ficar suja com tinta, limpe-a com
um pedago de pano.

\:\\Q/C Como fazer as aberturas N

Travas

lezijin ap sajuy

Insira o chip IC.
7 * Insira o chip IC com a superficie metalica voltada para
cima. Se ele for inserido do lado errado por acidente, isso

pode causar defeito ou dano no chip.

» Nao toque a parte metdlica do chip IC. O chip IC pode

romper por estatica, ou isso pode causar erro de leitura

por mancha ou falha.

Para configurar a ordem dos frascos de tinta, consulte

P.6-4.

Sobre o chip IC

» O chip IC tem a informacgao da cor da tinta, quantidade restante de tinta, data de validade, etc.
Ao instalar o frasco de tinta, insira o chip IC fornecido junto com o frasco de tinta na porta de insergéo do
chip

+ afixado a tampa da tinta.

» Se o chip inserido n&o for o par daquele frasco de tinta, pode a qualidade da imagem pode ser
comprometida.

* A marca indicando a informacao de cor esta colada no chip.

Cor ta tinta e marca de indicagéo

Cor da tinta Marca de indicagao
Preto (um circulo preto)
Azul (um circulo azul e um circulo vermelho)
Magenta (um circulo vermelho)
Amarelo (um circulo amarelo)
Azul-claro (dois circulos azuis e um circulo vermelho)
Magenta claro (dois circulos vermelhos) Posicao da marca de indicagio
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Realize como segue quando [INK END] ou [INK NEAR END] aparecer no visor.

Trocando um frasco de tinta

® Quando [INK END] aparecer

1

Tire a tampa de tinta do frasco (usado) vazio a ser trocado,
e remova-o.

2 » Ao substituir o frasco, a tinta pode respingar. Tome

cuidado para que n&o espirre em seus olhos.
Atencao| ° Antes de substituir o frasco, envolva-o com um
pedaco de pano. A tinta pode pingar do sensor
flutuante e pode manchar a pecga.

Travas

Verifique o movimento de subida/descida do flutuador.

* Se houver alguma anormalidade no movimento do flutuador
devido a tinta seca grudada nele, realize os seguintes
procedimentos:

(1) Coloque algumas gotas de liquido de limpeza na parte
superior do flutuador.

(2) Mova-o para cima e para baixo para espalhar o liquido
uniformemente.

(3) Quando o flutuador voltar a se mover suavemente, limpe o
liquido nele e no cano com um pedago de pano.
* Mova-o para cima e para baixo novamente para verificar se
ndo ha nenhuma anormalidade.

Remova a tampa do novo frasco de tinta, faga cortes em

superficie superior como mostrado na imagem, e empurre

a folha de aluminio para baixo.

« Para como fazer os cortes na folha de aluminio, consulte o
Passo 4 de "Configurando os frascos de tinta" (P.1-13).
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Configurando os frascos de tinta

Posicione o frasco de tinta no suporte de frasco, e
4 coloque a tampa de tinta.

Travas

Insira o chip IC.
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® Quando [INK NEAR END] aparecer

Ha pouca tinta sobrando. E recomendado a substituicdo regular do frasco de tinta, ja que a tinta pode acabar enquanto
a impressao estiver continuamente habilitada.

Ao pressionar a tecla em modo LOCAL, pode-se verificar o frasco a ser substituido no guia local.

(25> P.3-38)

Para lampadas do frasco de tinta

As condigbes dos frascos de tinta configuradas na maquina sdo confirmaveis com lampadas localizadas acima deles.

Condigao da tinta
lampada do frasco

OFF Sem erro

Pisca em vermelho. | Ha pouca tinta no frasco (Near End).
Ou, um més passou desde a data de
validade da tinta. Em breve ela se tornara
inutilizavel.

Descrigao

Lampadas do frasco de tinta

Acesa em vermelho. | Ndo ha tinta no frasco, ou ele ndo pode
ser usado devido a outro erro de tinta. (
P.5- 5)

Pisca em vermelho
(répido).

Apds dois meses da data de vencimento
da tinta, vocé nédo pode usar o frasco.

Acesa em verde.

Indica que a tinta é fornecida.
Quando vocé usa o conjunto de 4 tintas,
essa maquina primeiro fornece tinta do
frasco que expirara em breve.

Pisca em
vermelho e verde
alternadamente.

Ela pisca em vermelho e se acende em
verde alternadamente.
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Configurando os frascos de tinta

Sobre a data de expiragao da tinta
A E———

O frasco de tinta tem um prazo de validade.

Vocé pode usar o frasco dentro de dois meses apds a data de validade indicada nele, porém, vocé ndo pode usa-lo
quando trés meses tiverem passado da data de validade.

Quando ele se tornar inutilizavel, a lampada do frasco de tinta pisca rapido em vermelho, informando sobre isso. Nesse
momento, substitua-o por um novo.

Ex.) Data de validade até Abril de 2012
Maio : Utilizavel
Junho : Utilizavel (A ldmpada do frasco de tinta pisca em vermelho.)
Julho : Inutilizavel (A lampada do frasco de tinta pisca rapido em vermelho.)

Sobre o fim da tinta e tinta préxima do fim
A E———

Quando a tinta se aproxima do fim (a quantidade restante de tinta € pouca), a lampada do frasco de tinta pisca em
vermelho, informando. Recomenda-se substituir por um frasco novo assim que possivel.

Quando a tinta termina (a quantidade restante de tinta é zero), a lAmpada do frasco de tinta se acende em vermelho,
informando.

Substitua o frasco de tinta.

Cuidado com o manuseio de frascos de tinta

Ao fazé-lo, lave os olhos para remover a tinta completamente. Consulte um médico assim que possivel.

» Use frascos de tinta originais nessa maquina. A maquina funciona com frascos de tinta originais. Em caso
de danos causados por frascos de tinta modificados ou similares, a garantia sera cancelada, mesmo
dentro da validade.

» Se o frasco de tinta for transferido de um local frio para um quente, deixe-o em temperatura ambiente por
trés horas ou mais antes de utiliza-lo.

+ Certifique-se de armazenar os frascos em locais ventilados e com pouca luminosidade.

* Armazene os frascos de tinta e o tanque com residuos em local fora do alcance de criangas.

* Encaminhe os frascos de tinta vazios a uma empresa especializada em descarte.

« Certifique-se que a tinta contida no frasco seja consumida, assim que aberto, dentro de trés meses. Se
um periodo maior de tempo decorrer apos a abertura do frasco, a qualidade da impressé&o sera inferior.

» Nao sacuda os frascos de tinta. Isso pode causar vazamentos de tinta.

* N&o toque nem suje os contatos do chip IC. Isso pode danificar o painel do circuito de impresséao.

0 » Se a tinta atingir seus olhos, lave-os imediatamente com agua corrente limpa por pelo menos 15 minutos.
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Tamanhos de midia utilizaveis e notas sobre como manusear sao descritas.

Tamanhos utilizaveis de midia

Modelo

TS500-1800

Tipo de midia Recomendado

Papel fotografico

Largura maxima 1910 mm
Largura Minima 297mm
Largura maxima da impressao 1890mm

Espessura

0,2mm ou menos

Diametro exterior do rolo

®300mm ou menos

Peso do rolo*1

60 kg ou menos (quando usar a unidade de alimentagéo / recolhimento padréo)

Diametro interior do rolo

3 polegadas

Lado impresso

Lado voltado para fora

Rolo de Midia

Tratamento do final do rolo O final do papel é levemente fixado ao centro com fita adesiva ou cola para facil

remogao.

*1. Ao prender os lados direito e esquerdo do rolo e quando n&o houver desvio no mesmo

Cuidado com o manuseio de midias

Fique atento as seguintes instru¢gdes para o manuseio de midias.

Importante!

* Ao manusear a midia, use luvas.
Se a midia for tocada com as mé&os desprotegidas, ela pode ficar manchada devido as impressdes digitais
ou oleosidade dos dedos.
finger. Tenha cuidado.
* Nao deixe a midia com o aquecedor ligado por muito tempo.
A midia pode ficar ondulada, podendo causar obstrugéo.
+ Use midias recomendadas pela MIMAKI para garantir impressdes confiaveis e de alta qualidade.
Ajuste a temperatura do aquecedor compativel com a midia.
» Configure a temperatura do aquecedor e do poés-aquecedor ®/@ de acordo com o tipo e
caracteristicas da midia usada.
Configuragdes automaticas de temperatura podem ser realizadas no painel de operagéo ajustando o perfil
do RIP dedicado.
dedicated RIP. Para configurar o RIP, consulte o manual de instrugées do seu RIP.
* Preste atengao as expansoes e contragées da midia.
Nao utilize a midia logo apos retira-la da embalagem. A midia pode ser afetada pela umidade e temperatura
ambientes, e assim contrair e expandir.
A midia deve ser deixada na atmosfera onde sera usada por 1 dia ou mais apds ser desembalada.
* Nao utilize midias deformadas.
Isso pode resultar em obstrugéo de papel.
Se uma folha de midia revestida de tamanho regular for enrolada e guardada, o lado revestido deve ficar
para fora.
+ Evite poeira na extremidade da midia.
Alguns rolos pegam poeira contida na embalagem, na regido da extremidade. Caso sejam utilizados nesse
estado,
a qualidade da impressao pode ser prejudicada devido a ocorréncia de problemas em bocais ou respingo
de tinta. Certifique-se de instalar o rolo
apos remover a poeira que fica acumulada nas laterais do rolo.
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CAPITULO 2
Operacoes Basicas

/

o0p Este capitulo

o
C’ descreve procedimentos e métodos de configuragdo destinados a preparagéo da tinta,
& da midia e da impress&o.

Fluxo de trabalho.............cccoooi, 2-2
Como ligar e desligar a alimentagéo............ 2-3
Como ligar a alimentagao ............cccceeeeeeeennns 2-3
Como desligar a alimentagao ............ccc......... 2-4
Configurando uma midia...........ccccccuvvveeeeeen. 2-5
Configurando a Folga do Cabecote............... 2-5
Observacao quanto a insercao de
UM@ MIAIA e 2-6
Configurando uma midia em rolo .................. 2-7
Configurando uma midia em rolo .................. 2-8
Configuragao da midia em folha.................. 2-24
Alteracdo do ponto de origem para
realizagcdo de impressao.........c.oeeeeveeeevvnnnnn. 2-25
Preparagao dos Aquecedores................... 2-26

Alteragao das configuragdes de
temperatura dos aquecedores..................... 2-26



Fluxo de trabalho

1 Como ligar e desligar a alimentagao Consulte "Como ligar e desligar a alimentagao” ( (¥°P.2-3)

H

Configurando uma midia Consulte “Insergdo de uma Midia” ( 8°P.2-5)

Preparagao dos Aquecedores Consulte “Preparagédo dos Aquecedores” ( ("P.2-26)

Teste de Alimentacéao Consulte “Teste de Alimentagéo” ( <&°P.2-28)

Impresséo de teste Consulte “Impress&o de Teste" ( “2°P.2-29)

Limpeza do cabegote Consulte "Limpeza do Cabegote"( (B°P.2-31)

Configurar a alimentacao de midia Consulte "Configurar a alimentagdo de midia" ( (22°P.2-32

Corrija a posigao na qual a tinta é Consulte “Corregéo da posigdo do gotejamento de tinta
aplicada para impressao bidirecional para impressao bidirecional” ( (2P.2-34)

H

Dados de impressao Consulte "Dados de Impress&o" ( <¥°P.2-36)

H




Como ligar e desligar a alimentacao

Como ligar a alimentacao

+ Somente ligue o equipamento apds a tampa frontal e a tampa de manutengéo serem fechadas.

Ligue o interruptor principal de energia.

» Ajuste os dois botbes de alimentagao principal, localizados na lateral
deste equipamento, para a posigao "I".

Ligue o botédo de alimentagao.
» Pressione o botdo de alimentacdo que esta localizado no painel de operagao.

3

o

- \ o

» Aversdo do firmware sera exibida apds o equipamento ser ligado. TS500 Start-up 2
* A maquina realiza a operagéo inicial. Ver 1.00 g
L ) o

[12]

(7]

A maquina alterna para o modo LOCAL. ( ) (3]
<LOCAL> (38

2,

(2]

Q

(7]

4

Ligue o PC que esta conectado ao equipamento.

W/

A\

<

« Sempre deixe o interruptor principal de energia ligado. Se ele ficar desligado, pode causar entupimento
do bico do cabecgote. Em alguns casos, a recuperagao pode se tornar dificil.



Como ligar e desligar a alimentacao

Como desligar a alimentagao

Ao término da operacdo da maquina, desligue a alimentagéo pressionando o interruptor de energia localizado na parte
frontal.
Verifique os seguintes itens ao desligar a alimentagao.

» Se a maquina esta recebendo dados do PC ou se existe algum dado que ainda nao tenha sido entregue

» Se o cabecote retornou a estacdo de coroamento

 Caso tenha ocorrido um erro ( P.5-16 “Mensagens de Erro”)

Pressione o botdo de alimentagao para desligar o

2 equipamento.

» N&o desligue o botédo de alimentagao principal que
esta localizado na lateral do equipamento.

» Para usar essa maquina novamente, acenda a
ldampada verde pressionando o interruptor.

Desligue o PC que esta conectado ao equipamento.

:- Botao de alimentagdo

Cuidados ao desligar o equipamento
y____________________________________________________________________________________________________4

® Nao desligue o interruptor principal de energia.

Quando o botéo de alimentacéo principal estiver ligado, o equipamento sera ligado periodicamente e a fungédo de
prevencédo de obstrucao de bocal (fungéo de descarga) sera acionada.
Quando o interruptor estiver desligado, as fungbes de manutencao automatica, tal como a lavagem, ndo séo
realizadas, e isso pode causar a obstrugao do bico.

@® Mantenha a tampa frontal e a tampa de manutengao fechadas.

Caso a tampa esteja aberta, as fungbes de manutengao automatica, tais como a fungdo de descarga de tinta, néo
poderéao ser utilizadas.

® Desligue a alimentacao apoés ter verificado a posi¢cao do cabecgote.

Se a alimentagao estiver desligada quando o cabegote nao tiver retornado a estagao de tampar, ele secara, o que
pode causar a obstrugéo do bico.
Nesse caso, ligue-a novamente e verifique se o cabecote retornou a estacéo de tampar, e entdo desligue a maquina.

® Nao desligue a alimentagao durante a impressao.
O cabegote pode nao retornar a estagéo de tampar.

® Apds desligar o equipamento, desligue o botao de alimentagao principal.

Quando for necessario desligar o botdo de alimentagéo principal para mover o equipamento ou para corrigir um
erro, pressione o botdo de alimentagéo do equipamento, verifique se a tela foi desligada no painel de operacéo e,
em seguida, desligue o botdo de alimentagao principal.



Configurando uma midia

Este equipamento pode ser utilizado em conjunto com midias em rolo e midias em folha.

Para obter informacdes a respeito das midias que podem ser utilizadas, consulte a P1-17 "Dimensdes permitidas para

midias".

Configurando a Folga do Cabecote

Configure a folga do cabegote (disténcia entre a midia e a extremidade do bocal dos cabecotes).

Quando o carro se mover sobre a placa para impressdo ou manutengao, ele se move mantendo a folga do cabegote

no valor predefinido.

O limite superior da folga do cabegote varia de acordo com a espessura da midia.
Valores de configuragéo disponiveis: [de 1,5 mm a 7,0 mm] (em unidades de 0,1 mm / Padrao: 2,0 mm)

Pressione a tecla no modo LOCAL. 'HEAD AP
1 [ENT]
Pressione a tecla (CENTER)) . ( )
HEAD GAP
= 2.0mm
Pressione definir o valor da folga do cabecote. 'HEAD GAP
3 » Valor definido : de 1,5a 7,0 mm = 2.0mm
Pressione a tecla . (seTup )
4 HEAD GAP [ENT]
5 Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragao.

Como verificar o valor de folga do cabecote

Ao verificar o valor de folga do cabegote definido no momento, realize os seguintes procedimentos:

em LOCAL. GAP] (Folga do cabecote).

Pressione a tecla Pressione a tecla varias vezes para exibir [HEAD
* O valor de folga do cabegote definido no momento € exibido.

Configurando a folga do cabecote sem a tecla

Pode-se selecionar uma folga de cabegote usando a tecla (EUNCTION) ng modo Local sem pressionar a tecla )

Pressione a tecla Pressione Pressione para selecionar [HEAD GAP] e
para selecionar pressione a tecla .
(FUNCTION) em .
LOCAL. [SETUP] e pressione " |- Atela no passo 2 ¢ exibida.
a tecla . Realize os procedimentos a partir do passo 3.
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servacao quanto a insercao de uma midia

Quando for inserir uma midia, leia atentamente as observagbes a seguir.

2-6
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Atencao

Importante!

Tome cuidado para ndo derrubar a midia nos seus pés ao posiciona-la. Isso pode causar ferimentos.

Ao posicionar uma midia em rolo, trabalhe com duas ou mais pessoas. Caso contrario, vocé pode machucar
suas costas com o peso do rolo.

Nos casos abaixo, certifique-se de fixar as barras de tensdo em ambos os lados da impressora. Se ela néo for
fixada, as barras que apoiam a midia podem cair. Tenha cuidado.

(1) Ao levantar a alavanca de fixagaéo

(2) Ao cortar a midia manualmente

(3) Ao cortar a midia com ferramentas (cortador, tesouras, etc.)

Nos casos a seguir, a midia pode néo ser detectada corretamente.

Ao configurar uma midia transparente / quando uma midia é exposta diretamente ao sol.

N&o use uma midia impressa. Caso contrario, a tinta pode aderir aos rolos compressores e a midia pode ficar
manchada, ou ndo ser detectada.

Estique a midia significativamente ou internamente enrolada para ser alimentada ao longo da placa.

Se a midia for deixada no equipamento por um longo periodo, ela pode formar uma superficie irregular

devido ao calor do aquecedor. Ao imprimir em tal superficie, o cabecote pode esfregar na midia. Caso a midia
apresente uma superficie irregular, alimente a midia com a tecla para prevenir a impressao na superficie
irregular, e defina uma nova origem.. ( (A~ P.2-25)

Configure a midia com base no lado direito do corpo principal.

Substitua periodicamente o tubo de papelédo para o recolhimento da midia. Se
for usado um com o interior descascado devido ao tempo de uso, como
mostrado na foto a direita, o recolhimento da midia ndo podera ser realizado
em alguns casos.




Configurando uma midia

Configurando uma midia em rolo

Prepare o dispositivo de recolhimento primeiro

Prepare o dispositivo de recolhimento antes de configurar a midia em rolo.

* Manuseie o eixo do rolo com cuidado, uma vez
& que ele é muito pesado devido a midia. Para evitar | Alga
Atencao

acidentes ou ferimentos, certifique-se de prender as
algas nas duas extremidades.

A

» As travas estdo na parte frontal direita e traseira esquerda do equipamento.

Fixe as barras de tensao na parte frontal e traseira do equipamento na posi¢cao de travamento.
1 * Levante as barras de tensao e fixe-as com as travas.

Trava
& J
* Prenda a parte exterior da trava da barra de tenséo.
& Se outras partes forem travadas, sua mao pode ficar
presa.

Remova o eixo do rolo no dispositivo de recolhimento na frente do equipamento.
2 (1) Solte o parafuso de fixagdo da tampa preso as tampas ao lado direito e esquerdo do dispositivo
de recolhimento e destrave a trava AMF, deslizando-a.

(2) Abra as tampas.

(3) Remova o eixo do rolo.

seoiseg saodesadp
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Configurando uma midia em rolo

Remova os suportes do rolo.

acordo com os procedimentos abaixo:

1) Enquanto levanta a alavanca da trava do suporte do
rolo, gire-a na posicéo indicada na figura.

(2) Desga a alavanca uma vez, e gire-a na diregéo
indicada na figura para solta-la.

(3) Repita os passos (1) e (2) para soltar a trava do
suporte do rolo.

(4) Apos girar a alavanca do suporte do rolo no sentido
horario, remova-o.

3 » Os eixos do rolo encontram-se tanto a direita quanto a esquerda do eixo do rolo. Remova ambos de

Suporte de rolo

parador
N
X

Desaperte-o ao
gira-lo em sentido
anti-horario.

Instale o rolo de papelao.
4 (1) Coloque o eixo do rolo através do rolo de papelao.

(2) Ajuste o rolo de papeldo de modo que ele fique do
lado direito do rolo de papelao.

(3) Empurre os seguradores direito e esquerdo no rolo
de papeléo e gire sua alga em sentido horario.
* Insira-o com firmeza de modo que o rolo de
papeléo nao gire livremente.
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Configurando uma midia

Posicione o eixo do rolo com o tubo de papelao no dispositivo de recolhimento, e feche as tampas
5 no lado direito e esquerdo do eixo.

» Coloque e encaixe a Parte A do eixo do rolo sobre Parte B do rolamento do equipamento.
» Apos fechar a tampa, trave a trava AMF e aperte o parafuso de fixagdo da tampa.

=

|

Fixe o suporte do rolo.
6 » Os suportes do rolo se encontram a direita e a esquerda. Fixe ambos de acordo com os
procedimentos abaixo.

(1) Enquanto levanta a alavanca da trava do suporte do Trava do
rolo, gire-a na posigéo indicada na figura.

(2) Desca a alavanca uma vez, e gire-a na diregéo
indicada na figura para aperta-la.

Aperte-a,
girando no sentido
horario.

(3) Repita os passos (1) e (2) para travar o suporte do rolo.
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Configurando uma Midia em Rolo

Configure uma midia em rolo ao dispositivo de alimentagdo no fundo ao configurara uma midia em rolo , configure o
"Configurar a alimentagao e assumir" da configuragdo da maquina para "LIGADO".

» Tome cuidado para nao deixar cair a midia sobre os pés ao posiciona-la.

& * Manuseio as alavancas de fixagdo com cuidado.

atencao] N80 empurre a alavanca para cima quando a barra de tenséo estiver levantada. Tenha certeza de fixar a
barra de tensdo com a trava e empurrar a alavanca para cima/para baixo.

Ao utilizar o equipamento de recolhimento de midia, esteja atento aos pontos abaixo:
» No lado de alimentagéo, ajuste a face impressa para "revoluted" (parte de dentro para cima).
* No lado de recolhimento, ajuste a superficie impressa para "involuted". (Caso seja ajustado para
“revoluted”, a alimentagédo da midia sera prejudicada.)

Configure o "FEED" e o "ROLL" no "Configurar a alimentacdo e assumir" da configuragcido da
1 maquina para "LIGADO".((}5" P.3-15)
* Quando a midia é configurada no suporte de rolo estreito, remova a midia. Além disso, mova
o suporte de rolo estreito para ambas as estremidades da maquina. Isso pode acarretar em
defeito na alimentagéo da midia.

Remova o suporte do rolo do dispositivo de alimentagao no fundo desta maquina.

2 (1) Desaperte o parafuso de fixagdo da tampa inserido na esquerda/direita do dispositivo de
alimentagdo da midia e destrave a trava AMF, deslizando-a.

(2) Abra as tampas.

(3) Remova o eixo do rolo.

/

Eixo do rolo

l L s DM\
’;“ N ‘_’i ‘[
o 5
N A ' -
N - ) Parafuso de
‘/17/ - 2 / / fixagdo da tampa
_ l g’ & screw
N
@ ‘ Trava AMF

» Ao carregar o eixo do rolo, tenha certeza de prender as alavancas nas duas extremidades.
& Sua mao pode ficar presa na impressora se vocé prender outras pecas.
Atencao

» Para prevenir poeira, coloque o tubo de papelao ou midia ao eixo do rolo na mesa ou folha.
» Poeira no tubo de papelédo ou na midia pode causar impressdes defeituosas.

2-10



Configurando uma midia

3 Remova os suportes do rolo.

» Os eixos do rolo encontram-se tanto a direita quanto a esquerda do eixo do rolo. Remova ambos de
acordo com os procedimentos abaixo:

(1) Enquanto levanta a alavanca da trava do suporte do

. T X Trava do
rolo, gire-a na posigéo indicada na figura.

suporte de rolo
O

(2) Desga a alavanca uma vez, e gire-a na direcdo
indicada na figura para solta-la.
Desaperte-o ao

gira-lo em sentido
anti-horario.

(3) Repita os passos (1) e (2) para soltar a trava do
suporte do rolo.

(4) Apos girar a alavanca do suporte do rolo no sentido
horario, remova-o.

Instale o rolo de papelao.
4 (1) Coloque o eixo do rolo através de um rolo de papeldo.

@]
O

D

=

Q
L]

(o]}
D

(7]

vy)
m\
@,
(2]

Q

(7]

(2) Ajuste o rolo de papeldao de modo que ele fique do
lado direito do rolo de papelao.

(3) Empurre os seguradores direito e esquerdo no rolo
de papeléo e gire sua alga em sentido horario.
* Insira-o com firmeza de modo que o rolo de
papeldo néo gire livremente.
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Posicione o eixo do rolo com o tubo de papelao no dispositivo de recolhimento, e feche as tampas
no lado direito e esquerdo do eixo.

» Coloque e encaixe a Parte A do eixo do rolo sobre Parte B do rolamento do equipamento.

* Apos fechar a tampa, trave a trava AMF e aperte o parafuso de fixagdo da tampa.

2 + Coloque o eixo com cuidado, ndo de forma grosseira

Fixe o suporte do rolo.
» Os suportes do rolo se encontram a direita e a esquerda. Fixe ambos de acordo com os
procedimentos abaixo.

* (1)Enquanto levanta a alavanca da trava do suporte do

. s . Trava do suporte
rolo, gire-a na posicéo indicada na figura.

de rolo

* (2) Desga a alavanca uma vez, e gire-a na diregao
indicada na figura para aperta-la. Aperte-a, girando
no sentido horario.

* (3) Repita os passos (1) e (2) para travar o suporte do
rolo.
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Configurando uma midia

Abra a tampa frontal e levante a alavanca de fixagdo na
7 frente desta maquina.

Deslize a midia a partir do fundo para a frente.
8 « Insira o rolo de midia entre o rolo de impressao e o rolo e - = -
de presséo e deslize-o para a frente. 2 5
* Puxe a midia para a frente desta maquina em um ) E— >
comprimento suficiente. N

* Quando configurar uma midia, certifique-se / A

de cobrir os sensores de midia localizados na
parte de tras da placa. A midia ndo pode ser @) ‘ ?
detectada a menos que posicionada sobre o

Sensor.

Puxe a alavanca de fixagdo que esta localizada na parte
9 de tras do equipamento.
» Trave a midia temporariamente.

Levante a alavanca de fixagao localizada na parte

1 0 frontal do equipamento.
» Atrava temporaria da midia é liberada.

seoiseg saodesadp
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11

Remova a midia.

cm abaixo do chéo.

 Para colocar a midia reta, retire a midia longa.

» Segure ambos os lados da midia, retire-a de modo que sua extremidade superior saia cerca de 50

A

=]

O

mininininininisininininininininininininininininininin|

T TTLT

|

i

o

E

que esta imobilizando a midia.

OK

Media
o

Rolo de alimentagéao

Verifique a posigado da borda da midia e o rolo de alimentagao.
» Caso a borda da midia seja fixada utilizando o rolo tensor e o rolo de alimentagao, a qualidade
da impressao pode ser afetada. Antes de inserir a midia, ajuste a posi¢ao do suporte de rolo

12

Feche as tampas dos lados direito e esquerdo do dispositivo de alimentagdo no funda desta
maquina.

Parafuso de
fixacdo da
tampa

Trava AMF

13

Na traseira, levante devagar a barra de tensao
até a parte de baixo do batente para apertar a
midia.

* Destrave a barra de tens&o e, em seguida,
abaixe a mesma.

Balangar

N

2-14



Configurando uma midia

Puxe a alavanca de fixagao.

14

1 5 Ajuste a posicéo da barra de tensdo com as chaves a esquerda do dispositivo de alimentagao.

(1) Coloque as ™ chaves na diregao da midia.
(2) Gire a chave esquerda par a posicao [MANUAL].
* Abarra de tenséo se levanta, enrolando a midia. Neste momento, quando a barra de tensao nao
se move para cima, se a midia estiver alimentada, mude a TV chave.
(3) Quando o brago da barra de tenséo fica paralelo ao chéo, gire a chave esquerda par a posigéao
[AUTO] para parar a barra de tensao.
(4) Girea ™ chave na diregéo de alimentacdo da midia.

1 6 Prenda a midia, com cuidado, utilizando a prensa de

midia. / (@)
» Posicione a midia de forma que ela n&o fique fora do g
rolo tensor localizado no lado direito. _ Sy . s o
* Quando utilizar uma midia grossa, remova a prensa d ©
de midia da midia antes de realizar a impressao. 8’
(7
vy)
m\
8
0
_ Q
(]
ERROR 516
MEDIA SET POSITION R

» Se a midia se aproximar muito do lado direito,
& o alerta a direita é exibido apds a detecgao da
Atencao

midia. Insira, novamente, a midia.

Feche a tampa frontal.

17
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18

Pressione para selecionar "ROLL" (Rolo).

* Detecta a largura e espessura da midia.

+ Se a espessura da midia ndo puder ser detectada, MEDIA SELECT
a mensagem de erro é exibida. Informe a espessura ROLL< >LEAF
da midia, consultando a pagina 2-17 "Quando a
espessura da midia ndo puder ser detectada".

* Quando a exibigdo da quantidade de midia restante estiver desligada, e a direcdo da midia estiver
manual ( P.3-16,P.3-23) nas configuracbes do equipamento, a tela de entrada para a espessura e
quantidade restante de midia é exibida apos a detecg¢ao da largura da midia. ( P.2-18)

19

Prenda a midia no dispositivo de recolhimento.
(1) Alimente a midia até a base do rolo de midia no
aparelho de recolhimento, pressionando .

(2) Assim como indicado, prenda a midia do tubo de
papelao utilizando fita adesiva, de forma que a face
impressa fique para baixo.

* Ao longo do tubo de papeldo, imobilize a midia d T I

em varios pontos utilizando fita adesiva, seguindo — - ‘L

a ordem mostrada na figura, de modo que ela ndo
fique enrugada.

I NEN]

- imagem impressa.
» Durante a imobilizagao da midia utilizando fita adesiva, alinhe a mesma na dire¢éo indicada

pela seta na figura.
» Caso a midia seja puxada demais durante a sua imobilizagdo com fita adesiva, a tensdo da

mesma nao podera ser igualada. O que pode, consequentemente, prejudicar a alimentagéo
da midia.

:\éff » Apresenca de ondulagdes ou de pregas em sua superficie podem afetar a qualidade da

20

Pressione para soltar a midia.
+ Solte a midia até que ela chegue ao chéo.

21

Utilizando os botdes do dispositivo de recolhimento, enrole um pouco a midia.
(1) Ajuste o botdo esquerdo para [MANUAL] e o bot&o direito T para a diregdo de recolhimento da
midia e, em seguida, recolha a midia.
(2) Um pouco antes da midia ficar bem apertada, ajuste o botao esquerdo para [AUTQ] para para-la.

e * Ao enrolar a midia muito fortemente, as tampas do dispositivo de recolhimento abre um erro
7@\‘ [Tampa Aberta] aparece. Nesse caso, abra a tampa direita do dispositivo de recolhimento e
solte um pouco a midia.
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Configurando uma midia

Pressione novamente para soltar a midia.
22 * Solte a midia até que ela chegue ao chéo.

tensao.
» Destrave a barra de tenséo e, em seguida, abaixe
a mesma.

23 Na parte frontal, abaixe devagar a barra de

Barra de tensao

» Aperte o interruptor para [AUTO]. A barra de tensao se levanta, recolhe a midia, e para

Pressione para levantar a barra de tensao e para esticar a midia solta.
24 automaticamente na posi¢cao adequada.

:\‘g/: » Caso a barra de tensao nao seja levantada, mesmo apoés ser pressionado GO™Do
=k botdo, enrole a midia solta utilizando o botao.
(1) (1)Ajuste o botéo ™ para a direcéo de recolhimento de midia e ajuste-o para [MANUAL].
(A barra de tensao esta levantada.)
+ Ap6s a midia ser alimentada e a barra de tens&o estar abaixada, ajuste o botdo TV para
o outro lado.
(2) (2) Quando o brago da barra de tensao estiver paralelo ao chéo, ajuste o botéo para
[AUTO] para parar a barra de tensao.

(3) (3) Gire o interruptor TV para a diregdo do recolhimento da midia. _8
* A midia entre o dispositivo de recolhimento e o carro néo pode ser impressa. o
]
bt
Quando a espessura da midia nao puder ser detectada. o
A (o1}
m\
Pode acontecer que a espessura da midia ndo pode ser detectada de modo apropriado dependendo da midia. g
Nesse caso, a espessura da midia deve ser colocada manualmente. Q)
(]
1 . ~ ERROR5 10
Um erro é exibido e o carro retorna a estagéo. THICKNESS DETECT
2 Pressione para inserir a espessura da [MED IA THICKNESS ]
midia (0.1 to 1.0mm). = 0.1mm
3 Pressione a tecla . MEDTA SELECT ]
« Atela de selegdo de midia é exibida. ROLL< >LEAF

4 Pressione para selecionar "ROLL" (ROLO) ou "LEAF" (FOLHA).
* Detecta a largura da midia.

« a detecgdo da espessura também é realizada aqui se o botéo for pressionada na etapa 2 acima.
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Sobre a insergcao da espessura e quantidade restante da midia
A E———

* Quando a exibicdo da quantidade de midia restante estiver ligada, e a diregdo da midia estiver manual
(P.3-167P.3-23), a tela de entrada para a espessura e quantidade restante de midia é exibida apos a detecgéo da largura

da midia.
Exibe a tela destinada a insergcao da espessura da midia.
+ Ao configurar a MEDIA THICKNESS (espessura da midia) MEDIA THICKNESS
“‘AUTO” (automatica) na “Media detection” (detecgéo de midia) = 0. 1mm

da configuragao do equipamento, a tela néo é exibida. ( P.3-23)

MEDIA THICKNESS

Pressione para inserir a espessura da midia (0.1 to o 1 ]
= .l mm

1.0mm).

Pressione a tecla (_L_ENTER ) |

* A tela de selegao de midia € exibida.

Navegue até a tela destinada a inserir a quantidade restante
da midia. [Input of MediaLength]

+ Ao configurar “Media remaining amount display” (Exibir
quantidade restante de midia) da configuragcédo do equipamento
para “OFF”, a tela nao é exibida. ( P.3-16)

— ® % %y

Pressione para inserir a quantidade de midia [' nput of Medialength ]
restante. = ELFm

| O S~ WD

Pressione a tecla (_ENTER ) |
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Configurando uma midia

Instalando o contra peso para ajustar o peso da barra de tensao de recolhimento / alimentagao

Instale o numero adequado de contra peso dependendo do tipo de midia.
Dependendo de onde o contra peso for posicionado, o peso da barra de tenséo pode ser ajustado. (Se ele for posicionado

na parte A na figura da préxima pagina, a barra pode ficar mais pesada, e na parte B, ela pode ficar mais leve.)
Até 5 contra pesos podem ser adicionados em cada lado.

Condig6es da midia Solugdo
Pregas sao geradas na direcao de alimentacdo da midia. A tensdo aplicada na midia & muito forte.
A midia inclina durante a impress&o. De acordo com a midia, posicione o contra peso na parte B.

A midia afunda, e o equipamento n&do consegue recolhé-la | Atensao aplicada na midia € muito fraca.
adequadamente. De acordo com a midia, posicione o contra peso na parte A.

A midia flutua na placa.

Ponha o peso na borda superior da barra de tensao para deixar a
barra de tensédo de recolhimento e a barra de tensao de alimentacao
mais pesadas.

e

==

T

I
=
4

| —

= [ NI

g so03eiadQ

\\'

//."
seoise

Posicione o peso na parte traseira do equipamento para deixar a barra de
tensao mais leve. Adicionalmente, para deixar a barra de alimentagdao mais
leve, posicione o peso na parte traseira do equipamento.

Apos posicionar o contra peso, prenda-o para que nao caia.
Insira o clipe no furo da haste para posicionar o contra peso.

o
0
.

» O contra peso esta muito pesado. Manuseie-o com cuidado.
& Caso os dedos ou pés fiquem presos no peso, pode causar ferimentos.

Atencao

importante! ) * P@ra n&o perder o contra peso ndo usado, coloque-o de volta na caixa de armazenamento.
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Insercdo de uma midia em rolo estreita

Caso seja utilizar uma midia em rolo estreita (até 1m), insira a midia no suporte de rolo estreito.

Ao utilizar o equipamento de recolhimento de midia, esteja atento aos pontos abaixo:
* No lado de alimentagao, ajuste a face impressa para "revoluted” (parte de dentro para cima).
* No lado de recolhimento, ajuste a superficie impressa para "involuted". (Caso seja ajustado para
“revoluted” (enrolada para tras), a alimentagéo da midia sera prejudicada.)

* Prenda a barra de tensao da parte de tras na posicao
1 de travamento.

» Atrava da barra de tensao esta localizada no lado
esquerdo da parte de tras do equipamento. Levante a
barra de tenséo e prenda-a utilizando a trava.

« Certifique-se de manusear a barra de tensao
& tocando na mesma longe da trava. Caso toque
/Atencao

em outras partes, sua mao pode ficar presa.

F/ :
=4

=T

Barra de tensao

Ajuste a configuragdo da unidade de alimentagcdo para “OFF”, na segdo "Configuragido da
2 alimentacgido e do recolhimento", nas configuragdes do equipamento. ( (33" P.3-15)

Desloque o suporte de rolo, localizado na parte de tras Suporte de rolo
3 do equipamento.

* Solte o parafuso de fixagdo do suporte de rolo e, em
seguida, mova-o.

*Mova o suporte de rolo para a posigdo, na qual, a
midia possa ser visualizada, a partir da parte frontal do
equipamento.

Aperte o parafuso de fixagdo do suporte do rolo.
4 » Consulte novamente os passos 2 e 3.

Insira a extremidade esquerda da midia em rolo no
5 suporte de rolo esquerdo.
» Empurre a midia de rolo contra o suporte até que sua
base fique totalmente acomodada.

2-20



Configurando uma midia

Solte o parafuso do suporte de rolo direito e insira o
6 suporte no rolo de papelao.

Empurre a alavanca de fixagdo que esta localizada na
7 parte traseira deste equipamento.

Insira a midia em rolo no equipamento.

~
8 Rolo de presséao

/
F.\
* A midia em rolo pode ser inserida mais facilmente, inclinando a mesma.
(1) Puxe a midia do rolo até o cabegote da placa.
(2) Insira a midia entre a placa e o rolo de presséo.
 Retire a midia do rolo para que a midia possa ficar presa a parte da frente do equipamento.

(3) Puxe a alavanca de fixagéo que esta localizada na parte de tras do equipamento.
* A midia sera retida.

seoiseg saodesadp

Travamento da trava do rolo. h

Trava do rolo
9 (1) Puxe a trava do rolo na dire¢do mostrada a direita.
(2) Pressione o pino de travamento para prender a trava do rolo.

\ Pino de
trava
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10

Puxe o rolo de midia para fora da placa.
(1) Abra a tampa frontal.
(2) Levante a alavanca de fixacdo da parte frontal da
maquina.
(3) Puxe delicadamente a midia para fora do rolo e entdo
pare de puxar quando ela ficar levemente travada.
Verifique a posigao da borda da midia e o rolo de
alimentacao.
» Ao fixar a borda da midia com o rolo de
presséao e o rolo de alimentagéo, a qualidade
da transferéncia de midia pode ser prejudicada.
Antes de configurar a midia, ajuste a posigéo do
suporte de rolo fixando a midia.

NG

| |

Fixador de midia

11

Puxe a alavanca de fixagdo que esta localizada na parte frontal do equipamento.

12

Prenda a midia, com cuidado, utilizando a prensa de
midia.
» Posicione a midia de forma que ela nao fique fora do
rolo tensor localizado no lado direito.
* Quando utilizar uma midia grossa, remova a prensa
de midia da midia antes de realizar a impressao.

Fixador de

_—
1 ( J

_— -
midia ——

<

13

Feche a tampa frontal.

14

Pressione a tecla para selecionar a opgao "ROLL".

* Detecta a largura da midia.

+ Caso a configuragéo [MEDIA RESIDUAL] esteja
habilitada ( (25"P.3-16), a tela destinada a inserir a
quantidade restante da midia sera exibida, apos a largura
da midia ser detectada.( (?F°P.2-18)

MEDIA SELECT
ROLL<

>LEAF ]

15

2-22

Prenda a midia no dispositivo de recolhimento.

(1) Alimente toda a midia do rolo em midia utilizando
o dispositivo de recolhimento, pressionando a tecla

.




Configurando uma midia

f 1 D

(2) Assim como indicado, prenda a midia do tubo de
papelao utilizando fita adesiva, de forma que a face O]
impressa fique para baixo. : F

» Ao longo do tubo de papeléo, imobilize a midia em
varios pontos utilizando fita adesiva, seguindo a
ordem mostrada na figura, de modo que ela nao fique
enrugada.

LTI
B

\~
<

Ay
TN

» A presenca de ondulagdes ou de pregas em sua superficie podem afetar a qualidade da imagem
impressa.
Durante a imobilizagao da midia utilizando fita adesiva, alinhe a mesma na diregéo indicada pela
seta na figura.

» Caso a midia seja puxada demais durante a sua imobilizagdo com fita adesiva, a tensdo da mesma
nao podera ser igualada. O que pode, consequentemente, prejudicar a alimentagcao da midia.

» Solte a midia até que ela chegue ao chéo.

1 6 Pressione para soltar a midia.

Utilizando os botdes do dispositivo de recolhimento, enrole um pouco a midia.

1 7 (1) Ajuste o botédo esquerdo para [MANUAL] e o botao direito ™ para a direcao de recolhimento da
midia e, em seguida, recolha a midia.

(2) Um pouco antes da midia ficar bem apertada, ajuste o botdo esquerdo para [AUTO] para para-la.

e * Ao enrolar a midia muito fortemente, as tampas do dispositivo de recolhimento abre
7@\\ um erro [Tampa Aberta] aparece. Nesse caso, abra a tampa direita do dispositivo de

recolhimento e solte um pouco a midia.

» Solte a midia até que ela chegue ao chéo.

1 8 Pressione novamente para soltar a midia.

Na parte frontal, abaixe devagar a barra de tensao.
1 9 » Destrave a barra de tenséo e, em seguida, abaixe a
mesma.

Balancar

Barra de tensao

Pressione para levantar a barra de tensao e para esticar a midia solta.
2 0 » Aperte o interruptor para [AUTO]. A barra de tensé&o se levanta, recolhe a midia, e para
automaticamente na posi¢cao adequada.

N

S * Quando a barra de tensdo ndao se mover para cima mesmo se for pressionado o

’g\‘ interruptor, estique a midia solta operando o interruptor.

(1) Configure o interruptor ™ para a diregdo do recolhimento da midia e gire o interruptor
para [MANUAL]. (A barra de tenséo esta levantada.)

* Quando a midia for alimentada e a barra de tensdo nao estiver levantada, vire o interruptor

1| para o outro lado.

(2) Quando o brago da barra de tenséo ficar paralelo com o chao, gire o interruptor para
[AUTO] para interromper a barra de tensao.

(3) Gire o interruptor ™ para a diregado do recolhimento da midia.

* A midia entre o dispositivo de recolhimento e o carro ndo pode ser impressa.

\
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Configuracao da midia em folha

Diferentemente da midia em rolo, a midia em folha n&o necessita ser retida pelos fixadores dos rolos.

1

Abra a tampa frontal.

Empurre a alavanca de fixagao.

Alavanca de

—_fixa

Insira a midia em folha entre a placa e os rolos tensores.

+ Posicione a midia de forma que ela nao fique fora do rolo
tensor localizado no lado direito.

+ Posicione a midia de forma que sua extremidade nao
alcance a ranhura do pés-aquecedor.

Prenda a midia, com cuidado, utilizando a prensa de

midia.

* Posicione a midia de forma que ela néo fique fora do rolo
tensor localizado no lado direito.

* Quando utilizar uma midia grossa, remova a prensa de
midia da midia antes de realizar a impressao.

* Se a midia se aproximar muito do lado direito,
& o alerta a direita é exibido apds a detecgao da
Atencao

midia. Insira, novamente, a midia.

S <=
s "
Fixador de midia ——

- —

ERROR 516
MEDIA SET POSITION R

Puxe a alavanca de fixagao.

Feche a tampa frontal.
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Configurando uma midia

1 Pressione a tecla )
Pressione a tecla para selecionar “LEAF” (FOLHA). VED A SELECT
ROLL< >LEAF
A operacao de detecgao de midia sera iniciada. ( )
** MEDIA DETECT **
3 * (1) Alargura da midia sera detectada.
* (2) Apos a operacao de deteccao ser concluida, o dispositivo ira ) .

retornar a configuracao "Local".

Alteracao do ponto de origem para realizagao de impressao

A posigao do ponto de origem para realizacdo de impressao pode ser alterada.

No modo Local, pressione Ca )(¥Y))COC») ( ORIGIN SETUP )
1 * O modo atual sera alternado para o modo de 0.0 o
configuracéo de ponto de origem. . 4
Pressione (A )(XWCO(>» ) para configurar a 1 ORIGIN SETUP )
2 origem a uma posigcao desejada. I 0.0 l 0.0 I
» Selecione o carro e a midia, movendo o cursor utilizando - g

CHWOHCOOD) |
 Caso seja pressionada a tecla aqui, é possivel
executar a operagao de corte de midia.

Apos selecionar o ponto de origem, pressione a tecla .

» O ponto de origem é alterado. ORIGIN SETUP
** ORIGIN **

seoiseg saodesadp

Posicao padrao selecionada para o ponto de origem para impressao

O ponto de origem para impressao na diregdo da profundidade (X') é [ ~—~—
posicionado aproximadamente 75mm na parte traseira, a partir da
ranhura destinada a realizagéo de corte, na placa. O ponto de origem na
direcdo de digitalizagao (Y') é posicionado a aproximadamente 15 mm, a
partir da extremidade direita da midia. O valor da diregao de digitalizagao 25 mm
(Y') pode ser alterado utilizando a configuracdo [MARGIN], no modo (Y")

FUNCTION (Fungdes). I

(P.3-2) A posicéo pode ser alterada utilizando o botao de selecao. l appr°’§'x7,)5 mm L
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Preparacao dos Aquecedores

Alteracao das configuracoes de temperatura dos aquecedores

Defina a temperatura do aquecedor.

Ajuste a temperatura do aquecedor de acordo com a midia e o perfil a serem utilizados.

* Pode levar varios minutos até que a temperatura ajustada seja atingida, dependendo da temperatura ambiente.
7

» Também é possivel alterar a temperatura selecionando a opgédo [HEATER] (Aquecedor) no
menu [SETUP] (Configuragdo). ( P.3-3)

Ay,
T

PRT POST1 POST2

Pressione a tecla (HEATER) .
1 35°C 40°C 50°C

Temperatura do
aquecedor visor de
confirmagéao

A temperatura configurada no
equipamento

u( 23°C_23°C 23°C)|
I

Temperatura atual do
aquecedor

2 Pressione a tecla (HEATER)) .

A temperatura configuravel do PRT

Pressione para ajustar a temperatura de cada aquecedor. e POSTO1: 20 a 60°C

3 Para selecionar o aquecedor: Utilize as teclas

Para ajustar a temperatura: Utilize as teclas A temperatura configuravel

« O aquecedor comegara a esquentar.(A lampada [HEAT] do POSTO2: 20 a 70°C
(Aquecedor) ira acender em laranja.)

* Quando a temperatura do aquecedor atinge a ( [40 °C 40°C I |5 0°C I
temperatura padréo, a ldampada [HEAT] se apaga e a ( 23°C 23°C 23 °C)
lampada [CONSTANT] se acende verde. - /

Pressione a tecla .

* O visor é deslocado para a configuragdo externa do EXTERNAL HERTER

aquecedor. :OFF

Pressione o (_LENTER ) para selecionar ON/ OFF.

- « wp EXTERNAL HERTER
* Ao usar o aquecedor externo, configure-o para “ON”(ligado).

:ON

Pressione a tecla ((LENTER ) para concluir a configuragao.

(o> IR S, NN 2

-
~

T\

» Atemperatura do aquecedor pode ser controlada utilizando o RIP, caso ele seja do tipo controlavel.
(Para obter informagdes a respeito dos procedimentos de configuragéo, consulte o manual de instruges
do RIP utilizado.)

« Utilize este equipamento em faixa de temperatura de 20 a 30°C. A temperatura pode nédo atingir o valor
ajustado devido a temperatura ambiente.

N
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Preparacao dos Aquecedores

Verificacao da temperatura do aquecedor

1 Pressione a tecla. [

* Atemperatura atual do aquecedor sera exibida.

PRT POST1 POST2
35°C 40°C 50°C

Pressione a tecla apos a confirmagéo.
2 » Atela retorna ao modo LOCAL.

seoiseg saodesadp
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Teste de Alimentacao
(R P5-11)

Uma vez que o aquecedor € utilizado em temperatura elevada, podem aparecer rugas na midia. (

Execute esta fungéo antes de realizar a impressao e verifique se a midia pode ser alimentada normalmente.

i S
I:gagzllt_)ne a tecla S c G), trés vezes, no modo TEST FEED
’ [ENT]
Pressione a tecla (CENTER)) . (
BACKWARD FEED
:ON
Pressione ara selecionar ON/ OFF. ( )
P BACKWARD FEED
:ON
D + Quando a configuragdo for habilitada, enrole a midia em rolo para recolher a folga da
= mesma, antes de iniciar a impresséo.
Pressione a tecla . (TesT FEED )
4 START [ENT]
Pressione a teclaCENTER)). (<« TEST FEED **
PLEASE:WAIT

5 * Inicie o teste de alimentacao.

« Aoperacdo de alimentac&o continuara a ser realizada até que a tecla seja pressionada.

Pressione a tecla .

» Alimente um pouco a midia e verifique o status de alimentacéo e, em seguida, pressione a tecla

para concluir.
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Impressao de teste

Imprima um padrédo de teste para verificar se ndo existem defeitos de descarga, como entupimento do bico (leve
toque de tinta ou bico ausente).

Relagao entre a linha do cabecgote e o padrao de teste

A relagéo existente entre a linha do cabecgote e a posigédo para impresséo do padrao de teste pode ser definida da
seguinte forma.

Cabecote 1

Cabecote
3

O

2

Cabecote =
=] Q

Cabecote Cabegote 2 081
6 4 o ®
Padrao do Padrio do EX »

cabegote 1 cabegote 2 T 2 vy

Q

] Q.

3 2

s (2]

® Y

(/]

Padrao do Padrao do

cabecote 3 cabecote 4

Padréo do
cabecote 6
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Impressao de teste

Impressao de teste

Imprima um padrao de teste para verificar se ndo ocorreram defeitos, tais como obstru¢ao do bico (auséncia de impressao
ou bico ausente).

Além disso, vocé pode selecionar a orientagdo do padrao de teste para imprimir a partir de dois tipos, a fim de realizar o
teste de impresséao repetidamente. Selecione o tipo mais adequado dependendo da finalidade.

/\

| ® | | | : Quando o valor ajustado for “FEED DIR.”
| @ | | @ | | ® | | @ | | | : : Quando o valor de ajuste for “SCAN DIR.”
@ Diregdo da alimentagdo de midia
Verifique antes da impressao de |+ Caso tenha sido inserida uma « Caso o ponto de origem tenha sido
teste. midia (&F° P.2-5 definido
+ Caso a altura do cabegote tenha sido ajustada (3" P.3-6

Pressione a tecla no modo LOCAL.

. . ~ TEST PRINT
1 Pressione para alterar a posigdo do padrao de teste.

(FEED DIR.) [ENT]

\

Pressione a tecla.

A 50 de teste & iniciad ¥** PRINTING **
Impressao ae teste e Iniclaaa. PLEASE WAIT

* Quando a impresséo for concluida, a tela retorna a etapa 1. 'TEST PRINT
(FEED DIR.) [ENT]

» Caso o resultado esteja normal, conclua a operagao.

3 Verifique o padrao de teste impresso.
+ Caso o resultado esteja incorreto, execute a operagéo de limpeza de cabegote. (3 P.2-19)

7(

Padrao normal Padrao anormal
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Limpeza do cabecote

Sobre a limpeza do bocal

Verifique o resultado do padrédo de teste impresso e execute a limpeza, dependendo do status.
Selecione um dos trés tipos abaixo:

SOFT: Quando as linhas estdo dobradas, quando alguma linha estiver faltando.
NORMAL : Quando alguma linha estiver faltando, quando cores estiverem misturadas.
HARD: Quando n&o for possivel melhorar a péssima qualidade da imagem utilizando os tipos de limpeza NORMAL ou SOFT

Dependendo do resultado da impressao de teste, realize a limpeza do cabecgote

Existem trés tipos de limpeza de cabecote. Utilize uma, verificando o padréo de teste.

No modo Local, pressione duas vezes a tecla
TEST PRINT/CLEANING ) . CLEANING
SOFT [ENT]
Pressione para selecionar o tipo de limpeza. CLEANING
2 NORMA L [ENT]

SOFT: Quando as linhas estédo dobradas, quando alguma linha estiver faltando.

NORMAL : Quando alguma linha estiver faltando, quando cores estiverem misturadas.

HARD: Quando nao for possivel melhorar a péssima qualidade da imagem utilizando os tipos de limpeza
NORMAL ou SOFT

Pressione a tecla . f
ENTER SELECT HEAD (o)
:12 e}
b D
=
o
. . - | .
Pressione para selecionar um cabegote para SELECT HEAD 8
ser limpo. 1 7]
_ ] o
m\
@,
» Valor definido: 12 (Limpeza de todos os cabegotes.) 8
1_ (Cabegote do Grupo 1) f ”n
_ 2 (Cabegote do Grupo 2) —
Parte
tras’eir? da
maquina
I
Grupo 2
Pressione a tecla.
** CLEANING **
00:00:00

Faca a impressao de teste novamente e verifique o resultado.
* Repita a limpeza e a impressao de teste até que o resultado se torne normal.

o O

N
S

Ay
/M\

Quando a qualidade da imagem nao for melhorada apés a limpeza do cabecote.

« Limpe o limpador e a tampa da tinta. ( (35 P.4-5)
» Consulte a segéo “Caso nao seja possivel desobstruir o bocal obstruido” e selecione as operagdes
de lavagem de bocal de cabegote ( P.4-14) e a recuperagéo de bocal ( (35> P.4-16).
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Configurar a alimentacao de midia

Corrija a velocidade de alimentagéo da midia.
Se o valor de corregédo nao for adequado, listras podem aparecer na imagem impressa, resultando em uma impresséo
ruim.

» Ao alterar o tipo de midia, verifique o padréo e ajuste dependendo do status.
» Ao alterar a temperatura dos aquecedores, certifique-se de que as lampadas [CONSTANT] se iluminem e
que a temperatura pré-configurada seja alcangada, e entdo comece a corregao.
* Quando for realizada impressao utilizando um dispositivo de recolhimento, primeiro, insira a midia e, em
seguida, realize a corregdo de midia.

Configurando a Corregao da Alimentacgao

Um padrao para corregéo de midia € impresso e a taxa de alimentagéo de midia é corrigida.

A » Duas faixas sao impressas no padrao de corregao.

» Realize os devidos ajustes, de modo que possa ser obtida densidade de cor idéntica para o limite que
reside entre as duas faixas.

N
U

Segunda faixa

Direcdo avancada da midia

Primeira faixa

Insira uma midia. ( (5" P.2-5)

Pressione a tecla no modo LOCAL. (FeED Comp
[ENT]
Pressione a tecla . (FeED comp
PRINT [ENT]

Pressione a tecla (CENTER ) para imprimir um padrao de corregéo. “* PRINTING **

PLEASE WAIT

Verifique o padrao de corregao e digite um valor de corregao.
FEED COMP.

= 0

AW N

Insira um valor de corregdo no "+": O limite existente entre as duas faixas sera ampliado.
Insira um valor de correg¢ao no "-": A divisdo entre as duas faixas se torna mais estreita.

MY * Quando o valor de correcéao ¢ alterado para “20”, a faixa move aproximadamente 0,01 mm.

Considerando essa quantidade de corregéo, determine o valor de corregao.

N
TN
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Configurar a alimentacao de midia

Pressione a tecla . FEED CoMP
6 * Imprima um padrao de corregdo novamente e verifique. PRINT ’ [ENT]
* Quando a correcao de midia for necessaria, execute o
procedimento no passo 5 para corrigir.

7 Pressione a tecla (_LENTER ) varias vezes para encerrar a configuragao.

Realizagao de manutenc¢ao na estacao sem utilizar a tecla

E possivel selecionar "FEED COMP." utilizando a tecla, no modo Local, sem pressionar a tecla.

Pressione a tecla } Pressione Ca (D) } Pressione a tecla (ENTER)) duas vezes.

para selecionar » Atela no passo 3 é exibida. Realize os procedimentos
em LOCAL. [SETUP]. a partir do passo 4.

Corrigindo a alimentagao de midia durante a impressao

Uma taxa de alimentagdo de midia pode ser corrigida mesmo no modo remoto ou quando a imagem estiver sendo
impressa.

1 Pressione a tecla no modo Remoto. * REMOTE *

**.**mm]

FEED COMP.
> o

Valor atual de [FEED COMP.]

seoiseg saodesadp

Pressione para digitar uma taxa de alimentagao corrigida.
2 » Taxa de alimentacgéo corrigida: de -255 a 255
« O valor digitado aqui reflete na taxa de alimentacao corrigida em breve.

» O valor alterado é registrado. ** % *mm
» Ao pressionar a tecla (CENTER ) ao invés da tecla (CEND ), o valor
digitado sera descartado.

3 Pressione a tecla ) * REMOTE *
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orrija a (LSII ao ha Tal a tinta e aplicada para

recion

Impressa

Caso a condigéo para realizagéo de impressao (espessura da midia, tipo da tinta, etc.) tenha sido alterada, execute a
operacéo apresentada a seguir para corrigir a posi¢éo, na qual, a tinta é aplicada na impresséo bidirecional (Bi) e obter
o resultado mais adequado para a impressao.

Exemplo de um padrao impresso de correcao da posicao de tinta

Diregdo de
saida ilo
+ = =) —

[l
| ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
[

[l

1

1

[l

1

: l “ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
1

! A

fmmmmm

Os pontos presentes na quarta linha, a contar da linha zero, na
diregao positiva, formam uma linha reta. Neste caso, o valor de
correcao da posicao dos pontos é de 4.0

Posicione uma midia no equipamento e defina uma origem de impresséo. ( (35" P.2-5)

Pressione a tecla no modo LOCAL. (
DROP .POScorrect
[ENT]
Pressione a tecla (CENTER )
DROP .POScorrect
PRINT [ENT]

Pressione a tecla (CENTER ) para iniciar a impressao de

* ¥ * %
teste. PRINTING

PLEASE WAIT

2N | —-

» Serdo impressos varios padroes de teste. (Os padroes
impressos sdo denominados Padréo 1, Padrao 2, Padrao
3... seguindo a ordem de impresséo.)

Pressione para corrigir a posi¢ao do pontilhado do padrao

5 1~ PATTERNT
. = 0.0

Taxa de alimentagao corrigida: de -40.0 a 40.0
 Verifique os padrdes de teste. O valor de corregéo é a
posi¢do onde uma linha de alimentagéo exterior e uma linha
de alimentacao de retorno se tornam uma linha reta.
» Caso o valor de corregéo nao esteja entre -40,0 e 40,0,
ajuste a folga do cabegote e, em seguida, realize os
procedimentos apresentados a partir do Passo 2.
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Corrija a posicao na qual a tinta é aplicada para impressao bidirecional

» Atela cara corrigir o préximo padréo € exibida. Repita os = 0.0

6 Pressionando a tecla (_ ENTER ), registre o valor de corregéo. PATTERN2

procedimentos a partir do passo 5 para corrigir todos os
padroes.

» Apos corrigir todos os padroes, realize os procedimentos do
passo 7.

7 Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragao.

Realizando a corregao da posi¢cao do ponto sem a tecla

E possivel selecionar "DROP.POScorrect" utilizando a tecla (FUNCTION), no modo Local, sem pressionar a tecla.

ADJUST

Pressione a tecla Pressione para Pressione para selecionar [DROP.POScorrect] e, em
selecionar [SETUP] e seguida, pressione a tecla CENTER) duas vezes.

em LOCAL. pressione a tecla . « Atelano passo 3 é exibida. Realize os procedimentos a partir do passo 4.

seoiseg saodesadp
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Dados de impressao

Importante!

* Quando for utilizada midia em rolo, enrole-a manualmente antes de realizar a impressao, de forma que
nao fique solta. Se nio for enrolada firmemente, a qualidade da imagem pode ser afetada.

Insercédo de uma midia (3 P.2-5)

Verificagao da temperatura do aquecedor

» Verifique se a lampada CONSTANT ira acender em
[PRINT], [POST®], e [POST®], abaixo da tela.

CONSTANT

1 1 1
PRINT POST® POST@
2 \%ﬂ %f

@ =@=
205 2N 2D

ACTIVE

Pressione a tecla no modo LOCAL.

» Se a temperatura do aquecedor ndo alcancar o valor
configurado, a tela direita € exibida. Mesmo que ela ndo
seja alcangada, € possivel mover para o modo Remoto
pressionando a tecla (CENTERD).

» Atela muda para REMOTE, e os dados podem ser
recebidos do PC.

TEMPERATURE CONTROL'!
PLEASE WAIT

Transmitir dados a serem impressos pelo PC.

» As condigbes de impressao serao exibidas.
» Para o método de transmisséo de dados, consulte o
manual de instru¢des do software utilizado.

Inicie a impressao.

Resolugéo : 600 /900 DPI

Com/sem a configuragéo
de recuperacao de bocal

*REMOTE* L—600,900 A
(6} BdJNd){2] o xxm

Comprimento da midia
digitalizado

Velocidade de digitalizagao
x1: Velocidade padréo

x2: Velocidade aumentada
em duas vezes

Tipo de dados
VD: Dados variaveis
ND: Dados normais

Diregéo de digitalizagao
Ud: Unidirecional
Bd: Bidirecional

Numero de passadas:
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Dados de impressao

Parar uma operacao de impressao na metade

Utilize o procedimento a seguir para interromper a operagao de impressao durante o seu andamento

1 Pressione a tecla (REMOTE) durante a impressao.

» Aoperacao de impressao sera interrompida.

* Interrompa o envio de informagdes no PC, durante a
transmissao de informagdes.

+ Caso a tecla(REMOTE) seja pressionada novamente, sera
dada continuidade a operacgao de impressao, a partir da ultima
interrupcao

DATA REMAIN

<LOCAL> ]

Como Apagar as Informacoes Recebidas (Data Clear)

Caso a impressao deva ser interrompida, apague os dados ja recebidos.

1 Pressione a tecla C no modo LOCAL DATA CLEAR

[ENT]

1 Pressione a tecla ((ENTER)) . r N

** DATA CLEAR **
» As informagdbes recebidas serdo apagadas e, em seguida, o
equipamento ira retornar ao modo Local. - <

seoiseg saodesadp

Ao término da impressao

Alimentacao Seca

Ao término da impressao, a operagao de alimentacao € realizada para secar a superficie impressa com o aquecedor de
secagem.

» Realize a operagao de alimentacao até que a borda traseira da impressao passe pelo aquecedor de secagem.

« Caso seja pressionada a tecla (CEND), a operagdo sera encerrada.

* Quando o equipamento estiver recebendo dados continuamente, ele ira operar apos o ultimo dado ser recebido.

» Dependendo da posig&o, na qual, se encontra a ventoinha de secagem, ajuste o valor de alimentagdo. ( (A P.3-
24 “Configuragéo da Alimentagcao com Secagem”)

Tela de exibigdo durante a secagem da alimentagao

Drying
Please Wait




Dados de impressao

Corte de uma midia

Quando a midia for cortada apds a impressdo da midia em rolo ser concluida, inicie a operacao de corte utilizando a
tecla, no painel de operagao.

importantel )| © A0 cortar a midia, tenha cuidado para que o lado impresso n&o encoste no chao ou no lado ja impresso
de qualquer outra midia.

* Ao usar o dispositivo recolhedor, corte a midia usando interruptor do mesmo.
* Antes de realizar o corte, prenda as barras de tens&o na parte frontal e na parte traseira do equipamento,
na posicao de travamento.

Pressione a tecla duas vezes. (VED A CUT
1 [ENT]
Pressione a tecla . (MED A cuT
2 CUT POSITION [ av]
Pressione para especificar a posigdo do corte. CUT POSITION
0.0 R
Pressione a tecla . ( «* CUTTING -+ )
4 . Arr,u’dia sera cortac'ja.. ’ ] PLEASE WAIT
* ApOs o corte da midia ser concluido, 0 modo atual sera alternado - /

para o modo LOCAL.

+ Durante a definigdo do ponto de origem utilizando os botdes de selecéo, é possivel executar a
operaco de corte de midia, pressionando a tecla (MEDIA). ( (35> P.2-25)

2-38



CAPITULO 3
Funcgéo Util

/

300, Este capitulo
< descreve os procedimentos de operacao para o mais conveniente da maquina e cada
procedimento de configuragéo.

Lista de FUNGOes ......ccooveeiiiiiiiii, 3-2
Configurando o Aquecedor...............cc.euu.... 3-3
Configurando Logical Seek (Busca Logica) 3-4
Configuragao do Drying Time

(Tempo de Secagem) .......cccceeeiiiuiieeeneennnns 3-5
Configurando as Margens ..............ccccuvveeeee. 3-6
Realiza a configuragéo para reduzir
as listras entre as passagens...................... 3-7
Realiza a configurag&o para reduzir
as listras entre as passagens...................... 3-8
Configurando a Limpeza Automatica........... 3-9
Configurando o tempo de limpeza
dos bocais .......ooovveeiiiiiiii e, 3-10
Outras Configuragdes...........cccceevviiiienennnn. 3-11
Configuragdes da Maquina........................ 3-12
Configurando AUTO Power-off
(Desligamento Automatico)...........ccceeeeennnes 3-14
Configurar a alimentagao e o
recolnimento .......cccceeeiiiiiiiiiicie e, 3-15

Configurando a exibicéo de

Midia Residual ...........ccccooiiiiiiiiiiiaes
Configurando a hora (TIME) .........cccccevuneee.
Configurando as Unidades (UNIT) ..............
Configurando um KEY BUZZER
(SINAL SONORO DO TECLADO)...............
Selecionando a linha de cabegote
PAA USAC......eiiieeiiieeeeeiieeeeeireeeeeeseeeeeannneeens
Configurando um Idioma (LANGUAGE).......
Configurando a detecgédo de midia
(MEDIADETECT) ceieiiiiiee e
Configurando a secagem da
alimentagéo (DRYING FEED)............c.c.......
Definicdo darede ........ccccoeeiiiiiiiiiiiiiiiinnes
Configuracao da fungéo event mail .............
Inicializando as configuragdes...................
Confirmando informagdes da maquina......
Verifique o estado de utilizagao
damaquina......cccce
Verifique o estado de utilizagao
damaquina......cccce
Exibindo as informagdes dessa maquina ....




Lista de Funcoes

Esta secdo descreve a visao geral de cada fungdo a ser configurada e valores definidos que podem ser registrados em
tipos de usuario.

» Sobre a fungdo "HOST" default

Pode ser operada pelo valor de configuragéo especificado no software RIP.
Quando o valor definido é diferente de "HOST", ela opera pelo valor de configuragéo, ndo pela instrugao do
software RIP.
Dependendo do software RIP, existem algumas fungdes que ndo podem ser instruidas via software. Nesse
caso, a fungéo opera pelo valor de configuragéo "When no instruction from RIP exists" (Quando n&o ha
instrugdes do RIP).
» Para o método de especificagdo com o software RIP, consulte o manual de operagdes para o software RIP.
Quando néo houver

Nome da fungao Valor definido Padrao instrucoes do RIP *1 Descrigao
from RIP exists

Usado para imprimir um padrdo para
-9999 ~ 0 ~9999 0 - corregdo de uma taxa de alimentacéo
de midia.

FEED COMP.
((Z P.2-32)

DROP. POS CORRECT ( (2 Usado para ajustar a posi¢éo do ponto

P34 -40,0 ~ 0 ~40,0 0 - no processo de avango e retorno de
.2-34) impressao.
OFF/ 20 ~ 60°C
PRINT (OFF/ 68 ~ 140°F) OFF
OFF/ 20 ~ 60°C
OFF [—
L-I(ng\)'LEZI'«_’ POSTO (OFF/ 68 ~ 140°F) Configura as condigdes do sistema de
' OFF/ 20 ~ 70°C aquecimento.
26
) POST® (OFF/ 68 ~ 158°F) OFF —
EXTERNAL
HEATER OFF / ON OFF
Define a area moével de escaneamento
LOGICAL SEEK((& P.3-3) HOST / ON / OFF HOST ON durante a impressao.
_ Configura o numero de camadas de
INK LAYERS ( (& P.3-21) HOST /1 ~9 HOST |1 fints & serem aplioadas,
DRYING TIME ((Z°P3-4) |HOST/0.0~99sec  |HOST |0 seg. Define otempo de secagem da fina por
HOST / -10 ~ 85
i ge )| MOST_| O
(& P.3- 10 ~ i
(P3| RigHT HOST 7 -10 ~ 85mm | 65t | omm da midia.
(unidade de 1mm)

HOST / Lv.0 (Intervalo
longo de atualizagéo) HOST Lv.3 Atuallza~ os cabegotes durante a
~ 3 (Intervalo curto de impressao.

atualizacdo)

HOST / STANDARD /

VACUUM ( (& P.3-21) STRONG HOST STANDARD (PADRAO) | Define o grau de absorgéo da midia.

REFRESH ( (% P.3-21)

Muda a velocidade de alimentagéo de

~ 0o/ *2 0,
FEED SPEED (& P.3-11) HOST /10 ~ 200% HOST 100% midia na impresso.

OFF / ON OFF -
MAPS SRINT SPEED Realiza a configuragao para reduzir as
& P.3-7 ; o o listras entre as passagens.
( ) ADJUST 50 a +50% 0% R passag
OFF, PAGE,
LENGTH, TIME OFF
- 1

mTGEiVAL de 1 a 1000 paginas pagina

TIPO NORMAL / SOFT / ) .
AUTO CLE- HARD SOFT —_— Define a operagdo de limpeza
ANING automatica do cabegote realizada antes
(& P3-9) LENGTH de 0,12 100,0m 0.5m da impressao ou durante a impressao.

INTERVAL NORMAL / SOFT / SOFT

TIPO HARD

TIME de 10 a 120 min 10 min

INTERVAL NORMAL / SOFT /

TIPO HARD SOFT
INTERVAL WIPING ( (& de 3 a 255 minutos, OFF | OFF Conflgura_ a operag&o de limpeza
P.3-10) - durante a impressao.
HEAD GAP ( (& P.2-5) de 1,5a7,0 mm 2,0 mm - Registra o valor de folga do cabegote.

*1. Esse € o valor de configuragdo a ser usado para impressdo quando o mesmo néo for especificado no software RIP (host), ou a prioridade
sera dada ao valor definido no equipamento, mesmo se o tipo de registro dele for definido como "Host".

*2. Quando esse valor for definido em 100% ou mais, o tempo requerido para conclusdo da impresséo sera reduzido. Entretanto, o tempo de
secagem suficiente ndo podera ser assegurado, e isso pode afetar a qualidade da imagem.



Configurando o Aquecedor

Defina a temperatura do aquecedor (PRINT/ POST ®/ POST @) e ON/ OFF do aquecedor externo.

S * Vocé pode alterar a temperatura do aquecedor e ON/ OFF do aquecedor externo pressionando a tecla
g\‘ (& P.2-26)

Pressione a tecla no modo LOCAL. (ConcTTon
1 SETUP [ENT]
Pressione a tecla . SETUP
2 FEED COMP. [ENT]
Pressione para selecionar [HEATER]. 'SETUP
3 HEATER [ENT]
Pressione a tecla ) (oRINT
4 » Aparece a tela de configuragdo de temperatura do aquecedor _ OFF
PRINT. \ J
Pressione para definir a temperatura do aquecedor 'PR INT
5 PRINT (20°C a 60°C).
= 30°C
Pressione a tecla . (p0sT1
6 » Aparece a tela de configuracéo de temperatura do aquecedor _ OF F
POST1.
Pressione para definir a temperatura do aquecedor 'POST1
7 POST1 (20°C a 60°C). o
= 30°C
Pressione a tecla . - OF F c
8 » Aparece a tela de configuracdo de temperatura do aquecedor 8
POST2. o
g
Pressione para definir a temperatura do aquecedor rPOSTz A g
9 POST2 (20°C a 70°C). o >
= 30°C -
. ) o
=)
®
i ENTER ) . (
Pressione a tecla (ENTER) X TERNAL HERTER
» Aparece a tela de configuragéo de temperatura do aquecedor —OFF
externo. L )
Pressione para selecionar ON/OFF.
N AR EXTERNAL HERTER
1 1 * Quando vocé seleciona "ON", o aquecedor externo acende —ON
durante a impresséo. -
Pressione a tecla ) (cET0p
1 2 HEATER [ENT]
1 3 Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragao.




Configurando Logical Seek (Busca Logica)

O movimento dos cabegotes varia, dependendo da configuragao da busca ldgica.

» Nao é possivel especificar a busca légica no RasterLinkPro. Ao configurar o equipamento em "Host", a
impressao sera realizada com o status de "LOGICAL SEEK=0ON".

COMPRIMENTO DA MIDIA
MAQUINA Movimento dos
cabecgotes quando
y a busca légica esta
P desligada
Z 2\ l AR N
/ 4 =
V4 S = Z S o
L & AN L d
~ 2 = ~ 2 o
A4 < A4 i
UNIDIRECIONAL BIDIRECIONAL
Movimento dos
cabecgotes quando
a busca légica esta
ligada
UNIDIRECIONAL BIDIRECIONAL
Pressione a tecla no modo LOCAL. (FUNCT 1ON
1 SETUP [ENT]
Pressione a tecla (ENTER)). 'SETUP
2 FEED COMP . [ENT]
Pressione para selecionar [LOGICAL SEEK]. 'S ETUP
3 LOGICAL SEEK [ENT]
i ENTER ). f
4 Pressione a tecla CENTER) LOGICAL SEEK
:HOST
Pressione para definir um valor. f LOGICAL SEEK
5 + Valor definido : HOST / ON / OFF .ON
Pressione a teclaCENTER)). (ceTup
6 LOGICAL SEEK [ENT]
7 Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragio.




Configuracao do Drying Time (Tempo de Secagem)

Na configuragdo do tempo de secagem, € definido o tempo de secagem da tinta para cada digitalizagdo. (Durante a
impressao bidirecional, o equipamento para por um certo tempo especificado para cada digitalizagdo exterior e de

retorno.)

Importante!

* Quando a prioridade for dada a configuragéo no RasterLink, deixe o valor de configuragdo como "Host".
+ O valor de "SCAN" definido no equipamento é exibido como "Pause Time per Scan" (Tempo de Pausa

por Digitalizacdo) no RasterLink.

Pressione a tecla no modo LOCAL. (EUNCT LON
1 SETUP [ENT]
Pressione a tecla (CENTERD). (ceTuP
2 FEED COMP. [ENT]
Pressione para selecionar [DRYING TIME]. rSETUP A
3 DRY ING TIME [ENT]
Pressione a tecla (CENTER)). (scan )
4 = HOS T
Pressione para configurar o tempo de secagem para a
5 digitalizacao.
» Para habilitar o tempo de secagem especificado no software SCAN
RIP, selecione "Host". = HOST
» Valor da configuragao para digitalizagao: Host, ou de 0,0
seg. a 9,9 seg.
Pressione a tecla SETUP
6 DRYING TIME [ENT]

Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragao.
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Configurando as Margens

Defina uma area a ndo ser impressa ao longo das margens esquerda e direita da midia. O valor de deslocamento em
relagdo a margem de 15mm é definido neste ponto.

Importante!

* Quando a prioridade for dada a configuragédo no software RIP, deixe o valor de configuragdo como

"Host".

» Vocé nado pode especificar as margens no software RIP instalado (RasterLink). Quando vocé usa o
RasterLink, se vocé configurar o equipamento em "Host", a impressao sera realizada como "Margens

para o valor de deslocamento direito e esquerdo = 0 mm".

P i tecl do LOCAL. (
1 ressione a tecla (FUNCTION) no modo FUNCT 1N
SETUP [ENT]
Pressione a tecla (ENTER)). 'SETUP
2 FEED COMP. [ENT]
Pressione para selecionar [MARGIN]. 'S ETUP )
3 MARG I N [ENT]
Pressione a tecla . me
4 = 0mm
Pressione para definir as margens esquerdas.
5  Esta estava configurada para "HOST" (a configuragao
paralela do software RIP tinha prioridade) no padréo de
fabrica. Altere este valor quando configurar a margem LEFT
esquerda da midia para o valor de configuragéo desta = HOST
maquina.
* Valor definido: HOST ou -10 to 85mm (com aumento de 1
mm)
Pressione a tecla . RIGHT
6 = 0Omm
Pressione para definir as margens direitas.
7 Esta estava configurada para "HOST" (a configuragao paralela do
software RIP tinha prioridade) no padrdo de fabrica. Altere este RIGHT
valor quando configurar a margem esquerda da midia para o valor _ HOST
de configuragéo desta maquina.
* Valor definido: HOST ou -10 to 85mm (com aumento de 1
mm)
Pressione a tecla . SETUP
8 MARG I N [ENT]

Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragio.

3-6

» Fique atento que a impressao pode comecar na pensa de midia se as margens estiverem definidas em 5

mm ou menos quando a mesma for usada.



Realiza a configuracao para reduzir as listras entre as passagens

Caso as listras de alimentagédo ndo possam ser resolvidas apesar da corregao de midia ( P.2-32) ser executada, torne
valido o "MAPS" (Mimaki Advanced Pass System - Sistema de Passagem Avang¢ada da Mimaki). As listras de alimentacéo
ficam menos visiveis se o limite das passagens for distribuido. (Suportado a partir do firmware versao 1.10)

M/

Mg,
TN

verificar previamente o efeito.

» O efeito do MAPS ¢ diferente dependendo do valor configurado da velocidade de impressao. Use-o apds

* Quando a velocidade de impressao é aumentada, leva menos tempo para imprimir. No entanto, o efeito

MAPS fica fraco.

* Quando a velocidade de impressao é diminuida, leva mais tempo para imprimir. No entanto, o efeito
MAPS fica forte e as listras de alimentagédo tornam-se menos visiveis.
* Ao imprimir, se vocé configurar a velocidade de impresséo para 0% ou mais, 0 MAPS se torna invalido.

Para 4-cores . . " N
impressao para "menos (-)".

Além disso, ela imprime na velocidade de qf/ﬁ'r QH%\%O détlgz_ga Pel\s{IAPS, configure a velocidade de

= Velocidade de
Resolugao Passada
escaneamento
Resolugio Passada Velocidade de 300 x 300 2 passadas Velocidade normal
escaneamento -
300 x 300 1 passadas Velocidade normal 300 x 300 HQ 4 passadas VeIoc!dade normal
300 x 300 HQ 2 passadas Velocidade normal 600 x 450 3 passadas Velocidade normal
300 x 450 HQ 3 passadas | Velocidade normal 6 passadas Alta velocidade
2 passadas Velocidade normal 4 passadas Velocidade normal
600 x 600 - 600 x 600
4 passadas Alta velocidade X 8 passadas Alta velocidade
3 passadas Velocidade normal 6 passadas Velocidade normal
passadas a velocidade 12 passadas Alta velocidade
4 passadas Velocidade normal -
600 x 1200 - 8 passadas Velocidade normal
8 passadas Alta velocidade 600 x 1200 -
16 passadas Alta velocidade

Importante!

Pressione a tecla no modo local. rFUNCT | ON
1 SETUP [ENT]
Pressione a tecla (_ENTER) . rSETUP A
2 FEED COMP. [ENT]
Pressione para selecionar [MAPS]. rSETU p ]
3 MAPS [ENT]
Pressione a tecla [MaPs
4 :OFF
Pressione para definir ON/OFF. rMA PS ]
5  Valor definido: ON/OFF -ON
Pressione a tecla CENTER ) [PRINT SPEED ADJUST
6 » Caso seja selecionada a opgao [OFF], va para o Passo 9. _ 0%
Pressione para definir ON/OFF. (PRINT SPEED ADJUST
7 * Valor definido: -50 a +50% - 10%

* Ao mudar a velocidade, o efeito de recuperagéo do bocal podera ndo funcionar em
alguns casos. Use-o0 apods da verificagéo.
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Realiza a configuracao para reduzir as listras entre as passagens

8 Pressione a tecla . SETUP

MAPS [ENT] ]

9 Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragao.
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Configurando a Limpeza Automatica

Vocé pode configurar a maquina para que ela conte o nimero ou o comprimento de folhas impressas, ou o tempo apés
a conclusao da impressao, e realize a limpeza automaticamente se necessario.
Vocé pode selecionar a configuragao de limpeza automatica entre os trés tipos abaixo:

« PAGE (PAGINA) : Configura os intervalos de limpeza pelo nimero de arquivos impressos.
* LENGTH (COMPRIMENTO) : Configura os intervalos de limpeza pelo comprimento de impresséo.
* TIME (TEMPO) : Configura os intervalos de limpeza pelo tempo de impresséo.

O equipamento pode realizar uma operagao de impressao estavel quando seus cabegotes sdo mantidos sempre limpos.

Pressione a tecla no modo LOCAL. r N
1 FUNCT I ON
SETUP [ENT]
Pressione a tecla ) (cetup
2 FEED COMP. [ENT]
Pressione para selecionar [AUTO CLEANING] e 'AUTo CLEANING
3 pressione a tecla ) oFF
Pressione para selecionar o tipo da limpeza automatica.
4 » Existem as opgdes "PAGE", "LENGTH", e "TIME".
PAGE (PAGINA) : Quando o numero estabelecido de
impressoes for atingido, a maquina realiza a limpeza dos cabecotes
automaticamente.
LENGTH (COMPRIMENTO) : Quando o comprimento AUTO CLEANING
estabelecido for atingido, a maquina realiza a limpeza dos cabegotes :LENGTH
automaticamente.
TIME (TEMPO) : Quando o tempo estabelecido for atingido, a
magquina realiza a limpeza dos cabegotes automaticamente.
» Se vocé nao configurar a limpeza automatica, primeiro selecione "OFF"
e entdo proceda para o passo 10.
5 Pressione a tecla )
Pressione para selecionar o tipo da limpeza automatica.
6 » Dependendo do tipo de auto limpeza selecionado na etapa 5, o %
valor de configuracéo é c’ilfarente. INTERVAL o
Para PAGE : pagina 1 a 1000 N 10 . 0m o)
Para LENGTH : de 0,1 a 100m (com incrementos de 0,1m) _ : g
Para TIME : de 10 a 120 minutos (com incrementos <
de 10 min. ®
) 5,
. (1)
Pressione a tecla (_L_ENTER ) . ( >
TYPE (=g
(1]
:SOFT
Pressione para definir o tipo de limpeza. 'TYPE
Valor definido: NORMAL/ SOFT/ HARD . NORMAL

9 Pressione a tecla (_L_ENTER ) .

1 0 Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragao.

mportante! ) ¢ Dependendo do estado dos cabegotes, etc, a deterioragéo da qualidade de imagem pode n&o melhorar
mesmo com a realizagao dessa fungéo. Nesse caso, entre em contato com nosso escritorio de servigos
ou distribuidor na sua regiéo.
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Configurando o tempo de limpeza dos bocais

Quandootempodefinidotiverpassado, aface dobocaldo cabegote é limpaautomaticamente pararemovergoticulas detinta.
Em casos onde ocorreram desvio, auséncia de agulha ou sintomas de que as goticulas cairam, deixe o intervalo entre
cada operagao mais curto.

Pressione a tecla no modo LOCAL. r )
FUNCT I ON
SETUP [ENT]
Pressione a tecla . [ )
2 FEED COMP. [ENT]
Pressione (@)X para selecionar [INTERVAL WIPING]. P )
3 INTERVAL WIPING[ENT]
Pressione a tecla . - N
4 INTERVAL WIPING
:OFF
Pressione para definir os intervalos.
5 * Valor definido: de 3 a 255 minutos, OFF INTERVAL WIPING
* Quando OFF é selecionado, a limpeza periddica nao é -OFF
executada.
Pressione a tecla .
6 SETUP
INTERVAL WIPING[ENT]

7 Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragio.

3-10



Outras Configuracoes

Modifique as configuragbes de acordo com a utilizacéo.

Pressione a tecla no modo LOCAL. (FUNCT ToN )
1 SETUP [ENT]
Pressione a tecla (_LENTER ) . (
SETUP
FEED COMP. [ENT]

» Selecione-o, consultando “Lista de Fungdes” na P.3-2.

3 Pressione para selecionar um item para configurar.

l Pressione a tecla (_LENTER ) .

» Selecione-o, consultando “Lista de Func¢des” na P.3-2.

5 Pressione para selecionar o valor da configuragao.

6 Pressione a tecla (LENTER ) .

7 Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragao.

+ O valor configurado € mantido mesmo quando a alimentagéo esta ajustada para "OFF".

8JUBIUBAUOD OS()
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Configuracoes da Maquina

As configuragdes da maquina sado fungdes para um uso mais facil do equipamento.
Os itens a seguir podem ser configurados nas configuragdes do equipamento.

Item Valor definido Padréo Significado
Quando nenhuma operagéo € realizada
AUTO Power-off ((}[%D P.3-14) :ﬁNHUM/ 10 a 600 NONE pelo periodo de tempo definido, a energia
é automaticamente desligada.
FEED ) Defina usar do recolhimento/alimentagao
Alimentagao/ | (Alimentagdo | '/ ~cpF OFF ou ndo. Ao imprimir na midia em folha ou ao
Recolhimento para . usar a unidade de recolhimento somente,
(% p.3-15) | Confirmag&o) realize a configuracio da Alimentagao e do
ROLO ON / OFF OFF Recolhimento separadamente.
E possivel controlar a quantidade de midia
MEDIA REMAIN (3F° P3-16) | ON/ OFF OFF e d
Horario . L -
TIME SET ((ZED P.3-18) +4h ~ -20h Japonés A diferenca no horario é corrigida.
TEMP. °C (Centigrados) o Define a unidade para exibicdo da
(Temperatura o . C
UNIT Ambiente) [°F (Fahrenheit) temperatura.
(" P3-19) Defi idad ibigdo de t h
LENGTH mm / polegada mm efine a unidade para exibic&o de tamanho
e area.
P Define um sinal sonoro para quando as
KEY BUZZER ( P.3-20) OFF /ON ON teclas sao pressionadas.
ALL Se um problema como por exemplo a
(R HEAD linha 1 ALL obstrucdo de um bocal ndo puder ser
HEAD SELECT ( P.3-21) HEAD linha 2 resolvido, o equipamento usara somente o
HEAD linha 3 cabecgote sem o problema.
Ao inserir qualquer espessura de midia na
DETECTAR ) ~ N
MIDIA THICKNESS AUTO/MANUAL AUTO configuracédo de mldla’o_u qL{ando 0 sensor
(®3 P.3-23) DETECT de espessura de midia tiver um erro,
) configure-o para “MANUAL”.
OFF/100 a 1000mm OFF Para secar uniformemente até a borda
ALIMENTA- . . ~ 8
CAO SECA BACKWORD traseira QOS dados de uppressao, conflgure
((I? P.3-24) FEED ON/OFF ON 0 compr|~mento a ser al!mentado depois da
impressao ter sido realizada.
Definicao da rede.
Endereco de IP | O enderecgo de IP da maquina atual sera exibido.
Endereco MAC | O endereco de IP da maquina atual sera exibido.
Quando estiver ON, sera utilizado o
DHCP ON/ OFF endereco IP fornecido pelo servidor DHCP.
Quando essa opcéo é ativada, o endereco
IP é determinado pelo protocolo AutolP. No
NETWORK AutolP ON / OFF entanto, se a opgdo DHCP esta ativada, &
(@3 P.3-25) essa opgao que possui a prioridade.

Endereco de
1P *1

Configura o endereco IP utilizado por esta maquina.

Def.Gateway ™

Configura o gateway padréo utilizado por esta maquina.

Endereco de
DNS *1

Configura o endereco do servidor DNS utilizado por esta maquina.

SubNet Mask
*1

Configura o numero digital da mascara da subrede usada por esta maquina.
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Configuracées da Maquina

ltem Valor definido Padrao Significado
Mail Delivery | ON / OFF OFF D?termlna se um e-mail sera er_1v_|ado ou
nao quando ocorrer o evento definido.
Print Determina se um e-mail sera enviado ou
Start ON/OFF OFF = ; ~
ndo no comego da impresséo.
Event
Print Determina se um e-mail sera enviado ou
End ON/OFF OFF = ) . ~
nao no fim da impressao.
Select Event | Event
Warning ON / OFF OFF D?termlne se um 9-mall sera enviado ou
Event nao quando um aviso for exibido.
Other Determine se um e-mail sera enviado ou
ON/OFF OFF ndo quando ocorrer um evento diferente
Event .
dos acima.
. Inswa_oenderego dg Caracteres alfanuméricos e simbolos (com limite de 96
Mail Address | e-mail ao qual deseja
enviar a mensagem caracteres)
EMAIL DE :

EVENTO (| Message
(% P3-27) | subject

Coloque os caracteres
que deseja inserir no
titulo do e-mail.

Caracteres alfanuméricos e simbolos (com limite de 8
caracteres)

Server Setup

SMTP Address

Configuracéo do servidor SMTP.

PORTA SMTP No.

Define a porta numérica do SMTP.

Determine o enderego de e-mail a ser utilizado como

SENDER ADDRESS
enderego do remetente.
POP antes
Autenti- | 90 SMTP Defina o método de autenticagdo do servidor SMTP
cagao SMTP Aut (autenticagédo do SMTP).
OFF

NOME DO USUARIO *2

Defina o nome do usuario para autenticagao.

SENHA 2

Define a senha para autenticagéo.

POP3 ENDERECO

Define o servidor POP.

APOP

Define ON/ OFF do APOP.

Transmit Test

Envia o e-mail de teste.

IDIOMA ((ZZ° P.3-22)

English
ZKR>d
Deutsch
Francais
Espaiiol
Italiano
Portugués

English O idioma exibido é alterado.

RESET (& P.3-36)

Todos os valores das configuracbes

retornam ao status padrao.

*1. Selecionavel quando [DHCP] e [AutolP] estiverem ambos [OFF] (desligados)
t*2. Selecionavel apenas quando Aut. (autenticagédo) nao estiver OFF (desligado)
*3 Selecionavel apenas quando Aut. for POP antes de SMTP
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Configurando AUTO Power-off (Desligamento Automatico)

Quando nenhuma operacéao é realizada pelo periodo de tempo definido, a energia é automaticamente desligada.

Pressione a tecla no modo LOCAL. (FUNCT ToN
1 SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. (FUNCT 1ON )
MACHINE SETUP  [ENT]

Pressione a tecla (L_LENTER ) duas vezes. VAUTO o o
ower -o

= 30min

fornecimento de energia. AUTO Power -o ff
+ Valor Definido: none (nenhum), de 10 a 600 min = 60min|

\

Pressione a tecla . s
MACHINE SETUP

AUTO Power-off [ENT]

Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragio.

4 Pressione para configurar o tempopara desligar o

» Se o equipamento tiver recebido dados do PC no status de desligamento automatico, ele é ligado
novamente, porém a operacgao de impressdo ndo comega automaticamente.
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Configuracées da Maquina

Configurar a alimentacgao e o recolhimento

Defina usar do recolhimento/alimentacéo ou n&o. Ao imprimir na midia em folha ou ao usar a unidade de recolhimento
somente, realize a configuragéo da Alimentacdo e do Recolhimento separadamente.

Pressione a tecla no modo LOCAL. r )
FUNCT I ON
1 SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. 'FUNCT | ON

MACHINE SETUP [ENT]

Pressione a tecla (_L_ENTER ) . -
MACHINE SETUP

AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [Feeding/TakeUp]. r
MACH INE SETUP

Feeding/TakeUp [ENT]

Pressione a tecla (LENTER ) .

FEED
:OFF
Pressione para selecionar ON/ OFF. 'F FED
:ON
Pressione a tecla ) (rOLL
:OFF
Pressione para selecionar ON/ OFF. 'ROL L A
:ON

Pressione a tecla (LENTER ) .

O 00N & O Wi

8JUBIUBAUOD OS()

Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragio.

N
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Configurando a exibicao de Midia Residual

Define se a tela exibira a quantidade de midia restante.

Quando o visor da quantidade de midia restante a quantidade de midia restante é exibida no Remote.
esta ligado ("ON") (Entretanto, quando uma midia em folha é usada, o
tamanho da midia a ser impressa é exibido.)

Quando o visor da quantidade de midia restante | a quantidade de midia restante nao é exibida no Remote.
esta desligado ("OFF")

N * A quantidade de midia que foi alimentada pela impresséo e pelas teclas de comando reflete na
7@\‘ quantidade restante.
» O comprimento de uma midia (valor inicial da quantidade restante) é digitado quando uma midia em
rolo é detectada. (C@D P.2-19)
A configuragao definida aqui ndo entra em efeito até que a deteccdo de midia seja realizada apos a
conclusdo da mesma.

Pressione a tecla no modo LOCAL. 'FUNCT ToN

SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. VFUNCT | ON )

MACHINE SETUP [ENT]

Pressione a tecla (LENTER ) . g
MACHINE SETUP

AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [MEDIA REMAIN]. r
MACHINE SETUP

MEDIA REMAIN [ENT]

Pressione a tecla (L_ENTER ) .
MEDIA REMAIN

:OFF

Pressione para selecionar ON/ OFF.

MEDIA REMAIN
:ON

Pressione a tecla (L_ENTER ) . -
MACHINE SETUP

MEDIA REMAIN [ENT]

Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragio.

O N O AW -=
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Configuracées da Maquina

Imprimindo a quantidade restante de uma midia

A quantidade restante de midia presente pode ser impressa.

Y

7

Ay,
/:,\\

N

» Configure "Remaining amount of a media to display” em "ON".

* Ao substituir a midia que vocé usa agora por outra, recomenda-se imprimir a quantidade restante de
midia nela. Com isso, ao usar midia substituivel novamente, pode-se digitar um valor preciso na tela
para inserir a quantidade restante de midia (@D P.2-19) que aparece apos a deteccao de midia.

Em LOCAL, Pressione (Ca)(¥XW)CO(>) para mudar o - N
1 valor da origem. ORIGIN SETUP
» O modo local seré alternado para o modo de configuragéo | 0.0 - ]

de ponto de origem.

Pressione (A (Y )( Q> ) paramudar o valor da origem. ( ORIGIN SETUP
2 » Mova o carro e a midia com Ca (X )CO(>) e defina \ | 0.0 | [o.0 | ]
a origem. | I
+ Quando a o (_g_} néo for alterada, ndo pressione P:r?;:;e P:r?;:r:e
CaOCOCO2D) e prossiga para o passo 3. (Compri- (Largura)

+ Ao pressional a tecla (CENTERD) aqui, a origem ¢é alterada e mento)
a tela retorna ao modo local.

3 Pressione a tecla \REMOTE)

* Ao pressionar (A (X )(O(> ), a tela retorna ao MEDIA REMAIN PRINT
passo 2. [ENT]

» Ao pressionar a teclaCENDD) , a tela retorna ao modo
LOCAL.

l Pressione a tecla(LENTER ).

* A quantidade restante de midia comeca a ser impressa.
* Apos a impresséo ser concluida, a tela ira retornar ao modo LOCAL.

Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragao.

mportane! ) *© Quando a quantidade restante de uma midia acabar de ser impressa com as origens alteradas, as
origens definidas aqui estardo em efeito mesmo quando os dados subsequentes forem impressos.

8JUBIUBAUOD OS()
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Configurando a hora (TIME)

Vocé pode configurar a hora em seu pais (diferenga de horario).

Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT 1 ON )
1 SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. (FUNCT 10N )
MACHINE SETUP  [ENT]

Pressione a tecla (L_ENTER ). MACH I NE SETUP

AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar a opgéao [TIME SET]. MACH INE SETUP
TIME SET [ENT]

Pressione a tecla . TIME SET

2012.10.05 21:30:00

Pressione (A )(¥ ) informar a hora.

Para selecionar o Ano/Més/Dia/Hora: utilize as teclas
COOD).

Para inserir o Ano/Més/Dia/Hora: Utilize as teclas .

Pressione a tecla (L_ENTER ). TIME SET

» Adata e a hora inseridas serdo exibidas. 2012.10.05 15:30:00

Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragao.

0N OO B~

\“
S

Ay,
g%

» Pode ser configurado desde -20 horas até + 4 horas.
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Configuracées da Maquina

Configurando as Unidades (UNIT)

As unidades usadas pelo equipamentos s&o configuradas.

Pressione a tecla no modo LOCAL. (FUNCT 10N
1 SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. (FUNCT 10N )
MACHINE SETUP  [ENT]

Pressione a tecla (_L_ENTER ) . MACHINE SETUP
AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [UNIT]. 'MACH INE SETUP
UNIT [ENT]
Pressione a tecla (_LENTER ) . rTEMP . )
:°C
Pressione para selecionar uma unidade da 'LENGTH )
temperatura. - mm

« Valor definido : °C / °F . )

Pressione a tecla (LENTER ) . LENGTH

T mm

§ J

O |00 NS o & W N

Pressione para selecione uma unidade do comprimento. %
* Valor definido: mm / polegada o

(2}

o

2

Pressione a teclaCENTER)). MACH INE SETUP g
UNIT [ENT] G_D

=)

—*

o

Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragao.

N
(=
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Configurando um KEY BUZZER (SINAL SONORO DO TECLADO)

E possivel desativar a campainha quando a tecla é pressionada.

Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT 1 ON )
1 SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. (FUNCT 10N )
MACHINE SETUP  [ENT]

Pressione a tecla (L_ENTER ). MACH I NE SETUP

AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [KEY BUZZER]. MACH INE SETUP
KEY BUZZER [ENT]

Pressione a tecla . 'KEY BUZZER
:ON

Pressione para selecionar ON/ OFF. KEY BUZZER
:OFF

Pressione a tecla (LENTER ). MACH INE SETUP

KEY BUZZER [ENT]

Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragao.

0N OOl A~WDN

-
S

ALy
é;

* Mesmo com a fungéo key buzzer desativada ("OFF"), o sinal sonoro para erros, avisos, concluséo de
operacdes, etc. ndo pode ser desligado.
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Configuracées da Maquina

Selecionando a linha de cabegote para usar

Se problemas como a obstru¢do dos bocais n&o forem resolvidos, a impressao pode ser realizada com outro cabecote
livre de erros.

Pressione a tecla no modo LOCAL. (FUNCT 10N
1 SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. [FunCT 10N )

MACHINE SETUP [ENT]

Pressione a tecla (L_ENTER ). MACHINE SETUP
AUTO Power-off [ENT]

o (AW N

Pressione para selecionar a opgédo [HEAD SELECT]. 'MACH INE SETUP
HEAD SELECT [ENT]
Pressione a tecla (_ENTER ). 'HEAD SELECT ‘
ALL
Pressione para selecionar um cabecote para ser 'HEAD SELECT ]
usado. ‘HEAD Ilinel
» Valor definido : ALL/ HEAD line 1/ HEAD line 2/ HEAD line ‘ 2
3
(Todos / Linha de cabegote 1/2/3)
Pressione a tecla (CENTER)). MACH INE SETUP
7 HEAD SELECT [ENT]

8 Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragao.

8JUBIUBAUOD OS()

3-21



Configurando um Idioma (LANGUAGE)

Vocé pode alterar o idioma exibido.

Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT 1 ON )
1 SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. (FUNCT 10N )
MACHINE SETUP  [ENT]

Pressione a tecla (L_ENTER ). MACH I NE SETUP
AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [LANGUAGE]. MACH INE SETUP
LANGUAGE [ENT]

Pressione a tecla . LANGUAGE

:English
Pressione para selecionar o idioma. MEDIA SIDUAL
« Valor Definido=7%>3 /English / Deutsch / Frangais / s S a=b
Espaniol / Italiano / Portugués )
Pressione a tecla (_ENTER ). MACH INE SETUP
LANGUAGE [ENT]

Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragao.

0N OOl A~WDN
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Configuracées da Maquina

Configurando a deteccao de midia (MEDIA DETECT)

Ao informar a espessura da midia na configuragéo da midia ou quando o sensor de espessura estiver com erro, configure
esta opgao como "MANUAL".

Pressione a tecla no modo LOCAL. (rUNcT o
1 SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. 'FUNCT | ON )

MACHINE SETUP [ENT]

Pressione a tecla . ( )
MACHINE SETUP

AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [MEDIA DETECT]. 'MACH INE SETUP )

MEDIA DETECT [ENT]

Pressione a tecla(LENTER ). s
THICKNESS DETECT

:AUTO

Pressione para selecionar "AUTO" ou "MANUAL". THICKNESS DETECT

:MANUAL

Pression la CENTER)D). (
essione a tecla (ENTER ) MACH INE SETUP

MEDIA DETECT [ENT]

Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragao.

0 IIN OO | A~WN

8JUBIUBAUOD OS()
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Configurando a secagem da alimentacao (DRYING FEED)

Para secar uniformemente até a borda traseira dos dados de impressao, configure o comprimento a ser alimentado
depois da impressao ter sido realizada. Dependendo da posi¢do do aquecedor externo, configure-o de modo que o final

dos dados possa ser alimentado até passar o aquecedor externo.

Pressione a tecla no modo LOCAL.

DRYING FEED

FUNCT I ON
SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. 'FUNCT | ON
2 MACHINE SETUP [ENT]
Pression | .
essione a tecla (ENTER ) MACH INE SETUP
AUTO Power-off [ENT]
Pressione para selecionar [LANGUAGE]. MACH I NE SETUP
DRYING FEED [ENT]
Pressione a tecla . (
DRYING FEED
= 300mm
Pressione para selecionar o idioma. VDRY ING FEED A
6 + Valor Definido=#>3 [/ English / Deutsch / Francais / _ 300mm
Espafiol / Italiano / Portugués J
i f
Pressione a tecla B ACKWARD FEED
:ON
Pression | .
essione a tecla (ENTER ) BACKWARD FEED
:OFF
Pressione a tecla (_ENTER ) . ( )
MACHINE SETUP
[ENT]

N
(=)

Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragao.
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Configuracées da Maquina

Definicao da rede

A rede também pode ser configurada com o "Network Configurator", ferramenta utilizada para configurar a rede dos
produtos da Mimaki. Para baixar o Configurador de Rede, acesse a secéo " Driver / Utility" (Drivers/Utilitarios) na pagina
de download Mimaki Engineering (http://feng.mimaki.co.jp/download/).

Pressione a tecla no modo LOCAL. (FUNCT ToN
1 SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. VFUNCT | ON )
MACHINE SETUP [ENT]

Pression la CENTER)D). (
essione a tecla (ENTER ) MACH INE SETUP

AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [NETWORK]. 'MACH INE SETUP )

NETWORK [ENT]

Pressione a tecla (ENTER)). (NETWORK

Check P Addr. [ENT]

Pressione a tecla (LENTER ).
* O enderecgo de IP da maquina atual sera exibido.

O AN

Check IP Address

M+ Depois de conectar a rede, demora um pouco de 10. 16.168.235
’/Q\‘ tempo até determinar o endereco IP. Se o enderecgo

IP nao foi determinado, sera exibido "0.0.0.0".

Pressione a tecla (ENTER)). (NETWORK

Check P Addr. [ENT]

N

NETWORK

Addr.]. Check MAC Addr.[ENT]

* O endereco MAC da maquina atual sera exibido

8 Pressione para selecionar a opgao [Check MAC

8JUBIUBAUOD OS()

Check MAC Address

Pressione a tecla (L_ENTER ).
9 00:0d:1b:00:00:00

NETWORK

Pressione a tecla (ENTER)).
10 Check MAC Addr.[ENT]

Pressione para selecionar [DHCP]. 'NETWORK
1 1 DHCP [ENT]
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Pressione a tecla (_ENTER ) . 'DHCP
1 2 * Pressione para definir ON/ OFF. -ON
Pressione a tecla . NETWORK
1 3 DHCP [ENT]
Pressione para selecionar a opgao [AutolP]. 'N ETWORK A
1 4 AutolP [ENT]
Pressione a tecla .
1 5 * Pressione para definir ON/ OFF. AutolP
* Quando essa opgao ¢é ativada, o endereco IP é determinado -ON
pelo protocolo AutolP. No entanto, se a opcao DHCP esta
ativada, € essa opgao que possui a prioridade.
Pressione a tecla . NETWORK
16 [AutoIP [ENT] ]

Pressione para selecionar os valores definidos.
1 7 * Quando tanto DHCP como AutolP estiverem OFF, pode configurar o Enderego IP/Gateway
Padrao/Endereco DNS/ Mascara Sub Net. Para outros itens que ndo os de acima, va ao Passo
21.

18 Pressione a tecla (L_ENTER ) .

1 9 Pressione (4 )(Y ) Q> ) para selecionar os valores definidos.

2 0 Pressione a tecla (_ENTER ) para confirmar o valor.

2 1 Pressione a tecla varias vezes para cancelar essa fungao.

\é@  Para refletir a configuragéo da rede, desligue a energia, e ligue-a novamente.
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Configuracées da Maquina

Configuracao da fungao event mail

Configura a fungao para enviar e-mails a um endereco de correio eletrénico determinado quando eventos como inicio/
término de corte, ou a interrupgédo devido a um erro.

Afuncao de notificacado de ocorréncias por e-mail também pode ser configurada com o "Network Configurator", ferramenta
utilizada para configurar a rede dos produtos da Mimaki. Para baixar o Configurador de Rede, acesse a segao " Driver /
Utility" (Drivers/Utilitarios) na pagina de download Mimaki Engineering (http://eng.mimaki.co.jp/download/).

Exoneragéao
» O cliente é responsavel pelas taxas de comunicacgéao referentes a Internet, como por exemplo cobrangas
referentes a e-mails.
» Afuncao de notificagéo por e-mail pode néo ser entregue devido a rede de Internet, falha do dispositivo/rede
de energia, etc. A Mimaki nZo é responsavel por quaisquer danos ou perdas resultantes de falhas ou atrasos
na entrega.

* Pode utilizar a fungao notificagdo por e-mail para conectar essa maquina a rede LAN. Por favor, conecte
o cabo LAN antecipadamente.
* Fungao nao compativel com comunicagédo SSL.

Ativagao da fungao notificadora de ocorréncias

Pressione a tecla no modo LOCAL. (rUNcT o

SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. 'FUNCT | ON )

MACHINE SETUP [ENT]

Pressione a tecla (_L_ENTER ) . ( )
MACHINE SETUP

AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [EVENT EMAIL]. (VACHINE SETUP )

EVENT MAIL [ENT]

Pressione a tecla (_L_ENTER ) . ( )
EVENT MAIL

Mail Delivery [ENT]

Pressione a tecla (LENTER ) . 'Ma i1 Delivery

:OFF

Pressione para selecionar "ON". (. )
Mail Delivery

:ON

Pressione a tecla . (
EVENT MAIL

Mail Delivery [ENT]

Pressione a tecla varias vezes para cancelar essa fungao.

O |00 NI O &~ W (N -
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Ativacao da fungao notificadora de ocorréncias

Pressione a tecla no modo LOCAL.

FUNCT I ON
SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. VFUNCT | ON

MACHINE SETUP [ENT]

Pressione a tecla (_L_ENTER ) .

MACHINE SETUP
AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [EVENT EMAIL].

MACHINE SETUP
EVENT MAIL [ENT]

Pressione a tecla (_LENTER ) .

EVENT MAIL
Mail Delivery [ENT]

Pressione a tecla de comando ou para selecionar a
opcao [Select Event].

EVENT MAIL
Select Event [ENT]

Pressione a tecla (LENTER ) .

* Determine se um e-mail sera enviado ou ndo no comego de
uma plotagem.

* Pressione para definir ON/OFF.

Print Start Event
:OFF

Pressione a tecla (_L_ENTER ) .

» Determine se um e-mail sera enviado ou ndo no fim de uma
plotagem.

* Pressione para definir ON/OFF.

Print End Event
:OFF

O | |00 N & O~ W N -

Pressione a tecla (L_ENTER ) .
» Determina se um e-mail sera enviado ou quando a
impressao € interrompida devido a um erro.
* Pressione para definir ON/OFF.

Error Evenn
:OFF

N
(=)

Pressione a tecla (_ENTER ) .
* Determine se um e-mail sera enviado ou ndo quando um
aviso for exibido durante a impresséo.
* Pressione para definir ON/OFF.

Warning Event
:OFF

L

—
—

Pressione a tecla (_LENTER ) .

Other Event

* Determine se um e-mail sera enviado ou ndo quando um -OFF
erro diferente dos acima ocorrer. b
* Pressione para definir ON/OFF.
Pressione a tecla : EVENT MAIL
12 Select Event [ENT]
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Configuracées da Maquina

13

Pressione a tecla varias vezes para cancelar essa fungao.

Defina o enderego de e-mail.

Pressione a tecla no modo LOCAL. (
FUNCT I ON
SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. VFUNCT | ON )
MACHINE SETUP [ENT]

Pression la CENTERD) . (
essione a tecla MACH INE SETUP

AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [EVENT EMAIL]. VMACH INE SETUP

EVENT MAIL [ENT]

Pressione a tecla ) (EVENT MATL

Mail Delivery [ENT]

Pressione ou para selecionar [Mail Address].

EVENT MAIL
Mail Address [ENT]

Pressione a tecla (LENTER ) . 'Ma 1 Address

Pressione (A )(Y)(CO(>) para definir o endereco de e-mail.
* Insira o endereco de e-mail ao qual deseja enviar a mensagem.
» Determine-o com caracteres alfanuméricos e simbolos, com limite de 96 caracteres.

O |0 N |||~ W N -

Pressione a tecla : EVENT MAIL

Mail Address [ENT]

N
(=)

Pressione a tecla varias vezes para cancelar essa fungio.
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Definindo o assunto

Pressione a tecla no modo LOCAL.

FUNCT ION

SETUP [ENT]
Pressione para selecionar a opg¢ao [MACHINE 'FUNCTION

SETUP] (Configuragao do Equipamento).

MACH INE SETUP [ENT]

Pressione a tecla (CENTER)) .

MACHINE SETUP
AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionar [EVENT EMAIL].

MACH INE SETUP
EVENT MAIL [ENT]

Pressione a tecla (CENTER)) .

EVENT MAIL

Mail Delivery [ENT]

Pressione para selecionar a opgcao [Message

Subject] (Assunto da Mensagem).

EVENT MAIL

Massage Subject [ENT]

Pressione a tecla (LENTER ) .

Massage Subject

TS500-#1 [ENT]

Pressione (Ca )(M ) ) para definir o assunto.

* Selecione os caracteres a serem incluidos no assunto da mensagem de notificagéo.

« Utilize até 8 caracteres alfanuméricos e simbolos.

O |00 N I O | W N -

Pressione a tecla (CENTER ) .

EVENT MAIL
Massage Subject [ENT]

N
(=)

Pressione a tecla varias vezes para cancelar essa fungao.
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Configuracoées do Equipamento Configuracées da Maquina

Configuragao do servidor

Pressione a tecla no modo LOCAL.

FUNCT I ON

1 SETUP [ENT]
Pressione para selecionar a opg¢ao [MACHINE 'FUNCT | ON
2 SETUP] (Configuragdo do Equipamento). MACHINE SETUP  [ENT]
Pressione a tecla . MACH INE SETUP
AUTO Power-off [ENT]
Pressione para selecionar [EVENT EMAIL]. 'MACH INE SETUP
4 EVENT MAIL [ENT]
Pressione a tecla (CENTER)) . [EVENT MATL
5 Mail Delivery [ENT]
Pressione para selecionar [Server Setup] [EVENT MATL
6 (Configuracgéo do Servidor). Server Setup [ENT]
Pressione a tecla : [Server seTup ]
7 SMTP Address [ENT]
Pressione a tecla . VSMTP Address
8 * Pressione o botdo de selecdo Ca ) H)COC» ) para
configurar o servidor SMTP. b g
* Insira 0 nome do servidor SMTP.
Pressione a tecla (CENTER)) . (SERVER SETUP
9 SMTP Address [ENT]
Pressione GO para selecionar [SMTP Port No.]. rSERVER SETUP
10 SMTP Port No. [ENT]
Pressione a tecla : [smTp Port No. |
11 25
Pressione (a3 para selecionar a opgao [SMTP Port] (Porta SMTP).
1 2 * Define a porta numérica do SMTP.
Pressione a tecla . SERVER SETUP
13 SMTP Port No. [ENT]
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14

Pressione a tecla de comando ou para selecionar
a opgao [Authentication] (Autenticagao).

SERVER SETUP

Authentication [ENT]
Pressione a tecla (CENTER)) . Authentication
:POP before SMTP
Pressione para selecionar o método de 'Au thentication
1 6 autenticagao. _ _ :POP before SMTP
* Defina o método de autenticagdo do servidor SMTP. N <
» Caso seja selecionada a opgao [OFF], va para o Passo 32.
Pressione a tecla(CENTER ). SERVER SETUP
Authentication [ENT]

18

Pressione para selecionar a op¢do [SENDER
ADDRESS] (Endereco do Remetente).

SERVER SETUP
SENDER ADDRESS [ENT]

19

Pressione a teclaCENTER)).
* Pressione o botédo de selegdo Ca ) () COO)
e configure o enderego de email a ser utilizado como
endereco do remetente.
* Determine-o com caracteres alfanuméricos e simbolos, com
limite de 64 caracteres.

:\\ll//’

%

SENDER ADDRESS

» Dependendo do servidor, se ndo configurar o enderego de e-mail independente da conta,
seu servigo de envio e recepcao de e-mails vai ficar bastante indisponivel.

20

Pressione a tecla (LENTER ) .

r ~

SERVER SETUP
SENDER ADDRESS [ENT]

21

Pressione CAO(D)! para selecionar [User Name].

SERVER SETUP

User Name [ENT]
Pressione a tecla . User Name
22 * Pressione Ca )(XW)CO»)) para definir o nome de
usuario a ser utilizado na autenticacao. s
» Determine-o com caracteres alfanuméricos e simbolos, com
limite de 30 caracteres.
Pressione a tecla CENTERD) . [SERVER SETUP
23 User Name [ENT]
24 Pressione ()X para selecionar [Pass Word] . SERVER SETUP
[ENT]

Pass Word
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Configuracoes do Equipamento Configuracées da Maquina Configuracées da Maquina

Pressione a tecla - Pass Word
* Pressione o botédo de selegcdo Ca )(¥)H)COC» ) para A KRR K XXX KKK KX
configurar a senha a ser utilizada na autenticagéo.

¢ Determine-o com caracteres alfanuméricos e simbolos, com
limite de 15 caracteres.

-

M - Natela de configuragéo da senha, somente € possivel verificar o valor que esta sendo
g\‘ inserido no momento.

Pressione a tecla ENTER ) . 'SERVER SETUP )
* Quando selecionar [POP before SMTP] no Passo 16, P
) . . ass Word [ENT]
configure os itens seguindo os Passos de 27 a 31. \ J

Pressione para selecionar a op¢ao [POP3 Address] '5 ERVER SETUP
2 7 (Enderego POP3). POP3 Address [ENT]

28 Pressione a tecla (ENTER)) - POP3 Address

* Pressione o botédo de selegcdo Ca )( ¥ H)COC» ) para
configurar o servidor POP. \ J
¢ Insira 0 nome do servidor POP.

Pressione a tecla (ENTERD) . (server seTup |
29 POP3 Address [ENT]
Pressione CA)(X))! para selecionar [APOP]. (SERVER SETUP ]
3 0 APOP [ENT]
Pressione a tecla } (ApoP ‘
3 1 « Pressione (A para ativar ou desativar a S ON )
configuragdo APOP.
Pressione a tecla : [server seTuPp ]
32 APOP [ENT]

33 Pressione a tecla varias vezes para cancelar essa fungio.

8JUBIUBAUOD OS()
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Definindo o assunto

Pressione a tecla no modo LOCAL.

de erro.
* Veja a pagina a seguir para solucionar o problema.

FUNCT I ON
SETUP [ENT]
Pressione para selecionar a opg¢ao [MACHINE 'FUNCT | ON
2 SETUP] (Configuragido do Equipamento). MACHINE SETUP  [ENTI
Pressione a tecla (CENTER)) .
MACH I NE SETUP
AUTO Power-off [ENT]
Pressione para selecionar [EVENT EMAIL]. 'MACH INE SETUP
4 EVENT MAIL [ENT]
Pressione a tecla . EVENT MAIL
5 Mail Delivery [ENT]
Pressione para selecionar a opgao [Transmit Test]. rEVENT MATL
6 Transmit Test [ENT]
Pressione a tecla (CENTERD) . (Transmit Test
7 EXECUTE [ENT]
Pressione a tecla (CENTERD) . [Transmit Test
8 Success [ENT]
+ O resultado enviado € exibido. [T ransmit Test
» Se o envio do e-mail de teste falhou, sera exibido um cadigo IFa iled: 12345 ent

Codigo do Erro

Pressione a tecla vérias vezes para cancelar essa fungao.
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Importante! ) ©

Configuracées da Maquina

O resultado de envio do e-mail de teste é o resultado do processo de envio de um e-mail da maquina ao
servidor de e-mail. Isso ndo indica que o e-mail foi recebido no enderego.

Se o filtro anti-spam ou etc. foi colocado no terminal onde os e-mails sdo recebidos, mesmo com a
mensagem "Sending has been completed” exibida, a mensagem nao sera recebida em alguns casos.
Caso o envio da notificagao de teste tenha falhado, o cédigo identificador de erro abaixo sera exibido.

Se o erro ndo pode ser resolvido, tente novamente depois de um tempo.

Para configuracado do servidor, etc., contate ao administrador de rede ou fornecedor.

Codllzgos de Descrigao do erro Solugao
rro
Verifique se o equipamento esta conectado a
rede.
10 Erro de conex&o na rede Verifique que o enderego IP esteja correto.
Verifique que a maquina esteja em ambiente com
DNS disponivel.
20 Endereco de e-mail invalido. Digite o endereco de notificagao correto.

11003 | O servidor POP ndo pode ser encontrado. O | * /e'ifique o enderego do servidor POP.

: ~ Verifique que a maquina esteja em ambiente com

11004 servidor DNS nao pode ser acessado. : ;

DNS disponivel.

11021 Impossivel conectar ao servidor POP. Ver!f!que a conf!gura(;?o do §erwdor POP.
Verifique a configuragao do firewall.

12010 Um erro foi informado pelo servidor POP. Verifique a configuragéo do servidor POP.
Verifique usuario e senha.

13000 Houve falha na autenticagéo do servidor POP. Verifique a configuragédo APOP.

Confirme o método de autenticacao.

10013 O servidor SMTP nao pode ser encontrado. O Ver!‘r"!que ° endere,go .do serw;ior SMTP‘.

: < Verifique que a maquina esteja em ambiente com

10014 servidor DNS ndo pode ser acessado. . .

DNS disponivel.
Verifique a configuragéo do servidor SMTP.

10021 Impossivel conectar ao servidor SMTP. Verifique o numero do porto SMTP.

Verifique a configuracao do firewall.
1% Verifique a configuragéo do servidor SMTP.
PP Impossivel comunicar com um servidor que exige
Um erro foi informado pelo servidor SMTP. comunicagao via SSL.

20 Verifique as configuragdes dos protocolos de

27155 filtro.

Verifique se o endereco de notificagao da

{23k Endereco do remetente invalido conta, definido para o nome de usuario/senha,

¢ ’ foi inserido no campo SENDER ADDRESS
(Endereco do Remetente).
Verifique o enderego de e-mail.

13%x O enderecgo de e-mail ndo pode ser encontrado. Mesmo se houve um engano com o enderego
de e-mail, esse erro ndo é detectado em alguns
casos.

22000 L. ) ) C

22008 Erro de autenticagédo no SMTP Confirme o método de autenticagéo.

23%*%

245 %% Houve falha na autenticagéo do servidor POP. Verifique usuario e senha.

25% %%

O “***” consiste no codigo identificador de erro que é retornado pelo servidor de notificagées.
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Inicializando as configuracoes

E possivel retornar as configuragdes de "SETUP" (Configuragao), "MAINTENANCE" (Manuteng&o) e "MACHINE SETUP"
(Configuragao da Maquina) ao estado de fabrica.

Pressione a tecla no modo LOCAL. (FUNCT LN )
1 SETUP [ENT]
Pressione para selecionar [MACHINE SETUP]. (FUNCT Ton
MACHINE SETUP  [ENT]

Pressione a tecla (CENTER)) .
MACH INE SETUP
AUTO Power-off [ENT]

Pressione para selecionara opgédo [RESET]. (MACH INE SETUP
RESET [ENT]
Pressione a tecla (ENTER)) . [RSET ALL SETTING
OK? [ENT]
Pressione a tecla . (RESET )
» As configuragbes ja ajustadas serdo restauradas. EXECUTE [ENT]

Pressione a tecla varias vezes para cancelar essa fungao.

N OO oy AN
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Confirmando informacoes da maquina

As informacdes dessa maquina podem ser confirmadas.
Os itens a seguir podem ser confirmados como informagdes da maquina.

Item Descrigao
LIMPEZA
PRINT LENGTH
(COMPRIMENTO
DE IMPRESSAO)
USAGE (USO) PRINT AREA As informagdes dessa maquina podem ser confirmadas.
(AREA DE
IMPRESSAO)
USE TIME
(TEMPO DE
UTILIZACAO)
VERSION (Versao) Exibe a versdo do firmware da maquina.
LIST (LISTA) Permite imprimir as configuragdes do equipamento.
Ink REPL. Report Permite imprimir o histérico de tinta do equipamento.

Verifique o estado de utilizagcao da maquina

Vocé pode verificar informacgdes da maquina, tais como informagdes de limpeza e o comprimento impresso por ela.

Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT 1ON
1 SETUP [ENT]
Pressione (A (3D para selecionar aopgao [INFORMATION].  (cyncT 10N
2 I NFORMAT | ON [ENT]
Pressione a tecla . (| NFORMAT 1 ON
3 USAGE [ENT]
Pressione a tecla (CENTER)) - rWI PING )
4 * As informagdes da limpeza seréo exibidas. _ 0
+ Cada vez que a tecla € pressionada, as N
informagbes do equipamento apresentadas abaixo s&o
exibidas em sequéncia.
LIMPEZA PRINT LENGTH
(COMPRIMENTO
DE IMPRESSAO)
. WIPING . PRINT LENGTH
Exibe as [: 0 ] Exibe o _ om ]
informagdes comprimento
da limpeza. impresso até
agora
P,RINT AREA USE TIME
(AREA DE (TEMPO DE
Exibe a area |PRINT AREA , Exibe as USE TIME
impressa até | = Om informacdes = Oh
0 momento. sobre o tempo

de uso do
equipamento.
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Confirmando informacées da maquina

Verifique o estado de utilizacao da maquina

Pressione a tecla no modo LOCAL. FUNCT 1ON

1 SETUP [ENT]
Pressione para selecionar a opgdo [INFORMATION]. FUNCT | ON

2 I NFORMAT | ON [ENT]
Pressione a tecla . [ NFORMAT 1 ON

3 USAGE [ENT]
Pressione para selecionar a opgao [VERSION] ( I NFORMAT | ON

4 (Versao). VERS | ON [ENT]
Pressioneatecla CENTER) . TS500-1800  V1.00

» Ainformacéo da verséo seré exibida. MRL - 11| V1.90

Exibindo as informacgdes dessa maquina

1 Pressione a tecla no modo LOCAL. [

FUNCT ION
SETUP [ENT]

» As informacgdes apresentadas abaixo serdo exibidas.

2 ApOs pressionar a tecla (CENTER ), as informagoes serao exibidas em sequéncia.

Quantidade restante de tinta Erro (quando ocorre erro de tinta) Aviso (quando ocorre um aviso)
Sb300 MMBBYYKK NON INK IC WARN I NG
REMA I'N 99999999 MMBBYYKK Replace a Wiper [MNT]
Largura da Midia Folga do cabecote Espessura da midia
MEDIA WIDTH HEAD GAP MED A THICKNESS
= 1000mm = 2.0mm = 0.1mm
N° de série Verséao RECUPERAGAO DE BOCAL

RECOVERY NOZZLE: *
CONFIRM DETAILS[MNT]

CX X K X K X X ¥

SERIAL No.
MRL- 111 V1.90

TS500-1800 V1.00 ]

Pressione a tecla MAINT. e
confirme a descri¢cdo

3 Pressione a tecla (CENTER ) para retornar ao modo local.
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Capitulo 4
Manutencao

4 )
300, Este capitulo
G descreve os procedimentos necessarios a utilizagdo deste equipamento de forma mais
S confortavel, os quais constituem métodosdestinados a zelar diariamente por ele, a realizar
manutenc¢ao na unidade de tinta etc.
. /
Manutengao........ccccccceceeiiiiiiiiiiniinnnnennns 4-2 redor do mesSmMo ..........cccvrrrrrennnnnnnnnns 4-12
Precauc¢des de Manutencao................... 4-2 Caso nao seja possivel desentupir
InformacGes a respeito da utilizagéo o bocal obstruido .........ccccecveriuernen. 4-14
de ||’qU|dO de Iimpeza .............................. 4-2 Lavagem do bocal de um Cabegote ______ 4-14
Limpando as SUperfiCieS Exteriores....... 4-3 Bocais alternativos para rea"zagéo
Limpando a placa ................................... 4-3 de impresséo7 caso 0s bocais com
Limpeza da tampa do pds-aquecedor problema ndo possam ser recuperados 4-16
e da tampa da placa traseira ................. 4-3 Caso nio seja possivel desentupir
Limpeza do Sensor ldentificador de 0 bocal obStruido .......cccevveereeererreenenns 4-19
E/::g;aando a PrensadeMldla .................. j:j Fung:?_\q de Manutengéo Autorr_léticja 4-20
. o Definindo os Intervalos de Atualizagao. 4-20
Reallz~ando a Manutencao da Delimitacao dos Intervalos de Limpeza 4-21
Estggao de Cogoardnelr_lto d """"""""" j’g Limpeza do motor Y ........coeeevirreennnnnee 4-22
Impeza ao redor do lIimpador................ - g n ., .
Lavggem da Saida de pDescarga 4o Substltt_nr_ldo CONSUMIVEIS......cevevee. 4-23
Tinta (DISWAY WASH) ..o 4.8 Substituindo o limpador ........................ 4-23

Caso o equipamento nao seja utilizado

por um longo periodo (CUSTODY

WASH) oo 4-9
Limpeza do cabecote e da area ao

Caso seja exibida uma mensagem de
confirmacao do Tanque de Residuos
deTinta...cocceeiiii e, 4-24
Substituicdo da Lamina de Corte.......... 4-26



Manutencao

Realize manutengéo no equipamento frequentemente ou quando for necessario, para garantir que sua eficiéncia sera
preservada e que possa serutilizado por um bom tempo.

Precaugoes de Manutengao

Preste atengéo aos seguintes itens ao realizar a manutencao desta maquina.

* Ao usar solugéo de limpeza para manutengao, assegure-se de usar os oculos de protegéo fornecidos.

Nunca desmonte a maquina. Desmonta-la pode resultar em riscos de choque elétrico ou danos a
impressora.

Antes de iniciar a manutencéo, certifique-se de desligar o equipamento e de desconectar o cabo de
alimentagao da tomada; caso contrario, podem ocorrer acidentes.

Evite que o equipamento seja exposto a umidade. A entrada de umidade no equipamento pode
resultar em choques elétricos ou danificar o mesmo.

OB R

Para garantir uma aplicacdo estavel de tinta, &€ necessario que a maquina ejete periodicamente uma
pequena quantidade de tinta (descarga) quando uma operagéo de impressao (saida) nao tiver sido
realizada por um longo tempo.

Caso ndo venha a utilizar este equipamento por um longo tempo, certifique-se de desligar somente
o botéo de alimentagéo localizado na parte frontal do equipamento; o botdo de alimentagéo principal
deve ser mantido ligado (ajustado para a posigéo |) e o cabo de alimentagao deve permanecer
conectado.

N&o utilize benzeno, tiner ou qualquer outro agente quimico que seja do tipo abrasivo. Tais materiais
podem estragar ou deformar a superficie da cobertura.

N&o aplique 6leos lubrificantes ou similares em qualquer parte interna da maquina. Isso pode causar
falha na impresséo.

Tenha cuidado para que a solugéo de limpeza, tinta, etc ndo grudem na tampa pois isso pode fazer
com que a superficie da mesma deteriore ou deforme.

Informacgoes a respeito da utilizagao de liquido de limpeza

Use o liquido de limpeza indicado para a tinta utilizada.

Tipo de tinta Solugées indicadas para manutengao

Tinta sublimatica Kit de manutengéo com liquido de limpeza 03 (ML003-Z-K1)




Insercao de uma Midia Manutencao

Limpando as Superficies Exteriores

Quando a superficie externa do equipamento estiver
manchada, umedega um pano macio com &agua ou
detergente neutro diluido com &gua, torga-o e limpe o
equipamento.

Limpando a placa

A placa acaba ficando suja com fiapos, poeira de papel W ~

etc, produzidos durante o corte de uma midia.
Limpe as manchas notaveis com uma escova macia, um
pano seco, uma toalha de papel, etc.

» Quando a placa estiver manchada com tinta, limpe-a com uma toalha de papel contendo uma
pequena quantidade de solugdo de limpeza para manutengéo.

N
TN

» Antes de limpar a placa, certifique-se que ela ja tenha esfriado adequadamente.
 Certifique-se de limpar, com muito cuidado, os compartimentos que seguram a midia e o papel
destinado a corte (compartimento de corte).

Limpeza da tampa do pés-aquecedor e da tampa da placa traseira

A tampa do pds-aquecedor e a tampa da placa traseira acabam ficando sujas devido ao p6 gerado pela midia etc.
Caso estejam sujas, limpe-as utilizando um pano macio umedecido com agua ou detergente neutro diluido com agua e

torcido.

Antes de limpar a tampa do pdés-aquecedor, certifique-se de verificar se a temperatura do dispositivo Q
permite realizar limpeza no mesmo E

®

=)

0

an

o

Tampa do pés-aquecedor Tampa da placa traseira



Manutencao

Limpeza do Sensor Identificador de Midia.

Os sensores identificadores de midia estao localizados na parte de tras da placa (dois locais) e na parte inferior do
cabecgote. Quando o sensor estiver coberto de poeira ou similares, pode ocorrer uma falsa detec¢do da midia.
Usando uma haste de algodao, remova a poeira acumulada na superficie do sensor.

Quando for realizada limpeza na parte inferior do cabegote, mova o carro para a extremidade esquerda, utilizando os
procedimentos descritos no passo 1 da P.4-12 "Limpeza do Cabecote e da Area ao seu Redor" e, em seguida, limpe-o.

Parte traseira da maquina.

Superficie inferior do cabecgote

&
AW

-

Sensor de Midia Sensor de Midia

Limpando a Prensa de Midia

Quando a prensa de midia estiver coberta com fiapos, poeira de papel, etc, a midia ndo pode ser alimentada normalmente,
€ se essa sujeira grudar nas agulhas, pode causar uma impresséao incorreta.
Limpe, frequentemente, a prensa de midia.

Fixador de midia
. J



Realizando a Manutencao da Estacao de Coroamento

Realize manutengao na tampa de tinta, no limpador, na ldmina do limpador etc., localizados na estagéo de coroamento.
(SATION MAINT.)

A seguir estdo as fungdes da tampa de tinta e do limpador.
* Limpador : Remove a tinta que esta grudada no bocal de um cabecote.
» Tampa de tinta : Impede que os bocais dos cabegotes sejam obstruidos por tinta seca.
* Lamina do limpador : Remove a tinta que esta grudada no limpador.
A medida que o equipamento é utilizado continuamente, o limpador e a tampa de tinta acabam ficando sujos devido ao

acumulo de tinta, poeira etc. Caso o problema no bocal ndo possa ser corrigido, mesmo apds a realizagéo de limpeza de
cabegote ( (3F P.2-31), utilize o kit de manuteng&o com liquido de limpeza 03 e uma haste de limpeza.

Ferramentas necessarias | * Kit de manuteng¢édo com liquido de limpeza 03 (ML003-Z-K1)

arealizagéo de + Haste de limpeza (SPC- |+ Luvas « Oculos de protecdo
Manutencgao 0527)

coroamento. Caso contrario, a tinta pode espirrar em seus olhos.
» N&o remova, manualmente, o carro da estacdo de coroamento. Quando for necessario remové-lo,
pressione a tecla para executar a operagéo de remogao do carro. ( (3" P.4-5 Passos 1 e 2)
 Certifique-se de realizar manutengéo, com frequéncia, na tampa de tinta e no limpador, localizados
na estacdo de coroamento. Caso contrario, sujeira pode acumular-se no bocal ou poeira e tinta seca
podem obstruir o mesmo. Isso pode acarretar problema na descarga de tinta.

2  Certifique-se de usar os 6culos e luvas fornecidos ao realizar a manutengéo da estagéo de
Caution

Limpeza ao redor do limpador

Recomenda-se que o limpador e a tampa sejam limpados com frequéncia de modo a manter a alta qualidade de imagem
da maquina, e manter a propria maquina em boas condi¢des de funcionamento.

» Limpe o limpador e a area ao seu redor, no final do expediente.
+ Substitua o limpador, caso ele esteja muito sujo ou torto. (A& P.4-23)

* Ao limpar o limpador, tenha cuidado para que fiapos do palito ndo sejam deixados nele. Os fiapos
restantes podem causar deterioracéo da qualidade da imagem.

Pressione a tecla no modo LOCAL. 1 )
CARRIAGE OUT
[ENT]
Pressione a tecla (CENTER ). ( )
MOVE POSITION
:STATION MAINT.
:nr:Ist_:_c;ne para selecionar a opgao [STATION MOVE POSIT1ON
- :STATION MAINT.
Pressione a tecla (_ENTER ) .
4 » O carro sera movido sobre a placa.

4-5
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Abra a tampa de manutencgao direita.

(1) Gire os parafusos abaixo da tampa de
manutencao direita (em trés locais) para a
esquerda e remova-os.

(2) Segure na parte inferior datampa de manutengéo
direita e puxe-a para frente .

(3) Enquanto puxa a tampa de manutengéo para
baixo, remova a mesma.

+ Caso a tampa de manutencgdo direita ndo possa
ser removida facilmente, utilize a chave de fenda
fornecida.

Tampa de

manutengao direita

Gire o
parafuso para
a esquerda.

Remova o limpador.

* Remova o limpador segurando nas protusdes,
localizadas nas extremidades.

Limpe o limpador e o suporte.

 Limpe a tinta que aderiu ao limpador e ao suporte
com um palito limpo embebido no liquido de
limpeza para manutencao. Limpe até remover
todo o liquido de limpeza.

» Limpe o limpador e o suporte até que

ambos estejam iguais a figura a direita.

» Apos a limpeza, certifique-se de que o
suporte e o limpador estao alinhados
na horizontal.

Limpe o deslizador do limpador.

 Limpe a tinta que aderiu ao controle deslizante do
limpador com uma haste de limpeza embebida no
liquido de limpeza para manutengéo.
Limpe até remover todo o liquido de limpeza.

g,

N

Controle
deslizante do
limpador

Ajuste o limpador para sua posigao original.

* Instale o limpador segurando nas suas duas
extremidades.

ray -

Projecao

A
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Realizando a Manutencao da Estacao de Coroamento

Limpe a lamina do limpador.

) L. . Lamina do limpador N
1 O * Molhe a haste de limpeza no liquido de limpeza e, em

seguida, remova a tinta que esta grudada na l&amina do Iy
limpador.

importantel ) * Tome cuidado com a borda da lamina do

limpador e limpe bem o lado (parte de tras) do
limpador que entra em contato com a tinta.

* Limpe a lamina do limpador até que ela esteja
igual a figura abaixo.

Lamina do limpador

Limpe a borracha da tampa e a tampa.

1 1 * Remova a tinta grudada na borracha da tampa e a tampa,
utilizando uma haste de limpeza embebida em liquido de

limpeza.

Limpe até remover todo o liquido de limpeza.

+ Limpe o limpador

até que esteja igual
a figura a direita.
 Certifique-se de
que a borracha e
a malha dentro da
tampa n&o sejam
removidas apos a
limpeza.

12 Pressione a tecla (CENTER ) depois da limpeza.

Close a cover
COMPLETED [ENT]

Feche a tampa de manutencéo direita e, em seguida, pressione a tecla (CENTER)) .
1 3 * ApoOs executar a operacgao inicial, o equipamento ira retornar ao passo 1.

=

S

Realizagéo de manutengéo na estagéo sem utilizar a tecla =

¢ D
E possivel realizar manutengao na estagao utilizando a tecla, no modo Local, sem pressionar a tecla. g
81

Pressione a tecla (FUNCTION)

para selecionar a , ~ . .
em LOCAL. » Sera executada a mesma operagéo que é realizada

opgio [MAINTENANCE] _
(Manuteng&o). pressionando a tecla no modo Local.

} Pressione } Pressione a tecla duas vezes.




Lavagem da Saida de Descarga de Tinta (DISWAY WASH)

Lave, com frequéncia, a saida de descarga de tinta para evitar que os bocais dos cabecgotes sejam obstruidos pela tinta
seca que fica acumulada dentro da passagem.

1

Pressione a tecla no modo LOCAL.

CARRIAGE OUT
[ENT]

2

Pressione para selecionar a opgio
[DISWAY WASH].

DISWAY WASH
[ENT]

Pressione a tecla (LENTER ) .

+ O carro sera movido sobre a placa.

» Operacao de sucgao a seco é realizada
repetidamente até que o processo de lavagem
seja concluido.

DISWAY WASH
COMPLETED (NEXT) [ENT]

Abra a tampa de manutencao direita.

(1) Gire os parafusos abaixo da tampa de
manutencao direita (em trés locais) para a
esquerda e remova-os.

(2) Segure na parte inferior da tampa de
manutencao direita e puxe-a para frente .

(3) Enquanto puxa a tampa de manutencao para
baixo, remova a mesma.

+ Caso a tampa de manutencao direita ndo
possa ser removida facilmente, utilize a chave
de fenda fornecida.

Tampa de manutengao
direita

§

) { )
Gire o parafuso 10 P
para a esquerda. [}

Preencha a tampa com liquido de limpeza,
utilizando um conta-gotas.

* Preencha a tampa com liquido de limpeza até
quase transbordar.

Feche a tampa de manutencgao direita e pressione
a tecla (CENTER)) .

* ApOs a operacao de absorgéo ser realizada por
30 segundos, a tela ira retornar ao passo 2.

DISWAY WASH
PLEASE WAIT
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Realizando a Manutencao da Estacao de Coroamento

Caso o equipamento nao seja utilizado por um longo periodo (CUSTODY WASH)

Quando a maquina néo for utilizada por uma semana ou mais, use a funcao de limpeza para protecao (custody) a fim de
manter limpos agulhas e passagens de descarga de tinta. Depois, mantenha a maquina em "custody".

O status [INK END] (A Tinta Acabou) foi exibido?

Verifique os itens @ |« Atinta é absorvida quando os bocais s&o lavados.

direita Nesta etapa, caso o status "INK END" (A Tinta Acabou) seja exibido, a operagéo de
antecipadamente. lavagem de bocal ndo podera ser iniciada.
» Neste caso, substitua o frasco de tinta atual por outro.

i MAINT. . (
Pressione a tecla no modo LOCAL CARRIAGE OUT
[ENT]
Pressione para selecionar a opgio [CUSTODY CUSTODY WASH
WASH]. [ENT]
i ENTER
Pressione a tecla : WIPER CLEANING
» O carro sera movido sobre a placa. COMPLETED (NEXT) [ENT]

» Até que a limpeza do limpador/suporte seja concluida, a mensagem [COMPLETED
(NEXT): ENT] sera exibida na tela. Apos os procedimentos até o passo 4 estiverem
concluidos, pressione a tecla (ENTER)). Caso a tecla seja pressionada
antes da limpeza ser concluida, o equipamento ira alternar para a proxima etapa de
limpeza.

Limpe o limpador e o suporte.

4 (1) Abra a tampa lateral de manutengéo e puxe-a para fora segurando as projecdes em ambas as
pontas do limpador.
(2) Limpe o limpador e o suporte utilizando uma haste de limpeza embebida em liquido de limpeza
(MLO03-Z-K1). Limpe até remover todo o liquido de limpeza.
(3) Insira-o na sua posig¢ao original segurando nas suas projegdes, localizadas nas extremidades do
limpador.

Inuep

oedua




i .
Pressione a t’ecla . CAP CLEANING
» O carro sera movido sobre a placa. COMPLETED (NEXT) [ENT]

» Até que a limpeza do limpador esteja completa, [COMPLETED (NEXT): ENT]
sera exibida na tela. Apds os procedimentos até o passo 6 estiverem concluidos,
pressione a tecla CENTER). Caso a tecla seja pressionada antes da
limpeza ser concluida, o equipamento ira alternar para a proxima etapa de
limpeza.

Limpe a borracha da tampa e a tampa.

6 * Remova a tinta grudada na borracha da tampa e a e,
tampa, utilizando uma haste de limpeza embebida
em liquido de limpeza. Limpe até remover todo o
liquido de limpeza.
* Nesta etapa, é realizada limpeza, automaticamente,
na saida de descarga de tinta.

~

Borracha da tampa

N

Fill the liquid.
COMPLETED (NEXT) [ENT]

|

7 Pressione a tecla .

)

» Até que tenha se enchido com liquido de limpeza, [COMPLETED (NEXT): ENT]
sera exibida na tela. Apds os procedimentos até o Passo 8 serem concluidos,
feche a tampa de manutencgao direita e pressione a tecla (&nter). Caso a tecla
seja pressionada antes do liquido de limpeza ser abastecido, o carro ira
retornar a sua posicao original.

Preencha a tampa com liquido de limpeza,
8 utilizando um conta-gotas.

* Preencha a tampa com liquido de limpeza até quase
transbordar.

Feche a tampa de manutencao direita e pressione a

tecla CEVTED) . LEAVING TIME
= Tmin
Pressione para ajustar o tempo em que o (
P . ~ . LEAVING TIME
status do liquido de limpeza nao sera alterado. B Smin

* Valor: 1 a 99 min (por unidade de 1 min)
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Realizando a Manutencao da Estacao de Coroamento

11

Pressione a tecla .

* As agulhas sao lavadas.

* Apos os bocais serem lavados, o cabecgote é deslocado
para a placa.

PLEASE WAIT
00:00

4

*

* CLEAMING **
PLEASE WAIT

12

Abra a tampa de manutencao direita.

13

Preencha a tampa com liquido de limpeza, utilizando

um conta-gotas.

* Preencha a tampa com liquido de limpeza até quase
transbordar.

14

Feche a tampa de manutencao direita e pressione a
tecla (ENTER ) |

* Apds a operagéo inicial, a maquina retorna ao passo 2.

CUSTODY WASH
PLEASE WAIT

Inuep
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Limpeza do cabecote e da area ao redor do mesmo

Devido ao fato dos cabegotes utilizarem mecanismos extremamente precisos, deve-se tomar muito cuidado ao limpa-los.
Utilizando uma haste de limpeza etc, remova a tinta liquida ou em forma de poeira que estiver grudada na parte inferior
do deslizador e a area ao redor do cabecote. Entretanto, nunca esfregue os bocais de um cabegote.

Ferramentas necessarias
para limpeza

» Haste de limpeza (SPC-
0527)

e Luvas

« Oculos de protegéo

cabecote.

 Certifique-se de utilizar 6culos de protegéo e luvas durante a limpeza da area ao redor do cabegote.
Caso contrario, pode espirrar tinta em seus olhos.

» Caso a tinta entre em contato com sua pele ou olhos, lave-os, imediatamente, com bastante agua.

» Limpe a parte inferior do carro, diariamente, para que nao fique acumulada sujeira ou poeira. Caso
contrario, poeira e tinta seca podem obstruir o bocal durante a execugao da operagéo de limpeza de

» Ao limpar a parte inferior do carro, tome muito cuidado para ndo esfregar o bocal.

Pressione a tecla no modo LOCAL.

CARRIAGE OUT
[ENT]

Pressione a tecla (LENTER ).

MOVE POSITION
:STATION MAINT.

Pressione para selecionar a opgio
[HEAD MAINT.].

MOVE POSITION
:HEAD MAINT.

2N | =

Pressione a tecla (L_ENTER ) .

» O carro sera movido para a extremidade esquerda
do dispositivo.

Abra a tampa de manutengao esquerda.

(1) (1) Gire os parafusos abaixo da tampa de
manutengao esquerda (em trés locais) para a
esquerda e remova-os.

(2) Segure na parte inferior da tampa de manutengao
esquerda e puxe-a para frente .

(3) Enquanto puxa a tampa de manutengédo para
baixo, remova a mesma.

» Caso a tampa de manutencgéo esquerda ndo possa
ser removida facilmente, utilize a chave de fenda
fornecida.

Tampa de manutencédo
esquerda

Gire o parafuso para
a esquerda.

Parafuso
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Limpeza do cabecote e da area ao redor do mesmo

Molhe a haste de limpeza ou o pano de limpeza no liquido de limpeza e remova a tinta acumulada
na lateral do cabecote e na parte inferior do deslizador.

» N&o toque no bocal, pois a operagao de limpeza sera realizada no passo 7.

Lateral do cabecote (exibida em cinza escuro)
[ N

Parte inferior do deslizador
\ (exibida em cinza) /

» Limpe o limpador até que esteja igual a

figura a direita.

Molhe o ALGODAO CIEGAL® no liquido de limpeza e remova a marca de tinta, produzida pela
borracha da tampa, que esta grudada no bocal, a partir da parte de tras para a frente.

LGODAO CIEGAL®

o] + Molhe bem a haste de limpeza. ALGODAO CIEGAL®

+ Nao limpe o bocal utilizando ALGODAO CIEGAL® seco.

+ Caso 0 ALGODAO CIEGAL® ja esteja gasto, substitua-o.

« Caso tinta seca fique grudada no ALGODAO CIEGAL®, utilize outro lado para
realizar a limpeza ou substitua-o.

Pressione a tecla (LENTER ) depois da limpeza. Close a cover

» Feche a tampa de manutengdo esquerda e, em seguida, COMPLETED [ENT]
pressione a tecla .
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Caso nao seja possivel desentupir o bocal obstruido

Caso néo seja possivel desentupir o bocal obstruido, mesmo apds ser realizada a operagéo de limpeza de cabegote (

P.2-31), execute as duas func¢des apresentadas a seguir:

NOZZLE WASH (Lavagem de

Bocal) + Lava o bocal do cabegote. (@D P.4-14)

NOZZLE
(Recuperagao de Bocal)

problema n&o podem ser recuperados. (

RECOVERY | « Seleciona outros bocais para realizar a impresséo, quando os bocais com
( Egb P.4-16)

Lavagem do bocal de um cabecote

Realize a limpeza dos bocais dos cabegotes para evitar que os primeiros sejam obstruidos por tinta seca.

Verifique os itens a direita
antes.

« Substitua o frasco de tinta.

O status [INK END] (A Tinta Acabou) foi exibido?
» Atinta é absorvida quando os bocais s&o lavados.
Nesta etapa, caso o status "INK END" (A Tinta Acabou) seja exibido, a
operacéao de lavagem de bocal ndo podera ser iniciada.

1 Pressione a tecla no modo LOCAL.

CARRIAGE OUT
[ENT]

Pressione para selecionar a opgdao [NOZZLE
2 WASH] (Lavagem de Bocal).

NOZZLE WASH
[ENT]

* O carro sera movido sobre a placa.

3 Pressione a tecla ( ENTER ).

WIPER CLEANING

COMPLETED (NEXT) [ENT]

» Até que a limpeza do limpador esteja completa, [COMPLETED (NEXT): ENT] sera
exibida na tela. Apds os procedimentos até o passo 4 estiverem concluidos, pressione

a tecla (LENTER ). Caso a tecla ( ENTER ) seja pressionada antes da limpeza ser

concluida, o equipamento ira alternar para a proxima etapa de limpeza.

4 Limpe o limpador e o suporte.

extremidades.

(1) Abra a tampa de manutencéo direita e, em seguida, remova o limpador segurando nas proje¢des em suas

(2) Limpe o limpador e o suporte utilizando uma haste de limpeza embebida em liquido de limpeza. (MLOO3-

Z-K1) Limpe até remover todo o liquido de limpeza.

(3) Insira-o na sua posig¢ao original segurando nas suas proje¢des, localizadas nas extremidades do limpador.

5 Pressione a tecla ( ENTER ) .

CAP CLEANING
COMPLETED (NEXT) [ENT]

» Até que a limpeza do limpador esteja completa, [COMPLETED (NEXT): ENT] sera
exibida na tela. Apés os procedimentos até o passo 6 estiverem concluidos, pressione

atecla (LENTER ). Caso a tecla ( ENTER ) seja pressionada antes da limpeza ser

concluida, o equipamento ira alternar para a proxima etapa de limpeza.
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Caso nao seja possivel desentupir o bocal obstruido

Limpe a borracha da tampa e a tampa.

* Remova a tinta grudada na borracha da tampa e a
tampa, utilizando uma haste de limpeza embebida
em liquido de limpeza. Limpe até remover todo o
liquido de limpeza.

» A passagem de descarga € limpa automaticamente.

Borracha da tampa

Pressione a tecla .

Fill the liquid.
COMPLETED (NEXT) [ENT]

» Até que tenha se enchido com liquido de limpeza, [COMPLETED (NEXT): ENT] sera
exibida na tela. Apds os procedimentos até o Passo 8 serem concluidos, feche a tampa de
manutencao direita e pressione a tecla (CENTER ). Caso a tecla seja pressionada
antes do liquido de limpeza ser abastecido, o carro ira retornar a sua posig¢ao original.

Preencha a tampa com liquido de limpeza, utilizando um
conta-gotas.

* Preencha a tampa com liquido de limpeza até quase
transbordar.

Feche a tampa de manutencao direita e, em seguida, ( )
9 pressione a tecla . LEAVING TIME
= Tmin
Pressione para ajustar o tempo em que o status 'L EAVING T1ME )
1 0 do liquido de limpeza nao sera alterado. _ Smin
e Valor definido: 1 a 99 minutos (Unidade: minuto) b s
=
P i tecl ENTER ( ) 8
ressu:_mea cha . . PLEASE WAIT g
* O liquido de limpeza colocado na tampa sera absorvido. 00:00 -3
« A tela a direita sera exibida somente pelo tempo definido no ) ’ |
passo 10. * gz
* Ela ira retornar a tela do passo 2 apos esse tempo. ** CLEAMING * * o
PLEASE WAIT

importante! )  © Ca@so o problema no bocal néo seja solucionado mesmo apds realizar a operagéo de

4-15

lavagem varias vezes, entre em contato com o distribuidor do equipamento ou com o
departamento de servigos da MIMAKI.
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Insercao de uma Midia Caso nao seja possivel desentupir o bocal obstruido

Bocais alternativos para realizagao de impressao, caso os bocais com problema nao possam ser recuperados

RECUPERACAO DE BOCAL: Caso néo seja possivel recuperar bocais com problema em situagdes especificas, outros
bocais em boas condi¢cdes podem ser utilizados para realizar a impressao. \
H2

E possivel ajustar a recuperagao especificando uma linha para cada
bocal dos cabecgotes
H1-2, H3-4 e H5-6.

Y Informagdes a respeito de

linhas de bocais

» Este equipamento possui
quatro linhas para o bocal
(Linha A, Linha B, LinhaC e
Linha D) de um cabecote.

Um cabegote deste equipamento é mostrado na figura a direita. f
[ |
[ |

7

Ay
/N\

N

Selecione a opgdo [NOZZLE RECOVERY] (Recuperagdao de
1 Bocal) no menu de manutengéo.
(1) Pressione a tecla no modo LOCAL.
(2) Pressione para selecionar [MAINTENANCE] (Manutengéo) e,
em seguida, pressione a tecla.
(3) Pressione para selecionar [NOZZLE RECOVERY]
(Recuperagao de Bocal).
(4) Pressione a tecla.

Pressione para selecionar [PRINT] (Impressao) e, em seguida, [

2 pressione a tecla. NOZZLE RECOVERY ]

:PRINT

SELECT HEAD
tH1-2

Pressione para selecionar o cabegote (H1-2/ H3-4/ H5-6), para o

3 qual, sera realizada a operagao de recuperagao de bocal. SELECT HEAD

:H3-4

Pressione a tecla duas vezes.
~ . . L ** PRINTING **
» O padrao de bocal para a unidade selecionada sera impresso.
. . ~ ,, . PLEASE WAIT
» Caso seja selecionada a opgéo “ENTRY”, no Passo 2, o equipamento
ira alternar para os procedimentos de selegdo de linha de bocal
(Passo 5) sem imprimir um padréo de bocal.

Padr&o de bocal apos
cabegote H1-2

ser selecionado H2-B H2-C H2-D

see 3838838388883
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Caso nao seja possivel desentupir o bocal obstruido

Pressione (4)(3) para selecionar a linha do bocal que SELECT NOZZLE
5 necessita ser recuperada e pressione a tecla CENTER)). ;

Linha do bocal: A,B,C,D

N° do Cabecote: H1 ou H2

Registre o numero do bocal que necessita ser recuperado e [H1 A
pressione a tecla . N "

6" o ()

Selecione o numero de registro de 1 a 10 pressionando a tecla

GO e pressione a tecla CENTERD).

(2) Registre o numero do bocal que necessita ser recuperado, N° do bocal a ser
pressionando a tecla ‘epressioneatecla ENTER ). recuperado:

(De 1 a 320) ou OFF

. I registr na rr r lamencion
Caso o bocal registrado nao possa ser recuperado, a tela mencionada N° de Registro: De 1 a 10

no Passo 3
na P.4-18 "Verificagdo da condicdo de impressao, para a qual,
ndo é possivel realizar a operacédo de recuperacédo de bocal" sera

exibida. Bocal com
problema
230 N° 184
221
210
Bocal com — 7z

problema 190 - «i
N° 128 ‘]:l: 181
170 2

\ 161
W

130‘*_ 1] 141 1 16 Alvo para recuperacéo de bico
-:_@_— 121 Bocal com 2 128 Alvo para recuperagéo de bico
1 - 101 zl;c{lbéema 3 184 Alvo para recuperagao de bico
dr:)a::) i':: jz 81 4 OFF Sem registro
/ 5 OFF Sem registro

50 e
41
—30

@ .
10
1

7 Pressione a tecla varias vezes para encerrar a

|
\

configuragao.

importante! ) * Até 10 bocais podem ser registrados para uma linha de um bocal.
* Mesmo que esta fungéo seja usada, o tempo necessario para recolhimento permanece o mesmo.

» Para o numero de trajetos mais baixo, a fungdo de NOZZLE RECOVERY (Recuperagao de Bocal) é

invalida. =

* Mesmo que a operagado de NOZZLE RECOVERY seja realizada, o padrao da impressao de teste etc. g
nao sera recuperado. c
(=g

D

=)

0

an

o
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Verificagao da condigcdo de impresséao, para a qual, nao é possivel realizar a
operacao de recuperagao de bocal

Dependendo do bocal registrado, ha um modo, no qual, a recuperagao nao podera ser aplicada. Verificagdo da condigéo
de impressao, para a qual ndo é possivel realizar a operagéo de recuperagao de bocal.

‘\%/f + Caso existam muitos bocais registrados, leva algum tempo até que os resultados obtidos possam ser exibidos.

Selecione a opgao [NOZZLE RECOVERY] (Recuperagao de Bocal)
1 no menu de manutencao.
(1) Pressione a tecla no modo LOCAL.
(2) Pressione para selecionar a opcéo [MAINTENANCE]
(Manutengéog pressione a tecla .
(3) Pressione G para selecionar [NOZZLE RECOVERY]
(Recuperagao de Bocal).
(4) Pressione a tecla.

F:;:ﬁlifanzo para selecionar a opgao [CHECK] NOZZLE RECOVERY
(Verificagdo). : CHECK
Pressione a tecla - UNRECOVERABLE COND.
* O modo, para o qual, a operagéo de recuperacgao de bocal ndo :[600x 900 6p ]
pode ser realizada sera exibido. |

+ Caso nado haja um modo, para o qual, a operagéo de recuperagéo
de bocal ndo possa ser realizada, a palavra "NONE" (Nenhum)
sera exibida.

Velocidade de
digitalizagcao

Numero de passadas:

Resolugao

Pressione a tecla varias vezes para terminar a
4 configuragao.

4-18



Como apagar o valor definido

Caso nao seja possivel desentupir o bocal obstruido

Selecione a opgao [NOZZLE RECOVERY] (Recuperagéao de Bocal)
no menu de manutengao.

(1) Pressione a tecla no modo LOCAL.

(2) Pressione 2D GO (3 para selecionar a opgao [MAINTENANCE]
Manutengg pressione a tecla (CENTER ) (@)

(3) Pressione (@D D para selecionar [NOZZLE RECOVERY]
(Recuperagéo de Bocal).

(4) Pressione a tecla.

Pressione para selecionar a opgao [RESET] (Redefinir)
e pressione a tecla .

NOZZLE RECOVERY

:RESET
SELECT HEAD
tH1-2
Pressione para selecionar o cabecote (H1-2/ H3-4/ H5-6), 'SE LECT HEAD
para o qual, a operagao de recuperacao de bocal sera redefinida. ‘H3-4
i ENTER f
Pressione a tecla (ENTER ) . SELECT RESET NOZZLE
tH1-A
Pressione para selecionar a linha do bocal, cujo valor VSELECT RESET NOZZLE
necessita ser redefinido e pressione a tecla .

tH1-A

\

|

H1-A RESET?
EXECUTE

[ENT] ]

Pressione a tecla (LENTER ) .

Pressione ateclaCENDD varias vezes paraencerraraconfiguragéo.
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Funcao de Manutencao Automatica

Para utilizar este equipamento de forma mais pratica, & possivel definir varias manutengdes para serem realizadas
automaticamente.

Aqui, ajuste intervalos de realizagéo de varias manutengdes automaticas.

E possivel evitar problemas como entupimento de tinta ao realizar manutengdes automaticas regularmente (fungéo
manutengao automatica).

Para as fungdes de auto-manutengao, os seguintes itens podem ser definidos:

* Quando vocé realizar a manutengdo manualmente, depois que manutengdo manual estiver completa e
quando a definigdo de tempo da fungado de manutengéo automatica tiver passado, a manutengéo comecga

automaticamente.

Nome da fungao Descrigao

REFRESH O intervalo de tempo entre cada operagao de atualizagao sera definido.

CLEANING (LIMPEZA) O intervalo de tempo entre cada operacao de limpeza sera definido.

* Quando vocé realizar a manutengdo manualmente, depois que <LOCAL >
manutencado manual estiver completa e quando a definigdo de tempo Waste ink full
da fungdo de manutencao automatica tiver passado, a manutengéo

comega automaticamente.

Definindo os Intervalos de Atualizacao

O intervalo entre cada operagao de descarga de uma pequena quantidade de tinta pelos bocais, para evitar que ocorra
obstrugdo dos mesmos,
sera configurado.

Selecione a opgdo [AUTO MAINT.] (Manutencao Automatica), a
1 partir do menu de manutengao.
(1) Pressione a tecla no modo LOCAL.
(2) Pressione Ca) OO (3 para selecionar a opcdo [MAINTENANCE]
Manuteng‘e pressione a tecla CENTER)) |
(3) Pressione Ca) (@&D) para selecionar a opgao [AUTO MAINT.]
(Manutengao Automatica).
(4) Pressione a tecla.

Pressione a tecla . \
AUTO MAINT.
REFRESH [ENT]
i ENTER ) . f )
Pressione a tecla REERESH
:Lv.1
4 Pressione para configurar o intervalo de atualizagao. rREFRESH A
» Valor definido: OFF, Lv.1, Lv.2, Lv.3 L’ Lv.1 )
» A medida que o nivel aumenta, o intervalo entre cada operagéo de
limpeza é encurtado.
Pressione a tecla .
AUTO MAINT.
REFRESH [ENT]

Pressione a tecla varias vezes para terminar a
6 configuragao.
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Funcao de Manutencao Automatica

Delimitacao dos Intervalos de Limpeza

O tipo de limpeza e o intervalo entre cada operacao de limpeza séo definidos.

Selecione a opg¢ao [AUTO MAINT.] (Manutengao Automatica), a
1 partir do menu de manutencgao.

(1) Pressione a tecla no modo LOCAL.

(2) Pressione para selecionar a opgdo [MAINTENANCE]
(Manutengdo) e pressione a tecla .

(3) Pressione G para selecionar a opgao [AUTO MAINT.]
(Manutengao Automatica).

(4) Pressione a tecla.

Pressione para selecionar a opgdo [CLEANING] AUTO MA INT
2 (Limpeza). CLEANING [ENT]
Pressione a tecla . (CLEANING
tLv.1
Pressione para definir o intervalo entre cada operagao 'CL EAN | NG
4 de limpeza.
tLv.1
e Valor definido: OFF, Lv.1, Lv.2, Lv.3
* A medida que o nivel aumenta, o intervalo entre cada operacao de
limpeza é encurtado.
Pressione a tecla . [TYPE ]
5 « Caso outra opggo diferente da opgao “OFF” seja selecionada no :NORMAL
Passo 4, a tela de selegéo do tipo de limpeza sera exibida.
Pressione para selecionar um tipo de limpeza. -
6 * Valor definido : NORMAL, SOFT, HARD :SOFT
Pressione a tecla ) AUTO MAINT.
CLEANING [ENT]
Pressione a tecla varias vezes para terminar a
configuragao.

8 -
Q
=)
[
(=g
D
=)
0
an
o
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Limpeza do motor Y

Caso seja exibida a mensagem [Y motor cleaning] (Limpe o motor Y), limpe o motor Y utilizando os procedimentos

abaixo:
Desligue o equipamento e, em seguida, abra a tampa de
1 manutencdo do motorY. Parafuso
* Remova o parafuso da tampa de manutencdo do motor Y e
abra-a.
_©@

Tampa de

manutengao do
/ motor Y

uma unidade de aspiragao, aspire o p6 abrasivo que esta

Abra a tampa de absorgdo de p6é abrasivo e, utilizando
2 acumulado no interior do orificio.

 Utilizando uma chave de fenda de ponta chata, abra a
tampa.

Instale novamente a tampa e ligue o equipamento.
* A mensagem de alerta [Y motor cleaning] sera exibida na tela.

I Pressione a tecla e remova a mensagem de aviso.

* O equipamento ira retornar ao modo LOCAL.
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Substituindo consumiveis

Substituindo o limpador

O limpador constitui um componente consumivel. Quando [

<LOCAL>

for indicado pelo equipamento que é necessario substitui-
P quip q Replace a WIPER [MNT]]

lo, substitua-o imediatamente.
Também, limpe a tinta aderida a superficie inferior do
Ccursor.

+ O limpador extra (SPA-0193) é opcional. Adquira-o através de um vendedor local ou por meio do
departamento de vendas da MIMAKI.

Apods a mensagem ser exibida, pressione a tecla (MANT.), (
P g P REPLACE WIPER
EXECUTE [ENT]
Pressione a tecla. (
* O carro sera movido sobre a placa. REPLACE WIPER
COMPLETED [ENT]

+ Até que a substituicdo do carro seja concluida, a mensagem [COMPLETED: ent] sera exibida
na tela.
Ap0s os procedimentos até o Passo 3 serem concluidos, feche a tampa de manutengéo direita
e pressione a tecla.

Abra a tampa de manutencgao direita e, em seguida, remova o
3 limpador. ///Oe

* Remova o limpador segurando nas protusées, localizadas nas % ‘ @@
suas extremidades.

Insira um novo limpador.
4 « Instale o novo limpador segurando em suas extremidades.

Inuep

oedua

Feche a tampa de manutencao direita e pressione a tecla
5 [ PLEASE WAIT

*Being Initialized* ]

» Apos a operagdo inicial, a maquina retorna ao modo LOCAL.
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Caso seja exibida uma mensagem de confirmagao do Tanque de Residuos de Tinta

A tinta utilizada na operacao de limpeza de cabecote etc, € armazenada no tanque de residuos de tinta, localizado no
canto inferior direito do equipamento. O sensor

monitora a quantidade de tinta descarregada deste equipamento. Quando essa quantidade atinge um determinado valor,
0 equipamento

exibe uma mensagem de confirmacao. (Quando essa mensagem for exibida, substitua o tanque de residuos de tinta.)

Mensagem de confirmagao exibida no modo LOCAL
A ————

A mensagem a direita sera exibida. r )
<LOCAL>
Waste ink near full

or

~ ~\

<LOCAL>
Waste ink full

or

<LOCAL>
Waste ink tank none

Verifique o estado do tanque de residuos.

2

Mensagem de confirmagao exibida no modo LOCAL

Abra a tampa do tanque de residuos de tinta. Tampa do tanque de Parafuso

residuos de tinta

1 * Remova o parafuso da tampa do tanque de residuos de
tinta e abra-a para frente.

Levante um pouco o tanque de residuos de tinta.

2 » Levante o tanque de residuos de tinta até onde ele ndo
bata na trava.
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Substituindo consumiveis

Remova o tanque de residuos de tinta.

3 (1) Segure na alga do tanque de residuos de tinta e puxe-o
para frente.

(2) Levante o tanque de residuos de tinta e remova o
mesmo.

» Tampe o tanque de residuos de tinta que foi removido.

Tampa

Tinta residual

Substitua o tanque de residuos de tinta

(1) Prepare outro tanque de residuos de tinta (SPC-0197).

(2) Segure na alga do tanque de residuos de tinta e insira-o no trilho.
(3) Levante o tanque de residuos de tinta.

/

.+ Residuos de tinta so equivalentes a residuo de 6leo de residuo industrial. Contate uma
< empresa de descarte de residuos industriais para realizar o descarte da tinta utilizada.

Feche a tampa do tanque de residuos de tinta.

5 * Apos o equipamento reconhecer o novo tanque de residuos
de tinta, a mensagem de aviso sera removida.

Inuep

~
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Substituicao da Lamina de Corte

Alamina de corte constitui um consumivel. Caso a lamina de corte perca seu fio de corte, substitua a mesma (SPA-0192).

* Alamina é afiada. Cuidado para nao se ferir ou ferir outras pessoas.
» Guarde a lamina de corte fora do alcance de criangas. O descarte de laminas de corte usadas deve ser
Atencéo realizado de acordo com leis e regulamentos regionais.

:éxf Ao substituir a Iamina de corte, é recomendado que se coloque uma folha de papel sob a lamina de
=N corte.

-

Isto pode auxiliar no recolhimento da lamina, caso ela caia.

i MAINT. .
Pressione a tecla no modo LOCAL CARRIAGE OUT

[ENT]

i ENTER
Pressione a tecla (ENTER)). MOVE POSIT1ON

:STATION MAINT.

:STATION MAINT.

Pressione a tecla (LENTER ) .

+ O carro sera movido sobre a placa.

Abra a tampa frontal.

3 Pressione (Ca)(¥)) para selecionar a opgdo [STATION MAINT.]. (MOVE POSIT10N

6 Remova a tampa de manutencgéo, localizada na parte frontal do Tampa de ma
carro.

* Remova os parafusos localizados nas extremidades da tampa de
manutencdo e remova a mesma.
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Substituindo consumiveis

Substitua a unidade de corte pelo carro.

7 (1) Solte o parafuso da unidade de corte.

(2) Remova a unidade de corte.

(3) Instale outra unidade de corte.

(4) Aperte o parafuso da unidade de corte para fixa-la.

Feche a tampa frontal.

9 Pressione a tecla(LENTER ).

* Atela ira retornar ao passo 1.

Inuep

oedua
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Capitulo 5
Solucao de Problemas

Este capitulo

(
o
)

descreve as medidas corretivas a serem tomadas para um fenémeno suspeito de ser dano e
os procedimentos para limpar o nimero de erro exibido no LCD.

N

Solucao de Problemas .......................... 5-2
Aenergia ndo liga......c..cccceevuivvieeeeeeinnne 5-2
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Solucao de Problemas

Execute agdes adequadas como descritas abaixo antes de aceitar o problema como falha.
Se ainda o problema nao estiver resolvido de pois de solugado de problemas, contate seu distribuidor ou um escritério da
MIMAKI.

A energia nao liga

Na maioria dos casos, isso acontece devido a conexdes inadequadas do cabo de for¢ca para a maquina ou computador.
Verifique se o cabo de forga esta conectado apropriadamente.

Nao
O cabo de forga esta ligado entre a maquina e uma N

e g e Conecte com seguranga o cabo de forga.

Nao
O interruptor principal esta ligado? E—— Ligue o interruptor principal. ( (&~ P.2-3)

Nao
O botédo de alimentagao, localizado na parte frontal > Ligue o botdo de alimentacdo na parte frontal da
do equipamento, esta ligado? maquina.

A maquina nao inicia a impressao

Isso ocorre quando os dados nao estdo sendo transmitidos a maquina adequadamente.
Este problema também pode ocorrer quando a fungéo de impressao ndo esta funcionando corretamente ou quando a
midia nao foi inserida da maneira adequada.

Nao
O cabo de interface correto esta sendo usado? — || Utilize o cabo exclusivo do dispositivo.
Nao
O cabo de interface esta adequadamente conectado? — || Conecte com segurancga o cabo da interface.

| sm

A mensagem no visor esta indicando que a tinta Sim

e inta.
acabou? Troque o frasco de tinta




Solucao de Problemas

Midia fica obstruida / midia fica suja

Obstrugao de midia ou midia manchada acontece devido ao uso de uma midia incompativel ou configuracéo inadequada
de midia.

Uma midia recomendada é usada? ————————————P || Use midia recomendada.

A midia ndao esta enrolada ou dobrada nas Evite usar qualquer midia com ondulagdes ou dobradas
extremidades? > nas extremidades.
l Sim

- . Use um dispositivo de recolhimento ( (3~ P.2-16 etapa
PTG S0 SO 8 [ EE 19) ou recarregue a midia na maquina. (3 P.2-5)

A lampada [HEAT] ou [CONSTANT] nao acende

Verifique a operagao basica.

(2]

o

[

. . - . Nao o

A alimentagao da maquina esta ligada? > Ligue a alimentagéo da maquina. ( (A~ P.2-3) (o)
Q.

(1)

U

Sim 3

=2

(1)

3

Nio o

A temperatura do aquecedor esta consistente? > Defina a temperatura do aquecedor. ((&’ P.2-26)




Baixa qualidade de imagem

Essa secéo descreve as agdes corretivas a serem tomadas no caso da qualidade de imagem n&o estar satisfatoria.
Tome a solugéo para problemas especificos com qualidade de imagem. Se a solugdo nao funcionar, entre em contato
com o seu distribuidor ou escritério da MIMAKI.

Fenémeno Medidas
(1) Execute a operagéo de limpeza do cabegote. ( (35 P.2-31)

Linhas brancas / borroes / listras escuras (2) Realize manutengéo na estagéo. ( (35 P.4-5)
(na diregdo de deslocamento dos (3) Execute a fungéo [MEDIA COMP.. ((?F" P.2-32)
cabecotes) (4) Caso pedagos de papel ou poeira estejam presos no trajeto

dos cabecotes, por exemplo na prensa de midia, remova-os.
Caracteres sao impressos dupla ou (1) Execute a fungdo [MEDIA COMPY]. ( (3~ P.2-32)
triplamente na dire¢ao da alimentacao de
midia.
Discordéancia em posigoes de impressao (1) Execute a fungdo [DROP POSITION]. ( (2 P.2-34)

entre deslocamento externo e interno

(1) Execute a operagdo de limpeza do limpador. ( (35~ P.4-9)

(2) Execute a operagado de limpeza da tampa da tinta. ( (3~ P.4-
5)

(3) Limpe ao redor do cabegote. ( (35 P.4-12)

(4) Execute a operacao de limpeza do cabecote [NORMAL]. (
(2 P.2-31)

(5) Configure um periodo de tempo mais curto para a operagéo
INTERVAL WIPING (LIMPEZA PERIODICA). ( (3> P.3-10)

Tinta derramada na midia durante impressao

O bocal esta obstruido

Caso nao seja possivel desentupir o bocal desobstruido, mesmo apos realizar a operagao de limpeza de cabecote,
mencionada em P.2-31, certifique-se de utilizar as operagbes apresentadas em seguida.

@® Lave o bocal do cabecote utilizando os procedimentos apresentados em P.4-14.

@® Recupere o bocal pelas operagoes P.4-16.



Solucao de Problemas

Exibicao do aviso relacionado a frascos de tinta

Caso seja detectado um problema com um frasco de tinta, a ldampada LED vermelha do frasco correspondente ira
acender e uma mensagem de aviso sera exibida. Impressoes, limpeza e todas as demais operagdes que usam tinta
estdo indisponiveis.

Caso ocorra um problema, execute os procedimentos apresentados abaixo:

» Verifiqgue se o chip IC na tampa da tinta esta instalado corretamente.

» Substitua o frasco de tinta em questéao.

» Uma vez que o erro do frasco de tinta tenha sido exibido, ndo demore muito tempo para substitui-lo;
caso contrario, ndo sera possivel para o equipamento executar a fungédo de prevencao de obstrugédo
do bocal. Caso os bocais estejam obstruidos, deve ser realizada manutengéo no equipamento por um
técnico da MIMAKI.

Exibicao da descrigao do erro relacionado ao frasco de tinta

Adescri¢ao do erro relacionado ao frasco de tinta pode ser consultada através dos procedimentos apresentados a seguir.

Sb300 MMBBYYKK

Pressione a tecla no modo LOCAL.
1 REMA I N 34567899
i ENTER ( )
Pressione a tecla . NON INK IC
MMBBYYKK

Caso ocorram varios erros relacionados a frascos de tinta, pressione a tecla (CENTER ) ou para
exibi-los um de cada vez.
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Caso seja exibido erro relacionado ao tanque secundario (Erros 618 a 61b)

Os Erros 618 a 61b estao relacionados ao tanque secundario.
Realize os procedimentos apresentados a seguir para esses erros ou quando o bocal permanecer obstruido, mesmo
apos ser realizada a operagao de limpeza.

1

Selecione [SUB TANK] (Tanque Secundario) no menu de manutengao.

(1) Pressione a tecla no modo LOCAL.

(2) Pressione para selecionar [MAINTENANCE] e pressione a tecla .

(3) Pressione para selecionar a opgao [SUB TANK].

* Em seguida, sera realizada a operagao de limpeza.

Pressione a tecla (CENTER)) .
SELECT SUBTANK
:MMBBYYKK
Pressione Ca)(¥Y)(COC») e selecione um tanque SELECT SUBTANK
3 secundario para realizar a manutengao. MVBB. YKK
+ (O(>» ) :Seleciona um tanque secundario. ' —
+ GaO)(X)):Seleciona se deve ser realizada manutengdo ou ndo
no tanque.
» Caso ocorra o Erro 61b, sera selecionado o cabecgote
correspondente. Pressione a tecla .
Pressione a tecla . SUB TANK
4 [EXECUTE [ENT]
Pressione a tecla CENTER)) . “x FILL Up =
5 » Serao executadas as operacgOes automaticas de descarga e de PLEASE WAIT
abastecimento.

** CLEANING **
PLEASE WAIT

Pressione a tecla vdrias vezes para encerrar a
configuragao.

5-6



Solucao de Problemas

Problema no bocal devido a mistura de tintas coloridas ou a aeragao

Caso ocorra problema no bocal devido a mistura de tintas coloridas no cabecgote ou a aeragéo, remova a tinta ou o ar
do cabecote.

* Ao realizar o trabalho abaixo, a tinta pode vazar pela tampa. Use um pedago de pano para evitar
manchas de tinta na parte da valvula.

Selecione [AIR PG] no menu de manutengao.

1 (1) Pressione a tecla no modo LOCAL.

(2) Pressione para selecionar [MAINTENANCE] e pressione a tecla .
(3) Pressione para selecionar [AIR PG] (Purificagdo de Ar).

PREPARE AIR PG

Pressione a tecla .
2 COMPLETED [ENT]

Remova a tampa frontal direita e a tampa de manutencao
3 direita, e entdo remova a tampa do cartucho.

Tampa frontal direita

| Pressione a tecla (CENTER)) .

Descarregue a tinta da valvula da porta Y.

5 * Insira a seringa na valvula da porta Y e entédo lentamente
retire cerca de 10cc de tinta.

sewa|qold ap oednjog

Importante! » Tenha cuidado para n&o respingar

tinta durante o trabalho.

* Cubra as valvulas ao redor
adequadamente com o pedago de
pano ou materiais adequados para
proteger a placa de circuitos que se
encontra proxima.




Insira a seringa com amortecedor de pressao na
valvula da saida de tinta.

* Insira a seringa com amortecedor de pressao na
valvula de saida de tinta e remova lentamente 5cc de
tinta (a velocidade de 3 seg. por cc).

* N&o empurre a parte de valvula
da seringa com amortecedor de
pressdo. Caso isso aconteca, a
absorgao de tinta ndo podera ser
executada.

* Ao descartar a tinta, remova a
parte da seringa do tubo e entdo
descarte-a. Se a parte da seringa
for removida, a tinta no tubo pode
escorrer. Antes de realizar o
trabalho, recomenda-se cobrir em
volta com um pedago de pano para
evitar manchas.

Importante!

Seringa

Parte da valvula

Descarregue tinta ou ar de purificagao.

» Atinta ou ar descartados se depositam no frasco do plugue do purificador de ar.
» Descarregue completamente a tinta misturada ou o ar. Apds a descarga ser concluida, sera

descarregada tinta limpa (ndo misturada).

Realize os procedimentos de 5 a 7 em todas as saidas, para as quais, o ar deve ser purificado.

Pressione a tecla apoés concluir todos AR PG
9 procedimentos. COMPLETED [ENT]
Concluaaoperagao de purificagdo do ar pressionando
a tecla CENTERD). AIR PG
, END < > RETRY
» Feche a saida.

» Caso a operacgao de purificagdo de ar ndo tenha sido
realizada em alguma saida, pressione () para
retornar ao passo 4.

11

Pressione .

» Sera executada a operagao de limpeza.

** CLEANING **
PLEASE WAIT

12

Pressione a tecla varias vezes para encerrar a configuragéo.




Solucao de Problemas

Caso ocorra problema de pressao

Devido ao ambiente ou ao envelhecimento do equipamento, a pressédo controlada neste equipamento pode exceder
o intervalo de controle. Caso ocorra erro decorrente de problema de pressao, realize os procedimentos apresentados
abaixo:

importantel ) * Caso ocorra problema de presséo, ajuste, imediatamente, a pressao utilizando os procedimentos abaixo
e restaure a mesma ao valor normal.

Selecione [PRESSURE ADJUST] (Ajuste de Pressdo) no menu de manutengao.

1 (1) Pressione a tecla no modo LOCAL.
(2) Pressione para selecionar [MAINTENANCE] e pressione a tecla )
(3) Pressione para selecionar a opgao [PRESSURE ADJUST] (Ajuste de Press&o).

Pressione para selecionar POSITIVE f )
2 (Positivo) ou NEGATIVE (Negativo). F_’RNEES’GS;\UTRIEV EADJ usT

Open Throttle Valve
COMPLETED [ENT]

3 Pressione a tecla (LENTER

Remova a tampa sob a tampa de manutengao esquerda. \;

4 » Remova os parafusos (para cinco posi¢des) na parte
indicada com circulos na imagem.

Gire o parafuso de ajuste da valvula borboleta para abri-lo, de modo a permitir que o ar flua.
5 » Gire-o até que ele atinja a posigéo central.
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Parafuso de Ajuste

Pressao Negativa

Gire o parafuso de ajuste
até ele atingir esta posigao.

l
=

Presséao Positiva

Parafuso de Ajuste




i ENTER ( ‘
Pr(;ssnoneateclla. - . ** ADJUSTING **
sensor sera ajustado. PLEASE WAIT

Gire o parafuso de ajuste da valvula borboleta para ajustar a pressédo para que se r 2
torne uma valvula adequada. PRESSURE
= -4.00kPa
« Valor adequado para a presséo negativa: -4,00kPa
« Valor adequado para a presséo positiva: 15,00kPa
« Como a pressao negativa varia entre 0,1 e 0,2kPa, ajuste o parafuso até atingir um valor entre os dois.

Como a pressao positiva varia entre +1,0 e 2,2kPa, ajuste o parafuso até atingir um valor entre os dois

N * Apresséao é informada com o sinal sonoro e a lampada do frasco de tinta, além do visor.
:/g\: « Para a presséo negativa, o sinal sonoro para dentro do alcance de +0,1kPa. Para a pressé&o positiva, o sinal sonoro para
dentro do alcance de +1,0kPa.

« Status da lampada e do sinal sonoro para cada valor de pressédo

Pressao A ~ .
Lampada do Sinal sonoro Lampada do frasco de tinta
Press&o Positiva Presséo Negativa frasco de tinta
~9,49 ~-3,35 0000
olelel
9,50 ~ 10,49 -3,36 ~ -3,45 0000
olel '}
10,50 ~ 11,49 -3,46 ~-3,55 Q000
C000
Alarme
Alta 11,50 ~ 12,49 -3,56 ~ -3,65 gggg
12,50 ~ 13,49 -3,66 ~-3,75 000®
s
13,50 ~ 14,49 -3,76 ~ -3,85 olel' I' }
o000
14,50 ~ 15,49 -3,86 ~-3,95 g : Para
Valor 15,50 ~ 16,49 -3,96 ~ -4,05 Para
adequado
16,50 ~ 17,49 -4,06 ~-4,15 8see Para
17,50 ~ 18,49 -4,16 ~ -4,25 0000
0000
18,50 ~ 19,49 -4,26 ~ -4,35 0000
0000
19,50 ~ 20,49 -4,36 ~ -4,45 02000
0000
Baixa 20,50 ~ 21,49 -4,46 ~ -4,55 ::::
Alarme
21,50 ~ 22,49 -4,56 ~ -4,65 0000
0000
22,50 ~ 23,49 -4,66 ~ -4,75 0000
0000
23,50 ~ 24,49 -4,76 ~ -4,85 0000
0000
24.50 ~ -4.86 ~ 000
0000
Pressione a tecla (L_LENTER ) .
8 « O erro sera removido e o controle de pressao negativa sera iniciado. PLEASE WAIT

importante! | ¢ C@so0 ocorra um erro mesmo apos a pressao ser ajustada, entre em contato com o vendedor do
equipamento ou contate a assisténcia técnica.
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Solucao de Problemas

Caso a midia seja levantada durante a alimentacao

O levantar da midia durante a alimentacao € denominado "enrugamento”.
Caso ocorra enrugamento da midia, verifique os itens a seguir:

Observacgaolitens a serem verificados Medidas
Verificagao do status indicador do posicionamento (1) Verifique se a midia foi posicionada de forma reta e
da midia redefina o status.
Ajuste da temperatura do aquecedor (1) Use somente o POS ® aquecedor.

(2) Reduza a temperatura de todos os aquecedores. (Caso
a temperatura do aquecedor seja reduzida, o tempo
de secagem pode néo ser suficiente. Reduza a FEED
SPEED [Velocidade de Alimentagao])

Alimentagédo da midia (1) No caso da midia em rolo, alimente de alguns
centimetros até um metro da mesma.
(2) No caso da midia em folha, pressione e

execute a operagao de alimentagao/retroalimentagéo.

Nao permita que a midia permanega no status (1) Nao inicie a impresséo caso a midia esteja enrugada,
indicador de aquecimento por parte do aquecedor pois isso pode levar ao travamento da midia no
equipamento.

Ajuste da altura do cabecgote (1) Caso seja utilizada midia mais grossa, ajuste a altura do
cabecote antes de iniciar a impressao.

sewa|qold ap oednjog
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Aviso / Mensa

ens de Erro

Se ocorre algum problema, os alarmes e o monitor exibem uma mensagem de erro correspondente.
Tome uma medida apropriada para a mensagem de erro exibida.

Mensagens de Alerta

Erros ao executar operagcoes

Mensagem

A

CAN'T OPERATE
COVER OPEN

manutengao estdo abertas.

Causa

tampa frontal ou a tampa de

Solugao

 Verifique as tampas frontal e de
manutencgao.

Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente, mesmo
depois de fechas as tampas, entre
em contato com seu distribuidor
local para solicitar servigos.

[CAN'T OPERATE e . ~ -

MEDIA UNDETECTED A midia nao foi detectada. * Realize a detecgéo da midia.

[CAN T OPERATE ] O motor esta desligado depois da » Feche as tampas frontal e de

IMOTOR POWER OFF J | abertura da tampa etc. manutencao (direita e esquerda).

CAN'T OPERATE \ . . Verlflq_ue o frasco de .tlnta quanto
INK ERROR Ocorreu um erro com a tinta. ao trajeto de abastecimento

- J correspondente a cor indicada.
AN'T OPERATE Dados f bid * Realize 0 apagamento dos dados. (

DATA REMA I N ados foram recebidos. (7P P2-37)

Mensagem exibida em LOCAL.

Mensagem

<LOCAL>
Can"t PRINT/CART. [ENT]

|

Causa

Ocorrem erros de tinta (tinta
inutilizavel) em varios frascos

de tinta. O fornecimento de tinta
(impresséo, limpeza etc.) ndo pode
ser realizado.

Solugao

Pressione a tecla (CENTER ) para
verificar o frasco de tinta que gerou

0 aviso. Substitua-os por frascos
de tinta novos.

(<LocAL>
Waste ink full

O tanque de residuos de tinta esta
cheio.

(<LocAL>
Waste ink near full

O tanque de residuos esta quase
cheio.

Verifique o tanque de residuos.

(<LOCAL>
Waste ink tank none

O tanque de residuos de tinta ndo
esta instalado.

Instale o tanque de residuos de
tinta.

[<LocAL>
Replace a WIPER[MNT]

E chegada a hora de substituir o
limpador na estagao de cobertura por
um novo. (A contagem atingiu o valor
especificado.)

Pressione a tecla (MAINT.) e
substitua o limpador. ( (35~ P.4-23)

Posicione a midia. ((?F° P.2-7)

DATA REMAIN

Os dados foram recebidos.

r S . . Caso a mesma mensagem de erro
<LOCAL> A midia n&o esta posicionada. O . . 9
% NO MEDIA ** sensor foi quebrado seja exibida novamente, entre em
- ' contato com o distribuidor local
para obter assisténcia técnica.
(CLOCAL> * Pressione a tecla (REMOTE) para

realizar a operacao de impressao.
Ou apague os dados.
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Mensagem

[<LocAL>
NEGAT IVE PRESSURE

Causa

O valor fornecido pelo sensor de
presséo negativa esta incorreto.

[<LocAL>
POSITIVE PRESSURE

O valor fornecido pelo sensor de
presséao positiva esta incorreto.

Aviso / Mensagens de Erro

Solugao

Realize o procedimento “PRESSURE
ADJUST” (Ajuste de Pressé&o) (x> P.5-
9) do menu de manutengdo. Caso nao
seja possivel ajustar a pressdao até o
valor normal ou se, mesmo que seja, a
mensagem continue a ser exibida, entre em
contato com o vendedor do equipamento
ou contate a assisténcia técnica.

(<LocAL >
NEGATIVE P.ADJUST

A presséo precisa ser ajustada.

Entre em contato como seu distribuidor
local para solicitar servigos.

[<LocaL>
INK NEAR END

[ENT]

A tinta do frasco de tinta ja foi quase
toda utilizada.

Pressione a tecla para verificar
o frasco de tinta correspondente. Fique
atento pois pode indicar fim da tinta (INK
NEAR END) em breve.

<LOCAL>

SUPPLY INK :MMBBYYKK

N&o foi possivel fornecer tinta para o
tanque secundario.

Realize o procedimento “SUB TANK”
(Tanque Secundario) ( (3~ P.5-6) do menu
de manutengdo. Além disso, verifique a
quantidade de tinta restante no frasco de
tinta. Caso a mensagem continue a ser
exibida, mesmo apods os procedimentos
anteriores serem realizados, entre em
contato com seu distribuidor local.

(<LocAL>
SubtankSens :MMBBYYKK

Foi detectado um problema no sensor
de monitoramento de niveis de
liquidos do tanque secundario.

Desligue a maquina e torne a liga-la apos
algum tempo.

Se a mesma mensagem de erro aparecer
novamente, entre em contato com seu
distribuidor local para solicitar servigos.

(<LocAL>
InkOver flow:MMBBYYKK

Foi detectado que o tanque secundario
esta a ponto de transbordar.

[<LocAL>
TANKlevrIH :MMBBYYKK

Embora uma certa quantidade tenha
sido consumida, ndo foi detectada
alteragdo no status "High" (Alto) do
sensor do tanque secundario.

[<LocAL>
TANKlevrIL :MMBBYYKK

Embora uma certa quantidade tenha
sido consumida, ndo foi detectada
alteragao no status "Low" (Baixo) do
sensor do tanque secundario.

Realize o procedimento “SUB TANK”
(Tanque Secundario) (A P.5-7) do
menu de manutengdo. Caso a mensagem
continue a ser exibida, mesmo apods os
procedimentos anteriores serem realizados,
entre em contato com seu distribuidor local.

<LocAL>
Replace DeAirModule

O médulo de desaeragao, localizado
no trajeto da tinta, devera ser
substituido em breve. (Ja se passou
mais de um ano desde que ele
comegou a ser utilizado.)

O modulo de desaeragdo deve ser
substituido imediatamente. Contate o
vendedor mais préximo ou nosso centro de
atendimento.

(<LocAL >
MachineTEMP/Hi *** °C

A temperatura da maquina esta alta.

<LOCAL>
MachineTEMP/Lo *** °(C

J

Atemperatura da maquina esta baixa.

Ajuste a temperatura ambiente do
local de instalagao.

<LOCAL>
Ymotor

L

Cleaning [MNT]

E chegada a hora de limpar o motor Y.

Desligue a energia e aspire os detritos do
motor Y a partir da janela de aspiragéo. (
(X P.4-22)

* Apds a substituicao, pressione a tecla
na tela local para apagar o aviso.

< LocAL>
Replace Ymotor Brush

E chegada a hora de substituir a
escova do motor Y.

A escova do motor Y deve ser substituida.
Contate o vendedor mais préximo ou nosso
centro de atendimento.

5-13

sewd|qo.d ap oednjog




Mensagem

Solugao

<LOCAL>
E.HEATER ERROR

Uma anormalidade do aquecedor
externo foi detectada.

» Contate o vendedor mais préximo,
nosso escritoério, ou nosso centro de
atendimento.

* Quando o aquecedor externo nao for
usado, configure-o em "OFF" (desligado)
na opc¢ao "HEATER" do Setting Mode
(Modo de Configuragéo) ( (A~ P.3-3).
Ao fazer isso, a impressao pode ser
realizada.

<LOCAL>
E.HEATER CONNECT

O aquecedor externo ndo esta
conectado corretamente.

 Verifique a conexao entre este
equipamento e o aquecedor externo.

+ Se o mesmo erro for exibido mesmo
apos a realizagao destes procedimentos,
entre em contato com um distribuidor
local, nosso escritorio, ou nosso centro
de atendimento.

* Quando o aquecedor externo n&o for
usado, configure-o em "OFF" (desligado)
na opgéo "HEATER" do Setting Mode
(Modo de Configuragéo) ( (A~ P.3-3).
Ao fazer isso, a impressao pode ser
realizada.

<LOCAL>
Take-UP CoverOPEN

A abertura da tampa do equipamento
de recolhimento de midia foi detectada

» Verifique a tampa do equipamento de
recolhimento de midia. Se o mesmo erro
for exibido mesmo apds o fechamento
da tampa, entre em contato com um
distribuidor local, nosso escritorio, ou
nosso centro de atendimento.

* Deixe a barra de tensdo em uma posig¢ao
mais baixa no lado de recolhimento. Se

O sensor do limite de controle do e
<LOCAL> equibamento  de recolhimento  de o mesmo erro for exibido a barra ser
Take-UP Limi tDETECT quipam abaixada, entre em contato com um
midia foi detectado. s e
distribuidor local, nosso escritério, ou
nosso centro de atendimento.
+ Verifique se a midia esta posicionada
TLOCALS Uma anormalidade ocorreu no status corretamente no equipamento de
[Take _UP WRONG ] de recolhimento do equipamento de | recolhimento.

recolhimento de midia

* Verifique se o tubo de papeldo para
recolhimento de midia ndo esta ocioso.

» Verifique a tampa do equipamento de
alimentagéo de midia. Se o mesmo erro

<LOCAL> A abertura da tampa do equipamento | for exibido mesmo apés o fechamento
Feeding CoverOPEN de alimentacdo de midia foi detectada. | da tampa, entre em contato com um
distribuidor local, nosso escritorio, ou
nosso centro de atendimento.
* Deixe a barra de tensdo em uma posig¢ao
- mais baixa no lado de alimentagéo. Se
O sensor do limite de controle do L
<LOCAL> . ) ~ L o mesmo erro for exibido a barra ser
[F eeding Limi tDETECT ] equipamento de alimentacdo de midia abaixada, entre em contato com um

foi detectado.

distribuidor local, nosso escritorio, ou
nosso centro de atendimento.

<LOCAL>
Feeding WRONG

Uma anormalidade ocorreu no status
de alimentacdo do equipamento de
alimentagéo de midia.

+ Verifique se a midia esta posicionada
corretamente no equipamento de
alimentacéo. Verifique se o tubo de
papeléo do rolo de midia néo esta
0Ci0s0.

5-14




Erro de tinta

Aviso / Mensagens de Erro

Um erro de tinta também ¢é exibido na orientacéo local. ( (3~ P.3-38)

Mensagem
NON INK IC
YYKK

G

[WRONG INK 1C
YYKK

Causa

O chip IC do frasco de tinta ndo
pode ser identificado.

Solugao

* Remova o chip IC responsavel
pela geracao do aviso e instale-o
novamente.

* Se a mesma mensagem de aviso
continuar aparecendo, entre em
contato com seu distribuidor para
solicitar servico.

[KIND OF INK
YYKK

Atinta do frasco de tinta é diferente da
tinta fornecida.

« Verifique o tipo da tinta contida
no frasco de tinta responsavel por
gerar o aviso.

« Verifique o chip IC.

[COLOR OF INK
YYKK

Atinta do frasco de tinta apresenta cor
diferente da tinta fornecida.

 Verifique a cor da tinta contida no
frasco de tinta responsavel por
gerar o aviso.

« Verifique o chip IC.

[WRONG INK BOTTLE
YYKK

Ocorreu um erro nas informacgdes do
chip IC do frasco de tinta.

 Verifique o frasco de tinta
responsavel por gerar o aviso.

NO INK BOTTLE

O frasco de tinta ndo esta instalado
na unidade de abastecimento de tinta

* Instale o frasco de tinta no suporte
responsavel por gerar o aviso.

YYKK

- externa.

INK END A tinta do frasco ja foi totalmente | Substitua o frasco de tinta
YYKK utilizada responsavel por gerar o aviso.

[INK NEAR END
YYKK

G

A tinta do frasco de tinta ja foi quase
toda utilizada.

» Substitua o frasco de tinta
responsavel por gerar o aviso.

[CHCK INK BOTTLE

Mesmo que ainda haja tinta, o frasco

« Verifique o status do frasco de
tinta.

L YYKK foi identificado como vazio.
[EXP IRAT ION A data de validade de um frasco de | A data de vahdaﬂde eXpirou. .
YYKK Entretanto, vocé pode usa-lo até o

tinta expirou.

fim do més seguinte.

YYKK

%XPIRATION(1MONTH)

A data de validade de um frasco
de tinta expirou (ja se passou um
més desde a expiragcdo da data de
validade).

* Um més passou além da data de
validade. Entretanto, vocé pode
usa-lo até o fim do més presente.
(A ldmpada de um frasco de tinta
piscou em vermelho.)

YYKK

.

EXPIRATION(ZMONTH)

A data de validade de um frasco de
tinta expirou (j& se passaram dois
meses desde a expiragdo da data de
validade).

* Dois meses passaram além da
data de validade.

» Substitua o frasco de tinta
responsavel por gerar o aviso.
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nsagens de erro

Quando uma mensagem de erro é exibida, elimine o erro de acordo com o quadro abaixo.
Se a mesma mensagem de erro aparecer novamente, entre em contato com seu representante de vendas ou um
escritério da MIMAKI para solicitar servigos.

Mensagem Causa Solugao
ERROR 108 Conexao no cabecote ndo pode ser
HD CONNECT[12345678] confirmada.
ERROR 108 Temperatura no cabecote ndo pode
HD THERMIS[12345678] ser lida.
ERROR 12a Anormalidade das formas de onda de
(HDC SPEED ) descarga de tinta.
——— ] ] * Desligue a maquina e torne a liga-
ERROR 1 Ied HDC Lxx ] An(_)rmalldafje no driver do cabegote la ap6s algum tempo. Se a mesma
L ) de impress&o. mensagem de erro aparecer
- S novamente, entre em contato com
ERROR 122 N3o ha PRAM seu distribuidor local para solicitar
CHECK : SDRAM . )
Servigos.
) . Velocidade de transmisséo de dados
ERROR 128 esta muito rapida.
(HDC F1FO OVER ) Controle do painel de circuitos esta
defeituoso.
_ . Velocidade de transmisséo de dados
ERROR 128 esta muito lenta.
(HDC FIFO UNDER ) Controle do painel de circuitos esta
defeituoso.
. ) ) S . * Entre em contato como seu
ERROR 129 O fim da vida util da bateria do distribuidor local para solicitar
BATTERY EXCHANGE relégio interno é detectado. : P
J Servigos.
ERROR 130 Ocorreu erro na transferéncia de
HD DATA SEQ ) dados do cabegote.
ERROR 146 Ocorreu anormalidade no numero
E-LOG SEQ ) sequencial do log.
ERROR 151 Um erro ocorreu na fonte de energia
Main PCB V12R PCB 1.2V principal.
ERROR 152 Um erro ocorreu na fonte de energia
Main PCB V2RS5 ) PCB 2.5V principal.
. * Desligue a maquina e torne a liga-
ERROR 153 Um erro ocorreu na fonte de energia laa gs al umct]em o.Se a mes?ma
Main PCB V3R3 PCB 3.3V principal. pos a1 Po.
- / mensagem de erro aparecer
r Y . novamente, entre em contato com
ERROR 154 Um erro ocorreu na fonte de energia seu distribuidor local para solicitar
Main PCB V05 PCB 5V principal. : P
/ Servigos.
ERROR 155 Um erro ocorreu na fonte de energia
[Main PCB V36-1 ) PCB 36-1 principal.
ERROR 156 Ocorreu um erro na fonte de
Main PCB V5B ) alimentagao principal PCB 5VB.
ERROR 157 Um erro ocorreu na fonte de energia
[Main PCB VTT ) PCB VTT principal.
ERROR 158 Ocorreu um erro na fonte de
[Main PCB V36-2 ) alimentagéo principal PCB 36-2V.
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Mensagem

[ERROR 16e
Main PCB V3R3B

Causa

Um erro ocorreu na fonte de energia
PCB 3.3V principal.

[ERROR 18a
Main PCB V_CORE

Um erro ocorreu na fonte de energia
PCB VCORE principal.

[ERROR 18D
Main PCB V1R5B

Um erro ocorreu na fonte de energia
PCB 1.5V principal.

ERROR 18¢c
Hain PCB V12

G

Um erro ocorreu na fonte de energia
PCB 12V principal.

[ERROR15 f
HEAD DRIVE HOT

Drive COM com temperatura
elevada.

[ERROR 171
NEW HEAD CONNECT

Novo cabegote de impressao foi
reconhecido.

ERROR 172
Main PCB Q6 Check

O PCB Q6 principal esta desativado
(modo curto).

[ERROR 186
HDC OVERFLOW

ERROR 186
HDC UNDERFLOW

[ERROR 187
HDC SLEW RATE

Um erro é detectado na forma de
onda impressa.

FLS NOT COMP [12__

[ERROR 1838
HDC MEMORY
[ERROR 18e€ Anormalidade do controle de

descarga.

[ERROR 18 f
OFFSET START [12__]

[ERROR 18 f
OFFSET END [12__]

Anormalidade do controle de tenséo
do cabecote.

[ERROR 194
HDC V36 [xxxx]

Anormalidade da tensao do substrato
HDC.

Aviso / Mensagens de Erro

Solugao

» Desligue a maquina e torne a liga-la apds
algum tempo. Se a mesma mensagem
de erro aparecer novamente, entre em
contato com seu distribuidor local para

solicitar servigos.

Ment Command

ERROR 201 A magquina recebeu dados que ndo
[COMMAND os de comando.

(FRROR 202 ym parametro'q_ualque_r fora dc_:

P ARAMETER intervalo numerlgo aceitavel foi

- recebido.

ERROR 203 Ocorreu um erro no comando de

manutengao.

» Conecte com seguranga o cabo da
interface na posigao.

* Use um cabo de interface em acordo com
as especificagoes.

[ERROR 304
USB INIT ERR

Falha na inicializa¢do do dispositivo
USB.

» Desligue a fonte de energia principal da
maquina e volte a liga-la apds algum
tempo. Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente, entre em contato
com seu distribuidor local para solicitar
Servicos.
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Mensagem

Causa

Solugao

ERROR 305
USB TIME OUT

Ocorréncia de erro de interrupcdo em
um dispositivo USB.

TAKE-UP TENSION BAR

tensdo de recolhimento na verificagdo
da configuragdo da midia ao iniciar a
impressao.

[ERROR 401 Uma carga excessiva foi aplicada ao

MOTOR X motor X. » Desligue a fonte de energia principal da
maquina e volte a liga-la apds algum

ERROR 402 Uma carga excessiva foi aplicada ao tempo. Se a mesma mensagem de erro

[MOTOR ¥ motor Y. aparecer novamente, entre em contato
com seu distribuidor local para solicitar

ERROR 403 Foi detectado um erro devido ao excesso Servigos.

(X CURRENT de corrente do motor X.

(ERROR 404 Foi detectado um erro decorrente do

Y CURRENT excesso de corrente no motor Y.

ERROR 423 Um erro foi detectado na barra de

Verifique o status da configuragéo da
midia e resolva o problema.

(ERROR 424
FEEDING TENSION BAR

Um erro foi detectado na barra de
tensdo de alimentagdo na verificagdo
da configuragcdo da midia ao iniciar a
impressao.

Verifique o status da configuragéo da
midia e resolva o problema.

ERROR 425
Take-UP WRONG

Umerroocorreunostatusderecolhimento
da unidade de recolhimento.

Verifique se a midia pode ser recolhida
na unidade de recolhimento.

Verifique se o tubo de papelao
recolhendo a midia ndo esta ocioso.

ERROR 426
Feeding WRONG

Um erro ocorreu no status de alimentagéo
da unidade de alimentagéo.

Verifique se a midia pode ser recolhida
na unidade de alimentagéo.
Verifique se a midia ndo esta ociosa.

ERROR 427
Take-UP CoverOPEN

A tampa de recolhimento foi aberta
durante a impresséo.

Feche a tampa de recolhimento.

[ERROR 428
Feeding CoverOPEN

A tampa de alimentacdo foi aberta
durante a impressao.

Feche a tampa de alimentagéo.

ERROR 429
Take-UP Limi tDETECT

O sensor de limite de recolhimento foi
detectado durante a impressao.

Abaixe a barra de tensdo ou mova-a
para a posic¢ao de espera.

[ERROR 42a
Feeding Limi tDETECT

O sensor de limite de alimentagéo foi
detectado durante a impresséao.

Abaixe a barra de tensdo ou mova-a
para a posi¢ao de espera.

ERROR 42b

A barra de tensdo esta na posigéao
superior durante a impressao.

Abaixe a barra de tenséo.

Take-UP Bar Shelter.

A barra de tensdo ndo se move para a
posicdo de espera durante a secagem
da midia, etc.

Mova a barra de tenséo para a posi¢cao
de espera.

(ERROR 42b
Feeding Bar Shelter

A barra de tensdo esta na posicao
superior durante a impressao.

Abaixe a barra de tenséo.

ERROR 447
CUTTER ENCODER ERR

Ocorreu um erro no codificador de corte.

Desligue a fonte de energia principal da
magquina e volte a liga-la apos algum
tempo. Se a mesma mensagem de erro
aparecer novamente, entre em contato
com seu distribuidor local para solicitar
Servicos.
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Mensagem

Causa

Aviso / Mensagens de Erro

Solugao

ERROR 453
Take-UP Direction

A diregdo de recolhimento da
midia colocada no equipamento
de recolhimento esta fora da
especificagdo recomendada
("revoluida", enrolada para tras).

Deixe a dire¢éo de recolhimento da midia
"involuida" (enrolada para dentro).

MEDIA WIDTH SENSOR

corretamente.

[ERROR 505 . . - I
MEDIA JAM Ocorre uma obstrucdo de midia. * Remova a midia e reinicie.
[ERROR 50¢ A largura da midia n&o foi detectada |+ Verifique a posi¢édo da midia. ( (35~ P.2-24)

Limpe o sensor de midia. ( (?Z P.4-4)

[ERROR 510
THICKNESS DETECT

A espessura da midia nao foi
detectada corretamente.

Digite manualmente a espessura da midia. (

(35> P.2-18)

Ative a deteccdo de midia novamente.

[ERROR 509
HDC POSCNT

Ocorreu um erro no contador de
posicéo HDC.

[ERROR 50a
Y ORIGIN

A origem Y n&o pode ser detectada.

[ERROR 50 f
L-SCALE BLACK

Escala linear anormal.

Desligue a fonte de energia principal da
maquina e volte a liga-la apds algum tempo.
Se a mesma mensagem de erro aparecer
novamente, entre em contato com seu
distribuidor local para solicitar servigos.

[ERROR 519
NEGATIVE P.SENSOR

O valor fornecido pelo sensor de
presséo negativa esta incorreto.

[ERROR 51a
POSITIVE P.SENSOR

O valor fornecido pelo sensor de
pressao positiva esta incorreto.

Realize o procedimento “PRESSURE
ADJUST” (Ajuste de Press&o) ({3 P.5-

9) do menu de manutengao. Caso nao

seja possivel ajustar a pressao até o

valor normal ou se, mesmo que seja, a
mensagem continue a ser exibida, entre em
contato com o vendedor do equipamento ou
contate a assisténcia técnica.

[ERROR 617
SUBTANK SNN:12345678

Foi detectado um problema no
sensor de monitoramento de niveis
de liquidos do tanque secundario.

Desligue a fonte de energia principal da
magquina e volte a liga-la apds algum tempo.
Se a mesma mensagem de erro aparecer
novamente, entre em contato com seu
distribuidor local para solicitar servicos.

[ERROR 618
TANKlevelH :12345678

Embora uma certa quantidade tenha
sido consumida, ndo foi detectada
alteragado no status "High" (Alto) do
sensor do tanque secundario.

ERROR 619

TANKlevell :12345678

Embora uma certa quantidade tenha
sido consumida, ndo foi detectada
alteragao no status "Low" (Baixo) do
sensor do tanque secundario.

Foi detectado que o tanque

Realize o procedimento “SUB TANK”
(Tanque Secundario) ( (35> P.5-6) do

menu de manutencgdo. Caso a mensagem
continue a ser exibida, mesmo apos os
procedimentos anteriores serem realizados,
entre em contato com seu distribuidor local.

NEGATIVE P.CONTROL

controle de pressao negativa.

(ERROR 61d
NEGATIVE P.NotEnough

[ERROR 616
NEGATIVE P. OVER

N&o é possivel manter a pressao
negativa em nivel adequado

[ERROR 612 . .

OVER FLOW :12345678 secundario esta a ponto de

- transbordar.

» Realize o procedimento “SUB TANK”

(Tanque Secundario) ( (3 P.5-6) do menu
de manutengdo. Além disso, verifique a

ERROR 61b Nao foi possivel fornecer tinta para o quantidade de tinta restante no frasco de

SUPPLY INK :12345678 tanque secundario. tinta. Caso a mensagem continue a ser
exibida, mesmo apds os procedimentos
anteriores serem realizados, entre em
contato com seu distribuidor local.

[ERROR 61 ¢ Foi detectado um problema no » Realize o procedimento “PRESSURE

ADJUST” (Ajuste de Press&o) ({5~ P.5-

9) do menu de manutenc¢ao. Caso nao

seja possivel ajustar a pressao até o

valor normal ou se, mesmo que seja, a
mensagem continue a ser exibida, entre em
contato com o vendedor do equipamento ou
contate a assisténcia técnica.
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Aviso / Mensagens de Erro

Mensagem Causa Solugao

ERROR 61 f | Foi detectado um problema no * Realize o procedimento
POSITIVE P.CONTROL controle de pressao positiva. PRESSURE ADJUST" (Ajuste
- ! de Presséo) (((5> P.5-9) do menu

(ERROR 620 ) de manutengdo. Caso néo seja

POSITIVE P.NotEnough possivel ajustar a presséo até o
N&ao é possivel manter a presséo valor normal ou se, mesmo que

_ . positiva em nivel seja, a mensagem continue a ser

ERROR 621 adequado. exibida, entre em contato com

[POSITIVE P. OVER o vendedor do equipamento ou

contate a assisténcia técnica.

Um dos slots utilizados para instalar

FRROR 627 frascos de tinta * Instale um frasco de tinta
|| NSERT CARTRIDGE | n&o esta sendo utilizado. ’
certain time.
+ Desligue a fonte de energia

principal do equipamento e volte

ERROR 637 Um vazamento de tinta é detectado a liga-la apos algum tempo. Se

INK LEAK 1-- no ' . a mesma mensagem de erro

trajeto de abastecimento de tinta. aparecer novamente, entre em

contato com o distribuidor local
para obter assisténcia técnica.

ERROR 649 * Entre em contato como seu

NEGATIVE P.ADJUST A pressdo precisa ser ajustada. distribuidor local para solicitar

- / servicos.

[ERROR 702 ] O termistor de um aquecedor esta * Desligue afonte de energia

THERM I STOR com defeito principal da maquina e volte a liga-

- ~ la apds algum tempo.

. * Se a mesma mensagem de erro

ERROR 707 Um aquecedor de cabecgote esta aparecer novamente, entre em

!H1 HEATER BREAK ) desconectado. contato com seu distribuidor local
para solicitar servigos.

ERROR 901 A operagao executada ndo pode ser

INVZLID OPERATION realizada.

ERROR 902 Permanecem dados que ainda nao » Execute a fungéo de apagar dados.

[DATA REMAIN J foram impressos. (2 P.2-37)

 Desligue a fonte de energia
principal da maquina e volte a liga-
la ap6s algum tempo. Se a mesma

ERROR 90d O numero de cabecotes instalados é d

NO HEAD SELECT "0" (zero). mensagem de erro aparecer
novamente, entre em contato com
seu distribuidor local para solicitar
servicos.

FRROR 910 ?tempgratura ambiente esta

ENV I RONMENT TEMP (LO) ora do intervalo dt_e temperatura

- 2 recomendado (muito baixa). « Ajuste a temperatura ambiente do

e A temperatura ambiente esta local de instalagao.

ENV I RONMENT TEMP (H1) fora do intervalo de temperatura

recomendado (muito alta).

INTERRUPGCAO DO SISTEMA

Mensagem Solugao
SYSTEM HALT Desligue a alimentag&o principal do equipamento e ligue apds um breve intervalo.
000: MESSAGE Entre em contato com o seu distribuidor local para atendimento (Informe o erro
IIOOOII)
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Especificacoes

Item Especificagoes

. - Método Cabecotes de impressdo piezoelétricos "drop-on-demand"
Cabegote de impressao — - —
Especificagao 6 cabecotes: dispostos em 2 fileiras de 3 cada
300x300 : Passada Bi/Uni de 1/2/4 (somente em modo normal)
300x300HQ : Passada Bi/Uni de 2/4/8 (somente em modo normal)
4 cores 300x450HQ : Passada Bi/Uni de 3/6/12 (somente em modo normal)
600x600 : Passada Bi/Uni de 4/8/16
) ~ 600x900 : Passada Bi/Uni de 6/12/24
Modo de impresséo 600x1200 - Passada Bi/Uni de 8/16/32
(digitalizagao x P
alimentac&o) 300x300 : Passada Bi/Uni de 2/4/8 (somente em modo normal)
300x300HQ : Passada Bi/Uni de 4/8/16 (somente em modo normal)
6 cores ou mais 600x450 : Passada Bi/Uni de 6/12/24
600x600 : Passada Bi/Uni de 8/16/32
600x900 : Passada Bi/Uni de 12/24/48
600x1200 : Passada Bi/Uni de 16/32/64
4 cores Y,M,B.K,
Tintas utilizaveis
6 cores Y,M,B,K,Lm,Lb
Abastecimento de tinta Abastecimento de 2L x 8 frascos (Para 4 cores, é possivel utilizar alternacédo
UISS, ja para 6 cores, a alternagéo UISS esta disponivel somente para 'V, K.)
Capacidade do frasco | 4 cores Frasco de 2 litros x 2 para cada cor
de tinta 6 cores M, B, Lm, Lb: Frasco de 2 litros x 1 para cada cor Y, K: Frasco de 2 litros x 2 para cada cor
Tipo de midia Papel fotografico
Largura max. da impressao 1890 mm
Maximo 1910 mm
Minimo 297 mm
Espessura 0,2 mm ou menos

Tamanho da midia de
rolo

Diametro exterior do rolo

¢ 300 mm ou menos

Peso do rolo

60kg ou menos

Diametro interior do rolo

3 polegadas

Superficie de impressao

Lado voltado para fora

Tratamento do final do rolo

O final do papel é levemente fixado ao centro com fita adesiva ou cola para facil remogao.

Tamanho da midia em
folha

Maximo

1910 mm

Minimo

297 mm

Margem

Dimensdes da midia em folha

Extremidades esquerda e direita: 15 mm (Padréo) Frontal: 150,0 mm Traseira: 400 mm

Rolo de Midia

Extremidades esquerda e direita: 15 mm (Padréo) Frontal: 150,0 mm Traseira: 0 mm

Preciséo da distancia

Preciséo absoluta

O maior entre + 0,3 mm ou * 0,3 % designados

Reprodutibilidade

O maior entre £ 0,2 mm ou + 0,1 % designados

Perpendicularidade

+0,5mm/ 1000 mm

Inclinagéo da midia

5 mm ou menos/variavel em 10 m

Ajuste de altura do cabegote

De 1,5mm a 7mm Configuracao realizada pelo usuario em apenas uma etapa
(reconhecimento automatico da espessura da midia)

Corte de midia

Corte na diregdo Y realizado pela unidade de corte do cabegote,
Preciséo de corte (etapas): 1,0 mm ou menos.

Ejecao de midia

O dispositivo de recolhimento é fornecido como acessorio padréo
(alternagdo possivel entre a face interna e a face externa ).

Protetor do tanque de residuos de tinta

Frasco tipo (3.200 cc)/Detectado por sensor

Interface

USB 2.0

Comando

MRL- Il

Irradiagdo de Ruidos

durante o estado de
espera

Inferior a 58 dB (1 m de distancia do FAST-A e das partes Frontal e Traseira,
Esquerda e Direita)

durante impressao
continua

Inferior a 65 dB

durante impressao
interrompida

Inferior a 70 dB

Padréo de seguranca

VCCI-Classe A, FCC-Classe A, UL 60950, Etiqueta CE (EMC, Diretriz de Baixa
Tensao, Diretriz para Maquinas), Relatério CB e RoHS




Especificacoes

Item Especificagoes

Alimentacéo AC200 - 240 + 10% , 50/60Hz + 1Hz , 20A ou menos
Consumo de energia * 4800 W ou menos
Temp. permitida De 20 °C a 30 °C (68°F a 86°F)
Umidade 35 a 65% UR (sem condensacéo)
Ambiente Temp. garantida De 20 °C a 25 °C (68°F a 77°F)
Recomendado
Environment Variagao de temperatura + 10 °C/ h ou menos
Poeira 0,15mg/m3 (Equivalente ao nivel normal registrado para um escritério)
Maior altura de operagéo 2000 m
Unidade principal da 750 kg
impressora
Peso
Unidade de abastecimento 30 kg
de tinta externa
Unidade principal da 3830 mm(L) x 1440 mm(P) x 1700 mm(A)
Dimensdes impressora
externas * Unidade de abastecimento | 775 mm(L) x 490 mm(P) x 785 mm(A)
de tinta externa

*1. Sem desvio do rolo quando ambas as suas extremidades estiveram nos suportes.

*2. Recomenda-se deixar a diregéo de recolhimento da midia "involuida" (enrolada para dentro).

*3.67,7dB(A), Condi¢des de Operagao: Método de Medi¢ao de carga completa: De acordo com a clausula 1.7.4.2 da Diretriz de
Maquinas 2006/42/EC

*4. A unidade principal e 0 aquecedor estao inclusos.

*5. Quando o equipamento de recolhimento / alimentacéo s&o planos

Especificagoes da tinta
L tem . Especificagies

Item Especificagoes

Abastecimento Frasco de tinta de 2 litros

Preto
Azul
Magenta
Amarelo

4 cores

Cor Preto

Azul

Magenta
Amarelo
Azul-claro
Magenta-claro

6 cores

Capacidade de tinta 2 litros

O prazo de validade esta impresso no frasco de tinta.
Prazo de validade Dentro de trés meses apos a abertura da embalagem, mesmo dentro do periodo
disponivel.

Armazenamento De 1 a 40°C (o armazenamento em temperatura de 40°C é permitido por um més.)

Temperatura de
armazenamento Transporte De 1 a 60°C (o armazenamento em temperatura de 60°C somente é permitido por 120

horas, ja aquele realizado em temperatura de 40°C é permitido por um més.)

P ® Nao desmonte os frascos de tinta.

@ A tinta pode congelar se mantida em local frio por um longo periodo de tempo

+ Caso a tinta congele, descongele-a em temperatura ambiente (25°C) e aguarde, no minimo, trés
horas antes de utiliza-la. A tinta congelada degrada a qualidade da impressao, devido a alteragbes
na mesma. Armazene a tinta em local, no qual, ndo ha risco de ocorrer congelamento.

aolpuady




Ordem de instalacao de acordo com o tipo de tinta

O valor de configuragdo e a ordem de instalagéo dos frascos de tinta diferem dependendo do tipo da tinta utilizada.

Ordem de instalagcao dos frascos de tinta

A ordem de instalagédo dos frascos de tinta na estacéo de tinta difere dependendo do conjunto de tintas utilizado.

\

N

Etiqueta

¢ ¢ Instale o frasco de tinta alinhando-o com a etiqueta presente na superficie superior do frasco.
S

Modelo de 4 cores

Modelo de 6 cores

A parte frontal

6-4

A parte frontal
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Controle de Verificacao

Use esta ficha para problemas e fungdes anormais da maquina.
Preencha os itens exigidos a seguir, entdo envie a ficha por fax a nosso escritério comercial.

Nome da empresa

Responsavel

Numero de telefone

Modelo da maquina

Sistema operacional

Informagao do equipa-
mento ™

Mensagem de erro

Descrigao do erro

puad
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*1. Consulte "Confirmagao das Informagoes do Equipamento” da segdo "Uso recomendado” e, em seguida, preencha as
informagoes necessarias. (@3 P.3-37)
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Se a etiqueta de segurancga estiver ilegivel devido a manchas tiver se soltado, adquira uma nova com um distribuidor

ou nosso escritério de vendas.

Etiquetas de aviso sdo coladas no equipamento Certifique-se de compreender o aviso dado nas etiquetas.
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Etiquetas de Aviso

1:Novo pedido .M903239 3:Novo pedido .M903330

4:Novo pedido .M901549
AZE E

RREEE, BB FREA

ANE &

Fr )y TBERIE, 7OV

/\ CAUTION | A\ ACHTUNG |/\ ATTENTION

-MOVING CARRIAGE- -Beweglicher Wagen- -CHARIOT MOBILE-
HIENE B R ER. AN—nrItEEANGL | Do not put fingers Finger nicht in diesen | Ne pas mettre de doigts
TS, inside this area Bereich bringen. dans cette zone. =

5:Novo pedido .M903404 6:Novo pedido .M908973

Bouipment to be connected to earthed mains ontlet only,
& Apparatet ma kun tilkoples jordet stikkontakt,

Apparaten skall anslutas till jordat natuttag,

OB, 7 7AARREREETT, ZOREE

3 B §>§>

Hazarous moving parts.
Keep fingers and other body parts away.

Pieces mobiles dangereuses.
Nen Approchez jamais les doigts et dautres
parties du corp.

Gefahrliche bewegte teile!
Nicht die finger oder andere korperteile in
die nahe bringen!

BREAMBTT .
FPHBERITETIEOL I LTLEEY,

HRIMRIER |
AT S BT IREE.

SEEBOET,

FERECHAT 5 LBWUPGEES SRTEDBOET,
COBSICREREH TN UNEERS 5L SBREND

VCCI-A

(@) this device mist

This device complies with Part |5 of the FCC Rules,
Operation is subject to the following two conditions:
() This device may not cause harmful interference, an

accept any interference received,

including interference that may cause undesired operation,

This Class A digital apparatus complies with Canadian ICES-003.

MMB-003 du Canada,

Cet appareil numérique de la classe A est conforme i la norme

MODEL-SERIAL KO.
B RS
CONFORMS TO UL STD

Modell-Seriensummer
MODELE-N' DE SERIE PR
609501

Certified to CAN/CSA STD C22.2 No. §0950-1 C ( s

SGPR656-180

KKK KKK KK ‘ 3080219

weight of machize 75
ort circuit ra

Herstellungsjahr
Année de fabricat

INLET 200-240V ~ 20A 50/60Hz

0kg
sh, ting 1. 0kA
electrical diagram no. 8200922
MIMAKI ENGINEERING CO., LTD
AR SR A RAT)

2182-3 Shigeao-otsu, Toni, Nagano 389-0517 Japan

Year of menufacture

COLOR INKJET PRINTER

MADE IN JAPAN

EEa
ion FABRIQUE AU JAPON
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Fluxograma de Funcoes

- | ORIGIN SET UP ) ORIGIN SET UP )
@@ 0.0 — e e - * ¥ ORIGIN * %
)
¢
(MEDIA cuT ) [ +x CcUTTING ** )
rent | ENIER PLEASE WAIT
PRT  POST1 POST2 | [ 35°c 35°C 35°C
HEATER 35°C 35°C 35°C ENTER) | (35.c 35°c 35°C) | CENIER) |
4 (END) |
_ (TEST PRINT ) [ %+ PRINTING **
(TEST PRINT/CLEANING )
(JEST PRINT/CLEANING ) (FEED DIR.) [ENT] PLEASE WAIT
FEED DIR, SCANDIR.
TEST PRINTICLEANING
CLEAN ING SELECT HEAD
TYPE . SOFT ] [:12 J ENTER |
SOFT, NORMAL, HARD
(TEST PRINTICLEANING )
(TEST FEED ) BACKWARD FEED
cent) | ETED [:ON ] (ENTER) .
) ON, OFF
(CARRIAGE OUT ]
AR
(MAINT) D> CENT]
D) | CARRIAGE OUT
L NOZZLE WASH
DISWAY WASH
COSTODY WASH
[DATA CLEAR ) [ % DARA CLEAR **
DATA CLEAR ) ———)> CENT]
4 (END) |
(HEAD GAP ) (HEAD GAP )
(MEDIA) > rent) | GYTER) | _ 2. 0mm
¢
MEDIA CUT (MEDIA cuT )
[ [ENT] ] ENTER) | cuT POSITION [ av]
¢ (ENTER)
[ %% CcUTTING *+
PLEASE WAIT 4 '

ToP6-10



. EXTERNAL HEATER
:OFF

ON/OFF

_>[ ** CLEANING

00:00:00

—

_>[TEST FEED

START

[ENT] ] ENTER [

* TEST FEED
PLEASE WAIT

*

*

—) CUT POSITION

0.0 -

Fluxograma de Fungdes

puad
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[FEED COMP .

[ENT]

VDROP.POScorrect

¢

[ENT]
Sb300 MMBBYYKK
REMAIN 99999999

(FEED ComP.
PRINT [ENT]

L

rDROP.POScorrect
PRINT [ENT]

L

'INK IC CAN'T READ
MMBBYYKK

L




Fluxograma de Funcgées

*% PRINTING ** [FEED comp. |
PLEASE WAIT ENTER) | _ 0
-9999 to 9999
[ x+ PRINTING ** PATTERNT ] (PATTERN2
PLEASE WAIT @&TER) | _ 0.0 ENTER) | _ 0.0
40 0 40 -40 to 40
(WARN I NG ) (MEDIA WIDTH 1 (HEAD GAP )
’ Replace a WIPER[MNT] ENTER) = 1000mm ‘ = 2.0mm ENTER)
| . (MEDIA THICKNESS ) [SERIAL No. 1 (Ts500-1800 Vi.00 |
= 0. smm | GER | wsssass s ENTER) | e - 11 vi.oo |G
| 'VRECOVERY NOZZLE: * ) (H1-A: %+ No.1-5 | Ca) [H1-B:*~ No.1-5 |
CONF IRM DETAILS[MNT] 001/00X/ -~~~/ ---/--- 001/00X/ -~/ --~/---

Na auséncia de recuperacéo, ndo é exibido

6-11
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<LOCAL> FUNCT I ON
WHIDTH: * * * *mm ][SETUP ent) | (EMIER SETUP
v
(FuNnCT 10N 1
MA I NTENANCE renty | (ENIER MAINTENANCE
v
(FUNCT 1ON )
MACHINE SETUP [ENT] | ‘ENTER MACHINE SET
v
FUNCT I ON ‘ I NFOMAT | ON
INFOMAT | ON (ent] | EYER) | o ace [ENT]
v
I NFOMAT | ON
VERS | ON [ENT]

6-12
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ENTER



—> To P6-14

—_—> To P6-18

e o To P6-22

I WIPING
= 0

PRINT LENGTH

om

Fluxograma de Funcgées

i

PRINT AREA

Om

| ' USE TIME
= 0h

TS500-1800 V1.00
' MRL- 111 V1.90

6-13

puad

99l




SETUP
(seTup ) (FEED Comp. )
FEED COMP. [ENT] ENTER) | pRriNT [ENT]
¢
(seTuP ) (DROP.POScorrect )
DROP.POScorrect [ENT] ENTER) | pRr i NT [ENT]
¢
SETUP PRINT ]
[HEATER tent) | @IER) | OFF
OFF /201060 °C
(sETUP (LoGICAL SEEK )
LOGICAL SEEK  <ents |EIER| ocq
HOST/ON/ OFF
(sETUP ) (OVER PRINT )
OVER PRINT [ENT] ENTER) | _ HOST
) HOST,/1t09
(sETuP ) [scan )
DRYING TIME [ENT] ENTER) | _ HOST
HOST /0 t0 9.95
(sETUP LEFT ]
MARG | N renty | ENER) | HOST
HOST /-15 to 85mm
(sETUP (REFRESH )
REFRESH [ENT] ENTER) | . HosT
HOST/Lv.3to Lv.0
GO
(seTup ) [vacuum )
VACUUM rent] | EER | post
HOST / WEAK / STANDARD /
STRONG
(sETuP ) (FEED SPEED )
FEED SPEED [ENT] ENTER) | _ HOST
HOST/ 10 to 200%
@ @&D)
To P6-16

6-14

[ +% PRINTING ** )
(ENTER PLEASE WAIT ENTER
[ +% PRINTING ** )
(ENTER PLEASE WAIT ENTER
POST1
(ENTER) | _ or ¢ | GNIER
OFF /201060 °C
RIGHT
(ENTER) | _ HOST
HOST /-150 to 85mm
ENTER
ENTER



Print end

Print end

POST2

OFF

OFF/20t0 70 °C

(FEED Ccomp.
= 0
999910 9999
(PATTERNT )
= 0.0
-40.0 t0 40.0

ENTER

Fluxograma de Funcées

PATTERN2

0.0

-40.0 to 40.0

6-15
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From P.6-14

SETUP MAPS PRINT SPEED
MAPS [ENT] ETER) | . o ¢ (ENTER) | _
¢ OFF /ON
SETUP AUTO CLEANING INTERVAL
AUTO CLEANING [ENT] ] ENTER[:PAGE ]ENTER [:
¢
[AUTO CLEANING ] [ INTERVAL
: LENGTH (ENTER) | _
¢
(AUTO CLEANING ) [ INTERVAL
*T I ME (ENTER) | _
¢
AUTO CLEANING ]
. OFF
(sETUP [ INTERVAL WIPING )
INTERVAL WIPING[ENT] ENTER) | _ OFF
OFF /3 to 255min
(seTup ) (HEAD GAP )
HEAD GAP [ENT] ENTER) | _ 2.0mm
1.5t0 7.0mm

6-16

ADJUST
0%
-50% to +50%
1page ] ENTER
1to 1000page
0. 1m ENTER
0.1 to 100.0m
10min ENTER
0.1 to 100m



Fluxograma de Funcgées

TYPE
:SOFT

SOFT / NORMAL / HARD

'TYPE

' :SOFT

SOFT / NORMAL / HARD

(TvPE

' :SOFT

SOFT /NORMAL / HARD

puad
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[ MAINTENANCE ]
MA I NTENANCE STAT ION ) MOVE POSITION )
STATION (enT] | B R carriace out  [EnT] | EMER)| .saTiON MAINT. ENTER
STATION MAINT. / HEAD MAINT. ’
STATION ) WIPER CLEANING )
NOZZLE WASH CENT] | ENTERD | OMPLETED (NEXT) [ENT] ENTER
STATION DISWAY WASH
DISWAY WASH [ENT] ]ENTER COMPLETED [ENT] ]-E"TER
¢
STAT ION , WIPER CLEANING
custooy wasH  [ENT] | EMERD | coMpLETED (NEXT) [ENT] ENTER
MA I NTENANCE (NOzZLE RECOVERY , SELECT HEAD
NOZZLE RECOVERY [ENT] ][:PRINT [ENT] ][:m-z ]
H1-2/H3-4/H5-6
NOZZLE RECOVERY SELECT HEAD
:ENTRY centy |EATERD Yy o ENTER
H1-2/H3-4/H5-6 |
*
(NOZZLE RECOVERY ) (UNRECOVERABLE COND. )
. CHECK rent] | EYERD 5 00x1200 24p/Hi
¢
NOZZLE RECOVERY ] [SELECT HEAD
(ENTER
v CRESET [ENT] HT-2
To P6-20 ) H1-2/H3-4/H5-6
O F.O-
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Fluxograma de Funcgées

CARRIAGE OUT Close a cover To Local after initializin
P | CompLETED (ent] | R compLETED ent) | EIER 9
(CAP CLEANING — (Fil1 the liquid. ) e [LEAVING TimE ) —
> COMPLETED (NEXT) [ENT] COMPLETED (NEXT) [ENT] | = Tmin |
) ) ’ 1t099min‘
| ' Close a cover ( ** CLEANING **
COMPLETED [ENT] ENTER PLEASE WAIT
[ Open the cover and fill up the ( Close a cover DISWAY WASH
> cap with cleaning solution. COMPLETED (ent) | EIER) PLEASE WAIT
( Open the cover and (cAP CLEANING ] : ]
. . ) Cleaning the cap. (
> cleaning the wiper. COMPLETED (NEXT) [ENT] ENTER 9 P ENTER
| . (Fill the liquid. [ Fill up the cap with ) ( )
: : Close the cover (
COMPLETED (NEXT) [ENT] cleaning solution. ENTER
| P [LEAVING TiME [ Fill up the cap with
- Tmin cleaning solution. Close the cover
) Tt0 99min ) ’ )
DISWAY WASH
PLEASE WAIT
(NOZZLE RECOVERY ** PRINTING ** _
> PRINT rent] | (ENIER [ PLEASE WAIT ] ENTER)
SELECT NOZZLE H1-A >
' :H1-A ENTER No.1:001 b o}
R | OFF /110320 o
' ENTER =]
—— Q
(2]
D

SELECT RESET NOZZLE
tH1-A

—

H1-A RESET?
[ENT]
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From P.6-18

MA I NTENANCE = [AUTO MAINT. —— [ REFRESH
AUTO MAINT. (entl | @R [ erresk centy | ENERD YL
OFF/Lv.T to Lv.3
AUTO MAINT. CLEANING
[CLEANING [ENT] ][:OFF ]-E"TER
OFF/Lv.1 to Lv.3
[MA INTENANCE ) [PRESSURE ADJUST ) (Open Throttle valve |
PRESSURE ADJUST [ENT] ENTER) | . NEGAT I VE ENTER) | compLETED vty | EER)
NEGATIVE / POSITIVE
¢
(MA INTENANCE ) (SELECT SUBTANK ) (suB TANK )
SUB TANK tenty | EYERD L vmBBYYKK ENTER) | ExEcuTE renty | ENIED)
: Select subtank ,
¢ G (@D : Selectwhetheryou perform
—_ maintenance or not.
MA I NTENANCE PREPARE AIR PG AIR PG
AIR PG tent] | ENER) | compLETED [ENT] ENTER [START renty | (ENTER
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TYPE

' :NORMAL

NORMAL / SOFT / HARD

** ADJUSTING **

. PLEASE WAIT

** FILL UP **
> PLEASE WAIT

(PRESSURE

L

Fluxograma de Funcgées

= 0.00kPa

PLEASE WAIT

** CLEANING
PLEASE WAIT

AIR PG
' COMPLETED [ENT]

AIR PG

END < > RETRY

* CLEANING
PLEASE WAIT

puad
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[ MACHINE SET

(MACHINE SETUP (AUTO Power -off )
AUTO Power -off [ENT] (ENTER) | _ 30min
none/ 10 to 600min
(MACHINE SETUP — (FEED. )
Feeding/TakeUp [ENT] (ENTER) :OFF
OFF/ON
MACH INE SETUP MEDIA REMA IN )
MEDIA REMAIN  [ENT] |ENTERD ). o
ON/ OFF
MACHINE SETUP (T1ME SET ]
TIME SET (entl |EER (5011 10,05 21:36:00
¢
(MACHINE SETUP (TEMmP . )
UNTT rent] | EMER)| . o
°C/F
(MACHINE SETUP (KEY BUZZER )
KEY BUZZER renty | ENERD Lo
) ON/OFF
MACH INE SETUP HEAD SELECT )
HEAD SELECT renty | ENERD L AL
) ALL/HEAD lin_e1/HEAD line2/
HEAD line3
MACH INE SETUP (THICKNESS DETECT )
MEDIA DETECT [ENT] (ENTER) | . AuTO
AUTO / MANUAL
[MACHINE SETUP , (DRYING FEED )
DRY ING FEED rent]  |EMER)| 300mm
OFF/100 to 1000mm
(MACHINE SETUP [NETWORK ]
NETWORK (ent] [ENERD check 1P Addr. [ENT]
,l, GO
NETWDRK
Check MAC Addr.
@ @&D) ‘L
To P.6-24 To P.6-26

6-22

ENTER

(ENTER)

ENTER

ENTER

ROLL
:OFF

OFF/ON

LENGTH
:mm

mm /inch

(BACKWARD FEED

:ON

ON/OFF
'Check IP Address
10. 16.168.235

Check MAC Address
00:0d:1b:00:00:00




Fluxograma de Funcées

>
T
oD
>
=
(2}
(1]
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From P.6-22 From P.6-24
NETWORK DHCP
[DHCP [ENT] ][:ON ]
¢
NETWORK AutolP
ON, OFF
Settable when [DHCP] and [AutolP] are both OFF
\ 4 )
NETWORK (1P Address
IP Address renty | (ENIER 0. 0. 0. 0.
¢
NETWORK (Default Gateway
(ENTER
Default Gateway[ENT] 0. 0. 0. 0.
¢
[ NETWORK ) [DNS Address
DNS Address ety &R 5 o oL o,
¢
[ NETWORK ) [SubNet Mask
SubNet Mask rent) | EYERD L5y
v ’
MACHINE SETUP EVENT MAIL , Mail Delivery
EVENT MAIL [ENT] ] Mail Delivery [ENT] ][:OFF
ON, OFF
EVENT MAIL ] (Print Start Event
Select Event (ent] | ENERD L opp
) ) ON, OFF
[EVENT MATIL ) (Mail Address
Mail Address  [ENT] |ENIER
¢
EVENT MAIL ) Massage Subject
Massage Subject[ENT] (ENTER) TS500_01
To P6-26 To P6-26
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I 'Print End Event

Fluxograma de Funcgées

Error Event Warning Event ETER
{OFF ENER)| . oFF ETER) | oFF |
ON, OFF ON, OFF ON, OFF
| ' Other Event
:OFF
ON, OFF

6-25
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From P.6-24 From P.6-24
EVENT MAIL SERVER SETUP
Server Setup [ENT] SMTP Address [ENT] -
¢
SERVER SETUP )
[SMTP Port No. [ENT] ETER)
¢
[SERVER SETUP )
SENDER ADDRESS [ENT] @TER)
¢
[SERVER SETUP R
Authentication [ENT]
p .
\ 4
SERVER SETUP
[User Name [ENT]]
¢
SERVER SETUP —
Pass Word [ENT] -
[ v |
SERVER SETUP R
POP3 Address  [ENT]
v
SERVER SETUP
Apop [ENT]]
N .
EVENT MAIL ) Transmit Test
Transmit Test [ENT] EXECUTE (enT] | ETER————————
(MACHINE SETUP (L ANGUAGE
LANGUAGE [ENT] “English
English / =7k > 3 / Deutsch / Frangais /
Espafiol / Italiano / Portugués
(MACHINE SETUP ) (RESET ALL SETTING RESET
RESET [ENT] OK? [ENT] EXECUTE [ENT] EVTER) e

L
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Fluxograma de Funcgées

—

SMTP Address ]

SMTP Port No. ]

[SENDER ADDRESS

rAuthentication
' :OFF

OFF, POP before SMTP,
SMTP Authentication

| [uSer Name ]

Quando [Authentication] exibe
(POP before SMTP]

Pass Word ]

. [ Kok ok ok ko ko sk ok ok osk ok ok ook ok ok ok ok

POP3 Address
' [Apenas quando [Authentication]

exibe [POP before SMTP]

—

:ON

APOP ]

ON, OFF

Os resultados enviados
sdo exibidos

puad
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4[As configuragoes sao iniciadas
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