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Prefacio

Parabéns por adquirir sua unidade de transporte.

Sobre este manual

» O presente manual descreve o funcionamento da unidade de transporte.

» Leia e compreenda totalmente este manual de operacao antes de operar a impressora. Mantenha este manual sempre
disponivel.

» Garanta que o operador da unidade de transporte tenha acesso a este Manual de Operacao.

« Este Manual de Operacéo foi elaborado para facil entendimento. Em caso de duvida, entre em contato com o
distribuidor mais préximo.

» O conteudo deste manual esta sujeito a alteragcdes sem notificagéo prévia. Atengao.

» Se este manual se tornar ilegivel devido a danos, ou se for destruido em um incéndio ou motivo similar, adquira uma
nova copia com nosso departamento de vendas.

ATENCAO

A GARANTIA LIMITADA DA MIMAKI SERA UNICA E EXCLUSIVA, E SUBSTITUI TODAS AS OUTRAS GARANTIAS,
EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO, SEM LIMITAR-SE, QUALQUER GARANTIA DE COMERCIALIZAGAO

OU ADEQUAGAO. A MIMAKI NAO ASSUME NEM AUTORIZA REVENDEDORES A ASSUMIR QUALQUER OUTRA
OBRIGAGAO OU RESPONSABILIDADE, OU CONCEDER QUALQUER OUTRA GARANTIA, OU AINDA OFERECER
QUALQUER OUTRA GARANTIA SOBRE QUALQUER PRODUTO SEM O CONSENTIMENTO PREVIO E POR ESCRITO DA
MIMAKI.

O MESMO SE APLICA QUANDO A MIMAKI ESTIVER CIENTE DA POSSIBILIDADE DE TAIS DANOS.

EM NENHUMA CIRCUNSTANCIA A MIMAKI PODERA SER RESPONSABILIZADA POR DANOS ESPECIFICOS,
INCIDENTAIS OU CONSEQUENTES, OU POR PERDAS MATERIAIS DO DISTRIBUIDOR OU CLIENTES POR QUALQUER
PRODUTO.

A reproducgédo deste manual é proibida.
© Mimaki Engineering Co., Ltd.
Todos os Direitos Reservados.



Procedimentos de Seguranca

Simbologia

Neste documento, alguns simbolos foram utilizados para descrever cuidados na operagéo. O simbolo exibido difere conforme
o grau de cuidado. Compreenda o significado de cada simbolo e utilize este equipamento de forma adequada e com
seguranga.

Simbolos
Descricao
A ndo observancia das instru¢cdes que acompanham este simbolo pode resultar em
AWARNING AVISO acidentes graves ou fatais. Leia e siga atentamente as instru¢ées da impressora.
= A ndo observancia das instru¢des que acompanham este simbolo pode resultar em
A CAUTION ATENGAO acidentes leves a moderados.

Este simbolo indica que caracteristicas especificas dever&o ser observadas. Notas

AVISO GERAL o, . . !
especificas séo inseridas na figura.

ACAO OBRIGATORIA especifica sera exibida na ilustragéo.

Este simbolo indica uma agao ndo permitida. A agéo proibida especifica sera exibida

ACAO PROIBIDA ) <
na ilustracéo.

0 SINAL GERAL DE Este simbolo indica que a agao descrita devera ser executada. Uma instrugcao

mportant! IMPORTANTE Este simbolo indica notas importantes sobre o uso da unidade. Ver detalhes da
LU operagao.
\\ //
—g\ NOTA! Este simbolo indica informacdes uteis. Ver detalhes da operacao.
@ REFERENCIA Este simbolo indica a pagina de referéncia para conteudos relacionados. Clique no
texto para exibir a pagina.

Precaugdes na instalagao

A Atencao
Nao instalar nos seguintes locais:

* Local exposto a luz solar direta. » Local com variagdes significativas de
® » Superficies inclinadas. 0 temperatura e umidade. (O ambiente de uso
» Local com excesso de vibragao. recomendado pode diferir conforme o tipo da
» Local exposto a um fluxo de ar direto, impressora. Verifique sempre o manual de
proveniente de ar condicionado etc. operacgdo correspondente).
» Local pr6ximo a presenga de chamas.




Recomendacdes de uso

+ O conjunto de cabos que acompanha este equipamento é de uso exclusivo, sendo vedado seu uso com outros dispositivos. Ndo
utilize outros cabos que ndo os que acompanham este equipamento. Fazé-lo podera resultar em incéndio ou choque elétrico.

« Fique atento para ndo danificar, romper ou tropecar no cabo de alimentagdo. Caso objetos pesados sejam depositados sobre o cabo
de alimentacao, ou em caso de aquecimento ou puxdes, poderdo ocorrer quebras com potenciais riscos de incéndio ou choques
elétricos.

» Eventos anormais como liberacédo de fumaca ou odores podem indicar um principio de incéndio ou o risco de choques elétricos.

Ao detectar a causa raiz, desligue imediatamente a alimentagdo e desconecte o cabo da tomada. Verifique primeiramente se ha a
ocorréncia de fumaga; entre em contato com seu distribuidor ou central de vendas MIMAKI para os devidos reparos. Jamais tente
reparar o equipamento por conta propria, pois essa acéo envolve altos riscos.

» Na&o permita a entrada de poeira ou residuos nos aquecedores da superficie. Poeira nos aquecedores podem causar incéndios.

» Nao utilize extensdes. Fazé-lo podera resultar em incéndio ou choque elétrico.

* Mantenha os pinos do plugue livres de corpos estranhos, tais como particulas de metal. A ndo observancia podera causar incéndios
ou choques elétricos.

* Nao utilize a mesma tomada para varios equipamentos. Fazé-lo podera resultar em incéndio ou choque elétrico.

+ Se o cabo de alimentagao estiver danificado, sem isolagédo, desconectado etc., entre em contato com seu representante de servigos
para substitui¢do.

As condigdes acima podem resultar em incéndio ou choque elétrico.

* N&o manipule o plugue com as maos molhadas. Fazé-lo podera resultar em choques elétricos.

+ Ao desligar o equipamento da tomada, segure firmemente pelo plugue, e jamais pelo cabo. Tal procedimento podera danificar o
cabo, com o risco de incéndios e choques elétricos.

+ Nao utilize o equipamento com tenséo diferente da recomendada. Fazé-lo podera resultar em incéndio ou choque elétrico.

* Nao utilize o equipamento com frequéncia que ndo a recomendada. Fazé-lo podera resultar em incéndio ou choque elétrico.

* Mantenha dedos ou outras partes do corpo afastados de pecas moéveis.

* Na ocorréncia de queda de corpos estranhos, tais como pegas metalicas ou agua, desligue o equipamento. Logo apés, certifique-se
de desconectar o cabo de alimentagado e consultar seu representante de servigos. As condigdes acima podem resultar em incéndio
ou choque elétrico.

» Em caso de vazamento de tinta, desligue o equipamento e desconecte o cabo de alimentagéo, e entre em contato com seu
distribuidor local, com nosso setor de vendas ou com nossa central de atendimento.

» Para transportar o equipamento, entre em contato com seu distribuidor ou representante de servigos.

* Nao instale este equipamento em locais onde possa haver a presenca de criangas.

* Nao utilize sprays inflamaveis ou solvente nas proximidades deste equipamento. Fazé-lo podera resultar em incéndio ou choque
elétrico.

» Na&o coloque vaso de flores, copos, cosméticos, remédios, recipiente contendo agua ou particulas metalicas sobre ou préximos ao
equipamento. A entrada desses materiais no equipamento podera resultar em incéndio ou choque elétrico.

Nao Desmontar nem Modificar N&o Utilizar em Ambiente Umido
» Jamais desmonte ou modifique o produto. Fazé-lo » Evite instalar o produto em locais Umidos. Nao espirre
podera resultar em choques elétricos ou danos ao E’ agua sobre o produto. Risco de incéndio, choques
produto. elétricos ou danos ao produto.

Precaucbes

Fonte de alimentagao

A Atencio
+ Mantenha o disjuntor ligado o tempo todo.

» Na&o desligue o interruptor principal, localizado no lado direito do equipamento.

Manuseio do cabo de alimentagao

+ Conecte a uma tomada polarizada.

» Certifique-se de conectar o equipamento em uma tomada préxima a unidade, para que esta possa ser facilmente retirada.

+ Retire o plugue da tomada pelo menos duas vezes por ano e limpe as partes periféricas entre os pélos do plugue.
A ndo observancia podera resultar em incéndios ou choques elétricos.

* Nao utilize o equipamento com tensdo diferente da recomendada.

» Verifique a tensdo da tomada e a capacidade dos disjuntores antes de conectar os cabos de alimentacdo. Conecte os cabos de
alimentacdo em tomadas diferentes, que contenham disjuntores independentes.
Em caso de mdltiplos cabos de alimentagdo conectados a mesma tomada, podera haver sobrecarga do disjuntor com a
consequente queda de fornecimento.

Aquecedor

* Na&o derrame liquidos sobre a Superficie de Transferéncia de Midia. Isso pode causar falha do aquecedor ou incéndio.
» Na&o toque no aquecedor sem luvas de protecéo. Risco de queimaduras.

N



MarcacoOes de aviso

O equipamento possui algumas marcagdes de aviso. Familiarize-se com os avisos das etiquetas.
Caso alguma marcacao esteja ilegivel em decorréncia de manchas ou caso tenha se soltado, adquira uma nova com seu
distribuidor ou em um de nossos pontos de vendas.
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N° N° Pedid Etiqueta Descrigao
——> | There is another power cable in addition to the power cable of this unit. . . L.
ij t | l'.\\bt To avoid electric schock etc., in case of poer off, unplug all power cables. DEVIdO ao riIsco de Choque eletnco
=D lly a un autre cable d alimentation en plus de celui de cette de cette unite etc., ao desligar o equipamento
1 M916035 W A R N | N G electriques etc., pour eteindre le courant, il faut debrancher tous les cables d' alimentation. . . ~ P
desligue toda a alimentacéo através
AVERTISSMENT [~ do cabo
g & BESORGE LR ’
x E
A\ cAuTION
ATTENTION
Devido & possibilidade de danos,
2 M907764 nao suba nem coloque objetos
sobre o equipamento.
LEICEDL
DO NOT STEP ON TOP
NE GRIMPEZ PAS DESSUS
3 M903239 Peca em alta temperatura.
N&o toque nesta pega.
4 M907935 Alta tenséo presente.
Peca movel. Devido aos riscos de
5 M912054 ' A3 entalamento, mantenha dedos e
) _Q outras partes do corpo afastados.




Identificacao das Pecas

Lado frontal

Tampa do
rolo principal

Botao de
parada de
emergéncia

Unidade barra tensora
Barra tensora

Eixo do rolo principal

Alavanca de fixagao

Suporte de rolo

Peso 200

Unidade de rolo mini-jumbo

LIS Peso 200
(E possivel
configurar até 8
eixos nas duas
extremidades)

Quadro elétrico OPT
Alimentagéao principal

Botéo de parada de
emergéncia

[Secéo de operagéo]

@ O
\

Chave dlrz_acmnal Botso JOG
rotagéo




Parte traseira

Alavanca de fixagao

/ X0 de ar
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Botédo de parada de
emergéncia

[Secé&o de operagéo]
Chave direcional rotagao
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/ \

Botédo JOG Botéo de parada de emergéncia




Combinacao das unidades opcionais

Unidade de rolo mini-jumbo e subunidade de recolhimento

Unidade de rolo mini-jumbo

Subunidade de recolhimento

Important!) + Para a combinagao acima, o peso 200 ndo podera ser utilizado com a unidade de rolo mini-jumbo. Retirar da barra tensora.

Unidade de alimentagao secundaria e unidade de recolhimento principal

I

’.Il

3, \ a/

Il
|
3]
S

al
P>

Subunidade de avango

Unidade de recolhimento
principal



Unidade de rolo mini-jumbo e unidade de recolhimento principal
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Unidade de
recolhimento principal



Selecionar/ ativar a unidade a ser utilizada.

1 Abaixe a alavanca de fixacgao.

< Tela >

2 No modo Local, pressione a tecla trés vezes.

A unidade atualmente ativa é exibida.

Configuragéo 1

<< Iniciar deteccédo de midia

Postl Post2 Opcional
35/35 35/35 60/60
O O O O

Menu Limpeza

<Tela de Exibi¢cdo para Cada Combinagéo de Unidades>

F: Unidade de rolo mini-jumbo
T: Unidade de recolhimento principal
[Func 2] -> alterar / definir unidade

F: Unidade de rolo mini-jumbo
T: Subunidade de recolhimento
[Func 2] -> alterar / definir unidade

F: Subunidade de avango
T: Subunidade de recolhimento
[Func 2] -> alterar / definir unidade

Unid. de rolo mini-jumbo x unid. d Un de

recolhimento princ.

id. de rolo mini-jumbo x subunid.
recolhimento

F: Subunidade de avango
T: Unidade de recolhimento principal
[Func 2] -> alterar / definir unidade

F: Subunidade de avango
T: Sem uso
[Func 2] -> alterar / definir unidade

Subunid. de avango x Unid. de recolhimento
princ.

Subunid. de avango x néo utilizado

Subunid. de avanco x subunid. de

recolhimento

3 Pressione atecla para ativar a unidade a ser utilizada.

(1) Selecione a unidade a ser utilizada no lado do avanco.

Alterar / definir unidade

Uso no lado de avanco
Selecionar unidade
Unid. de rolo mini-jumbo
Subunid. de avango

(2) Selecione a unidade a ser utilizada no lado do recolhimento.

Alterar / definir unidade

Execute a sequéncia de preparacéo somente quando necessario.

Uso no lado de recolhimento
Selecionar unidade
Unidade de recolhimento principal
Subunidade de recolhimento
Sem uso

o * Ao usar a barra tensora somente no lado do avango, retire todo o peso 200 deste lado.

10




Insira a midia

» Utilize um levantador de midia com capacidade de carga de 315 kg ou mais para o conjunto midia e rolo.

o + Parainserir a midia de rolo, peca ajuda a trés ou mais pessoas.

Important!) +  Um compressor de ar sera necessario para o conjunto midia em rolo. (Recomendado presséo de descarga 0.5 MPa)

1 Ligue o interruptor OPT do painel elétrico.

2 Ligue a alimentagao da impressora.

Pressione [POWER BUTTON] no painel de

operagao.

* Na tela [Transport unit selection], selecione a unidade de

transporte a ser utilizada.

< Tela >

Ao utilizar a unidade de rolo mini-jumbo e unidade de
recolhimento principal

Avanco e
Recolhimento

Ao utilizar somente a unidade de rolo mini-jumbo

Somente avango

O Avanco e Recolhimento
O Somente avancgo >

O Somente recolhimento >
O Off

TEST PRINT /
Menu CLEANING

Ao utilizar somente a unidade de recolhimento principal | Somente
recolhimento
Quando nenhuma é utilizada Apagada

» De outro modo, pressione a tecla (_ENTER ) trés vezes na tela
local e altere a unidade a ser utilizada através da tecla (FUNC2 ),

0 * Ao utilizar um aquecedor estendido,

alimentacdo do aquecedor estendido ou diminua sua
temperatura. Se a temperatura do aquecedor estendido
estiver muito alta, a midia pode se deformar ou pode
haver uma diferencga entre as margens esquerda e direita,

afetando o conjunto de midia.

desligue a

11
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4 Inserir a midia no eixo de ar.

(1) Gire o eixo de ar através da tecla [FUNC2] para apontar a porta de
insergdo do eixo para cima.

< Tela>

Ajuste a midia na
unidade de avanco.
Concluido [ENT]

L » Com a midia inserida no equipamento, a tecla [FUNC 2] fica
’g\ desabilitada.

(2) Incline o ajuste do eixo.

» Antes de inclinar a fixagdo do eixo, certifique-se sempre que
a porta de insercéo esteja voltada para cima.

Com a alimentacgao desativada, o eixo ndo ira girar.

Fique atento para nao ferir suas méos e dedos ao mover a
fixacéo do eixo.

A fixagdo do eixo € mais pesada por razbes de seguranca.
Utilize martelo de plastico etc., se a movimentagéo estiver
dificil.

(3) Retire o eixo de ar.

(4) Retire o eixo de ar.

(5) Ajuste a posigao do eixo de ar, fixe a midia inserindo ar no eixo de ar
com o Bico de Ar conectado.

» Ajuste de modo que a escala em ambas as extremidades do
eixo de ar tenha o mesmo valor.
[Ajustar posicéo da midia]

S =
=
Gl 2 3 4.5 ® B 8 10 I 12 13 13 15 16 1 18 16 20}

@ \_ Escala —

f « Se o ar for insuficiente, a midia ficara inativa e ocorrera falha

no transporte.

Ajuste de eixo

X i

Midia

’%

Eixo de ar

[When entering Air]

BicodeAr —

&

Dem

[When discharging Air]

o

o



(6) Passe a midia para a posicéo de ajuste do eixo.

(7) Abaixe a midia e fixe o eixo.

» Certifique-se prender firmemente o eixo. Girar a midia sem
fixar o eixo pode causar a queda deste, o que resulta em

certo risco.

fixacéo do eixo.

» Afixacdo do eixo € mais pesada por razdes de seguranga.
Utilize martelo de plastico etc., se a movimentagéo estiver
dificil.

f * Fique atento para néo ferir suas maos e dedos ao mover a

13



5 Passea midia através da impressora. =

Alavanca de fixagado

< Tela > g2 (£
?@/@

Ajuste a midia na
unidade de avanco.
Concluido [ENT]

Botdo JOG

o | e o
E, @t,%g.

Direcé&o de rotagao

(1) Ajuste a posigao do eixo de ar, fixe a midia inserindo ar no eixo de ar
com o Bico de Ar conectado.
* Avance a midia utilizando o botao JOG.
« Altere o sentido de rotagao através do botédo de rotagao.

<= Rota da midia

Botdao JOG

0e_ 08

Chave direcional rotagéo

» Se o0 peso 200 for acoplado a barra tensora no lado do mini-
jumbo, retire-o ao passar a midia.

(2) Levante a alavanca de fixagao.
(3) Passe a midia sobre a placa.

(4) Abaixe a alavanca de fixagédo para prender a midia temporariamente.

6 Levante a alavanca de fixagao da parte frontal
da impressora.




7 Puxe a midia delicadamente com as maos para
retirar dobas na superficie e abaixe a alavanca
de fixagao.

* Ao puxar a midia, segure-a com a mao para que o eixo de ar
n&o gire demais.

8 Abaixe a barra tensora no lado do mini-jumbo.

* Prenda a barra tensora com as maos.
Se vocé soltar o batente sem apoia-la com a méo, a barra
tensora caira, acarretando um risco.
» Em caso de queda, o eixo de contrapeso (horizontal) se solta.
Prenda-o firmemente com uma chave de fenda. Se operado
com folga, o eixo de contrapeso podera sofrer deformagéo ou
dano.

O Pressione atecla CENTER),

* Abarra tensora € iniciada automaticamente.

[Feeding tension bar] Em caso de falha:
» Abaixe a barra tensora até o fundo com o botéo JOG e tente
novamente.

» Atencao para nao afrouxar muito a midia ao tentar
novamente.

Eixo de contrapeso

Ajuste a midia na

unidade de avanco.
Concluido

[ENT]

Unidade de avancgo

Aguarde

15



10O Pressioneatecla &3D.

* Abarra tensora se move.

» Toque nas areas circuladas com O na figura abaixo para
verificar a tensado da midia no lado do avango. Se a tenséo da
midia néo estiver uniforme ou houver uma diferenca entre os
lados esquerdo e a direito, instale a midia novamente.

Certo Errado
Midia tensionada para a Um dos lados da midia esta
esquerda e para a direita solto

» Se a midia ndo estiver seca o suficiente, a superficie no
lado do recolhimento pode estar deslocada. O rolo desce
parcialmente e a midia pode interferir no aquecedor
estendido. Nesse caso, aumente a temperatura do aquecedor
estendido.

11 Mova a subunidade de recolhimento em
ambas as extremidades.
« Abarra tensora é iniciada automaticamente.

g * Retire-a quando a midia estiver presa a subunidade de

~, g
’g\ recolhimento.

12 Passe um tubo de papel através do eixo do
rolo principal.

(1) A barra tensora € iniciada automaticamente.

* Para mais detalhes consulte a “P.21“ Como retirar o eixo do rolo

—e e Ajuste a midia
principal”. na unidade de
recolhimento.
Concluido [ENTI

16



(2) Passe o papel através do eixo do rolo principal.

Tubo de papel

(3) Passe o suporte do rolo pelo eixo do rolo principal e prenda em ambas
as extremidades do tubo de papel.

Important! » Ajuste o tubo de papel de forma que néo seja possivel ver
: completamente a escala verde do suporte do rolo.

‘<—G|rar até este ponto

(4) Depois fixar o eixo do rolo principal, feche a tampa do rolo principal. W > % <Q

NS
\ §-’
NS,
<3

W \
Tampa do rolo
principal §
N

Tubo de papel

z‘i( g

"N
Tampa do rolo
principal
1 3 Fixe o centro do papel ao eixo do rolo
principal.
(1) A barra tensora é iniciada automaticamente.
(2) Movimente o papel de forma que seu centro e o centro da midia se Al?;aar;(;aode

sobreponham.

(3) Gire a alavanca de fixagédo do suporte do rolo e fixe-o no eixo do rolo
principal.

(4) Gire o manipulo do suporte do rolo e trave o tubo de papel.
» O aperto aproximado é de 3 escalas apds o suporte do rolo atingir o
tubo de papel.

» Afalta de aperto pode resultar em afrouxamento e falha
durante a impresséo.

Manipulo

Suporte de rolo

14 Fixe o tubo de papel ao eixo do rolo principal.

» Se 0 peso 200 for acoplado a barra tensora no lado do mini-
jumbo, retire-o ao passar a midia.

17



15 Pressione atecla (3D para avangar a midia.
* Avance a midia que pode ser recolhida no tubo de papel.
mportant? * Ao utilizar um aquecedor estendido, posicione-o abaixo

e passe a midia sobre a tampa da placa e o aquecedor
estendido. (Recomendado)

* Ao utilizar um aquecedor estendido, desligue a alimentagao
do aquecedor estendido ou diminua sua temperatura. Se
a temperatura do aquecedor estendido estiver muito alta,
a midia pode se deformar ou pode haver uma diferenca
entre as margens esquerda e direita, afetando o conjunto
de midia.

» Antes de tocar no aquecedor estendido, certifique-se que
sua temperatura tenha abaixado o suficiente.

16 Prenda a midia no eixo do rolo principal.

(1) Prenda o centro da midia com fita adesiva.
(2) Da mesma forma, corrija os lados esquerdo e direito da midia.
* Puxe a midia uniformemente para a esquerda e para a
direita, verificando se nado ha folga ou enrugamento, e em
seguida prenda com a fita.

* Recomenda-se que a direcdo de recolhimento da midia
seja voltada para dentro (lado impresso para dentro).

17 Avance a midia e recolha entre 2 e 3 voltas ao
redor do tubo de papel.

(1) Pressione a tecla (¥ ) para afrouxar a midia.

Chave direcional rotacéo
T e
Botéo JOG
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(2) Ajuste o botao de diregéo de rotagéo para a posicao de recolhimento e
pressione e mantenha pressionado o botao JOG.

AR F

[Inward] [Outward]

Botao JOG

(3) Repita (1

0

QO

Chave direcional rotagédo

) e (2) até trés voltas de recolhimento no tubo de papel.

Verifique se ndo ocorrem alteragdes na extremidade da
midia.

18 Abaixe a barra tensora no lado do eixo do rolo
principal.

19 Pressio

Abaixe a barra tensora com as maos.

Se vocé soltar o batente sem apoia-la com a méao, a barra
tensora caira, acarretando um risco.

Em caso de queda, o eixo de contrapeso (horizontal) se
solta. Prenda-o firmemente com uma chave de fenda. Se
operado com folga, o eixo de contrapeso podera sofrer

ne a tecla (CENTER)),

* Abarra tensora é iniciada automaticamente.

Abaixe a barra tensora até o fundo com o botédo JOG e tente

[Take-up tension bar] Em caso de falha:
novamente.

Q'

Atencao para ndo afrouxar muito a midia ao tentar
novamente.

N&ao opere a alavanca de fixagao apds inserir a midia.
Fazé-lo causara folgas e enrugamento.

Para a unidade de
recolhimento,
insira a midia. Concluido

[ENT]

Unidade de recolhimento

Aguarde
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20 Pressione atecla &3D.

* Abarra tensora se move.

» Toque nas areas circuladas com O na figura abaixo para
verificar a tensdo da midia no lado do recolhimento. Se
a tensdo da midia ndo estiver uniforme ou houver uma
diferenca entre os lados esquerdo e a direito, instale a midia
novamente.

Certo Errado
Midia tensionada para a Um dos lados da midia esta
esquerda e para a direita solto

« Seamidia ndo estiver seca o suficiente, a superficie no lado do
recolhimento pode estar deslocada. O rolo desce parcialmente
e a midia pode interferir no aquecedor estendido. Nesse caso,
aumente a temperatura do aquecedor estendido.

» Certifique-se de verificar a quantidade restante de tinta e a tinta residual antes de iniciar a impress&o. Se a tinta for pouca
ou se o tanque de tinta residual estiver muito cheio, a impresséo sera interrompida pela metade.

* Aimpresséo ¢ interrompida quando o didmetro da midia na unidade de rolo principal excede 280 mm. Substitua o tubo de
papel por um novo (ao utilizar midia de didametro 600 mm, serdo necessarias aproximadamente de 2 a 4 substituicbes)
* O tubo de papel é um item consumivel. Recomenda-se uma quantidade suficiente. Para tubos de papel, entre em contato
com seu distribuidor, com nosso escritério de vendas ou com a central de atendimento.
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Contrapesos

Verifique a tensdo da midia e adicione o contrapeso 200 conforme necessario. Até 8 contrapesos 200 podem ser fixados em
cada um dos 4 lados esquerdo e direito da barra tensora.
A adicdo de contrapeso 200 a barra tensora do lado da recolhimento aumenta a presséo de recolhimento. Para ajustar a
tensdo da midia, adicione contrapesos adequados.

Condi¢ao da midia

Medidas

Vista em detalhe

Enrugamentos ocorrem na direcéo de
avanco da midia.

A midia "serpenteia" durante a impresséao.

Tenséo aplicada na midia muito alta.
Retire o contrapeso para aliviar a barra
tensora.

M Barra tensora\

A midia afrouxa e ndo pode ser recolhida
uniformemente.

A midia flutua sobre a placa.

Atensao aplicada na midia esta muito
baixa.

Adicione contrapesos para deixar a barra
tensora mais firme.

Ocorre irregularidade na taxa de avanco
da midia. (A largura de avango da midia
aumenta ou diminui)

O lado do avanco esta muito pesado.
Reduza a carga no lado do avango.

Peso 200 \

(Aperto) batente incluso
N

[mportant !

Midia: Jet-X (57 g / m2)

Peso 200: 0 p¢a no lado do avanco e 8 pecas no lado de recolhimento

Como retirar o eixo do rolo principal

Se o contrapeso no lado do avanco for excessivo, uma irregularidade na taxa de avango da midia tende a ocorrer.
Recomendamos as seguintes configuracdes.

1 Suspenda o aquecedor estendido.

* O aquecedor estendido sobreaquece durante uma
impressao. Prossiga apds o aquecedor estendido

tiver resfriado o suficiente. (Ao utilizar uma unidade de

aguecimento)

2 Abra as tampas esquerda e direita do rolo

principal.

3 Deslize o eixo do rolo principal para fora sobre

a base do rolo principal F e retire-o.

» Ao retirar o eixo do rolo principal, pega o auxilio de duas
ou mais pessoas. Existe a possibilidade de ferimentos

ergondmicos devido ao peso da midia.

Base do rolo principal F
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Como fixar a guia de extremidade

Se a extremidade da midia no lado de recolhimento estiver muito deslocada, prenda a guia de extremidade ao eixo do rolo principal.

mportant! » O guia de extremidade é especifica para o rolo principal. Ndo pode ser utilizada com outros rolos.

Preparagao

1 Cole o filme no lado em contato com a
midia.
(1) Remova a capa da fita adesiva dupla face presa ao filme.

(2) Ajuste a posigao da guia de extremidade e o pequeno furo do
filme e alinhe-os.

Fita dupla-face

2 Cole o filme no lado em contato com a midia.

» Substitua a fixagao da guia de extremidade de acordo com o tubo de papel em uso. (P.16 “Passe um tubo

de papel através do eixo do rolo principal.”)
» "A" é a configuragado recomendada. No caso de "B", o desalinhamento da extremidade da midia de

recolhimento pode aumentar.

Guia de extremidade a ser

- Vista em detalhe
utilizada

Tamanho do tubo de papel

Fixagéo @— Parafuso

Comprimento: largura da midia +
10 mm e menor Suporte de rolo de fixagao
Espessura: 3 a 10 mm

A
(recomendado)

€= parafuso

Fixagéo g— Parafuso

Comprimento: largura da midia +
B +100mm e menor Tubo de papel
Espessura: 3 a 5mm

€= Parafuso

A. Prenda a guia de extremidade do suporte do rolo de fixagao (recomendado)

Passe o tubo de papel e o suporte do rolo pelo
eixo do rolo principal e, em seguida, instale-os Tubo de papel

ao equipamento. \

mportant? » Logo apds, ajuste a posicao do tubo de papel. Nao fixe o
: suporte de rolo ainda.

22




2 Gire o manipulo do suporte do rolo e insira-o

em ambos os lados do tubo de papel.

mportant! » Gire o suporte do rolo de forma que a escala verde nao
: esteja visivel e, em seguida, insira-o no tubo de papel.

Girar até este ponto

Fixe o suporte do rolo e o tubo de papel.

(1) Gire a alavanca de fixagéo para prender os suportes esquerdo e direito.
(2) Gire o manipulo do suporte do rolo para travar o tubo de papel.
* Prenda firmemente o tubo de papel.

mportant! » Ajuste a posigéo do tubo de papel de forma que a
: extremidade da midia e a extremidade do tubo tenham 5

mm ou menos.

Até 5mm Até 5mm
Tubo de papel Tubo de papel
Midia Midia

Insira a midia.

» Ver P.11 “Inserir a midia” para prosseguir.
» Ap¢s instalar, avance a midia e enrole entre 2 e 3 voltas ao
redor do tubo de papel.

Prenda a guia de extremidade no suporte do
rolo.
mportant! » Ajuste de forma que a guia da extremidade possa ser

colocada verticalmente na midia.
Pressione a guia de extremidade contra o suporte do rolo.

‘o @@ (o]

Tubo de papel

Suporte de rolo

Chave direcional rotagédo

e
Botédo JOG
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B. Prenda a guia de extremidade para fixar o tubo de papel.

24

1 Passe o tubo de papel e o suporte do rolo pelo

eixo do rolo principal e, em seguida, instale-os
ao equipamento.

mportant! * Logo apds, ajuste a posicao do tubo de papel. Nao fixe o
: suporte de rolo ainda.

Fixe o suporte do rolo e o tubo de papel.
(1) Gire a alavanca de fixagéo para prender os suportes esquerdo e direito.
(2) Gire o manipulo do suporte do rolo para travar o tubo de papel.

* Prenda firmemente o tubo de papel.

mportant! » Ajuste a posigao do tubo de papel de forma que a
: extremidade da midia e a extremidade do tubo tenham

50mm ou mais.

Acima de 50mm Acima de 50mm

Tubo de papel
-

Tubo de papel

Midia Midia

Insira a midia.

* Ver P.11 “Inserir a midia” para prosseguir.

* Apos instalar, avance a midia e enrole entre 2 e 3 voltas ao
redor do tubo de papel.

4 Prenda a guia de extremidade no tubo de papel.

» Ajuste de forma que a guia da extremidade possa ser colocada
verticalmente na midia. Se vocé tentar prender a guia de

extremidade obliquamente, a midia podera ser danificada.

mportant! * Fixe a guia de extremidade na posi¢édo aproximada de 5
: mm afastada da borda da midia.

~5mm ~5 mm

Tubo de papel

>

l O '.
VR p
Suporte de rolo )

Alavanca de fixagao

) (’/ v
S A L
47 Xy

Chave direcional rotacéo

d/ T ek N
Botao JOG

Guia de extremidade




» Se a extremidade da midia quebrar, o peso podera ser excessivo. Reduza o peso e verifique novamente.
@F P21 “Contrapesos”

Substitua os filmes da guia de extremidade.

Se os filmes da guia de extremidade sofrerem danos ou ficarem muito sujos, substitua-os por novos. (PN:SPC-0852)

1 Retire os filme antigos.
» Se a superficie do filme estiver muito suja, remova-o.

2 Retire a vedagao da fita dupla face dos novos filmes e cole-os.

» Ajuste a posigédo da guia de extremidade e o pequeno

furo do filme e alinhe-os. Fita dupla-face

Lado frontal Parte traseira
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Lista de falhas

Mensagem

Invalid Operation
Take-up LimitDetect

Causa

A operagéo nao pode ser executada
porque o limite superior da barra de
tenséo de recolhimento foi detectado.

Medidas

Abaixe a barra tensora de recolhimento e execute a
operacao.

Invalid Operation
Feeding LimitDetect

A operagao néo pode ser executada
porque o limite superior da barra de
tenséo de avanco foi detectado.

Proceda com a operacao apds abaixar a barra tensora
de avanco.

Invalid Operation
Take-up Wrong

A operagéo nao pode ser executada
porque a barra tensora de
recolhimento n&o esta se movendo da
posicéo limite inferior.

Execute a operagao apds confirmar que a unidade de
recolhimento esta operando corretamente com o botao
JOG.

Invalid Operation
Feeding Wrong

A operagéo nao pode ser executada
porque a barra tensora de avanco nao
esta se movendo da posicao limite
inferior.

Execute a operacgdo apds confirmar que a unidade de
avanco esta operando corretamente com o botdo JOG.

Invalid Operation
Take-up CoverOpen

A operagao nao pode ser executada
porque a tampa da unidade de
recolhimento esta aberta.

Execute a operagéo apds fechar a tampa da unidade
de recolhimento.

Invalid Operation
Feeding CoverOpen

A operagéo nao pode ser executada
porque a tampa da unidade de
avanco esté aberta.

Execute a operagéo apds fechar a tampa da unidade
de avanco.

Invalid Operation
Take-up Connect

A operacao nao pode ser executada
porque a conexao entre o0 avango e o
recolhimento esté invertida.

Invalid Operation
Feeding Connect

A operagao nao pode ser executada
porque a conexao entre 0 avango e o
recolhimento esta invertida.

Invalid Operation
Take-up Unit None

A operacgéo nao pode ser executada
porque a unidade de recolhimento
néo esta conectada.

Invalid Operation
Feeding Unit None

A operacgao nao pode ser executada
porque a unidade de avango nao esta
conectada.

Reinicie o equipamento.

Se o problema persistir, entre em contato com seu
distribuidor local, com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.

Invalid Operation
Take-up EmerSW On

A operagao nao pode ser executada
porque a parada de emergéncia da
unidade de recolhimento foi acionada.

Execute a operacdo apds reiniciar a parada de
emergéncia da unidade de recolhimento.

Invalid Operation
Feeding EmerSW On

A operagéo nao pode ser executada
porque a parada de emergéncia da
unidade de avanco foi acionada.

Execute a operagao apds reiniciar a parada de
emergéncia da unidade de avango.

Invalid Operation
Take-up Unit Power

A operacgao nao pode ser executada
porque o status normal do inversor
da unidade de avan¢o nao pdde ser
confirmado.

Invalid Operation
Feeding Unit Power

A operagao nao pode ser executada
porque o status normal do inversor
da unidade de avanco nao pdde ser
confirmado.

Reinicie o equipamento.

Se o problema persistir, entre em contato com seu
distribuidor local, com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.

Invalid Operation
Take-up Relay Welding

A operagéo nao pode ser executada
por possivel dano ao relé da unidade
de recolhimento.

Invalid Operation
Feeding Relay Welding

A operacgao nao pode ser executada
por possivel dano ao relé da unidade
de avanco.

Reinicie o equipamento.

Se o problema persistir, entre em contato com seu
distribuidor local, com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.

Attention 429
Take-up LimitDetect

Foi detectado o limite superior
da posicéo da barra tensora de
recolhimento.

Abaixe a barra tensora de recolhimento.

Attention 42A
Feeding LimitDetect

Foi detectado o limite superior da
posicéo da barra tensora de avango.

Abaixe a barra tensora de avango.

Attention 425
Take-up Wrong

A barra tensora de recolhimento néo
esta se movendo da posicao limite
inferior.

Certifique-se que a unidade de recolhimento opera
corretamente em modo MANUAL.
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Mensagem

Attention 426
Feeding Wrong

Causa

A barra tensora de avango nao esta
se movendo da posigéo limite inferior.

Medidas

Certifique-se que a unidade de avancgo opera
corretamente em modo MANUAL.

Information 427
Take-up CoverOpen

A tampa da unidade de recolhimento
esta aberta.

Feche a tampa da unidade de recolhimento.

Information 428
Feeding CoverOpen

A tampa da unidade de avango esta
aberta.

Feche a tampa da unidade de avango.

Error 432 A conexéo entre o recolhimento e o
Take-up Connect avango esta invertida.

Error 433 A conexao entre o recolhimento e o
Feeding Connect avanco esté invertida.

Error 442 A unidade de recolhimento néo esta
Take-up Unit None conectada.

Error 443 A unidade de Avango nao esta

Feeding Connect

conectada.

Reinicie o equipamento.

Se o problema persistir, entre em contato com seu
distribuidor local, com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.

Attention 485
Take-up EmerSW On

A parada de emergéncia da unidade
de recolhimento foi acionada.

Reinicie a parada de emergéncia da unidade de
recolhimento.

Attention 486
Feeding EmerSW On

A parada de emergéncia da unidade
de avanco foi acionada.

Reinicie a parada de emergéncia da unidade de
avanco.

Attention 483
Take-up Unit Power

O status normal do inversor da
unidade de recolhimento ndo pode
ser confirmado

Attention 484
Feedinf Unit Power

O status normal do inversor da
unidade de avanco ndo pode ser
confirmado

Verifique se o interruptor do painel elétrico OPT esta
ligado.

Se o problema persistir, entre em contato com seu
distribuidor local, com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.

Error 487 Possivel dano ao relé da unidade de
Take-up Relay Weld recolhimento.
Error 488 Possivel dano ao relé da unidade de

Feeding Relay Weld

avango.

Reinicie o equipamento.

Se o problema persistir, entre em contato com seu
distribuidor local, com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.

Error 403
X CURRENT

Detectado erro de sobrecorrente do
motor X.

Desligue o equipamento e torne a liga-lo apds alguns
minutos.

Se o problema persistir, entre em contato com seu
distribuidor local, com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.

Attention 44f
Take-up Roll Sns Err

O sensor do rolete ndo pode ser lido
corretamente.

Verifique as condi¢des de instalagdo da midia.
Verifique se a unidade de recolhimento esta operando
com o botao JOG.

Attention 450
Feeding Roll Sns Err

O sensor do eixo de avango ndo pode
ser lido corretamente.

Verifique as condi¢des de inser¢cdo da midia.
Verifique se a unidade de avango esta operando com
o botao JOG.

Information 47F
Take-up Diameter Max

A unidade de recolhimento atingiu seu
didmetro maximo.

Substituir o eixo do rolo de recolhimento.

Attention 482
Feeding Shaft Position

O eixo do rolo de avanco ndo pode
ser movido para a posigao de retirada.

Reinicie o equipamento.

Se o problema persistir, entre em contato com seu
distribuidor local, com nosso escritério de vendas ou
com sua central de atendimento.
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Especificacoes

Iltem Descricao

Peso maximo Recolhimento: 100 kg / avango: 300 kg
Midia configuravel Diametro maximo Recolhimento: 280mm / avango: 600 mm
Largura maxima 1910mm (largura maxima de impressao: 1900mm)
Especificagédo de alimentagéo™ Monofasico CA200 ~ 240V x1
Consumo de energia 1,0 kW ou menos
Dimens@es individuais 2773mm x 988mm x 602mm
Dimensoes externas (L x P x A)?
Instalado no equipamento | 3240mm x 1850mm x 1857mm
Peso 191kg

*1. Observe que a especificagdo da fonte de alimentacao difere da impressora.
*2. Quando instalado com didmetro maximo de rolo mini-jumbo (didmetro 600)
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BAES #ZED : 100kg / #2DH L : 300kg
Ty FTREAT 1 P RARE EZHD : 280mm / #EDH L : 600mm
SN 1910mm ( FAEDZIE : 1900mm)
SR 878 AC200 ~ 240V x1
HEBEND 1.0kW AR
%%g% (W xD x H) BRYE 2773mm x 988mm x 602mm
KIKERES 3240mm x 1850mm x 1857mm
E=1- 191kg

1. TU VI —KEED, SREFRONRBDOTIRL TS,
*2. TTY P VIRO—ILERARE (9600) ZEXDIIIZIHS
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