Mimaki

Guia do Corte com ID (usando o FineCut)

Obrigado por adquirir o plotter de corte MIMAKI. Este “Guia do Corte com ID” inclui o método de corte com
ID usando o plotter de corte e o FineCut (software de corte), bem como os itens que devem ser verificados/
configurados previamente.

Os plotters de corte que podem usar o corte com ID s&o os seguintes.

»  CG-FXIl Plus, CF22-1225, CFL-605RT

Observacao
* Areproducao ou copia deste documento, integral ou parcial, é estritamente proibida sem nossa autorizagéo.

+  Este documento foi elaborado para facil entendimento. Em caso de duvida, entre em contato com o distribuidor
mais proximo ou com nossa matriz.

* As descrigdes aqui contidas estdo sujeitas a alteragdes sem notificagao prévia.

+ Para fins de melhoria ou adaptagao do software, o conteddo aqui descrito pode diferir parcialmente da
especificagdo, sendo, portanto, essencial sua compreensao.

+ Excetuando-se as condi¢des previstas na garantia da MIMAKI ENGINEERING CO., LTD., nao assumimos
quaisquer responsabilidades em relagao a danos (incluindo, entre outros, lucros cessantes, danos indiretos, danos
especificos ou outras perdas financeiras) decorrentes do uso indevido deste produto. O mesmo se aplica em
situagdes nas quais a MIMAKI ENGINEERING CO., LTD. tenha sido previamente notificada da possibilidade de
ocorréncia desses danos. Dessa forma, nao nos responsabilizamos por eventuais perdas de midia (produtos finais,
planilhas) decorrentes do uso deste produto ou danos indiretos causados por essa midia.

* O manual de operacdo mais recente a partir do nosso site também pode ser obtido por meio a partir do nosso site.

Método usado neste documento
+ Os itens e botdes exibidos nos menus e nas telas sdo marcados com colchetes ([ ]) como em [File].

Imagens de tela usadas neste documento
* Adescricao é baseada em imagens de tela do RasterLink6Plus como exemplos.

Simbologia

Importante! » Este simbolo indica informagdes importantes para o uso deste produto.

V(. » Este simbolo indica informacgdes uteis.

FineCut, RasterLink e CuttingLink sdo marcas da MIMAKI ENGINEERING CO., LTD no Japao e em outros paises.
Adobe e lllustrator sdo marcas da Adobe Incorporated nos EUA e em outros paises.

CorelDraw € uma marca da Corel Corporation no Canada, nos Estados Unidos e em outros paises, e de suas filiadas.
Microsoft e Windows sdo marcas da Microsoft Corporation nos Estados Unidos e em outros paises.

Apple e Macintosh sdo marcas da Apple Inc. nos EUA e em outros paises. Outros nomes de empresas e produtos aqui
mencionados sao marcas das respectivas empresas no Japao e em outros paises.

A reprodugao nao autorizada de qualquer parte deste documento é estritamente proibida.
© 2017 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.



INDICE

[0 o L= V7 Vo=~ Lo T 1
(O 2o T3 = W o'oY o L= X oo 1 1 TN | 3
Procedimento de Corte COM ID.........cooiiiiiiiieiieeeemeeene s 4
=T o= = To- Lo 1 PRSP 5
1. Configuracdo do PC do Servidor do CuttingLinK. ..........cccoiiiiiiiiiiiic e 6
2 Configuragao do PC do RASEILINK ........coiiiiiiiiiiiicce et e e e e e 8
3 Prepare o corte com ID com 0 plotter de COME. ......cooiiiiiiiiiiiiie e 10
IMPreSSA0 ECOIE COM D ....uiiiiiiiiiiiiiiieieteee ettt ee e e e e e et e s e eessseeesssessssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnssnnnnsnnnnnns 11
4 EdICA0 € €NVIO A0S AAUOS. ...ttt e e e e et e e e s e bbb e e e e e e e e e e e an 12
5 Colocagao da midia (trabalho, folha) Na impPressora. ............eveiiiiiiiiiie e 16
6 IMpressdo dos dados € IMPIrESSEO. ......ceiiiiiiiiiiiiiie e e ettt e et e e e e e s r e e e e e s ab b e e e e e e s aane 17
7 Uso do plotter de COrte para COIar. .......ccooioiiiieiiiee e 18
Como resolver os seguintes problemas. ..........cccccccinnnnnnnnnn s 19
SolUGA0 A€ Problemas. ... 19
Para alterar 0 Servidor do CUttiNGLINK. ........oiiuiiiiiii e e e e e e e e e e e s snnb e e e e e e s aannnes 21
Faga o backup dos dados do Servidor do CUttingLinK. ...........cooiiiiiiiiiiie e e e 21
Para migrar 0 Servidor do CUINGLINK. ........ooi ettt e e e et e e e et e e e sneeeeeaneeeaeanns 21
1 Retorne a configuracgéo inicial no PC Servidor do CuttingLink antes da migragao............cc...c........ 21
2 Configure o Servidor no PC para onde o Servidor do CuttingLink sera migrado. ............ccccceceeenne 21
3 Registre o PC Servidor do CuttingLink N0 RasterLinK. ..........ccoooiiiiiiiiiiie e 21
Quando usar 0 Cliente do CUINGLINK? ..ot 22
Como configurar 0 Cliente do CULINGLINK .........oiiiiiiiiiiieie e 23
Corte do verso (Somente COM CF22-1225)........coiiiiiiii ettt 24
Copie os dados com o0 RasterLink e faga 0 corte COM ID.........oooiiiiiiiiiiiie e 25
Corte dados de identificagédo, organizando-0s com 0 RasterLinK. ...........coooeiiiiiiiiiiiieiiee e 27
Corte com ID de mais de um tipo de dados (CF22-1225) .......uuiiiii i 29
Corte com ID de mais de um tipo de dados (CG-FXI PIUS)......ccciiiiiiiiiiiieieee e 31
A posigao de impressdao muda quando combinada com dados de branco/primer. ..........cccccccvieeeeeeeiiccivinnnnn. 33

Os dados de impresséo ndo séo enviados corretamente para o RasterLink
quando o corte com ID é exportado em formato PDF ... 36



O que é o corte com ID?

O corte com ID é uma fungéo que permite imprimir os dados com uma ID e cortar automaticamente o papel quando o
plotter de corte detecta a ID. Depois de imprimir os dados, ndo € necessario gerar dados de corte. (Vocé geralmente
tem que imprimir os dados de impresséao e cortar os dados separadamente.)

Este manual descreve o basico do Corte com ID usando o FineCut. Como exemplo, explicaremos o caso onde
CuttingLink, Adobe lllustrator/CoreIDRAW, FineCut esta instalado no “PC Servidor do CuttingLink” e o RasterLink
esta instalado no “PC do RasterLink”. (Também é possivel executar o Corte com ID a partir do RasterLink sem usar o
FineCut.)

Para obter configuragdes e procedimentos detalhados, consulte o Manual de Operagéo do plotter de corte e o0 Manual
de Operagéao da impressora, o Guia de Referéncia do FineCut e o Guia de Instalagdo do RasterLink.

*  Fluxo de Operagao do Corte com ID

PC Servidor do CuttingLink N
o B .
F:e Cur CuttingLink
Gerenciamento dos dados de
Criar os dados, definir as corte.
condigdes de corte etc. g —

Adobe lllustrator

1. Saida de Corte com ID.
\ ' J

PC do RasterLink

RasterLink Dados de Corte
[[oados de 10 J~L mmin —m (Auto)
a
Dados de Corte Ethenet
(Auto)
Ajustar a qualidade e cores
da imagem etc. r\
\
2. Dados de saida.
\ J
¥ ﬂg T
b Plotter de Corte . —

Impresséo Detecgao das marcas de identificagao.

Corte automatico

oo eemememememooooobooooomomoooab oo clhoooese

J

* Impressoras que podem imprimir dados com ID
Série CJV300 Plus, JFX200-2513, JFX200-2513 EX, JFX200-2531, JFX500-2131, JV100-160, Série
JV150, Série JV300, Série JV300 Plus, JV33, JV33-260, JV33-260BS, JV33-BS, JV34-260, Série JV400-
LX, Série JV400-SUV, Série JV5, SIJ-320UV, SWJ-320EA, SWJ-320S, Série UCJIV150, Série UCJIV300,
UJF-3042FX, UJF-3042HG, UJF-3042MKll, UJF-3042MKIl EX, UJF-6042, UJF-6042Mkll, UJF-7151, UJF-
A3FX, UJF-A3HG, UJF-A3MkII, UJF-A3MKkII EX, UJV100-160, UJV500-160, UJV55-320



»  Configuragao do sistema
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Procedimento de Corte com ID

1. Configuragao do PC do Servidor do CuttingLink. (P.6)




Antes de executar a impressao ou o corte com ID, a impressora, o plotter de corte e o software devem ser preparados.

Pule para os passos seguintes, caso o passo ja tenha sido executado.

Lista de Softwares / Drives

As seguintes aplicagdes de software sdo necessarias para o corte com ID. Todas as aplicagdes de software séo

fornecidas pela MIMAKI ENGINEERING CO., LTD.

Software/Driver

Descrigcao

FineCut*'
Ver.8.7 ou posterior (CF22-1225)
Ver.8.7.5 ou posterior (CFL-605RT)
Ver.9.1.1 ou posterior (série CG-FXII Plus)

Software de corte.
* FineCut8: CD-ROM (fornecido com o plotter de corte)

* FineCut9: Caixa de embalagem para o pacote de SW
(fornecida com o plotter de corte)

Baixe o instalador no site da Mimaki (https://
mimaki.com/download/software.html (Caso tenha
um CD-ROM do produto FineCut, a atualizagéo
para o FineCut9 pode ser feita gratuitamente.)

Para saber como instalar, consulte o Capitulo 1 “Instalagéo
do FineCut” do Guia de Referéncia do FineCut.

RasterLink

RasterLink6Plus*1 Ver.1.2 ou posterior (CF22-
1225, CFL-605RT)

Ver.2.3 ou posterior (série CG-FXII Plus)
RasterLink7
Ver.1.1 ou posterior

Software para receber dados de imagem, editar dados
com varias fungdes e enviar dados de plotagem para a
impressora.

* RasterLink6Plus: CD-ROM (fornecido com a impressora)

 RasterLink7: Caixa de embalagem para o pacote de SW
(fornecida com a impressora)
Baixe o instalador no site da Mimaki (https://
mimaki.com/download/software.html)

Consulte o Guia de Instalagao do RasterLink para o método
de instalagao.

CuttingLink**
Ver.1.1.4 ou posterior

Software para gerenciar o corte com ID.

Baixe o instalador no site da Mimaki (https://mimaki.com/
download/software.html)

Consulte a segéo “Instalagdo do CuttingLink” do Guia de
Instalagao do RasterLink para o método de instalagao.

Driver Mimaki

Driver do dispositivo para se utilizar uma impressora jato de

tinta/plotter de corte da Mimaki Engineering.

Ao usar RaterLink6Plus: CD-ROM (fornecido com a

impressora)

* Ao usar RaterLink7: Instale o driver da Mimaki para sua
impressora. O driver da Mimaki para sua impressora pode
ser baixado de nosso site oficial (https://mimaki.com).

*1. Ao usar uma versao anterior a especificada, faga o download da versdo mais recente do instalador no site da
Mimaki. (https://mimaki.com/download/software.html)

Neste exemplo, prepare dois PCs (PC Servidor do CuttingLInk, PC do RasterLink) como segue e instale o software/

drivers.
. PC configurado
Software/Driver - - - -
PC Servidor do CuttingLink PC do RasterLink
FineCut Instalar -
RasterLink - Instalar
CuttingLink Instalar -
Driver Mimaki Instalar Instalar




1. Configuragao do PC do Servidor do CuttingLink.

1. Conecte o PC Servidor do CuttingLink e o plotter de corte por USB ou Ethernet.
» A série CG-FXII Plus ndo pode ser conectada por meio de Ethernet.
2. Instale o software/driver.
(1) Instale o FineCut.
(2) Instale o Driver MIMAKI.
(3) Instale o CuttingLink.
4. Registre o plotter de corte com o CuttingLink.

(1) Iniciar o CuttingLink pelo menu Iniciar, ou clique duas vezes no eu[;m“'
icone criado na area de trabalho para iniciar o CuttingLink. T
» O CuttingLink abre a tela [Initial Setting].
(2) Na tela [Initial Setting], selecione [CuttingLink - Server] e clique Initial Setting
em [OK].
 [Data Management] é exibido. Operation Mode

[@ Cuttinglink — Server ]

O Cuttinglink — Cliert

Don’ t show this again.

& CuttingLink - Server

(3) No menu [Tool], selecione [Cutting Device Manager].

View(V} | ToolTl | HelniH}

Data Mel“ Cutting Device Manager(D) Ctrl+D
Mumber of cutdata list(N) »
- Initial Settings Reset(R) Ctrl+|
ID Status Recewed Time Sent Time Job Name
(4) Selecione o plotter de corte em [Available Devices]. LA Gt B

MNo. Mame Model OQutput Port Device Mame [P Address

Delete

Manually set IP address
Update

Mame:

Add Cloze



(5) Insira um nome em [Name] e clique em [Add].

» O plotter de corte é adicionado a lista.

(6) Clique em [Close].

X Cutting Device Manager - (m] x

MNo. Mame Model OQutput Port Dewvice Name IP Address

Available Devices

Mode! Output Port  Device Name 1P Address
CF22 Ethernet CF22 00000000 10.10.100.10

Manually set IP address

Update
Name:
[CFaz |
Add Cloge
. Cutting Device Manager — (] b

MNo. Mame Model OQutput Port Dewvice Name IP Address
1 GF22 GF22  Ethernet CF22 00000000 101010010

Available Devices

Naode! Outout Port  Device Name 1P Address
GF22 Ethernat GF22 00000000 10.10.100.10

Manually set IP address

Update

MName:
[cFez |

A

* O CuttingLink ¢é iniciado automaticamente quando o PC ¢ iniciado.




Configuracao do PC do RasterLink

Instale o software/driver.
(1) Instale o RasterLink.
(2) Instale o Driver MIMAKI.

Conecte a impressora que sera usada com o RasterLink PC por USB ou Ethernet.

Registre a impressora com o RasterLink.

 Consulte a segao “Procedimento de registro da impressora” no Guia de instalagado do RasterLink para os

detalhes.
Registre o CuttingLink com o RasterLink.

« Certifique-se de que o CuttingLink esta em execug¢ao no PC Servidor do CuttingLink.

(1) Inicie o RasterLink.
(2) Selecione [Option...] no menu [Environments] do RasterLink.

(3) Clique na guia [Communication] na tela [Option].

(4) Em [Setting of ID Cut], clique em [Setup] ao lado de
[Connection destination].
* A tela [Connection destination setting] sera exibida.

(5) Na tela [Connection destination setting], selecione o
computador onde o CuttingLink esta instalado e clique em
[OK].

» Se 0 PC néo for exibido, clique em [Update].
* A tela [Connection destination setting] sera fechada.

* Na tela [Option], sera exibido o “Nome do PC (endereco IP)” em
[Connection destination].

i

=]
File Function Tool

Working Disk (C:MijS —autd Bxecution >

—
- Printer M| 0 ———
Printer ustomize this application.
=  ———— \Updaten =

1 Setup work folder...
Status ) )
Version Information...

|| dobControl

(] Option
]

[ bisk | pevice | Printer |«

Auto Execution | PerfortaiITT | —emar

Hyper Job Threading
() OFF
(® Level1
(O Level 2

(] Calculate Ink Consumption

[ Lockthe job after printing

oK || Cancel
& Option
[ Jobconwol | AutoExeaution | | Display |
Disk Device Printer " C H_

_—
Setting of ID Cut.

Connection destination l Setup. '

OK || Cancel

—

=] Connection destination setting. H

0

l’
Update

? Cancel

| pchame | 1P Address \

' My PC 10.10.100.10 '




(6) Clique em [OK] na tela [Option].

(1 Option E

- . ) L . [ sovconmal | AutoExecution 1 | oispay |
» A conexao com o CuttingLink sera feita. Disk | Dovee Panter 2

Sefting of ID Cut.

‘Connection destination My PC (10.10.100.10) Setup




3. Prepare o corte com ID com o plotter de corte.

Faca a configuragédo necessaria para o corte com ID no painel de controle do plotter de corte. Para obter detalhes,
consulte o Manual de Operacao do plotter de corte.

m Ao usar CFL-605RT ou CF22-1225.

1. Defina o modo apés ligar a alimentagdo como Remoto.

» Depois de detectar as marcas de identificagdo, faga as configuragdes para iniciar o corte com ID
imediatamente.

Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

Pressione [A][V] para selecionar [SET UP] e pressione [ENTER].
Pressione [A][V] para selecionar [START MODE] e pressione [ENTER].
Selecione [REMOTE] e pressione [ENTER].

2. Defina a detecgao das marcas de identificagdo como “1 pt”.

* Prossiga para a etapa 1.

(1) Pressione [A][V] para selecionar [MARK DETECT] e pressione [ENTER].
(2) Pressione [A][V] para selecionar [DETECT] e pressione [ENTER].

(3) Selecione [1 pt] e pressione [ENTER].

(4) Pressione [END].

3. Aguarde a leitura dos dados de identificagéo.

* Prossiga para a etapa 2.

(1) Pressione [A][V] para selecionar [Data ID code] e pressione [ENTER].
(2) Selecione [On] e pressione [ENTER].

(3) Pressione [END] para concluir.

m Ao usar a série CG-FXI| Plus.
1. Defina o numero do dispositivo em [DEVICE No.].

*  Se houver mais de um dispositivo, defina um numero exclusivo em [DEVICE No.]. O corte com ID nao
pode ser executado se 0 mesmo numero for definido em [DEVICE No.] para mais de um dispositivo.

1) Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

2) Pressione [A][V] para selecionar [SET UP] e pressione [ENTER].

3) Pressione [A][V] para selecionar [DeVICE No.] e pressione [ENTER].
4) Defina um valor entre 00 e 99 em [DEVICE No.] e pressione [ENTER].
2. Defina o modo ap6s ligar a alimentagdo como Remoto.

*  Prossiga para a etapa 1.

+ Depois de detectar as marcas de identificagéo, faga as configura¢des para iniciar o corte com ID
imediatamente.

(1) Pressione [A][V] para selecionar [START MODE] e pressione [ENTER].
(2) Selecione [REM] e pressione [ENTER].
3. Defina a detecgéo das marcas de identificagdo como “1 pt”.
* Prossiga para a etapa 2.
(1) Pressione [A][V] para selecionar [MARK DETECT] e pressione [ENTER].
(2) Selecione [1 pt] e pressione [ENTER].
4. Aguarde a leitura dos dados de identificagéo.
* Prossiga para a etapa 3.
(1) Pressione [ENTER] até que [DATA ID CODE] seja exibido.
(2) Selecione [ON] em [DATA ID CODE] e pressione [ENTER].
(3) Pressione [END] para concluir.

_—~ o~ o~ o~
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Impressao eCOrte com ID

A secéo abaixo explica como utilizar e imprimir os dados de amostra do CD fornecido. Este manual € para o FineCut
usando imagens do lllustrator como exemplos.

Se ndo houver dados de amostra, crie dados de amostra incluindo ilustra¢des e linhas de corte.

Siga as instrugbes de “Preparagéo” da P. 5 a P. 10 antes de imprimir e cortar.

Os dados devem ter mais de 70 mm de comprimento e de largura. Se forem menores que 70 mm,
o corte com ID nao podera ser feito.

O corte com ID nado pode ser executado quando as fungbes a seguir sdo usadas.
(1) Quando a funcéo [Separation] (Separagéo) na

(@)

guia [Tiling] da tela [Plot] € usada.

Ao usar CF22-1225 ou CFL-605RT.

Quando as marcas de identificagdo sdo
reconhecidas adicionando [Intermediate
Registration Marks] (Marcas de Identificacdo
Intermediarias).

Quando [Origin Lock] (Bloqueio da Origem) esta
desmarcado na guia [Layout] da tela [Plot].

Quando [Frame], [Center Mark] e [Corner Mark]
(Moldura, Marca de Centro e Marca de Canto)
s&o adicionados na tela [Plot].

Ao usar CF22-1225 ou CFL-605RT.

Quando a detecgéo de dois pontos é selecionada
no modo de corte inverso apds o reconhecimento
das marcas de identificagdo na guia [Register
Mark] da tela [Plot].

6) Ao usar CFL-605RT.

Quando [Reverse Cut Mode] (Modo de Corte
Inverso) é selecionado apds o reconhecimento
das marcas de identificagéo na tela [Plot] - guia
[Register Mark].

Tiling ™{Register Mark

@ All Tiles /8255 mm |2 ¢ sa5s mm |2
[]show Size
Build Order :%

(@ Detail Size

Overlap | 19mm |3

Register Mark Creation

Mark Shape E .
Mo s 4 DL

(3-30mm)
Recommend Mark Size: 10 mm .
Put a print direction mark

[IFill around the register mark

[ Mark Separation

Direction -
Count 2|2

Cancel I OK i

JLayout “[Tiling“{Register Mark

W B %

Turn Move Fit Original Layout
[IMirror Center Mark fonmm >
[ltinlnnl cooln Corner Mark

had o + e e
& 1omm 2 g 10mm |2
 263.48 mm $175.83 mm

[Layout “(Tiling“{ Register Mark

Kj47 N
: ' k2 -
1O I Ve

Turn Maove Fit Original Layout
[IMirror [¥] Center Mark 10mm |2
[Junlock Scale [¥] Corner Mark

[] Origin Lock
tvlorig unit: mm v

Layout “Tiling ™ Register Mark

T Mark Size: 10 mm
I = on
Size Adjust

7 le

) Repeat =

Reverse Cut Mode Sea,—.tijition
B
s

Layout ™ Tiling  Register Mark

Exit Detection

Mark Size: 10 mm
Size Adjust

| Repeat "=
[1Repeated Frame Cut
Search Positicn

e ouis rrane r\\:;gISEEr Mark Cut
(") Backside Data Cut
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4. Edigao e envio dos dados.

1. Carregue ou crie dados com imagens e linhas de corte.

m Quando um CD é fornecido e dados de amostra estao incluidos
Carregue os dados de amostra pelo seguinte procedimento.

(1) Insira o CD fornecido com o plotter de corte no seu computador.

(2) Abra a seguinte pasta.
No Windows “Unidade do CD:\EN\English\ID Cut_Sample data”
No Macintosh: “Unidade do CD:\Mac_English\ID Cut_sample data”
* Apasta “ID Cut_Sample data” é aberta.
(3) Clique duas vezes em “sample_mimaki.ai” ou “sample_mimaki.cdr”.
* O Adobe lllustrator/CorelDRAW ¢ iniciado e os dados de amostra sao carregados.

LI Se os dados ndo forem lidos, clique em [Open...] no menu [File] no Adobe lllustrator/CoreIDRAW, em
seguida selecione os dados da amostra e faga a leitura novamente.

m Quando um CD nao for anexado e os dados da amostra ndo estiverem incluidos

(1) Crie imagens e linhas de corte no Adobe lllustrator/CorelDRAW.

(2) Coloque os dados das imagens na camada de impresséao (atributo de impresséo: ON) e os dados das linhas
de corte na camada de corte (atributo de impressao: OFF) no Adobe lllustrator/CorelDRAW.

L *  Para garantir uma impressao suave, crie uma camada de impressao e uma

—g~ camada de corte com antecedéncia, habilite os atributos de impressao da
camada de impresséao e desative os atributos de impresséo da camada de
corte.

*  [Exemplo no lllustrator].
Os atributos de impressao das camadas podem ser habilitados ou
desativados marcando a caixa de selegao [Print] em [Layer Options].

ﬁ e

ksl Primt O e nmame:| Print
— = Cobr:

[] Template  [] Lock

P
M Preview []DimImagesto: [50% |

|
rir

| oK | | Cancel |

2 Layers B B I B 7

Layer Options

Name: [ cut

Color: [ M Medum... | v [

[]Template [] Lock

5
M Preview [DimImagesto: [50% |

| 0K | | Cancel |
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2. Crie uma marca de identificagao.

Importante! »  Na&o crie uma marca de identificacdo no FineCut se quiser copiar

os dados, as condigdes de impressao definidas ou a composicado no RasterLink.
Nesse caso, pule para o passo 3 abaixo. (Nao é preciso realizar o passo 2)

(1) Crie um retangulo ao redor da linha de corte usando
a ferramenta retangular do Adobe lllustrator/
CorelIDRAW.

(2) Ao selecionar o retangulo, clique no icone [Register
Mark Creation] no menu do FineCut.

* Atela [Register Mark Creation] € exibida.

FimeCut8

B!

(3) Neste exemplo, as seguintes condi¢des de criagao
sao definidas na tela [Register Mark Creation].

. =2 b Register Mark Creation
*  Mark Shape (Formato da Marca): ** (Quadrada)ou 7 r ’
(T|p0 1) Mark Shape

*  Mark Size (Tamanho da Marca): 10 mm

SR
° NéO COIOqu.e da(.jlos n?s linhas das . Recommend Mark Size: 5 mm ] ™
marcas de identificacdo. Caso contrario, [ Put a print direction mark
um ID pode ser adicionado aos dados L T o
pelo RasterLink.

A Cancel OK
- Nas linhas [ ]

' da marca de
identificagcao

(4) Clique em [OK].

* As marcas de identificagdo séo criadas na camada[FC
RegisterMark Layer].

1. Altere a posicao inicial do corte. (Arbitraria) A Fle tt et e Selt et Vew Wrdow Hep | B E WA+ 4
~ {eatn [1=][21=] sk f] =] =]
(1) Oculte outras camadas que nédo a camada de corte. ‘m

Basic [~ | Qpety 100

‘sample_mimaki [Converted].eps* @ 100% (CMYK/GPU Preview)

(2) Clique no icone [Specify Cutting Start Position]. e
* O modo de alteracao da posicgao inicial do corte esta ?j ﬁ’_
definido. v

B, K1
3, [, -'1;
v J o
=BT
L B 7

*H Specify Cutting Start Position
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(3) Clique no local onde deseja definir a posi¢cao
inicial do corte.

* Aposicao inicial do corte € alterada.

=

4. Altere a direcdo de corte. (Arbitraria) Al Fic tde et Tpe St Bt Ve Widow Hap
5 e [ AL sl [ [ e -] Opecty [109
(1) Oculte outras camadas que ndo a camada de corte. " lEas - Eem0 m———
(2) Clique no icone [Specify Cutting Start Position]. -;EB 4
+ O modo de designacéo da direcdo de corte esta e
definido. o,
@2
2,8,
0, K
=Y
) %A P
E ) @'
i AT
Bl

[€hn
2

2] specify Cutting Dirction |

(3) Clique sobre a linha de corte.
* Adiregdo do corte é alterada.

5. Revele todas as camadas.
6. Clique no icone [Plot] no menu do FineCut.
@

- Atela de plotagem & exibida. MmaK [T ]

fimaki FineCut
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7. Defina o método de corte da marca de identificacao.

N&o use o FineCut para reconhecer uma marca de identificagcdo se quiser copiar os
dados, as condigbes de impressao definidas ou a composi¢ao no RasterLink.
Nesse caso, pule para o passo 8 abaixo. (Nao € preciso realizar o passo 7)

(1) Clique duas vezes em [Detect Mark] na guia [Register
Mark].

* As marcas de identificagdo sédo reconhecidas.

[ Layout “Tiling  Register Mark
(=T

(2) Se uma marca de identificagéo for criada no FineCut, [Toyout™(Tiing  Register Mark
defina a forma de corte da marca. Sksmjwimm
Neste exemplo, defina como seque.
p g [Repeat R : = q;-z = ]

*  Multi Mode /Single Mode: Multi Mode
« Repeat (Repetir): < 5 vezes, 12 vezes
+  Search Position (Posi¢céo de Busca): 4 pontos
8. Se estiver usando CG-FXII Plus, desmarque a
camada de impresséo ([Print]) na guia [Layer].

[ Reverse Cut Mode

e

Search Poz2=
- - (@)

[Color™f ayer
+ Se a camada de impress&o ficar marcada, ela cortara (Z e )
os dados na camada de impressao. T Jo, v Eae

9. Envie os dados de identificacao.
(1) Clique no botéao [Plot...].
+ Atela [Plot Out] sera exibida.

(2) Cliqgue em [Select Hot Folder...].

»  Selecione uma hot folder com o RasterLink que
tenha o nome da impressora que deseja usar.

*  Se nao houver uma hot folder, crie-a no RasterLink.

A pasta criada a partir do botéo [Create a
new folder] na tela de referéncia da pasta nao
funciona como uma hot folder. Crie uma hot
folder no RasterLink.

(3) Selecione [EPS] ou [PDF] e clique em [ID Cut].

* Os dados sao enviados para a Hot Folder do
RasterLink.

»  Se [EPS] for selecionado, defina cada item na tela de
opgoes e clique em [OK].

» Se [PDF] for selecionado, clique em [OK] sem alterar
as configuracoes na tela de opgoes.
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v oA

Initialize
Sheet Size
Offset
Size
Scalel%)

-

-

-

-

Sheet Loading

>

®| @

Plot... End
1200 mm T 2000 mm

0 mm 0 mm

s

17028 mm -1 11222mm

100 - 100

Plot Out

Plot Condition
@ Plotter Condition
) Select Condition 1-Panel Setup
© Custom

Speed
Press
Offset
D o

‘ Select Hot Folder ' © EPS

PDF

| cremijsuiterHoteIFx200

Options
Sort
@Al
© Each Color
Head Withdrawal After Plot
Set.
[] Optimize Cutting Start Position
[] Optimize Cutting Direction

Cuse

e the Outside

Plot Out

Plot Condition
@ Plotter Condition
) Select Condition 1-panel Setup
© Custom

Speed
Press
Offset
D Cut

Select Hot Folder. © EPS

[Comsuavrotmaon

Options
Sort
@Al
Each Color

Head Withdrawal After Plat

[ Optimize Cutting Direction

Cuse

e the Outside




5. Colocacgao da midia (trabalho, folha) na impressora.

1. Colocagao da midia (trabalho, folha) na impressora.
m Ao usar CFL-605RT ou CF22-1225.

A imagem abaixo mostra a faixa de alocagao disponivel para as marcas de identificagéo e imagens.
Certifiqgue-se de que todas as quatro marcas de identificagdo sejam impressas a mais de 10 mm das
bordas da midia. No plotter de corte, se 0 espago entre as marcas de identificagéo e as bordas da midia for
menor que 10 mm, o painel de corte e a linha da borda da midia podem ser confundidos com a marca de
identificacao e a impressora pode comecar a executar a detecgéo da marca de identificagao.

Exemplo) Formato da marca:
[Square] (Quadrado)

Area cortavel

T [ !
I

10 mm ou mais das bordas
da midia.

m Ao usar a série CG-FXII Plus.
Certifique-se de que o rolete de pressao nao fique sobre a marca de identificagao.

Defina as margens da midia com os seguintes valores.
Se a forma da marca de identificagao for [Type 2], adicione “Comprimento da marca de identificagédo / 2" aos
seguintes valores para a extremidade posterior.

15mm ou mais

Formato da marca: [Type 1]

Area de impressao proibida
Area cortavel

70mm ou mais

==

Midia

15mm ou mais

30mm ou mais:
Corte, Plotagem

40 mm ou mais:
Meio-corte, Decalque

Entre 70 e 9000mm

20mm ou mais

2. Pressione a tecla [REMOTE] no modo local.

A impressora entra no estado remoto.
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Formato da marca: [Type 2]

Area de impressao proibida
Area cortavel

K [30mm+(Comprimento da marca/2)] ou
mais:
Corte, Plotagem
[40mm-+(Comprimento da marca/2)] ou
mais:

Meio-corte, Decalque

Entre 70 e 9000mm

70mm ou mais

15mm ou mais

Midia

[20mm-+(comprimento da
marca/2)] ou mais

h

15mm ou mais



6. Impressao dos dados de impressao.

1. Inicie o RasterLink.
*  Os dados enviados no FineCut sdo importados automaticamente.

2. Selecione o arquivo importado para [Job List] na guia com o nome da impressora.

Em [Job List], selecione o arquivo que deseja cortar com ID.

& Rosterlink6Plus Ver 1.1

File Function Tool Emvironments

25704 |

o x

@}

01:) | — 13%
Printer Job List | Favorite. | O Properties
searcn | ciear | ocases [l || [[Orox
File
& Aranged | Lavered [JobName | Thumbnail | Atribute. [
<1/ | Jooname
= Format
== =] candl
Image Size
Thumonail | JobName | Status Progress | J} e
T
r Page size
Favorites atthe spool
Job Atribute

Color Adjustment Set

Quality
Media

Resolution
Input Profile (1CC)
Profile Name
Overprinttimes
Pass

FastPrint

Print Direction

bl

E=] ==

[ES

WMPC_PR_01_20171019160036686.mmipy | Rename

mimaki_sample.ai

FineCut

146 1B

n

7.39x5.46 inch

JFX200
Full Color 1v) [ sewp

Use special colornames | Not Exist

Standard

ET(White on Color) 35

120011200 VD

WideMimakiCHYK icm

JFX2004C+8PLUS350_Transparent PET_WhiteonColor_F112911.icc

A

=
3

32

High

Bi-direction

‘Spedial Color Over Print Simultaneously

o

f Mem. (7.9 GB) |l 47% 4168 Avallable w Mimaonuey

imenrz] f,

[16:09:47] - Moving the file to the working directory : [MPC_CU_01_20171019160935686. mmkmgl]
[MPC_PR_01_201

[16:09:51] - Completed reading the fle  [mimaki_sample.ail

=N

3. Nallista de icones de fungéo a direita, selecione [Execute] :]
4. Selecione [RIP & Print] ou [Immediate Print].

Printer JobList | Favorite [ Execution

B RasterLinkePlus Ver 1.1 - o X
File_Function Tool Envronments
[Working o) [ 13% | 2579868 [prsic wem. 7.9 oo) [ — a7 4168 Aviavie | 2 | AAIMAKI

2

on search | ctear | ocases [l

| & Aranged | Layered | Job Name. | Atrioute

| Thumbnail

il S

Thumbnail | JobName | Status

| Progress I
T
5

B

[E[E ) =]E]

Execution Order | Print )
O Immediate Print
© RIP and Print
© PrintOnly

Execution Times 1 [amecs)
(L Delete ripped data after print
(] Delete Jor,

(E1LEEE oty

EEEEE]

0

<

Toor]

[16:39:35] - [CJV150) - Started monitoring Hot Folder.

5. Clique em [Start].
e Serao impressos os dados com ID.
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7. Uso do plotter de corte para cortar.

1. Defina a midia (trabalho, folha) que sera impressa no plotter de corte.

* Adiregao de inser¢ao da midia pode ser 0 grau, 90 graus, 180 graus ou 270 graus. Contudo, se quiser cortar
de forma automatica e continua diferentes tipos de marcas de identificagao, insira a midia na direcéo de 0° ou
180°.

» As marcas de identificagdo podem nao ser detectadas se a midia estiver desalinhada.
2. Detecte as marcas de identificacdo.

(1) Pressione [END] no modo local.

* O modo de detecgao das marcas de identificacéo € iniciado.

(2) Pressione a tecla de comando e mova o indicador luminoso para perto do centro da marca de
identificacdo na parte inferior esquerda (CFL-605RT, CF22-1225) ou inferior direita (série CG-FXII
Plus) da midia.

Formato da marca na parte inferior esquerda:

[Square] [Type 1]

[Type 2]

Formato da marca na parte inferior direita:

[Type 1] [Type 2]

/-\\'/

(3) Pressione [ENTER].
* Adetecgao das marcas de identificagéo € iniciada.
3. O corte é realizado automaticamente.
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Como resolver os seguintes problemas.

Solucao de Problemas

A caixa de selegao [ID Cut] esta desmarcada no

RasterLink.
Nao ;
Os dados da tarefa tém 70 mm ou mais? Deflna o tamanho dos dados para 70 mm ou
> mais.
+ Sim
Vocé selecionou “Type 17, “Type 2” ou “Square” Néo Selecione “Type 17, “Type 2” ou “Square” para
para o formato das marcas de identificagdo? > o formato das marcas de identificagéo.
+ Sim
Entre em contato com a central de atendimento. ‘
No campo de exibicdo de mensagens do RasterLink,
a mensagem de erro “Can not get ID cut ID, printing is
interrupted” é exibida e a impressao nao é realizada.
N
O RasterLink esta conectado ao PC Servidor L} Conecte via Ethernet (P. 8 “Registre o
do CuttingLink via Ethernet? CuttingLink com o RasterLink.”)
+ Sim
O CuttingLink foi iniciado com o PC Servidor Nao Inicie o CuttingLink com o PC Servidor do
do CuttingLink? CuttingLInk.
+ Sim
O PC Servidor do CuttingLink esta
devidamente registrado no RasterLink? Nzo Registre 0 nome do PC Servidor do CuttingLink
Confirme o seguinte. —_—) novamente.
Ao menu [Env!ronment] do_ Rgsteerk, em (& P.8 “Registre o CuttingLink com o
[Option...] - guia [Communication], 0 nome do RasterLink.")
Servidor do CuttingLink é exibido em [Setting '
of ID Cut] - [Connection destination]?
+ Sim
O RasterLink esta conectado ao PC Servidor
do CuttingLink registrado?
Verifique com o seguinte procedimento. Registre o nome do PC Servidor do CuttingLink
(1) No menu [Environment] do RasterLink, novamente:
em [Option...] - guia [Communication], N3o *  Se o enderego do PC Servidor do
clique em [Setting] de [Setting of ID Cut] | ———yp CuttingLink foi alterado, é necessario
- [Connection destination]. registrar novamente.
(2) Na tela [Connection destination setting], (&% P.8 “Registre o CuttingLink com o
cligue em [Update]. RasterLink.”)
(3) O nome do PC Servidor do CuttingLink
registrado é exibido?

+ Sim

‘Entre em contato com a central de atendimento.
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Mesmo quando as marcas de identificagdo sdo detectadas
com o plotter de corte, o corte com ID nao é executado.

¥ sim

O PC Servidor do CuttingLink e o plotter
de corte estédo conectados por USB ou
Ethernet?

+ Sim

O plotter de corte esta devidamente
registrado no Servidor do CuttingLink?
Confirme o seguinte na guia [Cutting Device
Manager] do Servidor do CuttingLink.

(1) Aporta de saida em [Output Port]
correpsonde a que esta fisicamente
conectada? (USB/Ethernet)

(2) O numero de série exibido em [Device
Name] corresponde ao numero de série
da unidade principal do plotter de corte?

+ Sim

A configuracéo de corte com ID esta correta no
plotter de corte?
Verifique o seguinte no painel de operacéo.

(1) O tamanho e formato das marcas de
identificacdo em [MARK DETECT] - [SIZE]
e [FORM] correspondem aos dados das
marcas de identificagéo?

(2) Aopcao [Data ID code] estda marcada?

+ Sim

Entre em contato com a central de atendimento. ‘

Conecte-os por meio de USB ou Ethernet.
(% P.6 “Conecte o PC Servidor do CuttingLink
e o plotter de corte por USB ou Ethernet.”)

Registre o plotter de corte com o CuttingLink.
(& P.6 “Registre o plotter de corte com o
CuttingLink.”)

(1) Defina a mesma forma e tamanho para
as marcas de identificagdo que os dados
das marca de identificagdo com o plotter
de corte.

Marque [Data ID code] com o plotter de
corte. (&~ P.10 “Aguarde a leitura dos
dados de identificagéo.”)

Quando ha marcas de identificagao multiplas com IDs
diferentes, o corte nao é realizado continuamente. (Série

CG-FXIl Plus, CF22-1225)

1 sm

O formato e o tamanho das marcas de
identificacdo sdo impressos todos iguais?

+ Sim

A opgéo [Register mark search] ou [SEARCH
MARK] no plotter de corte esta ativada?

+ Sim

Os valores de largura de varredura [Scan
width] e intervalo de busca [Search range]
em [Register mark search] ou [SEARCH

MARK] eséo apropriados no plotter de corte?

v Sim

Entre em contato com a central de atendimento.
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N&o é possivel cortar mais de um tipo de
dados de identificagdo automaticamente com
CFL-605RT.

Define o mesmo formato e tamanho das
marcas de identificagcao para todos.

Ative a opcao [Register mark search] ou
[SEARCH MARK]. (CF22-1225: (&” P. 30
“Ative a fungéo [Registration mark search] com
o plotter de corte.”, Série CG-FXII Plus: (&~ P.
31 “Ative a funcao [Registration mark search]
com o plotter de corte.”)

Insira o niUmero correto.




Para alterar o Servidor do CuttingLink.

Registre o CuttingLink novamente com o RasterLink.
(%5 P.8 “Registre o CuttingLink com o RasterLink.”)

Faca o backup dos dados do Servidor do CuttingLink.

Faca o backup das seguintes pastas.
C:\MimakiTools\CuttingLink\DT

Para migrar o Servidor do CuttingLink.

1. Retorne a configuragao inicial no PC Servidor do CuttingLink antes da
migragao.

1. Faga o backup dos dados do Servidor do [ —
CuttingLink.
(% P.21 “Faga o backup dos dados do Servidor do @ oo
CuttingLink.”) F —_—
qr reconriguration, . .
2. ( Se|eCIOne O menu [TOO|] > [lnltlal Settlngs It is necessary to restart the application.

Reset] e clique [OK].

3. Saia do CuttingLink.

2. Configure o Servidor no PC para onde o Servidor do CuttingLink sera
migrado.

1. Instale e inicie o CuttingLink.

Depois de reiniciar o PC apés a instalagdo, o CuttingLink sera iniciado
automaticamente.

2. Na tela [Initial Setting], selecione [CuttingLink - Server] e clique em
[OK].

Initial Setting

Operation Mode

(® CuttingLink — Server |

O Cuttinglink — Client

Don’ t show thiz again.

OF

3. Saia do CuttingLink.

4. Copie os dados de backup no PC antes da migragédo para as pastas abaixo.
C:\MimakiTools\CuttingLink\DT

5. Inicie o CuttingLink.

6. Registre o plotter de corte.
(& P.6 “Registre o plotter de corte com o CuttingLink.” (3) a (6))

3. Registre o PC Servidor do CuttingLink no RasterLink.

& P.8 “2. Configuragéo do PC do RasterLink.”
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Quando usar o Cliente do CuttingLink?

Exemplo 1) Quando a impressora e o plotter de corte estdo conectados a PCs diferentes
Ethernet

OLs EES O

: N FineC ]
[ RasterLink J\ Registra ( 1me (ut
) Adobe lllustrator

Servidor do CuttingLink Cliente do CuttingLink JeB

4 — ’ \
Registra

) )

.

Registra (

Impressora Plotter de corte
N\ J N\ J

Exemplo 2) Quando cinco ou mais plotters de corte estdo conectados. (Ao usar CFL-605RT ou CF22-1225.)

PC de Edicao

[ Fg ul! ]

Adobe lllustrator

Ethernet
eme PC Servidor da ImpressoragssssssN

ﬂﬂﬁ% D
[ RasterLink } Registre Cliente do CuttingLink
A> A
Servidor do CuttingLink i /

Registra

\

Impressora
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Como configurar o Cliente do CuttingLink

1. Instale o CuttingLink no PC no qual a impressora esta conectada e defina-o como Servidor
do CuttingLink. (P.6 “Instale o CuttingLink.” ou posterior)

2. Instale o CuttingLink no PC no qual o plotter de corte esta conectado e defina-o como Cliente do CuttingLink.
(1) Instale o CuttingLink no PC no qual o plotter de corte esta conectado e inicie-o.
(2) Na tela [Initial Setting], selecione [CuttingLink - Client] e clique em [OK].

Initial Setting

Cperation Mode

O CuttingLink — Server

(® Cuttinglink - Cliert |

Daon’t show thiz again.

o]

(3) Na lista [Connection destination settings], selecione o Servirod

R . K d X Connection destination settings X
ro CuttingLink que sera conectado e clique em [OK].
»  Certifique-se de que o Servidor do CuttingLink esta em execugao ’ PC _MName IP Address
no PC Servidor do CuttingLink. CL-PC-Server  11.11.111.11

+ Se a tela [Connection destination settings] ndo aparecer,
selecione [Connection destination settings] no menu [Tool].

+ Se o PC nao for exibido, clique em [Update].

Update
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Corte do verso (Somente com CF22-1225)

Esta fungao esta disponivel no modelo CF22-1225.

Para o corte do verso, consulte os manuais a seguir.

*  Guia de Referéncia do FineCut, Capitulo 3 “Corte de um Objeto” - nome do plotter de corte - “Corte a partir do
verso”.

« Manual de operagao do plotter de corte, Capitulo 4 “Funcdes de leitura das marcas de identificagao” - “Corte e
Impresséo de Link (corte com ID)” - “Corte do verso”

Register Mark

Exit Detection

1. Marque [Reverse Cut Mode] na tela de plotagem do
FineCut.

2. Selecione a detecgao de 4 pontos.

» Afuncéo de corte inverso nao pode ser utilizada com a
deteccao de 2 pontos.

Mark Size: 10 mm
Size Adjust

L] Repeat l:l =
Search Po—=x
HE)

3. Exporte o corte com ID no FineCut. (& P.15 “Envie os dados de identificagao.”)
Imprima os dados com o RasterLink. (& P.17 “6. Impressao dos dados de impressao.”)

5. Insira a midia (trabalho) no plotter de corte com o lado a ser impresso para cima.
* O corte com ID pode ser feito em uma midia em um angulo de 0 grau, 90 graus, 180 graus ou 270 graus.

6. Quando as marcas de identificagdo sdo detectadas, as marcas da superficie sao
cortadas automaticamente.

7. Vire a midia.

s

* Inverta o lado da midia visto da posigéao do painel (de frente para tras).
8. Incorpore a ponta da marca.
9. Quando a marca de identificacdo € detectada, o corte do verso € iniciado automaticamente.
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Copie os dados com o RasterLink e faga o corte com ID.

1. Crie imagens e linhas de corte no Adobe lllustrator/CoreIDRAW.

*  Coloque os dados das imagens na camada de impresséao (atributo de impresséo: ON) e os dados das linhas
de corte na camada de corte (atributo de impresséo: OFF) .((28” P. 12)

* Os dados devem ter mais de 70 mm de comprimento e de largura.

2. Corte com ID sem criagéo / reconhecimento de marca de
identificac&o no FineCut. '
+ Se a criagao / reconhecimento de marca de identificagéo estiver -
habilitada e for feito um corte com ID no FineCut, ndo sera
possivel copiar os dados, as condigbes de impressao definidas ou [Comsutesionsaon v
a composig¢ao no RasterLink.
> M sort [ Use the Outside
Tenha cuidado.
*  Quando o corte com ID for exportado com o FineCut, os dados sédo e Wit AP
enviados automaticamente para o RasterLink. (& P. 15) O utin St oo
[ Optimize Cutting Direction

3. Inicie o RasterLink.

(&
4. Selecione os dados lidos com o RasterLink e clique no icone llJ [General Print] na lista de icones de fungéo a

g RasterLink6Plus - clEm
File Funcion Tool Environment
| o1) 0% ] [prssic wem. (150 ce) 2% 12068 Avaiave | 2 | AAIMCIKI
[Fmer) O Propetied o1
Elrs i it A E’ﬁ
e E] s ed_| JobName [rumonat_{awowe | [ roee T
= wec_pr_o1_201.. (il 2=
b Gusee]o [ | JobName WPC_PR_01_2017112015571 | Rename 3
wec_pR_01 201 | | coor File Name sample_mimaticps =
Thumbnail | JobName | Status | Progress —
Format eps n
sl
image Size 13308
Pages 1 W
Page sie 156219783 mm =
Favortes atthe spool | JFX200 5
=
J
usesp g =
Color Adjustment Set 52 v j
UooeEe RS 75 lquaie v/l

el

[10:42:35] - [JFX200] - Started monitoring Hot Folder.

5. Defina as condi¢des de impressao.

(1) Defina o dimensionamento [Scale]. (Arbitrario)

* O dimensionamento nao pode ser definido para dados com ID enviados pelo FineCut.
(2) Defina a rotagéo [Rotation] e o espelhamento [Mirror]. (Arbitrarios)

(3) Defina a varredura [Scan] e o avango [Feed] em [Position]. (Arbitrarios)

N&o é necessario ao definir uma margem de 10 mm ou mais.
Caso contrario, insira “10 mm” ou mais em [Scan] e [Feed].

(4) Insira o numero de copias em [Copy].
(5) Defina o espacgo [Space] ou a distancia [Pitch] em [Layout].

* Ao adicionar marcas de identificacdo, os seguintes valores séo definidos automaticamente em [Space].
Quando o formato da marca de identificagao for [Type1 B] ou [Square B]: Tamanho da marca de
identificacao
Quando o formato da marca de identificagao for [Type2 B]: Omm

6. Adicione marcas de identificagcdo e dados de identificagao.
(1) Selecione o tamanho da marca de identificagao.
o [Type1 D], [Type2 E] ou [Square E] ([Square E] é recomendavel)
(2) Insira o tamanho da marca de identificagao.
(3) Marque [ID Cut].
* As marcas de identificacdo e os dados de identificacdo sdo adicionados aos dados.

» Para os dados de Corte com ID enviados pelo FineCut, a caixa de selegao [ID Cut] ja esta marcada. Nao &
possivel desmarca-la.
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(4) Selecione o local [Location] da marca de identificagao.
» Individual: As marcas e os dados de identificagdo sdo adicionados para cada dado.
*  Whole: As marcas e os dados de identificacdo sao adicionados de modo a envolver todos os dados copiados.

& RasterLink6Plus - =
| File Funcon Tool
(" Crop mark \ [E— 0% 325,50 63 Avatable [Prsic.Hem. (159 6B) 11968 Available @ Mmakr
201711201557 14699. mmkpps , MPC_PR_01_20171120155714699. mmkpps: J
Mark Shape
‘ Image Edit _| input Scan 15821 mm Feed 97.83 mm [ Output Scan. 55463 mm Feed 117.83 mm %
Crop mark Y Arrow key unit| 1 Smm {
X [ I H B0 500 m E] m 00 ]
[MarkSlze 10.00 %mm] (2) (1) |ff waconse B | [2 2] ) | [C]
3 T
R El T5s T
Use recommendation Crop mark size 5 mm AR 1000 [&mm =3 El 7
Use recommendation Crop mark size5 mm If 3 =
Line Width 060 [+ {mm > — E : e 2y
= (] Fitarouname register marts E - c [T [RETHEL A Mm.u.mi. v
] Fill around the register marks. ] 3 7 10 cut — — —
( ) Location @) Indwvidual () Whole @@@ @J Sequential - @ i @
V] ID Cut ) (4) dINS s g
Location () Individual (_) Whole -
fing Hot Folder. El
\C 7 ]

(5) [Offset] é definido quando [Whole] é selecionado na etapa (4).
« Offset: Dados e margem da marca de identificagéo

( l )
— - Desvio
(" Crop mark D |
e [ [[3)( 3
Mark Size 10.00 %mm j—
Use recommendation Crop mark size 5 mm —
Line Width 060 | mm f— .
(] Fill around the register marks fr— i
7] 1D cut = -
Location () \ndeua'O Whole ' f— +
1l = _—_— — — ==X .
lOffset 500 [5] mm | (5) _— i i i i__ Desvio
Q e AT
= \ /. |1 |1
[+ oo wopr oo\ flors WPG_PR_o1 20171120155 99 mmis || 1 1
oo List =/ . .
b reove | P2  Jrscen] Desvio Desvio y
Thumenai Gopmark
2 e W (ECED = -
e el i
0 P aroung e registormarks =5
< ocu ol 1 =
Locaton O Indvidual @ vinole =
oneat 520 [ =
i - ) =
- J‘L‘ 3
. Des [P ra—" o @ E0la
==

7. Imprima os dados com o RasterLink ((22° P.17 “6. Impress&o dos dados de impress&o.”)
»  Serao impressos os dados com ID.

8. Defina a midia (trabalho, folha) que sera impressa no plotter de corte. (&° P.18 “Defina a midia (trabalho, folha)
que sera impressa no plotter de corte.”)

9. Quando uma marca de identificacdo é detectada, o corte com ID é iniciado automaticamente. ((&&” P.18 “Detecte as
marcas de identificacéo.”)
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Corte dados de identificacao, organizando-os com o RasterLink.

Para os detalhes de como organizar, consulte “Combinac¢ao de multiplas imagens - Campo “Arrangement™ no Guia de
Referéncia do RasterLink. RasterLink CE{} 9 535 &1&. FineCut T ARERY/ b REBELAEWT ID Ay bEALTK
feEu,

Faca a leitura dos dados de impressao e corte com o RasterLink.

1.

(P.25 “Inicie o RasterLink.”)

2. Cligue no icone P‘EJ [Arrangement] na lista de icones de funcao a direita da tela.

Thumb... | JobNa... | Status | Progress |

[FE[w] [=]=]

File Name
Format

Image Size

Pages

Page size

Favorites atthe spoal

Job Attibute

v | coloradiustment set

Use special color names:

o cusamwieohzers |
O
T
[EUE——
Tewmmamn
=

cutom e

Not Exist

Standard v

g RasterLink6Plus - =
File Fundion Tool
= —

[worting D o1) 30% [P wem. 5.0 ce [ 26% 11scanaiae | ? | AAIMCIKI
oo [l
status | O Lok (e

3 % File
qunuueuqnh nnnnn 9 } Job Name ID_Cut_Sample_fishzeps || Rename

77

z g

F L

1= —

[ TA0:42:35] - [JFX200] - Staried moniforing Hot Folder.

El

3. Selecione os dados a serem organizados, defina o modo de alinhamento [Alignment Mode]

4.

5.

e as margens de varredura e de avanco [Scan/Feed Margin], marque ou ndao a opgao para
organizar no centro [Arrange in the Center], e clique em [Arrange].

g RasterLink6Plus -
File Funcion Toal
IWuvkmg Disk (CMijSulteUobsIRLO1) [Em]  30% 32610 GBAvaHab\elPhysm Mem. (15.9 GB) sscanaiane | 7 | AAIMAKI
[Pamer | || [omust] || [olAmgeme R
st © H\ o — et
= = Q]
[ oo oueue o Trumng || e (T —
Thumb.. | JobNa.. | Status | Progress | Scan margin 500 [ mm
Feed margin 500 fgJmm i’i
Arrange =5
Release &
v *
FEL -
[enfs ]
[ (1353581 FX200] Stated montoring Hot Forder. — El

. , R , . , o g
Ao clicar no icone 'LEJ [General Print] na lista de icones de funcéo a direita da tela, os
dados sao organizados e exibidos.

Defina as condi¢des de impresséo.

Na tela da lista de tarefas ou de pré-visualizagéo, selecione os dados para definir as condigbes e, em seguida,
fagca a configuragao.

(1) Defina o dimensionamento [Scale]. (Arbitrario)
* O dimensionamento ndo pode ser definido para dados com ID enviados pelo FineCut.
(2) Defina a rotagao [Rotation] e o espelhamento [Mirror]. (Arbitrarios)

(3) Defina a varredura [Scan] e o avancgo [Feed] em [Position]. (Arbitrarios)
* Na&o é necessario ao definir uma margem de 10 mm ou mais.
Caso contrario, insira “10 mm” ou mais em [Scan] e [Feed].
(4) Insira o numero de copias em [Copy]. Defina o espago [Space] ou a distancia [Pitch] em [Layout].

* Ao adicionar marcas de identificacédo, os seguintes valores séo definidos automaticamente em [Space].
Quando o formato da marca de identificagéo for [Type1 B] ou [Square B]: Tamanho da marca de
identificagao
Quando o formato da marca de identificagéo for [Type2 B]: Omm

-27 -



6. Adicione marcas de identificagcdo e dados de identificagao.
(1) Selecione o tamanho da marca de identificagao.

[Type 1 D], [Type 2 D] ou [Square E] ([Square] é recomendavel nos modelos CFL-605RT e CF22-
1225.)

(2) Insira o tamanho da marca de identificagéo.
(3) Marque [ID Cut].
» As marcas de identificagdo e os dados de identificagdo séo adicionados aos dados.

« Para os dados de Corte com ID enviados pelo FineCut, a caixa de selecéo [ID Cut] ja esta marcada. N&o &
possivel desmarca-la.

(4) No caso de organizagao, [Whole] sera selecionado como local da marca de identificacdo em

[Location].
*  Whole: As marcas e os dados de identificagdo sao adicionados de modo a envolver todos os dados
copiados.

(5) Defina o desvio [Offset]. (& P.26 “[Offset] € definido quando [Whole] é selecionado na etapa (4).”)

I RasterLink6Plus - s
/- s
" Crop mark ) —
- - - 01) [ 30% 32470 GB Available [Physic. Mem. (15.9 GB) |l 2% 116G Avaiavie | ? | AAIMCIKI
Markshape[ OFF| J [ Iz‘ J [ IZ‘ J [ Iz‘ ‘ mple_fish2.eps  ID_Cul_Sample_fish2 eps , sample_mimaki1 sps , sample_mimakit eps‘\D,Cm,samp\e,bunemyseps‘\D,Cm,samp\e,bunemysepsl [‘
[image Eait foput Scan| 157 21 mm Feea| 9523 mm | output Scan| 15721 |mm Feed o553 |mm |35y
a I
Use recommendation Crop mark size 5 mm [ 5
MarkSze | 1000

Use recommendation Crop mark size5 mm

Line Width 0.60 |5 {mm

[_] Fill around the register marks.

[Mark8|ze 10.00Emm](2) (1 j wesenme| 5] || 3| ) () | T T A \9
l Bm 7
|

;;E ZE (3) omset | 000 [¢fmm
([Cocavon O Winmsoual iwnioke | (4) N 7
Offset 0.00 Bmm (5) —

" & file - [D_Cut_Sample_butierfy3 eps] E]
L ]

7. Imprima os dados com o RasterLink. (2 P.17 “6. Impressao dos dados de impressao.”)
»  Serdo impressos os dados com ID.

8. Defina a midia (trabalho, folha) que sera impressa no plotter de corte. (& P.18 “Defina a
midia (trabalho, folha) que sera impressa no plotter de corte”)

9. Quando uma marca de identificagao é detectada, o corte com ID € iniciado
automaticamente. (& P.18 “Detecte as marcas de identificagdo.”)
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Corte com ID de mais de um tipo de dados (CF22-1225)

Esta fungao esta disponivel no modelo CF22-1225.

N&o é possivel cortar mais de um tipo de dados de identificagdo automaticamente com CFL-605RT. Se quiser cortar
mais de um tipo de dados com CFL-605RT, detecte as marcas de identificagcdo manualmente cada vez que

mudar o tipo de marca de identificagao.

1. Impressao de mais de um tipo de dados com o RasterLink.

* Ao imprimir multiplos dados de marcas de identificagéo e realizar o corte com ID continuamente,
certifique-se de que o formato, o tamanho e o angulo de rotagédo de todas as marcas de identificagao
sejam iguais. Se houver alguma marca de identificagdo com tamanho ou formato diferente, o corte com ID
sera cancelado.

~ N3o é detectado
automaticamente devido ao
formato da marca diferente

Formato da Marca: Type2

Formato da Marca: Square

Formato da Marca: Square

2. Insira a midia no plotter de corte.

* Ajuste a direcao da midia a ser impressa para 0 grau ou 180 graus. Caso ajuste a midia em uma diregéo diferente
de 0 grau ou 180 graus, nao sera possivel usar o corte automatico (uma fungao para cortar automaticamente mais
de um tipo de dados de marcas de identificagdo continuamente).

3. Defina a origem com o plotter de corte.
(1) Pressione a tecla [FUNCTION] no modo LOCAL.
(2) Pressione [A][V] para selecionar [SET UP] e pressione [ENTER].
(3) Pressione [A][V] para selecionar [PLOT SETTING] e pressione [ENTER].
(4) Pressione [A][V] para selecionar [ORIGIN] e pressione [ENTER].
(5) Pressione [A][V] para selecionar [LOW-LEFT] e pressione [ENTER].
(6) Pressione [END].

4. Defina a area de corte com o plotter de corte.
Defina o ponto no canto superior direito da area de corte para que todos os dados, incluindo a marca de
identificacao, sejam incluidos.

O ponto no canto superior
direito da area de corte

ORIGIN: LOW-LEFT

/

(1) No modo local, pressione [A][V][<][>] para entrar no modo de comando.
(2) Pressione [AREA].
(

3) Pressione [A][V][<][>] para definir o canto superior direito da area de corte e pressione [ENTER].
Depois de um tempo, ele retorna ao modo local.
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5. Ative a funcdo [Registration mark search] com o plotter de corte.
(1) Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.
(2) Pressione [A][V] para selecionar [SET UP] e pressione [ENTER].
(3) Pressione [A][V] para selecionar [MARK DETECT] e pressione [ENTER].
(4) Pressione [A][V] para configurar o item seguinte e pressione [ENTER].

Item Valor Valor de ajuste
Selecione [ON]. Quando definido como [On], ao final do
Busca da marca de corte, os dados da préxima marca de identificagdo sao
. e On/ Off . - . )
identificacao buscados automaticamente. E preciso configurar a largura

de varredura e o intervalo de busca.

Especifique a largura para a busca das marcas de
identificagao a partir do ponto na linha de extensao do selo

Largura de varredura 10 299 cm de origem (ponto A na figura abaixo). [Registration mark
search]: Valido quando estiver definido como [On].
Especifique a distancia da posigao final do corte com ID
Intervalo de busca 10 299 cm (ponto A na figura abaixo) para buscar a préxima marca de

identificagdo. [Registration mark search]: Valido quando
estiver definido como [On].

*  Consulte a largura de varredoura e o intervalo de busca na figura abaixo ao buscar a marca de identificagao.
I 4

Intervalo de busca

" [Ponto A]
" Coordenada X:
" Aposigéo final do corte
com ID para os dados
imediatamente anteriores.
- Coordenada Y:
Ponto na linha de extensédo do

© selo de origem. J

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn |o Ol......ﬁﬁ 00

[
joR
)
o
)
S
&
3

@)

6. Insira a midia impressa (trabalho).

7. Detecte a marca de identificagcdo e, em seguida, os dados de corte sao recebidos e
cortados automaticamente.
*  Concluido o corte com ID, a proxima marca de identificagdo sera detectada automaticamente.

8. Se houver dados multiplos, a operacao de deteccdo automatica e corte com ID sera
repetida até que todos os dados sejam concluidos.
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Corte com ID de mais de um tipo de dados (CG-FXII Plus)

1. Impressao de mais de um tipo de dados com o RasterLink.
* Ao imprimir multiplos dados de marcas de identificagao e realizar o corte com ID continuamente, certifique-se de que o
formato, o tamanho e o angulo de rotacéo de todas as marcas de identificacdo sejam iguais. Se houver alguma marca
de identificagdo com tamanho ou formato diferente, o corte com ID sera cancelado.

Q ________________ . \ Como o formato da marca de identificagao ¢ diferente,
:r”” L rw T i '_(”” I _l——— ocorre um erro e o Corte com ID é cancelado.
=A== ZIA= ZDA= AL .
o e N | Formato da Marca:
Tm T T Do T Lo o ‘ Type2
Diregao de corte ;’llill Formato da Marca:

e
i Lo Lo L

e z\ LN IR LRl Formato da Marca:
| Type1

Type1

4
R
|_A|—|

i

2. Defina a origem.
(1) Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.
(2) Selecione [LOWERrightORIGIN] em [SET UP] - [ORGN SELECT] e pressione [ENTER].
(3) Pressione [END].
3. Ative a fungao [Registration mark search] com o plotter de corte.
(1) Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.
(2) Selecione [SET UP] - [SEARCH MARK] e pressione [ENTER].
(3) Selecione [ON] em [SEARCH MARK]. Defina a largura de varredura e o intervalo de busca em
[SCAN WIDTH] e [SearchRange].

Item Valor Valor de ajuste

»  Selecione [ON].

Quando definido como [On], ao final do corte, os dados da
SEARCH MARK ON/ OFF préxima marca de identificacdo sdo buscados automaticamente.
E preciso configurar a largura de varredura e o intervalo de
busca.

Especifique a largura para a busca das marcas de identificagao a

3 cm da largura da partir da extremidade esquerda (modo normal: ponto A na figura

maquina (Largura da

SCAN WIDTH oM™ abaixo) ou da extremidade direita (modo expandido) do rolete de
maqume;:GZS ou1300u | hressao direito.
em . SEARCH MARK: Valido quando estiver definido como [On].
Especifique a distancia da posigao final do corte com ID (ponto A
na figura abaixo) para buscar a préxima marca de identificagéo.
Search Range 5 a50cm

*  “SEARCH MARK”: Valido quando estiver definido como
[On].

* Consulte a largura de varredoura e o intervalo de busca na figura abaixo ao buscar a marca de identificagao.
\ [Extremidade
i [No modo normal] P’ traseira] Direcdo Y 4—

Rolete de pressao
direito

Diregéo X

I Largura de varredura

Caminho de varredura das marcas [P, oo oo == =

de identificacao e e e e e e e ..! Intervalo de Busca
|
s e

| | [Ponto A]: Posicéo de inicio da deteccéo
Coordenada X: posigéo final do corte com ID dos dados anteriores.

Lado posterior da marca de identificagao no verso + Tamanho da
marca /2
[Extremidade Coordenada Y: Extremidade esquerda do rolete de pressé&o direito (modo normal)
frontall] = Extremidade direita da rolete de presséo direito (modo expandido)
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4. Insira a midia impressa.
A marca de identificagdo é detectada na diregao de avango (avango da midia). Defina as margens da midia
com os seguintes valores.

» Extremidade frontal: Formato de marca Tipo 1: 20 mm ou mais
Formato de marca Tipo 2: [20 mm + Tamanho da marca /2] ou mais

» Extremidades esquerda e direita: 15 mm ou mais

* Extremidade traseira: 40 mm ou mais

(} )

e L el

I

4. Por serem dados
copiados, eles
serao cortados
automaticamente.

3. A marca de identificagao
seguinte sera detectada
automaticamente.

Caminho de varredura das marcas de
identificacao

2. Por serem dados
copiados, eles

serao cortados —_
automaticamente.

Direcéo de avango (avanco da midia).

L 1]
4_ ~1. Detecte as marcas de identificacao
manualmente.
L * A marca de registro ndo pode ser detectada na diregao da varredura. Se os dados
’Q\ de identificagao tiverem sido colocados na direcédo de varredura, detecte a marca de
identificacdo manualmente.

1 3. Como nao ha dados, as marcas
de identificagdo ndo podem ser

|
| detectadas.
1 Caminho de varredura das marcas dg

identificagédo

e e

2. Por serem dados
" copiados, eles
serao cortados
automaticamente.

[ VI

Diregdo de avanco (avanco da midia).

1

~ 1. Detecte as marcas de identificagao
manualmente.

A marca de identificagao nao é detectada automaticamente.
Detectar a marca de identificagdo manualmente.
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A posicao de impressao muda quando combinada com dados de

branco/primer.

Os dados de cor com ID sao exportados com o FineCut, e os dados de branco/primer criados com Adobe lllustrator/
CorelDRAW sao exportados com EPS ou driver. Quando estes dados séo lidos pelo RasterLink, as posi¢cdes dos dados
de cor e dos dados de branco/primer ficam desalinhadas.

Faca o corte com ID com o procedimento a seguir. A explicagao usa como exemplo a composi¢do de uma versao de
branco. No caso de primers, substitua “branco” por "primer” no texto.

1. Crie dados de cor, dados de branco e dados de corte no Adobe lllustrator / Corel DRAW.

2. Crie dados de moldura (moldura quadrada) em [Frame layer] no Adobe lllustrator / Corel
DRAW.

(1) Crie uma moldura que envolva todos os dados de cor, dados de branco e dados de corte.
(2) Defina a moldura quadrada sem tragco e sem preenchimento.

1>

1>

1>

CHNCRNCANC]

LIV

SO0

[]

[
g

[Tar

18/ @ @ @

;
(]

| » [=] color plste

3. Exporte os dados cor com ID e dados de corte com o FineCut ( P.15 “Envie os dados de
identificac&o.”).
(1) Os atributos de cada camada séo definidos como na tabela a seguir.

Adobe lllustrator / CoreIDRAW Y | |:| cut
ibi i Saida
Camada Exibida / Atributo de ® | 3 |:| Frame
Oculta impressao } I:' i,
Corte Exibida OFF Corte © I N E‘ Color Plat
Moldura Exibida ON Impressao orriate
Placa de Oculta ON -
Branco
Placa de Cor | Exibida ON Impressao

(2) Clique no icone [Plot] no menu do FineCut.

(3) Envie os dados de identificacédo. (& P.15 “Envie os dados de identificacdo.”)
* Os dados sao enviados para a hot folder do RasterLink.

4. Os dados de branco sao enviados para o RasterLink.

(1) Clique no icone [Plotter / User Setup ...] no menu do FineCut.

 Este procedimento é necessario ao usar o FineCutVer8.7.3 ou
versao anterior. Se estiver usando uma versao posterior ao Fine-
CutVer8.7.3, pule este procedimento e va para a etapa (3).
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5.

(2) Selecione uma das séries CJV30, TPC, CJV300/150,
CJV300 Plus, UCJV300/150 como modelo do plotter e
clique em [Setup].

» Para usar a fungao [Output to RasterLink ...], altere-a
temporariamente.

» Este procedimento é necessario ao usar o FineCutVer8.7.3
ou versao anterior. Se estiver usando uma versao posterior ao
Fine-CutVer8.7.3, pule este procedimento e va para o passo

3).
(3) Os atributos de cada camada séo definidos como na tabela
a seguir.

Adobe lllustrator / CoreIDRAW
Exibida / Atributo de Saida
Camada . ~
Oculta impressao

Corte Oculta OFF -
Moldura Exibida ON Impressao
Placa de Exibida ON Impressao
Branco
Placa de Cor Oculta ON -

(4) Clique no icone [Output to RasterLink ...] no menu do
FineCut.

Plotter / User Setup.

Plotter (G “(Plot Dialog “(Alert Display “{Other ™

[ Model: CV300 Series

Comman: | MGL-lle

Step Size: 0.025mm

< L« <] L«

Approximation Type: Line

Output Condition Setup...

Mimaka e Cot 3

| [eu

| > []Frame
> [ ] clear plate

I} ElCulurPlate

Lo
o

Fineot3

T INF|T
| A
(5) Selecione a mesma hot folder que a hot folder do RasterLink
que enviou os dados de identificacdo no Passo 3. fans
(6) Clique em [Output] Select Hot Folder...
+ Os dados sé&o enviados para a hot folder do RasterLink da [CiMisuie ot P00
impressora que sera utilizada.
Substitua os dados de branco por uma cor unica no RasterLink.
(1) Selecione a tarefa do passo 3 lida pelo RasterLink.
(2) Selecione [Mono Color] em [Job Attribute].
& RasterLinkPlus - O X
IWuvkmgD\sk(C\MI}SuHEUuns\RLm) = 12% 2784{;B;\va\\amelphyslc Mem.(7.9CB) [— 43% | 45CBAEane l:JM"an[
S‘MHS'—QE A Aranged | Layered |JobName | Thumbnail | Atiribute | Pages 1
apnzlonstalemnal el H we pro. || coor Job Atribute
k sample_mi.. I z‘ pecial colornam| s
FET - AP
=5 - Full Color
| [13:58:59] - Completed reading the fife - [sample_mimak_Clear.eps] |
w | Full Color

Mono Colaor

(3) Selecione [Clear] em [Ink] na tela [Job Attribute] e clique [OK].
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Meno Color | UV Mode
Source color Ink
] Cyan
[_] magenta
() Cyan ] vellow
(_) Magenta » || Rlark
() Black | Primer
] White
] White
| oK || cancel |




6. Tarefas combinadas com o RasterLink.
(1) Selecione a tarefa que deseja combinar na lista de tarefas.

<}
(2) Clique no icone [Composition] na lista de icones de fungao a direita da tela.

& Rasterlink6Plus - o X
File Function Tool Envronments
Ikamg Disk(C:\MiSulteobsIRLOT) [ 13% 257.39 GB Available [Physic. Mem. (7.9 GB) 4368 Avallable Mimakr
Printer JobList | Favorite ‘ [©][Properted |
—_— A B aamna 1 cnent | ian b [ErSp— T 1]
Status [o) A . ——— (ST
e e sample_mimaki_Clear_en.eps
= sample_mimaki_Clea_en.eps
Thu.. |Job.. | Status | Prog... |
T )
.
115 1B
P
6.23x385Inch
L
v
FEEL D aon
-

T ]

(3) Exporte o corte por ultimo e clique em [Composite].

* O corte com ID n&o pode ser exportado a menos que a ordem de exportagdo dos cortes seja definida no topo (o
maior nimero).

& RasterlinkGPlus - o X
File Function Tool Environments
Ikamg Disk(C:MiSuite\obs\RLOT) [EE] 13% 25739 GBAvaHab\slPhysm Mem. (7.9 6B) 4268 Avaiable | ? | AAIMNCIKI
Printer Job List 5

*|| || & Amanged | Layered | JobName

— — sample_mimaki_Cl
00 Queue [0 |Preparing |

Th. |Jo.. |Sta.|Pr
0
3

i’ o il "

[Composite option
Reverse

[Priority policy (7

S EEOBERERA SR

{ Composite J Release
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7. Adicione marcas e dados de identificacao. (& P.28 “Adicione marcas de identificacéo e
dados de identificagéo.”)

8. Imprima os dados com o RasterLink. ( & P.17 “6. Impressao dos dados de impressao.”)
» Serao impressos os dados com ID.

9. Defina a midia (trabalho, folha) que sera impressa no plotter de corte. (& P.18 “Defina a
midia (trabalho, folha) que sera impressa no plotter de corte”)

10. Quando uma marca de identificacao é detectada, o corte com ID € iniciado
automaticamente. ( @& P.18 “Detecte as marcas de identificagdo.”)
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Os dados de impressao nao sao enviados corretamente para o

RasterLink quando o corte com ID é exportado em formato PDF

Os dados de impresséao do corte com ID exportado em formato PDF podem estar faltando ou em branco no RasterLink.
(no Adobe lllustrator)

1. Certifique-se de que todos os dados, incluindo marcas de identificagdo, estejam
presentes no quadro de arte do lllustrator.
» Se o problema persistir, prossiga para o proximo passo.
2. Desmarque “Preserve lllustrator Editing Capabilities” (Preservar os Recursos de Edigao
do lllustrator) na tela de opcéao de PDF que é exibida ao exportar o corte com ID.
» A seguinte mensagem pode ser exibida, “...may disable some editing features when the document is read
back in.". Clique em [OK] para salvar.

Save Adobe PDF

Adobe PDF Preset: | Custom x| &
Standard: | None ~ | Compatibility: [ Acrobat 6 (PDF 1.5) v

General General
Compression
Malkg and Bleeds Description: [Based on 'Tlustrator Default’] These are the default settings when saving a
Output an Ilustrator file as an Adobe PDF document. Use these settings when

ftpu you plan on editing the file again in Ilustrator, or when you need to place
Advanced it in 2 lavout application such as InDesign, or when the final use of the file

_ ~

Security is unknown. v
Summary!

r Options
[ Preserve Hlustrator Editing Capabilives
[ Embed Page Thumbnails
[] Optimize for Fast Web View
[] View PDF after Saving
[¥ Create Acrobat Layers from Top-Level Layers

savePDF || Resat
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