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Mimaki

CG-EX,CG-LX,CG-FX/FXII,CG-60st,CG-SRII,CG-60SR/SL etc.
Manual de Procedimento para a Substituicao do Rolete de

Pressao 3

Muito obrigado por adquirir nosso kit para a substituicao do rolete de pressdo (SPC-0746).

Use as pecas abaixo para substituir o rolete de presséo.

Quanti- ~ Quanti- ~
Nome da pega dade Observagoes Nome da pega dade Observagoes
Rolete de presséao 1 ~ .
= Anel E 1 Use o que nao estiver

Ffaraf~uso de 2 Nao u_sa.dci para a curvado.
fixagao substituicao.
Anel E arqueado 1 Nao u_saf:ici paraa Arruela 2

substituicao.

Substituicao do rolete de pressao

1 Desligue a alimentagao elétrica do plotter e levante a alavanca de fixagao.
n

2 Coloque um pedaco de papel sob o rolete de pressao.

3 Cole uma fita adesiva no lado fechado do anel E a direita, e remova-o
= utilizando uma chave de fenda de precisao.

e

Chave de fenda

LR de preciséo

Visto de lado  Cole fita adesiva para evitar  Com uma chave de fenda de precis&o, deslize
que o anel salte. o anel E na dire¢éo indicada com uma seta.

4 Retire o eixo P/ R na horizontal.
® « Nao perca a arruela. (Dependendo do tempo de produgdo, a maquina n&o possui arruela.)
» Dependendo das suas condig¢des, o eixo pode ser dificil de retirar/inserir.

5 Insira o rolete de pressao e a arruela seguindo os procedimentos de

* remocgao do eixo P/R na ordem inversa. Prenda o anel E com um alicate de
bico fino ou similar.
* Ao inserir a arruela, € mais facil realizar o trabalho com uma pinga.
« Isto conclui o trabalho de substituigdo.

@

Eixo P/ R

» Dependendo do tempo de producéo,
Rolete de presséao Arruela Anel E a maquina nao possui arruela.
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