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CG-EX,CG-LX,CG-FX/FXII,CG-60st,CG-SRII,CG-60SR/SL など
ピンチローラー交換手順書 3

このたびは、ピンチローラー交換用キット (SPC-0746) をお買い上げいただきありがとうございます。

ピンチローラの交換時には、以下の部品を使用してください。

ピンチローラーを交換する

1. プロッタの電源を切り、クランプレバーを上げます。

2. ピンチローラーの下に紙を敷きます。

3. 右側の E リングの閉じている側にテープを貼り、精密ドライバー
で引っかけて外します。

4. P・R 軸を水平に引き抜きます。

• ワッシャーは無くさないように注意してください。( お使いの装置の生産時期によっては、ワッ

シャーが無いタイプもあります。)
• 状態によっては、軸が抜きにくかったり、入れにくい場合があります。

5. P・R 軸を抜いた逆の手順でピンチローラーとワッシャーを入れ、
ラジオペンチなどで E リングを取り付けてください。

• ワッシャーを入れるときは、ピンセットを使うと入れやすくなります。
• 交換作業が終了しました。

部品名称 数量 備考 部品名称 数量 備考

ピンチローラー 1 E リング 1 湾曲していない方をお使い
ください。止めネジ 2 交換時には使用しません。

弓形 E リング 1 交換時には使用しません。 ワッシャー 2

セ
ロ
テ
ー
プ

横から見た図 精密ドライバーを使って、矢印方
向に E リングをずらす

精密ドライバー

セロテープで飛出
し防止をする

P・R 軸

ピンチローラー ワッシャー E リング
• お使いの装置の生産時期によっては、
ワッシャーが無いタイプもあります。
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CG-EX,CG-LX,CG-FX/FXII,CG-60st,CG-SRII,CG-60SR/SL etc. 
Manual de Procedimento para a Substituição do Rolete de 
Pressão 3
Muito obrigado por adquirir nosso kit para a substituição do rolete de pressão (SPC-0746).

Use as peças abaixo para substituir o rolete de pressão.

Nome da peça Quanti-
dade Observações Nome da peça Quanti-

dade Observações

Rolete de pressão 1
Anel E 1 Use o que não estiver 

curvado.Parafuso de 
fixação 2 Não usado para a 

substituição.

Anel E arqueado 1 Não usado para a 
substituição. Arruela 2

Substituição do rolete de pressão

1. Desligue a alimentação elétrica do plotter e levante a alavanca de fixação.

2. Coloque um pedaço de papel sob o rolete de pressão.

3. Cole uma fita adesiva no lado fechado do anel E à direita, e remova-o
utilizando uma chave de fenda de precisão.

4. Retire o eixo P/ R na horizontal.
• Não perca a arruela. (Dependendo do tempo de produção, a máquina não possui arruela.)
• Dependendo das suas condições, o eixo pode ser difícil de retirar/inserir.

5. Insira o rolete de pressão e a arruela seguindo os procedimentos de
remoção do eixo P/R na ordem inversa. Prenda o anel E com um alicate de
bico fino ou similar.
• Ao inserir a arruela, é mais fácil realizar o trabalho com uma pinça.
• Isto conclui o trabalho de substituição.

Visto de lado Cole fita adesiva para evitar 
que o anel salte.

Chave de fenda 
de precisão

Com uma chave de fenda de precisão, deslize 
o anel E na direção indicada com uma seta.

Eixo P/ R

Rolete de pressão Arruela Anel E
• Dependendo do tempo de produção,

a máquina não possui arruela.


